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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
Stotowa szlifierka akumulatorowa
58G095

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

« To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szlifierka,
szlifierka $cierna, szczotka druciana, polerka, narzedzie do
rzezbienia lub do cigcia. Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami  dotyczgcymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

e Nie nalezy uzywac akcesoriéw, ktére nie zostaty specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta narzedzia. Sam
fakt, ze akcesorium mozna zamontowaé na elektronarzedziu,
nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

e Predko$¢ znamionowa osprzetu szlifierskiego musi by¢ co
najmniej réwna maksymalnej predkosci podanej na
elektronarzedziu. Osprzet szlifierski pracujgcy z predkoscig
wigkszg niz jego predko$¢ znamionowa moze ulec uszkodzeniu
i rozpas¢ sig na kawatki.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é nasadki musza miesci¢ sie w
zakresie parametréw znamionowych elektronarzgdzia. Nasadki
o nieodpowiednich wymiarach nie mogg by¢ odpowiednio
kontrolowane.

e Rozmiar trzpienia kot, bebnéw szlifierskich lub innych
akcesoriow musi by¢ odpowiednio dopasowany do wrzeciona
lub tulei zaciskowej elektronarzedzia. Akcesoria, ktére nie
pasujg do elementdw mocujgcych elektronarzedzia, beda
pracowa¢ z niewywazeniem, nadmiernie wibrowa¢ i moga
spowodowac utratg kontroli nad narzedziem.

e Tarcze mocowane na trzpieniu, bebny szlifierskie, frezy i inne
akcesoria nalezy catkowicie wsung¢ do tulei zaciskowej lub
uchwytu. Jesli trzpien nie jest odpowiednio zamocowany lub
wystajgca cze$¢ tarczy jest zbyt dtuga, zamontowana tarcza
moze sig poluzowac i zosta¢ wyrzucona z duzg predkoscia.

e Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych elementéw wyposazenia.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ elementy
wyposazenia, takie jak tarcze $cierne pod katem odpryskow i
peknie¢, beben szlifierski pod katem peknigé, rozdar¢ lub
nadmiernego zuzycia, a szczotke druciang pod katem luznych
lub peknigtych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub element
wyposazenia upadi, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegt
uszkodzeniu, lub zamontowa¢ element w dobrym stanie. Po
sprawdzeniu i zamontowaniu elementu wyposazenia nalezy
ustawi¢ sig wraz z osobami postronnymi z dala od ptaszczyzny
obracajgcego sie elementu i uruchomi¢ elektronarzedzie na
maksymalnych obrotach bez obcigzenia na jedng minute.
Uszkodzone akcesoria zazwyczaj pekajg podczas tego testu.

* Nalezy stosowaé $rodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci od
rodzaju pracy nalezy uzywa¢ ostony twarzy, okularow
ochronnych lub gogli. W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice oraz fartuch
warsztatowy, ktory chroni przed drobnymi odtamkami
materiatéw $ciernych lub elementéw obrabianych. Ochronniki
oczu muszg chroni¢ przed odtamkami powstajgcymi podczas
réznych czynnosci. Maska przeciwpytowa lub respirator muszg
filtrowaé czasteczki powstajgce podczas wykonywanej
czynnos$ci. Diugotrwate narazenie na hatas o wysokim
natezeniu moze spowodowaé utrate stuchu.

e Nalezy upewni¢ sig, ze osoby postronne znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba
wchodzaca na teren roboczy musi nosi¢ $rodki ochrony
indywidualnej.  Odtamki  obrabianego  przedmiotu lub
uszkodzonego osprzetu mogg odlecie¢ i spowodowacd
obrazenia nawet poza bezposrednim obszarem pracy.

e Podczas wykonywania czynno$ci, w trakcie ktoérych narzedzie
tngce moze zetkng¢ sie z ukrytym okablowaniem lub wiasnym
przewodem, nalezy trzymac¢ elektronarzedzie wylgcznie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetknigcie sie narzedzia
tngcego z przewodem pod napigciem moze spowodowac, ze
odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia stang sie pod
napieciem, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.

Podczas uruchamiania nalezy zawsze mocno trzymacé
narzedzie w dtoni (dtoniach). Moment obrotowy silnika podczas
przyspieszania do petnej predkosci moze spowodowac
skrecenie narzedzia.

W miare potrzeby nalezy mocowa¢ obrabiany przedmiot za
pomocyg zaciskéw. Podczas pracy nigdy nie nalezy trzymac
matego obrabianego przedmiotu w jednej rece, a narzedzia w
drugiej. Zamocowanie matego przedmiotu pozwala na
swobodne sterowanie narzedziem za pomocg rak. Okragte
materiaty, takie jak kotki, rury lub przewody, majg tendencje do
staczania sie podczas cigcia, co moze spowodowac
zablokowanie si¢ wiertta lub jego gwattowne odskoczenie w
Twoim kierunku.

Przewdd nalezy trzymac z dala od obracajgcego si¢ elementu.
W razie utraty kontroli przewdéd moze zosta¢ przecigty lub
zaczepiony, a dion lub ramie moga zosta¢ wciggnigete do
obracajgcego sie elementu.

Nigdy nie odktadaj elektronarzedzia, dopoki osprzet nie
zatrzyma sie catkowicie. Obracajacy sie osprzet moze zaczepic¢
sie o powierzchnie¢ i spowodowa¢ utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

Po wymianie wiertet lub dokonaniu jakichkolwiek regulacji
nalezy upewni¢ sie, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulacyjne sg dobrze dokrecone. Luzne
elementy regulacyjne moga sie nieoczekiwanie przesungc,
powodujac utrate kontroli, a luzne elementy obrotowe zostang
gwattownie wyrzucone.

Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, trzymajac je przy boku.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie¢ osprzetem moze
spowodowa¢ zaczepienie sig¢ odziezy, co doprowadzi do
przyciggniecia osprzetu do ciata.

Nalezy regularnie czyscic otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika zasysa pyt do wnetrza
obudowy, a nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
stwarza¢ zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw
fatwopalnych. Iskry mogg spowodowac¢ zapton tych materiatow.
Nie nalezy uzywa¢ akcesoriow wymagajgcych stosowania
ptynnych $rodkéw chiodzgcych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzacych moze spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym.

Nalezy uzywa¢ wytgcznie typéw tarcz zalecanych do danego
elektronarzedzia i wytgcznie do zalecanych zastosowan. Na
przyktad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem tarczy tngcej. Tarcze
tngce przeznaczone sg do szlifowania obwodowego; sity
boczne wywierane na te tarcze moga spowodowac ich
peknigcie.

W przypadku stozkéw i wktadek $ciernych z gwintem nalezy
uzywa¢ wytgcznie nieuszkodzonych trzpieni do tarcz o
nieobnizonym kotnierzu, o odpowiednim rozmiarze i dtugos$ci.
Stosowanie odpowiednich trzpieni zmniejsza ryzyko pekniecia.
Nie nalezy ,blokowa¢” tarczy tnacej ani wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku. Nie nalezy prébowa¢ wykonywa¢ cie¢ o
zbyt duzej gtgbokosci. Nadmierne obcigzenie tarczy zwigksza
jej obciazenie oraz ryzyko skrecenia lub zaczepienia sig tarczy
podczas cigcia, a takze mozliwo$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.
Nie nalezy umieszczac¢ dtoni w linii z obracajgcym sig tarczg i za
nig. Gdy tarcza w trakcie pracy odsuwa si¢ od dtoni, ewentualny
odrzut moze spowodowaé, ze obracajgca sie tarcza i
elektronarzedzie zostang wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia lub zahaczenia tarczy lub w razie
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczy¢
elektronarzedzie i utrzymywac¢ je w bezruchu do catkowitego
zatrzymania si¢ tarczy. Nigdy nie nalezy probowa¢ wyciggac
tarczy tnacej z miejsca cigcia, gdy tarcza jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowaé odrzut. Nalezy zbada¢ przyczyne
zakleszczenia lub zahaczenia tarczy i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

Nie nalezy wznawia¢ cigcia w obrabianym elemencie. Nalezy
poczekaé¢, az tarcza osiggnie petng predko$¢, a nastepnie
ostroznie wznowi¢ cigcie. Jesli elektronarzedzie zostanie
ponownie uruchomione znajdujgc sig¢ w obrabianym elemencie,
moze doj$¢ do zablokowania tarczy, jej przesuniecia si¢ w bok
lub odrzutu.

Podpiera¢ panele lub wszelkie ponadgabarytowe elementy, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia sig tarczy i odrzutu. Duze
elementy majg tendencje do uginania si¢ pod wilasnym
ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem w poblizu
linii cigcia oraz przy krawedzi elementu po obu stronach tarczy.



e Nalezy zachowa¢  szczegdlng ostrozno$¢  podczas
wykonywania ,ciecia wnekowego” w istniejgcych Scianach lub
innych trudno widocznych miejscach. Wystajace koto moze
przecig¢ rury gazowe lub wodociggowe, przewody elektryczne
lub inne przedmioty, co moze spowodowaé odrzut.

e Nalezy pamigta¢, ze druciane wiosie moze odrywac sie od
szczotki nawet podczas normalnej pracy. Nie nalezy nadmiernie
obcigza¢ drucianego wiosia, wywierajgc zbyt duzy nacisk na
szczotkeg. Druciane wilosie moze z tatwoscig przebi¢ cienkg
odziez lub skore.

e Przed uzyciem szczotek nalezy pozwoli¢ im pracowaé¢ z
predkosciag roboczg przez co najmniej minute. W tym czasie nikt
nie moze sta¢ przed szczotkg ani w linii z nig. Podczas okresu
docierania moga si¢ wyrywac luzne wiosie lub druty.

e Nalezy skierowac strumien wyrzucanych z wirujgcej szczotki
drucianej od siebie. Podczas uzytkowania tych szczotek drobne
czasteczki i fragmenty drutu moga by¢ wyrzucane z duzg
predkoscia i wbijac sie w skoére.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie
obracajgcego sie kota, podktadki, szczotki lub innego osprzetu.
Zakleszczenie lub  zahaczenie powoduje  gwattowne
zatrzymanie obracajgcego sig osprzetu, co z kolei powoduje, ze
niekontrolowane elektronarzedzie zostaje popchniete w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu akcesorium w miejscu
zakleszczenia.

* Na przyktad, jesli $ciernica zostanie zaczepiona lub zaci$nieta
przez obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzgca w
punkt zaci$nigcia moze wbi¢ sie w powierzchnig materiatu,
powodujac wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. Sciernica
moze odskoczy¢ w kierunku operatora lub od niego, w
zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w momencie zacisnigcia.
W takich warunkach $ciernice moga réwniez ulec peknieciu.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania
elektronarzedzia i/lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw
pracy i mozna go unikngé, stosujgc odpowiednie $rodki
ostroznosci podane ponizej:

> Trzymaj elektronarzedzie mocno w dtoni i ustaw
ciato oraz ramig tak, abys mogt wytrzymac sity
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu, jesli
zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

> Podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowa¢ szczegélng
ostroznos¢. Uwaza¢ na podskakiwanie i
zaczepianie si¢ narzedzia. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie moga spowodowaé
zaczepienie sie obracajgcego si¢ narzedzia, co z
kolei moze doprowadzi¢ do utraty kontroli lub
odrzutu.

> Nie nalezy montowa¢ tarczy zabkowanej. Takie
ostrza powodujg czeste odrzuty i utratg kontroli.

> Ostrze nalezy zawsze wprowadza¢ w materiat w
tym samym kierunku, w ktérym krawedz tnaca
wychodzi z materiatu (czyli w tym samym
kierunku, w ktérym wyrzucane s3 opitki).
Wprowadzenie narzedzia w niewtasciwym kierunku
powoduje, ze krawedz tngca ostrza unosi sig¢ nad
obrabianym przedmiotem i pocigga narzgdzie w
kierunku tego posuwu.

> Podczas pracy z pilnikami obrotowymi, tarczami
tnacymi, frezami szybkobieznymi lub frezami z
weglika wolframu nalezy zawsze solidnie
zamocowac obrabiany przedmiot. Narzedzia te
moga sie zakleszczy¢, jesli chocby nieznacznie
przechyli si¢ w rowku, co moze spowodowac odrzut.
W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej
zazwyczaj dochodzi do jej peknigcia. Jesli
zakleszczy sig pilnik obrotowy, frez szybkobiezny lub
frez z weglika wolframu, moze on wyskoczy¢ z
rowka, co grozi utratg kontroli nad narzedziem.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

ODRZUTOM  PRZEZ
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1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpylowe).

3.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

4.Chron urzadzenie przed wilgocia.

5.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

6.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

7.Znak certyfikacji EAC.

8.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

hid

o

Elementy budowy i wyposazenia rys A:

NR [OPIS NR [OPIS

1 |Przycisk blokady |15 |Drobnoziarniste koto $cierne
wrzeciona

2 |Przycisk blokady|16 |Lewa ostona watu wrzeciona
akumulatora

3 |Akumulator 17 |pokretto regulacji ostony

lewej

4 [Prawa ostona 18 | Lewy deflektor iskier

5 |Prawe pokretlo regulacji|{19 |Prawy deflektor iskier
ostony

6 |Prawa ostona wrzeciona |20 [Lewa ostona oczu

7 __|Gruboziarniste koto 21 |Elastyczny watek

8 |Prawe pokretlo regulacji|22 |Ztgcze watu wrzeciona
potki

9 Pojemnik na urobek 23 |Tarcze, szczotki

10 |Potka oporowa prawa 24 |Klucz ptaski

11 [Wigcznik 25 |Klucz szesciokatny

12 __|Regulator obrotéw

13 | Pétka oporowa lewa

14 |pokretlo regulacji  potki
lewej

AKCESORIA OPCJONALNE

Akcesoria lub przystawki jakie sg zalecane do uzytku z narzedziem
okreslonym w niniejszej instrukcji. Uzywanie jakichkolwiek innych
akcesoriow lub przystawek moze stwarza¢ ryzyko obrazen osob.
Uzywaj akcesoriow lub przystawek wylgcznie zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Jesdli potrzebujesz pomocy, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat
tych akcesoriow, skontaktuj sie z lokalnym centrum serwisowym.

o Sciernice

o Walek gietki

e Zigcze wrzeciona

UWAGA: Niektére pozycje z listy mogg by¢ zawarte w pakiecie
narzedzi jako standardowe akcesoria. Mogg sig rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR

-rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZEZNACZENIE

Akumulatorowa szlifierka stolowa to uniwersalne narzedzie
szerokiego zastosowania w réznorodnych materiatach. Moze stuzy¢
do ostrzenia, szlifowania narzedzi skrawajgcych oraz innych narzedzi.
Moze by¢ réwniez wykorzystywane do czyszczenia, szlifowania,
gratowania elementéw. Watek gietki umozliwia bardzo precyzyjng
prace.

MONTAZ URZADZENIA

TYPY | POJEMNOSC AKUMULATOROW



Urzadzenie jest przystosowane do pracy z akumulatorami
ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58GE152.

Zalecamy uzywanie akumulatora 4 Ah 58G004-1

Typ 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatora | 58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Pojemnosé 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatora
Czas pracy 35 min 76 min 130 min 150 min

LADOWANIE AKUMULATORA

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢ w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki,

ktéry przez diuzszy czas nie byt uzytkowany, osiggnie petng zdolnos¢
do zasilania po okoto 3 - 5 cyklach tadowania i roztadowania.

*  Wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

e Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

e Wsung¢ akumulator do tadowarki. Sprawdzi¢, czy akumulator
jest wiasciwie osadzony (wsuniety do korca).

e Po wigczeniu tadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci
sie zielona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje podtgczenie
napiecia.

e Po umieszczeniu akumulatora w tadowarce zaswieci sig
czerwona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces
tadowania akumulatora.

e Roéwnoczesnie $wiecg pulsacyjnie zielone diody stanu
natadowania akumulatora w réznym ukladzie (patrz opis
ponizej).

o Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje
wyczerpanie akumulatora i konieczno$¢ jego natadowania.

o Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje czesciowe
roztadowanie.

o Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora.

e Po natadowaniu akumulatora dioda na tadowarce $wieci na
zielono, a wszystkie diody stanu natadowania akumulatora
Swiecg $wiatlem ciggtym. Po pewnym czasie (ok. 15s) diody
stanu natadowania akumulatora gasna.

Akumulator nie powinien by¢ tadowany diuzej niz 8 godzin.
Przekroczenie tego czasu moze spowodowaé uszkodzenie ogniw
akumulatora. tadowarka nie wylgczy sie automatycznie, po
catkowitym natadowaniu akumulatora. Zielona dioda na tadowarce
bedzie sig $wieci¢ nadal. Diody stanu natadowania akumulatora
gasng po pewnym czasie. Odigczy¢ zasilanie przed wyjeciem
akumulatora z gniazda tadowarki. Unika¢ kolejno po sobie
nastepujgcych kroétkich tadowan. Nie nalezy poddawac¢ akumulatoréw
dotadowywaniu po krétkim uzytkowaniu urzgdzenia. Znaczny spadek
czasu migdzy koniecznymi tadowaniami $wiadczy o tym, ze
akumulator jest zuzyty i powinien zosta¢ wymieniony.

W procesie tadowania akumulatory nagrzewajg sie. Nie podejmowac

pracy tuz po tadowaniu - odczekaé do osiggnigcia przez akumulator

temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA
Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje stanu natadowania
akumulatora (3 diody LED). Aby sprawdzi¢ stan natadowania
akumulatora nalezy wcisng¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania
akumulatora. Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje cze$ciowe
roztadowanie. Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie
akumulatora i konieczno$¢ jego natadowania.

OSTRZEZENIE: Jesli brakuje jakichkolwiek czesci, nie uzywaj tej

maszyny, dopoki brakujace czesci nie zostang wymienione.

Niezastosowanie si¢ do tego moze spowodowaé powazne

obrazenia.

e Ostroznie wyjmij wszystkie czgsci szlifierki z kartonu
transportowego.

*  Wyjmij szlifierke stotowg z kartonu i umies$¢ jg na powierzchni
roboczej.

« Nie wyrzucaj materiatéw opakowaniowych, dopdki doktadnie nie
sprawdzisz maszyny, nie zidentyfikujesz wszystkich luznych
czesci i nie bedziesz prawidtowo obstugiwa¢ szlifierki stotowe;j.

e Sprawdz wszystkie czesci, aby upewni¢ sig, ze podczas
transportu nie doszto do ztamania lub uszkodzenia.

e Jedli wszystkie czesci zostaty uwzglednione, przystap do
montazu.

o Jesli jakiekolwiek czesci sg uszkodzone lub ich brakuje, nie
probuj podtgcza¢ narzedzia ani nie wigcza¢ go, dopoki
uszkodzone lub brakujgce czesci nie zostang znalezione i
prawidiowo zainstalowane.

e Skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu uzyskania pomocy w
przypadku braku lub uszkodzenia czesci.

CECHY URZADZENIA
Przed przystgpieniem do uzytkowania nowego narzedzia nalezy
zapozna¢ sie ze wszystkimi funkcjami roboczymi i wymogami
bezpieczenstwa. Uwaznie przeczytaj niniejsza instrukcje obstugi
przed uzyciem szlifierki.

WLACZNIK ZASILANIA
tatwy dostep do wigcznika/wylacznika zapewnia, wygode i
bezpieczenstwo obstugi.

SILNIK

Napedzany precyzyjnie wykonanym silnikiem elektrycznym, szlifierka
stolowa ma moc dostosowang, aby poradzi¢ sobie z lekkimi ale
precyzyjnymi pracami szlifierskimi.

TARCZA SCIERNA

Szlifierka jest wyposazona w zgrubng oraz drobno ziarnistg tarcze
szlifierskie odpowiednie do wiekszos$ci zastosowan.

UWAGA: Nowe tarcze wymagajg czasami wyréwnania, aby
dopasowac powierzchnig tarczy.

OSLONA BEZPIECZENSTWA | OSLONA PRZECIWISKROWA
Ostony ochronne przed iskrami sg regulowane dla wygody operatora.
Uzywanie szlifierki bez tych funkcji moze spowodowaé powazne
obrazenia. Nie szlifuj z podniesiong ostong bezpieczenstwa; zawsze
nosi¢ okulary ochronne dla ochrony osobistej.

PODPORA ROBOCZA

Podpérki robocze mozna regulowac¢ niezaleznie, aby skompensowac
zuzycie tarcz szlifierskich. Przed szlifowaniem upewnij sie, ze
podpdrki robocze sg odpowiednio wyregulowane. Generalnie
szlifowany przedmiot jest wykonywany nieco powyzej S$rodka
Sciernicy. Wyreguluj odlegto$¢ miedzy kotem a podpdrka robocza tak,
aby zachowac dystans 1,6 mm, gdy $rednica kota zmniejsza sie wraz
z uzytkowaniem.

CHLODZENIE

Podczas szlifowania metalowe przedmioty szybko sie nagrzewaja.
Wazne jest, aby przesuwa¢ przedmiot po tarczy szlifierskiej, aby go
schiodzié. Dodatkowo mozna mie¢ w poblizu pojemnik z cieczg
dedykowang do schtadzania danego obrabianego materiatu.

INSTALOWANIE LUB WYJMOWANIE AKUMULATORA

UWAGA: Zawsze wylaczaj narzedzie przed wlozeniem lub
wyjeciem akumulatora.

UWAGA: Podczas wkiadania lub wyjmowania akumulatora
nalezy mocno trzymac¢ narzedzie i akumulator. Niedostateczne
trzymanie narzedzia i akumulatora moze spowodowa¢ ich
wyslizgnigcie si¢ z rak i uszkodzenie narzedzia oraz akumulatora
i obrazenia ciata.

Aby wyjg¢ akumulator, wysun go =z narzedzia, naciskajgc
jednoczesénie przycisk 1 z przodu akumulatora 2 rys B. Aby
zainstalowa¢ akumulator, wsu go w gniazdo znajdujace sie z tytu
szlifierki. Wsun go dociskajgc do konca, az zatrzasnie si¢ w gniezdzie
z lekkim kliknieciem.

BLOKADA WRZECIONA

Nacisnij przycisk 1 rys C blokady wrzeciona, aby zapobiec obracaniu
sig wrzeciona podczas montazu lub demontazu akcesoridw.
UWAGA: Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona, gdy
wrzeciono jest w ruchu. Narzedzie moze ulec uszkodzeniu.

WLACZNIK

Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij wytgcznik zasilania w kierunku
pozycji ,I(ON)”. Aby je zatrzyma¢ narzedzie, nacisnij przetgcznik
zasilania w kierunku pozycji ,O(OFF)". Rys D 1

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI

Predkos$¢ obrotowg mozna zmieni¢, obracajac pokretto regulaciji
predkosci rys E 1. Wyzszg predko$¢ uzyskuje sie, gdy tarcza jest
obracana zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i gdy tarcza znajduje
sig w pozycji ,1”, jak pokazano na rys E, aby osiggng¢ maksymalng
predkos¢. Nizszg predkos¢ uzyskuje sie, gdy jest obrécony w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i pokrettem ustawionym w
4pozycji 2", jak pokazano na rys E, aby osiggna¢ predkos¢ minimalng.



Zapoznaj sie z tabelg zaleznosci miedzy trybem predkosci a rodzajem
pracy.

Predk Predkos¢ bez obcigzeni Zastosowanie
Wysoka 7,000~9,000min” Zgrubne szlifowanie
Srednia 5,000~7,000min" Szlifowanie wyréwnujace
Niska 3,000~5,000min" Doktadne szlifowanie

UWAGA: W tabeli przedstawiono standardowe zastosowania. W
pewnych warunkach mogg sig roznic.

UWAGA: Pokretio regulacji predko$ci mozna obracac tylko do pozycji
pokazanej na rysunku. Nie przekraczaj pozycji na site, poniewaz
funkcja regulacji predkosci moze przesta¢ dziatac.

MONTAZ

UWAGA: Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylgczone, a
akumulator wyjety przed regulacjg lub kontrolg funkcji narzedzia.
UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom ciata, nigdy nie uzywaj szlifierki
stolowej, jesli nie ma podpdrek i oston ochronnych na oczy, ktére sg
prawidiowo zainstalowane i na swoim miejscu.

MONTAZ PODPORKI ROBOCZEJ

UWAGA: Przed dokreceniem $rub wyreguluj szczeling migdzy tarczg
szlifierskg a podporg roboczg na maksymalnie 1,6 mm.

Aby zainstalowac¢ lewg lub prawg podpdrke roboczg na narzedziu,
wyréwnaj rowek na korpusie narzedzia z rowkiem na podpérce
roboczej, wiéz $rube szesciokatng przez dwa rowki i przytrzymaj, a
nastepnie zabezpiecz jg za pomocg regulowanego pokretta rys F1
oraz F2.

Aby zdja¢ podpdrke roboczg, odkrec regulowane pokretto 1 rys F2, a
nastepnie zdejmij je. Aby wyregulowa¢ pozycje podpérki, poluzuj
nieco prawe lub lewe pokretto regulacyjne, nastepnie ustaw prawg lub
lewg podpoérke do zadanej pozycji roboczej, i ponownie mocno dokre¢
pokretto regulacyjne.

MONTAZ OSLONY OCZU

UWAGA: Po zainstalowaniu lub wyregulowaniu pozycji ostony
ochronnej upewnij sig, ze regulowane pokretlo jest dobrze
zamocowane.

Aby zainstalowa¢ ostone oczu w narzedziu, wiéz ostong oczu
bezposrednio na $rube, a nastepnie zabezpiecz jg za pomocag
pokretta mocujacego jak na rys H1. Aby zdje¢ ostong wykonaj
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Aby wyregulowa¢ pozycjg ostony oczu, poluzuj nieco prawe lub lewe
pokretto regulacyjne rys 1. Nastgpnie ustaw prawg lub lewg ostone
oczu do zgdanej pozyciji roboczej rys 12, a nastgpnie ponownie mocno
dokrec¢ pokretto regulacyjne.

INSTALOWANIE LUB WYMIANA SCIERNICY
UWAGA: Upewnij sig, ze kierunek zewnetrznego kotnierza jest
prawidiowy. To znaczy upewnij sie, ze wystajgca czg$¢ kotnierza
zewnetrznego zawsze jest skierowana do géry. Montaz
zewnetrznego kotnierza po niewtasciwej stronie moze spowodowac
niebezpieczne wibracje.
UWAGA: Uzywaj wyltgcznie tarcz szlifierskich okreslonych w
niniejszej instrukcji. Uzycie jakiejkolwiek innej $ciernicy moze
stwarzaé ryzyko obrazen oséb lub uszkodzenia narzedzia
UWAGA: Fabrycznie $ciernica zamontowana po lewej stronie jest
drobnoziarnista, natomiast zainstalowana po prawej gruboziarnista.
Aby zdemontowac lub wymieni¢ $ciernice po prawej lub lewej stronie
narzedzia, wykonaj nastepujgce czynnosci:
« Pociagnij, aby bezposrednio zdjg¢ ostong prawego lub lewego
wrzeciona $ciernicy rys L1 oraz rys L2.
e Za pomocg S$rubokreta odkre¢ rys J1 i wyjmij trzy wkrety
samogwintujace, przekrecajac je w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, a nastgpnie zdejmij pokrywe boczng
ze szlifierki.
Naciénij przycisk blokady wrzeciona Sciernicy rys K1, uzywajac
jednoczesnie klucza szesciokatnego, aby poluzowac¢ i zdjaé
nakretke szes$ciokatng, przekrecajac ja zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Dla $ciernicy prawej aby poluzowac
nakretke nalezy przekrgca¢ nakrgtke zgodnie z kierunkiem
wskazdwek zegara.
Zdejmij kolejno rys K2 nakretke 7, kotnierz zewngtrzny 8, koto
$cierne 9, plastikowe tozysko 10. W razie potrzeby wymien
Sciernice drobnoziarnista na nowa. Nalezy bezwzglednie
zachowac kolejno$¢ montazu poszczegdinych elementéw jak
narys K2.
* Aby zainstalowa¢ $ciernice na narzedziu, wykonaj procedure
deinstalacji w odwrotnej kolejnosci.

UZYWANIE NARZEDZIA JAKO MINI SZLIFIERKI

Aby uzy¢ narzedzia jako mini szlifierki, wykonaj nastepujace

czynnosci:

* Pociggnij ostone 2 rys L1, aby zdja¢ ostone prawego wrzeciona.

e Wecisnij przycisk blokady wrzeciona i przymocuj watek gigtki 5
rys M1 do narzedzia, przekrecajac zlacze watka gietkiego w
prawo, jednoczesnie nakrecajac je na gwint watka wrzeciona do
oporu.

e Wi6z klucz do otworu 6 w gtowicy watka gietkiego 7 i
przytrzymaj, aby zablokowa¢ watek wrzeciona watka gietkiego,
a nastepnie poluzuj nakretke tulei zaciskowej 8, przekrecajac jg
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara rys M2.

o Widz koncowke narzedzia roboczego w otwér nakretki tulejki, a
nastepnie dokre¢ nakretke tulejki, przekrecajac jg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara rys M3.

KORZYSTANIE ZE ZtACZA WALU WRZECIONA DO

SZCZOTKOWANIA BOCZNEGO

Aby skorzysta¢ z funkcji szczotkowania bocznego, wykonaj

nastepujgce czynnosci:

e Przymocuj szczotke z wiosia 2 rys N1 do ztgcza watu wrzeciona
1 rys N1, przekrecajgc do oporu ztgcze watu wrzeciona zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

e Wcisnij przycisk blokady wrzeciona i przymocuj ztgcze do
wrzeciona szlifierki, przekrecajgc do oporu zigcze watu
wrzeciona zgodnie z ruchem wskazéwek zegara rys N3.

e Odkre¢ szczotke z wiosia, a nastepnie mozesz jg zastgpic¢
szczotkg $Scierng lub szczotkg wetniang, mocujac je
bezposrednio do ztgcza watu wrzeciona rys O1 do rys O4.

PRACA URZADZENIEM

Szlifowanie standardowe szlifierka stotowa

UWAGA: Nie pozwol, aby znajomos$¢ narzedzi spowodowata

nieostroznos¢. Pamigtaj, ze wystarczy nieostrozny utamek sekundy,

aby zada¢ powazne obrazenia.

UWAGA: Zawsze no$ okulary ochronne lub okulary ochronne z

bocznymi ostonami podczas pracy z elektronarzedziem lub podczas

wydmuchiwania kurzu. Je$li praca jest zakurzona, zatéz maske

przeciwpytowa.

UWAGA: Nigdy nie ostrz ani nie szlifuj przedmiotéw wykonanych z

aluminium.

UWAGA: Nadmierny nacisk na zimne koto moze spowodowac

pekniecie kofa.

UWAGA: Nie uzywaj zadnych przystawek ani akcesoriéw, ktére nie

sq zalecane przez producenta tego narzedzia. Stosowanie

niezalecanych przystawek lub akcesoridw moze spowodowaé

powazne obrazenia ciata.

UWAGA: Nie uzywaj két o wartosci mniejszej niz predkos¢ tego

narzedzia. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowaé

obrazenia ciata.

Aby wydajnie pracowa¢ i dziata¢ zgodnie z przeznaczeniem,

narzgdzia powinny byé ostre. Tepe narzedzia moga i beda

powodowa¢ wypadki. Szlifierki stolowe sg idealne do ostrzenia

matych narzedzi, takich jak diuta, noze do strugarek, nozyczki itp. oraz

do usuwania rdzy lub koroziji.

Wiasciwym sposobem naostrzenia narzedzia i

przegrzania jest:

e Trzymaj narzedzie na stojaku roboczym mocno na wiasciwej
$ciernicy.

e Utrzymuj szlifowany obiekt w ciggtym ruchu, przesuwajgc go w
réwnym tempie.

« Nigdy nie zbyt mocno naciskaj narzgdzia na $ciernice.

e Utrzymuj tarcze szlifierskg w chtodzie za pomocg pojemnika z
wodg.

e Tarcza szlifierska powinna obracaé sie ,w gigb” ostrzonego
przedmiotu.

e Zawsze wybieraj odpowiednig predko$¢ podczas pracy.

unikniecia

Szlifowanie mini szlifierka

UWAGA: Nadmierny nacisk moze uszkodzi¢ narzedzie, spowodowac
przegrzanie silnika i przedwczesne zuzycie $ciernicy.

UWAGA: Tuleja zaciskowa 3,2 mm jest dostarczany jako
wyposazenie standardowe i stuzy do montazu akcesoriéw z
koncéwka z uchwytem 3,2mm.

Wiacz narzedzie bez kontaktu ostrza $Sciernicy z obrabianym
przedmiotem i poczekaj, az tarcza $ciernicy osiggnie maksymalng
predkos$¢. Nastgpnie delikatnie natéz obrabiany przedmiot na
Sciernice. Aby uzyska¢ dobre wykonczenie, powoli przesuwaj
narzedzie w lewg strone rys P3.



Szlifowanie szczotka boczna

UWAGA: Lekko dociénij szlifowany obiekt. Nadmierny nacisk na

narzedzie spowoduje jedynie stabe wykonczenie i przecigzenie

silnika.

Uzyj funkcji szczotkowania bocznego do czyszczenia ptaskich,

gtadkich powierzchni lub rowkéw w materiatach takich jak plastik lub

metal. Wigcz narzedzie bez kontaktu szczotki z obrabianym
przedmiotem i poczekaj, az szczotka osiggnie maksymalng predkosé.

Nastepnie delikatnie przytéz pe obrabiany przedmiot do szczotki. Aby

uzyska¢ dobre wykonczenie, wybierz odpowiedni rodzaj szczotki i

przesuwaj obrabiany przedmiot wokét narzedzia.

e Szczotka z wiosiem stalowym jest dedykowana do usuwania
farby i rdzy z produktow zeliwnych lub stopowych z
chropowatym wykonczeniem oraz z rowkami rys P4.

e Szczotka $cierna jest dedykowana do czyszczenia prawie
wszystkich rodzajéw zabrudzen, aby przywréci¢ potysk
produktom  Zeliwnym lub stopowym z chropowatym
wykonczeniem na ptaskich powierzchniach rys P2.

e Welniana szczotka jest niezrbwnana w przywracaniu potysku
produktowi ze stali nierdzewnej, mosigdzu itp. poprzez koficowe
polerowanie na gtadkich powierzchniach rys P1.

Opréznianie pojemnika na pyt

Aby zapewni¢ bardziej wydajng prace, opréznij pojemnik na pyt, gdy

jest on wypetniony nie wigcej niz do potowy. Gdy pojemnik jest w

potowie petny, wytgcz narzedzie, wyciggnij pojemnik bezposrednio z

narzedzia i opréznij go. Lekko postukaj w pojemnik, aby usungé

czgsteczki przylegajgce do $rodka, ktére moga utrudni¢ dalsze
zbieranie. Zawsze oprézniaj i dokfadnie wyczy$¢ pojemnik po

zakonczeniu pracy oraz przed umieszczeniem szlifierki stotowej w

miejscu przechowywania rys R1.

KONSERWACJA SZLIFIERKI

UWAGA: Przed przystgpieniem do przegladu lub konserwacji zawsze
upewnij si¢, ze narzedzie jest wylaczone, a akumulator jest wyjety.
UWAGA: Nigdy nie uzywaj benzyny, rozciericzalnika, alkoholu lub
tym podobnych substancji. Skutkiem mogg by¢ przebarwienia,
deformacje lub peknigcia.

Utrzymuj szlifierke stotowg w czystosci. Czgsto usuwaj kurz z czesci
roboczych i spod szlifierki. Upewnij sie, ze szlifierka stolowa dziata
prawidtowo. Sprawdz $ruby, nakretki pod katem dokrgcenia. Aby
zachowa¢ BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC produktu,
naprawy, wszelkie inne czynnosci konserwacyjne lub regulacje
powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane centra serwisowe,
zawsze przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Objaw F ia;
przyczyna
Maszyna nie | Brak elektryczno$ci Zainstaluj natadowane wkiady
uruchamia sig. akumulatorowe.
Przetgcznik nie jest| Wigcz przetgcznik.
wigczony.
Uszkodzony  akumulator | Skontaktuj si¢ z autoryzowanym
lub obwdéd elektryczny centrum serwisowym w celu
naprawy.
Silnik sie| Silnik przecigzony. Zmniejsz obcigzenie silnika.
przegrzewa.
Maszyna zwalnia|Zbyt duza  gtebokos$¢ | Zwolnij predkos¢ ruchu
podczas pracy. |szlifowania. przedmiotu obrabianego
wzgledem Sciernicy.
powierzchni Upewnij sig, ze maszyny s3a
obrabianego bezpiecznie zamontowane na
przedmiotu  jest solidnej powierzchni.
falista Uzyj uchwytu, aby mocno
zamocowaé obrabiany
przedmiot.
Wyréwnaj powierzchnie
$ciernicy
Uzyj bardziej miekkg $ciernice
lub zmniejsz predko$¢ posuwu.
Linie na|Zanieczyszczenia na|Zmien $ciernice.
powierzchni powierzchni $ciernicy. Uzyj uchwytu, aby mocno
przedmiotu Obrabiany przedmiot nie | przytrzymaé obrabiany
obrabianego. jest mocno trzymany. przedmiot.
Przegrzane Niewtasciwy typ $ciernicy. | Wyprobuj $ciernice, ktéra jest
miejsca lub [ Niewtasciwa predkos¢ [ bardziej miekka lub
peknigcia W | posuwu. gruboziarnista.
obrabianym Wymagany ptyn| Zwolnij tempo ruchu przedmiotu
przedmiocie. chiodzacy. obrabianego do kota.
Dodaj opcjonalny uktad
chtodziwa, recznie w pojemniku.
Sciemica szybko|Zbyt duza  gltebokosé|Zwolnij predkos¢ ruchu
sie tepi, ziarna|szlifowania. obrabianego przedmiotu w kole.
Scierniwa Sciernica jest zbyt migkka|Koto jest zbyt twarde dla

odpadaja. dla materialu. Wybierz|materiatu. Wybierz  bardziej
mocniejsze wigzanie. migkka $ciernice.
Zbyt mata  $rednica|Zmien Sciernice.
Sciernicy. Wyréwnaj powierzchnig
Nieréwna  powierzchnia | $ciernicy
Sciernicy. Skonsultuj sie z producentem
Wadliwe  umieszczenie | $ciernicy.
tulei.
SPECYFIKACJA
Parametr Wartos¢é
Napiecie zasilania 18V DC

Predkos¢ obrotowa na biegu 3000-9000 min™'

jatowym

Srednica tarczy/szczotki 50 mm
Wewnetrzna $rednica 12,7 mm
tarczy/szczotki

Szeroko$¢ tarczy/szczotki 13 mm
Masa 2,2 kg

58G095 oznacza zardéwno typ oraz okreslenie urzadzenia

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia
akustycznego

Loa < 70 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 93,2 dB(A) K=3dB(A)

Informacje na temat hatasu
Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego LpA oraz poziom

mocy akustycznej LwA (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego LpA, poziom mocy akustycznej LwA zostaty
zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
ﬁ domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
m— produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementow, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte s3 w zalaczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O] £0)

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Szlifierka stotowa

Model: 58G095

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE


mailto:bok@gtxservice.com

Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

e -
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-15

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Cordless bench grinder
58G095

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

« This power tool is designed to operate as a sander, grinder, wire
brush, polisher, carving tool or cutting tool. Please familiarise
yourself with all safety warnings, instructions, illustrations and
technical data supplied with this power tool. Failure to follow all
the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

« Do not use accessories that have not been specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. The mere fact that
an accessory can be fitted to the power tool does not guarantee
safe operation.

e Therated speed of the grinding accessory must be at least equal
to the maximum speed specified on the power tool. A grinding
accessory operating at a speed higher than its rated speed may
be damaged and break into pieces.

e The outer diameter and thickness of the attachment must fall
within the power tool's rated specifications. Attachments of
unsuitable dimensions cannot be properly controlled.

e The shank size of discs, grinding drums or other accessories
must be correctly matched to the spindle or collet of the power
tool. Accessories that do not fit the power tool's clamping
components will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control over the tool.

e Shank-mounted discs, grinding drums, cutters and other
accessories must be fully inserted into the collet or chuck. If the
shank is not properly secured or the protruding part of the disc
is too long, the fitted disc may become loose and be ejected at
high speed.

e Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as abrasive discs for chips and cracks, the
sanding drum for cracks, tears or excessive wear, and the wire
brush for loose or broken wires. If the power tool or an accessory
has been dropped, check it for damage or fit a replacement in
good condition. After checking and fitting the accessory, position
yourself and any bystanders away from the plane of the rotating
part and run the power tool at maximum speed without a load
for one minute. Damaged accessories usually break during this
test.

« Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, a face shield, safety spectacles or goggles must
be worn. Where necessary, wear a dust mask, ear protectors,
gloves and a workshop apron to protect against small fragments
of abrasive materials or workpieces. Eye protection must guard
against fragments generated during various operations. A dust
mask or respirator must filter out particles generated during the
task at hand. Prolonged exposure to high noise levels can cause
hearing loss.

« Ensure that bystanders remain at a safe distance from the work
area. Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. Fragments from the workpiece or
damaged accessories may fly off and cause injury even outside
the immediate work area.

* When carrying out tasks during which the cutting tool may come
into contact with concealed wiring or its own cable, hold the

power tool only by the insulated surfaces of the handles. If the
cutting tool comes into contact with a live cable, the exposed
metal parts of the power tool may become live, posing a risk of
electric shock.

When starting the tool, always hold it firmly in your hand(s). The
motor’s torque whilst accelerating to full speed may cause the
tool to twist.

Where necessary, secure the workpiece with clamps. Never
hold a small workpiece in one hand and the tool in the other
whilst working. Securing a small workpiece allows you to
manoeuvre the tool freely with both hands. Round materials,
such as dowels, pipes or cables, tend to roll away whilst being
cut, which may cause the drill bit to jam or to kick back violently
towards you.

Keep the cable away from the rotating part. If you lose control,
the cable may be cut or caught, and your hand or arm may be
pulled into the rotating part.

Never set the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. A rotating accessory may catch on a surface
and cause you to lose control of the power tool.

After changing drill bits or making any adjustments, ensure that
the collet nut, chuck or other adjustment components are
securely tightened. Loose adjustment components may shift
unexpectedly, causing you to lose control, and loose rotating
parts may be violently ejected.

Do not operate the power tool whilst holding it at your side.
Accidental contact with the rotating accessory may cause
clothing to become caught, resulting in the accessory being
pulled towards your body.

Clean the power tool's ventilation slots regularly. The motor fan
draws dust into the housing, and excessive build-up of metal
dust may pose an electrical hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may ignite these materials.

Do not use accessories that require the use of liquid coolants.
The use of water or other liquid coolants may result in electric
shock.

Use only the types of discs recommended for the power tool in
question and only for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cutting disc. Cutting
discs are designed for peripheral grinding; lateral forces applied
to these discs may cause them to fracture.

For cones and threaded abrasive inserts, use only undamaged
mandrels for discs with an undimpled flange, of the correct size
and length. Using the correct mandrels reduces the risk of
breakage.

Do not ‘jam’ the cutting disc or apply excessive pressure to it.
Do not attempt to make cuts that are too deep. Overloading the
disc increases the load on it and the risk of the disc twisting or
snagging during cutting, as well as the possibility of kickback or
the disc breaking.

Do not place your hand in line with or behind the rotating blade.
If the blade moves away from your hand whilst in operation, any
kickback may cause the rotating blade and the power tool to be
thrown directly towards you.

If the cutting disc becomes jammed or snagged, or if the cut is
interrupted for any reason, switch off the power tool and hold it
still until the disc has come to a complete stop. Never attempt to
remove the cutting disc from the cutting area whilst it is still
moving, as this may cause kickback. Investigate the cause of
the disc becoming jammed or snagged and take corrective
action to rectify the problem.

Do not resume cutting whilst the power tool is still inside the
workpiece. Wait until the blade has reached full speed, then
carefully resume cutting. If the power tool is restarted whilst still
inside the workpiece, the blade may become jammed, shift
sideways or cause a kickback.

Support panels or any oversized workpieces to minimise the risk
of the blade jamming and kickback. Large workpieces tend to
sag under their own weight. Supports should be placed beneath
the workpiece near the cutting line and at the edge of the
workpiece on both sides of the blade.

Take particular care when making ‘recess cuts’ in existing walls
or other areas that are difficult to see. A protruding blade may
cut through gas or water pipes, electrical cables or other objects,
which may cause kickback.

Bear in mind that the wire bristies may come loose from the
brush even during normal operation. Do not overload the wire
bristles by applying excessive pressure to the brush. The wire
bristles can easily pierce thin clothing or skin.



« Before using the brushes, allow them to run at operating speed
for at least one minute. During this time, no one must stand in
front of the brush or in line with it. Loose bristles or wires may
come loose during the running-in period.

« Direct the stream of material ejected from the rotating wire brush
away from yourself. When using these brushes, small particles
and fragments of wire may be ejected at high speed and become
embedded in the skin.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE

OPERATOR:

« Kickback is a sudden reaction to a rotating disc, pad, brush or
other accessory becoming jammed or snagged. Jamming or
snagging causes the rotating accessory to stop abruptly, which
in turn causes the uncontrolled power tool to be thrust in the
opposite direction to the accessory’s direction of rotation at the
point of jamming.

« For example, if a grinding wheel becomes snagged or jammed
by the workpiece, the edge of the grinding wheel entering the
point of jamming may dig into the surface of the material,
causing the grinding wheel to bounce or be ejected. The grinding
wheel may rebound towards or away from the operator,
depending on the direction of the grinding wheel’s movement at
the moment of jamming. Under such conditions, grinding wheels
may also fracture.

« Kickback is the result of improper use of the power tool and/or
incorrect working procedures or conditions, and can be avoided
by taklng the appropriate precautions listed below:

Hold the power tool firmly in your hand and

position your body and arm so that you can

withstand the kickback forces. The operator can
control the kickback forces if they take the
appropriate precautions.

Take particular care when working near corners,

sharp edges, etc. Watch out for the tool

bouncing or snagging. Corners, sharp edges or
bouncing may cause the rotating tool to snag, which
in turn may lead to loss of control or kickback.

Do not fit a serrated blade. Such blades cause

frequent kickback and loss of control.

> Always feed the blade into the material in the

same direction as the cutting edge exits the
material (i.e. in the same direction as the chips
are ejected). Inserting the tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the blade to lift off the
workpiece and pull the tool in the direction of that
feed.

> When working with rotary files, cutting discs,

high-speed steel cutters or tungsten carbide
cutters, the workpiece must always be securely
clamped. These tools can become jammed if they
tilt even slightly in the groove, which may cause a
kickback. If a cutting disc becomes jammed, it will
usually shatter. If a rotary file, high-speed cutter or
tungsten carbide cutter becomes jammed, it may
spring out of the groove, posing a risk of losing
control of the tool.
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Keep children away from the tool.

4. Protect the tool from moisture.

5. Do not dispose of with household waste

6. The device complies with European Union regulations.

7. EAC certification mark.

8. Ukrainian market certification mark

\4

\4

Components and fittings — Fig. A:

No. |[DESCRIPTION No. |[DESCRIPTION

1 Spindle lock button 15 _|Fine-grit sanding disc

2 Battery lock button 16 |Left spindle shaft guard

3 Battery 17 _|Left guard adjustment knob

4 Right-hand cover 18 |Left spark deflector

5 Right shield adjustment|{19 |Right spark deflector
knob

6 Right spindle guard 20 |Left eye shield

7 Coarse-grit wheel 21 _|Flexible roller

8 Right-hand shelf|22 | Spindle shaft coupling
adjustment knob

9 [Cuttings container 23 |Discs, brushes

10 |Right-hand support shelf |24 |Flat spanner

11 |Switch 25 |Hexkey

12 [Speed control

13 [Left support shelf

14 [Left shelf adjustment knob

OPTIONAL ACCESSORIES

Accessories or attachments recommended for use with the tool
specified in this manual. Using any other accessories or attachments
may pose a risk of personal injury. Use accessories or attachments
strictly for their intended purpose.

If you need help or further information about these accessories, please
contact your local service centre.

¢ Grinding wheels

e Flexible shaft

« Spindle coupling

NOTE: Some items on the list may be included in the tool kit as
standard accessories. These may vary depending on the country.

MARKINGS ON THE MACHINE

Lsn

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation

RRRRMM Y Xxxxx "™

XXXXX -serial number
NNN -additional marking
INTENDED USE

The cordless bench grinder is a versatile tool suitable for a wide range
of applications on various materials. It can be used for sharpening and
grinding cutting tools and other tools. It can also be used for cleaning,
grinding and deburring workpieces. The flexible shaft enables highly
precise work.

ASSEMBLY OF THE DEVICE
BATTERY TYPES AND CAPACITY

The tool is designed to work with ENERGY+ batteries: 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 and 58GE152.

We recommend using the 4 Ah 58G004-1 battery
Battery type 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Battery 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
capacity
Running time 35 mins 76 mins 130 mins | 150 mins
CHARGING THE BATTERY

The battery should be charged at an ambient temperature of between

4°C and 40°C. A new battery, or one that has not been used for a long

time, will reach its full capacity after approximately 3-5 charge and
discharge cycles.

* Remove the battery from the device.

e Plug the charger into a mains socket (230 V AC).

* Insert the battery into the charger. Check that the battery is
correctly seated (inserted all the way in).

e Once the charger is plugged into a mains socket (230 V AC), a
green LED on the charger will light up, indicating that power is
connected.

e Once the battery has been placed in the charger, a red LED on
the charger will light up, indicating that the battery is charging.

* Atthe same time, the green battery charge status LEDs will flash
in various patterns (see description below).

« All LEDs flashing — indicates that the battery is flat and needs
recharging.



e Two LEDs flashing — indicates that the battery is partially
discharged.

e One LED flashing — indicates a high battery charge level.

* Once the battery is fully charged, the LED on the charger lights
up green and all the battery charge status LEDs remain lit
steadily. After a short while (approx. 15 seconds), the battery
charge status LEDs go out.

The battery should not be charged for longer than 8 hours. Exceeding
this time may damage the battery cells. The charger will not switch off
automatically once the battery is fully charged. The green LED on the
charger will remain lit. The battery charge status LEDs will go out after
a short while. Disconnect the power supply before removing the
battery from the charger socket. Avoid a series of short charging
cycles in quick succession. Do not recharge the batteries after only
brief use of the device. A significant reduction in the time between
necessary charges indicates that the battery is worn out and should
be replaced.

Batteries heat up during charging. Do not start work immediately after

charging — wait until the battery has reached room temperature. This

will prevent damage to the battery.

BATTERY CHARGE STATUS INDICATION

The battery is fitted with a battery charge status indicator (3 LEDs). To
check the battery charge level, press the battery charge level indicator
button. If all LEDs are lit, this indicates a high charge level. If 2 LEDs
are lit, this indicates the battery is partially discharged. If only 1 LED is
lit, this means the battery is flat and needs recharging.

WARNING: If any parts are missing, do not use this machine until
the missing parts have been replaced. Failure to do so may result
in serious injury.

e Carefully remove all parts of the sander from the shipping box.

e Remove the bench grinder from the box and place it on a work
surface.

e Do not discard the packaging materials until you have
thoroughly inspected the machine, identified all loose parts and
are able to operate the bench grinder correctly.

e Check all parts to ensure that none have been broken or
damaged during transport.

o If all parts are present, proceed with assembly.

« If any parts are damaged or missing, do not attempt to connect
the tool or switch it on until the damaged or missing parts have
been found and correctly installed.

* Contact your retailer for assistance if any parts are missing or
damaged.

FEATURES OF THE TOOL

Before using your new tool, familiarise yourself with all its operating

functions and safety requirements. Read this user manual carefully

before using the grinder.

POWER SWITCH
Easy access to the on/off switch ensures convenience and safety
during operation.

MOTOR
Powered by a precision-engineered electric motor, the bench grinder
is rated to handle light yet precise grinding tasks.

GRINDING DISC

The sander is fitted with coarse and fine-grit sanding discs suitable for
most applications.

NOTE: New discs sometimes need to be dressed to even out the
disc surface.

SAFETY GUARD AND SPARK GUARD

The spark guards are adjustable for the operator’'s comfort. Using the
grinder without these features may result in serious injury. Do not grind
with the safety guard raised; always wear safety goggles for personal
protection.

WORKING SUPPORTS

The work supports can be adjusted independently to compensate for
wear on the grinding discs. Before grinding, ensure that the work
supports are correctly adjusted. Generally, the workpiece is positioned
slightly above the centre of the grinding wheel. Adjust the distance
between the wheel and the working support so as to maintain a gap
of 1.6 mm as the wheel’s diameter decreases with use.

COOLING

Metal workpieces heat up quickly during grinding. It is important to
move the workpiece across the grinding wheel to cool it down.

Additionally, you may keep a container of liquid nearby that is suitable
for cooling the material being worked on.

INSTALLING OR REMOVING THE BATTERY

CAUTION: Always switch off the tool before inserting or
removing the battery.

CAUTION: When inserting or removing the battery, hold the tool
and the battery firmly. Failure to hold the tool and battery
securely may cause them to slip out of your hands, resulting in
damage to the tool and battery, as well as personal injury.

To remove the battery, slide it out of the tool whilst pressing button 1
on the front of the battery 2 (Fig. B). To install the battery, slide it into
the socket at the rear of the sander. Push it in fully until it clicks into
place with a slight click.

SPINDLE LOCK

Press button 1 (Fig. C) on the spindle lock to prevent the spindle from
rotating whilst fitting or removing accessories.

CAUTION: Never press the spindle lock button whilst the spindle is
moving. The tool may be damaged.

POWER SWITCH

To start the tool, push the power switch towards the ‘I (ON)’ position.
To stop the tool, push the power switch towards the ‘O (OFF)’ position.
Fig.D 1

SPEED ADJUSTMENT KNOB

The rotational speed can be adjusted by turning the speed control
knob (Fig. E 1). A higher speed is achieved by turning the knob
clockwise; when the knob is in the ‘1’ position, as shown in Fig. E, the
maximum speed is reached. A lower speed is achieved by turning the
dial anti-clockwise and setting it to ‘position 2’, as shown in Fig. E, to
reach the minimum speed. Please refer to the table showing the
relationship between speed mode and operating mode.

Speed No-load speed Application
High 7,000-9,000 ™" Rough grinding
Medium 5,000-7,000 ™" Finishing
Low 3,000-5,000 ™" Fine grinding

NOTE: The table shows standard applications. These may vary under
certain conditions.

NOTE: The speed control knob must only be turned to the position
shown in the diagram. Do not force it beyond this position, as the
speed control function may cease to operate.

ASSEMBLY

CAUTION: Always ensure that the tool is switched off and the battery
is removed before adjusting or checking the tool’s functions.
CAUTION: To prevent personal injury, never use the bench grinder
unless the support legs and eye guards are correctly fitted and in
place.

FITTING THE WORK SUPPORT

CAUTION: Before tightening the screws, adjust the gap between the
grinding disc and the work support to a maximum of 1.6 mm.

To fit the left or right working support to the tool, align the groove on
the tool body with the groove on the working support, insert the
hexagon screw through the two grooves and hold it in place, then
secure it using the adjustable knobs shown in Figures F1 and F2.
To remove the working support, unscrew the adjustable knob 1 (Fig.
F2), then remove it. To adjust the position of the support, slightly
loosen the right or left adjustment knob, then set the right or left
support to the desired working position, and retighten the adjustment
knob firmly.

FITTING THE EYE SHIELD

NOTE: After installing or adjusting the position of the eye guard,
ensure that the adjustment knob is securely fastened.

To fit the eye guard to the tool, slide the eye guard directly onto the
screw, then secure it using the fixing knob as shown in Figure H1. To
remove the eye guard, carry out the above steps in reverse order.

To adjust the position of the eye shield, slightly loosen the right or left
adjustment knob (Fig. I1). Then move the right or left eye shield to the
desired working position (Fig. 12), and then retighten the adjustment
knob firmly.

FITTING OR REPLACING THE GRINDING WHEEL

CAUTION: Ensure that the outer flange is facing the correct direction.
That is, ensure that the protruding part of the outer flange is always
facing upwards. Fitting the outer flange on the wrong side may cause
dangerous vibrations.
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CAUTION: Use only the grinding discs specified in this manual. Using
any other grinding disc may pose a risk of personal injury or damage
to the tool

CAUTION: The grinding disc fitted on the left-hand side as standard

is fine-grit, whilst the one fitted on the right-hand side is coarse-grit.

To remove or replace the grinding disc on the right or left side of the

tool, follow these steps:

e Pull to remove the guard from the right or left grinding wheel
spindle (Fig. L1 and Fig. L2).

e Using a screwdriver, unscrew Fig. J1 and remove the three self-
tapping screws by turning them anti-clockwise, then remove the
side cover from the grinder.

e Press the grinding wheel spindle lock button (Fig. K1) whilst
using a hex key to loosen and remove the hex nut by turning it
clockwise. For the right-hand grinding wheel, turn the nut
clockwise to loosen it.

* Remove, in sequence (as shown in Fig. K2), nut 7, outer flange
8, grinding wheel 9 and plastic bearing 10. If necessary, replace
the fine-grit grinding wheel with a new one. It is essential to
follow the assembly sequence for each component as shown in
Fig. K2.

e To fit the grinding disc onto the tool, carry out the removal
procedure in reverse order.

USING THE TOOL AS A MINI GRINDER

To use the tool as a mini grinder, carry out the following steps:

e Pull the guard 2 (Fig. L1) to remove the right-hand spindle
guard.

e Press the spindle lock button and attach the flexible shaft 5 (Fig.
MH1) to the tool by turning the flexible shaft connector clockwise
whilst screwing it onto the spindle thread as far as it will go.

« Insert the key into hole 6 in the flexible shaft head 7 and hold it
in place to lock the flexible shaft spindle, then loosen the
clamping sleeve nut 8 by turning it anti-clockwise (Fig. M2).

« |Insert the tip of the tool into the hole in the sleeve nut, then
tighten the sleeve nut by turning it clockwise (Fig. M3).

USING THE SPINDLE SHAFT COUPLING FOR SIDE BRUSHING

To use the side brushing function, follow these steps:

* Attach the bristle brush 2 (Fig. N1) to the spindle shaft coupling
1 (Fig. N1) by turning the spindle shaft coupling clockwise until
it stops.

e Press the spindle lock button and attach the coupling to the
sander’s spindle by turning the spindle shaft coupling clockwise
until it stops (Fig. N3).

e Unscrew the bristle brush, then replace it with an abrasive brush
or a wool brush by attaching them directly to the spindle shaft
coupling (Figs. O1 to 04).

OPERATING THE MACHINE

Standard grinding with a bench grinder

CAUTION: Do not let your familiarity with the tools lead to

carelessness. Remember that a single careless fraction of a second

is enough to cause serious injury.

CAUTION: Always wear safety goggles or safety glasses with side

shields when operating a power tool or when blowing away dust. If the

work is dusty, wear a dust mask.

CAUTION: Never sharpen or grind aluminium objects.

CAUTION: Excessive pressure on a cold wheel may cause the wheel

to crack.

CAUTION: Do not use any attachments or accessories that are not

recommended by the manufacturer of this tool. Using unauthorised

attachments or accessories may result in serious personal injury.

CAUTION: Do not use wheels with a speed rating lower than that of

this tool. Failure to observe this warning may result in personal injury.

To work efficiently and perform as intended, tools should be sharp.

Dull tools can and will cause accidents. Bench grinders are ideal for

sharpening small tools such as chisels, planer blades, scissors, etc.,

and for removing rust or corrosion.

The correct way to sharpen a tool and avoid overheating is:

« Hold the tool firmly on the work rest against the correct grinding
wheel.

« Keep the object being ground in constant motion, moving it at a
steady pace.

* Never press the tool too hard against the grinding wheel.

« Keep the grinding wheel cool using a container of water.

e The grinding wheel should rotate ‘towards’ the object being
sharpened.

* Always select the correct speed when working.

Grinding with a mini grinder

CAUTION: Excessive pressure may damage the tool, cause the
motor to overheat and lead to premature wear of the grinding wheel.

NOTE: The 3.2 mm collet is supplied as standard and is used to fit
accessories with a 3.2 mm shank.

Switch on the tool without the grinding disc coming into contact with
the workpiece and wait until the grinding disc reaches its maximum
speed. Then gently apply the workpiece to the grinding disc. To
achieve a good finish, slowly move the tool in a counter-clockwise
direction (P3).

Side brush grinding
NOTE: Apply light pressure to the workpiece. Excessive pressure on
the tool will only result in a poor finish and overload the motor.
Use the side-brushing function to clean flat, smooth surfaces or
grooves in materials such as plastic or metal. Switch on the tool
without the brush making contact with the workpiece and wait until the
brush reaches its maximum speed. Then gently bring the workpiece
into contact with the brush. To achieve a good finish, select the
appropriate type of brush and move the workpiece around the tool.

e The steel-bristle brush is designed for removing paint and rust
from cast iron or alloy products with a rough finish and P4-grade
grooves.

e The abrasive brush is designed to clean almost all types of dirt,
restoring the shine to cast iron or alloy products with a rough
finish on flat surfaces with a P2 grit.

e The wool brush is unrivalled in restoring the shine to stainless
steel, brass and similar products through final polishing on
smooth surfaces with a P1 grit finish.

Emptying the dust container
To ensure more efficient operation, empty the dust container when it
is no more than half full. When the dust container is half full, switch off
the tool, remove the container directly from the tool and empty it. Tap
the container gently to remove any particles stuck to the inside, which
may hinder further collection. Always empty and thoroughly clean the
dust container after finishing work and before storing the bench
grinder in storage area R1.

MAINTENANCE OF THE GRINDER

CAUTION: Before carrying out any inspection or maintenance,
always ensure that the tool is switched off and the battery has been
removed.

CAUTION: Never use petrol, paint thinner, alcohol or similar
substances. This may result in discolouration, deformation or
cracking.

Keep the bench grinder clean. Regularly remove dust from the
working parts and from underneath the grinder. Ensure that the bench
grinder is operating correctly. Check that all bolts and nuts are tight.
To ensure the SAFETY and RELIABILITY of the product, repairs, any
other maintenance work or adjustments should be carried out by
authorised service centres, always using original spare parts.

TROUBLESHOOTING
Symptom Probable cause Solution

The machine
does not start.

No power Fit fully charged battery packs.

Turn the switch on.
Contact an authorised service
centre for repairs.

The switch is not turned on.
Faulty battery or electrical
circuit

The motor is|The motor is overloaded. |Reduce the load on the motor.
overheating.

The machine | The grinding depth is too|Reduce the speed at which the
slows down | great. workpiece moves relative to the

during operation.
The surface of the

grinding wheel.
Ensure that the machines are

workpiece is securely mounted on a solid
uneven surface.
Use a workpiece clamp to secure
the workpiece firmly.
Level the surface of the grinding
wheel
Use a softer grinding wheel or
reduce the feed rate.
Lines on the|Contaminants on the|Change the grinding wheel.
surface of the|surface of the grinding[Use a chuck to hold the
workpiece. wheel. workpiece securely.
The workpiece is not
securely held.
Overheated Incorrect type of grinding | Try a grinding wheel that is softer
areas or cracks in |wheel. or coarser.
the workpiece. Incorrect feed rate. Slow down the speed at which

Coolant required. the workpiece moves towards
the wheel.

Add an optional coolant system,




manually into the container.
The grinding [ Grinding depth is too|Reduce the speed at which the
wheel is dulling|great. workpiece moves round the
quickly; the[The grinding wheel is too|wheel.
abrasive grains|soft for the material.| The wheel is too hard for the
are falling off. Choose a stronger bond. [material. Choose a softer
The grinding wheel’s|grinding wheel.
diameter is too small. Change the grinding wheel.
Uneven surface of the|Level the surface of the grinding
grinding wheel. wheel
The sleeve is fitted|Consult the grinding wheel
incorrectly. manufacturer.
SPECIFICATIONS
Parameter Value
Supply voltage 18V DC
Idle speed 3000-9000 min”’
Disc/brush diameter 50 mm
Inner diameter of disc/brush 12,7 mm
Disc/brush width 13 mm
Weight 2.2 kg
58G095 denotes both the type and model of the device
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Loa <70 dB(A)
Sound power level Lwa =93.2 dB(A) K=3 dB(A)

Information on noise

The noise emitted by the appliance is described by: the sound
pressure level LpA and the sound power level LWA (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level LpA and sound power level LwA given
in this manual have been measured in accordance with EN
62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
from the product’s retailer or local authorities. Waste electrical and

electronic equipment contains substances that are harmful to the

environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its
layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying
the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes
without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may
result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw
Product: Table grinder
Model: 58G095
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 to 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
This declaration applies solely to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
- -

Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 15 April 2025

(uk) )
MNEPEKINAL OPUTHANBHUX IHCTPYKUIX
AKYMYNSATOPHUIA HAacTiNbHUA WhidyBanbHUM BepcTaT

58G095
YBATA! O3HaiiomTecs 3 yciMa nonepeaxxeHHAMM LWoAo 6e3neku,
iHCTpyKLUiaMu, intocTpauiamm Ta TeXHIYHUMMU
XapaKTepUcTUKaMM, wo AopaalTbes Ao Lboro

€eneKTPOIHCTPYMEeHTY. HeOoTpuMaHHA BCIX HaBEAEHUX HWKYe

IHCTPYKLIA MOXe MPU3BECTU A0 YPaXKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM,

noxexi Ta/abo cepiio3HMX TpaBM.

36epexiTb yci nonepeaXeHHA Ta iHCTPYKUil ANA noganbLuoro

BUKOPUCTaHHS.

e Lleit eneKkTpOIHCTPYMEHT NpU3HaYeHWit Ansi poboTn B pexumi
wnicpyBanbHOi  MaluMHK, LWnicpyBanbHOrO Kpyra, ApOTSHOT
LWiTKW, NoNipyBanbHOI MaLMHW, pisbbsipcbkoro abo pizansbHoro
iHCTpymeHTy.  Byab  nacka, o3HaomTecs 3 ycima
nonepemKeHHsIMM WoAo H6e3neku, IHCTpyKUisMK, intocTpauisMm
Ta TEXHIYHUMM [JaHuMmK, WO  JoAalTbCs A0 LbOro
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. HeaoTpuMaHHA BCIX HaBEAEHWUX HMkKYe
IHCTPYKUI MOXe nNpU3BECTU [0 YPAKEHHS EeneKTPUYHUM
CTPYMOM, noxexi Ta/abo ceprno3Hux Tpasm.

e He BuKOpuCTOBYIiTE Hacagku, siki He Oynu cneuianbHO
po3pobrieHi Ta pekoMeHA0BaHi BUPOGHUKOM iHCTPyMeHTy. Cam
dakT  TOro, WO HacagKy ~MOXHa  BCTAHOBWTM  Ha
e1eKTPOIHCTPYMEHT, He rapaHTye 6e3neyHoi poboTu.

¢ HomiHanbHa WBenaKicTb WhicdyBanbHOro Hacaaka nosuHHa byTn
He MEHLUOI 33 MaKCUMarnbHy LWBWAKICTb, 3a3HauveHy Ans
enekTpoiHCTpymeHTa. LUnidyBanbHuii Hacagka, Wo npauioe 3i
LUBMAKICTIO, BULLIOKO 3a A0r0 HOMIHaMbHY, MOXe NOLKOANTUCA Ta
PO3NeTiTUCA Ha YaCTUHW.

o 30BHiLLHI giameTp Ta TOBLUWMHA HAcadkv NOBUHHI BignosiaaTn
HOMIHaNbHUM TeXHIYHUM XapakTepucTukam
enekTpoiHCTpyMeHTa. Hacagkv 3 HeBianoBigHUMK po3mipamu
HEMOXITNBO HaNEXHNM YMHOM KOHTpOIoBaTH.

e Posmip xBoctoBuMKa AuckiB, wnicyBanbHUX 6GapabaHiB abto
iHWMX HacapoK MOBMHEH MPaBWUMbHO BIANOBIAATW LINMWHAENO
abo LaH3i enekTpoiHCTpyMeHTa. Hacaaku, Wwo He niaxoaste Ao
3aTUCKHWX €MeMEHTIB eNeKTPOIHCTPyMeHTa, ByayTb npaLioBaTi
3 posbanaHCyBaHHSIM, HagMipHO BiOGpyBaTM Ta MOXyTb
NpV3BECTW A0 BTPATW KOHTPOMIO HaA iHCTPYMEHTOM.

e [lucku, wnidysanbHi 6apabanu, dpesun Ta iHWI Hacadku, Lo
KpiNnATbCS 32 XBOCTOBMKOM, MOBUHHI ByTW NOBHICTIO BCTaBIEHi
B UaHry abo naTpoH. SKWO XBOCTOBUK He 3akpinneHui
HanexHUM 4YMHoM abo BUCTynalw4a YacTuHa Jucka 3aHaaTo
[l0Bra, BCTAHOBMEHUI ANCK MOXE PO3XUTaTUCA Ta BUNETITU Ha
BENVKiN WBWUAKOCTI.

e He BVKOPUCTOBYITE MOLWIKOAXKEHI Hacaaku. [lepen KOXHUM
BUKOPUCTaHHSIM NeEpeBipsiiTe Hacadku, Taki sk abpasuBHi
AVCKW, Ha HasBHICTb BIiAKONIB Ta TPilUMH; WnidyBanbHUA
6GapabaH — Ha HasiBHICTb TpilLWH, po3puBiB abo HaAMiIpHOro
3HOCY; @ APOTSIHY LiTKYy — Ha HasiBHICTb ocnabneHux ato
3namMaHux ApoTiB. FAKWO enekTpoiHCTpyMeHT abo Hacaaka
Bnanwu, nepesipTe iX Ha HasiBHICTb NOLIKOAXKEHb ab0 BCTaHOBITb
3aMiHHY HacagKy B HanexHomy cTaHi. [llicna nepesipku Ta
BCTAHOBIEHHS HACaAKM 3aiMiTb MiCLie, @ TaKOX NOMpOCiTb YCiX,
XTO 3HaxoAMTbCA MOpYyY, BIAIATM nopani Big  NNOWWHW
obepTaHHst peTani, i 3anycTiTb €NEeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKcUManbHi WBUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXXeHHS Ha OAHY XBUITUHY.
MowKomKeHi Hacagku 3a3Buyaln namatoTbCs Mifg Yac Lboro
Tecty.

e HeobxiaHo BUKOPUCTOBYBATW 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOIO 3aXUCTY.
BanexHo Big Buay poboTu crig HOCUTW 3aXWUCHWUIA LUWUTOK ANs
obnuyus, 3axucHi okynsipu abo 3axucHi okynsipu-macky. 3a
HeOoOXiAHOCTi  HOCITb  MWMO3axMCHY  MacKy, HaBYLUHWKA,
PYyKaBWYKM Ta MaNCTEPHSIHUIA hapTyx ANs 3axucTy Bif APIGHUX
ynamkiB abpa3vBHuX MaTepianis abo 3arotoBok. 3axuct Ans
o4yeli NOBMHEH 3axyvLLaTy Bif ynamKiB, LLO YTBOPIOOTLCS Nif Yac
pi3Hux onepauiin. MunosaxmcHa macka abo pecnipaTop NOBUHHI
inbTPyBaTW YaCTUHKK, LLO YTBOPIOKTHCS Nif, Yac BUKOHAHHS
NOTOYHOTO 3aBfaHHA. TpuBane nepebyBaHHS B yMOBax
BUMCOKOTO PIBHS1 LUYMY MOXe CMPUYMHWATY BTPATy CIyXy.

e [lepekoHaWiTecsi, WO CTOPOHHI ocobu nepebysaloTb Ha
6e3neuHilt BiacTaHi Bia poboyoi 30HWU. KoxeH, XTO 3axoauTb y
poboyy 30HY, NOBMHEH HOCWUTU 3acobu iHAWBIAYyanbHOTO
3axXMCTy. YNnamku 3aroToBkM abo MOLLKOKEHUX NPUCTOCYBaHb
MOXYyTb BiAniTaTM W CNPUYMHUTM TPaBMW HaBiTb 3a Mexamu
6e3nocepeaHbOi po60oY4Oi 30HU.



Mig yac ByKOHaHHA pobiT, Nig Yac SKUX pisanbHUA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPKUXOBAHOI eneKTpornpoBoAKol abo
BMacHUM kabenem, TpuMaiiTe enekTPOiHCTPYMEHT nuiie 3a
i30MbOBaHi MOBEPXHi Py4oK. AKWO PpidanbHU  IHCTPYMEHT
KOHTaKTye 3 kabenem nia Hanpyroto, orofneHi MeTanesi YacTUHK
eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXYTb CTaTy Mif, HAMPYTOH, L0 CTBOPIOE
PU3VK YPaKEHHS €NEKTPULYHUM CTPYMOM.

Mig yac 3anycky iHCTPYMEHTY 3aBXAW MILHO TpUMainTe Moro B
pyui (pykax). KpyTHUA MOMEHT ABWryHa Mif 4Yac pO3roHy [0
MOBHOI  LUBMAKOCTI ~ MOXE  CMPUYMHUTU  CKpYYyBaHHS
{HCTPYMEHTY.

3a HeobXiAHOCTI 3aKpiniTb 3aroToBKy 3aTuckayamu. Hikonm He
TpUManTe nig vyac poboTh HEBENWKY 3aroTOBKY B OAHIN pyui, a
iHCTPYMEHT — B iHLWiiA. 3akpinneHHs HeBenuKoi 3aroToBKW
[03BONSIE BINbHO KepyBaTW iHCTpyMeHTOM oboma pykamu.
Kpyrni matepianu, Taki sik aro6eni, Tpybn abo kabeni, maoTb
TEeHAEHLII0 ckoYyBaTUCA Nif Yac pi3aHHs, Lo MOXe Npu3BecTn
[0 3aKNVHIOBaHHS cBepAana abo o pi3koro BiACKOKy y BaLl Gik.
TpumaiiTe LWHyp nopani Bia o6epToBOi YacTUHW. FKLWO BU
BTPaTUTE  KOHTPONb, LIHYp MoOxe nepepisatuca abo
3a4enuTucs, i Bally PyKy 4u PyKy MOXe 3aTsrHyTh B o6epToBy
YacTUHy.

Hikonu He knagiTb eneKkTpoiHCTPYMEHT, AOKN HacaaKa NOBHICTIO
He 3ynuHUTLCS. Hacagka, Wwo o6epTaeTbCst, MoXe 3a4enuTucs
3a MOBEPXHI | Npu3BeCTM [0 BTPaTM KOHTPOMIO Hapg
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Micna 3amiHn cBepan abo BUKOHaHHS ByAb-AKuUX perynioBaHb
nepekoHanWTecs, WO ralMka UaHrM, naTtpoH abo  iHWi
perynioBanbHi  enemMeHT! HagiHo 3aTtarHyTi. HesartarHyTi
perynioBanbHi €N1eMeHTN MOXYTb HECNOAIBaHO 3MICTUTUCS, LLO
npu3sefde A0 BTPaTU KOHTPOMIO, a HesakpinneHi obepTosi
AeTani MoXyTb Pi3ko BUNETITU.

He BuKopuvCTOBYIiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, Tpumatouun noro 6ins
cebe. BunagkoBuit KOHTaKT 3 06epTOBMM HacagkoM Moxe
npu3BecTW A0 3a4enmneHHs OASry, BHacMiAOK 4Oro Hacapgka
6yne nNpuTArHyTa [0 BaLloro Tina.

PerynspHo ounaiite BEHTUNALIAHI oTBOpU
eneKTPoiHCTPyMeHTa. BeHTUnsTop ABWryHa 3acMOKTye nun y
KOpNyc, a HaMipHe HaKOMUYEHHs MeTaneBoro nuiy Moxe
CTaHOBUTW Hebesneky ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BMKOPUCTOBYWTE €nNeKTPOIHCTPYMEHT no6numay
nerko3anmMmncTMx matepianis. ICKpU MOXyTb CMPUYUHUTK TXHE
3aropsiHHs.

He BukopucTOBYiTe Hacagku, WO BUMAraioTb 3acTOCYBaHHS
pidkMx OXxonomxyBanbHUX pigvH. BukopuctanHa Boau a6o
HLWMX PiOKMX OXOMOAXKYBaNbHUX PiAMH MOXe Npu3BecT A0
YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

BukopucToByiiTe nuLie Ti TUNW AUCKIB, Siki peKOMeHAoBaHi Ans
[aHOrO eneKTPOIHCTPYMEHTa, | nuwe Ans pekoMeHAOBaHWX
3acTocyBaHb. Hanpwuknag: He wnidyiite 60KOBOKO MOBEpPXHEID
pisanbHoro  aucka. PisanbHi  guckv  npusHadeHi  Ans
nepudepiriHoro wnidyBaHHs; BiYHi 3ycunns, Wo AitoTe Ha Ui
AVICKU, MOXYTb NPU3BECTU A0 IXHLOTO PYNHYBaHHS.

Ons  KoHycHMx Ta  pisbboBux  abpasvBHUX  BCTaBOK
BUKOPUCTOBYNTE NWLIE HeyLKOMKEHi ONpaBKW ANs AUCKIB i3
dnaHuem 6e3 BM'ATWH, BIiAMOBIAHOTO PO3MIpPY Ta [AOBXWUHW.
BuKoprcTaHHS NpaBUIbHUX ONPaBOK 3MEHLLYE PU3MNK MOJIOMKM.
He «3aTuckaite» piXyunmid AMCK | HE YMHITb Ha HbOrO
HaaMIpHOro Tucky. He HamaraiTecs BWKOHyBaTW 3aHaATo
muboki  nponunu.  MNepeBaHTaXeHHs  aucka  36inbluye
HaBaHTaXeHHsi Ha HbOTO Ta pPU3NK CKpydyBaHHs abo
3ayenneHHs Aucka nig Yac pisaHHs, a TakoX WMOBIPHICTb
Biaaavi abo pyiiHyBaHHs Aucka.

He Tpumaiite pyky Ha ofHiin niHii 3 obepToBum auckom abo
nosaay Hboro. SAKLIO AWCK BiAXWUNUTLCA Bif BaLLOi pyku nig yac
pobotu, Byab-sikuii BIAGI MOXe nNpW3BECTM [0 TOro, Lo
06epToBuWI ANCK Ta ENEKTPOIHCTPYMEHT ByayTb BUKUHYTI NPsSMO
Ha Bac.

Akwo pixyunn auck 3aknuHuMB abo 3ayenumees, abo SKLWO
pi3aHHsi 3 OyAb-AKOi  MPUYMHKM  nepepBanocs, BUMKHITb
€nNeKTPOIHCTPYMEHT | TpuUMaWTe Woro HepyxoMo, AOKW [AUCK
MOBHICTIO He 3ynuHMTBCA. Hikonu He HamaraiTecs BUTSATHYTU
PiXKyUmnid ANUCK i3 30HW pi3aHHS,, MOKU BiH LLE PyXaeTbCs, OCKINbKM
Lie MOXe CMPUYMHUTY BiAGin. 3'ACyiiTe NPUYNHY 3aKIMUHIOBAHHSA
abo 3advenneHHs Aucka Ta BXUBITb 3aXOAiB ANst YCYHEHHS
npo6nemu.

He npopoBxyiTe pi3aHHsA, MOKM EMNEeKTPOIHCTPYMEHT  Lie
3HaxoAUTLCS BCepeawHi 3aroToBku. 3adekanTe, AOKU AUCK He
Habepe MOBHY LWBWAKICTb, @ NOTIM 0BepexHO npoaoBXyNTe
pi3aHHs. FIKLLIO eneKTPOIHCTPYMEHT 3anyCTUT 3HOBY, MOKWU BiH
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LLie 3HaxXoAUTLCA BCepeauHi 3aroToBKW, ANCK MOXeE 3aKMUHWATK,
3micTutucs B6ik abo CnpuynHnUTK BiAGIi.

e Mignupaiite naHeni abo Gynp-ski BenvkorabapuTHi 3aroToBky,
Wo6 MiHIMi3yBaTU pU3NK 3aKMMHIOBAHHS Aucka Ta Bigaaui.
Benuki 3aroToBku MaroTb TEHAEHL0 NPOrMHATMCA Nif BNIACHOK
Baroto. Onopwu cnif po3milLlyBaT¥ Mif 3aroToBKOK No6nunay niHii
pi3aHHs Ta Ha Kpato 3aroToBku 3 060x 6okiB Ancka.

e bByabTe 0cobnneo obepexHi Mig Yac BUKOHAHHS «BUIMOK» Yy
iCHylounx cTiHax abo iHWMUX MicusiX, siKi BaXKO OFNsHYTU.
MunbHMn anck, WO BMCTynae, Moxe nepepisaty rasosi abo
BOZONPOBIAHI TPY6W, enekTpuyHi kabeni uu iHWi npeameTy, Wo
MOXeE CNPUYUHUTY BIAGI.

e MaiiTe Ha yBasi, WO APOTAHI LLETUHKN MOXYTb BiApuBaTUCA Bif
LLiTKW HaBITb Nif Yac HopmanbHoT po6oTu. He nepeBaHTaxyiiTe
APOTSHI LWETUHKW, HaAMIPHO HaTUCKalouM Ha LWiTky. [poTsHi
LLIETUHKN MOXYTb Nerko Npobutu TOHKWIA oasar abo Lkipy.

e [lepen BMKOPUCTaHHSIM LWITOK fanTe iM nompautoBat Ha
po6Gouyiit LWBMAKOCTI LOHAaNMEHLLE OAHY XBUIMHY. [MpoTsirom
LIbOrO Yacy HiXTO He MOBMHEH CTOATW nepep LWiTkolo abo Ha
OfHil niHii 3 Heto. Mg yac obkaTkM MOXyTb BidipBaTUCS BinbHI
LWETUHKN abo ApoTy.

e HanpaensiitTe noTik mMaTepiany, WO BUKMAAETLCS 3 06epTOBOT
ApOTsHOI WiTkK, Bia cebe. MMig Yac BUKOPUCTaHHS LMX LLITOK
ApiGHI YacTWHKM Ta ynamku [pOTy MOXyTb BMKMAATUCS 3
BEMMWKOIO LUBUAKICTIO Ta BMUBATUCS B LUKIPY.

MPUYMHU TA 3ANOBIFTAHHA BIACKOKY 3 BOKY OMNEPATOPA:

e Bigbin — ue panToBa peakuis Ha 3akNMHIOBaHHS abo
3avenneHHs 06epToBOro Aucka, Haknagkw, LWTKA YM iHLLOro
npunagas. 3aknuHioBaHHS abo 3ayenneHHst Npu3BOAUTL A0
panToBoi 3ynuHk1 06epTOBOro Npunagas, Lo, y CBOK Yepry,
CMpUYMHAE HEKOHTPOMbOBAHWIA MOLUTOBX €NEeKTPOIHCTPYMeHTa
Yy HanpsiMky, NpOTUNEeXHOMY [0 Hanpsmky obepTaHHs
npunagas B To4Li 3aKNMHIOBaHHS.

e Hanpuknap, sKwo wnicyBanbHUM Kpyr 3ayenuecs  abo
3aKIMHMBCS! Ha 3aroToBLi, kpan Kpyra, L0 BXOAUTb Y TOYKY
3aKMMHIOBAHHS,, MOXe BpI3aTUCS B NOBEPXHIO maTepiany, Lo
npv3Beae Ao BiACKOKy abo BukuaaHHs kpyra. LnidpyBanbHuin
Kpyr Moxe BiAckouunTy B ik onepatopa abo Big HLOro, 3anexHo
Bifi HANpsSIMKY pyXy Kpyra B MOMEHT 3aKNHIOBaHHS. 3a Takux
YMOB LnicpyBanbHi KPYru Takox MOXYTb TPICHYTH.

e Bigbin € HacnigkoM  HEMpaBWUIILHOMO  BUKOPUCTAHHS
eNeKTPOIHCTPYMEHTY  Ta/abo  [OTPUMaHHS  HenpaBMIbHUX
poGoumx npouedyp 4 YMOB, i MOr0 MOXHa YHUKHYTU,
[OTPUMYIOYMCh BiAMOBIAHUX 3anobixXHWX 3axodiB, nepeniyeHnx
HUXYe:

> MiuHO TpuMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Yy pyui Ta
po3TaulyiTe TiNo 1 pyKy Tak, Wob BUTpUMaTN
cunu Bipaayi. OnepaTop Moxe KOHTponoBaTu
cunu Biggai, SIKLWOo BXMBaTUME BiANOBIAHMX
3anobikHUX 3axop4iB.

> ByAbTe oco6nuBo o6GepexHi nig yac po6oTu
no6nusy KyTiB, rocTpux Kpais Towo. CniakyiTe,
wWo6 iHCTPYMEHT He BificKaKyBaB i He 3a4inaBcs.
KyTw, rocTpi kpai abo BiackakyBaHHS MOXyYTb
CMPUYMHUTY 3a4ensieHHst 06epToBOro iHCTPYMeHTa,
L0, Y CBOIO Yepry, MoXe Npu3BecTn 10 BTpaTu
KOHTponto abo Bigaavi.

> He BcTaHoBnNIOWTE 3y6yacTe neso. Taki nesa

4acTo CNpUYMHSAIOTL BiAGIK Ta BTpaTy KOHTPOIIO.

3aBxav BBOALTE Ne30 B MaTepian y ToMy X

HanpsIMKy, Y AKOMY piXy4a KPOMKa BUXOAUTb 3

MaTtepiany (To6To B TOMY X HanpsiMKy, y IkOMy

BUKMBATBLCA CTPYXKKKM). BBeaeHHs iHCTpyMeHTY B

HenpaBWIIbLHOMY HanpsiMKy NPU3BOAUTL A0 TOrO, Lo

pixXy4ya Kpomka fesa BinpuBaeTbCS Bif 3aroToBKW Ta

TSITHe iHCTPYMEHT Yy HanpsiMKy rnogai.

> MNig yac po6oTH 3 06epTOBUMM HaNUMKamu,

pPiXy4yuMu auckamu, pesamm 3
BMCOKOLIBUAKICHOT cTani abo cdpesamu 3
Kap6iay Bonbdpamy 3arotoBka 3aBXau Mae
6yTn HapiiHO 3aTUCHYTA. L|i iIHCTpyMEHTU MOXyTb
3aKNUHUTWCb, SIKLLO HaBITb TPOXU HAXUMATLCS B
KaHaBLji, LLIO MOXe CMPUYUHUTK BiAGINn. AKLO
pi3anbHUin QUCK 3aKMUHWTb, BiH, SK NpaBuno,
PO3nNeTUTLCA Ha APY3KK. AKLLO 3aKNMUHUTD
06epToBUI HaNKMOK, opesa 3 BUCOKOLLBUAKICHOT
ctani abo cpesa 3 kapbigy Bonbdpamy, BOHa MOXe
BUCKOYNTU 3 KaHaBKU, LLIO CTBOPIOE PU3NK BTPATU
KOHTPOJIIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM
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1. O3HariomTecs 3 iIHCTPYKUi€EKo 3 ekcrinyartauii Ta AoTpUMynTech
HaBe[EeHWX Yy Hili nonepekeHb Ta IHCTPYKLiN 3 TexHikv 6esneku!
2. BukopuctoBynTe 3acobu iHAMBIAYyanbHOro 3axuCTy (3axUCHi
OKYTSIpU, HaBYLLUHWKW, MIIO3aXMCHI Macku).

3. TpumanTe Aitei nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

4. 3axuwanTe iHCTPYMEHT Bif BOSOru.

5. He Bukupgaiite pasom i3 nobytosumm Binxoaamm

6. Mpunag BignoBifae BUMOram 3akoHoAaBCTBa E€BPONeEcLKOro
Cotoay.

7. 3Hak cepTudikauii EAC.

8. 3Hak cepTudikauii Ans yKkpaiHCLKOro pUHKY

®
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KoMnoHeHTH Ta KoMnnekTytoui — puc. A:

Ne |Onuc Ne jonuc

1 KHonka 6nokyBaHHa |15 |LUnicdyBanbHuiA  auck 3
WwinHgens [pi6HMM 3epHOM

2 |KHonka 6nokyBaHHs |16 [3axucHuii  KOXyx  MiBOro
akymynstopa WwinHaens

3 |AkymynsTop 17 |Pyuka perynioBaHHsi nisoro

KOXyxa

4 |MpaBa kpuLuka 18 |JliBwit BinGvBay ickop

5 |MpaBa py4yka perynioBaHHsi| 19 |MpaBuit Bindusay ickop
wmTka

6 |MpaBuin 3axucHuin  koxyx|20 |JliBMiA 3aXVUCHUIA LMTOK ANs
wnuHgens ouen

7 |WnidysBanbHuii  kpyr 3|21 | THyYKkuiA Banuk
rpy6um 3epHOM

8 [lMpaBa py4yka perynioBaHHsA|22 |MydTa Bany wnMHaens
nonvui

9 |KoHTerHep Ansi CTPY>KKU 23 | Ovcku, WiTkn

10 [MpaBa onopHa nonuus 24 | MINOCKWIA rankoBWIA KNy

11 [Mepemukay 25 | LLecTurpaHHni koY

12 [PerynsTop wBuakocTi

13_|Nlisa onopHa nonvus

14 |Pyuka perynioBaHHs nisoi
nonvui

OOOATKOBI AKCECYAPU
Axkcecyapn abo Hacagku, pekoMeHAoBaHi Ans BUKOPUCTaHHS 3
iHCTPYMEHTOM, 3a3Ha4eHNM Y LibOMY NOGiIBHMKY. BukopucTaHHs 6yae-
AKX iHWMX aKcecyapis abo Hacagok MoXe CTaHOBWTW PU3MK
OTpuMaHHsi TpaBM. BrkopucToByiiTe akcecyapu abo Hacagkv CyBopo
3a iIXHIM NpU3HaYeHHsIM.
Akwio Bam noTpibHa Aonomora abo AoaaTkoBa iHGopMaLlis LLOAO LmX
akcecyapiB, 3BEPHITLCA 40 MICLIEBOTO CEPBICHOTO LIEHTPY.
o LnidpysBaneHi kpyrn
o THyukui Ban
e MydTa wnuHgens
MPUMITKA: [eski enemeHTVM 3i CnMcky MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIeKTy iHCTPYMEHTY sk CTaHAapTHi akcecyapu. BoHu MoxyTb
BiAPi3HATMCA 3anexHO BiA KpaiHW.

ij

MAPKYBAHHA HA MALLWHI

Lsn

RRRR — pik BUTOTOBNEHHS

MM — Micsiub BUrOTOBNEHHS!

Y -fofaTkoBe NO3HAYEHHS!

XXXXX -CepiliHNiA Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHS

MNPU3HAYEHHSA

AKYMYNSTOPHWIA  HACTiNbHWIA  WwnidyBanbHUA  BepcTaTt ue
yHiBepcarnbHuii iHCTPYMEHT, NpuAaTHUA Ans LWMPOKOTo crnekTpa
3acTocyBaHb Ha pisHMX MaTepianax. Vloro MoxHa BUKOpUCTOBYBaTU
NS 3aTOUYBaHHS Ta LUNichyBaHHA pi3anbHUX IHCTPYMEHTIB Ta iHLIKX
iHCTPYMeHTIB. TakoX NOro MOXHa BUKOPUCTOBYBATU AN OUULLEHHS,
LnichyBaHHS Ta 3HATTA 3aAMPOK 3 AeTanen. MHyykuin Ban 3abeanevye

RRRRMM Y XXXXX

18

BMCOKY TOUHICTb POGOTU.
MOHTAX NPUNAQY

TUNN TA EMHICTb AKYMYNIATOPIB

IHCTPYMEHT  npusHadyeHnit ans  poboTn 3  akymynstopamu
ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1 Ta 58GE152.

Mu pekomeHAyEMO BUKOpPMCTOBYBaTM akymynatop 58G004-1
EMHIcTIO 4 A'Tof

Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynsitopa | 5860011 | 58G004-1 |58G086-1
EMHicTb 2 Arop 4 Arop 6 Atog 8 Arop
aKymynsTopa
Yac po6otun 35 xB 76 xB 130 xB 150 xB
3APAIXKAHHA AKYMYNATOPA

AkymynsTop Criif 3apspkaT mpy TemnepaTtypi  HaBKOMMULLHLOTO

cepeposvLa Big 4 °C 1o 40 °C. Hosuin akymynsitop abo akymynsitop,

KU TPUBANUi Yac He BUKOPUCTOBYBAaBCS, AOCAMHE MOBHOI EMHOCTI

npubnunaHo nicns 3—-5 UWKNIiB 3apsmkaHHs Ta po3psiKaHHS!.

e BuiMIiTb akymynsiTop i3 NpUcTpoto.

o [igknioviTe 3apsaHuiA npucTpii Ao poseTku (230 B 3miHHOro
cTpymy).

e BcrasTte akymynsitop y 3apsgHuin npucTpiit. MNepekoHaiTtecs,
WO aKymynsaTop BCTAHOBMEHO MpPaBWIbHO (BCTaBMEHO [0
KiHUS).

e [licns nigknioyeHHs 3apsgHOro NpMcTpolo Ao poseTkn (230 B
3MIHHOTO CTPYMYy) Ha HbOMY 3aropuTbCsi 3eneHuin CBiTrnoaioa,
LLIO BKa3ye Ha HasiBHICTb XWUBMEHHS.

e [licns BCTaHOBMEHHs akymynsitopa B 3apsiAHUA  NpUCTPIn
3aropuTbCs YepBOHUI CBITNOAIOA HAa 3apsiAHOMY MPUCTPO, Lo
BKa3ye Ha Te, L0 aKyMymnsiTop 3apsiiKaeTbCsi.

e OpHouacHO 3eneHi cBiTModiogn, WO MoKasywTb CTaH
3apamkaHHs  akymynsitopa, OyayTe 6numatv 3a  pisHUMK
CXEMaMM (OMB. OMUC HUXKYE).

e Yci ceitnogioan 6numatoTe — BKasye Ha Te, WO aKyMynsTop
po3psamkeHwii i noTpebye 3apsmKaHHS.

e MuvraioTb ABa CBITNOAIOAM — Lie O3HAYaeE, WO aKymynstop
YaCTKOBO PO3PSIMKEHUN.

e Mwvrae oauH cBiTnodion — BKa3ye Ha BUCOKWUIA piBeHb 3apsay
akymynsTopa.

e Sk TiNbKKU aKymynsTOp MOBHICTIO 3apsaWTbCs, CBITNoAion Ha
3apsAHOMY MPUCTPOI 3aropuTbCs 3eeHnM, a BCi CBiTnodioan
CTaHy 3apsgy akymynstopa 6yayTe ropitu mocTiiiHo. Yepes
KOpPOTKWA yYac (npubnuaHo 15 cekyHa) cBiTnogioan cTaHy
3apsidy akymMynsitopa 3racHyTb.

AKkymynsatop He cnig 3apsgxatu poswe 8 roauH. MepesuLLeHHs
LUbOTO 4acy MOXe MpU3BECTU [0 MOLIKOMKEHHS EereMeHTiB
akymynsitopa. 3apsipHWiA NPUCTPIA HE BUMKHETBLCH aBTOMAaTUYHO
nicns MOBHOMO 3apspXaHHS akymynstopa. 3eneHuin ceitnogion Ha
3apsigHOMY MPUCTPOI 3anULLINTLCA YBIMKHeHUM. CBeiTrogioan ctaHy
3apsgy aKymynsitopa 3racHyTb 4epes [Aeskuii yac. Bigknwouite
[PKepeno XWBMEHHS, Nepll HbK BUAMATW akyMynsaTop i3 rHisga
3apsiAHOro MPUCTPOIKD.  YHUKaWTe MOCMAOBHOCTI KOPOTKUX LMKNIB
3apsmpKaHHe, Wo BiabyBaloTbCs OAWH 3a ofoHWM. He 3apsimkanTe
aKyMyrnsiTopy  MiCMst MALLe  KOPOTKOTO BUKOPUCTaHHS MPUCTPOLO.
3HayHe CKOPOYEHHS Yacy Mixk HEOOXIAHUMM 3apsKaHHAMM CBiAYUTL
npo Te, L0 aKyMynATOp 3HOLLEHWUI i A0ro Cnif, 3aMiHATL.

Min Yac 3apsigkaHHA akyMynsTopu HarpialoTecs. He noyuHaiite

poGoTy ofpasy Micrns 3apsybkaHHs — 3a4ekaiiTe, oKW aKyMyrsiTop

He pocsrHe KiMHaTHOI TemnepaTtypy. Lie 3anobikuTb MOLUKOMKEHHIO

aKymyrnsitopa.

IHOMKALIA CTAHY 3APSANY AKYMYNATOPA

AKYMynsTOp OCHaLLEeHWI iHAMKaTOpOM piBHA 3apsiay (3 ceitnogioaw).
LLlo6 nepeBipuTV piBeHb 3apsidy akymynsTopa, HaTUCHITb KHOMKY
iHOMKaTopa piBHA 3apsgy. SKWO CBITATBCA BCi CBiTNOAjoawn, ue
03Hayae BMCOKWIA piBeHb 3apsafy. FAKWO CBITATECA 2 cBiTrnoaioan, ue
03Hayae, Lo aKyMymnsTOp 4acTKOBO PO3PSKEHUI. SKLWO CBITUTLCS
nvuwe 1 ceiTnogiod, Ue O3Hayae, WO aKyMynsiTop MOBHICTIO
po3pamKeHni | noTpebye 3apsakaHHs.

NONEPEAXEHHA: SfAxwo BiacyTHi Oyab-Aki AeTani, He
BUKOPUCTOBYITE LieW IHCTPYMEHT, AOKU BiACYTHi Aetani He
OyayTb 3amiHeHi. HejoTpumaHHA Ui€i BUMOrn moxe npusBecTn
[0 CepO3HMX TPaBM.

e ObGepexHo picTaHbTe BCi AeTani wnicpyBanbHOI MalvHW 3



TPaHCMOPTHOI KOPOBKU.

e [licTaHbTe HaCTiNbHWI WnidyBanbHWI BepcTaT i3 kopobku Ta
NocTaBTe 1oro Ha po6oyy MOBEPXHIO.

e He BukupaiiTe nakyBanbHi maTepianu, OOKM He nepesipute
npunaj peTeribHO, He BUSIBUTE BCi OKpeMi AeTani Ta He
HaBuuTECS npaBuUnbLHO KOpUCTyBaTHCS HaCTiNbHUM
wnicpysanbHUM BEpCTaTOM.

« [epesipTe BCi feTani, Wo6 NepekoHaTUCs, LLO XOAHA 3 HUX He
6yna 3anamaHa abo MoLLKoAXXeHa Mif Yac TPaHCMOPTyBaHHS.

* FAkwo Bci AeTani Ha MicLi, NpucTynaiTe A0 CKNafaHHs.

e Axwo Oyab-ski AeTani nowkomxeHi abo  BiACYTHI, He
HamaramnTecs niaknooYUTM IHCTPYMEHT abo BMUKaTH 0ro, [OKW
nowkomkeHi abo BiacyTHi AeTtani He OydyTb 3HaigeHi Ta
NpaBuMbHO BCTAHOBMEHI.

* 3BepHiTbCA A0 MpoAaBLs 3a AOMOMOrol, SIKWO sikick AeTarni
BiICYTHi @60 MOLLKOKEHI.

XAPAKTEPUCTUKW IHCTPYMEHTY

[epen BMKOPUCTaAHHSIM HOBOrO iIHCTPYMEHTY O3HaWioMmTecs 3 ycima

1oro oyHKUisMU Ta BUMOramu Gesnekn. YBaxHO npouuTtante Ui

iHCTPYKUjlo 3 ekcnnyaTauii nepes BUKOPUCTAHHAM  LUNipyBanbHOI

MalLLUHK.

BUMUKAY
3py4yHuii gocTyn [o BUMMKada 3abesnevye 3pyyHicTb Ta 6eaneky nig
Yyac po6oTu.

AOBUIYH

HacTinbHwid  wnidpyBanbHWiA  BepcTat, WO NpuMBOAUTECA B Ajlo
NpeuusiiHuM  eNeKTPOABUTYHOM, MPU3HAYEHWA ANS  BUKOHAHHS
TIErkuX, ane TOYHKX LwnichyBanbHWX pooiT.

LWNI®YBANBHUANA OUCK

LnicbyBanbHa MalvMHa oOcHalleHa LwnidyBanbHAMKM  Auckamu 3
rpy6um i ApiGH1M 3epHOM, Lo NiaxoaaTb Ans GinbLIOCTi 3aBAaHb.
NPUMITKA: HoBi aucku iHoai nmoTpi6bHO oGTouyBaTH, WO6
BUPIBHATM iXHIO NOBEPXHIO.

3AXUCHWN LLIUTOK TA ICKPO3AXUCHWUM LLIUTOK

IcKpO3axUCHi  eKpaHn PerymiolTbCa ANA  3py4HOCTi  oneparopa.
BukopucTaHHsa LnicyBanbHOi MaLMHU 6e3 LMX EneMeHTIB MoXe
Np13BECTUN O CeprO3HMX TpaBM. He wnidyinTte 3 NigHATAM 3aXUCHUM
KOXYXOM; 3aBXaM HOCITb 3aXUCHI OKYNSipU AN 0COBUCTOro 3axmcTy.

POBO4I OMNOPU

PoGoui onopu MoxHa perynioBaTi He3anexHo ofHa Bif, 0AHOI, o6
KOMMEHCYBaTM 3HOLLYBaHHS LwnidyBanbHKX Auckis. Mepen novaTtkom
WwnicyBaHHS MepeKoHanTecs, WO poBoyi Oonopu  MpaBWUibHO
BigperynboBaHi. 3a3Buyai 3aroToBKy PO3MIlLylOTb TPOXU BULLE
LieHTpy LnidpyBanbHOro kpyra. Bigperyntoiite BigctaHb Mix Kpyrom i
poGoUOLo OMopoto Tak, o6 36epertv 3a3op 1,6 MM, ockinbku AiaMeTp
Kpyra 3MeHLLYeTbCS B NPOLIECi ekcnnyaTauyii.

OXONOMKEHHA

MeTanesi 3aroToBKu LUBMAKO HarpiBaloTbCs MNig Yac WwnidyBaHHs.
Baxnueo nepemiliatit 3aroToBky Mo LunidyBanbHOMY Kpyry, o6
oxonoauty ii. Kpim Toro, MoXHa TpUMaTi NMOpyY EMHICTb 3 PiAVHOIO,
siKa MigxoauTb ANst OXONOMKeHHst 06pobioBaHOro MaTepiany.

BCTAHOBJIEHHS ABO BUMMAHHSI AKYMYTNSATOPA

YBATA: 3aBXAn BUMUKaWTe IHCTPYMEHT nepes BCTaHOBINEHHAM
a60 3HATTAM aKkymynsiTopa.

YBATA: MMig yac BcTaHOBNEHHA abo BUIIMaHHA akymynsaTopa
MiLIHO TPMMaMiTe iIHCTPYMEHT Ta akymynaTop. SKWo He TpUumaTtn
iHCTPYMEHT Ta aKyMynATop HafiiHO, BOHU MOXYTb BUCITU3HYTU
3 pyK, WO MOXe NPU3BECTU [0 MOLIKOMKEHHSI IHCTPYMEHTY Ta
aKyMyrnsiTopa, a TakoX 10 TPaBMyBaHHSI.

o6 BWIHATM aKymynsaTop, BWCYHbTe WOTO 3 IHCTPYMEHTa,
HaTUCKatouM KHOMKy 1 Ha nepeaHiit YacTuHi akymynstopa 2 (puc. B).
LLlo6 BCTaHOBWUTU aKymymnsiTop, BCyHbTE 1OrO B THI3AO Ha 3aaHii
YacTuHi WwnicyBanbHoi MalwmHK. BeyHbTe iioro 4o ynopy, [oku He
nouyeTe nerke KnauaHHs.

®IKCATOP BAJA

HatucHite kHonky 1 (puc. C) Ha dhikcaTopi WwnuHaens, Wwob 3anobirtn
o6epTaHHIo LUNUHAENS Mif Yac BCTAaHOBNEHHS aBo 3HSTTS HacazoK.
YBAT'A: Hikonwu He HaTuckawTe KHOMKy GroKyBaHHS LUNMWHAENS, Konu
wnuHaens obepTtaeTbesi. Lle Moxe npu3BecT [0 MOLUKOMKEHHS
iHCTPYMeHTY.

BUMUKAY
LWo6 yBiIMKHYTU HCTPYMEHT, nepeBeAiTb BUMMUKAY JKUBIEHHS B

nonoxeHHst «l (ON)». LLo6 BUMKHYTV iHCTPYMEHT, nepeBeaiTb
BUMMKaY XuBNEHHs B nonoxeHHs «O (OFF)». Puc. D 1

PEIYNATOP LWWBUAKOCTI

LBuakicTe 0oGepTaHHsi MOXHa perymnioBaTil, MOBepTalun pyyKky
perynioBaHHs weuakocTi (puc. E 1). Binbluy WBMAKICTE MOXHA
[IOCSITI, MOBEPTAOYM PYUKy 3a FOAMHHWKOBOIO CTPINKOH; KOJN pyyKa
3HaxXoAMUTLCA B NOSOXKEHHI «1», Sk NokasaHo Ha puc. E, gocaraetsea
MakcumarsbHa WBKMAKICTb. MeHLWy LWBMAKICTE MOXHa A0CcArTy,
MoBEPTaYMN Py4Ky NPOTU FOAUHHUKOBOT CTPINKK Ta BCTAHOBMOKOUM i
B «MOSIOKEHHS 2», 5IK NoKa3aHo Ha puc. E, o6 aocart miHiMansHoi
wewakocTi. Byab nacka, osHaiomTecs 3 Tabnuueto, LO nokasye
B32EMO3B’SI30K MK PEXXMMOM LUBMAKOCTi Ta PEXMMOM PpoBOoTU.

LWeunakicte | LWBKAKicTe xonoctoro 3acTocyBaHHsA
xoay

Bucoka 7 000—9 000 °5%® py6e wnicdyBaHHs

CepepnHe 5 000—7 000 °5%® DiHilwHa obpobka

Huabka 30005 000 & ToHke LwnidyBaHHs

NPUMITKA: Y T1abnuui HaBefeHo cTaHAapTHi pexumu pobotu. 3a
MEBHVX YMOB BOHU MOXYTb BiPI3HATHCS.

NPUMITKA: Pyuky perynioBaHHS LUBUAKOCTI MOXHa NoBepTaTV nuLle
[0 MOMOXEHHS!, Moka3aHoro Ha cxeMi. He HamaranTecsi noBepHyTH i
[ani Lboro MoSIoXKeHHs, OCKirNbkW Lie MOXe MPU3BECTU O BUXOAY 3
napy dyHKLUii perynioBaHHs LWBUAKOCTI.

3BUPAHHA

YBATA: Tllepen perynioBaHHsM —a6o
iHCTPYMEHTY 3aBXau nepekoHamnTtecs,
aKyMynsiTop BUAHATUNA.

YBATA: LLo6 YHUKHYTU TpaBM, HIKONMW HE BUKOPUCTOBYMTE
HaCTIiNbHWIA LWNipyBanbHWA BEpCTaT, SKLLO OMOPHI HKKM Ta 3axuCHI
OKyNsipU He BCTaHOBIIEHI HaneXHWM YMHOM i He 3HaXoAsTbCsl Ha
CBOIX MiCLSX.

BCTAHOBJIEHHS1 ONOPU AN 3ArOTOBKU

YBATA: lMepen 3aTtaryBaHHSM BUHTIB Bigperynioiite 3asop Mix
wnidpyBanbHAM ~ OMCKOM Ta  OMOpOl0  Ans  3aroToBKM [0
MaKCMMarbHOro 3Ha4YeHHs 1,6 Mm.

LLlo6 BcTaHOBWTK NiBY a60 NpaBy ONoOpy Ha iHCTPYMEHT, BUPIBHANTE
na3 Ha Kopnyci iHCTPyMeHTa 3 na3oM Ha onopi, BCTaBTe
LIECTUrPaHHUI TBUHT y 06MaBa Nnasu Ta YTpUMYWATE 1oro Ha Mmicli, a
noTim 3adpikCyinTe 3a AOMOMOrOI0 PerynoBanibHUX PyYoK, NoKa3aHNX
Ha mantoHkax F1 1a F2.

o6 3HATM onopy, BiAKpYTiTb perymioBanbHy pyqky 1 (puc. F2), a
notiM 3HiMiTb . LLo6 BigperynioBaT MONOXEHHsI oropw, 3nerka
ocnabTe npaBy abo niBy perynioBanbHy PyyKy, MOTIM BCTaHOBITb
npasy abo niy oropy B MOTPiGHE pOGOYE MOMOXEHHS! Ta 3HOBY
LWiNbHO 3aTArHITb perynoBasnbHy pyyKy.

BCTAHOBJIEHHS 3AXUCHOIO LLIUTKA 5l OYEN
MNPUMITKA: TMicna BcTaHoBneHHs abo perynioBaHHA MOMOXEHHS
3aXMCHOTO LUMTKA AMs O4Yel MepekoHaiTecs, WO peryrioBarnbHa
py4Ka HagilHo 3aKkpinneHa.

LLlo6 BCTAHOBUTU 3aXMCHWIA LUWTOK Ha IHCTPYMEHT, HacyHbTE MOro
6eanocepedHbO Ha TBUHT, @ MOTIM 3adikCyiTe 3a AOMOMOroO
peryntoBanbHOi pyyku, sk nokasaHo Ha manioHky H1. LLo6 3HsaTn
3aXUCHUIA LLMTOK, BUKOHANTE HaBedeHi BuULLe KPOKM Yy 3BOPOTHOMY
NopsiaKy.

LLlo6 BigperyntoBaTy NOMOXEHHS 3aXV1CHOTO LLWTKA ANs O4ei, 3nerka
ocnabte npaBy abo niBy pyuky perynioBaHHs (puc. I1). MoTim
nepemMicTiTb NpaBuin abo NiBUIN 3aXUCHUI LUTOK AJ15 O4elt y NoTpibHe
po6oye NonoxeHHs (puc. 12), a NoTiM 3HOBY LLINLHO 3aTAHITL Py4Ky
PeryrnoBaHHsi.

BCTAHOBJEHHS1 ABO 3AMIHA LLNI®YBANBHOIO KPYFrA
YBATA: [MepekoHanTecs), WO 30BHILLHIN ¢hnaHeLb CNpsiMOBaHUA y
npaBunbHOMY HanpsiMKy. TOGTO nepekoHaiTecs, WO BUCTynaloya
YaCTWHa 30BHILIHBOTO (bnaHUA 3aBXaW  CripsAMOBaHa  Bropy.
BcTaHOBMEHHS1 30BHILLHBOrO (hriaHus HeMnpaBWUribHOK CTOPOHOD
MOXe CNPUYMHWUTI HeGe3neyri Bibpadlii.

YBATA: BukopucroByiiTe nuiie LinicpyBanbHi AWCKM, 3a3HayeHi B
LbOMY MOCIGHUKY. BukopucTaHHA Gyab-ikux iHWKMX LWnicyBanbHMX
[MCKIB MOXE CTaHOBUTU PU3NK TpaBMyBaHHsi abo MOLUKOKEHHS
iHCTpYMeHTY

YBATA: LUnichyBanbHuWi AUCK, BCTAHOBNEHUIA CTaHAAPTHO 3 MiBOro
6oky, Mae ApibHe 3epHO, TOA Sk ANCK, BCTAHOBMEHWIA 3 NpaBoro 6oky,
— rpy6e.

o6 3HaTM abo 3aMiHWTK LnichyBanbHWIA AUCK 3 NPaABOroO YW NiBOro

nepesipkol  PYHKLUA
WO BiH BUMKHEHWNM, a
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Boky iHCTpYMEHTa, BUKOHaMTe Taki Aji:

o [loTArHITh, WO6 3HATU 3aXMCHUI KOXyX 3 mpaBoro abo niBoro
wnuHaens wnidysansHoro kpyra (puc. L1 ta puc. L2).

* 3a/0MoMoroio BUKPYTKM BiAKPYTiTb AieTankb, NokasaHy Ha puc.
J1, i BUIMITb TpW camopiaun, obGepTatoum ix NPOTU rOAUHHUKOBOT
CTPiNKK, Micns Yoro 3HiMiTb GiYHYy KpuLKy 3 LwnicyBanbHoi
MaLLMHW.

e HaTucHiTb KHOMKy dikcauii wnuHaens wnidyBanbHOro Kpyra
(puc. K1) i ogHoYacHo 3a AOMOMOro0 LLECTUFPaHHOrO Kroya
ocnabTe Ta 3HIMITb LUECTUrpaHHy raiiky, obepTtatoum ii 3a
FOAVHHUKOBO CTPINKoK. [Nna npasoro wwnicyBanbHOro Kpyra
0o6epHiTb raiky 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKoto, Wob ii ocnabutu.

e [locnipoBHo (AIK moka3aHo Ha puc. K2) 3HimiTb ranky 7,
30BHILWHIV bnaHeupb 8, wnidyBanbHU Kpyr 9 Ta NNacTUKOBUIA
nigwunHuk 10. 3a Heo6XiAHOCTI 3aMiHITh LUNiyBanbHWIA Kpyr 3
Api6bHUM 3epHOM Ha HoBWK. OBOB'A3KOBO AOTPUMYMTECH
NOCIiAOBHOCTi CKNafaHHA KOXHOrO KOMMOHEHTa, sik MokasaHo
Ha puc. K2.

e o6 BcTaHOBUTW WnicPyBaNbHUA OUCK HA  iHCTPYMEHT,
BUKOHaWTe npoLeaypy 3HATTS B 3BOPOTHOMY NOPSAAKY.

BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEHTA AK MIHI-LUMI®YBANBbHUKA
LLlo6 BMKOPUCTOBYBATW iHCTPYMEHT K MiHi-LUnichyBanbHy MalLuHy,
BUKOHaMNTE Taki KpOKU:

e TlOTArHITL 3@ 3axMCHWIA KoXyx 2 (puc. L1), wo6 3HATU npasui
3aXMCHUN KOXYX LINUHAENSI.

e HaTucHiTb kHOMKy 6roKyBaHHSI LWINWHAENS Ta npuegHaiTe
rHyqkwin Ban 5 (puc. M1) po iHCTpymeHTa, oGepTatoun
3'egHyBay [HYYKOrO Bana 3a [OAWMHHMKOBOK  CTPIMKolo,
0HOYACHO 3aKpy4ytoun oro Ha pisbby LNnHAens Ao ynopy.

* BcrasTe ko4 y oTeip 6 y ronosui rHyukoro Bany 7 i yrpumyite
1oro Ha Micui, Wwo6 3adikcyBaT LINWHAENb THY4YKoro Bany, a
notim ocnabTe raiiky 3aTuckHOI BTynku 8, obepTatoum ii npotu
roAVHHUKOBOI CTPINku (puc. M2).

e BcraBTe HaKOHEYHVK iHCTPyMEeHTa B OTBIp Y raili 3aTUCKHO!
BTYIKW, @ NOTIM 3aTATHITb raiiky 3aTUCKHOI BTynku, obepTatoun
ii 3@ roAMHHWKOBOI CTpinkoto (puc. M3).

BUKOPUCTAHHA MY®TU BANA A5 BOKOBOIo YALLEHHA

LLlo6 ckopucTaTcs byHKLIiED BIYHOTO YNLLEHHS, BUKOHATE Taki Aji:

o [puepgHaiite WiTky 3 WweTuHow 2 (puc. N1) go mydtv Bana
wnvHaens 1 (puc. N1), obepTatoun mydTy Bana LnvHAens 3a
rOAVHHUKOBOIO CTPINKO A0 ynopy.

e HaTucHitb kHomky 6rokyBaHHSi LWNUHAENs Ta npuegHaiTe
MydTy [0 wnuHaens wnicdysBanbHOi MalimHK, obepTaroun
MychTy Bana LUNUHAENs 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOK [0 yropy
(puc. N3).

e BigkpyTiTb WiTKy 3 LWETWHOIO, a NOTIM 3aMiHiTb ii abpa3uBHolO
LWiTKOKO 260 BOBHSAHOMO LLiTKO, NPUKPINMBLLK iX 6e3nocepeaHbo
A0 MydTv Bana wnuHaens (puc. 01-04).

EKCNNYATAUIA MALLUHK

CrtaHpapTHe  wnidyBaHHA

wnicdyBanbHoro BepcraTta

YBAFA: He possonsite cBOill 06i3HaHOCTI 3 iHCTpymeHTamu

np13BECTM A0 HeobepexHocTi. Mam’aTainTe, Lo oaHiei HeobepexHoi

YaCTKM CeKyHAW AO0CTaTHLO, LLOG CNPUYNHUTY CepO3Hi TPaBMM.

YBATA: Mig 4ac po6oTu 3 enekTpoiHcTpyMmeHTOM abo npu BuaaneHHi

NNy 3aBX/au HOGITb 3aXWUCHI OKyNApy abo 3ax1CHi OKynspK 3 GiYHUMM

wuTkamn.  SAKwo mig Yac poBoTV  YTBOPIOETLCS MNUM, HOCITb

NUNo3ax1cHy Macky.

YBATIA: Hikonu He 3aTouyiTe Ta He wnicdbyiTe aniomiHiesi npeameTu.

YBAIA: HagMipHuiA TUCK Ha XONOAHWIA wWwnidhyBanbHWA Kpyr Moxe

NpU3BECTU A0 OrO TPILLWH.

YBAlA: He BukopucToByiiTe Hacagku abo akcecyapu, siki He

peKoMeHOoBaHi BUPOBHMKOM LIbOro iHCTPYMEHTY. BukopucTaHHs

HecaHKLOHOBaHUX Hacafok abo akcecyapiB Moxe Mpu3BECTM A0

Cepiio3HUX TPaBM.

YBATA: He BUMKOPUCTOBYITE KpyrM, HOMiHanMbHa LUBUAKICTb

obepTaHHs SKMX HDk4a 3@ HOMiHambHY LUBUAKICTb  LbOrO

iHCTPYMeHTY. HeloTpMaHHS LibOro 3acTepexeHHs MoXe Mpu3BecTn

[10 TPaBMyBaHHSI.

LLlo6 iHCTpyMeHTV npautoBanu edekTMBHO Ta BWKOHYBanu CBOI

YHKLji HanNeXHWM YMHOM, BOHM MOBWHHI ByTn roctpumm. Tyni

iHCTPyMEHTM MOXYTb i OyAyTe CMPUNMHATU HELacHi BUNagKu.

HacTinbHi  wnidyBanbHi  Bepctath  igeanbHO MigXoAsTb  Ans

3aTo4yBaHHS ApiBHUX IHCTPYMEHTIB, TakuX sik 4onoTa, nesa pybaHkis,

HOXWLi TOLLIO, @ TaKOoX ANs BUAANEHHS ipxi 4 Kopoaii.

MpaBunbHUI cnoci6 3aToyyBaHHA IHCTPYMEHTY Ta 3anobiraHHsa

1i0oro neperpiBaHHIO:

3a [OMOMOrol  HacTinbHOro
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e MiyHO 3aTUCHITb IHCTPYMEHT Ha OMOPHIN niAcTaBui NpoTu
BiANOBIAHOrO LUNicPyBanbHOro Kpyra.

e 3abesneuyte MOCTIMHWIA PpyX 3aroTOBKW,
PIBHOMIPHWUM TEMMOM.

e Hikonu He nputUCKaWTe IHCTPYMEHT A0 LWidyBanbHOro Kpyra
3aHaATO CUSBHO.

e OxonomxyiTe LWnichyBanbHWUM Kpyr 3a [AOMNOMOrol0 EMHOCTI 3
BOJOHO.

o LlnicpyBanbHuit Kpyr NoBWHEH obepTaTuCs «y HanpsAMKY» OO
3aroTOBKM, LLIO 3aTOYYETBCS.

e [lig yac po6oTu 3aBxau BUBMpaiTe npaBumbHY LIBUAKICTb.

nepewmityroumn it

LLinichyBaHHA 32 AONOMOrOI0 MiHi-wnichyBanbHOI MalUMHU
YBATA: HagMipHWiA TUCK MOXeE NOLIKOAUTW IHCTPYMEHT, CNIPUHNHUTYI
neperpis  [BuryHa Ta TNpU3BeCTM [0 NepeaqyacHoro  3Hocy
wnicoyBanbHOro kpyra.

NPUMITKA: LiaHra 3,2 MM BXOAUTb 10 CTAHAAPTHOI KOMMNeKTaLii Ta
BVKOPUCTOBYETLCS AN KPINMEeHHA HAacafoK i3 XBOCTOBUKOM 3,2 MM.
YBIMKHITb IHCTPYMEHT, He JOTOPKalouMCh LUMidyBanbHUM AUCKOM A0
3aroToBKW, | [odvekarTecs, Noku Auck Habepe MakcumarnbHy
weuakictb.  MoTiM  oBepexxHo  NpuknagiTb  3arotoBky A0
wnicpysanbHoro aucka. LLo6 oTpumatyn sikicHy oBpoGKy noBepxHi,
NOBINbHO NepeMmilanTe HCTPYMEHT NPOTU FOAWHHWKOBOI CTPINKU
(P3).

LLinicpyBaHHA GiYHOMO LWiTKOKO

NPUMITKA: 3nerka npuTuCKaiTe 3aroTOBKY A0 iHCTPYMEHTY.

HagMmipHuiA TUCK Ha IHCTPYMEHT npu3seae nuiie A0 NOTipLUEHHS

SIKOCTi 0BPOBKM Ta NepeBaHTaXKeHHs ABUIyHa.

BukopucToByiTE  (hyHKUjtO  LunicpyBaHHS  Gi4HOK  LWiTKOK — Ans

OYMLLIEHHS MNOCKMX, NafkuX MOBepXoHb abo KaHaBOK Y TakwxX

matepianax, sik nnactuk abo Metan. YBiMKHiTb iHCTPYMEHT, He

[OTOPKaloYMCh LLITKOK A0 3aroTOBKW, | 3ayekaiTe, MOKM LUiTKA

Habepe MakcuManbHy LWBMAKICTb. [MOTiM 0GepexHO npuKiagitb

3aroToBKy A0 wWiTkn. LLo6 oTpumatu sikicHy o6pobky, BuOEpITb

BiAMOBIAHMA TUN LWiTKM Ta nepeMiliainte 3aroToBKy HABKOMO

iHCTpyMeHTa.

e LliTka 3i cTaneBolo LWETUHOK NpuU3HaYeHa Ans BUAANEHHS
apbu Ta ipxi 3 BUpobiB i3 YaByHy abo cnnasiB i3 LOPCTKOO
nosepxHeto Ta kaHaskamu knacy P4.

e A6pa3svBHa LLiTKa NpU3HayYeHa Ans OYULLEHHS Maike BCiX BUAIB
3abpyaHeHb, noeepTaoun 6nuck Bupobam i3 YaByHy abo
CMraBiB i3 LUOPCTKOK MOBEPXHE Ha MMockUX [insHKax i3
3epHucTicTio P2.

e BoBHsHa wiTka He mae cobi piBHWX y BiOHOBMEHHi Gnucky
Hepxagitoyoi cTani, naTyHi Ta noaibHWX BMPOGIB 3aBAsKU
diHanbHOMY MOMiPyBaHHIO Ha  rMagkMx MOBEPXHSX i3
wnicysanHam knacy P1.

OnopoXHEHHA NUNo36ipHuka

Ona 3abe3neveHHs 6inbll egekTMBHOI POBOTV CMOPOXHIOUTE
NUNo36ipHUK, KONW BiH 3aNOBHEHUI He GinbLue HiX HanonoBuHy. Konu
NUNo36ipHUK 3aMOBHEHWIA HAMOMOBUHY, BUMKHITb iIHCTPYMEHT, 3HIMITb
nuno3BipHuk Ge3nocepeaHLO 3 HCTPYMEHTa Ta CMOPOXHITb 1Oro.
Tlerko noctykanTe no nuno3bipHuKy, LWO6 BUAANMWUTA YaCTUHKK, LIO
NpUNMNIM [0 BHYTPILLHLOI MOBEPXHi, AKi MOXyTb MNepeLuKomKaTn
noparnbLUoMy 36vpaHHIo Nuny. 3aBXau CrOPOXHIOATE Ta peTerbHO
ouvwante nuno3bipHUK nicns  3akiHYeHHs poGoTW Ta nepeq
306epiraHHsAM ~ HacCTiNbHOrO  WnidpyBansbHOro Bepcrata y  30Hi
36epiraHHst R1.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA LWNI®YBANIbHUKA

YBATA: Mepen npoBeaeHHsM 6yab-sikoi nepeBipkn abo TeXHIYHOro
06CnyroByBaHHS 3aBX/auW NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO,
a akyMynsTop BUIMMaHO.

YBATA: Hikonu He BUKOpUCTOBYIATE GEH3NH, PO3UUHHUK ANst dhapbn,
cnupT abo nogibHi peyoBuHW. Lie Moxe NpusBecTu 4o 3MiHK KOMNbOpPY,
nAedopmallii a6o yTBOPEHHS TPILLWH.

YTpUMyiTe  HacTiMbHWIA  LNidyBanbHUA  BepcTaT Yy  YUCTOTI.
PerynsipHo Bupansite nun 3 pobounx YacTwWH Ta 3-Mig BepcTaTta.
MepekoHanTecs, WO HacTiNbHUIA LNidyBanbHWA BepcTaT npautoe
HanexHum YvHom. MepesipTe, 4v Bci 60nTW Ta raviku 3aTsarHyTi. Ans
3abesneyeHHs BE3MEKN ta HALIMHOCTI B1po6y pemoHT, Byab-aiki
iHWi poboTn 3 TexHiyHoro obcrnyroByBaHHA abo perynioBaHHsA
MOBVHHI BUKOHYBaTUCS aBTOPU30BAHWMW CEepBiCHUMM LieHTpamu 3
BUKOPVCTaHHSIM BUKITIOYHO OpUriHamNbHMX 3anacHWX YacTuH.

YCYHEHHS! HECMIPABHOCTEM

CumnTom [AmosipHa npuunta
MalumHa e | BincyTHicTb xuBnenHs

[Piwenns |
|Bcranosits_nosHicTio_sapsimketi




3anycKaeTbes. aKyMynaTopHi 6aTapei.
BuMukay He yBIMKHEHO. YBIMKHITb BUMMKaY.
HecnpaBHuit  akymynsitop | 3BepHITbCSt 1O aBTOPU30BaHOTO
abo enekTpnyHa cxema | cepBICHOrO LUEHTPY NS PEMOHTY.
AsuryH [BUrYH NepeBaHTaXeHU. |3MEeHLLiTb  HaBaHTKEHHs Ha
neperpisaeTbca. ABUTYH.
MatumHa FnubuHa wricpyBaHHs | 3MeHLITE WBUAKICTL
CMNOBINBHIOETLCS | 3aHAATO BEnMka. nepeMiLLieHHs 3aroToBKM
nig Yac po6otu. BIAHOCHO WinichyBanbHoro Kpyra.
MoBepxHs MepekoHaiiTecs, Wo BepcTaTut
3aroToBKV HagiiHO 3aKpinneHi Ha Teepain
HepiBHa NOBEPXHi.
BukopucToByiTe 3aTuckad ans
3aroToBKu, wob HaginHo
3aKpinNUTX 3aroToBKy.
BupisHsiiTe NOBEPXHIO

wnicpyBansHoro kpyra
BukopucrtoByiiTe Ginblu M'sK1iA
wnicpyBansHUin Kpyr abo
3MEHLWITb WBMAKICTb NoAavi.

NiHii Ha nosepxHi | 3a6pyAHEHHS Ha [ 3aMiHiTb LWnidyBanbHWA KPyr.

3aroTOBKU. noBepxHi WNichyBansHoro | BUKOpUCToByiTe NaTpoH Anst
Kpyra. HapiiHoro 3aKpinneHHs
3aroToBKka  3aKpirnieHa|3aroToBK.
HEeHagjinHo.

Meperpiti AinsiHKM | HenpasunbHuii T7n|Cnpobyiite  BUKOpPUCTOBYBATU

abo TpilumHM Ha | wnicdyBanbHOro kpyra. wnicpyBanbHUn  Kpyr M’SIKLIOTO

3aroToBLi. HenpasunbHa wenakicts|abo rpyGiworo Tuny.
nogaui. 3MeHLWITb LWBUAKICTb, 3 SKOK
HeobxiaHa 3arotoBka HabnukaeTbcst Ao
OXOMOMKyBanbHa piavHa. | kpyra.
Hopante OXONOAXKYBanbHY
piavHy (K Onuilo) BpyyHy B
EMHICTb.
WnidysanbHmii | TnnbuHa wnicpysaHHsA | SMEHLWITL WBMAKICT
Kpyr LWBMAKO | 3aHaATO Benuka. 0BepTaHHsl 3aroToBKM HaBKOMO
Tynie; abpaausHi| LUnidysansHuin Kpyr | kpyra.
3epHa 3aHagTo  M'skmin - ans|LWnicyBanbHuin  kpyr 3aHagTo
BignaaaTb. [aHoro martepiany. | TBepavi Ans 4aHoro marepiany.
Bubepitb Kpyr i3 Bubepitb M'AKLINIA
MiLHIWUM 3B'A3yBanbHAM | LWNidyBanbHUn Kpyr.
marepianom. BaMmiHiTb WnicyBansHUit Kpyr.
[LiameTp wnidysansHoro | BupisHsinte NOBEPXHIO
Kpyra 3amanui. wnicyBanbHOro kpyra
HepisHa noBepxHsi [ 3BepHiTbC 10 BUPOGHMKA
wnicyBanbHOro kpyra. wnicyBanbHOro kpyra.
Brynka BCTaHOBNeHa
HEnpaBumbHO.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
MNapameTp 3Ha4YeHHsA
Hanpyra »xvBneHHs 18 VDC
XonocTtui xig 3000-9000 06./x8
HiameTp gvcka/luyitku 50 Mm
BHyTpILLHIN giameTp Ancka/LiTkn 12,7 mm
LLUnpnHa aucka/luitkn 13 Mm
Bara 2,2 kr

58G095 nosHayae siK TN, Tak i Moaernb NpUCTpPo

OAHI LLOAO LUYMY TA BIBPALIIT

PiBeHb 3BYyKOBOrO TUCKY Loa <70 gB(A)

PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa =93,2 ab(A) K=3 ab(A)

IHdopmauia npo wym

LLym, 1o BMNPOMIHIOETLCA NPUNAAOM, XapaKTepu3yeThCsi: PiBHEM
3BYKOBOrO TUCKy LpA Ta pisHem 3BykoBoi noTyxHocTi LWA (ge K
nosHavae noxuoKy BUMIpPOBaHHS).

PiBeHb 3BYyKOBOrO TMCKy LpA Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi LWA,
HaBejeHi B LIbOMY NOCIGHWKY, BUMIPSHO BiANOBIAHO A0 CTaHAapTy
EN 62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHLOIO CEPEQOBULLA

pasom i3 noByToBumun Bigxopamu; ix HeobxigHo 3paBaTM Ha
nepepobky y BIANOBIAHI NyHKTM npuiiomy. IHdopmalio Lwoao
nepepoGK1 MOXHa OTpUMaTK y NPoAaBLs BUPoBY abo B MicLieBmx
opraHax Bnagu. Bigxoan enekTPUYHOTO Ta  ENEKTPOHHOTO
0BnajHaHHA MICTATb PEYOBUHN, WKIAMMBI NS HABKOMMUILHBOTO
cepepoBua. ObnagHaHHs, sike He nigaaeTbes nepepobui,
CTaHOBUTL MOTEHLIiiHY 3arpo3y Ansi HAaBKOMMLLHBOTO CepeaoBMLLA
Ta 370poB’s Nnogen.

Bupo6u, L0 NpaLioloTh Bif enekTpoMEepeXxi, He MOXHa BUKMAATH

TosapucTso 3 o6MexeHoto BianosigankHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 micLe3HaxomkeHHaM y Bapuasi, Byn. MorpaHnyHa, 2/4
(mani — «GTX Polandy), uMm 3asBnsie, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LibOro
nocibHuka (gani — «[ociGHMK»), BKMIOYaAlOYM, Cepef iHLIOro, 1Oro TeKCT,
cboTorpadpii, Aiarpamu, intocTpallii, a Takox MOro MakeT, HanexaTb BUKo4Ho GTX
Poland i 3axvLueHi 3akoHom BianoBiaHO A0 3akoHy Bia 4 niotoro 1994 poky npo
aBTOPCLKE NPaBO Ta CyMikHi Npasa (To6To «36ipHuk 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHKT
631, i3 amiHamu). KonitloBaHHsi, 06poBka, ny6nikauis a6o moaudikauis MociGHuka B
uinomy a6o 6yab-sIKMX AOr0 OKPEMMX eNEMEHTIB 3 KOMepLiHO MeToto 6e3 siBHOT
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nMCcbLMOBOT 3roau komnakii GTX Poland cyBopo 3aG0OpOHeHi Ta MOXyTb NPU3BECTU
10 UMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BANOBIAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Polizor de banc fara fir
58G095

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Aceasta unealta electrica este conceputa pentru a functiona ca
slefuitor, polizor, perie de sarma, lustruitor, unealta de sculptat
sau unealtd de taiat. Va rugam sa va familiarizati cu toate
avertismentele de siguranta, instructiunile, ilustratiile si datele
tehnice furnizate impreuna cu aceasta unealtd electrica.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

¢ Nu utilizati accesorii care nu au fost proiectate si recomandate
n mod specific de catre producatorul uneltei. Simplul fapt ca un
accesoriu poate fi montat pe unealta electricd nu garanteaza
functionarea in conditii de siguranta.

* Viteza nominala a accesoriului de slefuire trebuie sa fie cel putin
egala cu viteza maxima specificatad pentru unealta electrica. Un
accesoriu de slefuire care functioneaza la o viteza mai mare
decét viteza sa nominald se poate deteriora si se poate sparge
n bucati.

o Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie s& se
incadreze in specificatile nominale ale sculei electrice.
Accesoriile cu dimensiuni necorespunzétoare nu pot fi
controlate corespunzator.

« Dimensiunea tijei discurilor, tamburilor de slefuire sau a altor
accesorii trebuie sa corespunda corect cu axul sau mandrina
sculei electrice. Accesorile care nu se potrivesc cu
componentele de prindere ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot provoca pierderea
controlului asupra sculei.

o Discurile, tamburii de slefuire, frezele si alte accesorii montate
pe tija de fixare trebuie introduse complet in mandrind sau in
mandrind cu colier. Daca tija de fixare nu este fixata
corespunzator sau daca partea proeminenta a discului este prea
lunga, discul montat se poate slabi si poate fi ejectat la viteza
mare.

e Nu utilizati accesorii deteriorate. Tnainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile abrazive, pentru a
depista aschii si fisuri, tamburul de slefuit pentru a depista fisuri,
rupturi sau uzura excesiva, iar peria de sarma pentru a depista
fire slabite sau rupte. Daca unealta electrica sau un accesoriu a
cazut, verificati-l pentru a depista eventualele deteriorari sau
nlocuiti-l cu unul in stare buna. Dupa verificarea si montarea
accesoriului, pozitionati-vd pe dumneavoastra si pe orice
persoane aflate in apropiere departe de planul partii rotative si
porniti unealta electrica la vitezad maxima fara sarcina timp de un
minut. Accesoriile deteriorate se rup de obicei in timpul acestui
test.

* Trebuie purtat echipament de protectie personala. in functie de
tipul de lucru, trebuie purtata o viziera, ochelari de protectie sau
ochelari de protectie de tip gheara. Daca este necesar, purtati o
masca antipraf, protectii pentru urechi, manusi si un sort de
atelier pentru a va proteja mpotriva fragmentelor mici de
materiale abrazive sau de piese de prelucrat. Protectia ochilor
trebuie sa protejeze impotriva fragmentelor generate in timpul
diverselor operatiuni. O masca antipraf sau un aparat respirator
trebuie sa filtreze particulele generate in timpul activitatii
respective. Expunerea prelungita la niveluri ridicate de zgomot
poate provoca pierderea auzului.

e Asigurati-va ca persoanele din jur raman la o distantd de
siguranta fata de zona de lucru. Orice persoana care intra in
zona de lucru trebuie sa poarte echipament de protectie
personala. Fragmente din piesa de prelucrat sau accesorii
deteriorate pot fi proiectate si pot provoca leziuni chiar si in afara
zonei imediate de lucru.

e Atunci cand efectuati operatiuni in timpul cérora unealta de
taiere poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu, tineti unealta electricd numai de suprafetele izolate ale
manerelor. Daca unealta de taiere intra in contact cu un cablu
sub tensiune, partile metalice expuse ale uneltei electrice pot
deveni sub tensiune, prezentand un risc de electrocutare.



Cand porniti unealta, tineti-o intotdeauna ferm in mana (maini).
Cuplul motorului in timpul accelerarii pana la viteza maxima
poate provoca rasucirea uneltei.

Daca este necesar, fixati piesa de prelucrat cu cleme. Nu tineti
niciodatd o piesa mica de prelucrat intr-o méana si unealta in
cealaltd in timpul lucrului. Fixarea unei piese mici de prelucrat
va permite sa manevrati unealta liber cu ambele maini.
Materialele rotunde, cum ar fi diblurile, tevile sau cablurile, au
tendinta de a se rostogoli in timpul taierii, ceea ce poate provoca
blocarea burghiului sau un recul violent catre dumneavoastra.
Tineti cablul departe de partea rotativa. Dacé pierdeti controlul,
cablul se poate tdia sau se poate prinde, iar mana sau bratul
dvs. pot fi trase in partea rotativa.

Nu asezati niciodata unealta electricd pana cand accesoriul nu
s-a oprit complet. Un accesoriu rotativ se poate agata de o
suprafata si va poate face sa pierdeti controlul asupra uneltei
electrice.

Dupéa schimbarea burghiilor sau efectuarea oricaror reglaje,
asigurati-va ca piulita mandrinei, mandrina sau alte componente
de reglare sunt stranse bine. Componentele de reglare slabite
se pot deplasa in mod neasteptat, provocand pierderea
controlului, iar piesele rotative slabite pot fi aruncate cu violenta.
Nu utilizati unealta electrica tinand-o langa corp. Contactul
accidental cu accesoriul rotativ poate duce la prinderea
imbracamintei, ceea ce va determina tragerea accesoriului spre
corpul dumneavoastra.

Curétati regulat orificile de ventilatie ale uneltei electrice.
Ventilatorul motorului aspira praful in carcasa, iar acumularea
excesiva de praf metalic poate reprezenta un pericol electric.
Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

Nu utilizati accesorii care necesita utilizarea lichidelor de racire.
Utilizarea apei sau a altor lichide de racire poate duce la
electrocutare.

Utilizati numai tipurile de discuri recomandate pentru unealta
electrica in cauza si numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de taiere.
Discurile de taiere sunt concepute pentru slefuirea periferica;
fortele laterale aplicate acestor discuri pot provoca ruperea lor.
Pentru conuri si insertii abrazive filetate, utilizati numai mandrine
intacte pentru discuri cu flansa fara adancituri, de dimensiunea
si lungimea corespunzatoare. Utilizarea mandrinelor
corespunzatoare reduce riscul de rupere.

Nu ,blocati” discul de taiere si nu aplicati o presiune excesiva
asupra acestuia. Nu incercati sa efectuati taieturi prea adanci.
Supraincéarcarea discului creste sarcina asupra acestuia si riscul
de rasucire sau agatare a discului in timpul taierii, precum si
posibilitatea unui recul sau a ruperii discului.

Nu v& asezati ména in linie cu lama rotativa sau in spatele
acesteia. Daca lama se indeparteaza de mana dumneavoastra
n timpul functionarii, orice recul poate determina aruncarea
lamei rotative si a uneltei electrice direct spre dumneavoastra.
Daca discul de taiere se blocheaza sau se prinde, sau daca
taierea este intrerupta din orice motiv, opriti unealta electrica si
tineti-o nemiscatd pana cand discul se opreste complet. Nu
ncercati niciodata sa scoateti discul de taiere din zona de taiere
cat timp acesta este inca in miscare, deoarece acest lucru poate
provoca un recul. Identificati cauza blocérii sau agéatarii discului
si luati masuri corective pentru a remedia problema.

Nu reluati taierea cat timp unealta electricd se afla inca in
interiorul piesei de prelucrat. Asteptati pana cand lama atinge
viteza maxima, apoi reluati taierea cu precautie. Daca unealta
electrica este repornita in timp ce se afla inca in interiorul piesei
de prelucrat, lama se poate bloca, se poate deplasa lateral sau
poate provoca un recul.

Sustineti panourile sau orice piese de lucru supradimensionate
pentru a reduce la minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Piesele de lucru mari tind sa se lase sub propria greutate.
Suporturile trebuie asezate sub piesa de lucru, langa linia de
taiere si la marginea piesei de lucru, pe ambele parti ale lamei.
Acordati o atentie deosebita atunci cand efectuati ,taieturi in
adancime” in pereti existenti sau in alte zone greu vizibile. O
lama proeminenta poate tdia conducte de gaz sau de apa,
cabluri electrice sau alte obiecte, ceea ce poate provoca un
recul.

Retineti ca periile metalice se pot desprinde din perie chiar si in
timpul functionarii normale. Nu suprasolicitati periile metalice
aplicand o presiune excesiva asupra periei. Periile metalice pot
perfora cu usurinta imbracamintea subtire sau pielea.

22

Tnainte de a utiliza periile, Iasati-le s& functioneze la viteza de
lucru timp de cel putin un minut. In acest timp, nimeni nu trebuie
sa stea in fata periei sau in linie cu aceasta. Perii sau firele
slabite se pot desprinde in timpul perioadei de rodaj.

ndreptati fluxul de material ejectat de peria rotativa cu fire
metalice in directia opusa dvs. Atunci cand utilizati aceste perii,
particule mici si fragmente de sarma pot fi ejectate cu viteza
mare si se pot infige n piele.

CAUZE S| PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE
OPERATOR:

Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea unui disc,
tampon, perie sau alt accesoriu rotativ. Blocarea sau agatarea
determina oprirea brusca a accesoriului rotativ, ceea ce, la
randul sau, face ca unealta electrica necontrolata sa fie impinsa
n directia opusa directiei de rotatie a accesoriului in punctul de
blocare.
De exemplu, daca un disc de slefuit se blocheaza sau se prinde
in piesa de prelucrat, marginea discului de slefuit care intra in
punctul de blocare se poate infige in suprafata materialului,
provocand saritura sau ejectarea discului de slefuit. Discul de
slefuit poate sari spre operator sau in directia opusa acestuia,
in functie de directia de miscare a discului de slefuit in momentul
blocarii. In astfel de conditii, discurile de slefuit se pot, de
asemenea, sparge.
Reculul este rezultatul utilizaérii necorespunzatoare a uneltei
electrice si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte
si poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate
enumerate mai jos:

> Tineti unealta electrica ferm in mana si
pozitionati-va corpul si bratul astfel incat sa
puteti rezista fortelor de recul. Operatorul poate
controla fortele de recul daca ia masurile de
precautie adecvate.
Acordati o atentie deosebita atunci cand lucrati
in apropierea colturilor, a muchiilor ascutite etc.
Aveti grija ca unealta sa nu sara sau sa se
blocheze. Colturile, muchiile ascutite sau sariturile
pot determina blocarea uneltei rotative, ceea ce, la
randul sau, poate duce la pierderea controlului sau
la recul.
Nu montati o lama zimtata. Astfel de lame
provoaca reculuri frecvente si pierderea controlului.
Introduceti intotdeauna lama in material in
aceeasi directie in care muchia de taiere iese din
material (adica in aceeasi directie in care sunt
ejectate aschiile). Introducerea sculei in directia
gresita face ca muchia de taiere a lamei sa se ridice
de pe piesa de prelucrat si sa traga scula in directia
respectivei avansari.
Atunci cand lucrati cu pile rotative, discuri de
taiere, freze din otel rapid sau freze din carbura
de tungsten, piesa de prelucrat trebuie sa fie
intotdeauna fixata ferm. Aceste unelte se pot bloca
dacé se inclina chiar si usor in canelurd, ceea ce
poate provoca un recul. Daca un disc de taiere se
blocheaza, acesta se va sparge, de obicei. Daca o
pila rotativa, o freza din otel rapid sau o freza din
carbura de tungsten se blocheaza, aceasta poate
sari din canelura, prezentand riscul pierderii
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EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

1

controlului asupra sculei.
®| | X

3 4

I
CEMlE

. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si

o

instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie auditiva, masti antipraf).

3. Tineti copiii la distantd de unealta.

4. Protejati unealta de umiditate.

5. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

6. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.



7. Marca de certificare EAC.
8. Marca de certificare pentru piata ucraineana

Componente si accesorii — Fig. A:
Nr. |DESCRIERE Nr. |DESCRIERE
1 Buton de blocare a axului (15 |Disc de slefuire cu granulatie
fina
2 |Buton de blocare a bateriei |16 |Protector pentru axul stang
al arborei
3 |Baterie 17 |Buton de reglare a protectiei
din stanga
4 | Capacul din dreapta 18 |Deflector de scantei stanga
5 |Buton de reglare a scutului|19 |Deflector de scantei drept
din dreapta
6 |Protectorul  axului  din|20 |Ecran de protectie stanga
dreapta
7 |Disc abraziv cu granulatie|21 |Rola flexibila
grosiera
8 |Buton de reglare a raftului|22 |Cuplaj pentru axul fusului
din dreapta
9 |Recipient pentru aschii 23 | Discuri, perii
10 | Raft de sprijin dreapta 24 |Cheie plata
11 [Comutator 25 |Cheie hexagonala
12 _|Reglare viteza
13 | Raft de sprijin stanga
14 |Buton de reglare a raftului
din stanga

ACCESORII OPTIONALE

Accesorii sau dispozitive auxiliare recomandate pentru utilizarea cu
unealta specificatd in acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau dispozitive auxiliare poate prezenta un risc de vatamare
corporald. Utilizati accesoriile sau dispozitivele auxiliare strict in
scopul pentru care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de ajutor sau de informatii suplimentare despre
aceste accesorii, va rugdm sa contactati centrul de service local.

* Discuri de slefuire

« Arbore flexibil

« Cuplaj pentru ax

NOTA: Unele articole din listd pot fi incluse in trusa de scule ca
accesorii standard. Acestea pot varia in functie de tara.

MARCAJELE DE PE MASINA
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - anul de fabricatie
MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numér de serie
NNN -marcaj suplimentar

UTILIZARE PREVAZUTA

Polizorul de banc fara fir este o unealtad versatila, potrivita pentru o
gama larga de aplicatii pe diverse materiale. Poate fi utilizat pentru
ascutirea si polizarea uneltelor de tdiere si a altor unelte. De
asemenea, poate fi utilizat pentru curatarea, polizarea si debavurarea
pieselor de prelucrat. Arborele flexibil permite o lucrare de inalta
precizie.

ASAMBLAREA APARATULUI

TIPURI DE BATERII $| CAPACITATE

Uneltd este conceputd sa functioneze cu baterii ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 si
58GE152.

Recomandam utilizarea bateriei 58G004-1 de 4 Ah

Tipul bateriei 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Capacitatea 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateriei
Autonomie 35 min 76 minute 130 150 minute
minute
INCARCAREA BATERIEI

Bateria trebuie incarcata la o temperatura ambianta cuprinsa intre 4
°C si 40 °C. O baterie noua sau una care nu a fost utilizatd de mult
timp fsi va atinge capacitatea maximéa dupa aproximativ 3-5 cicluri de
incarcare si descarcare.
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e Scoateti bateria din dispozitiv.

o Conectati incarcétorul la o priza de retea (230 V c.a.).

e Introduceti bateria in incarcator. Verificati daca bateria este
asezata corect (infrodusa pana la capat).

e Odata ce incarcatorul este conectat la o priza de retea (230 V
c.a.), un LED verde de pe incarcator se va aprinde, indicand ca
alimentarea este conectata.

e Odata ce bateria a fost introdusa in incarcator, un LED rosu de
pe incarcator se va aprinde, indicand faptul ca bateria se
fncarca.

e in acelasi timp, LED-urile verzi care indica starea de incarcare
a bateriei vor clipi in diverse modele (a se vedea descrierea de
mai jos).

e Toate LED-urile clipesc — indica faptul ca bateria este
descarcaté si trebuie reincarcata.

e Doué LED-uri care clipesc — indica faptul ca bateria este partial
descarcata.

e Un LED care clipeste — indica un nivel ridicat de incarcare a
bateriei.

e Odatd ce bateria este complet incarcatd, LED-ul de pe
incarcator se aprinde n verde, iar toate LED-urile de stare a
ncarcarii bateriei rdman aprinse continuu. Dupa un timp scurt
(aproximativ 15 secunde), LED-urile de stare a incarcarii
bateriei se sting.

Bateria nu trebuie incarcatda mai mult de 8 ore. Depasirea acestei

durate poate deteriora celulele bateriei. incarcatorul nu se va opri

automat odata ce bateria este complet incarcata. LED-ul verde de pe
incarcator va raméane aprins. LED-urile de stare a incarcarii bateriei
se vor stinge dupa un timp scurt. Deconectati sursa de alimentare
nainte de a scoate bateria din priza incarcatorului. Evitati o serie de

cicluri scurte de incarcare succesive. Nu reincarcati bateriile dupa o

utilizare scurta a dispozitivului. O reducere semnificativa a intervalului

de timp dintre incarcarile necesare indica faptul ca bateria este uzata
si trebuie inlocuita.

Bateriile se incalzesc in timpul incarcarii. Nu Tncepeti lucrul imediat

dupa incarcare — asteptati pana cand bateria a ajuns la temperatura

camerei. Acest lucru va preveni deteriorarea bateriei.

INDICATORUL NIVELULUI DE iNCARCARE AL BATERIEI
Bateria este prevazuta cu un indicator al starii de incarcare (3 LED-
uri). Pentru a verifica nivelul de incarcare al bateriei, apasati butonul
indicatorului de nivel de incarcare al bateriei. Daca toate LED-urile
sunt aprinse, acest lucru indica un nivel ridicat de incarcare. Daca sunt
aprinse 2 LED-uri, acest lucru indica faptul ca bateria este partial
descarcatd. Daca este aprins doar 1 LED, aceasta inseamna ca
bateria este descarcatd complet si trebuie reincarcata.

AVERTISMENT: Daci lipsesc piese, nu utilizati acest aparat pana
cand piesele lipsa nu au fost inlocuite. Nerespectarea acestei
instructiuni poate duce la vatamari grave.

e Scoateti cu grija toate piesele slefuitorului din cutia de transport.

e Scoateti polizorul de banc din cutie si asezati-l pe o suprafata
de lucru.

¢ Nu aruncati materialele de ambalare pana cand nu ati inspectat
cu atentie masina, nu ati identificat toate piesele libere si nu
sunteti capabili s& operati polizorul de banc in mod corect.

« Verificati toate piesele pentru a va asigura ca niciuna nu a fost
sparta sau deteriorata n timpul transportului.

« Daca toate piesele sunt prezente, continuati cu asamblarea.

* Daca exista piese deteriorate sau lipsa, nu incercati sa conectati
unealta sau sa o porniti pana cand piesele deteriorate sau lipsa
nu au fost gasite si instalate corect.

* Contactati distribuitorul pentru asistenta daca lipsesc sau sunt
deteriorate piese.

CARACTERISTICILE UNELTEI

Tnainte de a utiliza noua unealtd, familiarizati-va cu toate functiile sale
de operare si cu cerintele de siguranta. Cititi cu atentie acest manual
de utilizare Tnainte de a utiliza polizorul.

COMUTATOR DE ALIMENTARE

Accesul usor la comutatorul de pornire/oprire asigura confortul si
siguranta n timpul functionarii.

MOTOR

Alimentatd de un motor electric de precizie, polizorul de banc este
conceput pentru a efectua operatiuni de polizare usoare, dar precise.

DISC DE $LEFUIT
Masina de slefuit este echipatd cu discuri de slefuire cu granulatie
grosiera si find, potrivite pentru majoritatea aplicatiilor.



NOTA: Uneori, discurile noi
uniformiza suprafata acestora.

PROTECTIE DE SIGURANTA
SCANTEILOR

Protectile Tmpotriva scanteilor sunt reglabile pentru confortul
operatorului. Utilizarea polizorului faré aceste dispozitive poate duce
la vatamari grave. Nu polizati cu protectia de siguranta ridicata; purtati
intotdeauna ochelari de protectie pentru siguranta personala.
SUPORTURI DE LUCRU

Suporturile de lucru pot fi reglate independent pentru a compensa
uzura discurilor de slefuire. Tnainte de slefuire, asigurati-vd ca
suporturile de lucru sunt reglate corect. in general, piesa de prelucrat
este pozitionata usor deasupra centrului discului de slefuire. Reglati
distanta dintre disc si suportul de lucru astfel incat sa se mentina un
spatiu de 1,6 mm, deoarece diametrul discului scade odatd cu
utilizarea.

RACIRE

Piesele metalice se incélzesc rapid in timpul slefuirii. Este important
sa deplasati piesa de lucru de-a lungul discului de slefuire pentru a o
raci. in plus, puteti tine la indeméana un recipient cu lichid adecvat
pentru racirea materialului prelucrat.

INSTALAREA SAU SCOTEREA BATERIEI

ATENTIE: Opriti intotdeauna unealta inainte de a introduce sau
scoate bateria.

ATENTIE: Cand introduceti sau scoateti bateria, tineti ferm
unealta si bateria. Daca nu tineti unealta si bateria in siguranta,
acestea pot aluneca din maini, ceea ce poate duce la deteriorarea
uneltei si a bateriei, precum si la vatamari corporale.

Pentru a scoate bateria, glisati-o afara din unealta in timp ce apasati
butonul 1 de pe partea frontaléd a bateriei 2 (Fig. B). Pentru a instala
bateria, glisati-o Tn soclul din partea din spate a slefuitorului. Tmpinget,i—
o complet pana cand se fixeaza cu un usor clic.

BLOCAREA AXULUI

Apasati butonul 1 (Fig. C) de pe dispozitivul de blocare a axului pentru
a impiedica rotirea axului n timpul montdrii sau demontarii
accesoriilor.

ATENTIE: Nu apéasati niciodata butonul de blocare a axului in timp ce
axul este n miscare. Unealta se poate deteriora.

COMUTATOR DE ALIMENTARE

Pentru a porni unealta, impingeti comutatorul de alimentare in pozitia
I (ON)”. Pentru a opri unealta, impingeti comutatorul de alimentare in
pozitia ,O (OFF)". Fig. D 1

BUTON DE REGLARE A VITEZEI

Viteza de rotatie poate fi reglata prin rotirea butonului de control al
vitezei (Fig. E 1). O viteza mai mare se obtine prin rotirea butonului in
sensul acelor de ceasornic; cand butonul se afla in pozitia ,1”, asa
cum se arata in Fig. E, se atinge viteza maxima. O viteza mai mica se
obtine prin rotirea butonului in sens invers acelor de ceasornic si
setarea acestuia in ,pozitia 2", asa cum se arata in Fig. E, pentru a
atinge viteza minima. Va rugam sa consultati tabelul care prezinta
relatia dintre modul de viteza si modul de functionare.

trebuie rectificate pentru a

S| PROTECTIE IMPOTRIVA

Viteza Viteza fara sarcina Aplicatie
Ridicata 7.000-9.000 ™" Slefuire grosiera
Mediu 5.000-7.000 ™" Finisare
Scazut 3.000-5.000 ™" Macinare fina

NOTA: Tabelul prezinta aplicatii standard. Acestea pot varia in
anumite conditji.

NOTA: Butonul de reglare a vitezei trebuie rotit numai in pozitia
indicata in diagrama. Nu il fortati dincolo de aceasta pozitie, deoarece
functia de reglare a vitezei ar putea inceta sa functioneze.

ASAMBLARE

ATENTIE: Asigurati-va intotdeauna c& unealta este opritd si ca
bateria este scoasa inainte de a regla sau verifica functiile uneltei.
ATENTIE: Pentru a preveni ranirea corporala, nu folositi niciodata
polizorul de banc decat daca picioarele de sprijin si protectiile pentru
ochi sunt montate corect si se afla la locul lor.

MONTAJUL SUPORTULUI DE LUCRU

ATENTIE: Inainte de a strange suruburile, reglati distanta dintre discul
de slefuire si suportul de lucru la maximum 1,6 mm.

Pentru a monta suportul de lucru stang sau drept pe unealtd, aliniati
canelura de pe corpul uneltei cu canelura de pe suportul de lucru,
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introduceti surubul hexagonal prin cele doua caneluri si tineti-l in
pozitie, apoi fixati-| folosind butoanele reglabile prezentate in Figurile
F1siF2.

Pentru a scoate suportul de lucru, desurubati butonul de reglare 1
(Fig. F2), apoi scoateti-l. Pentru a regla pozitia suportului, slabiti usor
butonul de reglare din dreapta sau din stanga, apoi setati suportul din
dreapta sau din stanga in pozitia de lucru dorita si strangeti din nou
ferm butonul de reglare.

MONTAJUL PROTECTIEI PENTRU OCHI

NOTA: Dupa montarea sau reglarea pozitiei protectiei pentru ochi,
asigurati-va ca butonul de reglare este fixat bine.

Pentru a monta protectia pentru ochi pe unealta, glisati-o direct pe
surub, apoi fixati-o folosind butonul de fixare, asa cum se arata in
Figura H1. Pentru a demonta protectia pentru ochi, efectuati pasii de
mai sus in ordine inversa.

Pentru a regla pozitia protectiei oculare, slabiti usor butonul de reglare
din dreapta sau din stanga (Fig. I1). Apoi deplasati protectia oculara
din dreapta sau din stanga in pozitia de lucru doritd (Fig. 12) si
strangeti din nou ferm butonul de reglare.

MONTAJUL SAU iNLOCUIREA DISCULUI DE SLEFUIT

ATENTIE: Asigurati-va ca flansa exterioara este orientata in directia

corectd. Adica, asigurati-va ca partea proeminenta a flansei exterioare

este intotdeauna orientatd in sus. Montarea flansei exterioare pe
partea gresitd poate provoca vibratii periculoase.

ATENTIE: Utilizati numai discurile de slefuire specificate in acest

manual. Utilizarea oricarui alt disc de slefuire poate prezenta un risc

de vatamare corporala sau de deteriorare a uneltei

ATENTIE: Discul de slefuire montat standard pe partea stanga este

cu granulatie find, in timp ce cel montat pe partea dreapta este cu

granulatie grosiera.

Pentru a scoate sau a inlocui discul de slefuire de pe partea dreapta

sau stanga a uneltei, urmati acesti pasi:

« Trageti pentru a scoate protectia de pe axul discului de slefuire
din dreapta sau din stanga (Fig. L1 si Fig. L2).

e Folosind o surubelnita, desurubati elementul din Fig. J1 si
scoateti cele trei suruburi autofiletante rotindu-le in sens invers
acelor de ceasornic, apoi scoateti capacul lateral de pe polizor.

o Apasati butonul de blocare a axului discului de slefuire (Fig. K1)
in timp ce folositi o cheie hexagonala pentru a slabi si a scoate
piulita hexagonald, rotind-o in sensul acelor de ceasornic.
Pentru discul de slefuire din dreapta, rotiti piulita in sensul acelor
de ceasornic pentru a o slabi.

e Scoateti, in ordine (asa cum se arata in Fig. K2), piulita 7,
flansa exterioara 8, discul de slefuire 9 si rulmentul din plastic
10. Dacé este necesar, inlocuiti discul de slefuire cu granulatie
find cu unul nou. Este esential s& urmati ordinea de asamblare
pentru fiecare componenta, asa cum se arata in Fig. K2.

e Pentru a monta discul de slefuire pe unealta, efectuati
procedura de demontare in ordine inversa.

UTILIZAREA UNELTEI CA MINI-POLIZOR

Pentru a utiliza unealta ca mini-polizor, urmati pasii de mai jos:

e Trageti de protectia 2 (Fig. L1) pentru a scoate protectia axului
din dreapta.

e Apasati butonul de blocare a axului si atasati arborele flexibil 5
(Fig. M1) la unealta, rotind conectorul arborelui flexibil in sensul
acelor de ceasornic, in timp ce il insurubati pe filetul axului pana
la capat.

o Introduceti cheia in orificiul 6 din capul arborelui flexibil 7 si
mentineti-o in pozitie pentru a bloca axul arborelui flexibil, apoi
slabiti piulita mansonului de prindere 8 rotind-o in sens invers
acelor de ceasornic (Fig. M2).

e Introduceti varful sculei in orificiul din piulita mansonului, apoi
strangeti piulita mansonului rotind-o in sensul acelor de
ceasornic (Fig. M3).

UTILIZAREA CUPLARII AXULUI PENTRU PERIAJ LATERAL

Pentru a utiliza functia de periere laterala, urmati acesti pasi:

e Atasati peria cu peri 2 (Fig. N1) la cuplajul arborelui 1 (Fig. N1)
rotind cuplajul n sensul acelor de ceasornic pana la oprire.

e Apasati butonul de blocare a axului si atasati cuplajul la axul
slefuitorului, rotind cuplajul axului in sensul acelor de ceasornic
pana la oprire (Fig. N3).

e Desurubati peria cu peri, apoi inlocuiti-o cu o perie abraziva sau
o perie de lana, fixandu-le direct pe cuplajul arborelui (Fig. 01 —
04).

FUNCTIONAREA MASINII

Slefuire standard cu o masina de slefuit de banc



ATENTIE: Nu lasati familiaritatea cu uneltele sa duca la neglijenta.

Retineti ca o singura fractiune de secunda de neatentie este suficienta

pentru a provoca leziuni grave.

ATENTIE: Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari de

siguranta cu protectie laterala atunci cand utilizati o unealta electrica

sau cand indepartati praful prin suflare. Dacé lucrarea genereaza praf,

purtati 0 masca de protectie impotriva prafului.

ATENTIE: Nu ascutiti si nu slefuiti niciodata obiecte din aluminiu.

ATENTIE: Presiunea excesiva exercitata asupra unui disc rece poate

provoca craparea acestuia.

ATENTIE: Nu utilizati niciun accesoriu care nu este recomandat de

producatorul acestei unelte. Utilizarea unor accesorii neautorizate

poate duce la vatamari corporale grave.

ATENTIE: Nu utilizati discuri cu o viteza nominala mai mica decat cea

a acestei unelte. Nerespectarea acestei avertizari poate duce la

vatamari corporale.

Pentru a functiona eficient si a-si indeplini scopul prevazut, uneltele

trebuie sa fie ascutite. Uneltele tocite pot provoca si vor provoca

accidente. Polizoarele de banc sunt ideale pentru ascutirea uneltelor

mici, cum ar fi daltile, lamele de rindea, foarfecele etc., precum si

pentru indepartarea ruginii sau a coroziunii.

Modul corect de a ascuti o unealta si de a evita supraincalzirea

este:

o Tineti unealta ferm pe suportul de lucru, impotriva discului de
slefuit corespunzator.

¢ Mentineti obiectul de slefuit in migcare constanta, deplasandu-
ntr-un ritm constant.

e Nu apasati niciodata unealta prea tare impotriva discului de
slefuire.

* Mentineti discul de slefuire racit folosind un recipient cu apa.

« Discul de slefuire trebuie sa se roteasca ,spre” obiectul care
este ascutit.

* Alegeti intotdeauna viteza corectd atunci cand lucrati.

Slefuirea cu o mini-masina de slefuit

ATENTIE: O presiune excesiva poate deteriora unealta, poate
provoca supraincalzirea motorului si poate duce la uzura prematura a
discului de slefuire.

NOTA: Mandrina de 3,2 mm este furnizaté ca dotare standard si se
utilizeaza pentru montarea accesoriilor cu tija de 3,2 mm.

Porniti unealta féra ca discul de slefuire sa intre in contact cu piesa de
prelucrat si asteptati pana cand discul de slefuire atinge viteza
maxima. Apoi, apropiati usor piesa de prelucrat de discul de slefuire.
Pentru a obtine o finisare buna, deplasati incet unealta in sens invers
acelor de ceasornic (P3).

Slefuire cu perie laterala
NOTA: Aplicati o presiune usoara asupra piesei de prelucrat. O
presiune excesiva asupra uneltei va duce doar la o finisare slaba siva
supraincarca motorul.
Utilizati functia de periere laterald pentru a curata suprafete plane,
netede sau caneluri din materiale precum plasticul sau metalul. Porniti
unealta fard ca peria sa intre in contact cu piesa de prelucrat si
asteptati pana cand peria atinge viteza maxima. Apoi, aduceti usor
piesa de prelucrat in contact cu peria. Pentru a obtine un finisaj bun,
selectati tipul adecvat de perie si deplasati piesa de prelucrat in jurul
uneltei.

e Peria cu peri de otel este conceputda pentru indepértarea
vopselei si a ruginii de pe produsele din fonta sau aliaje cu finisaj
aspru si caneluri de grad P4.

o Peria abraziva este conceputa pentru a curata aproape toate
tipurile de murdarie, redand stralucirea produselor din fonta sau
aliaje cu finisaj aspru pe suprafete plane cu granulatie P2.

e Peria din lana este de neegalat in redarea stralucirii otelului
inoxidabil, alamei si a produselor similare prin lustruirea finala a
suprafetelor netede cu un finisaj de granulatie P1.

Golirea rezervorului de praf

Pentru a asigura o functionare mai eficienta, goliti recipientul de praf
atunci cand acesta nu este umplut mai mult de jumatate. Cand
recipientul de praf este umplut pe jumatate, opriti unealta, scoateti
recipientul direct din unealta si goliti-l. Bateti usor recipientul pentru a
indeparta orice particule lipite de interior, care ar putea impiedica
colectarea ulterioara. Goliti intotdeauna si curatati temeinic recipientul
de praf dupa terminarea lucrului si Tnainte de a depozita polizorul de
banc in zona de depozitare R1.

INTRETINEREA POLIZORULUI
ATENTIE: inainte de a efectua orice inspectie sau operatiune de
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intretinere, asigurati-vé intotdeauna ca unealta este opritad si ca
bateria a fost scoasa.

ATENTIE: Nu folositi niciodata benzina, diluant pentru vopsea, alcool
sau substante similare. Acest lucru poate duce la decolorare,
deformare sau crapare.

Péstrati polizorul de banc curat. Indepértati regulat praful de pe partile
de lucru si de sub polizor. Asigurati-va ca polizorul de banc
functioneaza corect. Verificati daca toate suruburile si piulitele sunt
stranse. Pentru a asigura SIGURANTA si FIABILITATEA produsului,
reparatiile, orice alte lucrari de intretinere sau reglaje trebuie efectuate
de centre de service autorizate, utilizand intotdeauna piese de schimb
originale.

DEPANARE
Simptom Cauza probabila Solutie
Masina nu |Nu are alimentare Instalati baterii complet incércate.
porneste.
Comutatorul nu este pornit. | Porniti comutatorul.
Baterie sau circuit electric|Contactati un centru de service
defect autorizat pentru reparatii.
Motorul se | Motorul este suprasolicitat. | Reduceti sarcina motorului.
supraincalzeste.
Masina Adancimea de slefuire este | Reduceti viteza cu care piesa de
ncetineste n [prea mare. prelucrat se deplaseaza in raport
timpul functionarii. cu discul de slefuire.
Suprafata  piesei Asigurati-va ca masinile sunt
de prelucrat este montate n sigurantd pe o
neuniforma suprafata solida.
Folositi o clema de fixare pentru
a fixa ferm piesa de prelucrat.
Nivelati suprafata discului de
slefuire
Utilizati un disc de slefuire mai
moale sau reduceti viteza de
avans.
Linii pe suprafata | Contaminanti pe | Schimbati discul de rectificare.
piesei de|suprafata discului  de|Folositi un mandrin pentru a fixa
prelucrat. slefuire. bine piesa de prelucrat.

Piesa de prelucrat nu este
fixatd corespunzator.

Tip incorect de disc de
rectificare.
Viteza
incorecta.
Este necesar lichid de
récire.

Zonele
supraincalzite sau
fisurile din piesa
de prelucrat.

Incercati o disc de slefuit mai
moale sau mai grosier.
Reduceti viteza cu care piesa de
prelucrat se deplaseaza spre
disc.

Adaugati manual un sistem
optional de récire in recipient.
Reduceti viteza cu care piesa de

de avans

Disc de slefuire se [Adancimea de rectificare

toceste rapid; (este prea mare. prelucrat se roteste in jurul
granulele abrazive | Discul de slefuire este|discului.
se desprind. prea moale pentru |Discul este prea dur pentru
material. Alegeti o|material. Alegeti un disc de
legatura mai puternica. slefuire mai moale.
Diametrul  discului  de |Schimbati discul de slefuire.
slefuire este prea mic. Nivelati suprafata discului de
Suprafata  discului  de|slefuire
slefuire este neuniforma. |Consultati producatorul discului
Mansonul este montat |abraziv.
incorect.
SPECIFICATII
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 18V DC
Turatie de ralanti 3000-9000 min "
Diametrul discului/periei 50 mm
Diametrul interior al discului/periei 12,7 mm
Latimea discului/periei 13 mm
Greutate 2,2 kg

58G095 indica atat tipul, cat si modelul dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa <70 dB(A)

Lwa = 93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Nivelul puterii acustice

Informatii privind zgomotul

Zgomotul emis de aparat este descris prin: nivelul de presiune
acustica LpA si nivelul de putere acustica LwA (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica LpA si nivelul de putere acustica LwA
indicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu
standardul EN 62841-1.

PROTECTIA MEDIULUI



Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o

amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, cu sediul social n
Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX Poland”), declara prin
prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege Tn conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea
Manualului in intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri
comerciale, fara consimtdmantul expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si
poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Produs: Polizor de masa
Model: 58G095
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: de la 00001 la 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE
$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se aplicd exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeascé documentatia tehnicé:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

e -

M) K i J

Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
Varsovia, 15 aprilie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Akkumulatoros asztali csiszologép
58G095
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki
adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartasa dramiitéshez, tlizh6z

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az osszes figyel ést és itast késobbi

felhasznalas céljabol.

e Ezt az elektromos szerszamot csiszoloként, koszorlként,
droétkefeként, polirozéként, faragoszerszamként  vagy
vagoszerszamként tervezték. Kérjuk, ismerkedjen meg az
elektromos  szerszamhoz mellékelt &sszes biztonsagi
figyelmeztetéssel, utasitassal, abraval és miszaki adattal. Az
alabbi utasitasok be nem tartasa dramitéshez, tlizhdz és/vagy
sulyos sérilésekhez vezethet.

e Ne haszndljon olyan tartozékokat, amelyeket a szerszam
gyartéja nem kifejezetten erre a célra tervezett és ajanlott. Az a
puszta tény, hogy egy tartozék felszerelheté a szerszamra, még
nem garantalja a biztonsagos miikddést.

e A csiszold tartozék névleges fordulatszamanak legalabb
egyenl6nek kell lennie az elektromos szerszamon megadott
maximalis fordulatszdmmal. A névleges fordulatszamnal
nagyobb fordulatszamon mikddé csiszolo tartozék megsérilhet
és darabokra térhet.

o A tartozék kiilsé atméréjének és vastagsaganak az elektromos
szerszam névleges miszaki adatai k6z6tt kell lennie. A nem
megfelelé méreti tartozékok nem iranyithaték megfeleléen.
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A tarcsak, csiszolodobok vagy egyéb tartozékok szarméretének
pontosan illeszkednie kell az elektromos szerszam orséjahoz
vagy befogoéhlivelyéhez. Azok a tartozékok, amelyek nem
illeszkednek az elektromos szerszam befogéelemeihez,
kiegyenstlyozatlanul fognak mikodni, tulzottan rezegnek, és a
szerszam feletti irdnyitas elvesztését okozhatjak.

A szarra szerelt tarcsakat, csiszolédobokat, vagodfejeket és
egyéb tartozékokat teljesen be kell illeszteni a befogohiivelybe
vagy a tokmanyba. Ha a szar nincs megfeleléen rogzitve, vagy
a tarcsa kiallé része tul hosszu, a felszerelt tarcsa meglazulhat,
és nagy sebességgel kilokédhet.

Ne hasznéljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a tartozékokat: a csiszoldtarcsaknal keresse meg a
forgacsokat és repedéseket, a csiszolédobnal a repedéseket,
szakadasokat vagy tulzott kopast, a drotkefénél pedig a laza
vagy eltort drotokat. Ha az elektromos szerszam vagy egy
tartozék leejtédott, ellenérizze, hogy nem sérilt-e, vagy cserélje
ki egy jo allapotu darabra. A tartozék ellendrzése és felszerelése
utan helyezkedjen el On és a koézelben tartézkoddk a forgd
alkatrész sikjatdl tavol, majd a szerszamot terhelés nélkil egy
percig maximalis fordulatszdmon mikodtesse. A sériilt
tartozékok altalaban ezen a préba soran térnek el.

Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka jellegétdl
fuggben arcvédét, védészemiiveget vagy védészemiiveget kell
viselni. Szlikség esetén viseljen poralarcot, fulvédot, keszty(it és
miihelykétényt a csiszoléanyagok vagy munkadarabok apré
szilankjai elleni védelem érdekében. A szemvéddnek védelmet
kell nydjtania a kilénbdzé miveletek soran keletkezé szilankok
ellen. A porélarcnak vagy légzékésziléknek ki kell sziirnie a
feladat végzése soran keletkezé részecskéket. A magas
zajszintnek valé hosszan tarté kitettség hallaskarosodast
okozhat.

Gondoskodjon arrél, hogy a jarékelék biztonsagos tavolsagban
maradjanak a munkateriilettél. A munkateriletre belép6
személyeknek egyéni védofelszerelést kell viselnilk. A
munkadarabbdl vagy a sériilt tartozékokbdl szarmazé szilankok
elreplilhetnek, és sérilést okozhatnak akar a kozvetlen
munkaterleten kivil is.

Olyan feladatok végzése soran, amelyek sorén a vagészerszam
rejtett vezetékekkel vagy sajat kabelével érintkezésbe keriilhet,
az elektromos szerszamot kizardlag a fogantyuk szigetelt
felUleteinél fogja meg. Ha a vagészerszam fesziltség alatt allo
kabellel érintkezik, az elektromos szerszam szabadon allé
fémrészei fesziltség ala keriilhetnek, ami aramiités veszélyét
jelenti.

A szerszam beinditasakor mindig szorosan fogja meg a kezével
(kezeivel). A motor nyomatéka a teljes fordulatszam eléréséig
tartd gyorsulas soran a szerszam elfordulasat okozhatja.
Sziikség esetén rogzitse a munkadarabot szoritokkal. Soha ne
tartson egy kis munkadarabot az egyik kezében, a szerszamot
pedig a masikban munka kdézben. A kis munkadarab régzitése
lehet6vé teszi, hogy mindkét kezével szabadon manéverezze a
szerszamot. A kor alaku anyagok, példaul a tiplik, csdvek vagy
kabelek, vagas kdzben hajlamosak elgurulni, ami a farészar
elakadasat vagy heves visszarigast okozhat On felé.

Tartsa a kabelt tadvol a forgd alkatrészt6l. Ha elvesziti az
iranyitast, a kabel elvagédhat vagy beszorulhat, és a keze vagy
karja a forgé alkatrészbe huzédhat.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teljesen le nem allt. A forgé tartozék beakadhat egy fellletbe, és
elveszitheti az iranyitast az elektromos szerszam felett.

A furéfejek cseréje vagy barmilyen bedllitas elvégzése utan
gy6z6djon meg arrol, hogy a befogdanyat, a tokmanyt vagy az
egyéb beallité alkatrészeket biztonsagosan meghuzta. A laza
beallité alkatrészek varatlanul elmozdulhatnak, ami az iranyitas
elvesztéséhez vezethet, és a laza forgd alkatrészek hevesen
kilokddhetnek.

Ne Uzemeltesse az elektromos szerszamot ugy, hogy azt az
oldalanal tartja. A forgé tartozékkal vald véletlen érintkezés miatt
a ruhazat beszorulhat, ami azt eredményezheti, hogy a tartozék
a testéhez hizodik.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorventilator port sziv be a hazba, és a
fémpor tulzott felhalmozddasa elektromos veszélyt jelenthet.
Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne haszndlion olyan tartozékokat, amelyek folyékony
hitéfolyadék hasznalatat igénylik. Viz vagy mas folyékony
hiitéfolyadék hasznalata aramiitéshez vezethet.

Kizérélag az adott elektromos szerszamhoz ajanlott tipusu
tarcsakat hasznalja, és csak az ajanlott alkalmazasokhoz.



Példaul: ne csiszoljon a vagétarcsa oldalaval. A vagoétarcsakat
periférids csiszolasra tervezték; az ezekre a tarcsakra hatéd
oldaliranyu erék téréshez vezethetnek.

* Kupos és menetes csiszolobetétek esetén kizarélag sértetlen,
megfelelé méretli és hosszlsagl, horpadasmentes peremii
tarcsakhoz készllt mandrelokat hasznaljon. A megfelelé
mandrelok hasznalata csdkkenti a torés kockazatat.

* Ne ,szoritsa be” a vagokorongot, és ne gyakoroljon ra tulzott
nyomast. Ne prébaljon tal mély vagasokat végezni. A korong
tulterhelése noveli a ra nehezedd terhelést, valamint a vagas
kozbeni elfordulas vagy elakadas kockazatat, tovabba a
visszarigas vagy a korong toérésének esélyét.

* Ne tegye a kezét a forgd vagokorong vonalaba vagy mogé. Ha
a vagokorong mikodés kozben elmozdul a kezétdl, a
visszarlgas hatasara a forgé vagokorong és az elektromos
szerszam kodzvetleniil On felé repiilhet.

e Ha a vagodkorong elakad vagy megakad, vagy ha a vagas
barmilyen okbél megszakad, kapcsolja ki az elektromos
szerszamot, és tartsa mozdulatlanul, amig a korong teljesen le
nem all. Soha ne prébalja meg eltavolitani a vagdkorongot a
vagasi terlletrél, amig az még mozog, mivel ez visszarugast
okozhat. Vizsgalija meg, mi okozta a korong elakadasat vagy
megakadasat, és tegyen korrekcids intézkedéseket a probléma
kijavitasara.

* Ne folytassa a vagast, amig az elektromos szerszam még a
munkadarab belsejében van. Varja meg, amig a tarcsa elérte a
teljes fordulatszamot, majd dvatosan folytassa a vagast. Ha az
elektromos szerszamot (Ujrainditjdk, mikézben még a
munkadarab belsejében van, a tarcsa beszorulhat, oldalra
elmozdulhat vagy visszarugast okozhat.

e Tamasztélemezeket vagy barmilyen tulméretezett
munkadarabot hasznaljon a fiirészlap beszorulasanak és a
visszarigas kockazatanak minimalizalasa érdekében. A nagy
munkadarabok hajlamosak sajat sulyuk alatt megereszkedni. A
tamasztékokat a munkadarab ala, a vagasi vonal kozelében,
valamint a munkadarab szélén, a flirészlap mindkét oldalan kell
elhelyezni.

e Legyen kiilonésen 6vatos, ha meglévé falakba vagy mas,
nehezen lathato teriileteken végez ,mélyité vagasokat”. A kiallo
flirészlap atvaghatja a gaz- vagy vizvezetékeket, az elektromos
kabeleket vagy mas targyakat, ami visszarugast okozhat.

e Ne feledje, hogy a drotkefe sortéi akar normal lUzemeltetés
kézben is kicsiszhatnak a kefébdl. Ne terhelje tal a drotkefe
sortéit azzal, hogy tulzott nyomast gyakorol a kefére. A drétkefe
sortéi kdnnyen atlyukaszthatjak a vékony ruhazatot vagy a bért.

* A kefék hasznalata el6tt hagyja 6ket legalabb egy percig lizemi
sebességgel futni. Ezalatt senki sem allhat a kefe elétt vagy
azzal egy vonalban. A bejaratasi id6szak alatt laza sorték vagy
drotok valhatnak le.

e A forgd drotkefébdl kilokédé anyagaramot iranyitsa magatol
tadvolra. E kefék hasznalata soran apré részecskék és
drétdarabok nagy sebességgel kilokédhetnek, és a bérbe
farodhatnak.

A VISSZACSAPAS OKAI

RESZEROL:

o A visszarugas egy forgé tarcsa, tarcsa, kefe vagy mas tartozék
elakadasara vagy megakadasara adott hirtelen reakcié. Az
elakadas vagy megakadas a forgd tartozék hirtelen

ES MEGELOZESE A KEZELO

arra, hogy a szerszam ne pattogjon vissza vagy

ne akadjon be. A sarkok, az éles élek vagy a

visszapattanas miatt a forgé szerszam beakadhat,

ami viszont az iranyitas elvesztéséhez vagy

visszarugashoz vezethet.

Ne szereljen fel fogazott pengét. Az ilyen pengék

gyakori visszarugast és az iranyitas elvesztését

okozhatjak.

> A pengét mindig abban az iranyban vezesse be
az anyagba, amelyben a vago6él kilép az anyagbol
(azaz ugyanabban az iranyban, amelyben a
forgacsok kilokédnek). A szerszam rossz iranyba
torténd bevezetése azt eredményezi, hogy a penge
vagoéle felemelkedik a munkadarabrol, és a
szerszamot az el6tolas iranyaba huzza.

> Forgoreszel6kkel, vagokorongokkal, gyorsacél
vagoszerszamokkal vagy volframkarbid
vagoszerszamokkal végzett munkak soran a
munkadarabot mindig biztonsagosan régziteni
kell. Ezek a szerszamok akar a legkisebb délés
esetén is beszorulhatnak a horonyba, ami
visszarugast okozhat. Ha egy vagdkorong beszorul,
altaldaban 6sszetorik. Ha egy forgdreszeld, gyorsacél
vagoszerszam vagy volframkarbid vagdszerszam
beszorul, kiugorhat a horonybél, ami a szerszam
feletti iranyitas elvesztésének kockazatat jelenti.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

IRl
Cf[ﬂ[@j

1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Hasznalion egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,
poréalarc).

3. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

4. Védje a szerszamot a nedvességtdl.

5. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

6. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 elbirasainak.

7. EAC tanusitasi jeldlés.

8. Ukran piaci tanusité jel

v

Alkatrészek és tartozékok — A. abra:

okozza, ami viszont azt eredményezi, hogy az ellendrizhetetlen
elektromos szerszam a tartozék forgasiranyaval ellentétes
iranyba I6kédik el az elakadas pontjan.

e Példaul, ha egy csiszolokorong elakad vagy beszorul a
munkadarab miatt, a csiszol6korong széle — amely a beszorulas
pontjaba hatol be — belemélyedhet az anyag felliletébe, ami a
csiszoldkorong visszapattanasat vagy kilokédését okozhatja. A
csiszolokorong a beszorulds pillanatdban fennalld mozgasi
iranyatdl fliggéen a kezel6 felé vagy téle tavolodva pattanhat
vissza. llyen kériilmények koz6tt a csiszoldkorongok eltdrhetnek
is.

e A visszarlgas az elektromos szerszam nem megfelelé
hasznalatanak és/vagy helytelen munkavégzési eljarasoknak
vagy korilményeknek a kévetkezménye, és az aldbbiakban
felsorolt megfelel6 6vintézkedések betartasaval elkeriilhetd:

> Tartsa szorosan a kezében az elektromos

szerszamot, és Ugy helyezze el a testét és a

karjat, hogy ellenallhasson a visszarugasi

eréknek. A kezel6 a megfelel6 dvintézkedések
betartasaval képes ellendrizni a visszarugasi eréket.

Kiilonos 6vatossaggal jarjon el sarkok, éles élek

stb. kdzelében végzett munkak soran. Ugyeljen

v

Sz. [LEIRAS Sz. [LEIRAS

1 |Orsézaré gomb 15 |Finom szemcsés
csiszol6tarcsa

2 |Akkumulator reteszel6(16 |Bal oldali orsétengely-

gomb védéburkolat

3 |Akkumulator 17 |Bal oldali védéburkolat

beallito gombja
leallasat 4 |Jobb oldali fedél 18 |Bal oldali szikrafelverd
5 |Jobb oldali véddburkolat(19 [Jobb szikraeltereld
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beallité gombja
6 |Jobb oldali orsévédd

20 [Bal oldali szemvédd

7  |Durva szemcsés|21 [Rugalmas henger
csiszolékorong

8 |Jobb oldali polc bedllit6|22 |Orsétengely-csatlakozd
gomb

9 |Furéhulladék-tartaly 23 [Tarcsak, kefék

10 |Jobb oldali tAmasztépolc 24 |Lapos csavarkulcs

11 |Kapcsold 25 |Imbuszkulcs

12 |Sebességszabalyozo

13 _|Bal oldali tAmasztdpolc

14 |Bal oldali polc beallitd
gombja

OPCIOS TARTOZEKOK

A jelen kézikdnyvben meghatarozott szerszamhoz ajanlott

kiegészitbk vagy tartozékok. Mas kiegészitbk vagy tartozékok
hasznélata személyi sériilések kockazatat jelentheti. A kiegészitdket
és tartozékokat kizardlag a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja.
Ha segitségre van szliksége, vagy tovabbi informacidra van sziiksége
ezekrdl a kiegészitékrol, kérjik, vegye fel a kapcsolatot a helyi



szervizkdzponttal.

e Csiszolékorongok

* Rugalmas tengely

e Orsocsatlakozo

MEGJEGYZES: A listan szerepld egyes tételek alapfelszereltségként

szerepelhetnek a  szerszamkészletben. Ezek orszagonként
eltérhetnek.
A GEP JELOLESEI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — gyartasi év
MM -gyartas hénapja
Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészit6 jelolés
RENDELTETES

Az akkus asztali csiszologép sokoldali szerszam, amely kilonféle
anyagok széles korli megmunkalasara alkalmas. Vagoészerszamok
és egyéb szerszamok élezésére és csiszolasara hasznalhato.
Emellett munkadarabok tisztitasara, csiszolasara és sorjatlanitasara
is alkalmas. A hajlékony tengely rendkivil preciz munkavégzést tesz
lehetdveé.

A KESZULEK OSSZESZERELESE

AKKUMULATOR-TIPUSOK ES KAPACITAS

A szerszam ENERGY+ akkumulatorokkal mikodik: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 és 58GE152.
A 4 Ah-s 58G004-1 akkumulator hasznalatat javasoljuk

Akkumulator 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipusa 58G001-1 58G004-1 58G086-1
Akkumulator 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
kapacitasa
Uzemidé 35 perc 76 perc 130 perc 150 perc
AZ AKKUMULATOR TOLTESE

Az akkumulatort 4 °C és 40 °C kozétti kdrnyezeti hémérsékleten kell
tolteni. Egy Uj vagy hosszu ideje nem hasznalt akkumulator koriilbeliil
3-5 toltési és kisitési ciklus utan éri el a teljes kapacitasat.

* Vegye ki az akkumulatort a készllékbdl.

* Csatlakoztassa a t6lt6t egy halézati aljzathoz (230 V AC).

e Helyezze be az akkumulatort a téltébe. Ellenérizze, hogy az
akkumulator megfeleléen van-e behelyezve (telijesen be van-e
dugva).

* Amint a toltét csatlakoztatja a haldzati aljzathoz (230 V AC), a
toltén egy zold LED kigyullad, jelezve, hogy a készilék
aramellatasa biztositott.

* Miutén az akkumulatort behelyezte a toltébe, a toltén egy piros
LED kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltédik.

e Ugyanakkor az akkumulator téltési allapotat jelzé z6ld LED-ek
kiilénb6z6 mintak szerint villognak (lasd az alabbi leirast).

e Minden LED villog — jelzi, hogy az akkumulator lemeriilt, és
Ujratéltésre szorul.

e Két LED villog — azt jelzi, hogy az akkumulator részben lemeriilt.

e Egy LED villog — az akkumulator magas toltottségi szintjét jelzi.

e Amint az akkumulator teljesen feltdlt6dott, a toltén Iévé LED
zOlden vilagit, és az akkumulator toltottségi allapotat jelzé
Osszes LED folyamatosan vilagit. Rovid idé6 mulva (kb. 15
masodperc) az akkumulator toltottségi allapotat jelzé LED-ek
kialszanak.

Az akkumulatort nem szabad 8 érandl hosszabb ideig tolteni. Ennél

hosszabb idétartam karosithatja az akkumulatorcellakat. A t6lt6 nem

kapcsol ki automatikusan, miutan az akkumulator teljesen feltoltddott.

A toltén 1évd z6ld LED tovabbra is vilagit. Az akkumulator toltottségi

allapotat jelz6 LED-ek révid id6 mulva kialszanak. Valassza le a

tapellatast, mielétt kiveszi az akkumulatort a toltd aljzatabdl. Kerllje a

rovid toltési ciklusok gyors egymasutanjat. Ne toltse fel az

akkumulatorokat a késziilék rovid hasznalata utan. A sziikséges
toltések kozotti idé jelentés rovidilése ( ) azt jelzi, hogy az
akkumulator elhasznalddott, és ki kell cseréini.

Az akkumulatorok a téltés soran felmelegednek. Ne kezdje el a

munkat kdzvetlendl a téltés utan — varja meg, amig az akkumulator

elérte a szobahémérsékletet. Ezzel megel6zheti az akkumulator
karosodasat.
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AZ AKKUMULATOR TOLTOTTSEGI ALLAPOTANAK JELZESE
Az akkumulator akkumulator-toltéttségi allapotjelzével (3 LED) van
felszerelve. Az akkumulator toltottségi szintjének ellenérzéséhez
nyomja meg az akkumulator t6ltottségi szintjelzé gombjat. Ha mind a
3 LED vilagit, az magas toltéttségi szintet jelez. Ha 2 LED vilagit, az
azt jelzi, hogy az akkumulator részben lemerdilt. Ha csak 1 LED vilagit,
az azt jelenti, hogy az akkumulator lemerdilt, és Ujratoltésre szorul.

FIGYELMEZTETES: Ha barmely alkatrész hianyzik, ne hasznalja
a gépet, amig a hianyzé alkatrészeket poétolja. Ennek
elmulasztasa sulyos sériiléseket okozhat.

e Ovatosan vegye ki a csiszol6 Osszes
szallitédobozbdl.

e Vegye ki az asztali csiszolét a dobozbodl, és helyezze egy
munkafeliiletre.

e Ne dobja ki a csomagoléanyagokat, amig alaposan at nem
vizsgalta a gépet, azonositotta az dsszes laza alkatrészt, és
képes a csiszolégépet helyesen mikddtetni.

o Ellenérizze az 6sszes alkatrészt, hogy megbizonyosodjon arrdl,
hogy a szallitas soran egyik sem tort el vagy sériilt meg.

e Ha minden alkatrész megvan, folytassa az 6sszeszereléssel.

e Ha barmely alkatrész sériilt vagy hianyzik, ne prébalja meg
osszekapcsolni a szerszamot, és ne kapcsolja be, amig a sérilt
vagy hianyzo alkatrészeket meg nem taldlta és helyesen be
nem szerelte.

e Ha barmely alkatrész hianyzik vagy sérllt, forduljon segitségért
a kereskedéjéhez.

A SZERSZAM JELLEMZOI

Az 0j szerszam hasznalata el6tt ismerkedjen meg annak Gsszes

miikddési funkcidjaval és biztonsagi kovetelményeivel. A csiszold

hasznélata el6tt figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati utmutatét.

BEKAPCSOLOGOMB
A be-/kikapcsoldé gomb konnyl elérhetésége kényelmet és
biztonsagot garantal a hasznalat soran.

MOTOR
A preciziésan megtervezett elektromos motorral hajtott asztali
csiszologép konnyll, de preciz csiszolasi feladatok elvégzésére
alkalmas.

CSISZOLOTALCA

A csiszolégép a legtdbb feladatra alkalmas durva és finom szemcsés
csiszolétarcsakkal van felszerelve.

MEGJEGYZES: Az uj tarcsakat néha be kell csiszolni a tarcsa
felliletének kiegyenlitése érdekében.

BIZTONSAGI VEDOBURKOLAT ES SZIKRAVEDO

A szikravédok a kezel6 kényelmének megfeleléen allithatok. A
csiszolégép ezen véddéberendezések nélkili hasznalata sulyos
sérilléseket okozhat. Ne csiszolion felemelt  biztonsagi
védéburkolattal; személyes védelem érdekében mindig viselien
védbszemiiveget.

MUNKATAMASZOK

A munkatdmaszok egymastdl fluggetlendl allithatok be a
csiszolotarcsak  kopasanak kompenzalasara. Csiszolas el6tt
gy6z6djon meg arrél, hogy a munkatdmaszok megfeleléen vannak
bedllitva. Altalaban a munkadarabot kissé a csiszoltarcsa
kézepének olé kell helyezni. Allitsa be a tarcsa és a munkatamasz
kozétti tavolsagot gy, hogy 1,6 mm-es rés maradjon, mivel a tarcsa
atmérdje a hasznalat soran csokken.

HUTES

A fém munkadarabok csiszolds kdzben gyorsan felmelegednek.
Fontos, hogy a munkadarabot a csiszolékorongon végightiizza, hogy
lehlién. Ezen fellil tarthat a kzelben egy edényt olyan folyadékkal,
amely alkalmas a megmunkalt anyag hitésére.

AZ AKKUMULATOR BESZERELESE VAGY KIVETELE
FIGYELEM: Az akkumulator behelyezése vagy eltavolitasa el6tt
mindig kapcsolja ki a szerszamot.

FIGYELEM: Az akkumulator behelyezésekor vagy eltavolitasakor
szorosan fogja meg a szerszamot és az akkumulatort. Ha nem
fogja meg bizt gosan a szer t és az akkumulatort, azok
kicsuszhatnak a kezébdl, ami a szerszam és az akkumulator
megrongalédasahoz, valamint élyi sériilésekhez thet
Az akkumulator eltavolitdsahoz csUsztassa ki a szerszambol,
mikézben megnyomja az akkumulator eliilsé részén talalhato 1-es
gombot 2 (B. abra). Az akkumulator behelyezéséhez csusztassa be
a csiszold hatuljan taldlhatd aljzatba. Tolja be teljesen, amig egy

alkatrészét a




enyhe kattanassal a helyére nem pattan.

ORSOZAR

Nyomja meg az orsézar 1-es gombjat (C. abra), hogy
megakadalyozza az orsé forgasat a tartozékok felszerelése vagy
eltavolitasa kézben.

FIGYELEM: Soha ne nyomja meg az orsérdgzité gombot, amig az
orso forog. A szerszam megsérilhet.

BEKAPCSOLO

A szerszam beinditdsahoz tolja a bekapcsolé gombot az ,| (ON)”
allasba. A szerszam ledllitdsahoz tolja a bekapcsolé gombot az ,O
(OFF)” allasba. D. abra 1

SEBESSEGALLITO GOMB

A forgasi sebesség a sebességszabdlyozd gomb elforgatasaval
dllithatd be (E. abra 1). Magasabb sebességet érhet el a gomb
déramutaté jarasaval megegyezé iranyba torténd elforgatasaval;
amikor a gomb az E. abran lathaté ,1” allasban van, eléri a maximalis
sebességet. Alacsonyabb sebességet érhet el a gomb 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténd elforgatasaval, és az E. abran
lathato ,2” allasba allitasaval, igy elérve a minimalis sebességet.
Kérjuk, tekintse meg a sebességmdd és az lzemmod kozotti
Osszefliggést bemutato tablazatot.

Sebesség | Uresjarati fordulatszam Alkal

Magas 7 000-9 000 ™" Durva csiszolas
Kozepes 5000-7 000 ™" Finomcsiszolas
Alacsony 3 000-5 000 ™" Finomcsiszolas

MEGJEGYZES: A tablazat a szokasos alkalmazasokat mutatja. Ezek
bizonyos kérilmények kdzott eltérhetnek.

MEGJEGYZES: A fordulatszam-szabalyoz6 gombot kizardlag az
abran lathatd helyzetbe szabad elforgatni. Ne eréltesse tul ezen a
helyzeten, mert a fordulatszdm-szabalyozd funkcid miikodése
ledlihat.

OSSZESZERELES

FIGYELEM: A szerszam funkcidinak bedllitasa vagy ellenérzése el6tt
mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az
akkumulatort eltavolitotta.

FIGYELEM: A személyi sériilések elkeriilése érdekében soha ne
hasznélja a csiszologépet, ha a tdmasztolabak és a szemvéddk
nincsenek megfeleléen felszerelve és a helyiikon.

A MUNKADARAB-TAMOGATO FELSZERELESE

FIGYELEM: A csavarok meghlzasa elétt allitsa be a csiszolotarcsa
és a munkatamasz kozétti tavolsagot legfeljebb 1,6 mm-re.

A bal vagy jobb oldali munkatdmasz szerszamra torténd
felszereléséhez igazitsa a szerszamtesten |évé hornyot a
munkatdmasz hornyahoz, illessze be a hatlapfejii csavart a két
horonyba, és tartsa a helyén, majd rogzitse az F1. és F2. abran
lathato allithaté gombokkal.

A munkatamasz eltavolitdsahoz csavarja ki az 1. szamu allitécsavart
(F2. abra), majd vegye le. A tamasz helyzetének beallitasahoz kissé
lazitsa meg a jobb vagy bal oldali allitdcsavart, majd allitsa be a jobb
vagy bal oldali timaszt a kivant munkapoziciéba, és szorosan hlizza
meg Ujra az allitécsavart.

A SZEMVEDO FELSZERELESE

MEGJEGYZES: A szemvéds felszerelése vagy helyzetének
bedllitdsa utan gy6z6djon meg arrdl, hogy a beallitd gomb szorosan
régzitve van.

A szemvédd szerszamra torténé felszereléséhez cslsztassa a
szemvéd6t kdzvetlenil a csavarra, majd rogzitse a rogzitégomb
segitségével az H1. &bran lathaté modon. A szemvédd
eltavolitdsahoz hajtsa végre a fenti Iépéseket forditott sorrendben.

A szemvédd helyzetének beadllitdsahoz kissé lazitsa meg a jobb vagy
bal oldali beallit6 gombot (I1. dbra). Ezutdn mozgassa a jobb vagy bal
oldali szemvédét a kivant munkapoziciéba (12. abra), majd szorosan
huizza meg Ujra a beallitd gombot.

A CSISZOLOKORONG FELSZERELESE VAGY CSEREJE
FIGYELEM: Gy6z6djén meg arrél, hogy a kiils6 karima a megfelelé
iranyba néz. Azaz Ugyelien arra, hogy a killsé karima kiallé része
mindig felfelé nézzen. A kiils6 karima rossz oldalra térténd
felszerelése veszélyes rezgéseket okozhat.

FIGYELEM: Kizardlag a jelen kézikényvben megadott
csiszol6tarcsakat hasznalja. Mas csiszolétarcsa hasznalata személyi
sériilések vagy a szerszam megrongalédasanak kockazataval jarhat
FIGYELEM: A bal oldalon alapfelszereltségként felszerelt

29

csiszolotarcsa finom szemcsés, mig a jobb oldalon felszerelt

csiszol6tarcsa durva szemcsés.

A szerszam jobb vagy bal oldalan 1évé csiszolétarcsa eltavolitasahoz

vagy cseréjéhez kdvesse az alabbi [épéseket:

e Huzza ki a védéburkolatot a jobb vagy bal oldali csiszolétarcsa
tengelyérdl (L1. abra és L2. abra).

e Csavarhuzdval csavarja ki a J1. abran lathaté harom énmetsz6
csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, majd vegye
le az oldals6 burkolatot a csiszolégéprdl.

« Nyomja meg a csiszolétarcsa-orso reteszelégombjat (K1. abra),
mikézben egy imbuszkulccsal az odramutatd jarasaval
megegyezd iranyba forgatva meglazitja és eltavolitja a hatlapu
anyat. A jobb oldali csiszolétarcsa esetében az anyat az
oéramutatd jardasaval megegyezé iranyba forgatva kell
meglazitani.

e Sorrendben (a K2. abra szerint) tavolitsa el a 7. anyat, a 8.
kils6 karimat, a 9. csiszolokorongot és a 10. mianyag
csapagyat. Sziikség esetén cserélje ki a finom szemcsés
csiszolokorongot egy Ujra. Fontos, hogy minden alkatrész
Osszeszerelésénél kovesse a K2. abran lathaté sorrendet.

e A csiszolotarcsa szerszamra valo felszereléséhez hajtsa végre
a leszerelési miiveleteket forditott sorrendben.

A SZERSZAM MINI CSISZOLOKENT TORTENO HASZNALATA
A szerszam mini csiszoloként valé hasznalatahoz hajtsa végre az
alabbi lépéseket:

e Huzza meg a 2-es szamu véddburkolatot (L1. abra) a jobb
oldali ors6véds eltavolitasahoz.

* Nyomja meg az orséreteszelé gombot, és rogzitse a hajlékony
tengelyt 5 (M1. abra) a szerszamhoz gy, hogy a hajlékony
tengely csatlakozdjat jobbra forgatva csavarja ra az orsé
menetére, amig teljesen be nem csavarodik.

* Helyezze be a kulcsot a hajlékony tengely fejének 7 6. lyukaba,
és tartsa ott a hajlékony tengely orséjanak régzitéséhez, majd
lazitsa meg a szoritohlively anyajat 8 az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba forgatva (M2. abra).

e Helyezze be a szerszam hegyét a rogzitéanyanak nyilasaba,
majd jobbra forgatva hiizza meg a régzitéanyat (M3. abra).

A TENGELYCSATLAKOZO  HASZNALATA  OLDALSO

KEFELESEKHEZ

Az oldalso kefés funkcié hasznalatdhoz kovesse az alabbi Iépéseket:

e Csatlakoztassa a  sortéskefét 2 (N1. abra) a
tengelycsatlakozéhoz 1 (N1. abra) Ggy, hogy a
tengelycsatlakozét jobbra forgatja, amig meg nem all.

* Nyomja meg az orséreteszelé gombot, és régzitse a csatlakozot
a csiszol6 orsdjahoz ugy, hogy az orsétengely-csatlakozot
jobbra forgatja, amig meg nem all (N3. abra).

e Csavarja le a sortéskefét, majd cserélje ki csiszolokefére vagy
gyapjukefére ugy, hogy azokat kdzvetlendl a
tengelycsatlakozora régziti (0O1-04. abra).

A GEP UZEMELTETESE

Normal csiszolas asztali csiszoléval

FIGYELEM: Ne hagyja, hogy a szerszamokkal val6 jartassaga

gondatlansaghoz vezessen. Ne feledje, hogy egyetlen gondatian

pillanat is elegend6 ahhoz, hogy sulyos sértilést okozzon.

FIGYELEM: Elektromos szerszam hasznalata vagy por eltavolitasa

soran mindig viselien védészemiiveget vagy oldals6 véddépajzsokkal

ellatott védészemiiveget. Ha a munka poros, viseljen poralarcot.

FIGYELEM: Soha ne élezzen vagy csiszoljon aluminium targyakat.

FIGYELEM: A hideg csiszoldtarcsara gyakorolt tulzott nyomas a

tarcsa repedéséhez vezethet.

FIGYELEM: Ne haszndljon olyan tartozékokat vagy kiegészitSket,

amelyeket a szerszam gyartéja nem ajanl. A nem engedélyezett

tartozékok vagy kiegésziték hasznalata sulyos személyi sériiléseket
okozhat.

FIGYELEM: Ne hasznaljon olyan csiszolékorongokat, amelyek

névleges fordulatszdma alacsonyabb, mint a szerszamé. E

figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa személyi sériilést okozhat.

A hatékony munkavégzés és a rendeltetésszerii miikdés érdekében

a szerszamoknak élesnek kell lennilk. A tompa szerszamok

baleseteket okozhatnak. Az asztali csiszolégépek idedlisak kis

szerszamok, példaul vésok, gyalu pengék, ollok stb. élezéséhez,
valamint a rozsda vagy korrézié eltavolitasahoz.

A amok helyes él ének és a tulmelegedés

elkeriilésének modja a kovetkez6:

e Tartsa a szerszamot szilardan a munkatamaszon a megfelelé
csiszolékoronghoz nyomva.

e Tartsa a csiszolando6 targyat allandé mozgasban, egyenletes




sebességgel mozgatva.
e Soha ne nyomja tul ersen a szerszamot a csiszolékoronghoz.
e Egy Vvizes edény segitségével tartsa hiivosen a
csiszoldkorongot.
* A csiszolokorongnak az élezendé targy ,felé” kell forognia.
e Munkavégzéskor mindig valassza ki a megfeleld
fordulatszamot.
Csiszolas mini csiszol6val
FIGYELEM: A tulzott nyomas karosithatia a szerszamot, a motor
tulmelegedését okozhatja, és a csiszoldkorong id6 elétti kopasahoz
vezethet.
MEGJEGYZES: A 3,2 mm-es befogohiively alapfelszereltségként jar,
és 3,2 mm-es szaru tartozékok rogzitésére szolgal.
Kapcsolja be a szerszamot Ugy, hogy a csiszolétarcsa ne érintkezzen
a munkadarabbal, és varja meg, amig a csiszolotarcsa eléri a
maximalis  fordulatszamat. Ezutdn o6vatosan helyezze a
munkadarabot a csiszolétarcsara. A j6 fellileti mindség elérése
érdekében lassan mozgassa a szerszamot az 6éramutatd jarasaval
ellentétes iranyba (P3).

Oldalsé kefés csiszolas

MEGJEGYZES: Gyengéd nyomast gyakoroljon a munkadarabra. A

szerszamra gyakorolt tulzott nyomas csak rossz fellleti minéséget

eredményez, és tulterheli a motort.

Az oldalsé kefés csiszolasi funkciét hasznalja lapos, sima feliiletek

vagy hornyok tisztitdsara olyan anyagokon, mint a miianyag vagy a

fém. Kapcsolja be a szerszamot gy, hogy a kefe ne érintkezzen a

munkadarabbal, és varia meg, amig a kefe eléri a maximalis

fordulatszamot. Ezutan évatosan érintse meg a munkadarabbal a

kefét. A jo fellileti minéség elérése érdekében valassza ki a megfeleld

tipusu kefét, és mozgassa a munkadarabot a szerszam koriil.

e Az acélsortésli kefe festék és rozsda eltavolitdsara szolgal
ontottvas vagy 6tvozott termékekrol, amelyek felllete érdes és
P4-es mindségli barazdakkal rendelkezik.

e A csiszolokefét szinte minden tipusi szennyezddés
eltavolitasara tervezték, és P2 szemcseméretii, sima
fellleteken visszaadja az Ontéttvas vagy oOtvozetbdl késziilt,
érdes fellletli termékek fényét.

e A gyapjukefe paratlanul hatékony a rozsdamentes acél, a
sargaréz és hasonloé termékek fényének visszaallitasaban, sima
fellleteken végs6 polirozassal, P1-es szemcseméretii
fellilettel.

A porgyiijté kiliritése

A hatékonyabb miikddés érdekében Uritse ki a porgydijtét, amikor az

legfeliebb félig van megtdlive. Amikor a porgyijté félig megtelt,

kapcsolja ki a szerszdmot, vegye le a tartalyt kozvetlenil a

szerszamrol, és Uritse ki. Ovatosan rézza meg a tartalyt, hogy

eltdvolitsa a  belsejéhez tapadt részecskéket, amelyek

akadalyozhatjak a tovabbi porgyjtést. A munka befejezése utan és a

csiszolégép R1 tarolohelyre vald elhelyezése elétt mindig uritse ki és

alaposan tisztitsa meg a porgydijtét.

A CSIKCSISZOLO KARBANTARTASA

FIGYELEM: Barmilyen ellen6rzés vagy karbantartas elvégzése el6tt
mindig gyéz&djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az
akkumulatort eltavolitotta.

FIGYELEM: Soha ne hasznéljon benzint, festékhigitét, alkoholt vagy
hasonlé anyagokat. Ez elszinez6déshez, deformalédashoz vagy
repedéshez vezethet.

Tartsa tisztan az asztali csiszolot. Rendszeresen tavolitsa el a port a
mikodé alkatrészekrdl és a csiszol6 aljardl. Gyéz6djon meg arrdl,
hogy az asztali csiszolé megfeleléen miikodik. Ellendrizze, hogy
minden csavar és anya szorosan van-e meghlzva. A termék
BIZTONSAGANAK  és MEGBIZHATOSAGANAK  biztositasa
érdekében a javitdsokat, egyéb karbantartdsi munkakat vagy
beallitasokat kizarélag hivatalos szervizkézpontok végezhetik, mindig
eredeti potalkatrészek felhasznalasaval.

HIBAELHARITAS

Tiinet Valészinii ok Megoldas
A gép nem indul [Nincs dramellatas Helyezzen be teliesen feltoltott
el. akkumulatorcsomagokat.

A kapcsolod nincs
bekapcsolva.
Hibas akkumulator vagy|A javitdshoz  forduljon

elektromos aramkér hivatalos szervizhez.

Kapcsolja be a kapcsolot.

egy

kozben lelassul. | nagy. csiszolokoronghoz  viszonyitott
mozgasi sebességét.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
gépek szilard fellletre vannak
roégzitve.

Hasznaljon munkadarab-rogzitét
a munkadarab szilard
régzitéséhez.
Allitsa be a
feliiletét
Hasznaljon
csiszolokorongot,
csokkentse az elétolast.
Cserélje ki a csiszolokorongot.
Hasznaljon tokmanyt a
munkadarab biztonsagos
régzitéséhez.

A munkadarab
felllete
egyenetlen.

csiszolokorong

lagyabb
vagy

Vonalak a
munkadarab
fellletén.

Szennyezbddések a
csiszolokorong feliiletén.
A munkadarab nincs
megfeleléen rogzitve.

A munkadarabon
tlimelegedett
terliletek
repedések.

Nem megfelelé
csiszolokorong.
Helytelen elétolas.
Hatéfolyadékra
sziikség.

tipust [Probaljon ki egy puhabb vagy
durvabb csiszolokorongot.
Csokkentse a  munkadarab
csiszolokorong  felé  torténd
mozgasanak sebességét.

Adjon hozza opcionalis
hiitéfolyadékot, amelyet kézzel
toltsén a tartalyba.
Csokkentse a
koszoriikorong
mozgasanak sebességét.

A csiszolékorong tul kemény az
anyaghoz képest. Valasszon
lagyabb csiszolékorongot.
Cserélje ki a csiszolokorongot.
Egyengesse ki a csiszolékorong
feliiletét.

vagy
van

munkadarab
kordli

A csiszolokorong
gyorsan elkopik; a
csiszolészemcsék
lehullanak réla.

A csiszolasi mélység tul
nagy.

A csiszolékorong tul puha
az anyaghoz képest.
Valasszon er6sebb
kotést.

A csiszolékorong
atméréje tal kicsi.

A csiszolokorong feliilete

egyenetlen. Fordulion a  csiszoldékorong
A hiively nincs | gyartéjahoz.
megfeleléen felszerelve.
MUSZAKI ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziltség 18V DC
Alapjarati fordulatszam 3000-9000 min
Tarcsalkefe atméréje 50 mm
A tarcsal/kefe belsé atméréje 12,7 mm
Tarcsalkefe szélessége 13 mm
Suly 2,2kg

Az 58G095 jelolés a késziilék tipusat és modelljét is jelzi

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa <70 dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa = 93,2 dB(A) K=3 dB(A)

A zajra vonatkoz6 informaciék

A készilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint LpA és a hangteljesitményszint LwA (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikdnyvben megadott LpA hangnyomasszint és LwA
hangteljesitményszint értékeket az EN 62841-1 szabvanynak
megfeleléen mérték.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
|étesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az
Ujrahasznositadssal ~ kapcsolatos  informaciok a  termék
forgalmazéjatdl vagy a helyi hatésagoktdl szerezhetSk be. A
hulladék elektromos és elektronikus berendezések kdrnyezetre
karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odp: ig" korlatolt Gsségli
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, ideértve
tébbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizarélag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerz6i jogokrol és a
szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, modositasokkal) szerint torvény védi. A Kézikonyv egészének
vagy barmely elemének ker i céli ma feldolgozasa, ko g
vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajaruldsa nélkiil szigorian
tilos, és polgari jogi és blintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

ialnosci

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsé

Termék: Asztali csiszologép

A motor | A motor tdlterhelt. Csokkentse a motor terhelését.
” il Modell: 58G095
tilmelegszik. " OO

Csokkentse a  munkadarab

A gép mikédése [A csiszolasi mélység tdl
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Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.
A feint leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol sz6l6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat kizarolag a forgalomba hozatalakor fennall6 allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a
, amelyeket a végfelhasznald szerelt be, illetve az altala végzett
utélagos modositasokra.
Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kovetkez6 nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

- -

M) K i J

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségugyi képviseldje
Varso6, 2025. aprilis 15.

(it
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Smerigliatrice da banco a batteria
58G095
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni

gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e Questo utensile elettrico & progettato per funzionare come
levigatrice, smerigliatrice, spazzola metallica, lucidatrice,
utensile da intaglio o utensile da taglio. Si prega di familiarizzare
con tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni
e i dati tecnici forniti con questo utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

« Non utilizzare accessori che non siano stati specificatamente
progettati e raccomandati dal produttore dellutensile. Il
semplice fatto che un accessorio possa essere montato
sull'utensile elettrico non ne garantisce il funzionamento sicuro.

e La velocita nominale dell’accessorio di levigatura deve essere
almeno pari alla velocita massima specificata sull'utensile
elettrico. Un accessorio di levigatura che funziona a una velocita
superiore alla sua velocita nominale pud danneggiarsi e
frantumarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dellaccessorio devono
rientrare nelle specifiche nominali dell’utensile elettrico. Gli
accessori di dimensioni non adeguate non possono essere
controllati correttamente.

e La dimensione del gambo di dischi, tamburi di levigatura o altri
accessori deve corrispondere correttamente al mandrino o alla
pinza dell'utensile elettrico. Gli accessori che non si adattano ai
componenti di serraggio dell’'utensile elettrico funzioneranno in
modo sbilanciato, vibreranno eccessivamente e potrebbero
causare la perdita di controllo sull’'utensile.

e | dischi, i tamburi di levigatura, le frese e altri accessori montati
su gambo devono essere inseriti completamente nel mandrino
o nel portapinza. Se il gambo non é fissato correttamente o la
parte sporgente del disco & troppo lunga, il disco montato
potrebbe allentarsi ed essere espulso ad alta velocita.

e Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, come i dischi abrasivi, non
presentino scheggiature o crepe; che il tamburo levigatore non
presenti crepe, strappi o usura eccessiva; e che la spazzola
metallica non abbia fili allentati o rotti. Se I'utensile elettrico o un
accessorio & caduto, verificare che non sia danneggiato oppure
sostituirlo con uno in buone condizioni. Dopo aver controllato e
montato I'accessorio, posizionarsi e allontanare eventuali
persone presenti dal piano di rotazione della parte rotante,
quindi far funzionare I'utensile elettrico alla massima velocita a
vuoto per un minuto. Gli accessori danneggiati solitamente si
rompono durante questa prova.
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E obbligatorio indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, € necessario indossare una visiera
protettiva, occhiali di sicurezza o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina antipolvere, protezioni
auricolari, guanti e un grembiule da officina per proteggersi da
piccoli frammenti di materiali abrasivi o pezzi in lavorazione. La
protezione per gli occhi deve proteggere dai frammenti generati
durante le varie operazioni. Una mascherina antipolvere o un
respiratore devono filtrare le particelle generate durante I'attivita
in corso. L'esposizione prolungata a livelli elevati di rumore pud
causare perdita dell'udito.

Assicurarsi che le persone presenti rimangano a una distanza
di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque entri nell'area di lavoro
deve indossare dispositivi di protezione individuale. Frammenti
del pezzo in lavorazione o accessori danneggiati potrebbero
essere proiettati e causare lesioni anche al di fuori dell'area di
lavoro immediata.

Quando si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere I'utensile elettrico solo dalle superfici isolate delle
impugnature. Se l'utensile da taglio entra in contatto con un cavo
sotto tensione, le parti metalliche esposte dell’'utensile elettrico
potrebbero diventare conduttrici di corrente, comportando il
rischio di scossa elettrica.

All'avvio dell'utensile, tenerlo sempre saldamente con una o
entrambe le mani. La coppia del motore durante I'accelerazione
fino alla velocita massima puod causare la torsione dell'utensile.
Se necessario, fissare il pezzo da lavorare con dei morsetti. Non
tenere mai un pezzo da lavorare di piccole dimensioni in una
mano e l'utensile nell’altra durante il lavoro. Fissare un pezzo da
lavorare di piccole dimensioni consente di manovrare
liberamente I'utensile con entrambe le mani. | materiali rotondi,
come tasselli, tubi o cavi, tendono a rotolare via durante il taglio,
il che puo causare l'inceppamento della punta o un violento
contraccolpo verso 'operatore.

Tenere il cavo lontano dalla parte rotante. In caso di perdita di
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliarsi, e la mano
o il braccio potrebbero essere trascinati nella parte rotante.
Non appoggiare mai I'utensile elettrico finché I'accessorio non si
& completamente arrestato. Un accessorio rotante potrebbe
impigliarsi su una superficie e farti perdere il controllo
dell'utensile elettrico.

Dopo aver sostituito le punte o effettuato qualsiasi regolazione,
assicurarsi che il dado della pinza, il mandrino o altri componenti
di regolazione siano serrati saldamente. | componenti di
regolazione allentati potrebbero spostarsi in modo imprevisto,
causando la perdita di controllo, e le parti rotanti allentate
potrebbero essere espulse violentemente.

Non utilizzare l'utensile elettrico tenendolo lungo il fianco. II
contatto accidentale con l'accessorio rotante pud causare
l'impigliarsi degli indumenti, con conseguente trascinamento
dell’accessorio verso il corpo.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'utensile
elettrico. La ventola del motore aspira la polvere all'interno
dell'alloggiamento e un accumulo eccessivo di polvere metallica
pud rappresentare un rischio elettrico.

Non utilizzare l'utensile elettrico in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiare tali materiali.
Non utilizzare accessori che richiedono I'impiego di liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o di altri liquidi di raffreddamento
pud causare scosse elettriche.

Utilizzare esclusivamente i tipi di dischi raccomandati per
'utensile elettrico in questione e solo per le applicazioni
consigliate. Ad esempio: non levigare con il bordo laterale di un
disco da taglio. | dischi da taglio sono progettati per la levigatura
periferica; le forze laterali applicate a questi dischi potrebbero
causarne la frattura.

Per i coni e gli inserti abrasivi filettati, utilizzare solo mandrini
integri per dischi con flangia liscia, delle dimensioni e della
lunghezza corrette. L’uso dei mandrini corretti riduce il rischio di
rottura.

Non “incastrare” il disco da taglio né esercitare una pressione
eccessiva su di esso. Non tentare di eseguire tagli troppo
profondi. Il sovraccarico del disco ne aumenta il carico e il rischio
che il disco si attorcigli o si impigli durante il taglio, nonché la
possibilita di contraccolpi o di rottura del disco.

Non posizionare la mano in linea con o dietro la lama rotante.
Se la lama si allontana dalla mano durante il funzionamento, un
eventuale contraccolpo potrebbe far schizzare la lama rotante e
I'utensile elettrico direttamente verso di te.



« Se il disco da taglio si inceppa o si impiglia, oppure se il taglio
viene interrotto per qualsiasi motivo, spegnere I'utensile elettrico
e tenerlo fermo finché il disco non si &€ completamente arrestato.
Non tentare mai di rimuovere il disco da taglio dall’area di taglio
mentre & ancora in movimento, poiché cid potrebbe causare un
contraccolpo. Individuare la causa dellinceppamento o
dell'impigliamento del disco e adottare misure correttive per
risolvere il problema.

« Non riprendere il taglio mentre l'utensile elettrico & ancora
allinterno del pezzo da lavorare. Attendere che la lama abbia
raggiunto la velocita massima, quindi riprendere con cautela il
taglio. Se l'utensile elettrico viene riavviato mentre & ancora
allinterno del pezzo da lavorare, la lama potrebbe incepparsi,
spostarsi lateralmente o causare un contraccolpo.

« Sostenere i pannelli o eventuali pezzi di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della lama e di
contraccolpo. | pezzi di grandi dimensioni tendono a incurvarsi
sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto
il pezzo in lavorazione vicino alla linea di taglio e ai bordi del
pezzo su entrambi i lati della lama.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono «tagli
incassati» in pareti esistenti o in altre aree difficili da vedere. Una
lama sporgente potrebbe tagliare tubi del gas o dell’'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti, causando un contraccolpo.

« Tenere presente che le setole metalliche potrebbero staccarsi
dalla spazzola anche durante il normale funzionamento. Non
sovraccaricare le setole metalliche esercitando una pressione
eccessiva sulla spazzola. Le setole metalliche possono
facilmente perforare indumenti sottili o la pelle.

« Prima di utilizzare le spazzole, lasciarle funzionare alla velocita
operativa per almeno un minuto. Durante questo periodo,
nessuno deve trovarsi davanti alla spazzola o in linea con essa.
Setole o fili allentati potrebbero staccarsi durante il periodo di
rodaggio.

« Dirigere il flusso di materiale espulso dalla spazzola metallica
rotante lontano da sé. Quando si utilizzano queste spazzole,
piccole particelle e frammenti di filo metallico potrebbero essere
espulsi ad alta velocita e conficcarsi nella pelle.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL’OPERATORE:

« |l contraccolpo € una reazione improvvisa che si verifica quando
un disco, un tampone, una spazzola o un altro accessorio
rotante si inceppa o si impiglia. L'inceppamento o
I'impigliamento provoca I'arresto brusco dell’accessorio rotante,
il che a sua volta fa si che l'utensile elettrico, ormai fuori
controllo, venga spinto nella direzione opposta a quella di
rotazione dell'accessorio nel punto di inceppamento.

* Ad esempio, se una mola si impiglia o si blocca contro il pezzo
in lavorazione, il bordo della mola che entra nel punto di
inceppamento pud scavare nella superficie del materiale,
provocando il rimbalzo o I'espulsione della mola stessa. La mola
puo rimbalzare verso I'operatore o allontanarsi da lui, a seconda
della direzione del movimento della mola al momento
dell'inceppamento. In tali condizioni, le mole possono anche
fratturarsi.

e |I contraccolpo € il risultato di un uso improprio dell'utensile
elettrico e/o di procedure o condizioni di lavoro errate, e pud
essere evitato adottando le precauzioni appropriate elencate di
seguito:

> Tenere saldamente I'utensile elettrico in mano e
posizionare il corpo e il braccio in modo da poter
resistere alle forze di contraccolpo. L'operatore
puod controllare le forze di contraccolpo se adotta le
precauzioni appropriate.

> Prestare particolare attenzione quando si lavora
in prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Fare
attenzione al rimbalzo o all’impigliamento
dell’utensile. Angoli, spigoli vivi o rimbalzi possono
causare I'impigliamento dell'utensile rotante, il che a
sua volta pud provocare la perdita di controllo o un
contraccolpo.

> Non montare una lama dentellata. Tali lame
causano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.
> Fare sempre avanzare la lama nel materiale nella

stessa direzione in cui il tagliente esce dal
materiale (cioé nella stessa direzione in cui
vengono espulsi i trucioli). L'inserimento
dell'utensile nella direzione sbagliata fa si che il
tagliente della lama si stacchi dal pezzo in

lavorazione e trascini 'utensile nella direzione di tale
avanzamento.

> Quando si lavora con lime rotanti, dischi da
taglio, frese in acciaio rapido o frese in carburo
di tungsteno, il pezzo da lavorare deve essere
sempre fissato saldamente. Questi utensili
possono incepparsi se si inclinano anche solo
leggermente nella scanalatura, il che pud causare
un contraccolpo. Se un disco da taglio si incastra,
solitamente va in frantumi. Se una lima rotante, una
fresa in acciaio rapido o una fresa in carburo di
tungsteno si incastra, potrebbe balzare fuori dalla
scanalatura, con il rischio di perdere il controllo
dell’utensile.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere il manuale d’uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni acustiche, maschere antipolvere).

3. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

4. Proteggere I'utensile dall'umidita.

5. Non smaltire con i rifiuti domestici

6. Il dispositivo & conforme alle normative del’Unione Europea.

7. Marchio di certificazione EAC.

8. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

o

Componenti e accessori — Fig. A:

N. |DESCRIZIONE N. |DESCRIZIONE

1 |Pulsante di blocco del[15 |Disco abrasivo a grana fine
mandrino

2 |Pulsante di blocco della|16 |Protezione dell'albero
batteria sinistro

3 |Batteria 17 |Manopola di regolazione

della protezione sinistra
4 |Coperchio destro 18 | Deflettore di scintille sinistro

5 |Manopola di regolazione|19 |Deflettore della scintilla
dello schermo destro destro

6 [Protezione del mandrino|20 |Protezione per gli occhi
destro sinistra

7 [Mola a grana grossa 21 _|Rullo flessibile

8 |Manopola di regolazione|22 |Giunto dell'albero del

del ripiano destro mandrino
9 _[Contenitore per trucioli 23 | Dischi, spazzole
10 _|Ripiano di appoggio destro |24 | Chiave piatta
11 |Interruttore 25 |Chiave esagonale

12 _|Regolatore di velocita

13 _|Ripiano di supporto sinistro
14 |Manopola di regolazione
del ripiano sinistro

ACCESSORI OPZIONALI

Accessori o componenti aggiuntivi consigliati per 'uso con l'utensile
specificato nel presente manuale. L'utilizzo di altri accessori o
componenti aggiuntivi pud comportare il rischio di lesioni personali.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi esclusivamente per
lo scopo previsto.

Se avete bisogno di assistenza o di ulteriori informazioni su questi
accessori, contattate il centro di assistenza locale.

e Mole

o Albero flessibile

e Accoppiamento mandrino

NOTA: Alcuni articoli dell'elenco potrebbero essere inclusi nel kit
dell'utensile come accessori standard. Questi possono variare a
seconda del paese.

MARCATURE SULLA MACCHINA
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RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESTINAZIONE D'USO

La smerigliatrice da banco a batteria & un utensile versatile adatto a
un'ampia gamma di applicazioni su vari materiali. Pud essere
utilizzata per affilare e smerigliare utensili da taglio e altri utensili. Puo
essere utilizzata anche per la pulizia, la smerigliatura e la sbavatura
dei pezzi. L'albero flessibile consente un lavoro di elevata precisione.

MONTAGGIO DELL’APPARECCHIO

TIPI DI BATTERIE E CAPACITA

L'utensile & progettato per funzionare con batterie ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 e
58GE152.

Si consiglia di utilizzare la batteria 58G004-1 da 4 Ah

RRRRMM Y Xxxxx "™

Tipo di batteria | 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  [58G086-1
Capacita della 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batteria
Autonomia 35 min 76 min 130 min 150 min
RICARICA DELLA BATTERIA

La batteria deve essere ricaricata a una temperatura ambiente

compresa tra 4 °C e 40 °C. Una batteria nuova, o una che non ¢ stata

utilizzata per molto tempo, raggiungera la sua piena capacita dopo
circa 3-5 cicli di carica e scarica.

« Rimuovere la batteria dal dispositivo.

* Collegare il caricabatterie a una presa di corrente (230 V CA).

* Inserire la batteria nel caricabatterie. Verificare che la batteria
sia inserita correttamente (inserita fino in fondo).

« Una volta collegato il caricabatterie a una presa di corrente (230
V CA), si accendera un LED verde sul caricabatterie, a indicare
che I'alimentazione & collegata.

* Una volta inserita la batteria nel caricabatterie, si accendera un
LED rosso sul caricabatterie, a indicare che la batteria e in
carica.

e Allo stesso tempo, i LED verdi di stato di carica della batteria
lampeggeranno con schemi diversi (vedere la descrizione di
seguito).

e Tutti i LED lampeggiano: indica che la batteria & scarica e deve
essere ricaricata.

e Due LED lampeggianti: indica che la batteria & parzialmente
scarica.

e Un LED lampeggiante: indica un livello di carica della batteria
elevato.

e Una volta che la batteria & completamente carica, il LED sul
caricabatterie si illumina di verde e tutti i LED di stato di carica
della batteria rimangono accesi in modo fisso. Dopo un breve
intervallo (circa 15 secondi), i LED di stato di carica della batteria
si spengono.

La batteria non deve essere ricaricata per pit di 8 ore. Il superamento

di questo tempo pud danneggiare le celle della batteria. Il

caricabatterie non si spegnera automaticamente una volta che la

batteria sara completamente carica. || LED verde sul caricabatterie
rimarra acceso. | LED di stato di carica della batteria si spegneranno
dopo poco tempo. Scollegare I'alimentazione prima di rimuovere la
batteria dall'alloggiamento del caricabatterie. Evitare una serie di cicli

di ricarica brevi in rapida successione. Non ricaricare le batterie dopo

un utilizzo solo breve del dispositivo. Una significativa riduzione

dell'intervallo di tempo tra le ricariche necessarie indica che la batteria
€ esaurita e deve essere sostituita.

Le batterie si riscaldano durante la ricarica. Non iniziare a lavorare

immediatamente dopo la ricarica: attendere che la batteria abbia

raggiunto la temperatura ambiente. Cio evitera danni alla batteria.

INDICAZIONE DELLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA

La batteria & dotata di un indicatore dello stato di carica (3 LED). Per
verificare il livello di carica della batteria, premere il pulsante
dell'indicatore di livello di carica. Se tutti i LED sono accesi, cio indica
un livello di carica elevato. Se sono accesi 2 LED, cio indica che la
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batteria & parzialmente scarica. Se € acceso solo 1 LED, significa che
la batteria & scarica e deve essere ricaricata.

AVVERTENZA: se mancano delle parti, non utilizzare questa
macchina finché le parti mancanti non saranno state sostituite.
La mancata osservanza di questa avvertenza puo causare gravi
lesioni.

» Estrarre con cautela tutte le parti della levigatrice dalla scatola
di imballaggio.

o Estrarre la smerigliatrice da banco dalla scatola e posizionarla
su una superficie di lavoro.

e Non gettare i materiali di imballaggio finché non avrai
ispezionato accuratamente la macchina, identificato tutte le parti
allentate e sarai in grado di utilizzare correttamente la
smerigliatrice da banco.

e Controllare tutte le parti per assicurarsi che nessuna si sia rotta
o danneggiata durante il trasporto.

« Se tutte le parti sono presenti, procedere con il montaggio.

e Se alcune parti sono danneggiate o mancanti, non tentare di
collegare l'utensile né di accenderlo finché le parti danneggiate
o0 mancanti non siano state ritrovate e installate correttamente.

« Contattare il proprio rivenditore per assistenza in caso di parti
mancanti o danneggiate.

CARATTERISTICHE DELL’UTENSILE

Prima di utilizzare il nuovo utensile, familiarizzare con tutte le sue
funzioni operative e le norme di sicurezza. Leggere attentamente il
presente manuale d'uso prima di utilizzare la smerigliatrice.

INTERRUTTORE DI ACCENSIONE
Il facile accesso all'interruttore di accensione/spegnimento garantisce
praticita e sicurezza durante il funzionamento.

MOTORE

Alimentata da un motore elettrico di precisione, la smerigliatrice da
banco & progettata per eseguire lavori di smerigliatura leggeri ma
precisi.

DISCO DI LEVIGATURA

La levigatrice & dotata di dischi abrasivi a grana grossa e fine adatti
alla maggior parte delle applicazioni.

NOTA: A volte & necessario levigare i dischi nuovi per
uniformarne la superficie.

PROTEZIONE DI SICUREZZA E PARAFUOCO

Le protezioni anti-scintille sono regolabili per garantire il comfort
delloperatore. L'uso della smerigliatrice senza questi dispositivi pud
causare gravi lesioni. Non smerigliare con la protezione di sicurezza
sollevata; indossare sempre occhiali di protezione per la propria
sicurezza.

SUPPORTI DI LAVORO

| supporti di lavoro possono essere regolati indipendentemente per
compensare |'usura dei dischi di levigatura. Prima di procedere alla
levigatura, assicurarsi che i supporti di lavoro siano regolati
correttamente. Generalmente, il pezzo da lavorare viene posizionato
leggermente al di sopra del centro della mola. Regolare la distanza tra
la mola e il supporto di lavoro in modo da mantenere uno spazio di 1,6
mm, poiché il diametro della mola diminuisce con l'uso.

RAFFREDDAMENTO

| pezzi in metallo si riscaldano rapidamente durante la molatura. E
importante far scorrere il pezzo lungo la mola per raffreddarlo. Inoltre,
€ consigliabile tenere a portata di mano un contenitore con un liquido
adatto al raffreddamento del materiale da lavorare.

INSTALLAZIONE O RIMOZIONE DELLA BATTERIA
ATTENZIONE: Spegnere sempre l'utensile prima di inserire o
rimuovere la batteria.

ATTENZIONE: Quando si inserisce o si rimuove la batteria,
tenere saldamente l'utensile e la batteria. Se I'utensile e la
batteria non vengono tenuti saldamente, potrebbero sfuggire
dalle mani, causando danni all’'utensile e alla batteria, nonché
lesioni personali.

Per rimuovere la batteria, estrarla dall'utensile premendo il pulsante 1
situato sulla parte anteriore della batteria 2 (Fig. B). Per inserire la
batteria, inserirla nell’alloggiamento situato sul retro della levigatrice.
Spingerla completamente fino a quando non scatta in posizione con
un leggero clic.

BLOCCAGGIO DEL MANDRINO
Premere il pulsante 1 (Fig. C) sul blocco del mandrino per impedire la



rotazione del mandrino durante il montaggio o la rimozione degli
accessori.

ATTENZIONE: Non premere mai il pulsante di blocco del mandrino
mentre il mandrino € in movimento. L'utensile potrebbe subire danni.

INTERRUTTORE DI ACCENSIONE

Per avviare I'utensile, spingere l'interruttore di alimentazione verso la
posizione «I (ON)». Per arrestare I'utensile, spingere linterruttore di
alimentazione verso la posizione «O (OFF)». Fig. D 1

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La velocita di rotazione pud essere regolata ruotando la manopola di
controllo della velocita (Fig. E 1). Per aumentare la velocita, ruotare
la manopola in senso orario; quando la manopola si trova nella
posizione “1”, come mostrato in Fig. E, si raggiunge la velocita
massima. Per ridurre la velocita, ruotare la manopola in senso
antiorario e impostarla sulla “posizione 2", come mostrato in Fig. E,
per raggiungere la velocita minima. Si prega di fare riferimento alla
tabella che illustra la corrispondenza tra modalita di velocita e modalita
di funzionamento.

Velocita Velocita a vuoto Applicazione
Alta 7.000-9.000 ™" Sgrossatura
Media 5.000-7.000 ™" Finitura
Bassa 3.000-5.000 ™" Smerigliatura fine

NOTA: La tabella riporta le applicazioni standard. Queste possono
variare in determinate condizioni.
NOTA: La manopola di regolazione della velocita deve essere ruotata
esclusivamente nella posizione indicata nello schema. Non forzarla
oltre tale posizione, poiché la funzione di regolazione della velocita
potrebbe smettere di funzionare.

MONTAGGIO

ATTENZIONE: Assicurarsi sempre che I'utensile sia spento e che la
batteria sia stata rimossa prima di regolare o controllare le funzioni
dell'utensile.

ATTENZIONE: Per evitare lesioni personali, non utilizzare mai la
smerigliatrice da banco a meno che i piedini di appoggio e le
protezioni per gli occhi non siano correttamente montati e in posizione.

MONTAGGIO DEL SUPPORTO DI LAVORO

ATTENZIONE: Prima di serrare le viti, regolare la distanza tra il disco
di levigatura e il supporto di lavoro a un massimo di 1,6 mm.

Per montare il supporto di lavoro sinistro o destro sull'utensile,
allineare la scanalatura sul corpo dell'utensile con quella sul supporto
di lavoro, inserire la vite esagonale attraverso le due scanalature e
tenerla in posizione, quindi fissarla utilizzando le manopole di
regolazione mostrate nelle Figure F1 e F2.

Per rimuovere il supporto di lavoro, svitare la manopola di regolazione
1 (Fig. F2), quindi rimuoverla. Per regolare la posizione del supporto,
allentare leggermente la manopola di regolazione destra o sinistra,
quindi impostare il supporto destro o sinistro nella posizione di lavoro
desiderata e serrare nuovamente la manopola di regolazione con
decisione.

MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER GLI OCCHI

NOTA: Dopo aver installato o regolato la posizione della protezione
per gli occhi, assicurarsi che la manopola di regolazione sia fissata
saldamente.

Per montare la protezione per gli occhi sull'utensile, farla scorrere
direttamente sulla vite, quindi fissarla utilizzando la manopola di
fissaggio come mostrato nella Figura H1. Per rimuovere la protezione
per gli occhi, eseguire i passaggi sopra indicati in ordine inverso.

Per regolare la posizione della visiera, allentare leggermente la
manopola di regolazione destra o sinistra (Fig. I1). Quindi spostare la
visiera destra o sinistra nella posizione di lavoro desiderata (Fig. 12),
quindi serrare nuovamente la manopola di regolazione con decisione.

MONTAGGIO O SOSTITUZIONE DEL DISCO ABRASIVO
ATTENZIONE: Assicurarsi che la flangia esterna sia orientata nella
direzione corretta. In altre parole, assicurarsi che la parte sporgente
della flangia esterna sia sempre rivolta verso l'alto. Il montaggio della
flangia esterna sul lato sbagliato pud causare vibrazioni pericolose.
ATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente i dischi abrasivi specificati
nel presente manuale. L'uso di qualsiasi altro disco abrasivo pud
comportare il rischio di lesioni personali o danni all’'utensile
ATTENZIONE: Il disco abrasivo montato di serie sul lato sinistro & a
grana fine, mentre quello montato sul lato destro € a grana grossa.
Per rimuovere o sostituire il disco abrasivo sul lato destro o sinistro
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dell'utensile, procedere come segue:

e Tirare per rimuovere la protezione dal mandrino della mola a
destra o a sinistra (Fig. L1 e Fig. L2).

e Con un cacciavite, svitare la parte indicata nella Fig. J1 e
rimuovere le tre viti autofilettanti ruotandole in senso antiorario,
quindi rimuovere il coperchio laterale dalla smerigliatrice.

* Premere il pulsante di bloccaggio del mandrino della mola (Fig.
K1) mentre, con una chiave esagonale, si allenta e si rimuove il
dado esagonale ruotandolo in senso orario. Per la mola destra,
ruotare il dado in senso orario per allentarlo.

* Rimuovere, in sequenza (come mostrato in Fig. K2), il dado 7,
la flangia esterna 8, la mola 9 e il cuscinetto in plastica 10. Se
necessario, sostituire la mola a grana fine con una nuova. E
fondamentale seguire la sequenza di montaggio di ciascun
componente come mostrato in Fig. K2.

e Per montare il disco abrasivo sullutensile, eseguire la
procedura di smontaggio in ordine inverso.

UTILIZZO DELL’UTENSILE COME MINI SMERIGLIATRICE

Per utilizzare I'utensile come mini smerigliatrice, seguire i passaggi

riportati di seguito:

e Tirare la protezione 2 (Fig. L1) per rimuovere la protezione del
mandrino destro.

* Premere il pulsante di bloccaggio del mandrino e fissare I'albero
flessibile 5 (Fig. M1) allutensile ruotando il connettore
dell'albero flessibile in senso orario, avvitandolo sulla filettatura
del mandrino fino a fondo.

« Inserire la chiave nel foro 6 della testa dell’albero flessibile 7 e
tenerla in posizione per bloccare il mandrino dell'albero
flessibile, quindi allentare il dado del manicotto di serraggio 8
ruotandolo in senso antiorario (Fig. M2).

« Inserire la punta dell'utensile nel foro del dado del manicotto,
quindi serrare il dado del manicotto ruotandolo in senso orario
(Fig. M3).

UTILIZZO DEL GIUNTO

SPAZZOLATURA LATERALE

Per utilizzare la funzione di spazzolatura laterale, procedere come

segue:

* Fissare la spazzola a setole 2 (Fig. N1) al giunto dell'albero del
mandrino 1 (Fig. N1) ruotando il giunto in senso orario fino a
battuta.

e Premere il pulsante di blocco del mandrino e fissare il giunto al
mandrino della levigatrice ruotando il giunto dell'albero del
mandrino in senso orario fino a battuta (Fig. N3).

« Svitare la spazzola a setole, quindi sostituirla con una spazzola
abrasiva o una spazzola di lana fissandole direttamente al
giunto dell'albero mandrino (Figg. da O1 a 04).

FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA

Levigatura standard con smerigliatrice da banco

ATTENZIONE: Non lasciare che la familiarita con gli utensili porti a

comportamenti imprudenti. Ricorda che basta una frazione di

secondo di disattenzione per causare gravi lesioni.

ATTENZIONE: Indossare sempre occhiali di protezione o occhiali di

sicurezza con protezioni laterali quando si utilizza un utensile elettrico

o quando si soffia via la polvere. Se il lavoro & polveroso, indossare

una mascherina antipolvere.

ATTENZIONE: Non affilare o levigare mai oggetti in alluminio.

ATTENZIONE: una pressione eccessiva su una mola fredda pud

causarne la rottura.

ATTENZIONE: Non utilizzare accessori o componenti non

raccomandati dal produttore di questo utensile. L'uso di accessori o

componenti non autorizzati pud causare gravi lesioni personali.

ATTENZIONE: Non utilizzare mole con una velocita nominale

inferiore a quella di questo utensile. La mancata osservanza di questa

avvertenza pud causare lesioni personali.

Per lavorare in modo efficiente e funzionare come previsto, gli utensili

devono essere affilati. Gli utensili smussati possono causare e

causeranno incidenti. Le smerigliatrici da banco sono ideali per affilare

piccoli utensili come scalpelli, lame di piallatrici, forbici, ecc., e per

rimuovere ruggine o corrosione.

I modo corretto per affilare un utensile ed evitare il

surriscaldamento é il seguente:

e Tenere saldamente I'utensile sul supporto di lavoro contro la
mola corretta.

e Mantenere l'oggetto da affilare
spostandolo a un ritmo regolare.

* Non premere mai l'utensile con troppa forza contro la mola.

e Mantenere fresca la mola utilizzando un recipiente d’acqua.

DELL'ALBERO PER LA

in movimento costante,



* La mola deve ruotare "verso" I'oggetto da affilare.
« Selezionare sempre la velocita corretta durante il lavoro.

Affilatura con una mini smerigliatrice

ATTENZIONE: Una pressione eccessiva pud danneggiare I'utensile,
causare il surriscaldamento del motore e provocare un'usura
prematura della mola.

NOTA: La pinza da 3,2 mm & fornita di serie e serve per montare
accessori con gambo da 3,2 mm.

Accendere l'utensile senza che il disco abrasivo entri in contatto con
il pezzo da lavorare e attendere che il disco raggiunga la velocita
massima. Quindi avvicinare delicatamente il pezzo al disco abrasivo.
Per ottenere una buona finitura, muovere lentamente l'utensile in
senso antiorario (P3).

Levigatura con spazzola laterale

NOTA: esercitare una leggera pressione sul pezzo. Una pressione

eccessiva sullutensile comportera solo una finitura scadente e

sovraccarichera il motore.

Utilizzare la funzione di spazzolatura laterale per pulire superfici piane

e lisce o scanalature in materiali quali plastica o metallo. Accendere

l'utensile senza che la spazzola entri in contatto con il pezzo da

lavorare e attendere che la spazzola raggiunga la velocita massima.

Quindi avvicinare delicatamente il pezzo da lavorare alla spazzola.

Per ottenere una buona finitura, selezionare il tipo di spazzola

appropriato e muovere il pezzo da lavorare lungo l'utensile.

e La spazzola con setole in acciaio € progettata per rimuovere
vernice e ruggine da prodotti in ghisa o leghe con finitura ruvida
e scanalature di grado P4.

e La spazzola abrasiva & progettata per rimuovere quasi tutti i tipi
di sporco, ridonando lucentezza a prodotti in ghisa o leghe con
finitura ruvida su superfici piane con grana P2.

e Laspazzola in lana non ha rivali nel ridare lucentezza all'acciaio
inossidabile, all'ottone e a prodotti simili attraverso la lucidatura
finale su superfici lisce con una finitura a grana P1.

Svuotamento del contenitore della polvere

Per garantire un funzionamento piu efficiente, svuotare il contenitore

della polvere quando & pieno al massimo per metd. Quando il

contenitore della polvere & pieno per meta, spegnere l'utensile,

rimuovere il contenitore direttamente dall'utensile e svuotarlo.

Picchiettare delicatamente il contenitore per rimuovere eventuali

particelle incastrate all'interno, che potrebbero ostacolare I'ulteriore

raccolta. Svuotare e pulire accuratamente il contenitore della polvere
al termine del lavoro e prima di riporre la smerigliatrice da banco
nell'area di stoccaggio R1.

MANUTENZIONE DELLA SMERIGLIATRICE

ATTENZIONE: Prima di effettuare qualsiasi ispezione o intervento di
manutenzione, assicurarsi sempre che I'utensile sia spento e che la
batteria sia stata rimossa.

ATTENZIONE: Non utilizzare mai benzina, diluente per vernici, alcool
o sostanze simili. Cio potrebbe causare scolorimento, deformazione
o crepe.

Mantenere pulita la smerigliatrice da banco. Rimuovere regolarmente
la polvere dalle parti operative e dalla parte inferiore della
smerigliatrice. Assicurarsi che la smerigliatrice da banco funzioni
correttamente. Verificare che tutti i bulloni e i dadi siano ben serrati.
Per garantire la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del prodotto, le
riparazioni, qualsiasi altro intervento di manutenzione o regolazione
devono essere eseguiti da centri di assistenza autorizzati, utilizzando
sempre ricambi originali.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

i Causa p i ione

Assenza di alimentazione |Inserire batterie completamente
cariche.

Accendere linterruttore.

La macchina non
si awvia.

L'interruttore non & acceso.

Batteria o circuito elettrico|Rivolgersi a un centro di
difettoso assistenza autorizzato per la
riparazione.
Il motore si sta|ll motore & sovraccarico. | Ridurre il carico sul motore.
surriscaldando.
La macchina|La profondita di levigatura | Ridurre la velocita di
rallenta durante il|é eccessiva. avanzamento del pezzo rispetto
funzionamento. alla mola.
La superficie del Assicurarsi che le macchine

pezzo & irregolare siano montate saldamente su
una superficie solida.

Utilizzare un dispositivo  di
serraggio per fissare saldamente
il pezzo.

Livellare la superficie della mola
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Utilizzare una mola pit morbida

saldamente.

o ridurre la velocitd di
avanzamento.
Linee sulla | Presenza di impurita sulla | Sostituire la mola.
superficie del | superficie della mola. Utilizzare un mandrino per
pezzo. Il pezzo non & fissato|fissare saldamente il pezzo.

Aree surriscaldate
o crepe nel pezzo.

Tipo di mola errato.
Velocita di avanzamento
errata.

E necessario
refrigerante.

Prova una mola pit morbida o
piti grossolana.

Riduci la velocita con cui il pezzo
si avvicina alla mola.
Aggiungere manualmente nel
contenitore un  sistema di
raffreddamento opzionale.

La mola si[La profondita di rettifica €| Ridurre la velocita con cui il
smussa eccessiva. pezzo ruota attorno alla mola.
rapidamente; i[La mola & troppo morbida|La mola & troppo dura per il
granuli abrasivi si|per il materiale. Scegliere | materiale. Scegliere una mola
staccano. un legante pit resistente. |pit morbida.
Il diametro della mola & |Sostituire la mola.
troppo piccolo. Livellare la superficie della mola
Superficie irregolare della|Consultare il produttore della
mola. mola.
Il manicotto & montato in
modo errato.
SPECIFICHE
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 18V DC
Velocita a vuoto 3000-9000 min
Diametro disco/spazzola 50 mm
Diametro interno del 12,7 mm
disco/spazzola
Larghezza disco/spazzola 13 mm
Peso 2,2kg

58G095 indica sia il tipo che il modello del dispositivo

DATI RELATIVI A RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa <70 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informazioni sul rumore

Il rumore emesso dall’apparecchio & descritto dal livello di
pressione sonora LpA e dal livello di potenza sonora LwA (dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora LpA e il livello di potenza sonora LwA
riportati nel presente manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE

i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio possono
essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. |
rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono
sostanze nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per 'ambiente e la salute
umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smailtiti con

La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la
presente che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: «Manuale»), inclusi, tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le
illustrazioni e l'mpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono
protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui
diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive
modifiche). La copia, 'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella
sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza
I'espresso consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice da tavolo

Modello: 58G095

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020



EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

e -
Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 15 aprile 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Meuleuse d'établi sans fil
58G095

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques

techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

e Cet outil électrique est congu pour fonctionner comme
ponceuse, meuleuse, brosse métallique, polisseuse, outil de
sculpture ou outil de coupe. Veuillez vous familiariser avec
'ensemble des avertissements de sécurité, instructions,
illustrations et données techniques fournis avec cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.

« Nutilisez pas d’accessoires qui n‘ont pas été spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant de I'outil. Le simple fait
qu’un accessoire puisse étre monté sur l'outil électrique ne
garantit pas un fonctionnement sar.

e La vitesse nominale de I'accessoire de meulage doit étre au
moins égale a la vitesse maximale spécifiée sur I'outil électrique.
Un accessoire de meulage fonctionnant & une vitesse
supérieure a sa vitesse nominale risque d’étre endommagé et
de se briser en morceaux.

e Le diamétre extérieur et I'épaisseur de l'accessoire doivent
respecter les spécifications nominales de I'outil électrique. Les
accessoires dont les dimensions ne sont pas adaptées ne
peuvent pas étre contrdlés correctement.

* La taille de la tige des disques, tambours de meulage ou autres
accessoires doit étre correctement adaptée a la broche ou a la
pince de serrage de l'outil électrique. Les accessoires qui ne
s’adaptent pas aux composants de serrage de l'outil électrique
présenteront un déséquilibre, vibreront de maniére excessive et
pourront entrainer une perte de contréle de I'outil.

e Les disques, tambours de meulage, fraises et autres
accessoires montés sur tige doivent étre entiérement insérés
dans la pince de serrage ou le mandrin. Si la tige n'est pas
correctement fixée ou si la partie saillante du disque est trop
longue, le disque monté risque de se desserrer et d’étre éjecté
a grande vitesse.

e Nutilisez pas d'accessoires endommagés. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires, tels que les disques
abrasifs, ne présentent pas d'éclats ni de fissures, que le
tambour de pongage ne présente pas de fissures, de déchirures
ou d’'usure excessive, et que la brosse métallique ne comporte
pas de fils desserrés ou cassés. Si l'outil électrique ou un
accessoire est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
remplacez-le par un accessoire en bon état. Aprés avoir vérifié
et monté I'accessoire, placez-vous, ainsi que toute personne se
trouvant a proximité, a I'écart du plan de rotation de la piece en
mouvement, puis faites fonctionner I'outil électrique a vitesse
maximale a vide pendant une minute. Les accessoires
endommagés se cassent généralement au cours de ce test.

e Le port d’équipements de protection individuelle est obligatoire.
En fonction du type de travail, il est nécessaire de porter un
écran facial, des lunettes de sécurité ou des lunettes de
protection. Si nécessaire, portez un masque anti-poussiére, des
protége-oreilles, des gants et un tablier d’atelier pour vous
protéger contre les petits fragments de matériaux abrasifs ou de
piéces a usiner. Les lunettes de protection doivent protéger
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contre les fragments générés lors des différentes opérations. Un
masque anti-poussiére ou un appareil respiratoire doit filtrer les
particules générées pendant l'opération en cours. Une
exposition prolongée a des niveaux sonores élevés peut
entrainer une perte auditive.

Veillez a ce que les personnes présentes restent a une distance
de sécurité de la zone de travail. Toute personne pénétrant dans
la zone de travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de la piéce a usiner ou
d’accessoires endommagés peuvent étre projetés et causer des
blessures, méme en dehors de la zone de travail immédiate.
Lorsque vous effectuez des taches au cours desquelles I'outil
de coupe est susceptible d’entrer en contact avec des cables
cachés ou avec son propre céble, ne tenez I'outil électrique que
par les surfaces isolées des poignées. Si I'outil de coupe entre
en contact avec un cable sous tension, les parties métalliques
exposées de l'outil électrique peuvent se mettre sous tension,
présentant un risque de choc électrique.

Lors de la mise en marche de loutil, tenez-le toujours
fermement dans vos mains. Le couple du moteur lors de
'accélération jusqu’a la vitesse maximale peut provoquer une
torsion de 'outil.

Si nécessaire, immobilisez la piéce a usiner a l'aide de serre-
joints. Ne tenez jamais une petite piece d’une main et l'outil de
I'autre pendant que vous travaillez. L'immobilisation d’une petite
piece vous permet de manceuvrer librement I'outil avec les deux
mains. Les matériaux ronds, tels que les chevilles, les tuyaux ou
les cables, ont tendance a rouler pendant la coupe, ce qui peut
provoquer le blocage du foret ou un rebond violent vers vous.
Eloignez le cable de la partie en rotation. Si vous perdez le
contréle, le cable risque d'étre sectionné ou pris dans la piéce,
et votre main ou votre bras pourrait étre entrainé(e) dans la
partie en rotation.

Ne posez jamais I'outil électrique avant que I'accessoire ne soit
completement a l'arrét. Un accessoire en rotation peut se
coincer contre une surface et vous faire perdre le controle de
I'outil électrique.

Apres avoir changé de foret ou effectué des réglages, assurez-
vous que I'écrou de serrage, le mandrin ou tout autre élément
de réglage est bien serré. Des éléments de réglage desserrés
peuvent se déplacer de maniére inattendue, vous faisant perdre
le contréle, et des piéces rotatives desserrées peuvent étre
projetées violemment.

N'utilisez pas I'outil électrique en le tenant a vos cotés. Un
contact accidentel avec I'accessoire en rotation peut entrainer
le coincement de vos vétements, ce qui provoquerait une
traction de I'accessoire vers votre corps.

Nettoyez régulierement les fentes d’aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiere a lintérieur du
boitier, et une accumulation excessive de poussiére métallique
peut présenter un risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

N'utilisez pas d’accessoires nécessitant I'emploi de liquides de
refroidissement. L'utilisation d’eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer un choc électrique.

N'utilisez que les types de disques recommandés pour I'outil
électrique en question et uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple : ne poncez pas avec le bord d’'un
disque a trongonner. Les disques a trongonner sont congus pour
le meulage périphérique ; les forces latérales exercées sur ces
disques peuvent provoquer leur rupture.

Pour les cones et les inserts abrasifs filetés, utilisez uniquement
des mandrins en bon état pour les disques dotés d’'une bride
sans bossages, de taille et de longueur appropriées. L'utilisation
de mandrins adaptés réduit le risque de rupture.

Ne « coincez » pas le disque de coupe et n'exercez pas de
pression excessive sur celui-ci. N'essayez pas de réaliser des
coupes trop profondes. La surcharge du disque augmente la
contrainte qui s'exerce sur celui-ci et le risque de torsion ou
d’accrochage du disque pendant la coupe, ainsi que le risque
de rebond ou de rupture du disque.

Ne placez pas votre main dans I'axe de la lame en rotation ni
derriére celle-ci. Si la lame s’éloigne de votre main pendant le
fonctionnement, tout rebond pourrait projeter la lame en rotation
et I'outil électrique directement vers vous.

Si le disque de coupe se bloque ou s’accroche, ou si la coupe
est interrompue pour quelque raison que ce soit, éteignez I'outil
électrique et maintenez-le immobile jusqu’a ce que le disque soit
complétement a l'arrét. N'essayez jamais de retirer le disque de



coupe de la zone de coupe tant qu’il est encore en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond. Recherchez la cause du
blocage ou de I'accrochage du disque et prenez les mesures
correctives nécessaires pour résoudre le probléme.

« Ne reprenez pas la coupe tant que l'outil électrique se trouve
encore a l'intérieur de la piéce a usiner. Attendez que la lame ait
atteint sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe avec
précaution. Si I'outil électrique est remis en marche alors qu’il se
trouve encore a l'intérieur de la piéce a usiner, la lame risque de
se coincer, de dévier latéralement ou de provoquer un rebond.

« Soutenez les panneaux ou toute piéce de grande taille afin de
minimiser le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grandes pieces ont tendance a s’affaisser sous leur propre
poids. Des supports doivent étre placés sous la piéce, prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord de la piéce, de part et
d’autre de la lame.

« Faites particulierement attention lorsque vous effectuez des «
découpes en retrait » dans des murs existants ou d’autres zones
difficiles a voir. Une lame saillante risque de sectionner des
conduites de gaz ou d’eau, des cables électriques ou d’autres
objets, ce qui peut provoquer un rebond.

e Gardez a I'esprit que les poils métalliques peuvent se détacher
de la brosse méme en fonctionnement normal. Ne surchargez
pas les poils métalliques en exercant une pression excessive
sur la brosse. Les poils métalliques peuvent facilement
transpercer des vétements fins ou la peau.

o Avant d'utiliser les brosses, laissez-les tourner a leur vitesse de
fonctionnement pendant au moins une minute. Pendant ce
temps, personne ne doit se tenir devant la brosse ni dans son
axe. Des poils ou des fils laches peuvent se détacher pendant
la période de rodage.

« Dirigez le flux de matiére éjectée par la brosse métallique en
rotation loin de vous. Lors de I'utilisation de ces brosses, de
petites particules et des fragments de fil métallique peuvent étre
éjectés a grande vitesse et se loger dans la peau.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine provoquée par le blocage
ou l'accrochage d’un disque, d’'un tampon, d’une brosse ou de
tout autre accessoire en rotation. Ce blocage ou cet accrochage
provoque l'arrét brusque de I'accessoire en rotation, ce qui
entraine a son tour une poussée incontrolée de I'outil électrique
dans la direction opposée a celle de rotation de I'accessoire au
point de blocage.

« Par exemple, si une meule se coince ou s’accroche a la piéce a
usiner, le bord de la meule qui pénétre au point de coincement
peut s’enfoncer dans la surface du matériau, provoquant un
rebond ou une éjection de la meule. La meule peut rebondir vers
'opérateur ou s’éloigner de lui, selon la direction de son
mouvement au moment du coincement. Dans de telles
conditions, les meules peuvent également se fracturer.

e Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de I'outil électrique
et/ou de procédures ou de conditions de travail incorrectes, et
peut étre évité en prenant les précautions appropriées
énumérées ci-dessous :

> Tenez fermement I’outil électrique dans votre
main et positionnez votre corps et votre bras de
maniére a pouvoir résister aux forces de rebond.
L’opérateur peut maitriser les forces de rebond s'il
prend les précautions appropriées.

> Faites particulierement attention lorsque vous

travaillez a proximité d'angles, d'arétes vives,
etc. Veillez a ce que I'outil ne rebondisse pas et
ne s'accroche pas. Les angles, les arétes vives ou
les rebonds peuvent provoquer I'accrochage de
I'outil en rotation, ce qui peut entrainer une perte de
contrdle ou un rebond.

> N'utilisez pas de lame dentelée. Ces lames

provoquent fréquemment des rebonds et une perte
de controle.

> Faites toujours avancer la lame dans le matériau

dans le méme sens que celui dans lequel le
tranchant sort du matériau (c'est-a-dire dans le
méme sens que celui dans lequel les copeaux
sont éjectés). Si vous insérez I'outil dans le
mauvais sens, le tranchant de la lame se souléve de
la piéce a usiner et tire l'outil dans le sens de cette
avance.

> Lors de l'utilisation de limes rotatives, de

disques de coupe, de fraises en acier rapide ou
de fraises en carbure de tungsténe, la piéce a
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usiner doit toujours étre solidement serrée. Ces
outils peuvent se coincer s'ils s’inclinent ne serait-ce
que légerement dans la rainure, ce qui peut
provoquer un rebond. Si un disque de coupe se
coince, il se brise généralement en éclats. Si une
lime rotative, une fraise en acier rapide ou une fraise
en carbure de tungsténe se coince, elle peut jaillir de
la rainure, ce qui présente un risque de perte de
contrdle de l'outil.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

ZlElEE]
Cf[lil[@

1. Lisez le mode d’emploi et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Tenez les enfants éloignés de l'outil.

4. Protégez I'outil de I'humidité.

5. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres.

6. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

7. Marque de certification EAC.

8. Marque de certification pour le marché ukrainien

o

Composants et accessoires — Fig. A :

N°_[DESCRIPTION N°_[DESCRIPTION

1 |Bouton de verrouillage de la|15 [Disque de pongage a grain
broche fin

2 [Bouton de verrouillage dela|16 [Protection de I'arbre de
batterie broche gauche

3 |Batterie 17 |Bouton de réglage du

protége-broche gauche
4 [Couvercle droit 18 | Déflecteur d'étincelles
gauche

5 |Bouton de réglage du pare-[19 |Déflecteur d'étincelles droit
étincelles droit

6 __|Protecteur de broche droit [20 |Ecran de protection gauche

7 __|Meule a gros grain 21 _|Rouleau flexible

8 |Molette de réglage de|22 |Accouplement de l'arbre de
I'étagére droite broche

9 [Récipient a copeaux 23 |Disques, brosses

10 |Tablette de support droite |24 [Clé plate

11 _|Interrupteur 25 |[ClIé hexagonale

12_|Régulateur de vitesse

13 |Tablette de support gauche

14 |Bouton de réglage de la
tablette gauche

ACCESSOIRES EN OPTION

Accessoires ou équipements recommandés pour une utilisation avec
l'outil décrit dans ce manuel. L'utilisation d'autres accessoires ou
équipements peut présenter un risque de blessure. Utilisez les
accessoires ou équipements strictement conformément a leur usage
prévu.

Si vous avez besoin d'aide ou d'informations complémentaires
concernant ces accessoires, veuillez contacter votre centre de service
aprés-vente local.

e Meules

e Arbre flexible

e Raccord de broche

REMARQUE : certains éléments de la liste peuvent étre inclus dans
le coffret d’outils en tant qu'accessoires de série. Ceux-ci peuvent
varier selon les pays.

MARQUAGES SUR LA MACHINE
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -année de fabrication
MM - mois de fabrication



Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série
NNN -marquage supplémentaire

UTILISATION PREVUE

La meuleuse d'établi sans fil est un outil polyvalent adapté a un large
éventail d'applications sur divers matériaux. Elle peut étre utilisée pour
affiter et meuler des outils de coupe et d'autres outils. Elle peut
également servir a nettoyer, meuler et ébavurer des piéces. L'arbre
flexible permet un travail de haute précision.

MONTAGE DE L'APPAREIL

TYPES ET CAPACITE DES BATTERIES

L'outil est congu pour fonctionner avec les batteries ENERGY+ :
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 et
58GE152.

Nous recommandons d'utiliser la batterie 58G004-1 de 4 Ah

Type de 58G001 58G004 58G086 58GE152
batterie 58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Capacité de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batterie
Autonomie 35 min 76 min 130 min 150 min
CHARGEMENT DE LA BATTERIE

La batterie doit étre rechargée a une température ambiante comprise
entre 4 °C et 40 °C. Une batterie neuve, ou une batterie qui n’a pas
été utilisée depuis longtemps, atteindra sa pleine capacité apres
environ 3 a 5 cycles de charge et de décharge.

* Retirez la batterie de I'appareil.

* Branchez le chargeur sur une prise secteur (230 V CA).

e Insérez la batterie dans le chargeur. Vérifiez que la batterie est
correctement positionnée (enfoncée a fond).

« Une fois le chargeur branché sur une prise secteur (230 V CA),
une LED verte s'allume sur le chargeur, indiquant que I'appareil
est sous tension.

* Une fois la batterie placée dans le chargeur, une LED rouge
s’allume sur le chargeur, indiquant que la batterie est en cours
de charge.

* En méme temps, les voyants verts indiquant I'état de charge de
la batterie clignotent selon différents schémas (voir la
description ci-dessous).

* Toutes les LED clignotent : cela indique que la batterie est a plat
et doit étre rechargée.

« Deux LED clignotent : la batterie est partiellement déchargée.

* Une LED clignotante : indique un niveau de charge élevé de la
batterie.

* Une fois la batterie complétement chargée, la LED du chargeur
s’allume en vert et toutes les LED d’état de charge de la batterie
restent allumées en continu. Aprés un court instant (environ 15
secondes), les LED d'état de charge de la batterie s'éteignent.

La batterie ne doit pas étre rechargée pendant plus de 8 heures. Le

dépassement de cette durée peut endommager les cellules de la

batterie. Le chargeur ne s’éteint pas automatiquement une fois la
batterie complétement chargée. La LED verte du chargeur reste
allumée. Les LED indiquant I'état de charge de la batterie s'éteignent
aprés un court instant. Débranchez I'alimentation avant de retirer la
batterie de la prise du chargeur. Evitez d'enchainer plusieurs cycles
de charge courts a intervalles rapprochés. Ne rechargez pas les
batteries aprés une utilisation de courte durée de l'appareil. Une

réduction significative de l'intervalle entre les charges nécessaires d'

e que la batterie est usée et doit étre remplacée.

Les batteries chauffent pendant la charge. Ne commencez pas a

travailler immédiatement aprés la charge : attendez que la batterie ait

atteint la température ambiante. Cela permettra d'éviter
d’endommager la batterie.

INDICATION DE L'ETAT DE CHARGE DE LA BATTERIE

La batterie est équipée d’'un indicateur d’état de charge (3 LED). Pour
vérifier le niveau de charge de la batterie, appuyez sur le bouton de
l'indicateur de niveau de charge. Si toutes les LED sont allumées, cela
indique un niveau de charge élevé. Si 2 LED sont allumées, cela
indique que la batterie est partiellement déchargée. Si une seule LED
est allumée, cela signifie que la batterie est a plat et doit étre
rechargée.

AVERTISSEMENT : s’il manque des piéces, n’utilisez pas cette
machine tant que les piéces manquantes n’ont pas été
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remplacées. Le non-respect de cette consigne peut entrainer des

blessures graves.

* Retirez avec précaution toutes les pieces de la ponceuse de son
carton d’emballage.

* Retirez la meuleuse d'établi de la boite et placez-la sur un plan
de travail.

e Ne jetez pas les matériaux d'emballage avant d'avoir inspecté
minutieusement la machine, identifié toutes les piéces
détachées et d'étre en mesure d'utiliser correctement la
meuleuse d'établi.

« Vérifiez toutes les pieces pour vous assurer qu’aucune n'a été
cassée ou endommagée pendant le transport.

« Sitoutes les piéces sont présentes, procédez au montage.

e Si des piéces sont endommagées ou manquantes, n’essayez
pas de brancher l'outil ni de le mettre en marche tant que les
pieéces endommagées ou manquantes n'ont pas été retrouvées
et correctement installées.

« Contactez votre revendeur pour obtenir de 'aide si des piéces
manquent ou sont endommagées.

CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Avant d'utiliser votre nouvel outil, familiarisez-vous avec toutes ses
fonctions de fonctionnement et les consignes de sécurité. Lisez
attentivement ce mode d’emploi avant d'utiliser la meuleuse.

INTERRUPTEUR D'ALIMENTATION
L'accés aisé a l'interrupteur marche/arrét garantit confort et sécurité
pendant ['utilisation.

MOTEUR

Alimentée par un moteur électrique de haute précision, la meuleuse
d'établi est congue pour effectuer des travaux de meulage légers mais
précis.

DISQUE DE MEULAGE

La ponceuse est équipée de disques abrasifs a grain grossier et fin
adaptés a la plupart des applications.

REMARQUE : il est parfois nécessaire de roder les disques neufs
afin d'uniformiser leur surface.

PROTECTION DE SECURITE ET PROTECTION ANTI-
ETINCELLES

Les pare-étincelles sont réglables pour le confort de l'opérateur.
L'utilisation de la meuleuse sans ces dispositifs peut entrainer des
blessures graves. Ne meulez pas lorsque le capot de sécurité est
relevé ; portez toujours des lunettes de protection pour votre sécurité.

SUPPORTS DE TRAVAIL

Les supports de travail peuvent étre réglés indépendamment 'un de
l'autre pour compenser l'usure des disques de meulage. Avant de
meuler, assurez-vous que les supports de travail sont correctement
réglés. En général, la piéce a usiner est positionnée légérement au-
dessus du centre de la meule. Réglez la distance entre la meule et le
support de travail de maniére a maintenir un écart de 1,6 mm, car le
diamétre de la meule diminue a l'usage.

REFROIDISSEMENT

Les pieces métalliques s'échauffent rapidement pendant le meulage.
Il est important de faire glisser la piéce sur la meule pour la refroidir.
De plus, vous pouvez garder a proximité un récipient contenant un
liquide adapté au refroidissement du matériau en cours d'usinage.

INSTALLATION OU RETRAIT DE LA BATTERIE

ATTENTION : Eteignez toujours l'outil avant d’insérer ou de
retirer la batterie.

ATTENTION : Lorsque vous insérez ou retirez la batterie, tenez
fermement loutil et la batterie. Si vous ne les tenez pas
fermement, ils risquent de vous glisser des mains, ce qui
pourrait endommager l'outil et la batterie et causer des
blessures.

Pour retirer la batterie, faites-la glisser hors de l'outil tout en appuyant
sur le bouton 1 situé a I'avant de la batterie 2 (Fig. B). Pour installer
la batterie, faites-la glisser dans le logement situé a l'arriére de la
ponceuse. Enfoncez-la a fond jusqu'a ce qu'elle s'enclenche avec un
léger clic.

BLOCAGE DE LA BROCHE

Appuyez sur le bouton 1 (Fig. C) du verrouillage de la broche pour
empécher celle-ci de tourner lors de la mise en place ou du retrait
d’accessoires.

ATTENTION : N'appuyez jamais sur le bouton de verrouillage de la
broche lorsque celle-ci est en mouvement. L'outil pourrait étre



endommagé.

INTERRUPTEUR D'ALIMENTATION

Pour mettre I'outil en marche, poussez l'interrupteur d'alimentation
vers la position « | (ON) ». Pour arréter l'outil, poussez l'interrupteur
d'alimentation vers la position « O (OFF) ». Fig. D 1

BOUTON DE REGLAGE DE LA VITESSE

La vitesse de rotation peut étre réglée en tournant le bouton de
réglage de la vitesse (Fig. E 1). Pour augmenter la vitesse, tournez le
bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre ; lorsque le bouton est
en position « 1 », comme illustré sur la Fig. E, la vitesse maximale est
atteinte. Pour réduire la vitesse, tournez le bouton dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre et réglez-le sur la « position 2 »,
comme illustré sur la Fig. E, afin d'atteindre la vitesse minimale.
Veuillez vous reporter au tableau indiquant la correspondance entre
le mode de vitesse et le mode de fonctionnement.

] Vitesse Vitesse a vide Application
Elevée 7 000-9 000 ™" Meulage grossier
Moyenne 5000-7 000 ™" Finition

Faible 3000-5 000 ™" Meulage fin

REMARQUE : le tableau présente des applications standard. Celles-
ci peuvent varier dans certaines conditions.

REMARQUE : le bouton de réglage de la vitesse ne doit étre tourné
que jusqu'a la position indiquée sur le schéma. Ne le forcez pas au-
dela de cette position, car la fonction de réglage de la vitesse pourrait
cesser de fonctionner.

MONTAGE

ATTENTION : assurez-vous toujours que l'outil est éteint et que la
batterie est retirée avant de régler ou de vérifier les fonctions de I'outil.
ATTENTION : Pour éviter tout risque de blessure, n'utilisez jamais la
meuleuse d'établi tant que les pieds de support et les protections
oculaires ne sont pas correctement installés et en place.

MONTAGE DU SUPPORT DE PIECE

ATTENTION : Avant de serrer les vis, réglez I'écart entre le disque de
meulage et le support de piéce & un maximum de 1,6 mm.

Pour monter le support de piéce gauche ou droit sur l'outil, alignez la
rainure du corps de l'outil avec celle du support de piéce, insérez la
vis hexagonale dans les deux rainures et maintenez-la en place, puis
fixez-la a I'aide des molettes de réglage illustrées sur les figures F1
et F2.

Pour retirer le support de travail, dévissez le bouton de réglage 1 (fig.
F2), puis retirez-le. Pour régler la position du support, desserrez
légérement le bouton de réglage droit ou gauche, puis placez le
support droit ou gauche dans la position de travail souhaitée, et
resserrez fermement le bouton de réglage.

MONTAGE DE LA PROTECTION OCULAIRE

REMARQUE : aprés avoir installé ou réglé la position du protége-
yeux, assurez-vous que le bouton de réglage est bien serré.

Pour monter le protége-yeux sur l'outil, faites-le glisser directement
sur la vis, puis fixez-le a I'aide du bouton de fixation comme indiqué
sur la figure H1. Pour retirer le protége-yeux, effectuez les étapes ci-
dessus dans l'ordre inverse.

Pour régler la position du pare-yeux, desserrez légérement le bouton
de réglage droit ou gauche (Fig. I1). Déplacez ensuite le pare-yeux
droit ou gauche jusqu'a la position de travail souhaitée (Fig. 12), puis
resserrez fermement le bouton de réglage.

MONTAGE OU REMPLACEMENT DU DISQUE A MEULER

ATTENTION : assurez-vous que la bride extérieure est orientée dans

le bon sens. Autrement dit, veillez a ce que la partie saillante de la

bride extérieure soit toujours tournée vers le haut. Le montage de la

bride extérieure du mauvais coté peut entrainer des vibrations

dangereuses.

ATTENTION : utilisez uniquement les disques de meulage spécifiés

dans ce manuel. L'utilisation de tout autre disque de meulage peut

présenter un risque de blessure corporelle ou d'endommagement de

l'outil

ATTENTION : Le disque de meulage monté de série sur le coté

gauche est a grain fin, tandis que celui monté sur le c6té droit est a

grain grossier.

Pour retirer ou remplacer le disque de meulage situé a droite ou a

gauche de l'outil, procédez comme suit :

* Tirez pour retirer le capot de protection de I'axe de la meule de
droite ou de gauche (Fig. L1 et Fig. L2).
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o A laide d'un tournevis, dévissez la piéce illustrée a la fig. J1
et retirez les trois vis autotaraudeuses en les tournant dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, puis retirez le capot
latéral de la meuleuse.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'axe de la meule (Fig.
K1) tout en utilisant une clé hexagonale pour desserrer et retirer
I'écrou hexagonal en le tournant dans le sens des aiguilles d'une
montre. Pour la meule de droite, tournez I'écrou dans le sens
des aiguilles d'une montre pour le desserrer.

e Retirez, dans l'ordre (comme indiqué sur la fig. K2), I'écrou 7,
la bride extérieure 8, la meule 9 et le palier en plastique 10. Si
nécessaire, remplacez la meule a grain fin par une neuve. Il est
essentiel de respecter l'ordre de montage de chaque
composant, comme indiqué sur la fig. K2.

e Pour monter le disque de meulage sur l'outil, effectuez la
procédure de démontage dans l'ordre inverse.

UTILISATION DE L'OUTIL COMME MINI-MEULEUSE

Pour utiliser I'outil comme mini-meuleuse, procédez comme suit :

e Tirez sur le capot de protection 2 (Fig. L1) pour retirer le capot
de protection de la broche droite.

e Appuyez sur le bouton de blocage de la broche et fixez I'arbre
flexible 5 (Fig. M1) a l'outil en tournant le raccord de l'arbre
flexible dans le sens des aiguilles d'une montre tout en le vissant
a fond sur le filetage de la broche.

e Insérez la clé dans le trou 6 de la téte d'arbre flexible 7 et
maintenez-la en place pour bloquer la broche de I'arbre flexible,
puis desserrez I'écrou de la douille de serrage 8 en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre (Fig. M2).

e Insérez 'embout de I'outil dans l'orifice de I'écrou de serrage,
puis serrez ce dernier en le tournant dans le sens des aiguilles
d’une montre (Fig. M3).

UTILISATION DE L'ACCUPLEMENT DE L'ARBRE POUR LE

BROSSAGE LATERAL

Pour utiliser la fonction de brossage latéral, procédez comme suit :

e Fixez la brosse a poils 2 (Fig. N1) a 'accouplement de I'arbre
de broche 1 (Fig. N1) en tournant I'accouplement dans le sens
des aiguilles d’'une montre jusqu’a la butée.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche et fixez
I'accouplement a la broche de la ponceuse en tournant
'accouplement de I'arbre de la broche dans le sens des aiguilles
d’une montre jusqu’a la butée (Fig. N3).

e Dévissez la brosse a poils, puis remplacez-la par une brosse
abrasive ou une brosse en laine en les fixant directement sur
I'accouplement de I'arbre de broche (fig. 01 a 04).

UTILISATION DE LA MACHINE

Meulage standard avec une meuleuse d'établi

ATTENTION : Ne laissez pas votre familiarité avec les outils vous

conduire a la négligence. N'oubliez pas qu'une fraction de seconde

d'inattention suffit a provoquer une blessure grave.

ATTENTION : portez toujours des lunettes de protection ou des

lunettes de sécurité avec protections latérales lorsque vous utilisez un

outil électrique ou lorsque vous soufflez de la poussiere. Si le travail

génére de la poussiére, portez un masque anti-poussiere.

ATTENTION : Naff(tez et ne meulez jamais d’objets en aluminium.

ATTENTION : une pression excessive sur une meule froide peut

provoquer sa fissuration.

ATTENTION : Nutilisez aucun accessoire ou équipement non

recommandé par le fabricant de cet outil. L'utilisation d’accessoires ou

d'équipements non autorisés peut entrainer des blessures graves.

ATTENTION : N'utilisez pas de meules dont la vitesse nominale est

inférieure a celle de cet outil. Le non-respect de cet avertissement

peut entrainer des blessures corporelles.

Pour fonctionner efficacement et selon leur usage prévu, les outils

doivent étre bien affttés. Des outils émoussés peuvent provoquer des

accidents. Les meuleuses d'établi sont idéales pour affiiter de petits

outils tels que les ciseaux a bois, les lames de rabot, les ciseaux, etc.,

ainsi que pour éliminer la rouille ou la corrosion.

Pour affater correctement un outil et éviter toute surchauffe,

procédez comme suit :

e Maintenez fermement I'outil sur le support de travail contre la
meule appropriée.

e Maintenez l'objet & meuler en mouvement constant, en le

déplagant a un rythme régulier.

Ne jamais appuyer trop fort I'outil contre la meule.

Refroidissez la meule a 'aide d’un récipient rempli d’eau.

La meule doit tourner « vers » l'objet a afflter.

Choisissez toujours la vitesse adaptée a I'opération.



Affatage avec une mini-meuleuse

ATTENTION : une pression excessive peut endommager loutil,
provoquer une surchauffe du moteur et entrainer une usure
prématurée de la meule.

REMARQUE : |a pince de serrage de 3,2 mm est fournie de série et
sert a fixer les accessoires dotés d’une tige de 3,2 mm.

Mettez I'outil en marche sans que le disque de meulage n'entre en
contact avec la piéce a usiner et attendez que le disque atteigne sa
vitesse maximale. Appuyez ensuite doucement la piéce contre le
disque de meulage. Pour obtenir une bonne finition, déplacez
lentement I'outil dans le sens inverse des aiguilles d'une montre (P3).

Meulage avec brosse latérale
REMARQUE : exercez une légére pression sur la piece a usiner. Une
pression excessive sur l'outil ne fera qu’entrainer une finition médiocre
et surcharger le moteur.
Utilisez la fonction de brossage latéral pour nettoyer des surfaces
planes et lisses ou des rainures dans des matériaux tels que le
plastique ou le métal. Mettez I'outil en marche sans que la brosse
n'entre en contact avec la piece a traiter et attendez que la brosse
atteigne sa vitesse maximale. Appuyez ensuite délicatement la piéce
contre la brosse. Pour obtenir une bonne finition, choisissez le type de
brosse approprié et déplacez la piéce tout autour de l'outil.

e La brosse a poils d’acier est congue pour éliminer la peinture et
la rouille des produits en fonte ou en alliage présentant une
finition rugueuse et des rainures de grain P4.

e La brosse abrasive est congue pour éliminer presque tous les
types de salissures et redonner de I'éclat aux produits en fonte
ou en alliage présentant une finition rugueuse sur des surfaces
planes avec un grain P2.

e Labrosse en laine est inégalée pour redonner de I'éclat a I'acier
inoxydable, au laiton et aux produits similaires grace a un
polissage final sur des surfaces lisses présentant une finition
de grain P1.

Vidage du bac a poussiére

Pour garantir un fonctionnement plus efficace, videz le bac a

poussiére lorsqu’il n’est pas rempli a plus de la moitié. Lorsque le bac

a poussiere est a moitié plein, éteignez l'outil, retirez le bac

directement de l'outil et videz-le. Tapotez doucement le bac pour

éliminer les particules collées a l'intérieur, qui pourraient géner la

collecte ultérieure. Videz et nettoyez toujours soigneusement le bac a

poussiére aprés avoir terminé le travail et avant de ranger la meuleuse

d'établi dans la zone de stockage R1.

ENTRETIEN DE LA MEULEUSE

ATTENTION : Avant d'effectuer toute inspection ou opération
d'entretien, assurez-vous toujours que l'outil est éteint et que la
batterie a été retirée.

ATTENTION : N'utilisez jamais d’essence, de diluant pour peinture,
d'alcool ou de substances similaires. Cela pourrait entrainer une
décoloration, une déformation ou des fissures.

Maintenez la meuleuse d'établi propre. Enlevez réguliérement la
poussiére des piéces en mouvement et sous la meuleuse. Assurez-
vous que la meuleuse d'établi fonctionne correctement. Vérifiez que
tous les boulons et écrous sont bien serrés. Afin de garantir la
SECURITE et la FIABILITE du produit, les réparations, tout autre
travail d'entretien ou réglage doivent étre effectués par des centres de
service agréés, en utilisant systématiquement des pieces de
rechange d'origine.

DEPANNAGE

Cause probable

La machine ne|Pas d'alimentation Installez des batteries
démarre pas. complétement chargées.
Linterrupteur n'est pas | Mettez l'interrupteur en position «
enclenché. marche ».
Batterie ou circuit| Contactez un centre de service

électrique défectueux agréé pour faire effectuer les

réparations.

Le moteur[Le  moteur est en|Réduisez la charge sur le moteur.
surchauffe. surcharge.

La machine | La profondeur de meulage [ Réduisez la vitesse a laquelle la
ralentit  pendant | est trop importante. piéce se déplace par rapport a la
son meule.

fonctionnement.

La surface de la
piéce a usiner est
irréguliére

Assurez-vous que les machines
sont solidement fixées sur une
surface stable.

Utilisez un dispositif de serrage
pour maintenir fermement la
piece.

Mettez la surface de la meule a
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niveau
Utilisez une meule plus tendre
ou réduisez la vitesse d'avance.
Des stries [ Présence de |Remplacez la meule.
apparaissent a la|contaminants a la surface|Utilisez un  mandrin  pour
surface de la|de la meule. maintenir fermement la piéce.
piece. La piéce n'est pas
correctement maintenue.
Zones Type de meule inadapté. |Essayez une meule plus tendre
surchauffées  ou|Vitesse d'avance |ou plus grossiére.
fissures sur la|incorrecte. Réduisez la vitesse a laquelle la
piece. Utilisation d'un liquide de |piéce se déplace vers la meule.
refroidissement requise. | Ajoutez manuellement un liquide
de refroidissement (en option)
dans le réservoir.
La meule [La profondeur de |Réduisez la vitesse a laquelle la
s'émousse meulage est trop | piece tourne autour de la meule.
rapidement ; les|importante. La meule est trop dure pour le
grains abrasifs se|La meule est trop tendre | matériau. Choisissez une meule
détachent. pour le matériau. | plus tendre.
Choisissez un liant plus|Remplacez la meule.
résistant. Nivelez la surface de la meule.
Le diamétre de la meule|Consultez le fabricant de la
est trop petit. meule.
Surface irréguliére de la
meule.
Le manchon n'est pas
correctement monté.
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 18V DC
Vitesse & vide 3000-9 000 ™"
Diamétre du disque/de la brosse 50 mm
Diamétre intérieur du disque/de la 12,7 mm
brosse
Largeur du disque/de la brosse 13 mm
Poids 2,2kg
La référence 58G095 désigne a la fois le type et le modéle de

I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression Lpa <70 dB(A)
acoustique

Niveau de puissance Lwa =93,2dB(A)K=3
acoustique dB(A)

Informations sur le bruit

Le bruit émis par I'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique LpA et le niveau de puissance acoustique
LwA (ou K désigne lincertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique LpA et le niveau de puissance
acoustique LWA indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances nocives pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

\‘ Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés

La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée
« GTX Poland »), déclare par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au
contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre
autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa
mise en page, appartiennent exclusivement a GTX Poland et sont protégés par la loi
conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (a
savoir le Journal officiel de 2006, n® 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de 'un
de ses éléments individuels & des fins commerciales sans l'autorisation écrite
expresse de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une
responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : Meuleuse d'établi

Modele : 58G095

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 a 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE




Directive relative a
2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021
EN CEI 63000:2018
La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

e -
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UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Akku-Tischschleifer

58G095
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die diesem
Elektrowerkzeug  beiliegen.  Die  Nichtbeachtung  aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden

und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

« Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Einsatz als Schleifmaschine,
Drahtradelschleifer, Poliermaschine, Schnitzwerkzeug oder
Schneidwerkzeug ausgelegt. Bitte machen Sie sich mit allen
Sicherheitshinweisen, ~ Anweisungen,  Abbildungen  und
technischen Daten vertraut, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die  Nichtbeachtung aller  nachstehenden
Anweisungen kann zu einem Stromschlag, einem Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehér, das nicht ausdriicklich vom
Werkzeughersteller entwickelt und empfohlen wurde. Die bloRRe
Tatsache, dass ein Zubehorteil an das Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert noch keinen sicheren
Betrieb.

* Die Nenndrehzahl des Schleifzubehérs muss mindestens der
am Elektrowerkzeug angegebenen Héchstdrehzahl
entsprechen. Ein Schleifzubehor, das mit einer Drehzahl
betrieben wird, die Uber seiner Nenndrehzahl liegt, kann
beschadigt werden und in Stiicke zerbrechen.

o Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehérteils miissen

innerhalb der Nennspezifikationen des Elektrowerkzeugs

liegen. Zubehorteile mit ungeeigneten Abmessungen lassen
sich nicht ordnungsgemaR kontrollieren.

Die SchaftgréBe von Scheiben, Schleiftrommeln oder anderem

Zubehor muss korrekt auf die Spindel oder die Spannzange des

Elektrowerkzeugs abgestimmt sein. Zubehérteile, die nicht zu

den Spannvorrichtungen des Elektrowerkzeugs passen, laufen

unausgewuchtet, vibrieren GbermaRig und kénnen zum Verlust
der Kontrolle tiber das Werkzeug fiihren.

e Scheiben, Schleiffrommeln, Fraser und anderes Zubehor mit
Schaft missen vollstandig in die Spannzange oder das
Spannfutter eingefiihrt werden. Wenn der Schaft nicht
ordnungsgemaf gesichert ist oder der Uberstehende Teil der
Scheibe zu lang ist, kann sich die montierte Scheibe 16sen und
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

o Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehér. Uberpriifen Sie vor
jedem Einsatz Zubehorteile wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Schleifrommel auf Risse,
Einrisse oder libermaRigen Verschlei und die Drahtbirste auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder
ein Zubehorteil heruntergefallen ist, Uberprifen Sie es auf
Beschadigungen oder setzen Sie ein Ersatzteil in
einwandfreiem Zustand ein. Nachdem Sie das Zubehorteil
Uberpriift und montiert haben, begeben Sie sich selbst und alle
Umstehenden aus dem Bereich der rotierenden Teile und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last mit
maximaler Drehzahl laufen. Beschéadigte Zubehdrteile brechen
in der Regel wahrend dieses Tests.
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Es muss personliche Schutzausriistung getragen werden. Je
nach Art der Arbeit miissen ein Gesichtsschutz, eine
Schutzbrille oder eine Schutzbrille getragen werden. Tragen Sie
gegebenenfalls eine Staubmaske, Gehdrschutz, Handschuhe
und eine Werkstattschiirze zum Schutz vor kleinen Splittern von
Schleifmaterialien oder Werkstiicken. Der Augenschutz muss
vor Splittern schiitzen, die bei verschiedenen Arbeitsvorgédngen
entstehen. Eine Staubmaske oder ein Atemschutzgerat muss
die bei der jeweiligen Arbeit entstehenden Partikel herausfiltern.
Langerer Aufenthalt in Umgebungen mit hohem Larmpegel
kann zu Horverlust fiihren.

Stellen Sie sicher, dass sich Umstehende in sicherem Abstand
zum Arbeitsbereich aufhalten. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen. Splitter vom
Werkstiick oder beschadigtes Zubehdr konnen wegfliegen und
auch  auRerhalb des unmittelbaren  Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

Wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Schneidwerkzeug
mit verdeckten Leitungen oder seinem eigenen Kabel in
Beriihrung kommen konnte, halten Sie das Elektrowerkzeug nur
an den isolierten Oberflaichen der Griffe fest. Wenn das
Schneidwerkzeug mit einem stromfiihrenden Kabel in
Beriihrung kommt, kénnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen, was die Gefahr
eines Stromschlags birgt.

Halten Sie das Werkzeug beim Starten stets fest in der/den
Hand(en). Das Drehmoment des Motors beim Hochfahren auf
volle Drehzahl kann dazu fiihren, dass sich das Werkzeug
verdreht.

Sichern Sie das Werkstiick bei Bedarf mit Klemmen. Halten Sie
wahrend der Arbeit niemals ein kleines Werkstuick in der einen
Hand und das Werkzeug in der anderen. Durch das Sichern
eines kleinen Werkstlicks kénnen Sie das Werkzeug mit beiden
Hénden frei mandvrieren. Runde Materialien wie Diibel, Rohre
oder Kabel neigen dazu, beim Schneiden wegzurollen, was
dazu flhren kann, dass sich der Bohrer verklemmt oder heftig
in Ihre Richtung zuriickschlagt.

Halten Sie das Kabel von den rotierenden Teilen fern. Wenn Sie
die Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchtrennt oder
eingeklemmt werden, und lhre Hand oder lhr Arm kann in die
rotierenden Teile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Zubehorteil vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Zubehérteil kann sich an einer Oberflache
verfangen und dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren.

Stellen Sie nach dem Wechseln von Bohrern oder nach

Vornahme von Einstellungen sicher, dass die
Spannzangenmutter, das Bohrfutter oder andere
Einstellkomponenten fest angezogen sind. Lose

Einstellkomponenten kénnen sich unerwartet verschieben,
wodurch Sie die Kontrolle verlieren kénnen, und lose rotierende
Teile kénnen heftig herausgeschleudert werden.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend Sie es an
lhrer Seite halten. Ein versehentlicher Kontakt mit dem
rotierenden Zubehdrteil kann dazu filhren, dass sich Kleidung
verfangt, wodurch das Zubehérteil in Richtung Ihres Kérpers
gezogen wird.

Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter saugt Staub in das Gehause,
und eine UbermaRige Ansammlung von Metallstaub kann eine
elektrische Gefahr darstellen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, das den Einsatz von fliissigen
KihImitteln erfordert. Die Verwendung von Wasser oder
anderen fliissigen Kihimitteln kann zu einem Stromschlag
fihren.

Verwenden Sie ausschlieRlich die fir das jeweilige
Elektrowerkzeug empfohlenen Scheibentypen und nur fir die
empfohlenen Anwendungen. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit
der Seite einer Trennscheibe. Trennscheiben sind fiir das
Umfangsschleifen ausgelegt; seitliche Krafte, die auf diese
Scheiben einwirken, kdnnen zu deren Bruch fiihren.
Verwenden Sie fir Kegel und Gewindeschleifeinsatze
ausschlieBlich unbeschadigte Aufspanndorn fiir Scheiben mit
einem unbeschadigten Flansch in der richtigen GroRe und
Lange. Die Verwendung der richtigen Aufspanndorn verringert
das Bruchrisiko.



Klemmen"“ Sie die Trennscheibe nicht ein und tiben Sie keinen
UbermaRigen Druck auf sie aus. Versuchen Sie nicht, zu tiefe
Schnitte auszufiihren. Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die
Belastung und das Risiko, dass sich die Scheibe beim
Schneiden verdreht oder verhakt, sowie die Gefahr eines
Riickschlags oder eines Scheibenbruchs.

Halten Sie lhre Hand nicht in einer Linie mit oder hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe wahrend des
Betriebs von Ihrer Hand wegbewegt, kann ein Riickschlag dazu
fihren, dass die rotierende Scheibe und das Elektrowerkzeug
direkt auf Sie geschleudert werden.

Wenn sich die Trennscheibe verklemmt oder verhakt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen
Sie niemals, die Trennscheibe aus dem Schnittbereich zu
entfernen, solange sie sich noch dreht, da dies zu einem
Rickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie die Ursache fiir das
Verklemmt- oder Verhaktwerden der Scheibe und ergreifen Sie
MafRnahmen, um das Problem zu beheben.

Setzen Sie den Schnitt nicht fort, solange sich das
Elektrowerkzeug noch im Werkstlick befindet. Warten Sie, bis
die Scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie den
Schnitt dann vorsichtig fort. Wird das Elektrowerkzeug neu
gestartet, wahrend es sich noch im Werkstiick befindet, kann
sich die Scheibe verklemmen, seitlich verschieben oder einen
Rickschlag verursachen.

Stlitzen Sie Platten oder iibergroRe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Verklemmen der Scheibe und eines Riickschlags
zu minimieren. GrofRe Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem
eigenen Gewicht durchzuhangen. Stitzen sollten unter dem
Werkstlick in der Nahe der Schnittlinie sowie an der Kante des
Werkstlicks auf beiden Seiten der Scheibe angebracht werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
~Aussparungsschnitte” in bestehenden Wanden oder anderen
schwer einsehbaren Bereichen vornehmen. Ein
hervorstehendes Sageblatt kann Gas- oder Wasserleitungen,
Elektrokabel oder andere Gegenstande durchtrennen, was zu
einem Riickschlag fiihren kann.

Beachten Sie, dass sich die Drahtborsten auch wahrend des
normalen Betriebs von der Biirste I16sen kénnen. Uberlasten Sie
die Drahtborsten nicht, indem Sie GibermaRigen Druck auf die
Biirste ausiiben. Die Drahtborsten kénnen diinne Kleidung oder
Haut leicht durchstechen.

Lassen Sie die Biirsten vor dem Einsatz mindestens eine Minute
lang mit Betriebsdrehzahl laufen. Wahrend dieser Zeit darf sich
niemand vor der Birste oder in ihrer Laufrichtung aufhalten.
Waéhrend der Einlaufphase koénnen sich lose Borsten oder
Drahte I6sen.

Richten Sie den von der rotierenden Drahtbiirste
ausgeworfenen Materialstrom von sich weg. Bei der
Verwendung dieser Birsten koénnen kleine Partikel und
Drahtfragmente mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und sich in der Haut festsetzen.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG DURCH
DEN BEDIENER:

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion darauf, dass sich
eine rotierende Scheibe, ein Schleifpad, eine Birste oder ein
anderes Zubehorteil verklemmt oder verfangt. Durch das
Verklemmt- oder Verfangen wird das rotierende Zubehorteil
abrupt zum Stillstand gebracht, was wiederum dazu fiihrt, dass
das unkontrollierte Elektrowerkzeug an der Stelle der
Verklemmung in die entgegengesetzte Richtung zur
Drehrichtung des Zubehdrteils geschleudert wird.
Wenn sich beispielsweise eine Schleifscheibe am Werkstlick
verfangt oder festklemmt, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in die Verklemmungsstelle eindringt, in die
Oberflaiche des Materials eingraben, wodurch die
Schleifscheibe zurlickspringt oder herausgeschleudert wird. Die
Schleifscheibe kann je nach Bewegungsrichtung der
Schleifscheibe im Moment der Verklemmung in Richtung des
Bedieners oder von ihm weg zurilickspringen. Unter solchen
Bedingungen kénnen Schleifscheiben auch brechen.
Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder falscher
Arbeitsverfahren oder -bedingungen und kann durch die unten
aufgefiihrten geeigneten VorsichtsmaRnahmen vermieden
werden:

> Halten Sie das Elektrowerkzeug fest in der Hand

und positionieren Sie lhren Kérper und lhren

42

Arm so, dass Sie den Riickschlagkraften
standhalten kénnen. Der Bediener kann die
Rickschlagkrafte kontrollieren, wenn er die
entsprechenden VorsichtsmaRnahmen trifft.

> Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in der
Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. arbeiten.
Achten Sie darauf, dass das Werkzeug nicht
zuriickschlagt oder sich verfangt. Ecken, scharfe
Kanten oder Riickschléage kdnnen dazu fihren, dass
sich das rotierende Werkzeug verfangt, was
wiederum zu Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren
kann.

> Verwenden Sie keine gezahnte Klinge. Solche
Klingen verursachen haufige Riickschlage und
Kontrollverlust.

> Fiihren Sie die Klinge immer in derselben
Richtung in das Material ein, in der die Schneide
aus dem Material austritt (d. h. in derselben
Richtung, in der die Spane ausgestofRen
werden). Das Einflihren des Werkzeugs in die
falsche Richtung fiihrt dazu, dass sich die Schneide
der Klinge vom Werkstlick abhebt und das
Werkzeug in Richtung dieses Vorschubs zieht.

> Bei der Arbeit mit Rotationsfeilen,
Trennscheiben, Schnellarbeitsstahl-Frasern oder
Hartmetallfrdsern muss das Werkstiick stets
sicher eingespannt sein. Diese Werkzeuge kénnen
sich schon bei geringfiigigem Kippen in der Nut
verklemmen, was zu einem Rickschlag fiihren kann.
Wenn sich eine Trennscheibe verklemmt, zersplittert
sie in der Regel. Wenn sich eine Rotationsfeile, ein
Schnellarbeitsstahl-Fraser oder ein Hartmetallfraser
verklemmt, kann er aus der Nut herausspringen,
was die Gefahr eines Kontrollverlusts (iber das
Werkzeug mit sich bringt.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

WEEE
CGGEI}[@

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

3. Halten Sie Kinder vom Werkzeug fern.

4. Schiitzen Sie das Werkzeug vor Feuchtigkeit.

5. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen.

6. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

7. EAC-Zertifizierungszeichen.

8. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

Komponenten und Zubehér — Abb. A:

Nr. [BESCHREIBUNG Nr. [BESCHREIBUNG

1 [Spindelarretierungsknopf |15 |Feinschleifscheibe

2 |Taste zur Akkuverriegelung |16 |Schutzabdeckung fir die

linke Spindelwelle

3 |Akku 17 |Einstellknopf fiir den linken

Schutz

4 |Rechte Abdeckung 18 |Linker Funkenabweiser

5 |Einstellknopf fir die rechte|19 |Rechter Funkenabweiser

Schutzblende

6 |Rechter Spindelschutz 20 |Linker Augenschutz

7 |Schleifscheibe mit grober|21 |Flexibler Walzenaufsatz
Kdérnung

8 |Einstellknopf fir die rechte|22 |Spindelwellenkupplung
Ablage

9 [Spénebehalter 23 [Scheiben, Biirsten

10 _|Rechte Ablage 24 |[Flachschlissel

11 _|Schalter 25 |[Inbusschlissel

12 _[Drehzahlregler

13 [Linke Ablage

14 |Einstellknopf fiir die linke
Ablage




OPTIONALES ZUBEHOR

Zubehor oder Anbaugeréte, deren Verwendung fiir das in dieser
Anleitung beschriebene Werkzeug empfohlen wird. Die Verwendung
von anderem Zubehdr oder Anbaugerdten kann zu Verletzungen
fiihren. Verwenden Sie Zubehdr oder Anbaugerate ausschlieBlich fiir
den vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie Hilfe oder weitere Informationen zu diesem Zubehor
bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihren 6rtlichen Kundendienst.

e Schleifscheiben

* Biegsame Welle

« Spindelkupplung

HINWEIS: Einige der aufgefiihrten Artikel sind mdglicherweise als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten. Diese kdnnen je nach
Land variieren.

KENNZEICHNUNGEN AN DER MASCHINE

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR — Baujahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung
VERWENDUNGSZWECK

Der Akku-Tischschleifer ist ein vielseitiges Werkzeug, das sich fur
eine breite Palette von Anwendungen an verschiedenen Materialien
eignet. Er kann zum Schérfen und Schleifen von Schneidwerkzeugen
und anderen Werkzeugen verwendet werden. AufRerdem eignet er
sich zum Reinigen, Schleifen und Entgraten von Werkstiicken. Die
biegsame Welle ermdglicht hochprazises Arbeiten.

MONTAGE DES GERATS

AKKUTYPEN UND KAPAZITAT

Das Werkzeug ist fir den Betrieb mit ENERGY+-Akkus ausgelegt:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 und
58GE152.

Wir empfehlen die Verwendung des 4-Ah-Akkus 58G004-1
Akkutyp 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Batteriekapazitat 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Laufzeit 35 Min. 76 Min. 130 Min. 150 Min.

AUFLADEN DES AKKUS

Der Akku sollte bei einer Umgebungstemperatur zwischen 4 °C und

40 °C geladen werden. Ein neuer Akku oder ein Akku, der langere Zeit

nicht benutzt wurde, erreicht seine volle Kapazitdt nach etwa 3-5

Lade- und Entladezyklen.

* Entnehmen Sie den Akku aus dem Gerat.

e SchlieRen Sie das Ladegerat an eine Netzsteckdose (230 V
Wechselstrom) an.

e Setzen Sie den Akku in das Ladegerat ein. Vergewissern Sie
sich, dass der Akku richtig sitzt (vollstandig eingesetzt ist).

e Sobald das Ladegerat an eine Steckdose (230 V Wechselstrom)
angeschlossen ist, leuchtet eine griine LED am Ladegerat auf
und zeigt damit an, dass die Stromversorgung hergestellt ist.

e Sobald der Akku in das Ladegerat eingelegt wurde, leuchtet
eine rote LED am Ladegerét auf, was anzeigt, dass der Akku
geladen wird.

o Gleichzeitig blinken die griinen LEDs fiir den Ladezustand des
Akkus in verschiedenen Mustern (siehe Beschreibung unten).

e Alle LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku leer ist und
aufgeladen werden muss.

e Zwei LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku teilweise entladen
ist.

« Eine LED blinkt — zeigt einen hohen Ladezustand des Akkus an.

* Sobald der Akku vollstandig aufgeladen ist, leuchtet die LED am
Ladegerat grin und alle LEDs fiir den Ladezustand des Akkus
leuchten dauerhaft. Nach kurzer Zeit (ca. 15 Sekunden)
erléschen die LEDs fiir den Ladezustand des Akkus.

Der Akku sollte nicht langer als 8 Stunden geladen werden. Eine

Uberschreitung dieser Zeit kann die Akkuzellen beschadigen. Das

Ladegerat schaltet sich nicht automatisch ab, sobald der Akku

vollstdndig geladen ist. Die grine LED am Ladegerat leuchtet

weiterhin. Die LEDs fiir den Ladezustand des Akkus erléschen nach
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kurzer Zeit. Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie den Akku
aus der Ladebuchse entfernen. Vermeiden Sie eine Abfolge von
kurzen Ladezyklen in schneller Folge. Laden Sie die Akkus nicht nach
nur kurzer Nutzung des Geréts wieder auf. Eine deutliche Verkiirzung
der Zeit zwischen den notwendigen Ladevorgangen deutet darauf hin,
dass der Akku verschlissen ist und ausgetauscht werden sollte.
Akkus erwarmen sich wahrend des Ladevorgangs. Beginnen Sie
nicht unmittelbar nach dem Laden mit der Arbeit — warten Sie, bis der
Akku Raumtemperatur erreicht hat. Dadurch werden Schaden am
Akku vermieden.

ANZEIGE DES AKKU-LADESTANDES

Der Akku ist mit einer Ladezustandsanzeige (3 LEDs) ausgestattet.
Um den Ladezustand des Akkus zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste
fir die Ladezustandsanzeige. Leuchten alle LEDs, weist dies auf
einen hohen Ladezustand hin. Leuchten 2 LEDs, ist der Akku
teilweise entladen. Leuchtet nur 1 LED, ist der Akku leer und muss
aufgeladen werden.

WARNUNG: Sollten Teile fehlen, verwenden Sie dieses Gerét
erst wieder, wenn die fehlenden Teile ersetzt wurden.
Andernfalls kann es zu schweren Verletzungen kommen.

e Nehmen Sie alle Teile der Schleifmaschine vorsichtig aus dem
Versandkarton.

« Nehmen Sie den Tischschleifer aus dem Karton und stellen Sie
ihn auf eine Arbeitsflache.

e Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial erst, wenn Sie das
Gerat griindlich gepriift, alle losen Teile identifiziert haben und
in der Lage sind, die Tischschleifmaschine korrekt zu bedienen.

o Uberpriifen Sie alle Teile, um sicherzustellen, dass keine
wahrend des Transports zerbrochen oder beschadigt wurden.

* Wenn alle Teile vorhanden sind, fahren Sie mit der Montage fort.

e Sollten Teile beschadigt sein oder fehlen, versuchen Sie nicht,
das Werkzeug anzuschlieBen oder einzuschalten, bis die
beschadigten oder fehlenden Teile gefunden und
ordnungsgemaR eingebaut wurden.

e Wenden Sie sich an lhren Héandler, falls Teile fehlen oder
beschadigt sind.

MERKMALE DES WERKZEUGS

Machen Sie sich vor der Verwendung lhres neuen Werkzeugs mit

allen Bedienfunktionen und Sicherheitsvorschriften vertraut. Lesen

Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie den

Schleifer verwenden.

EIN-/AUS-SCHALTER
Der leicht zugangliche Ein-/Aus-Schalter gewahrleistet Komfort und
Sicherheit wéahrend des Betriebs.

MOTOR
Angetrieben von einem prazisionsgefertigten Elektromotor ist der
Tischschleifer fir leichte, aber prazise Schleifarbeiten ausgelegt.

SCHLEIFSCHEIBE

Die Schleifmaschine ist mit Schleifscheiben mit grober und feiner
Kornung ausgestattet, die fir die meisten Anwendungen geeignet
sind.

HINWEIS: Neue Scheiben miissen manchmal eingelaufen
werden, um die Scheibenoberflache zu glatten.

SCHUTZVORRICHTUNG UND FUNKENFANGER

Die Funkenabscheider sind fiir den Komfort des Bedieners
verstellbar. Die Verwendung des Schleifers ohne diese Vorrichtungen
kann zu schweren Verletzungen fiihren. Schleifen Sie nicht bei
angehobenem Schutzschild; tragen Sie zu lhrem eigenen Schutz
stets eine Schutzbrille.

ARBEITSSTUTZEN

Die Arbeitsstiitzen lassen sich unabhangig voneinander einstellen,
um den Verschleill der Schleifscheiben auszugleichen. Stellen Sie vor
dem Schleifen sicher, dass die Arbeitsstiitzen korrekt eingestellt sind.
Im Allgemeinen wird das Werkstiick etwas oberhalb der Mitte der
Schleifscheibe positioniert. Passen Sie den Abstand zwischen der
Scheibe und der Arbeitsstiitze so an, dass ein Spalt von 1,6 mm
erhalten bleibt, da der Durchmesser der Scheibe mit zunehmendem
Gebrauch abnimmt.

KUHLUNG

Metallwerkstiicke erhitzen sich beim Schleifen schnell. Es ist wichtig,
das Werkstlick Uber die Schleifscheibe zu bewegen, um es
abzukihlen. Zuséatzlich kénnen Sie einen Behédlter mit einer
Flissigkeit in der Nahe bereithalten, die zur Kihlung des zu




bearbeitenden Materials geeignet ist.

EINSETZEN ODER ENTFERNEN DES AKKUS

VORSICHT: Schalten Sie das Werkzeug immer aus, bevor Sie
den Akku einsetzen oder entnehmen.

VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug und den Akku beim
Einsetzen oder Entnehmen fest. Wenn Sie das Werkzeug und
den Akku nicht sicher festhalten, konnen diese aus lhren Handen
rutschen, was zu Schaden am Werkzeug und am Akku sowie zu
Verletzungen fiihren kann.

Um den Akku zu entfernen, schieben Sie ihn aus dem Werkzeug
heraus, wahrend Sie die Taste 1 an der Vorderseite des Akkus 2
driicken (Abb. B). Um den Akku einzusetzen, schieben Sie ihn in die
Aufnahme an der Riickseite der Schleifmaschine. Schieben Sie ihn
vollsténdig hinein, bis er mit einem leichten Klicken einrastet.

SPINDELARRETIERUNG

Driicken Sie den Knopf 1 (Abb. C) an der Spindelarretierung, um ein
Drehen der Spindel beim Anbringen oder Entfernen von Zubehdr zu
verhindern.

VORSICHT: Driicken Sie niemals den Spindelarretierungsknopf,
wahrend sich die Spindel dreht. Das Werkzeug kénnte beschadigt
werden.

EIN-/AUSSCHALTER

Um das Werkzeug zu starten, schieben Sie den Netzschalter in die
Position ,| (ON)*. Um das Werkzeug anzuhalten, schieben Sie den
Netzschalter in die Position ,O (OFF)“. Abb. D 1

DREHZAHLREGELER

Die Drehzahl lasst sich durch Drehen des Drehzahlreglers (Abb. E 1)
einstellen. Eine hohere Drehzahl wird durch Drehen des Reglers im
Uhrzeigersinn erreicht; wenn sich der Regler in der Position ,1*
befindet, wie in Abb. E dargestellt, ist die maximale Drehzahl erreicht.
Eine niedrigere Drehzahl wird durch Drehen des Reglers gegen den
Uhrzeigersinn erreicht; in der Position ,2“, wie in Abb. E dargestellt, ist
die minimale Drehzahl erreicht. Bitte beachten Sie die Tabelle, die den
Zusammenhang zwischen Drehzahimodus und Betriebsmodus zeigt.

Drehzahl Leerlaufdrehzahl Anwendung
Hoch 7.000-9.000 ™™ Grobschleifen
Mittel 5.000-7.000 ™" Feinschliff
Niedrig 3.000-5.000 ™" Feinschleifen

HINWEIS: Die Tabelle zeigt Standardanwendungen. Diese kénnen
unter bestimmten Bedingungen variieren.

HINWEIS: Der Drehzahlregler darf nur bis zu der in der Abbildung
gezeigten Position gedreht werden. Drehen Sie ihn nicht gewaltsam
liber diese Position hinaus, da sonst die Drehzahlregelung ausfallen
kann.

MONTAGE

VORSICHT: Stellen Sie stets sicher, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und der Akku entfernt ist, bevor Sie Einstellungen
vornehmen oder die Funktionen des Werkzeugs Uberpriifen.
ACHTUNG: Um Verletzungen 2zu vermeiden, darf die
Schleifmaschine nur verwendet werden, wenn die Stiitzbeine und der
Augenschutz korrekt montiert und angebracht sind.

MONTAGE DER ARBEITSAUFLAGE

ACHTUNG: Stellen Sie vor dem Festziehen der Schrauben den
Abstand zwischen der Schleifscheibe und der Werkstlickauflage auf
maximal 1,6 mm ein.

Um die linke oder rechte Arbeitsauflage am Werkzeug zu befestigen,
richten Sie die Nut am Werkzeugkorper auf die Nut an der
Arbeitsauflage aus, fiihren Sie die Sechskantschraube durch die
beiden Nuten ein und halten Sie sie fest; sichern Sie sie anschlieRend
mit den in den Abbildungen F1 und F2 gezeigten Einstellkndpfen.
Um die Arbeitsauflage zu entfernen, schrauben Sie den Einstellknopf
1 (Abb. F2) ab und nehmen Sie ihn anschlieRend ab. Um die Position
der Auflage einzustellen, losen Sie den rechten oder linken
Einstellknopf leicht, bringen Sie die rechte oder linke Auflage in die
gewiinschte Arbeitsposition und ziehen Sie den Einstellknopf wieder
festan.

MONTAGE DES AUGENSCHUTZES

HINWEIS: Stellen Sie nach dem Anbringen oder der Einstellung der
Position des Augenschutzes sicher, dass der Einstellknopf fest
angezogen ist.

Um den Augenschutz am Werkzeug anzubringen, schieben Sie ihn
direkt auf die Schraube und sichern Sie ihn dann mit dem
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Befestigungsknopf, wie in Abbildung H1 dargestelt. Um den
Augenschutz zu entfernen, fiihren Sie die oben genannten Schritte in
umgekehrter Reihenfolge durch.

Um die Position des Augenschutzes einzustellen, l6sen Sie den
rechten oder linken Einstellknopf leicht (Abb. 11). Bewegen Sie dann
den rechten oder linken Augenschutz in die gewlinschte
Arbeitsposition (Abb. 12) und ziehen Sie den Einstellknopf
anschlieBend wieder fest an.

MONTAGE ODER AUSTAUSCH DER SCHLEIFSCHEIBE

VORSICHT: Achten Sie darauf, dass der Auenflansch in die richtige

Richtung zeigt. Das heift, stellen Sie sicher, dass der hervorstehende

Teil des AuRenflansches immer nach oben zeigt. Das Anbringen des

AuRenflansches auf der falschen Seite kann zu geféhrlichen

Vibrationen fiihren.

VORSICHT: Verwenden Sie ausschlieBlich die in dieser Anleitung

angegebenen  Schleifscheiben. Die  Verwendung  anderer

Schleifscheiben kann zu Verletzungen oder Schaden am Werkzeug

fiihren.

VORSICHT: Die standardméaRig auf der linken Seite montierte

Schleifscheibe ist feinkdrnig, wahrend die auf der rechten Seite

montierte Schleifscheibe grobkdrnig ist.

Um die Schleifscheibe auf der rechten oder linken Seite des

Werkzeugs zu entfernen oder auszutauschen, gehen Sie wie folgt vor:

e Ziehen Sie den Schutz an, um ihn von der rechten oder linken
Schleifscheibenspindel abzunehmen (Abb. L1 und Abb. L2).

e Loésen Sie mit einem Schraubendreher die drei
selbstschneidenden Schrauben (Abb. J1), indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen, und nehmen Sie anschlieRend die
Seitenabdeckung vom Schleifer ab.

e Driicken Sie den Verriegelungsknopf der

Schleifscheibenspindel (Abb. K1) und I6sen und entfernen Sie

gleichzeitig mit einem Inbusschliissel die Sechskantmutter,

indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen. Bei der rechten

Schleifscheibe drehen Sie die Mutter im Uhrzeigersinn, um sie

zu I6sen.

Entfernen Sie nacheinander (wie in Abb. K2 dargestellt) die

Mutter 7, den AuBenflansch 8, die Schleifscheibe 9 und das

Kunststofflager 10. Ersetzen Sie gegebenenfalls die

Feinschleifscheibe durch eine neue. Es ist unbedingt

erforderlich, die in Abb. K2 dargestellte Montagereihenfolge fiir

jede Komponente einzuhalten.

e Um die Schleifscheibe auf das Werkzeug zu montieren, fiihren
Sie den Demontagevorgang in umgekehrter Reihenfolge durch.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS ALS MINI-SCHLEIFER

Um das Werkzeug als Minischleifer zu verwenden, fiihren Sie die

folgenden Schritte durch:

e Ziehen Sie den Schutz 2 (Abb. L1) ab, um den rechten
Spindelschutz zu entfernen.

e Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf und befestigen Sie
die biegsame Welle 5 (Abb. M1) am Werkzeug, indem Sie den
Anschluss der biegsamen Welle im Uhrzeigersinn drehen und
ihn dabei bis zum Anschlag auf das Spindelgewinde
aufschrauben.

e Stecken Sie den Schliissel in die Offnung 6 am Kopf 7 der
biegsamen Welle und halten Sie ihn fest, um die Spindel der
biegsamen Welle zu arretieren; l6sen Sie anschlieRend die
Klemmhiilsenmutter 8 durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
(Abb. M2).

e Fihren Sie die Spitze des Werkzeugs in die Offnung der
Klemmhilsenmutter ein und ziehen Sie die Klemmhiilsenmutter
anschlieRend durch Drehen im Uhrzeigersinn fest (Abb. M3).

VERWENDUNG DER SPINDELWELLENKUPPLUNG FUR DAS

SEITLICHE BURSTEN

Um die Seitenbirstenfunktion zu nutzen, gehen Sie wie folgt vor:

e Befestigen Sie die Borstenblrste 2 (Abb. N1) an der
Spindelkupplung 1 (Abb. N1), indem Sie die Spindelkupplung
im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

e Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf und befestigen Sie
die Kupplung an der Spindel des Schleifers, indem Sie die
Spindelwellenkupplung im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen (Abb. N3).

e Schrauben Sie die Borstenbiirste ab und ersetzen Sie sie durch
eine Schleifbirste oder eine Wollblirste, indem Sie diese direkt
an der Spindelwellenkupplung befestigen (Abb. O1 bis 04).

BEDIENUNG DER MASCHINE
Standardschleifen mit einer Tischschleifmaschine
VORSICHT: Lassen Sie sich durch lhre Vertrautheit mit den



Werkzeugen nicht zu Unachtsamkeit verleiten. Denken Sie daran,

dass schon ein einziger unachtsamer Bruchteil einer Sekunde

ausreicht, um schwere Verletzungen zu verursachen.

VORSICHT: Tragen Sie beim Bedienen eines Elektrowerkzeugs oder

beim Wegblasen von Staub stets eine Schutzbrille oder eine

Schutzbrille mit Seitenschutz. Tragen Sie bei staubigen Arbeiten eine

Staubmaske.

VORSICHT: Schleifen oder scharfen Sie niemals Gegenstande aus

Aluminium.

VORSICHT: UbermaRiger Druck auf eine kalte Schleifscheibe kann

zu Rissen in der Scheibe fiihren.

VORSICHT: Verwenden Sie keine Anbaugeréte oder Zubehorteile,

die nicht vom Hersteller dieses Werkzeugs empfohlen werden. Die

Verwendung nicht zugelassener Anbaugerate oder Zubehorteile kann

zu schweren Verletzungen flihren.

VORSICHT: Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer

niedrigeren Drehzahl als die dieses Werkzeugs. Die Nichtbeachtung

dieser Warnung kann zu Verletzungen fiihren.

Um effizient zu arbeiten und die vorgesehene Leistung zu erbringen,

sollten Werkzeuge scharf sein. Stumpfe Werkzeuge konnen und

werden Unfalle verursachen. Tischschleifmaschinen eignen sich ideal

zum Scharfen kleiner Werkzeuge wie MeiRel, Hobelmesser, Scheren

usw. sowie zum Entfernen von Rost oder Korrosion.

So scharfen Sie ein Werkzeug richtig und vermeiden

Uberhitzung:

e Halten Sie das Werkzeug fest auf der Auflagestiitze gegen die
richtige Schleifscheibe.

e Halten Sie das zu schleifende Objekt in standiger Bewegung
und fiihren Sie es in gleichmaRigem Tempo.

e Dricken Sie das Werkzeug niemals zu fest gegen die
Schleifscheibe.

* Kiihlen Sie die Schleifscheibe mit einem Behalter mit Wasser.

« Die Schleifscheibe sollte sich ,in Richtung” des zu scharfenden
Werksttlicks drehen.

* Wahlen Sie bei der Arbeit immer die richtige Drehzahl.

Schleifen mit einem Minischleifer

VORSICHT: UbermaRiger Druck kann das Werkzeug beschadigen,
den Motor (berhitzen und zu vorzeitigem Verschlei® der
Schleifscheibe fiihren.

HINWEIS: Die 3,2-mm-Spannzange wird standardmaRig mitgeliefert
und dient zur Aufnahme von Zubehdr mit einem 3,2-mm-Schaft.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass die Schleifscheibe das
Werkstlick berlihrt, und warten Sie, bis die Schleifscheibe ihre
maximale Drehzahl erreicht hat. Flihren Sie das Werkstlck dann
vorsichtig an die Schleifscheibe heran. Um ein gutes Ergebnis zu
erzielen, bewegen Sie das Werkzeug langsam gegen den
Uhrzeigersinn (P3).

Schleifen mit der Seitenbiirste

HINWEIS: Uben Sie nur leichten Druck auf das Werkstiick aus. Zu

starker Druck auf das Werkzeug fiihrt lediglich zu einem schlechten

Schleifergebnis und Uberlastet den Motor.

Verwenden Sie die Seitenblirstenfunktion zum Reinigen von flachen,

glatten Oberflachen oder Rillen in Materialien wie Kunststoff oder

Metall. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass die Biirste das

Werkstlick beriihrt, und warten Sie, bis die Birste ihre maximale

Drehzahl erreicht hat. Flihren Sie das Werkstlick dann vorsichtig an

die Burste heran. Um ein gutes Ergebnis zu erzielen, wahlen Sie den

geeigneten Birstentyp und flihren Sie das Werkstiick um das

Werkzeug herum.

« Die Stahlborstenbiirste ist zum Entfernen von Farbe und Rost
von Gusseisen- oder Legierungsprodukten mit rauer Oberflache
und Rillen der Kérnung P4 konzipiert.

e Die Schleifblrste dient zur Reinigung von nahezu allen
Verschmutzungen und verleiht Produkten aus Gusseisen oder
Legierungen mit rauer Oberflache auf ebenen Flachen mit einer
Koérnung von P2 wieder neuen Glanz.

e Die Wollbiirste ist unlbertroffen, wenn es darum geht, den
Glanz von Edelstahl, Messing und ahnlichen Produkten durch
Endpolieren auf glatten Oberflachen mit einer Kérnung von P1
wiederherzustellen.

Entleeren des Staubbehilters

Um einen effizienteren Betrieb zu gewahrleisten, leeren Sie den
Staubbehalter, sobald er nicht mehr als zur Halfte gefilllt ist. Wenn der
Staubbehalter zur Halfte gefiillt ist, schalten Sie das Werkzeug aus,
nehmen Sie den Behalter direkt vom Werkzeug ab und leeren Sie ihn.

Klopfen Sie den Behélter vorsichtig ab, um eventuell an der Innenseite
haftende Partikel zu entfernen, die das weitere Auffangen behindern
konnten. Leeren und reinigen Sie den Staubbehélter stets griindlich
nach Beendigung der Arbeit und vor der Lagerung der
Schleifmaschine im Lagerbereich R1.

WARTUNG DES SCHLEIFERS

VORSICHT: Stellen Sie vor jeder Inspektion oder Wartung stets
sicher, dass das Geréat ausgeschaltet und der Akku entfernt ist.
VORSICHT: Verwenden Sie niemals Benzin, Farbverdiinner, Alkohol
oder ahnliche Substanzen. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Halten Sie den Tischschleifer sauber. Entfernen Sie regelmaRig Staub
von den Arbeitsteilen und von der Unterseite des Schleifers. Stellen
Sie sicher, dass der Tischschleifer ordnungsgemaR funktioniert.
Uberpriifen Sie, ob alle Schrauben und Muttern fest angezogen sind.
Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des Produkts zu
gewahrleisten, sollten Reparaturen, sonstige Wartungsarbeiten oder
Einstellungen von autorisierten Servicezentren durchgefiihrt werden,
wobei stets Originalersatzteile zu verwenden sind.

FEHLERSUCHE

S Mogliche Ursache Losung

Die Maschine | Keine Stromversorgung Legen Sie volistandig geladene
lasst sich nicht Akkus ein.

starten. Der Schalter ist nicht|Schalten Sie den Schalter ein.

eingeschaltet.
Defekter Akku oder Wenden Sie sich zur Reparatur
elektrischer Schaltkreis an eine autorisierte Servicestelle.

Der Motor | Der Motor ist Uberlastet. Reduzieren Sie die Belastung
Uberhitzt sich. des Motors.

Die Maschine | Die Schleiftiefe ist zu groR. | Verringern Sie die
wird wahrend des Geschwindigkeit, mit der sich das
Betriebs Werkstiick relativ zur
langsamer. Schleifscheibe bewegt.

Die  Oberflache
des Werkstiicks
ist uneben

Stellen Sie sicher, dass die
Maschinen sicher auf einer
festen Unterlage montiert sind.
Verwenden Sie eine
Werkstiickklemme, um das
Werkstiick fest zu fixieren.
Richten Sie die Oberflache der
Schleifscheibe aus

Verwenden Sie eine weichere
Schleifscheibe oder verringern
Sie den Vorschub.

Linien auf der|Verunreinigungen auf der|Wechseln Sie die
Oberflache  des | Oberflache der | Schleifscheibe aus.
Werkstticks. Schleifscheibe. Verwenden Sie ein Spannfutter,
Das Werkstiick ist nichtfum das Werkstlick sicher zu
sicher eingespannt. fixieren.

Uberhitzte Stellen | Falscher Probieren Sie eine weichere

oder Risse im|Schleifscheibentyp. oder grobere Schleifscheibe
Werksttick. Falsche aus.
Vorschubgeschwindigkeit. |Verringern Sie die

Kuhimittel erforderlich. Geschwindigkeit, mit der sich
das Werkstiick auf die Scheibe
zubewegt.

Figen Sie manuell ein
optionales Kihimittelsystem in
den Behélter ein.

Die Die Schleiftiefe ist zu groR. | Verringern Sie die
Schleifscheibe | Die Schleifscheibe ist fiir | Geschwindigkeit, mit der sich
stumpft schnell|das Material zu weich.|das Werkstlick um die Scheibe

ab; die|Wahlen Sie eine stérkere|dreht.
Schleifkdrner Bindung. Die Scheibe ist fiir das Material
fallen ab. Der Durchmesser der(zu hart. Wé&hlen Sie eine
Schleifscheibe ist zu klein. |weichere Schleifscheibe.
Die Oberflache der | Wechseln Sie die
Schleifscheibe ist uneben. |Schleifscheibe aus.
Die Hilse ist falsch|Die Oberflache der
montiert. Schleifscheibe ausrichten
Wenden Sie sich an den
Hersteller der Schleifscheibe.
TECHNISCHE DATEN
Parameter Wert
Versorgungsspannung 18V DC
Leerlaufdrehzahl 3000-9000 min "’
Scheiben-/Birstendurchmesser 50 mm
Innendurchmesser der 12,7 mm
Scheibe/Brste
Scheiben-/Blirstenbreite 13 mm
Gewicht 2,2 kg
58G095 bezeichnet sowohl den Typ als auch das Modell des

Gerats
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN




Schalldruckpegel Lpa <70 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informationen zum Larm

Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den
Schalldruckpegel LpA und den Schallleistungspegel LWA
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel LpA und
der Schallleistungspegel LWA wurden geman EN 62841-1
gemessen.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Handler des Produkts oder bei
den ortlichen Behorden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerédte, die nicht dem Recycling
zugefiihrt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt

und die menschliche Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spotka =z ograniczong odpowiedzialnoscig®, eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
,GTX Poland“), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), darunter unter anderem dessen
Text, Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie dessen Layout, ausschlieBlich GTX
Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich geschitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit
oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche
schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserkldarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau
Produkt: Tischschleifmaschine
Modell: 58G095
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 bis 99999
Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niederc en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

g -

den folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 15. April 2025

(ru)
MNEPEBO/ OPUTMHANBHbLIX UHCTPYKLIMIA
AKKyMynsiTopHas HacTonbHas wnudgoBanbHas MalumHa

58G095
BHUMAHUE! MpouuTaiTte BCe npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTH, MHCTPYKUMM, WNMIOCTPaLUMM M TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKM, npunaraemble K AaHHOMY

ANEeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobnioneHne Bcex NpuBEAEHHbIX HUXe

MHCprKLI,MI?I MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHUIO 3NMEKTPUHECKUM TOKOM,

BO3ropaHuio wvnu Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHute Bce npeaynpexaeHus W

Mcnonb3oBaHusA B Gyayliem.

e [laHHbIA 3MEKTPOUHCTPYMEHT npeaHasHadeH Ans paboTbl B
KayecTBe WNNGOBanbHOW MalUMHbI, YrNoBOW LUNMoBanbHON

MHCTPYKUMM  Ansi
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MalLUHbI, MaluHbl Ans o6paGoTk1 MeTanna MeTannmMyeckoin
LLIETKOM, NONMPOBaNbHON MalLUUHbI, MHCTPYMEHTa Ans pe3bbbl
nnn pexyuero MHCTpymeHTa. |-|D)KaJ'IyI7ICTa, 0O3HaKOMbTeCb CO
BCeMu npenynpexngeHnamn o GSSOHECHOCTM, WHCTPYKUUAMN,
UNAIOCTPALMAMU U TEXHUMECKUMU [AaHHBIMU, NpUnaraemMbiMn K
[laHHOMY ~ 9NeKTPOMHCTPYMeHTy.  HecobniogeHne — Bcex
npuBeAEeHHbIX HUXe l/IHCprKLll/IVI MOXET NPUBECTU K MOPaXKeHUto
BNEKTPUYECKUM  TOKOM, BO3ropaHuo wnn Cepbe3HbIM
TpaBmam.

He VICI'IOanyIZTe NPUHaANEeXHOCTN, KOTopble He Obinu
cneuynanbHoO paSpaﬁOTaHbl n pPeKoMeHOOoBaHbI
npoussoauTenem uHctpymenta. Cam no cebe takt Toro, 4to
NpUHaANeXHoCTb MOXeT 6bITb yCTaHoBNneHa Ha
ANEeKTPOUHCTPYMEHT, He rapaHTupyeT 6e3onacHyio paboTy.
HomuHanbHas CKOpPOCTb LLIJ'II/I(bOBaJ'IbHOI'O I'lpI/ICHOCOGJ'IeHVIﬂ
AOomKHa ObITb HE MEHbLLE MaKCUManbHON CKopocCTH, yKa3aHHOI;1
AN anekTpouHcTpymeHTa. LnudosansHoe npucnocobnenwve,
paGoTaloliee  CO  CKOPOCTbIO,  MpeBbilLaloWen  ero
HOMWHarbHY0, MOXeT 6bITb NOBPEXAEHO U pasneTeTbCd Ha
YacTtu.

HapyxHbli  gnametp 1 TOMWMHA  Hacagkv  AOIKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMWHanNbHbIM TEeXHUYEeCKUM
XapakTepucTukam BNEeKTPONHCTPYMEHTA. Haca/:u(m Cc

HEMoAXOASALLMMMU pasMepamMn HEBO3MOXHO JOIDKHbIM 06pasom
KOHTPONMpOBaTb.

Pa3mep xBOCTOBWKa AMCKOB, LWNMdoBanbHbIX 6apabaHoB nnu
APYrvX Hacafok [OfKeH MpaBUMbHO COOTBETCTBOBATb
WNMHAENI0 WU LaHre 3neKTPOMHCTPYMeHTa. Hacagku, He
NoAXOAsLME K 3aXUMHBIM 3MeMeHTaM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa,
6yaoyr pabotatb Cc  pa3banaHCUpPOBKOW,  YPE3MEPHO
BuMbpupoBaTb U MOryT MPUBECTM K MOTEpe KOHTPONs Hap
MHCTPYMEHTOM.

[vnckun, wnudosanbHble 6apabaHbl, pexyLue MHCTPYMEHTbI 1
Apyrve Hacagku C XBOCTOBMKOM [OMMKHbI ObiTb MOMHOCTbIO
BCTaBJIEHbI B L@Hry Unu natpoH. Ecnmn XBocToBuK He 3akpenrneH
[OMKHBIM 06pa3oM Unn BbICTYNalLLast YacTb ANUcka CIMLIKOM
ANWHHA, YCTAHOBMEHHbIN ANCK MOXeT ocnabHyTb W BbineTeTb
Ha BbICOKOW CKOPOCTM.

He wvcnone3yiite noepexaeHHble Hacagku. [lepen kaxabiM
1cnonb3oBaHNeM NpoBepsiiTe Hacaaku, Takve Kak abpasnBHble
[UCKM, Ha HanuuMe CKOMOB UM TpeluH; LWnndoBanbHbIn
GapabaH — Ha TpeLUWHbl, paspbiBbl UM YPE3MEPHBIN U3HOC; a
MeTannmMyeckylo LWWeTKy — Ha Hanuuve ocnabneHHbix wunu
CMoMaHHbIX NPOBOSIOK. ECNN 9NeKTPOMHCTPYMEHT unu Hacaaka
ynanu, npoBepbTe WX Ha HanuMyue MOBPEXOEHUA Wnun
YCTaHOBUTE WCMpaBHYIo 3aMeHy. [ocne NpoBepKkn 1 yCTaHOBKM
Hacafku 3aiMuTe nonoxeHue, a Takke obecneubTe, YTOOLI
NMOCTOPOHHWE NMUA HaxOoAWNUCb BAANM  OT  MIIOCKOCTU
BpalLalolWencst AeTanu, U 3anyctute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha
MaKcUMarnbHOW CKOpocTU 6e3 HarpyskM Ha OfHY MUHYTY.
MoBpexaeHHble Hacaaku OBbIMHO NOMAOTCH BO Bpemsi 9TON
npoBepKu.

Obsa3aTenbHO HOCUTE CPEACTBa MHAMBUAYanbHON 3awuTbl. B
3aBMCMMOCTU OT BuAa paboT HeOGXOAWMO HOCUTL 3aLLUTHYIO
Macky, 3alUWUTHbIE OYKM WU 3aLWUTHbIE OYKM C GOKOBbIMM
wwmtkamu. Mpn HeobxoaMMOCTV HapeBalTe MbiNe3alUTHYO
MacKy, CpeacTBa 3aliuTbl Cryxa, nepyaTkh M MacTepckuii
dapTyk Ana 3aWuTbl OT MEeJIKMX OCKOSIKOB abpasvBHbIX
MaTepuanoB UM 3aroToBok. CpeacTsa 3alluTbl rnas AOoSHKHbI
NPeAoOXpaHATb OT  OCKOSKOB, OOpa3syloLNXC BO Bpemsi
pasnuyHbIX onepauwii. MbinesawuTHas Macka UM pecnupartop
[OMXHBbI UnbTpoBaTL YacTuLbl, 0bpasyloLmecs B npoLecce
BbINONHsAEMOol paboTbl. [inuTensHoe npebbiBaHne B yCroBUsX
BbICOKOTO YPOBHSI LLlyMa MOXET MPUBECTY K MoTepe cryxa.
Y6eautech, YTO MOCTOPOHHME NiLi@ HaxoaATcst Ha 6esonacHom
paccTosiHum oT paboueli 30HbI. Jlioboi, KTo BXoauT B paboyyio
30HY, [OMKEH HOCUTb CPEACTBa WMHAMBMAYarbHOM 3alUuThbl.
OCKOIKM  3aroTOBKM WIM MOBPEXAEHHbIX MPUHAANEeXHOCTe
MOryT pasnetaTbCs U NPUYNHATL TPaBMbl Jaxe 3a npeaenamu
HenocpencTBeHHoW paboyei 30HbI.

Mpn BbinONHeHUM paboT, B XoAe KOTOPbIX —PEeXyLunn
WHCTPYMEHT ~ MOXeT  COMPUKOCHYTLCS co CKpbITO
3MeKTPONpPOBOAKON WM COBCTBEHHbIM kabenem, AepxwuTe
3MEeKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 33 WM30NIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
pykosiTok. Ecnu  pexylwmit MHCTPYMEHT COMPUKOCHETCSt C
kabenem noa HanpspKeHWEM, OrofieHHble MeTannuyeckue Yyactu
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT OKasaTbCsi MOf, HanpshXeHNeM, YTo
co3aaeT pUCK MopaeHUs! ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu 3anycke MHCTPyMeHTa Bceraa Kpemnko AepxuTe ero B pyke
(pykax). KpyTsLwmii MOMEHT ABuraTens npy pasroHe A0 NOnHon
CKOPOCTU MOXET MPUBECTM K CKPYUMBAHMIO MHCTPYMEHTA.



Mpy HeoGXoAMMOCTM 3aKpenuTe 3aroToBKy C MOMOLLbO
3aXuUMOB. Hu B KOeM crnyyae He AepxuTe BO Bpemsi paboTbl
HeGorblUylo 3aroToBKy B OJHOW pyKe, @ MHCTPYMEHT — B
apyron.  3akpenneHue HeGOMbLUOW 3aroToBKW Mo3BONsET
cBOGOJHO MaHeBpUpOBaTb MHCTPYMEHTOM obGeummn pykamu.
Kpyrnble matepuansl, Takve kak Aobenu, Tpybbl unu kabenu,
MMeloT TeHZEHLMIO CKaTbiBaTbCA BO BPEMs PE3KU, YTO MOXET
NPUBECTU K 3aKIMHUBAHUIO CBEpIa UNn K CUIbHOMY OTCKOKY B
Ballly CTOPOHY.

[epxuTe WHYp noaanblie oT Bpallalowmxca Yyacten. Ecnu bl
noTepsieTe KOHTPOIb, LWIHYp MoxeT O6biTb nepepesaH unu
3aLenuTbCs, 1 Balla pyka Wnu npeanneybe MoryT okasaTbCst
3aTAHYTbIMW BO BpaLLaoLLylocs YacTb.

Hvkoraa He knaguTe BNMEKTPOMHCTPYMEHT, Moka Hacafka He
OCTaHOBUTCS MOJHOCTBIO. Bpaluatowasica Hacagka MoxeT
3aLenuTbCsl 3a NMOBEPXHOCTb U MPUBECTU K MOTEPE KOHTPOIs
Haf, 31eKTPONHCTPYMEHTOM.

Mocne cmeHbl CBepll  WNM  BbIMONHEHUS  KakwX-nn6o
perynupoBok y6eanTech, YTo raiika LiaHri, MaTpoH Unu apyrve
perynMpoBoYHble nemMeHTbI HagexHo 3aTSHYThI.
OcnabneHHble perynMpoBOYHbIE 3fIeMEeHTbl MOTYT HEOXMAAHHO
CMEeCTUTLCS, 4YTO MPUBEAET K MOTepe KOHTPONS, @ ocrnabneHHble
BpalLaloLMecsi AeTarnu MOoryT pe3ko BbineTeTb.

He akcnnyaTtupyiite aneKkTPOMHCTPYMEHT, Aepxa ero y 6oka.
CnyyalHbli KOHTaKT C BpallaloMMCsi HacagkoM MOXeT
NPUBECTU K 3aLienneHnio oAexabl, B pesynbTaTe Yero Hacaaka
6yneT NpUTsHYTa K Ballemy Tesy.

PerynsipHo ouuwaiite BEHTUMSILMOHHbIE oTBepcTUs
3MeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTUnsiTop ABuUratens BTruBaeT nbinb
B KOpMyC, @ 4pe3MepHOe CKOMIeHe MeTann4eckon mnbinm
MOXeT NpeACTaBMsiTb OMacHOCTb MOPaXXeHWs1 ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

He necnonb3yiite BONEKTPOUHCTPYMEHT B6nu3n
nNerkoBoCMnameHsilolmxest  mMatepuanoB.  Wckpbl  mMoryT
NPUBECTU K BO3ropaHuio 3TUX MaTepuasnos.

He vcnonb3ayiite Hacagku, Tpebylolme NpUMEHEHUs XUOKUX
oxnaxgalowmx cpef. Mcnonb3oBaHue Boabl WMNU  ApYTUX
KUOKUX OXN@XAaloLMX Cpefl MOXET NMPUBECTU K NOPaXeHUIo
3MeKTPUYECKNM TOKOM.

Wcnonbayiite  Tonmbko  Te€  TUMbl  [UCKOB,  KOTOpblE
peKoMeH0BaHb! A1 JAHHOTO 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, U TONbKO
ANA pekoMeHAOBaHHbIX LUenen. Hanpumep: He wnudyiite
GOKOBOW CTOpPOHOM OTpe3Horo pAaucka. OTpesHble AuCKU
npegHa3HayeHbl Anst nepudepuinHoro WnudgosaHus; Gokosble
Harpysku, AefCTBYIOLIME HA 3TU AUCKM, MOTYT MPUBECTU K UX
paspyLUeHuto.

Ons  KOHMYecknX W  pe3bboBbIX abpasmBHbIX BCTaBOK
UCMOSb3YiTE TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE ONpaBku AMns AUCKOB C
rmagkum ¢praHLeM, COOTBETCTBYIOLLEro pas3mepa U AnWHbI.
Wcnonb3oBaHve NpaBuribHbIX ONPaBOK CHXKAET PUCK MOSTOMKM.
He «3aknuHuBaiTe» OTPE3HOW AWUCK U He mpunaranTte K Hemy
ypesmepHoe [aBrieHne. He nbiTaiTech BbINOMHATL CIMLLKOM
rny6okvie nponunebl. Meperpyska Aucka yBenuumMBaeT Harpyaky
Ha HEero 1 PUCK CKpy4YMBaHUS UNu 3aLenneHns aucka Bo Bpemst
pesky, a Takke BEPOATHOCTb OTZauu UMK NOMOMKU AvcKa.

He nomewyaite pyky Ha OfHOW NMUHUM C BPaLLAIOLLMMCS AUCKOM
unu nosagu Hero. Ecnu anuck OTKNOHWUTCS OT Balueit pyku BO
Bpemsi paboTbl, Mo6oit 0TAaY MOXET MPUBECTU K TOMY, YTO
BpaLLaloLWMINCS AUCK W 3NEKTPOUHCTPYMEHT ByayT OTGpOLLEHbI
npsiMO Ha Bac.

Ecnu pexywuii auck 3aknuHuncst unu sauenuncs, nuéo ecnn
peska npepBanacb MO KaKOM-NMGO MNpUYMHE, BbIKMIOYUTE
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT U yAepXvBaWTe €ero HEemnoABWXHO [0
MOMHO OCTaHOBKM Aucka. Hu B koem crnyvae He nbiTanTech
M3BMeYb PEXYLMA [OUCK M3 30HbI pesku, Moka OH elle
BpalLaeTcs, Tak Kak 3TO MOXeT Bbi3BaTb OTAauy. BbisicHute
NPUYMHY 3aKNWHWBAHWS UMW 3auensieHus aucka v npumute
Mepbl Ans yCTpaHeHu s npobnemsl.

He BO306HOBRsiTe  peaky, Moka  SMEKTPOUHCTPYMEHT
HaxoAuTCcs BHYTpW 3aroToBku. [lofoxawTe, moka AUCK He
HabepeT MoMHylo CKOPOCTb, @ 3aTEM OCTOPOXHO BO30GHOBUTE
pesky. Ecnn anekTpoMHCTPYMEHT 3amyCcTUTb 3aHOBO, Moka OH
HaxoAuTCs BHYTPU 3aroTOBKW, [UCK MOXeT 3aKUHUTb,
CMecTUTbCSt BGOK UNnu BbI3BaTb oTAaqYy.

Ob6ecneybTe onopy Ans naHenen unu nobbix HerabapuUTHbIX
3aroTOBOK, YTOObI CBECTM K MUHUMYMY PUCK 3aKIMHUBAHUS
aucka U otgaun. KpynHble 3aroToBKM MMeOT TeHAEHLo
npornbaTtbcsi nop cobcTBeHHbIM BecoM. Onopbl  crefyet
pasmMelLaTh Noj 3aroToBKOW PSAOM C IMHMEN pesa 1 Mo Kparo
3aroToBKM C 06enx CTOPOH OT Aucka.

e ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU BbIMONHEHUM «pe30B B
yrnyGneHnsix» B CyLUECTBYIOLUMX CTEHAX WUIK APYrUX MecTax,
KOTOpble TPYAHO YyBUAETb. BbicTynawowmii  guck  MoxeT
nepepesaTtb  rasoBble  WNM  BOAOMPOBOAHbIE  TPYGbI,
anekTpuyeckne kabenu wnu fpyrue npeameTbl, YTO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYY.

e WmeiiTe B BuOy, 4YTO MeTannMyeckue LIETUHKW MOTyT
OTPbIBATLCS OT LLETKW Jaxe BO BpeMs HopMmarbHoii paboTsl. He
neperpyxanrte MeTannuyeckue LLETUHKY, okasblBast
Ype3MepHoe [aBrieHne Ha LeTky. MeTannuyeckue LLETUHKU
MOTYT N1ErkO NPOTKHYTb TOHKYH OAEXAY NN KOXY.

e [lepep ucnonb3oBaHWEM LIETOK JanWTe WM nopaboTatb Ha
paboyelt CKOPOCTU He MeHee OfHOW MUHYTbl. B 3TO Bpems
HUKTO He AOMKEeH HaxoauTbCA nepeq LUEeTKOW UnW Ha oaHoWN
TIMHWK C Heil. Bo Bpems obkaTku MOryT OTpbIBaTbCst OTAENbHbIE
LLETUHKMA UITU MPOBONOYHbIE 3MEMEHTbI.

e Hanpasnsiite noToK maTepwvana, BbiGpackiBaeMoro
BpaLLaloLLEencsi METanMYeckon LWeTKoN, B CTOPOHY OT cebs.
Mpu Cronb3oBaHUM 3TUX LLETOK Menkve YacTulbl U 06roMku
NPOBOMOKN MOTYT BbIOPACLIBATLCS C BbICOKOW CKOPOCTBIO U
BMMBATLCA B KOXY.

MPUYMHbI U NPEAOTBPALLEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e Otgaya — 3TO BHesanmHasl peakuusi Ha 3aknuMHWBaHWE unn
3allenneHne BpallaloLerocss Aucka, Tapenku, LWeTKu Wiu
ApYroro npucnocobnexns. 3aknuHvMBaHue WU 3auenneHve
npusoanT K peskoi ocTaHoBKe BpalLatoLLerocs
npucrnocobneHus, 4to, B CBOW oOuepelb, Bbi3blBaeT
HEKOHTPOIMpyeMbIit TOMYOK  3MEKTPOMHCTPYMEHTa B
HanpaeneHny, MPOTUBOMOMIOXKHOM HamnpaBneHWio BpaLLeHust
NPUCMOCOGNEHUS B TOUKE 3aKITMHUBAHUS.

e Hanpumep, ecnu WwnudoBanbHbIA KPYr 3aLenuiics 3a 3aroToBKy
WM 3acTpsn B HeEW, Kpai Kkpyra, nonagawowwmin B TOYKY
3aKIIMHUBAHUSA, MOXeT BpesaTbCs B NMOBEPXHOCTb MaTepuana,
4YTO NpvBEAeT K OTCKOKY Mnu BbiGpocy kpyra. LnudosanbHbiii
KPYr MOXeT OTCKOYMTb B CTOPOHY Oonepatopa Unu OoT Hero, B
3aBMCMMOCTV OT HamnpaBleHWst €ro ABWKEHUS B MOMEHT
3aKMHMBaHUA. B Takux ycrnoBusix WnmdoBarbHble Kpyrv Taike
MOryT paspyLuaTbCsi.

e Otgava saBnsieTcs pesynbTaTom HenpaBubHOro
UCMOSIb30BaHUSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa W/Mnu HecobnoaeHnst
paGounx mpoueayp WUnM  ycroBuidA M MOXeT  ObiTb
npepoTBpalleHa NyTeM TMpUHATUSI COOTBETCTBYIOLLMX Mep
NPEAOCTOPOXHOCTY, NEPEUNCIIEHHBIX HIXKE:

> Kpenko aepxure a11eKTPOMHCTPYMEHT B pyke 1
pacnonoxuTe Teno u pyky Tak, 4Tobbl

BblAepXaTb cunbl otAa4uu. Onepatop MoxXeT

KOHTPOJIMPOBATb CUMbl OTAAYM, ECIN NPUMET

COOTBETCTBYIOLLME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU.

ByabTe 0C06EHHO OCTOPOXHbLI NpU paboTe

B6GMM3M YrnoB, oCTPbIX KPOMOK U T. n. Cneaute

3a TeM, YTOGbl MHCTPYMEHT He NoACKaKMBan U He

3auennsncs. Yribl, OCTpble KPOMKM 1IN
nofckakuBaHue MoryT NPUBECTM K 3aLenIIEHI0

BpaLLaoLLEerocs MHCTPYMEHTa, UYTO, B CBOK

oyepe/ib, MOXET Bbl3BaTb NOTEPO KOHTPOMS UMK

otgauvy.

He ycTaHaBnuBaiTe 3y64aTthbivi Auck. Takue Auckn

4acTo BbI3bIBAIOT OTAAYY W NOTEPIO KOHTPONS.

> Bceraga BBoguTe nessve B MaTepuan B TOM Xxe

HanpaBnieHMH, B KOTOPOM peXyLiasi KPOMKa
BbIXOAUT U3 MaTepuana (1. e. B TOM xe
HanpaBneHuH, B KOTOPOM BbiGpacbkiBatoTCA
CTPYXKHu). BBOA MHCTPyMeHTa B HEMpaBUIbHOM
HarnpaBneHU NPUBOAWT K TOMY, 4TO pexyLuasi
KPOMKa Ne3Busi OTPLIBAETCS OT 3aroToBKW 1 TAHET
WNHCTPYMEHT B HanpaeneHuy nogayu.

> Mpu paboTe ¢ pOTaLMOHHLIMU HaNUNbHUKaMM,

PeXyLMMU AUCKaAMMU, PEXYLLMMUN
WHCTPYMEHTaMM 13 GbICTpOpeXyLUeil cTanu unu
U3 kapbuaa sonkcdpama 3arotToeka Bcerga
AOIKHa 6bITb HaAeXHO 3aKpenneHa. 3Tn
VHCTPYMEHTbI MOTYT 3aKITMHUTLCS AaXe npu
He3HauNTeslbHOM HaKIOHE B a3y, YTO MOXeT
npuBecTu k otaave. Ecnu pexyLumit AUCK 3aKkuHUT,
OH, KaK NpaBuo, pasneTuTcs Ha ockonku. Ecnn
3aKITMHUT POTALIMOHHbIN HAMWUIbHKK, pe3eL U3
6bICTPOpPEXYLLEN CTanu unu peseLl U3 kapbuaa
BOMbgopama, OH MOXET BbICKOUUTb U3 Masa, 4To
CO37aeT pUCK NOTepU KOHTPOIS Haf, UHCTPYMEHTOM.

MOACHEHUA K UCMONb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM
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1. MpouuTaiitTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum u cobnopaiTe
coAepxaliMecst B HEM NpeaynpexAeHNst U MHCTPYKLIMKM Mo
TexHuke 6esonacHocTu!

2. Vicnonb3yiiTe cpefctBa WHOAMBMAYaNbHOW 3alUMThbl (3ALUUTHbIE
OYKY, HAYLLIHWKK, MbiNe3allMTHbIE Macku).

3. He gonyckainte getei K UHCTPYMEHTY.

4. 3awumante UHCTPYMEHT OT Brarw.

5. He BbIGpackiBaiiTe BMecTe ¢ 6bITOBLIMM OTXOAAMM.

6. YcTpoicTBO cooTBEeTCTBYET HOpMam EBponeiickoro Cotosa.
7. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

8. 3Hak cepTUuKaLmmn Anst YKPaUHCKOro pbiHKa

o

KoMnoHeHTbI 1 komnnekTytowme — puc. A:

CBOPKA YCTPOWCTBA

TUMNbl U EMKOCTb AKKYMYNATOPOB

MHCTPyMEHT paccuutaH Ha paBoTy C akkymynstopamu cepuv
ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1 1 58GE152.

Mbl  pekoMeHAyeM ucnonb3oBaTb akkymynstop 58G004-1
eMKoCTbio 4 A-y
Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
aKkymynsTopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
EmkocTb 2Ay 4 Ay 6AY 8AyY
aKKymynsitopa
Bpems pa6oTbl 35 MuH 76 MuH 130 MuH 150 MuH
3APAOKA AKKYMYTNATOPA

3apsiaka akkymynsitopa [OoIhkHa NpOU3BOAMUTLCA NPpU TemnepaTtype

okpyxatoLeii cpeabl ot 4 °C go 40 °C. HoBblii akkyMynsitop unm

aKKyMynsaTop, KOTOPbIN 4ONTOe BPeMS He UCNOoNb3oBarncs, AOCTUTHET

NOsIHOM eMKOCTM NPUMEPHO nocne 3—5 LUMKNoB 3apsiaa v paspsaa.

e /I3BnekuTe akkyMynsiTop U3 ycTpoincTaa.

e [logkniounTe 3apsgHoe  YCTPOMCTBO
nepeMeHHOro Toka).

K poseTke (230 B

[AONONHUTESNbHbIE MPUHAONEXHOCTU

MpuHagnexHocT 1M Hacagkw, peKoMeHAOBaHHble  Ans
UCMONb30BAHUS C  MHCTPYMEHTOM, yKa3aHHbIM B [@HHOM
pykoBoAcTBe. Mcnonb3oBaHue noGbix APYrvX NPUHaANEXHOCTE
WNn Hacafok MOXeT NpeACTaBMsTb OMacHOCTb MOJyYEHWs! TPaBM.
Mcnonb3yiiTe NpUHaANEXHOCTU 1 HAacaaKu CTPOro Mo Ha3HaYEeHUIo.
Ecrvn Bam HyXHa nomoLlb unv AononHUTeNbHas uHdopmaums o6
3TUX NPUHAANEKHOCTSX, 06PATUTECH B MECTHbI CEPBUCHBIN LIEHTP.
o LnudosanbHble kpyrn

e [wbkuit Ban

e MydTa wnuHgens

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble No3vummn 13 NepeyHst MOryT BXOAUTb B
KOMMIEeKT MOCTaBKM WHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npuHagnexHocTen. Vx HaGop MoXeT BapbMpOBaThCsl B 3aBUCUMOCTN
OT CTpaHbl.

MAPKUPOBKA HA UHCTPYMEHTE

Lsn

RRRR — rof Bbinycka

MM — MecsL Bbinycka

Y -AononHuTeNnbHoe 06o3HaveHmne
XXXXX -CepuiHbIN HoMep

NNN -[ONOMHUTENbHAsA MapKUpoBKa

NPEAHA3HAYEHUE

AKKyMynSTOpHasi HacTofbHasi LNUdoBanbHas MalmHa — 9T0
YHUBEpPCAnbHbIA MHCTPYMEHT, NOAXOAALLUMIA AMNS LUMPOKOTO CreKTpa
paboT ¢ pa3nuyHbIMKU MaTepuanamu. Ee MoxHO Mcronb3oBaTh Ans
3aTONKU U LWNMEPOBAHUS PEXXYLLUX U APYIUX WHCTPYMEHTOB. Takke
OHa MOAXOAMT AN OYUCTKU, WNMAOBAHUS U yAaneHus 3ayCeHLEB C
3aroToBOK. MMBKMiA Ban 0GecneunBaeT BbICOKYIO TOYHOCTb PaBoTbl.

RRRRMM Y Xxxxx "™
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Ne |OMUCAHVE Ne |OMWUCAHWE _ e BcraBbTe akkymynsiTop B 3apsifHOe YCTpoWcTBO. Y6eauTtecs,

1 |Kronka Briokmposkn |15 | LnndposansHelit - auck ¢ 4TO aKKyMymnATOP YCTAHOBNEH NPaBMIbHO (BCTABMEH A0 ynopa).
wnuHAens METNK1M 3epHOM e Kak TONMbKO 3apsioHOE YCTPOWCTBO GydeT NOAKIIOYEHO K

2 |Knonka GriokvpoBkn (16 3alMTHLIA  KOXYX  11EBOTO poseTke (230 B MepeMeHHOro Toka), Ha HeM 3aropuTcs
aKkymynsvopa WnrHAens 3eneHblil CBETOAMOA, YKasbiBaOLLMI Ha Hann4ue NUTaHus.

3 |Axkymynsitop 17 |Pydka perynuposku nesoro o llocne yCTaHOBKM akKkyMynsiTopa B 3apsifiHOe YCTPOWCTBO

Koxyxa 3aropuTCA KpacHblii CBETOAMOA Ha 3apsaHOM YCTPOWCTBE,

4 |lMpaBas Kkpbiluka 18 |leBbil UCKPOOTBOAUMK yKa3blBaOLWMI Ha TO, YTO aKKYMyMSTOP 3apshKaeTcs.

5 |Pyua perynupoBku|19 | MpaBbiii OTKMOHUTENb UCKD o OOHOBPEMEHHO C 3TUM 3eNieHble CBETOAMOAY], OToBpaxaroLme
npasoro wuTka COCTOsIHUE 3apsiaa akkymynstopa, 6yayT Muratb No pa3nuyHbIM

6 |MpaBbii koxyx WwnnHaens |20 |JleBblin 3aLUMTHbIN LUIMTOK [® (cM. onu1caHme Huxe).

7 | ABpasueHbii kpyr  ¢|21 |wbkui Banmk e MuraloT Bce CBETOAMOAbI — 3TO 03HAYAET, YTO aKKyMymsiTop
KPYMHbLIM 36pHOM pa3spsikeH 1 TpebyeT 3apsiaku.

8 |MpaBas pyyka|22 [Mydra Bana wnuHaens e MuraioT gBa cBeToAaMoaa — 9TO O3HAYaeT, YTO aKKyMymnsTop
PEryNVpOBKY NOSIOYKN YaCTUYHO paspsikeH.

9 |[KoHTevHep Ansi CTpyxkv (23 | Ancku, WeTku e MuraeT oauH cBeTOAMOA — YKa3biBaeT Ha BbICOKU YPOBEHb

10 [[paBasi onopHas nomnka 24 |MNnockas raeyHas ko4 3apsaa akkymynstopa.

11 _|Bbiknioyatens 25 | LLecTurpaHHbiv ko4 e Kak Tonbko akkyMynsTop NOMHOCTbLIO 3apAANTCS, CBETOANOA Ha

12 |Perynstop ckopoctu 3apsgHOM YCTPOWCTBE 3aropuTcs 3eneHbM LBeTOM, a Bce

13_|Tlesas onopHast nonka cBeToanoapl, oTtoGpaxaloLme COCTOsiHNe 3apsiga

14 |Pydka perynmposku neson akkymynsaTtopa, 6ydyT ropeTb pOBHbIM CcBeTOM. Yepes
nonkv HekoTopoe BpeMs (npumepHO Yepes 15 cekyHa) ceeToamoasl,

oTobpaxaloLme CoCTOsIHNE 3apsaa akKyMynsTopa, NoracHyT.

3apﬂ>KaTb aKKyMynAaTop He criedyeT AonbLue 8 yacos. I'Ipeabu.ueume
JTOr0 BpPEMEHU MOXEeT MNpuMBECTU K MNOBPEXOEHUID 3NeMEeHTOB
akkymynsiTopa.  3apsigHoe  YCTPOWCTBO — He  OTKMovaeTcst
aBTOMaTUYeCkU Mocne MonHon 3apsankn  akkymynatopa. 3eneHblin
ceeToauMon Ha 3apsgHoM yCTpOVICTBe OCTaHeTCA BKMOYEHHbIM.
CeeToamopap!, oToGpaxalolme COCTOSHUE 3apsiaa akkymynstopa,
noracHyT 4Yepes HeKoTopoe Bpems. OTKMIOYUTE UCTOYHUK nuTaHus,
npexae 4YeMm U3BMeYb aKKymMynsatop U3 rHesga  3apsigHoro
ycTpoiicTBa. Waberaiite nocnefoBaTeNbHOCTU KOPOTKUX LIMKIOB
3apsaKu, cneayowyx Apyr 3a ApYrom ¢ HebonbLumMM HTepsanom. He
3ap5m<a|?1Te AKKyMyIAaTopbl nocne KpaTkoBpeMeHHOro
ncnonb3oBaHusA yCTpOﬁCTBa. 3HaunTenbHoe COKpalleHune
WHTepBana mexay HeOGXO,qMMbIMM 3apaaKamu ykasblBaeT Ha U3HOC
aKKyMynsaTopa, 1 ero crieyet 3aMeHUTb.

Bo Bpems 3apaakn akkyMynaTopbl HarpesatoTCs. He npmm’ynal?rre K
paboTe cpasy nocne 3apsiaku — MOAOKAUTE, NOKa akKyMynsiTop He
AOCTUrHEeT KOMHaTHOW TemnepaTypbl. 3710 no3somuT u3bexatb
noBpeXaeHNa akkymynstopa.

WHOUKALMA YPOBHA 3APSOA AKKYMYTIATOPA

AKKyMynSITOp ~ OCHAlLEH  WMHOMKAaTopoM  YpoBHA  3apsida (3
cseToanona). Ytobbl NpoBepuTb YpOBEHb 3apsiia akkyMynsitopa,
HaXXMUTe KHOMKY WHOWKATOpa YpOBHA 3apsafa. Ecrm ropst BCe
CBETOAMOAbI, 3TO 03HA4aET BbICOKWIA ypoBeHb 3apsiaa. Ecnu ropst 2
CBETOAMOMA, 3TO 03HAYAET, YTO aKKYMYISITOP YACTUYHO PaspsKEH.
Ecnu roput Tonbko 1 cBETOAMOA, 3TO O3HAYAET, YTO aKKyMymnsiTop
paspsikeH 1 TpebyeT NoA3apsaKu.

NPEAYNPEXAEHUE: Ecnu kakve-nubo Aetanu OTCYTCTBYHOT,
He UCMOMb3yiTe I3TOT MHCTPYMEHT [0 Tex Mop, mMoka
OTCYTCTByKOLUME AeTanu He ByayT 1. Heco6nio
3Toro Tp MoXeT TV K Cepbe3HbIM TpaBMaM.




e OCTOPOXHO W3BMEKUTE BCe AeTanu LUNUOBanbHON MalLuUHb
13 TPaHCMOPTHOW KOPOGKH.

* /I3BNeKnTe HaCTOMbHYIO LUNNOBANBHYIO MaLLUHY 13 KOPOBKM 1
yCTaHoBUTE €€ Ha pabouyto NOBEPXHOCTb.

e He BbifpacbiBaiiTe ynakoBoYHble MaTepuanbl, Moka He
OCMOTPWUTE WHCTPYMEHT TLWaTenbHO, He onpeaennTe Bce
HesakpernneHHble [JeTan U He HayyuTecb MpaBUITbHO
QKCMIyaTUPOBaTb HACTOMbHYIO LNMUOBAMNBHYIO MaLLIMHY.

o [lpoBepbTe BCe AeTanu, YToObl y6eAnTLCS, YTO HU OfHA U3 HUX
He ©Obina cromMaHa unNKM  MoBpexgeHa BO  BpeMmsi
TPaHCMOPTUPOBKY.

« Ecnu Bce fetanu Ha mecTe, npuctynaiTte k cbopke.

e Ecnu kakve-nnbo aetanu noBpexaeHbl UMK OTCYTCTBYKOT, He
NbiTaliTeCb NOAKMIOYATL UHCTPYMEHT UK BKIKOYaTbL €ro A0 Tex
nop, noka MOBPEeXAeHHble UNW OTCYTCTBYIOLME AeTanmu He
6yAyT HaiiAeHbl U MPaBUIbHO YCTAHOBIIEHbI.

e OGpaTuTecb 3a MOMOLLbIO K MpoAaBLy, €Cnu Kakue-nnbo
[AeTanu oTCYTCTBYIOT UIN NOBPEXAEHbI.

XAPAKTEPUCTUKU MHCTPYMEHTA

Mepen ucnonb3oBaHMEM HOBOTO WHCTPYMEHTa O3HaKOMbTECh CO
BCEMM ero (yHkumsMmu M TpeGoBaHusiMM  Ge3onacHoCTU.
BHumaTenbHo npoyTWTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCrnyatauum
nepea UCnonb3oBaHWeM LN oBanbHON MaLLWHBbI.

BbIKINOYATENb
YpobHbli  gocTyn K BblknoyaTtentio  obecneunBaeT komdopT 1
6esonacHocTb Npu paboTe.

OBUrATENb

HactonbHasa wnudoBanbHas MaluvHa, NpUBOAVMMAs B AeCTBUE
NpeunsMoHHbIM 3NeKTpoaBuraTenem, paccymMtaHa Ha BbIMOSHEHNe
TIETKNX, HO TPEBYHOLLMX TOHYHOCTY LUNNEPOBANbHBIX PaGoT.

LUNUPOBATNbHBLIA AUCK

LUﬂI/I(i)OBaJ'IbHaﬂ MallnHa OCHalleHa LLIJ'II/Id.'JOBaJ'IbeIMM anckamun c
KPpynHbIM U MENKUM 3epHOM, noaxogdawmmm ans BonbLUMHCTBA
3apau.

MPUMEYAHME: HoBble pauckm wuHOrga  Heo6xoavumo
OTLIJHVI(*)OBaTb AnA BblpaBHUBAHUA UX NOBEPXHOCTU.

SALUTHBIN LUMTOK U UCKPO3ALLUTHBIV LUMTOK
WckposalwmTHble akpaHbl perynupytoTest ans yaobcTea onepatopa.
Mcnonb3oBaHne  WnNndoBanbHOM MalumHbl 6e3 aTUX YCTPOMCTB
MOXeT TMpUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBmam. He BbinonHsiiTe
WwnncoBaHMe Npu MOAHSATOM 3alLMTHOM KOXyXe; BCeraa Hagesaiite
3aLLUMTHBIE OYKM NS NIMYHOW 3aLLUTI.

PABOYME OMOPLI

PaBoure onopbl MOXHO PerynmpoBaTtb HE3aBUCMMO ApYr OT Apyra,
4TOGbl KOMMEHCMPOBaTb U3HOC LUNMdoBanbHbIX AUckoB. [Mepen
Hayarnom LnudgoBaHns yoeanTech, YTo paboyve onopsl NMPaBuUbHO
oTperynupoBaHbl. Kak npasuno, 3arotoBka pacrionaraeTcsi YyTb
BbllLe LeHTpa wnndosansHoro kpyra. OTperynmpyite pacctosiHue
Mexay Kpyrom v paboyeii onopoi Tak, YToGbl coxpaHsancs 3asop 1,6
MM, TOCKOMbKYy [AuMaMeTp Kpyra YMeHbllaeTcs Mo  Mepe
NCNonb30BaHuA.

OXJNTAXOEHUE

MeTannuyeckue 3arotoBkM ObICTPO HarpeBaloTCs BO  Bpems
wnncoBaHms. BaxHo nepemellatb 3arotoBky no LNMgoBansHOMY
Kpyry, 4tobbl oHa ocTbiBana. Kpome Toro, psgomM MOXHO AepxaTb
eMKOCTb  C  XXMAKOCTbIO,  MOAXOAsilieid  Ans  OXNakaeHust
obpabatbiBaemoro matepuana.

YCTAHOBKA UINN U3BNEYEHME AKKYMYNIATOPA
BHUMAHUE: Bcerga BbiknioyaiTe WHCTPYMEHT
YCTaHOBKOW UNu M3BNeYeHneM akKyMynsTopa.
BHUMAHME: Mpu ycTtaHOBKE UNKM M3BIEYEHUN aKKymynsTopa
KPenko [AepXuTe WHCTPYMEHT U akkymynstop. Ecnu He
yAepX1BaTb MHCTPYMEHT U aKKyMYNATOP HafleXHO, OHU MOryT
BbICKONb3HYTL W3 PyK, 4TO MNpuBeAeT K MOBpeXAeHUIO
MHCTPYMeHTa U akKyMynsATopa, a Taloke kK TpaBmam.

YUtobbl M3BMEYL aKKyMynsTOp, BbIABWHBTE €ro M3 WHCTPYMeHTa,
O[JHOBPEMEHHO Haxumas kHonmky 1 Ha nepeaHeit  vactu
akkymynsitopa 2 (puc. B). YTtoBbl ycTaHOBWTHL aKkkymynsTop,
BCTaBbTE €ro B rHe3/10 Ha 3aAHel NaHenu LWNMgoBarnbHON MalLMHbI.
BctaBbTe ero Ao ynopa, noka OH He 3advKCMpyeTcs C nerkum
LLIENYKOM.

®UKCATOP BATA
Haxmute kHomky 1 (puc. C) Ha GnokupoBke LWNMHAENs, 4To6bl

nepen

NpeaoTBPaTUTL BPaLLeHUe LWNMHAENS NPU YCTAHOBKE UMM CHATUM
HacafiokK.

BHUMAHME: Hu B koem cnydae He HaxumanTe KHOMKy 6roKMpoBKu
WNMHAENS, Moka LUNWHAEMNb BpallaeTcs. 3TO MOXET NPUBECTU K
NOBPEXOEHUK NHCTPYMEeHTa.

BbIKNIOYATENb

YT1o06bl 3anMyCTUTb UHCTPYMEHT, NepeBeauTe BbIKIloYaTeNb NUTaHUS
B nonoxeHue «l (ON)». YToBbl OCTaHOBUTL MHCTPYMEHT, NepeBeanTe
BbIKIIOYaTesb NuTaHus B nonoxexue «O (OFF)». Puc. D 1

PEIYNATOP CKOPOCTU

CKOpOCTb BpaLLEHUsI MOXHO PerynvpoBaTb, MOBOpauMBasi pyyky
perynupoBku ckopoctu (puc. E 1). Bonee Bbicokasi CKOpPOCTb
[IOCTUraeTcsl MOBOPOTOM PYYKM MO 4acoBOW CTPErke; Koraa pyyka
HaxoamTcs B NMOMNOXEHWM «1», Kak noka3aHo Ha puc. E, goctvraetcst
MaKkcuMMarnbHasi CckopocTb. Bornee Hu3kasi CKOpOCTb AOCTUraeTcs
MOBOPOTOM PY4KM MPOTUB YaCOBOW CTPENkW W YCTAHOBKOW €€ B
«roroXeHWe 2», Kak mnokasaHo Ha puc. E, ans poctuxeHus
MVHUManbHON ckopocTi. O3HakoMbTeCh C Tabnuuel, oTpaxatoLLen
COOTHOLLIEHVE MeXaY PEXVMaMMU CKOPOCTU U pexxuMamu paboTbl.

CkopocTb CKOpOCTb XONOCTOro MpumeHeHune
xoaa

Bbicokas 7 000-9 000 " py6oe wnudosaHue

CpepHsis 5000-7 000 "~ YucToBas obpaboTka

Huskas 3 000-5 000 "~ ToHKoe U3MenbyeHve

NPUMEYAHUE: B Tabnuue npuBefeHbl CTaHAAPTHblE PeXVMbl
paboTbl. B onpeaeneHHbIX YCNoBYSIX OHW MOTYT BapbMpoBaThCs.
NMPUMEYAHUE: Pyuky  perynuMpoBku  CKOPOCTU  criegyet
noBopayuBaTb TOMbKO A0 MOMOXEHWs, NOKa3aHHOro Ha cxeme. He
nosopaymBaiitTe eé cunoi 3a npegenbl 3TOro NMONOXeHWs!, TaK kak B
9TOM Cryqae (OYHKUMSI PeryrimpoBKM CKOPOCTM MOXeT nepectaTtb
pab6oratb.

CBOPKA

BHUMAHME: MMepen perynvupoBKO/ UMM MPOBEPKON  (PyHKLMIA
VHCTpyMeHTa Bceraa ybeamTech, YTO OH BbIKITIOYEH, @ akKyMynsTop
N3BMeYeH.

BHUMAHMUE: Bo wu3bexaHvne TpaBM HUKOTA@ He WCMonb3yiite
HaCTOMbHbIN  WNNPOBAnbHbLIA CTAHOK, €CNM OMOPHbIE HOXKW WU
3aLUMTHBIE OYKW HE YCTaHOBMEHbI NPABUIBLHO W He 3akpenneHbl Ha
Mmecre.

YCTAHOBKA OMNOPbI ANA 3ArOTOBKU

BHUMAHMUE: MNepen 3aTsxKol BUHTOB OTPErynMpyiiTe 3a30p Mexay
winncpoBanbHbIM AUCKOM 1 ONOPON AN1s 3aroToBKW, He npeBbilias 1,6
MM.

YUTtoBbl YCTaHOBWTL NEBYIO MMM MpaBylo OMOPY Ha WHCTPYMEHT,
COBMECTWTE Na3 Ha KOpMyce MHCTpyMEeHTa C Ma3oM Ha orope,
BCTaBbTe LUECTUTPaHHbIA BUHT B 0Ba nasa v yaepxwvsaiTe ero, a
3aTeM 3aKpenuTe C MOMOLLLIO PEeryfiMpoBOYHbIX PyYeK, NMoKasaHHbIX
Ha pucyHkax F1un F2.

YUT0BbI CHATL OMOpY, OTKPYTUTE PerynupoBoyHyto pyuky 1 (puc. F2),
a 3aTem cHummuTe eé. UTobbl OTperynmpoBaTh NOMOXeHWe onopbl,
cnerka ocnabbTe NpaByto UMK NIEBYIO PETYMMPOBOYHYIO YUKy, 3aTem
yCTaHOBWTE MpaByld MMM NeByld Ofopy B HyxHoe paboyee
roroXeHNe 1 CHOBA NIOTHO 3aTAHUTE PEryNMPOBOYHYIO PYUKY.

YCTAHOBKA 3ALLUUTHOIO 3KPAHA AN MA3
NPUMEYAHUE: lMocne ycTaHOBKW W PErynvpoBKW MOSIOXKEHUS
3aLLMTHOTO LWKTKa yBeanTech, YTO PErynpoBOYHast pyyKka HaZexHo
3aTsHyTa.

YT0Bbl YCTAHOBUTL 3ALLMTHYIO Macky Ha UHCTPYMEHT, HafeHbTe eé
HENoCPeACTBEHHO Ha BUMHT, a 3aTeM 3aKkpenuTe C MOMOLLbIO
PerynupoBOYHON PyyKM, Kak nokasaHo Ha pucyHke H1. YTobbl cHATb
3aLUMTHYIO MackKy, BbIMONHUTE BbllleyKasaHHble AeWCTBUS B
oBpaTHOM nopsiake.

YTtoBbl OTperynmpoBaTh MOMOXEHUE 3aLUMTHOTO LUMTKa, crerka
ocnabbTe npaBylo WK NEBYIO PerynMpoBOuHYyI0 pyuky (puc. I1).
3aTem nepemecTuTe NpaBblii UMW NEBbIN 3aLUUTHBIN LUMTOK B Hy)XXHOE
paboyee nonoxeHve (puc. 12) u cHoBa MMIOTHO 3aTsHUTE
PEryn1pOBOYHYIO PyUKY.

YCTAHOBKA UIN 3AMEHA LLNMM®OBAIIBHOIO KPYTA
BHUMAHMUE: Y6eauTech, 4TO HapyxHbli dhnaHel, OpMeHTMpoBaH B
npaBUIbHOM HanpasneHun. To ecTb y6eauTech, YTO BbICTynatoLLast
YaCTb HapyXHOro chbriaHLia BCEraa HampaBnieHa BBepX. YCTaHOBKa
HapyXHOro raHua HenpaBWUIbHON CTOPOHOWM MOXET MpUBECTU K
onacHbIM BUGpaLmsiM.
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BHMMAHUE: VicnonbayiTe TOMbKO Te LWNWUMOBArbHbIE OUCKA,
KOTOpble YKa3aHbl B JaHHOM pykoBofcTBe. Mcronb3oBaHue niobbix
ApYrMX  WnMchoBarnbHbIX  AUCKOB  MOXET MPEACTaBnsiTb  PUCK
NoNyyYeHWst TPABM NN NOBPEXAESHUS UHCTPYMEHTa

BHUMAHUE:  LUnudoBanbHblii  AUCK,  YCTAHOBMEHHbIA B
CTaHOapTHOM KOMMIEKTALMW C FEBOW CTOPOHbI, MMeeT Merkyio
3epPHUCTOCTb, @ [AUCK, YCTAHOBIIEHHbI C MPaBOM CTOPOHbI, —
KPYMHY!0.

YtoBbl CHATL MMM 3aMeHWTb LWNKPOBANbHBIA AUCK C MpaBoi Unn

TIEBOW CTOPOHbI MHCTPYMEHTA, BbIMOMHUTE CriefytoLLme AeiCTBIS:

o [loTAHUTE, YTOOblI CHATb 3alUMTHBIA KOXYX C MpaBOro WU
NEeBOro WnuHaens wnundgosansHoro kpyra (puc. L1 v puc. L2).

e C nomolblo OTBEPTKM OTKPYTUTE AeTanb, NOKa3aHHYI Ha
puc. J1, n n3snekuTe Tpu camopesa, noBopaymsas ux NpoT1e
YacoBOW CTPesik1, Mocne Yero CHUMMTE GOKOBYIO KPbILIKY C
W1 oBanbHOM MaLUMHBbI.

e HaxkmuTe KHOMKY hUKCaLmMu LUNMHAENS WndgoBanbHOro kpyra
(puc. K1) 1 ogHOBpPeMEeHHO LLECTUIpaHHbIM KIto4om ocnabbte
M CHUMUTE LLeCTUrpaHHyto raiky, MoBopayuBasi €€ no 4acoBow
cTpenke. [ins npasoro WwnndoBanbHOro Kpyra noBepHUTE ranky
o 4YacoBoW CTpersike, 4ToObl 0cnabuTb eé.

e CHuMmMTE No nopsiaky (kak moka3aHo Ha puc. K2) raiky 7,
HapyxHbIn naHew 8, wWnudosanbHbIN KPyr 9 1 NNAcTUKOBbLIN

NOALMMHUK 10. Mpun HeobxoAanMoCcTn 3ameHuTe
WnMdoBanbHbIA - KPyr C  MENKUM  3ePHOM  Ha  HOBbINA.
Ob6sizaTenbHo  cobniopaiite  nopsigok  cOOpKM  Kaxaoro

KOMMOHEHTa, Kak nokasaHo Ha puc. K2.
e UYrobbl ycTaHOBUTH LUNUGOBANbHBIA ANCK HA WHCTPYMEHT,
BbINOMHUTE NpoLieypy CHATMS B 06paTHOM nopsiake.

UCNONb30BAHUE WHCTPYMEHTA B KAYECTBE MWHM-

LUNUPOBATNBHOWN MALLUHKA

YTobbl MCNONL30BaTL MHCTPYMEHT B KA4ECTBE MUHK-LLNMGOBANLHON

MalLLVHbI, BLINONHUTE Criedylolume AeicTBums:

e T[loTAHMTE 3a 3alWMTHBIA KOXyX 2 (puc. L1), 4ToGbl CHATH
npaBblVi 3aLLUWTHBIVA KOXYX LUNMHAENS.

e HaxmuTe KHOMKy chrKcaLmm WNMHAENs U NpUcoeanHuTe rubkuin
Ban 5 (puc. M1) k MHCTPYMeHTY, noBopaynsasi MydTy rubkoro
Bana o 4acoBoii CTperke 1 OAHOBPEMEHHO HaBMUHYMBAs ee Ha
pe3bby WnnHaens Jo ynopa.

e BcraBbTe kntoy B oTBEepcTME 6 B ronoske rmbkoro Bana 7 v
yAepXvBaiiTe ero B 3TOM MOSIOXKEHUU, YTOBbI 3adpmkcpoBaTh
WwnuHaens rmbkoro Bana, 3aTemM ocnabbTe ramky 3aXUMHON
BTYNKu 8, NnoBOpauMBas ee NpoTUB YacoBoW cTpenku (puc. M2).

e BcraBbTe HaKOHEWYHWK WHCTPYMEHTa B OTBEpCTMe B raiike
32XMMHOW BTYMKWU, 3aTeM 3aTSHUTE raiiky 3aXWMHOW BTYNKM,
noBopauyMBas eé no 4acosoii cTpenke (puc. M3).

MCNONb30BAHUE MY®ThI BATA 511 BOKOBOW YACTKMU
Ytobbl BOCMONb30BaTLCA YHKLMEH GOKOBOM YMCTKW, BbIMOMHUTE
creqyoLLve AeicTBUS:

e YcraHoBuTe wWeTuHy wWweTtkn 2 (puc. N1) Ha mydTy Bana
wnuHaens 1 (puc. N1), noBopaunsas MydTy Bana wnuHaens
Mo 4acoBOW CTpernke Ao ynopa.

e HaxmuTe KHOMKy GIIOKMPOBKM LUNUHAENS W 3akpenuTe MydTy
Ha WnuHAaene wnudoBanbHON MaLlMHbI, NoBopaynsas MydTy
Bana LWnNuHAens no Yyacosow cTpenke Ao ynopa (puc. N3).

e OTBWHTUTE LUETWHY, 3aTEM 3aMeHUTE e€ abpasvBHOI LLETKON
VNV LIEPCTSIHOW LLETKOMW, NPUCOeANHUB MX HEMOCPEACTBEHHO K
mydTe wnnHgens (puc. 01-04).

SKCMNYATALIUA CTAHKA

CraHpgapTHasi wnucgoBKa Ha HACTONBLHOM  LNMGOBaNbHOM

cTaHKe

BHMMAHUE: He nossonsiite cBOeil NpuBbIYHOCTU K pabote

VHCTPYMEHTaMm NPUBECTV K HEOCTOPOXHOCTU. [oMHUTE, YTO OfHOMN

[IOfI1 CeKyHAbl HEOCTOPOXHOCTW [OCTAaTOMHO, YTOGbI MOMy4nTh

CepbesHylo TpaBMy.

BHMMAHMUE: [pu paboTe C 3nNeKTPOMHCTPYMEHTOM WM Mpu

yOaneHnv nbiTv Bcerpa HageBalTe 3alUWTHbIE OYKM UIU OYKU C

6okoBbIMK WuTKamu. Ecnn npu pabote obpasyeTcs MHOro Mbinu,

HapleBaiiTe MbiNe3almnTHYI0 Macky.

BHMMAHME: Hu B koem criyyae He 3aTauvBalite u He Lnudyiite

npegMeThl U3 arioMUHUS.

BHMMAHMUE: YpesmepHoe fOaBneHuMe Ha XOMNOAHbIA KPyr MOXeT

NPUBECTY K €70 PacTpecKUBaHMIo.

BHUMAHME: He vicnonb3yiiTe Hacagku Wnv NPUHaANEXHOCTH, He

pPEeKOMeH[OBaHHble  MPOM3BOAUTENEM  [AHHOMO  WMHCTPYMeEHTa.

Mcnonb3oBaHne HepaspelleHHbIX HacaZok Wnu NPpUHaAnexHocTen

MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.
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BHUMAHUE: He wucnonb3ayiTe KpyrM, HOMWUHaNbHas CKOPOCTb

KOTOPbIX HWXE, YeM Y JaHHOrO MHCTpyMeHTa. HecobniogeHne aToro

npefynpexaeHn s MOXeT NPUBECTU K TpaBMaM.

YTtoBbl MHCTPYMeHTbI paboTani 3hEKTUBHO U BbIMOMHANM CBOU

YHKUMM JOMMKHBIM 06pa3oM, OHW AOMKHbI BbiTe OCTpbIMU. Tyrmble

VHCTPYMEHTBI MOTyT CTaTb MPUYMHOW HECYACTHbIX — CIly4aeB.

HacrtonbHble wwnndoBanbHble CTaHKM WaeanbHO MOAXOAST Ans

3aTOYKM  MENKUX MHCTPYMEHTOB, TakuX Kak [oroTta, HOXv

CTporanbHbIX CTaHOK, HOXHWLBI M T. [., @ Takke ONs ydaneHus

PXKaBUMHbI UIN KOPPO3NN.

MNpaBunbHLIK cnoco6 3aTou4Kun

npeaoTBpalLeHNns ero neperpesa:

e Kpenko 3saxmuTe WHCTPYMEHT Ha ornope,
COOTBETCTBYIOLLEMY LUNNOBANBHOMY KpYry.

e ObecneybTe NOCTOSHHOE [BWKEHME 3a4nLLaeMoro npeaveTa,
nepemelLas ero ¢ paBHOMEPHO CKOPOCTbHO.

e Hukoraa He NpUXUMaNTe MHCTPYMEHT K LWNMdoBanbHOMY Kpyry
CINLLIKOM CUMbHO.

e Oxnaxpante wWnNUdOBanbHbIA KPyr, WUCMOMb3ysi €MKOCTb C
BOZOW.

e LUnudoBanbHbIN KPyr AOMKEH BpaliatbCst
3aTa4yMBaEMoro npeamMeTa.

« Bcerpaa BbiGupaliTe NpaBunbHY CKOPOCTL Npu paboTe.

MHCTPYMeHTa n

npwxas ero K

«B  CTOPOHY»

3aTouka ¢ MOMOLbI0 nd HOW
BHUMAHUE: Ype3amepHoe [faBrneHue MOXeT  MoBpeauTb
WNHCTPYMEHT, npuBecTn K neperpeBy  Asuratens "

npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY LWNOBaNbHOro Kpyra.
NMPUMEYAHUE: Llavra 3,2 MM BXoAMT B CTaHOApTHYlO
KOMMMEKTaLyIo 1 UCNONb3yeTCs ANs YCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTel ¢
XBOCTOBUKOM 3,2 MM.

BKriouMTe MHCTPYMEHT, He npukacas wWnncoBanbHOro Aucka K
3aroToBKe, W AOXAWTECh, MOKa AMCK He HabepeT MakcumarbHylo
CKOPOCTb. 3aTeM aKKypaTHO MPVXXMUTE 3aroTOBKY K LNNoBansHOMY
avcky. [N nonyuveHus KayecTBEHHOW MOBEPXHOCTW MEeANeHHO
nepemeLLaiiTe MHCTPYMEHT NPOTUB YacoBoii cTpenku (P3).

LLinudoBaHue ¢ NoMoLLbI GOKOBOM LLETKU

NPUMEYAHUE: OkasbiaiiTe Ha 3aroTOBKY Ilerkoe [AaBreHue.

YUpeamepHoe [aBrieHWe Ha WHCTPYMEHT npuBedeT nulib K

YXYALWEHWUIO KayecTBa 06paboTku U Neperpyake AsuraTens.

Wcnonb3ayiite (pyHKUMIO GOKOBOTO LLETOYHOrO LUNMGOBaHUSA Anst

OYMCTKM MIOCKVX, [MafKuX MOBEPXHOCTEN WM KaHaBOK B TaKMX

MaTepuanax, kak nnactuk unu metann. Bimiounte WHCTPYMEHT, He

npukacasicb LIETKOW K 3aroToBKe, W [OXAWTECh, MOKa LieTka He

HabepeT MaKC/MasbHYl0 CKOPOCTb. 3aTeM akkypaTHO NpKMUTe

3aroToBKy K LieTke. [nsi NonyyeHust ka4yecTBEHHOW MOBEPXHOCTU

BblGepuTe NOAXOASALLMIA TUM LIETKU U NepemeLLainTe 3aroToBKy Mo

VHCTPYMEHTY.

e lleTka coO cTanbHbIMM LIETWHKAMX MpeaHasHadyeHa ans
yAaneHust Kpacku W pxaByvHbl C U3OENUA U3 YyryHa wnu
CNINaBoB C LLIEPOXOBATON MOBEPXHOCTLIO U KaHaBkamu Knacca
P4.

e AGpa3suBHas LieTka NpeaHasHaveHa A1t OUUCTKM NpaKTUYecku
OT BCEX BWOOB 3arpsiBHEHUA U BOCCTAHOBNEHUs Gnecka
vw3genuin M3 YyryHa WnM o CnnaeBoB  C  LUEPOXOBATON
NOBEPXHOCTbIO Ha MIOCKMX y4acTkax ¢ 3epHUCTOCTbIO P2.

e lleTka 13 WepcTu He uMeeT cebe paBHbIX B BOCCTAHOBMEHUM
6necka HepxxaBetoLLiet CTanu, NaTyH! 1 aHanor1yHbIX U3genun
NoCpPeACTBOM (PUHMLLIHO MONMPOBKM Ha MaaKUX MOBEPXHOCTSX
C 3epHuUcTocTbiO P1.

OnopoxHeHue Nbinec6opHuKa

[ns obecneyeHns 6Gonee 3dpdekTMBHOW PabOTbI OMOPOXHSIATE
MbINecOOPHYIK, Kora OH 3arorHeH He Goree Yem HarnornosuHy. Korga
MbINeCOOPHMK  3arOfHEH HaMONIOBUHY, BbIKIIOYATE MHCTPYMEHT,
CHAMUTE MbINECOOPHUK HEMOCPEACTBEHHO C  MHCTPYMEHTa W
onopoxHuTe ero. Crierka MOCTy4MTe MO MbINECOOPHUKY, YTOGbI
yOanuTb MPUNWMLLIME K BHYTPEHHUM CTEHKaM 4YacTWlibl, KOTOpble
MOryT MpensTcTBoBaTh AanbHeiilemy cGopy nmbinu. Bcerpa
OMOPOXHSITE W TIATENbHO OuWLLaiTe MbINEeCGOPHUK Mocre

3aBeplleHust paboTbl W Meped  MOMELUEHWEM  YITOBOK
wnudoBarnbHo MalLMHbI B MECTO XpaHeHust R1.
OBCNYXUBAHUE LWMTNPOBAINBHOIO CTAHKA

BHUMAHMUE: T[lepen npoeeaeHnem JoGbIX NPOBEPOK MU

TexHn4eckoro 060ﬂy)KIABaHVIF| Bceraga yﬁeﬂMTer, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIOYEH, @ aKKyMYMSTOp U3BIEYEH.
BHUMAHUE: Hu B Kkoem cny4ae He uCMonb3yinTe OGEH3WH,



pacTBOpuUTenb ANsi Kpacku, CnMpT unu nopobHble BelecTsa. 37O
MOXeT npuBecTM K obeclpeusBaHuio, Aedopmaumm  unm
pacTpeckMBaHuio.

CopepxuTe HaCTOMbHYIO LNMPOBANbHYIO MaluMHy B YMCTOTE.
PerynspHo ypansiite nbinb ¢ pabounx yacten v us-noj MalluuHbl.
YBeputechb, YTO HacTonbHasA LWnMdoBanbHas MawuHa pabotaer
ucnpasHo. [poBepbTe, YTOObLI BCe 6ONThI U rakn Gbinv 3aTAHYTHI.
Ona obecneuenns BE3OMACHOCTU n HAOEXHOCTU wusgenus
PEMOHT, niobble Apyrme paboTbl MO TEXHUYECKOMY OGCIyXUBaHMIO

unn  perynmpoBke  OO0JSPKHbl  BbINOMHATLCA  aBTOPU3OBAHHbLIMU
CEepBUCHbIMX  LIeHTpaMn C  UCMNOSIb30BAHMEM  UCKMIOYUTENbHO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX vacrei.
YCTPAHEHWE HEUCIPABHOCTEWN
CumnTom BeposTHas npuunHa Pelenve
CraHok He [ OTCyTCTBYET NUTaHME YcraHoBuTte MOMHOCTLIO
3anyckaeTcs. 3apAKEHHBIE  aKKYMYTNATOPHbIE
Gartapew.
Bbikniovatens He | BkniounTe BbikmtovaTernb.
BKITIOYEH.
HeucnpasHbli OBpatnTech B aBTOPU30BaHHbIN
aKKyMynsTop VNN | CEpBIUCHIV LIEHTP AMst PEMOHTa.
aneKTpuyeckas Lens
[suratens [svratens neperpyxeH. | YmeHbumte Harpyaky Ha
neperpesaeTcs. ABuratens.
MawwmHa nybuHa  wnudosaHus | YmeHbLumTe CKOpOCTb
3amMeqnseTcs  BO | CMIMLLIKOM BenMKa. nepemeLLeHms 3aroToBKV
Bpems paboTsl. OTHOCUTENBHO  LNNEOBATNBHOTO
Kpyra.
IMoBepxHOCTL Y6eauntecs, ) CTaHKu
3aroToBKY HAIeXHO  3aKpenmneHsl  Ha
HepoBHast NPOYHOI NOBEPXHOCTU.
Wcnone3yiite 3aXUM ana
3aKpenneHus 3aroToBKM.
BebipoBHsiiTe MNOBEPXHOCTb
WNMchoBANbHOTO kpyra
Wcnonbayiite Gonee  markui
wnncboBanbHbIi - Kpyr Ui
YMEHBLLWTE CKOPOCTb NOAAYM.
TNnkmn Ha| 3arpsisHeHus Ha | 3ameHuTe wnucboBanbHbI
MOBEPXHOCTH MOBEPXHOCTH Kpyr.
3aroTOBKM. wnngoBanbHOro kpyra.  |Mcnonb3yitte  natpoH  Ans
3aroToBKka  3aKpenneHa|HaaexHoro 3aKpenneHus
HEA0CTAaTOMHO HAZEXHO. |3aroToBKN.
MeperpeTble HenpasunbHbiin T1n | MonpoByiiTte ncnoneL3osaTtb
yHacTku vnv [ wrmndbosanbHoro kpyra.  |Gonee  markui  unn - Gonee
TPELUWHbI Ha|HenpasunbHasi ckopoCTb [rpyBbii WNMGOBanNbHLIA KPyT.
3aroToBke. noaain. YMeHbIUMTE  CKOPOCTB,  C
Tpebyetcs KOTOpOWi 3aroToBKa ABUKETCS K
oXnaxaaloLias KuIKOCTb. | KpYry.
DNob6aeTe oxnaxaaioLyo
XKMAKOCTb BPYYHYIO B €MKOCTb
(onumoHansHo).
WnudosanbHei |MNybuHa  LWnudoBaHms [ YMeHbwnTe CKOpOCTb, c
Kpyr BLICTPO | CTIMLLKOM BENMKa. KOTOPOV 3aroToBKa /ABUKETCS
Tyneer; LLinudboBanbHbI KpYT | BOKpYr Kpyra.
abpaavBHble cnuwkom  markuid - Ans | LWnudosanbHbIA Kpyr CAULLKOM
3epHa [laHHOTO matepuana. [ Teépabii ans [laHHOTO
otBanueatotcs.  |BbiGepute Bonee|matepuana. Bbibepute Gonee
npoYHoe cBasyloLee. MATKUIA LUNMADOBAMNbHBIA KPYT.
[uameTp 3ameHute wnucboBanbHbIi
wnnchoBanbHOrO  Kpyra| kpyr.
CRMLIKOM Marl. BblIpoBHsiiTe NOBEPXHOCTH
HepoBHasi MOBEPXHOCTB | LWAMGOBANLHOMO Kpyra
wnudosansHoro kpyra. [OBpaTutech k NpoussoaUTENto
BTynka YCTaHOBMEHa | LWNUdoBanbHOTO Kpyra.
HENpaBuIbHO.
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
MapameTtp 3HayeHune
HanpseHune nutanus 18V DC
YacroTa BpalleHns XonocToro 3000-9000 MuH "
xoda
[OnameTp ancka/wieTku 50 Mm
BHYTpeHHUIA AnameTp aucka/leTkn 12,7 Mm
LLinpuHa ancka/leTkn 13 Mm
Bec 2,2 kr
58G095 obosHajaeT kak T1M, Tak ¥ Mogenb YCTpoiicTea
OAHHBIE O WWYME U BUBPALIMU
YpoBeHb 3BYKOBOTO Loa <70 gB(A)
AasneHuna
YpoBeHb 3BYKOBOW Lwa =93,2 nb(A) K=3 ab(A)
MOLLHOCTU

WHdopmaums o wyme
Lym, nsnyyaemblii npubopom, xapakTepuayeTcs CrieaytoLmmm
BENMYMHaMWN: yPOBHEM 3BYKOBOrO AaBneHusi LpA u yposHem
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3BYyKOBOM MoLHOCTU LWA (rae K o603HavaeT norpeLuHocTb
n3amepeHus).

YkasaHHble B JaHHOM PYyKOBOACTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO [aBIIEHMS]
LpA 1 ypoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM LWA 6bInu namepeHbl B
cooTeeTcTBUAM C EN 62841-1.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEQbI

BMeCTe C GbITOBbIMM oTxoaamu; uUx HEOGXOLMMO caasaTtb Ha
nepepaGoTky B COOTBETCTBYKOLIME MNyHKTLL. WHdopmaumo o
nepepaGoTke MOXHO MOMy4UTb Yy npojaBua WM3Aenus unu B
MECTHbIX opraHax Bnactu. OTXOI:H:I BnNeKTpuyeckoro n
ANeKTPOHHOro 06opyaoBaHUs coaepkaT BeLLecTsa, BpeaHble Ans
okpyxatowein cpeabl. OBopyagoBaHue, He  MofBeprHyToe
nepepaﬁoTKe, npeacraenseT noTeHuuanbHyto  yrpody aAns
Opr)KalOLLlel"’l cpeabl 1 300pOBbsA YenoBeKa.

Wapenna c anekTpuyeckuM NpUBOAOM Hernb3si BbiGpackiBaTh

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» (000), ¢
3aperucTpupoBaHHbLIM odrcom B Bapluase, yn. MorpaHuyHas, 2/4 (nanee — «GTX
Poland»), HacTosilMM 3asiBNisieT, 4TO BCE aBTOPCKME MpaBa Ha copaepxaHue
[aHHOro pykoBoacTea (panee — «PykoBOACTBO®), BKMIOYas, B YAacTHOCTW, ero
TekcT, choTorpachim, AvarpamMMbl, UANIOCTPALNM, @ TakoKe €ro MakeT, NpuHaanexar
neKnouMTenbHO komnanun GTX Poland 1 oxpaHsitoTcs 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C
3akoHom oT 4 chespans 1994 rona «O6 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax» (T.
e. CbopHuk 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢ monpaBkamu). Konuposanue,
obpaboTka, NyGnukaums unm nameHeHne PyKOBOACTBA B LIENOM WK KakUX-nGo
€10 OTAENbHbIX 3NEMEHTOB B KOMMEPHYECKUX Lensx Ge3 sIBHOrO MUCbMEHHOro
cornacusi komnauun GTX Poland cTporo 3anpetueHbl 1 MOryT nosneyb 3a cobon
TPaXAAHCKYIO 1 YrOMOBHYH OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Akumulatorova stolni bruska
58G095

UPOZORNENI Pieététe si vsechna bezpeénostni varovani,

pokyny, obrazky a technické tdaje dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech niZze uvedenych pokynu mlze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

* Toto elektrické naradi je ureno k pouziti jako bruska, dratény
karta¢, lesticka, fezbarsky nastroj nebo Fezaci nastroj.
Seznamte se prosim se vSemi bezpecnostnimi varovanimi,
pokyny, obrazky a technickymi udaji dodanymi s timto
elektrickym naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynu
muze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné zranéni.

e Nepouzivejte pfisluSenstvi, které nebylo vyslovné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem nafadi. Samotna skutecnost, Ze lze
pFislusenstvi na elektrické naradi nasadit, nezaru€uje bezpeény
provoz.

e Jmenovita rychlost brusného prislusenstvi musi byt alespor
rovna maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
Brusné pfisludenstvi pracujici pfi rychlosti vy$si, nez je jeho
jmenovita rychlost, se mize poskodit a rozpadnout na kusy.

e Vngjsi primér a tloustka pfisluSenstvi musi odpovidat
jmenovitym specifikacim elektrického naradi. PfisluSenstvi s
nevhodnymi rozméry nelze fadné ovladat.

e Velikost stopky kotou€l, brusnych valci nebo jiného
pisluSenstvi musi spravné odpovidat vietenu nebo upinaci
klestiné elektrického naradi. Pfrislusenstvi, které nesedi na
upinaci prvky elektrického nafadi, bude nevyvazené, bude
nadmémé vibrovat a muze zplsobit ztratu kontroly nad
naradim.

« Kotoude, brusné valce, frézy a dalsi pfisluSenstvi upevnéné na
dfiku musi byt zcela zasunuty do upinaciho pouzdra nebo
skli¢idla. Pokud neni dfik spravné zajistén nebo je vyénivajici
&ast kotouce pfili§ dlouha, mize se nasazeny kotoué uvolnit a
byt vymrstén vysokou rychlosti.

e Nepouzivejte poSkozené prisluSenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusné kotouce, zda
nevykazuji odstépky a praskliny, brusny valec, zda nevykazuje
praskliny, trhliny nebo nadmérné opotiebeni, a dratény kartag,
zda nema uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud elektrické
naradi nebo pfislusenstvi spadlo na zem, zkontrolujte, zda neni
poskozené, nebo jej nahradte nahradnim kusem v dobrém
stavu. Po kontrole a nasazeni pfisluSenstvi se vy i pfipadné
osoby v okoli umistéte mimo rovinu rotujici ¢asti a nechte
elektrické naradi bézet jednu minutu na maximalni otacky bez
zatéze. PoSkozené pfislusenstvi se béhem této zkousky
obvykle rozbije.

e Je nutné nosit osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na
druhu prace je nutné nosit obli¢ejovy $tit, ochranné bryle nebo
ochranné bryle s boc¢nimi kryty. V piipadé potieby noste
protiprachovou masku, chrani€e sluchu, rukavice a dilenskou



zastéru na ochranu pred drobnymi Glomky brusivych materiald
nebo obrobk(. Ochrana o¢i musi chranit pred UGlomky
vznikajicimi pfi rznych operacich. Protiprachova maska nebo
respirator musi odfiltrovat ¢astice vznikajici pfi dané ¢innosti.
Dlouhodobé vystaveni vysoké hladiné hluku muze zpuUsobit
ztratu sluchu.

Zaijistéte, aby se osoby v okoli zdrzovaly v bezpe¢né vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho
prostoru, musi nosit osobni ochranné prosttedky. Ulomky z
obrobku nebo poskozeného prislusenstvi mohou odletét a
zpUsobit zranéni i mimo bezprostfedni pracovni prostor.

P¥i provadéni praci, pfi nichz maze fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte elektrické
naradi pouze za izolované povrchy rukojeti. Pokud fezaci
nastroj pfijde do styku s kabelem pod napétim, mohou se
odkryté kovové ¢asti elektrického naradi stat pod napétim, coz
predstavuje riziko urazu elektrickym proudem.

PFi spousténi naradi jej vzdy pevné drzte v ruce (rukach). Togivy
moment motoru pfi zrychlovani na plné otacky mize zpusobit
krouceni naradi.

V pfipadé potfeby upnéte obrobek svorkami. Béhem prace
nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce a naradi v druhé.
Upnuti malého obrobku vam umozni volné manipulovat s
naradim obé&ma rukama. Kulaté materialy, jako jsou hmozdinky,
trubky nebo kabely, maji pfi fezani tendenci se odvalovat, coz
muUZe zplsobit zaseknuti vrtaku nebo prudky zpétny raz
smérem k vam.

UdrZujte kabel mimo dosah rotujicich ¢asti. Pokud ztratite
kontrolu, mlze dojit k pfefiznuti nebo zachyceni kabelu a vase
ruka nebo paze muze byt vtazena do rotujici ¢asti.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfisluSenstvi
zcela nezastavi. Rotujici pfisluSenstvi se muze zachytit o
povrch a zpuUsobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vyméné vrtdki nebo provedeni jakychkoli sefizovacich
ukonu se ujistéte, Ze je matice upinaciho pouzdra, skli¢idlo nebo
jiné sefizovaci soucasti pevné utazeny. Uvolnéné sefizovaci
soucasti se mohou neocekavané posunout, coz mize zpusobit
ztratu kontroly, a uvolnéné rotujici ¢asti mohou byt prudce
vymrstény.

Elektrické naradi nepouzivejte, pokud ho drzite u boku.
Nahodny kontakt s rotujicim nastavcem mlze zpusobit
zachyceni odévu, coz muze vést k pfitazeni nastavce k vaSemu
télu.

Pravidelné Ccistéte ventilaéni otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do skfiné a nadmérné
hromadéni kovového prachu muize predstavovat elektrické
nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které vyzaduje pouziti kapalnych
chladicich médii. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
meédii muze vést k trazu elektrickym proudem.

Pouzivejte pouze typy kotoucu doporucené pro dané elektrické
nafadi a pouze pro doporucené Ucely. Napfiklad: nebruste
bokem Fezaciho kotoude. Rezaci kotoude jsou uréeny pro
okrajové brouseni; bo¢ni sily pusobici na tyto kotouc¢e mohou
zpusobit jejich zlomeni.

U kuzelovych a zavitovych brusnych vloZek pouzivejte pouze
neposkozené upinaci trny pro kotouce s hladkou pfirubou,
spravné velikosti a délky. Pouziti spravnych upinacich trnt
snizuje riziko zlomeni.

Rezaci kotoué ,nezasekavejte” ani na néj nevyvijejte nadmérny
tlak. NepokousSejte se provadét pfili§ hluboké fezy. Pretizeni
kotou€e zvySuje jeho zatiZeni a riziko jeho zkrouceni nebo
zachyceni béhem Fezani, stejné jako moznost zpétného razu
nebo zlomeni kotouce.

Nevkladejte ruku do drahy otaceni kotouce ani za néj. Pokud se
kotou¢ béhem provozu odkloni od vasi ruky, mlze zpétny raz
zpusobit, Ze se rotujici kotou¢ a elektrické naradi vymrsti pfimo
smérem k vam.

Pokud se fezaci kotou¢ zasekne nebo zachyti, nebo pokud je
fez z jakéhokoli divodu prerusen, vypnéte elektrické naradi a
drzte jej v klidu, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout fezaci kotou¢ z fezané oblasti, dokud se
jesté pohybuje, protoze by mohlo dojit k zpétnému razu. Zjistéte
pfi¢inu zaseknuti nebo zachyceni kotouce a provedte napravna
opatfeni k odstranéni problému.

Nepokracujte v fezani, dokud je elektrické naradi stale uvnitf
obrobku. Pockejte, az kotou¢ dosahne pinych otacek, a teprve
poté opatrné pokracujte v fezani. Pokud je elektrické naradi
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znovu spusténo, zatimco je stale uvnitf obrobku, mize dojit k
zaseknuti kotoude, jeho posunuti do strany nebo k zpétnému
razu.

e Podeprete panely nebo jakékoli nadmérné velké obrobky,
abyste minimalizovali riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.
Velké obrobky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.
Podpéry by mély byt umistény pod obrobkem v blizkosti fezné
&ary a na okraji obrobku na obou stranach kotouce.

e Zvlastni opatrnost je nutna pfi provadéni ,vyfezavacich fezu“ do
stavajicich stén nebo v jinych obtizné viditelnych mistech.
Vyénivajici kotou¢ muze profiznout plynové nebo vodovodni
potrubi, elektrické kabely &i jiné pfedméty, coz mlze zpusobit
zpétny raz.

o Méjte na paméti, Ze se draténé Stétiny mohou uvolnit z kartace
i b&hem béZného provozu. NepretéZujte draténé Stétiny
nadmérnym tlakem na karta¢. Draténé stétiny mohou snadno
propichnout tenky odév nebo kuzi.

e Pred pouzitim kartacu je nechte bézZet na provozni otacky po
dobu alespori jedné minuty. BEhem této doby nesmi nikdo stat
pfed kartaéem ani v jeho osové linii. B€hem zabéhu se mohou
uvolnit volné $tétiny nebo draty.

e Sméfujte proud materidlu vyhazovaného z rotujiciho draténého
kartace od sebe. Pfi pouzivani téchto kartac mohou byt malé
Castice a Ulomky dratu vymrstény vysokou rychlosti a
zapichnout se do kize.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuti nebo zachyceni
rotujiciho kotouce, podlozky, kartace nebo jiného pfislusenstvi.
Zaseknuti nebo zachyceni zpusobi nahlé zastaveni rotujiciho
pfislusenstvi, coz nasledné vede k tomu, Ze se nekontrolované
elektrické naradi v misté zaseknuti vymrsti v opacném sméru,
nez je smér otaceni prislusenstvi.

e Napfiklad pokud se brusny kotou¢ zachyti nebo zasekne o
obrobek, mize se hrana brusného kotouce v misté zaseknuti
zaryt do povrchu materidlu, coz zpUsobi odskok nebo vymrsténi
brusného kotouce. Brusny kotou¢ se muze odrazit smérem k
obsluze nebo od ni, v zavislosti na sméru pohybu brusného
kotoude v okamziku zaseknuti. Za téchto podminek muize dojit
také k prasknuti brusnych kotoucu.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického
naradi a/nebo nespravnych pracovnich postupt ¢ podminek a
Ize mu zabranit pfijetim vhodnych bezpecénostnich opatfeni
uvedenych nize:

> Elektrické naradi pevné drzte v ruce a télo i pazi
umistéte tak, abyste byli schopni odolat silam
zpétného razu. Obsluha muze sily zpétného razu
zvladnout, pokud pfijme pfislusna bezpec¢nostni
opatfeni.

> P¥i praci v blizkosti roht, ostrych hran atd. bud'te
obzvlasté opatrni. Davejte pozor na odskakovani
nebo zachyceni nastroje. Rohy, ostré hrany nebo
odskakovani mohou zpUsobit zachyceni rotujiciho
nastroje, coz mlze vést ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.

> Nepouzivejte pilovy list se zoubky. Takové pilové

listy zplsobuiji ¢asté zpétné razy a ztratu kontroly.

NGz vzdy zasouvejte do materialu ve stejném

sméru, v jakém fezna hrana z materialu

vystupuje (tj. ve stejném sméru, v jakém jsou
odhazovany tfisky). Zasunuti nastroje nespravnym

smérem zpUsobi, Ze se fezna hrana noze zvedne z

obrobku a nastroj bude tazen ve sméru tohoto

posuvu.

> P¥i praci s rotaénimi pilniky, fezacimi kotou¢i,

frézami z rychlofezné oceli nebo frézami z
karbidu wolframu musi byt obrobek vzdy pevné
upnut. Tyto nastroje se mohou zaseknout, pokud se
v draZce i jen nepatrné nakloni, coz muze zpUsobit
zpétny raz. Pokud se fezaci kotou¢ zasekne,
obvykle se roztfisti. Pokud se rotaéni pilnik, fréza z
rychlofezné oceli nebo fréza z karbidu wolframu
zasekne, muze vyskodit z drazky, coz predstavuje
riziko ztraty kontroly nad nastrojem.

VYSVETLENI POUZITYCH PIKTOGRAMU
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Nastroj je uréen pro praci s akumulatory ENERGY+: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 a 58GE152.
Doporuéujeme pouzivat akumulator 58G004-1 o kapacité 4 Ah

o)

Y

hid

(4

Typ baterie 58G001 58G004 58G086 58GE152
1 2 3 4 5 58G001-1 58G004-1 58G086-1
4}7 Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
6 7 8 Doba provozu | 35 minut | 76 minut  [130 minut | 150 minut

1. Prectéte si ndvod k pouziti a dodrZujte varovani a bezpecnostni
pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranic¢e
sluchu, protiprachové masky).

3. UdrZujte déti v bezpecné vzdalenosti od nastroje.

4. Chrarite nastroj pfed vihkosti.

5. Nevyhazujte do domovniho odpadu.

6. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

7. Certifikacni znacka EAC.

8. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

NABIJENI BATERIE

Baterii je tfeba nabijet pfi okolni teploté mezi 4 °C a 40 °C. Nova

baterie nebo baterie, ktera nebyla delSi dobu pouzivana, dosahne

plné kapacity pfiblizné po 3-5 cyklech nabiti a vybiti.

* Vyjméte baterii ze zafizeni.

e Zapojte nabijecku do sitové zasuvky (230 V stfidavého proudu).

o Vlozte baterii do nabijecky. Zkontrolujte, zda je baterie spravné
usazena (zcela zasunuta).

« Jakmile je nabijec¢ka zapojena do sitové zasuvky (230 V AC),
rozsviti se na ni zelena LED dioda, ktera signalizuje pfipojeni k

Soucasti a prisluSenstvi — obr. A: napajeni.

¢. [POPIS ¢. [POPIS e Jakmile je baterie vloZzena do nabijecky, rozsviti se na ni
1 Tlacitko aretace vietena 15 |[Brusny kotou¢ s jemnym Servena LED dioda, ktera signalizuje, Ze se baterie nabiji.
zrmem e Zaroven budou zelené LED diody signalizujici stav nabiti baterie
2 [Tladitko pro  zajisténi[16 |Ochrana hridele levého blikat v rdznych vzorcich (viz popis nize).
akumulatoru vietena » Blikaji vSechny LED diody — znamena to, Ze baterie je vybita a
3 [Baterie 17 [Nastavovaci knoflik levého je tfeba ji dobit.
Krytu e Blikaji dvé LED diody — znamena to, Ze baterie je ¢astecné
4 |Pravy kryt 18 [Levy deflektor jisker vybita.
5 |Nastavovaci knoflik|19 | Pravy deflektor jisker ¢ Blika jedna LED dioda — signalizuje vysoky stav nabiti baterie.
pravého titu o Jakmile je baterie pIné nabita, rozsviti se zelena LED dioda na
6 |Pravy kryt vietena 20 |[Levy ochranny Stit nabijecce a vechny LED diody signalizujici stav nabiti baterie
7 |Brusny kotoud s hrubym|21 |Ohebny valedek syl’tl’ trv_ale. I_’o _I'(rétké chV|'I|_ (pFlbIli_né 15 sekund) zhasnou LED
Zrmem diody signalizujici stav nabiti baterie.
8 |Pravy nastavovaci knoflik|22 |Spojka hridele vietena Baterii by se nemélo nabijet déle nez 8 hodin. Prekroeni této doby
police muze poskodit ¢lanky baterie. Nabijecka se po Uplném nabiti baterie
9 |Nadoba na tfisky 23 |Kotoude, kartace automaticky nevypne. Zelena LED dioda na nabijecce zlistane svitit.
10_|Prava opéma police 24_|Plochy KIig LED diody signalizujici stav nabiti baterie po chvili zhasnou. Pred
11_|Spinaé 25 |Sestihranny Kiic vyjmutim akumulatoru ze zasuvky nabijecky odpojte napajeni.
12 |Requlator otacek Vyhnéte se sérii kratkych nabijecich cykld v rychlém sledu.
13_|Leva opéma police Akumulatory nenabijejte po pouhém kratkém pouziti zafizeni.
14 |Oviadat nastaveni levé Vyrazné zkraceni doby mezi nezbytnymi nabitimi naznacuje, ze
police akumulator je opotfebovany a mél by byt vyménén.

Baterie se béhem nabijeni zahfivaji. Nezacinejte pracovat ihned po
nabiti — pockejte, az baterie dosahne pokojové teploty. Tim zabranite
poskozeni baterie.

INDIKACE STAVU NABITi BATERIE

Baterie je vybavena indikatorem stavu nabiti (3 LED diody). Chcete-li
zkontrolovat Uroven nabiti baterie, stisknéte tlacitko indikatoru stavu
nabiti baterie. Pokud sviti vSechny LED diody, znamena to vysokou
uroveri nabiti. Pokud sviti 2 LED diody, znamena to, Ze je baterie
castecné vybita. Pokud sviti pouze 1 LED dioda, znamena to, Ze je
baterie zcela vybita a je tfeba ji dobit.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

PrisluSenstvi nebo nastavce doporucené pro pouziti s nafadim
uvedenym v tomto navodu. Pouziti jakéhokoli jiného prisluSenstvi
nebo nastavel muze predstavovat riziko Urazu. Pouzivejte
pfislusenstvi nebo nastavce vyhradné k jejich uréenému ucelu.
Pokud potfebujete pomoc nebo dalsi informace o tomto pfislusenstvi,
obratte se na mistni servisni stfedisko.

e Brusné kotouce

e Ohebna hridel

* Spojka vietena

POZNAMKA: Né&které polozky v seznamu mohou byt sougasti sady
naradi jako standardni pfisluSenstvi. Jejich obsah se muze lisit v
Zzavislosti na zemi.

VAROVANI: Pokud chybi néjaké souéasti, nepouzivejte tento
stroj, dokud nebudou chybéjici souéasti nahrazeny. V opaéném
pfipadé maze dojit k vaznému zranéni.

OZNACENI NA STROJI e Opatrné vyjméte vSechny sougasti brusky z pfepravni krabice.
* Vyjméte stolni brusku z krabice a poloZzte ji na pracovni plochu.
LSN RRRRMM Y XXXXX NN"‘J e Obalovy materidl nevyhazujte, dokud stroj dikladné
nezkontrolujete, nezjistite vSechny volné soucasti a nebudete

schopni stolni brusku spravné obsluhovat.

;?ARR : ;ﬁ;;’izr\?;x)by e Zkontrolujte vS§echny soucasti, abyste se ujistili, Ze Zadna z nich

Y _doplfikové oznadeni nebyla béhem prepravy zlomena nebo poskozena.

XXXXX _sériové Gislo e Pokud jsou v8echny soucasti k dispozici, pokracujte v montazi.

NNN ~dopliikové oznageni e Pokud jsou nékteré soucasti poskozené nebo chybi,
. nepokousejte se nastroj pfipojit ani zapnout, dokud nebudou

URCENI poskozené nebo chybgjici soudasti nalezeny a spravné

Akumulatorova stolni bruska je univerzalni nastroj vhodny pro Sirokou
$kalu pouziti na riznych materialech. Lze ji pouzit k ostfeni a brouseni
feznych nastrojli a dalSich nastroji. Lze ji také pouzit k cisténi,
brouseni a odstrariovani otfeptl z obrobki. Ohebna hiidel umoziiuje
vysoce pfesnou praci.

MONTAZ PRISTROJE
TYPY A KAPACITA AKUMULATORU
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nainstalovany.
Pokud néjaké soucasti chybi nebo jsou poskozené, obratte se
na svého prodejce a pozadejte o pomoc.

VLASTNOSTI NASTROJE

Pred pouzitim nového naradi se seznamte se vSemi jeho provoznimi
funkcemi a bezpeénostnimi pozadavky. Pfed pouzitim brusky si
peclivé prectéte tento navod k pouziti.

VYPNUTI/ZAPNUTI



Snadny pristup k vypinadi zajistuje pohodli a bezpecnost pfi praci.
MOTOR

Stolni bruska je pohanéna precizné zkonstruovanym elektromotorem
a je ur€ena pro lehké, ale presné brusné prace.

BRUSNY KOTOUC

Bruska je vybavena brusnymi kotouci s hrubym i jemnym zrnem, které
jsou vhodné pro vétSinu pouZiti.

POZNAMKA: Nové kotouée je nékdy tieba obrousit, aby se
vyrovnal jejich povrch.

BEZPECNOSTNI KRYT A OCHRANA PROTI JISKRAM

Jiskfisté |ze nastavit tak, aby vyhovovalo pohodli obsluhy. Pouzivani
brusky bez téchto prvki mlze vést k vaznému zranéni. Nebruste se
zvednutym bezpecénostnim krytem; pro osobni ochranu vzdy noste
ochranné bryle.

PRACOVNi OPERY

Pracovni podpéry Ize nastavit nezavisle na sobé, aby se vyrovnalo
opotrebeni brusnych kotoucl. Pfed brousenim se ujistéte, Ze jsou
pracovni podpéry spravné nastaveny. Obvykle se obrobek umistuje
mimé nad stfed brusného kotouce. Nastavte vzdalenost mezi
kotoucem a pracovni podpérou tak, aby byla zachovana mezera 1,6
mm, protoZe primér kotouce se pouzivanim zmensuije.

CHLAZENI

Kovové obrobky se pfi brouseni rychle zahfivaji. Je dulezité
pohybovat obrobkem po brusném kotouci, aby se ochladil. Kromé
toho mlzete mit po ruce nadobu s kapalinou vhodnou k chlazeni
obrabéného materialu.

VLOZENIi NEBO VYJiMANi AKUMULATORU

UPOZORNENI: Pfed vlozenim nebo vyjmutim akumulatoru vidy
vypnéte naradi.

UPOZORNENI: Pfi vkladani nebo vyjimani akumulatoru pevné
drzte naradi i akumulator. Pokud naradi a akumulator nedrzite
dostate¢né pevné, mohou vam vyklouznout z rukou, coz muize
vést k poskozeni naradi a akumulatoru i ke zranéni.

Chcete-li baterii vyjmout, vysurite ji z nafadi a souCasné stisknéte
tla¢itko 1 na predni strané baterie 2 (obr. B). Chcete-li baterii vioZit,
zasunte ji do zasuvky na zadni strané brusky. Zatlacte ji dovnitf, dokud
nezapadne na misto s lehkym cvaknutim.

ARMATURA VRETENA

Stisknéte tlacitko 1 (obr. C) na aretaci vietena, abyste zabranili
otaceni viietena pfi nasazovani nebo sejmuti piisluenstvi.
UPOZORNENI: Nikdy nestiskaveijte tlagitko aretace vietena, kdyz se
vieteno otaci. Mohlo by dojit k poskozeni naradi.

VYPNUTI/ZAPNUTI
Chcete-li naradi spustit, posurite vypina¢ do polohy ,| (ON)“. Chcete-
li nafadi zastavit, posurite vypina¢ do polohy ,O (OFF)“. Obr. D 1

OTACKOVY REGULATOR

Otacky Ize nastavit otaéenim knofliku pro regulaci otacek (obr. E 1).
VysSich otacek dosahnete otacenim knofliku ve sméru hodinovych
rucicek; kdyz je knoflik v poloze , 1% jak je zndzornéno na obr. E,
dosahnete maximalnich otacek. NizSich otacek dosahnete otacenim
knofliku proti sméru hodinovych rucic¢ek a nastavenim do ,polohy 2°,
jak je zndzornéno na obr. E, ¢imz dosahnete minimalnich otaéek. Viz
tabulka znazorfiujici vztah mezi reZzimem otadcek a provoznim
rezimem.

Otacky Otacky bez zatéze Pouziti
Vysoka 7 000-9 000 ™" Hrubé brouseni
Stredni 5000-7 000 ™" Dokong&ovaci brougeni
Nizké 30005000 ™" Jemné brouseni

POZNAMKA: Tabulka uvadi

podminek se mohou hodnoty liSit.
POZNAMKA: Otoény knoflik pro nastaveni otadek smi byt otoden
pouze do polohy znazornéné na schématu. Neotadejte jim nasilim za
tuto polohu, protoZe by mohlo dojit k poruse funkce regulace otacek.

MONTAZ

UPOZORNENI: Pfed sefizovanim nebo kontrolou funkci nafadi se
vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a Ze je z néj vyjmuta baterie.
UPOZORNENI: Abyste predesli zranéni, nikdy nepouZivejte stolni
brusku, pokud nejsou opérné nohy a ochranné kryty oci spravné
namontovany a na svém miste.

MONTAZ OPERY OBROBKU

standardni pouziti. Za urcitych
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UPOZORNENI: Pfed utaZenim $roubl nastavte mezeru mezi
brusnym kotoucem a opérkou obrobku na maximainé 1,6 mm.
Chcete-li k nastroji pfipevnit levou nebo pravou pracovni podpéru,
srovnejte drazku na téle nastroje s drazkou na pracovni podpére,
zasurite Sestihranny Sroub do obou drazZek a pfidrzte jej na misté, poté
jej zajistéte pomoci nastavitelnych knoflikii znézornénych na
obrazcich F1 a F2.

Chcete-li pracovni podpéru demontovat, povolte nastavovaci knoflik
1 (obr. F2) a poté jej sejméte. Chcete-li nastavit polohu podpéry,
mirné povolte pravy nebo levy nastavovaci knoflik, poté nastavte
pravou nebo levou podpéru do pozadované pracovni polohy a
nastavovaci knoflik opét pevné utahnéte.

MONTAZ OCHRANY OCi

POZNAMKA: Po namontovani nebo nastaveni polohy ochranného
krytu o¢i se ujistéte, Ze je nastavovaci knoflik pevné utazen.
Chcete-li nasadit ochranu oéi na naradi, nasurite ji pfimo na Sroub a
poté ji zajistéte pomoci upeviiovaciho knofliku, jak je znazornéno na
obrazku H1. Chcete-li ochranu oéi sejmout, provedte vySe uvedené
kroky v opacném poradi.

Chcete-li nastavit polohu ochranného stitu, mirné povolte pravy nebo
levy nastavovaci knoflik (obr. 11). Poté posurite pravy nebo levy
ochranny tit do pozadované pracovni polohy (obr. 12) a nastavovaci
knoflik opét pevné utahnéte.

MONTAZ NEBO VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE

UPOZORNENI: Ujistéte se, ze vn&jsi pfiruba sméfuje spravnym

smérem. To znamena, Ze vy¢nivajici ¢ast vnéjsi priruby musi vzdy

sméfovat nahoru. Nasazeni vnéj$i pfiruby na nespravnou stranu
mUZe zpusobit nebezpecné vibrace.

UPOZORNENI: Pouzivejte pouze brusné kotouge uvedené v tomto

navodu. Pouziti jakéhokoli jiného brusného kotouée muze

predstavovat riziko zranéni nebo poskozeni naradi

UPOZORNENI: Brusny kotou& namontovany standardné na levé

strané ma jemnou zrnitost, zatimco kotou¢ namontovany na pravé

strané ma hrubou zrnitost.

Chcete-li demontovat nebo vyménit brusny kotou¢ na pravé nebo levé

strané naradi, postupuijte takto:

e Vytahnéte ochranny kryt z vietena pravého nebo levého
brusného kotouce (obr. L1 a obr. L2).

e Pomoci Sroubovaku odSroubujte prvek obr. J1 a vyndejte tfi
samorezné Srouby otaéenim proti sméru hodinovych rucicek,
poté sejméte bocni kryt z brusky.

« Stisknéte tlacitko aretace vietena brusného kotouce (obr. K1) a
sou¢asné pomoci imbusového kli¢e povolte a sejméte
Sestihrannou matici otaéenim ve sméru hodinovych ruciéek. U
pravého brusného kotouce povolte matici ota¢enim ve sméru
hodinovych rugicek.

e V pofadi (jak je znazornéno na obr. K2) sejméte matici 7,
vnéjSi pfirubu 8, brusny kotou¢ 9 a plastové lozisko 10. V
pfipadé potfeby vymérite brusny kotou¢ s jemnym zrnem za
novy. Je nezbytné dodrzet poradi montaZze jednotlivych
soucasti, jak je znazornéno na obr. K2.

e Chcete-li brusny kotou¢ nasadit na naradi, provedte demontaz
v opacném poradi.

POUZiIVANI NASTROJE JAKO MINI BRUSKY

Chcete-li nastroj pouzit jako mini brusku, provedte nasleduijici kroky:

e Zatadhnéte za kryt 2 (obr. L1), abyste sejmuli pravy kryt vietena.

« Stisknéte tlacitko aretace vietena a pfipojte ohebny hfidel 5
(obr. M1) k naradi tak, Ze otoCite konektor ohebného hridele ve
sméru hodinovych ruci¢ek a zaroven jej naSroubujete na zavit
vietena az na doraz.

e Vlozte kli¢ do otvoru 6 v hlavé ohebného hfidele 7 a pfidrzte jej
na misté, abyste zablokovali vieteno ohebného hfidele, poté
povolte matici upinaci objimky 8 otaéenim proti sméru
hodinovych rugi¢ek (obr. M2).

e Zasurite Spi¢ku nastroje do otvoru v upinaci matici a poté
upinaci matici utahnéte otd€enim ve sméru hodinovych ruci¢ek
(obr. M3).

POUZITi SPOJKY VRETENA PRO BOCNI CISTENI

Chcete-li pouzit funkci bo¢niho karta€ovani, postupujte podle téchto

kroku:

e Pripevnéte Stétinovy kartd¢ 2 (obr. N1) ke spojce hridele
vietena 1 (obr. N1) otacenim spojky htidele vietena ve sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz.

« Stisknéte tladitko aretace vietena a pfipevnéte spojku k vietenu
brusky otac¢enim spojky vietena ve sméru hodinovych rucic¢ek
az na doraz (obr. N3).



* OdSroubujte karta¢ s $tétinami a nahradte jej brusnym karta¢em
nebo vinénym kartaem tak, Ze je pfipevnite pfimo ke spojce
hiidele (obr. O1 az O4).

PROVOZ STROJE

Standardni brouseni pomoci stolni brusky

UPOZORNENI: Nenechte se svou znalosti nastroji svést k

neopatrnosti. Pamatujte, Ze sta¢i pouhy zlomek sekundy

nepozornosti k tomu, aby do$lo k vaznému zranéni.

UPOZORNENI: P¥i praci s elektrickym nafadim nebo pfi odfukovani

prachu vzdy noste ochranné bryle nebo ochranné bryle s bo¢nimi

Stitky. Pokud je prace prasna, noste protiprachovou masku.

UPOZORNENI: Nikdy nebrouste ani neosttete hlinikové predméty.

UPOZORNENI: Nadmérny tlak na studeny brusny kotou¢ mulze

zpUsobit jeho prasknuti.

UPOZORNENI: Nepouzivejte Z4dné nastavce ani pislusenstvi, které

vyrobce tohoto nafadi nedoporucuje. PouZiti neschvalenych nastavch

nebo prisluSenstvi mize vést k vaznému zranéni.

UPOZORNENI: Nepouzivejte kotouge s jmenovitou rychlosti nizsi,

nez je rychlost tohoto naradi. Nedodrzeni tohoto varovani mize vést

ke zranéni.

Aby nafadi pracovalo efektivné a plnilo svij ucel, mélo by byt ostré.

Tupé nafadi mUze a bude zpusobovat nehody. Stolni brusky jsou

idealni pro ostfeni malého nafadi, jako jsou dlata, noZe hobliku, nizky

atd., a pro odstranovani rzi nebo koroze.

Spravny zpUsob ostieni nastroje a zabranéni jeho prehiati je

* Nastroj pevné pfidrzujte na opérce proti spravnému brusnému
kotoudi.

* Brouseny pfedmét udrzujte v neustalém pohybu a posouveijte jej
rovnomérnym tempem.

* Nikdy netlacte nastroj pfili$ silné proti brusnému kotougi.

e Brusny kotou¢ udrzujte chladny pomoci nadoby s vodou.

e Brusny kotou¢ by se mél otacet ,smérem” k brouSenému
predmétu.

e P¥i praci vzdy zvolte spravnou rychlost.

Brouseni pomoci mini brusky

UPOZORNENI: Nadmémy tlak muize poskodit nastroj, zptsobit
prehrati motoru a vést k pred¢asnému opotfebeni brusného kotouce.
POZNAMKA: Upinaci klestina 3,2 mm je sougasti standardni
dodavky a slouzi k upevnéni pfisluSenstvi s dfikem o priméru 3,2
mm.

Zapnéte naradi tak, aby se brusny kotou¢ nedotykal obrobku, a
pockejte, az brusny kotou¢ dosahne maximalni rychlosti. Poté
obrobek opatrné priloZte k brusnému kotouci. Pro dosazeni dobrého
povrchu pomalu pohybujte nafadim proti sméru hodinovych rucicek
(P3).

Brouseni bocnim kartacem

POZNAMKA: Na obrobek vyvijejte mirny tlak. Nadmémy tlak na

naradi povede pouze ke Spatnému vysledku a pretizi motor.

Funkci bo¢niho kartacovani pouzite k ¢isténi plochych, hladkych

povrchll nebo drazek v materidlech, jako je plast nebo kov. Zapnéte

naradi tak, aby se karta¢ nedotykal obrobku, a pockeijte, az kartac
dosahne maximalni rychlosti. Poté obrobek jemné pfilozte ke kartadi.

Pro dosazeni dobrého vysledku vyberte vhodny typ kartace a

pohybujte obrobkem po celém obvodu naradi.

e Kartac¢ s ocelovymi $tétinami je uréen k odstranovani barvy a rzi
z vyrobkl z litiny nebo slitin s hrubym povrchem a drazkami
tridy P4.

o Abrazivni kartac je uréen k ¢isténi témér vdech druhd necistot a
k obnoveni lesku u vyrobkt z litiny nebo slitin s hrubym
povrchem na rovnych plochéach se zrnitosti P2.

e VInény karta¢ nema konkurenci pfi obnovovani lesku nerezové
oceli, mosazi a podobnych vyrobkl prostfednictvim finalniho
lesténi na hladkych povrsich s povrchovou tpravou zrnitosti
P1.

Vyprazdiiovani nadoby na prach

Pro zajisténi efektivnéjsiho provozu vyprazdnéte nadobu na prach,

jakmile je napInéna nejvyse z poloviny. Jakmile je nadoba na prach z

poloviny pina, vypnéte naradi, vyjméte nadobu pfimo z nafadi a

vyprazdnéte ji. Jemné s nadobou poklepejte, abyste odstranili veskeré

Castice ulpéné na vnitini strané, které by mohly branit dalSimu

zachycovani prachu. Nadobu na prach vzdy vyprazdnéte a dikladné

vyCistéte po dokonceni prace a pred uloZzenim stolni brusky do
skladovaciho prostoru R1.

UDRZBA BRUSKY
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UPOZORNENI: Pred provedenim jakékoli kontroly nebo tdrzby se
vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté a Ze byla vyjmuta baterie.
UPOZORNENI: Nikdy nepouZivejte benzin, fedidlo, alkohol ani
podobné latky. Mohlo by dojit k zabarveni, deformaci nebo prasknuti.
UdrZujte stolni brusku v Cistoté. Pravidelné odstrariujte prach z
pracovnich &asti a ze spodni strany brusky. Ujistéte se, Ze stolni
bruska funguje spravné. Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a
matice pevné utazeny. Aby byla zajisténa BEZPECNOST a
SPOLEHLIVOST vyrobku, mély by opravy, jakékoli dal$i idrzbarské
prace nebo sefizovani provadét autorizovana servisni strediska, a to
vzdy s pouzitim originalnich nahradnich dilu.

ODSTRANENI PORUCH
Pfiznak F épodob

P a pric¢ina
Stroj se nespusti. | Neni napéjeni

Reseni
Vlozte pIné nabité akumulatory.

Spina¢ neni zapnuty. Zapnéte vypinad.

Vadny akumuldtor nebo|Obratte se na autorizované
elektricky obvod servisni stfedisko s Zadosti o
opravu.
Motor se |Motor je pretizeny. Snizte zatizeni motoru.
prehfiva.
Stroj béhem |Hloubka brouseni je pfili§ | Snizte rychlost, jakou se obrobek
provozu velka. pohybuje vici brusnému kotouci.
zpomaluje.
Povrch  obrobku Zajistéte, aby byly stroje pevné
je nerovny upevnény na stabilnim
podkladu.
Pouzijte upinaci zafizeni k

pevnému upnuti obrobku.
Vyrovnejte povrch  brusného
kotouce

Pouziite mékéi brusny kotoué
nebo sniZte posuv.

Cary na povrchu|Neistoty na povrchu[Vymésite brusny kotoug.
obrobku. brusného kotouce. Pouziite upinaci skli¢idlo k
Obrobek  neni  pevné|pevnému uchyceni obrobku.
upnut.
Prehiata  mista|Nespravny typ brusného|Zkuste pouZit brusny kotou¢ s
nebo praskliny v|kotouce. jemné&jsi nebo hrubsi zrnitosti.
obrobku. Nespravna rychlost|Snizte rychlost, jakou se
posuvu. obrobek pohybuje smérem k
Je nutné pouzit chladici|brusnému kotougi.
kapalinu. Dopliite volitelny chladici systém

ru¢né do nadoby.

Brusny kotou¢ se |Hloubka brouseni je pfilis |Snizte rychlost, jakou se
rychle  otupuje; | velka. obrobek otaci kolem kotouce.
brusna zrna | Brusny kotou€ je pro dany [Brusny kotou¢ je pro dany
odpadavaji. material  pfili§  mékky. [material pfili$ tvrdy. Zvolte méke&i
Zvolte pevnéjsi pojivo. brusny kotouc.
Pramér brusného kotouce [ Vymérite brusny kotouc.
je prili§ maly. Vyrovnejte povrch  brusného
Nerovny povrch brusného | kotouce.
kotouce. Obratte se na vyrobce brusného
Nasadka je nespravné|kotouce.
nasazena.
TECHNICKE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 18 VDC
Volnobézné otacky 3000-9000 min '
Pramér kotouce/kartace 50 mm
Vnitfni prdmér kotouce/kartace 12,7 mm
Sitka kotouce/kartace 13 mm
Hmotnost 2,2 kg
58G095 oznaduje typ i model zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveh akustického tlaku Loa < 70 dB(A)

Lwa = 93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Uroveri akustického vykonu

Informace o hluku

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
LpA a hladinou akustického vykonu LwA (kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Uroveri akustického tlaku LpA a troveri akustického vykonu LwA
uvedené v tomto navodu byly zmérfeny v souladu s normou EN
62841-1.

zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku
nebo u mistnich Gfadd. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostiedi. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuiji potencialni hrozbu pro Zivotni prostiedi a

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim
E\/
lidské zdravi.

odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig*, se sidlem ve



Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland“), timto prohlasuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen ,pfirucka“), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, ndlezi vyluéné spolecnosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. Gnora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (j. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo
upravy PFirucky jako celku &i jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni Ggely
bez vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobek: Stolni bruska

Model: 58G095

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidanych kone€nym uzivatelem ani naslednych Uprav, které provedI.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e -

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 15. dubna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
Akumulatorova stolova bruaska
58G095

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpeénostné varovania,

pokyny, obrazky a technické u(daje dodavané s tymto

elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov mdéze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poZziar
alalebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.

e Toto elektrické naradie je uréené na prevadzku ako bruska,
drotova kefa, lesticka, rezbarske naradie alebo rezaci nastroj.
Oboznamte sa so vSetkymi bezpe€nostnymi varovaniami,
pokynmi, obréazkami a technickymi udajmi dodanymi s tymto
elektrickym naradim. Nedodrzanie v8etkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar
alalebo vazne zranenie.

* Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nebolo Specialne navrhnuté a
odpori¢ané vyrobcom naradia. Samotna skutocnost, Ze
prislusenstvo mozno namontovat na elektrické naradie,
nezaru€uje bezpe¢nl prevadzku.

e Menovitd rychlost brusneho prisluSenstva musi byt aspori
rovnakd ako maximalna rychlost uvedena na elektrickom
naradi. Brusne prisluSenstvo pracujuce pri rychlosti vyssej, ako
je jeho menovita rychlost, sa méze poskodit a rozpadnit na
kusky.

e Vonkaj$i priemer a hrabka prislu$enstva musia spifiat menovité
$pecifikacie elektrického naradia. Prislusenstvo s nevhodnymi
rozmermi nie je mozné riadne ovladat'.

e Velkost stopky kotucov, brisnych valcov alebo iného
prislu§enstva musi spravne zodpovedat vretenu alebo upinacej
objimke elektrického naradia. PrisluSenstvo, ktoré nezapada do
upinacich ~ komponentov  elektrického naradia, bude
nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a moze sposobit’ stratu
kontroly nad naradim.

* Kotuce, brusne bubny, frézy a iné prisluenstvo upevnené na
stopke musia byt Uplne zasunuté do upinacieho puzdra alebo
sklucovadla. Ak nie je stopka riadne zaistena alebo je
vy€nievajuca Cast kotuca prili§ dlha, namontovany kotu¢ sa
moze uvolnit a byt vymrsteny vysokou rychlostou.
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Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako su brusne kotuce, ¢i nie su na
nich odstiepky a praskliny, brusny bubon, &i nie je prasknuty,
roztrhany alebo nadmerne opotrebovany, a drétenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo zlomené dréty. Ak vam elektrické naradie
alebo prislusenstvo spadlo, skontrolujte ho, ¢i nie je poSkodené,
alebo ho vymerite za nahradny diel v dobrom stave. Po
skontrolovani a namontovani prisluSenstva sa vy a vSetky osoby
v okoli umiestnite mimo roviny rotujicej €asti a nechajte
elektrické naradie bezat na maximalnych otackach bez
zataZenia po dobu jednej minuty. Poskodené prisluSenstvo sa
zvy€ajne pocas tejto skusky zlomi.

Je nutné nosit osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
druhu prace je nutné nosit ochranny stit, ochranné okuliare
alebo ochranné bryle. V pripade potreby noste protiprachovi
masku, chrani¢e sluchu, rukavice a dielenski zasteru na
ochranu pred malymi Ulomkami brusnych materidlov alebo
obrobkov. Ochrana o¢i musi chranit pred tlomkami vznikajacimi
pocas rdznych operacii. Protiprachova maska alebo respirator
musia filtrovat Castice vznikajuce pocas vykonavanej ulohy.
Dlhodobé vystavenie vysokej hladine hluku moéze sposobit
stratu sluchu.

Zabezpeéte, aby sa osoby v okoli zdrziavali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupi do
pracovného priestoru, musi nosit osobné ochranné prostriedky.
Ulomky z obrobku alebo poskodeného prislusenstva mozu
odletiet a sposobit zranenie aj mimo bezprostredného
pracovného priestoru.

Pri vykonavani uloh, pri ktorych méze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie iba za izolované povrchy rukovéti. Ak rezny
nastroj pride do kontaktu s kablom pod napétim, odkryté kovové
Casti elektrického naradia sa mézu stat pod napatim, ¢o
predstavuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri spustani naradia ho vzdy pevne drzte v ruke (rukach).
Kratiaci moment motora pri zrychlovani na plné otacky moéze
sposobit krutenie naradia.

V pripade potreby upevnite obrobok svorkami. Nikdy pocas
prace nedrzte maly obrobok v jednej ruke a naradie v druhej.
Upevnenie malého obrobku vam umozni volne manévrovat s
naradim oboma rukami. Okruhle materialy, ako su koliky, rarky
alebo kable, maju tendenciu sa po¢as rezania odkotulat, ¢o
moZe spOsobit zaseknutie vrtadka alebo prudky spatny naraz
smerom k vam.

Kabel drzte dalej od rotujucich Casti. Ak stratite kontrolu, kabel
sa moze pretrhnut alebo zachytit a vasa ruka alebo rameno
moze byt vtiahnuté do rotujucej Casti.

Elektrické naradie nikdy neodkladajte, kym sa prisluSenstvo
Uplne nezastavi. Rotujice prisluSenstvo sa méze zachytit o
povrch a sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vymene vrtakov alebo vykonani akychkolvek nastaveni sa
uistite, Ze matica upinacieho puzdra, sklucovadlo alebo iné
nastavovacie komponenty su bezpec¢ne utiahnuté. Volné
nastavovacie komponenty sa mézu neo¢akavane posunut, ¢o
moZe sposobit’ stratu kontroly, a volné rotujuce ¢asti mézu byt
prudko vymrstené.

Elektrické naradie nepouzivajte, ked ho drzite pri boku.
Nahodny kontakt s rotujicim prisluSenstvom moéze spdsobit
zachytenie odevu, ¢o moze viest k pritiahnutiu prisluSenstva k
vasmu telu.

Pravidelne distite ventilaéné otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do skrine a nadmerné
nahromadenie kovového prachu moéze predstavovat' elektrické
nebezpecenstvo.

Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry méZzu tieto materialy zapalit.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyZaduje pouzitie kvapalnych
chladiacich prostriedkov. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych
chladiacich prostriedkov moze sposobit Uraz elektrickym
pradom.

Pouzivajte iba typy koti¢ov odporicané pre dané elektrické
naradie a iba na odporu¢ané pouzitie. Napriklad: nebriste
bokom rezacieho kotu¢a. Rezacie kotuce su uréené na okrajové
brusenie; bo¢né sily pésobiace na tieto kotic¢e mdzu spdsobit
ich zlomenie.

V pripade kuzelov a brisnych vloZiek so zavitom pouzivajte iba
neposkodené upinacie trny pre koti¢e s hladkou prirubou,
spravnej velkosti a dizky. Pouzitie spravnych upinacich trnov
znizuje riziko zlomenia.

Rezny kotu¢ ,nezasekavajte” ani nar nevyvijajte nadmerny tlak.
Nepokusajte sa vykonavat prili§ hlboké rezy. PretaZenie kotuca



zvySuje zatazenie kotica a riziko jeho skrutenia alebo
zachytenia pocas rezania, ako aj moznost spatného razu alebo
zlomenia kotuca.

« Nedavaijte ruku do drahy otacajuceho sa koti¢a ani za neho. Ak
sa kotu¢ pocas prevadzky odtiahne od vas$ej ruky, akykolvek
spatny raz moze sposobit, Ze sa otacajuci kotu¢ a elektrické
naradie vymrstia priamo smerom k vam.

e Ak sa rezaci kotu¢ zasekne alebo zachyti, alebo ak je rez z
akéhokolvek dévodu preruseny, vypnite elektrické naradie a
drzte ho nehybne, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusajte vybrat rezaci kotu¢ z rezanej oblasti, kym sa este
pohybuje, pretoze to méze spdsobit spatny raz. Zistite pric¢inu
zaseknutia alebo zachytenia koti¢a a vykonajte napravné
opatrenia na odstranenie problému.

« Nepokracujte v rezani, kym je elektrické naradie stale v obrobku.
Pockajte, kym kotu¢ dosiahne pInu rychlost, a az potom opatrne
pokracujte v rezani. Ak sa elektrické naradie opat spusti, kym je
stale v obrobku, kotu¢ sa méze zaseknut, posunut do strany
alebo spdsobit’ spatny raz.

* Podoprite panely alebo akékolvek nadrozmerné obrobky, aby
ste minimalizovali riziko zaseknutia koti¢a a spatného razu.
Velké obrobky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou vahou.
Podpory by mali byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti
reznej linie a na okraji obrobku na oboch stranach kotuca.

* Venuijte osobitnu pozornost pri vykonavani ,rezov do vyklenkov*
v existujlcich stenach alebo v inych oblastiach, ktoré su tazko
viditelné. Vy¢nievajuci kotu¢ méze prefiznut plynové alebo
vodovodné potrubia, elektrické kable alebo iné predmety, ¢o
moze sposobit spatny raz.

e Maijte na pamati, Zze drotené Stetiny sa mozu uvolnit z kefy aj
pocas beznej prevadzky. NezataZujte drotené Stetiny
nadmernym tlakom na kefu. Drotené Stetiny mézu lahko
prepichnut tenké oblecenie alebo kozu.

e Pred pouzitim kefiek ich nechajte bezat pri prevadzkovej
rychlosti aspori jednu minutu. Pocas tejto doby nesmie nikto stat'
pred kefkou ani v jej osi. Pocas zabehu sa mézu uvolnit volné
Stetiny alebo droty.

e Prud materidlu vyhadzovaného z rotujucej drotenej kefy
smerujte pre¢ od seba. Pri pouzivani tychto kefiek mozu byt
malé Castice a Ulomky drétu vyhadzované vysokou rychlostou a
zapichnut sa do koze.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA Z STRANY OBSLUHY:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie
rotujuceho kotuca, podlozky, kefy alebo iného prisluSenstva.
Zaseknutie alebo zachytenie spésobi nahle zastavenie
rotujuceho  prisluSenstva, ¢o nasledne spésobi, Ze
nekontrolované elektrické naradie bude v mieste zaseknutia
vytlagené v smere opa¢nom k smeru otacania prislusenstva.

* Napriklad ak sa brusny kotu¢ zachyti alebo zasekne o obrobok,
okraj brisneho kotucéa vstupujuci do miesta zaseknutia sa méze
zarazit do povrchu materidlu, ¢o spdsobi odskok alebo
vymrstenie brusneho kotG€a. Brusny kotu¢ sa moéze odrazit
smerom k obsluhe alebo od nej, v zavislosti od smeru pohybu
brusneho kotuca v okamihu zaseknutia. Za takychto podmienok
sa brusne kotu¢e moézu aj zlomit.

e Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického
naradia a/alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
podmienok a da sa mu predist dodrziavanim nizsie uvedenych
bezpecnostnych opatreni:

> Elektrické naradie pevne drzte v ruke a telo aj
ruku umiestnite tak, aby ste dokazali odolat’
silam spatného razu. Obsluha moéze sily spatného
rézu kontrolovat, ak prijme primerané bezpe¢nostné
opatrenia.

> Pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran atd'.
bud'te obzvlast’ opatrni. Davajte pozor na
odskakovanie alebo zachytenie naradia. Rohy,
ostré hrany alebo odskakovanie mézu sposobit
zachytenie rotujuceho naradia, ¢o moze nasledne
viest k strate kontroly alebo spatnému narazu.

> Nepouzivajte zubaty kotuc. Takéto kotuce
spdsobuju Casté spatné raz a stratu kontroly.

> Cepel vzdy vtlagajte do materialu v tom istom
smere, v akom rezna hrana vystupuje z materialu
(t. j. vtom istom smere, v akom s vyhadzované
triesky). VloZenie nastroja v nespravnom smere
sposobi, Ze sa rezna hrana cepele odlepi od
obrobku a potiahne nastroj v smere tohto posuvu.

> Pri praci s rotaénymi pilnikmi, rezacimi kota¢mi,
frézami z rychloreznej ocele alebo frézami z

karbidu volframu musi byt obrobok vzdy
bezpecne upnuty. Tieto nastroje sa mézu
zaseknut, ak sa v drazke aj len mierne naklonia, ¢o
moZe sposobit spatny raz. Ak sa rezaci kotu¢
zasekne, zvycajne sa rozbije. Ak sa rotacny pilnik,
fréza z rychloreznej ocele alebo fréza z karbidu
volfrdmu zasekne, méze vyskodit z drazky, ¢o
predstavuje riziko straty kontroly nad nastrojom.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

i @[®
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1. Precitajte si navod na pouzitie a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v iom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Udrzujte deti v bezpeénej vzdialenosti od naradia.

4. Chrarte naradie pred vlhkostou.

5. Nevyhadzujte do domového odpadu.

6. Zariadenie splifia predpisy Eurépskej Gnie.

7. Certifikacna znacka EAC.

8. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

Suciastky a prislusenstvo — obr. A:

POPIS POPIS
1 Tlacidlo aretacie vretena 15 |Brusny koti¢ s jemnym
zrmom
2 |Tlacidlo uzamknutia|16 |Ochrana hriadela lavého
akumulatora vretena
3 |Batéria 17 |Nastavovacie koliesko
lavého krytu
4 [Pravy kryt 18 [Lavy deflektor iskier

5 |Nastavovacie
pravého Stitu

koliesko|19 |Pravy deflektor iskier

6 |Pravy kryt vretena 20 |Lavy ochranny stit

7 |Brasny kotd¢ s hrubym|21 |Ohybny valec
zrnom

8 |Ovladaci gombik na pravej|22 |Spojka hriadela vretena
strane

9 |Nadoba na odrezky 23 |Kotuce, kefy

10 |Pravé oporna polica 24 |Plochy klu¢

11 _|Spinag 25 |Imbusovy klug

12 __[Regulator rychlosti
13 |Lava oporna polica

14 [Ovladaci gombik [lavej
police
VOLITELNE PRISLUSENSTVO

PrisluSenstvo alebo nadstavce odpori¢ané na pouZitie s naradim
uvedenym v tomto navode. PouZitie akéhokolvek iného prislusenstva
alebo nadstavcov méZe predstavovat' riziko Urazu. Prislusenstvo
alebo nadstavce pouzivajte vyhradne na ucel, na ktory st uréené.
Ak potrebujete pomoc alebo dalSie informacie o tomto prisluSenstve,
obréatte sa na miestne servisné stredisko.

e Brusne kotuce

e Ohybna hriadel

e Spojka vretena

POZNAMKA: Niektoré polozky v zozname mdzu byt stdastou
stpravy ndradia ako $tandardné prisluSenstvo. Mézu sa [iSit v
zavislosti od krajiny.

OZNACENIA NA STROJI

™™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — rok vyroby

MM — mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie

URCENIE



Akumulatorova stolova briska je univerzalny nastroj vhodny na Siroku
$kalu aplikacii na réznych materialoch. Méze sa pouzivat na ostrenie
a brusenie rezacich nastrojov a inych nastrojov. MoZe sa tiez pouzivat
na Ccistenie, brusenie a odstrafiovanie ostrych hran z obrobkov.
Ohybna hriadel umozriuje vysoko presnu pracu.

MONTAZ ZARIADENIA

TYPY A KAPACITA AKUMULATOROV

Nastroj je uréeny na prevadzku s batériami ENERGY+: 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 a 58GE152.
Odporuc¢ame pouzivat’ batériu 58G004-1 s kapacitou 4 Ah

Typ batérie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batérie
Doba 35mindt | 76 minat (130 minat | 150 minat
prevadzky

NABIJANIE BATERIE

Batériu je potrebné nabijat’ pri okolite] teplote v rozmedzi 4 °C az 40

°C. Nova batéria alebo batéria, ktora nebola dihsi ¢as pouzivana,

dosiahne svoju plnu kapacitu priblizne po 3 — 5 cykloch nabijania a

vybijania.

* Vyberte batériu zo zariadenia.

e Zapojte nabijacku do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pradu).

e Vlozte batériu do nabijacky. Skontrolujte, ¢i je batéria spravne
zasadena (vloZzena az na doraz).

* Po zapojeni nabijacky do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pridu) sa na nabijacke rozsvieti zelenda LED diéda, co
signalizuje, Ze je zariadenie pripojené k napajaniu.

e Po vlozeni batérie do nabijacky sa rozsvieti cervena LED diéda
na nabijacke, €o signalizuje, Ze sa batéria nabija.

e Zarovefi budl zelené LED diédy indikujuce stav nabitia batérie
blikat v réznych vzoroch (pozri popis nizsie).

* Vsetky LED di6dy blikaju — znamena to, Ze batéria je vybita a je
potrebné ju nabit’.

* Blikaju dve LED diédy — znamena to, ze batéria je Ciastocne
vybita.

« Blika jedna LED — znamena vysoky stav nabitia batérie.

« Akonahle je batéria Gplne nabita, LED diéda na nabijacke svieti
zeleno a vSetky LED diédy indikujuce stav nabitia batérie svietia
nepretrzite. Po kratkej chvili (priblizne 15 sekund) LED diédy
indikujlce stav nabitia batérie zhasnu.

Batériu by sa nemalo nabijat dihSie ako 8 hodin. Prekrocenie tejto

doby mé6ze poskodit’ ¢lanky batérie. Nabijatka sa po Uplnom nabiti

batérie automaticky nevypne. Zelena LED diéda na nabijacke zostane
svietit. LED diédy indikujuce stav nabitia batérie zhasnl po kratkej
chvili. Pred vyberanim batérie zo zasuvky nabijatky odpojte
napéjanie. Vyhnite sa sérii kratkych nabijacich cyklov v rychlom slede.

Batérie nenabijajte po kratkom pouzivani zariadenia. Vyrazné

skratenie ¢asu medzi nevyhnutnymi nabijacimi cyklami naznaduje, ze

batéria je opotrebovana a mala by sa vymenit.

Batérie sa po¢as nabijania zahrievaju. Nezadinajte pracovat ihned po

nabiti — pockajte, kym batéria nedosiahne izbovu teplotu. Tym

zabranite poskodeniu batérie.

INDIKACIA STAVU NABITIA BATERIE

Batéria je vybavena indikatorom stavu nabitia (3 LED diédy). Ak
chcete skontrolovat Uroveri nabitia batérie, stlacte tladidlo indikatora
stavu nabitia. Ak svietia vSetky LED diédy, znamena to vysoku uroveri
nabitia. Ak svietia 2 LED diédy, znamena to, Ze batéria je Giastocne
vybita. Ak svieti len 1 LED diéda, znamena to, Ze batéria je Uplne
vybita a je potrebné ju nabit.

VAROVANIE: Ak chybaju akékolvek sucasti, nepouzivajte tento
stroj, kym nebudu chybajlice sucasti nahradené. V opacnom
pripade méze dojst’ k vaznemu zraneniu.

* Opatrne vyberte vSetky ¢asti brisky z prepravnej krabice.

* Vyberte stolovt brusku z krabice a umiestnite ju na pracovnu
plochu.

« Obalovy material nevyhadzujte, kym stroj dokladne nepreverite,
nezistite vSetky volné ¢asti a nebudete schopni brisku spravne
obsluhovat.

« Skontrolujte vSetky diely, aby ste sa uistili, Ze sa po€as prepravy
Ziadny z nich nezlomil ani neposkodil.

o Ak su vSetky diely pritomné, pokracujte v montazi.

e Ak su niektoré ¢asti poskodené alebo chybaju, nepoku$ajte sa
naradie pripojit ani zapnut, kym nebudd poskodené alebo
chybajuce ¢asti najdené a spravne namontované.

e Ak chybaju alebo su poSkodené akékolvek Easti, obratte sa na
predajcu s prosbou o pomoc.

VLASTNOSTI NARADIA

Pred pouzitim nového naradia sa oboznamte so vSetkymi jeho
prevadzkovymi funkciami a bezpeénostnymi poziadavkami. Pred
pouzitim brusky si pozorne precitajte tento navod na pouZzitie.
VYPNUTIE/ZAPNUTIE

Lahky pristup k vypinacu zarucuje pohodlie a bezpecnost pocas
prevadzky.

MOTOR
Stolna bruska je poharana presne vyrobenym elektromotorom a je
uréena na lahké, ale presné brasne ulohy.

BRUSNY KOTUC

Bruska je vybavena brasnymi kotGémi s hrubym a jemnym zrnom,
ktoré su vhodné pre vacsinu aplikacii.

POZNAMKA: Nové kotuiée je niekedy potrebné opracovat, aby sa
vyrovnal ich povrch.

BEZPECNOSTNY KRYT A OCHRANA PROTI ISKRAM

Ochrana proti iskram je nastavitelna pre pohodlie obsluhy. PouZivanie
brasky bez tychto prvkov méze viest k vaznym zraneniam. Nebruste
s0 zdvihnutym bezpeénostnym krytom; na ochranu oséb vzdy noste
ochranné okuliare.

PRACOVNE OPORY

Pracovné podpery je mozné nastavovat nezavisle od seba, aby sa
kompenzovalo opotrebenie brasnych kotucov. Pred brisenim sa
uistite, Ze su pracovné podpery spravne nastavené. Obvykle sa
obrobok umiestfiuje mierne nad stred brisneho koti¢a. Nastavte
vzdialenost medzi kotu¢om a pracovnou podperou tak, aby sa
zachovala medzera 1,6 mm, kedZe priemer kotica sa pouzivanim
zmensuje.

CHLADENIE

Kovové obrobky sa pocas brusenia rychlo zahrievaju. Je dolezité
pohybovat obrobkom po brisnom kottici, aby sa ochladil. Okrem toho
mbzete mat po ruke nadobu s tekutinou, ktora je vhodna na chladenie
opracovavaného materialu.

VLOZENIE ALEBO VYBERANIE AKUMULATORA
UPOZORNENIE: Pred vloZzenim alebo vyberanim akumulatora
vzdy vypnite naradie.

UPOZORNENIE: Pri vkladani alebo vyberani akumulatora pevne
drzte naradie aj akumulator. Ak naradie a akumulator nedrzite
dostatocne pevne, mézu vam vyklznuat z rik, €o méze sposobit’
poskodenie naradia a akumulatora, ako aj zranenie oso6b.

Ak chcete vybrat akumulator, vysurite ho z naradia a zaroven stlacte
tlacidlo 1 na prednej strane akumulatora 2 (obr. B). Akumulator viozte
do zasuvky na zadnej strane brusky. Zatlaéte ho dovnutra, az
zapadne na miesto s jemnym cvaknutim.

ZAMOK VRETENA

Stlacte tlacidlo 1 (obr. C) na aretécii vretena, aby sa vreteno neotacalo
pocas nasadzovania alebo odstrafiovania prisluSenstva.
UPOZORNENIE: Nikdy nestlacajte tlaCidlo aretacie vretena, ked sa
vreteno otaca. Nastroj by sa mohol poskodit..

VYPNUTIE/ZAPNUTIE
Na spustenie naradia posurite vypina¢ do polohy ,I (ON)“. Na
zastavenie naradia posurite vypina¢ do polohy ,O (OFF)*. Obr. D 1

OVLADAC RYCHLOSTI

Rychlost' ota€ania je mozné nastavit otocenim ovladaca rychlosti
(obr. E 1). Vy3Siu rychlost dosiahnete otocenim ovladac¢a v smere
hodinovych ruciciek; ked je ovlada¢ v polohe ,1%, ako je znazornené
na obr. E, dosiahne sa maximalna rychlost. NizSiu rychlost
dosiahnete otocenim ovladdaca proti smeru hodinovych ruciciek a
nastavenim do ,polohy 2, ako je znézornené na obr. E, ¢im sa
dosiahne minimalna rychlost. Pozrite si tabulku, v ktorej je uvedeny
vztah medzi reZimom otacok a prevadzkovym reZimom.

Otacky Otacky bez zat'azenia Pouzitie
Vysoka 7 000 —9 000 ™" Hrubé brasenie
Stredné 5000-7 000 ™" Dokoncovanie
Nizka 3 000-5 000 ™" Jemné brusenie

POZNAMKA: Tabulka uvadza $tandardné pouzitie. Za urcitych
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podmienok sa mézu hodnoty lisit.

POZNAMKA: Ovladaci gombik otadok smie byt otogeny iba do
polohy znazornenej na obrazku. Neotacajte ho nasilim za tuto polohu,
pretoze by mohlo dojst k poruche funkcie regulacie otacok.

MONTAZ

UPOZORNENIE: Pred nastavenim alebo kontrolou funkcii naradia sa
vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a batéria vynata.
UPOZORNENIE: Aby ste predisli Urazu, nikdy nepouzivajte stolovu
brusku, pokial nie s oporné nohy a ochranné kryty oci spravne
namontované a na svojom mieste.

MONTAZ OPORY PRE OBROBOK

UPOZORNENIE: Pred dotiahnutim skrutiek nastavte medzeru medzi
brdsnym koti¢om a oporou na maximalne 1,6 mm.

Na namontovanie lavej alebo pravej pracovnej podpery na naradie
zarovnajte drazku na tele naradia s dréazkou na pracovnej podperi,
vlozte Sesthrannu skrutku cez obe drazky a pridrzte ju na mieste,
potom ju zaistite pomocou nastavovacich gombikov znazornenych na
obrazkoch F1a F2.

Na demontaz pracovnej podpery odskrutkujte nastavovacie koliesko
1 (obr. F2) a potom ho odstrarite. Na nastavenie polohy podpery
mierne povolte pravé alebo lavé nastavovacie koliesko, potom
nastavte pravu alebo lavi podperu do poZzadovanej pracovnej polohy
a nastavovacie koliesko opéat' pevne dotiahnite.

MONTAZ OCHRANY OCi

POZNAMKA: Po namontovani alebo nastaveni polohy ochrany og&i
sa uistite, Ze nastavovacia rukovat je pevne utiahnuta.

Na namontovanie ochrany o¢i na naradie nasurite ochranu o&i priamo
na skrutku a potom ju zaistite pomocou upevriovacieho gombika, ako
je znazornené na obrazku H1. Na demontaz ochrany oci vykonaijte
vy$Sie uvedené kroky v opaénom poradi.

Na nastavenie polohy ochranného &titu mierne povolte pravy alebo
lavy nastavovaci gombik (obr. I1). Potom posurite pravy alebo lavy
ochranny §tit do poZzadovanej pracovnej polohy (obr. 12) a nasledne
nastavovaci gombik opéat' pevne dotiahnite.

MONTAZ ALEBO VYMENA BRUSNEHO KOTUCA

UPOZORNENIE: Uistite sa, Ze vonkajSia priruba je otocena

spravnym smerom. To znamena, Ze vycnievajlica Cast vonkajSej

priruby musi byt vzdy otocend nahor. Namontovanie vonkajSej
priruby na nespravnu stranu moéze spdsobit nebezpeéné vibracie.

UPOZORNENIE: Pouzivajte iba brisne kotic¢e uvedené v tomto

navode. Pouzitie akéhokolvek iného brasneho kotuca moze

predstavovat riziko poranenia 0s6b alebo poskodenia naradia

UPOZORNENIE: Brusny kotu¢ namontovany $tandardne na lavej

strane ma jemné zrno, zatial' ¢o koti¢ namontovany na pravej strane

ma hrubé zrno.

Ak chcete odstranit’ alebo vymenit’ brasny kotu¢ na pravej alebo lavej

strane naradia, postupuite takto:

* Potiahnite a odstrarite kryt z vretena pravého alebo lavého
brusneho kotuca (obr. L1 a obr. L2).

e Pomocou skrutkovaa odskrutkujte su€ast’ znazornend na
obr. J1 a odstrarite tri samorezné skrutky oto€enim proti smeru
hodinovych ruciciek, potom odstrarte bocny kryt z brusky.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena briusneho kotu¢a (obr. K1) a
zaroveri pomocou imbusového kli¢a uvolnite a odstrarite
imbusovi maticu oto¢enim v smere hodinovych rudiciek. V
pripade pravého brusneho koti¢a otofte maticu v smere
hodinovych rugiciek, aby sa uvolnila.

« Postupne (ako je znazornené na obr. K2) odstrante maticu 7,
vonkajsiu prirubu 8, brusny kotu¢ 9 a plastové lozisko 10. V
pripade potreby vymerite brdsny koti¢ s jemnym zrnom za novy.
Je nevyhnutné dodrziavat postup montaze jednotlivych
komponentov, ako je znazornené na obr. K2.

e Na nasadenie brisneho koti¢a na naradie vykonajte postup
demontaze v opac¢nom poradi.

POUZIVANIE NASTROJA AKO MINI BRUSKY

Ak chcete naradie pouzivat ako mini brusku, postupujte podla

nasledujucich krokov:

« Potiahnite kryt 2 (obr. L1), aby ste odstranili pravy kryt vretena.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena a pripevnite ohybny hriadel 5
(obr. M1) k naradiu tak, Ze oto€ite konektor ohybného hriadela
v smere hodinovych ruciciek a zaroveri ho naSraubujete na zavit
vretena az na doraz.

e Vlozte klu¢ do otvoru 6 v hlave ohybnej hriadelky 7 a pridrzte ho
na mieste, aby ste zablokovali vreteno ohybnej hriadelky, potom
uvolnite maticu upinacej objimky 8 oto¢enim proti smeru
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hodinovych rugiciek (obr. M2).

e Zasunte $picku naradia do otvoru v upinacej matici a potom
upinaciu maticu dotiahnite ota¢anim v smere hodinovych
ruciciek (obr. M3).

POUZITIE SPOJKY VRETENA NA BOCNE CISTENIE

Ak chcete pouZzit funkciu boéného kefovania, postupuite takto:

e Pripevnite kefu so Stetinami 2 (obr. N1) k spojke hriadela
vretena 1 (obr. N1) otocenim spojky hriadefla vretena v smere
hodinovych rugi¢iek az na doraz.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena a pripevnite spojku k vretenu
brasky otacanim spojky hriadela vretena v smere hodinovych
rucic¢iek az na doraz (obr. N3).

e Odskrutkujte kefu so Stetinami a nahradte ju brisnou kefou
alebo vinenou kefou tak, Ze ich pripevnite priamo na spojku
hriadela (obr. 01 az 04).

PREVADZKA STROJA

Standardné briisenie pomocou stolnej brisky

UPOZORNENIE: Nenechajte, aby va$a znalost naradia viedla k

nedbanlivosti. Pamétajte, Ze stadi jedinda nedbanliva zlomkova

sekunda na to, aby doslo k vaZnemu zraneniu.

UPOZORNENIE: Pri praci s elektrickym naradim alebo pri odfukovani

prachu vzdy noste ochranné okuliare alebo ochranné okuliare s

bocnymi stitmi. Ak je praca prasna, noste protiprachovd masku.

UPOZORNENIE: Nikdy nebruste ani neostrite hlinikové predmety.

UPOZORNENIE: Nadmerny tlak na studeny brusny kotu¢ méze

sposobit’ jeho prasknutie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte Ziadne nadstavce ani prisluenstvo,

ktoré neodporuca vyrobca tohto naradia. Pouzitie neautorizovanych

nadstavcov alebo prisluSenstva mdéze mat za nasledok vazne

zranenie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte kotiuée s menSou menovitou

rychlostou, ako ma tento nastroj. Nedodrzanie tohto varovania méze

mat za nasledok zranenie os6b.

Aby naradie pracovalo efektivne a podra uréenia, malo by byt ostré.

Tupé naradie mdze spdsobit a spdsobi nehody. Stolné brusky su

idedlne na ostrenie malého naradia, ako su dlata, noze hoblikov,

noznice atd., a na odstraniovanie hrdze alebo korézie.

Spravny sposob ostrenia naradia a zabranenia prehriatiu je:

* Nastroj pevne pridrzte na opierke proti spravnemu brisnemu
kotucu.

e Bruseny predmet udrzujte v neustalom pohybe a posuvajte ho
rovnomernym tempom.

o Nikdy netlaéte nastroj prili$ silno proti brisnemu kotucu.

e Brusny kotu¢ chladte pomocou nadoby s vodou.

e Brusny koti¢ by sa mal ota€at ,smerom k“ briusenému
predmetu.

e Pri praci vzdy zvolte spravnu rychlost.

Brusenie pomocou minibrasky

UPOZORNENIE: Nadmerny tlak mdze poskodit nastroj, sposobit
prehriatie motora a viest k pred¢asnému opotrebeniu brisneho
kottca.

POZNAMKA: Upinacie puzdro s priemerom 3,2 mm je stgastou
Standardnej dodavky a slizi na upevnenie prisluSenstva s hriadelom
s priemerom 3,2 mm.

Zapnite naradie tak, aby sa brasny kotu¢ nedotykal obrobku, a
pockaijte, kym brusny koti¢ nedosiahne maximalnu rychlost. Potom
obrobok jemne prilozte k bridsnemu kotucu. Aby ste dosiahli dobry
povrch, pomaly pohybuijte naradim proti smeru hodinovych ruciciek
(P3).

Brusenie bo¢nou kefou

POZNAMKA: Na obrobok vyvijajte len lahky tlak. Nadmerny tlak na

naradie povedie len k zlej kvalite povrchu a pretazeniu motora.

Funkciu bo¢ného kefovania pouzite na Cistenie rovnych, hladkych

povrchov alebo draZok v materidloch, ako su plasty alebo kov. Zapnite

naradie tak, aby kefa nedotykala obrobku, a pockajte, kym kefa
nedosiahne maximainu rychlost. Potom jemne prilozte obrobok ku

kefe. Pre dosiahnutie dobrého vysledku vyberte vhodny typ kefy a

pohybujte obrobkom po naradi.

e Kefa s ocelovymi Stetinami je uréena na odstrarfiovanie farby a
hrdze z vyrobkov z liatiny alebo zliatin s drsnym povrchom a
drazkami triedy P4.

e Brusna kefa je uréend na Ccistenie takmer vSetkych druhov
necistét a na obnovenie lesku liatinovych alebo zliatinovych
vyrobkov s hrubym povrchom na rovnych plochach so
zrnitostou P2.



e Vinena kefa nema konkurenciu pri obnovovani lesku nerezovej
ocele, mosadze a podobnych vyrobkov prostrednictvom
finalneho lestenia na hladkych plochach so zrnitost'ou P1.

Vyprazdiiovanie nadoby na prach

Aby ste zaistili efektivnejSiu prevadzku, vyprazdrujte nadobu na
prach, ked' je naplnena najviac do polovice. Ked je nadoba na prach
naplnena do polovice, vypnite naradie, vyberte nadobu priamo z
naradia a vyprazdnite ju. Jemne poklepte na nadobu, aby ste
odstranili vSetky Castice prilepené na vnutornej strane, ktoré by mohli
branit dalSiemu zachytavaniu prachu. Nadobu na prach vzdy
vyprazdriujte a dokladne Cistite po ukonceni prace a pred uloZzenim
brusky do skladovacieho priestoru R1.

UDRZBA BRUSKY

UPOZORNENIE: Pred vykonanim akejkolvek kontroly alebo tdrzby
sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a batéria je vynata.
UPOZORNENIE: Nikdy nepouZzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani
podobné latky. Mohlo by to spdsobit zmenu farby, deformaciu alebo
praskanie.

UdrzZujte stolovi brusku v Cistote. Pravidelne odstrariujte prach z
pracovnych ¢asti a spod brusky. Uistite sa, Ze stolova bruska funguje
spravne. Skontrolujte, €i su v8etky skrutky a matice dotiahnuté. Aby
bola zarugena BEZPECNOST a SPOIAHLIVOST vyrobku, opravy,
akékolvek iné udrzbarske prace alebo nastavenia by mali vykonavat
autorizované servisné strediska, a to vzdy s pouzitim originalnych
nahradnych dielov.

ODSTRANENIE PORUCH

Priznak Pravdepodobna pri¢ina
Stroj sa nespusti. [ Chyba napajanie

RieSenie
Vlozte plne nabité akumulatory.

Spina¢ nie je zapnuty.
Vadny akumulator alebo
elektricky obvod

Zapnite vypinac.

Obratte sa na autorizované
servisné stredisko s poziadavkou
na opravu.

Motor sa | Motor je pretazeny. Znizte zatazenie motora.
prehrieva.

Stroj spomaluje|Hibka brisenia je prili§ [ Znizte rychlost, ktorou sa obrobok
pocas prevadzky. | velka. pohybuije vo&i brisnemu kotucu.
Povrch  obrobku Uistite sa, Ze su stroje bezpe¢ne
je nerovny upevnené na pevnom podklade.

Pouzite upinaci mechanizmus
na pevné uchytenie obrobku.
Vyrovnajte povrch  brdsneho
kotuca

Pouzite maksi brasny kotu¢
alebo znizte rychlost posuvu.
Vymeiite brasny kotG¢.

Ciary na povrchu[Neéistoty na  povrchu

obrobku.

brasneho kotuca.
Obrobok nie je pevne
upnuty.

Pouzite upinacie sklucidlo na
bezpecné upnutie obrobku.

Prehriate miesta

Nespravny typ brasneho

alebo  praskliny | kotuca. ktory je maksi alebo hrubsi.
na obrobku. Nespravna rychlost|Znizte rychlost, ktorou sa
posuvu. obrobok pohybuje smerom k

Je potrebna chladiaca

Skuste pouzit brasny kotuc,

brasnemu kotucu.

kvapalina. Dopliite  volitelny  chladiaci
systém ruéne do nadoby.
Brasny kotu¢ sa|Hlbka brasenia je prili§[Znizte rychlost, ktorou sa

rychlo  otupuje; [ velka. obrobok otaca okolo kotuca.
brasne zrna|Brasny kot(¢ je pre dany|Brasny kotu¢ je pre dany
odpadavaj. materidl  prili§  makky.[material prili§ tvrdy. Zvolte

Zvolte pevnejsie viazanie.
Priemer brisneho kotu¢a
je prili$ maly.

Nerovny povrch brisneho
kotuca.
Nasada
nasadena.

je nespravne

maksi brasny kotuc.

Vymefite brasny kotlg.
Vyrovnajte povrch  brasneho
kotuca.

Obratte sa na vyrobcu brisneho
kotuca.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 18V DC
Volnobehové otagky 3000-9000 min”’
Priemer kotu¢a/kefky 50 mm
Vnutorny priemer kotica/kefky 12,7 mm
Sirka kottga/kefky 13 mm
Hmotnost' 2,2 kg

58G095 oznaduje typ aj model zariadenia

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku

Loa <70 dB(A)

Uroveri akustického vykonu

Lwa = 93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacie o hluku
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Hluk vyzarovany spotrebi¢om je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku LpA a hladinou akustického vykonu LwA (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku LpA a hladina akustického vykonu LwA
uvedené v tomto navode boli namerané v stlade s normou EN

62841-1.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat' spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii je mozné ziskat
— u predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost’ ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”), tymto vyhlasuje, Ze v3etky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane okrem iného jej
textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo
4. februara 1994 o autorskych a sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢.
90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie,
zverejiiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych
prvkov na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného stihlasu spolocnosti GTX
Poland je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost..

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
Vyrobok: Stolna bruska
Model: 58G095
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 az 99999
Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Vyssie uvedeny
dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU
A spifia poZiadavky nasledujtcich noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridanych koneénym pouzivatefom ani nasledné upravy, ktoré
vykonal.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat' technickd dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

- ;

vyrobok spifla poZiadavky nasledujicich

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Varsava, 15. aprila 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
Akumulatorska brusilica
58G095

OPREZ Progitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Ovaj elektri¢ni alat namijenjen je za rad kao brusilica, brusilica
za zavarene dijelove, Zi€ana d&etka, polirni alat, alat za
rezbarenje ili reznu glavu. Molimo vas da se upoznate sa svim
sigurnosnim upozorenjima, uputama, ilustracijama i tehni¢kim
podacima priloZzenima uz ovaj elektriéni alat. Nepridrzavanje
svih dolje navedenih uputa moze dovesti do elektri¢nog udara,
pozara ifili teSke ozljede.

* Ne koristite dodatke koji nisu izri¢ito dizajnirani i preporuceni od
strane proizvodaca alata. Sama ¢injenica da se dodatak moze
montirati na elektri¢ni alat ne jam¢i sigurno rukovanje.

e Nominimalna brzina brusnog dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom alatu.



Brusni dodatak koji radi na brzini vi$oj od svoje nominalne brzine
moze se ostetiti i razletjeti na komade.

Vanijski promjer i debljina nastavka moraju biti unutar nazivnih
specifikacija elektricnog alata. Nastavci neprimjerenih dimenzija
ne mogu se pravilno kontrolirati.

Veli¢ina drske diskova, brusnih bubnjeva ili drugih dodataka
mora biti ispravno uskladena s vretenom ili eljustima stezne
glave elektricnog alata. Dodaci koji ne odgovaraju
komponentama za stezanje elektricnog alata bit c¢e
neuravnoteZeni, previSe ¢e vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

Diskovi, brusne bubnjeve, rezace i druge dodatke montirane na
vratilu potrebno je u potpunosti umetnuti u Celjusti ili stezni
konus elektri¢nog alata. Ako je vratilo nepravilno privrséeno ili
je dio diska koji viri predug, ugradeni disk moZe se olabaviti i biti
izbacen velikom brzinom.

Ne koristite oSte¢ene dodatke. Prije svake upotrebe provjerite
dodatke kao $to su abrazivni diskovi na Cipove i pukotine, bubanj
za brusenje na pukotine, poderotine ili prekomjerno trosenje te
Zi¢anu Cetku na labave ili polomljene Zice. Ako je elektri¢ni alat
ili dodatak pao, provjerite ima li oStecenja ili ugradite zamjenski
dio u dobrom stanju. Nakon provjere i postavljanja dodatka,
pozicionirajte se i sve nazo¢ne izvan ravnine rotirajuceg dijela i
pokrenite elektri¢ni alat na maksimalnoj brzini bez optereéenja
na jednu minutu. Osteceni dodaci obi¢no se lome tijekom ovog
testa.

Obavezno je nositi osobnu zastitnu opremu. Ovisno o vrsti
posla, potrebno je nositi zastitnu kacigu, zastitne naocale ili vizir.
Po potrebi nosite masku za prasinu, zastitu za sluh, rukavice i
radnu pregacu kako biste se zastitili od malih ¢estica abrazivnih
materijala ili radnih komada. Zastita za o€i mora Stititi od estica
koje nastaju tijekom razli¢itih operacija. Maska za prasinu ili
respirator mora filtrirati Cestice koje nastaju tijekom obavljanja
zadatka. Dugotrajna izloZenost visokim razinama buke moze
uzrokovati gubitak sluha.

Osigurajte da se promatraéi drze na sigurnoj udaljenosti od
radnog podrucja. Svaka osoba koja ulazi u radno podrucje mora
nositi osobnu zastitnu opremu. Komadic¢i obradka ili oSteéeni
dodaci mogu odletjeti i uzrokovati ozljedu ¢ak i izvan
neposrednog radnog podrucja.

Prilikom obavljanja radova tijekom kojih reznu alatku moZze doci
u dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite
elektricnu alatku samo za izolirane povr$ine ru¢ki. Ako rezna
alatka dode u dodir s podnaponom, izlozeni metalni dijelovi
elektricne alatke mogu postati pod naponom, $to predstavlja
rizik od elektricnog udara.

Prilikom pokretanja alata uvijek ga €vrsto drzite u ruci (rukama).
Okretni moment motora pri ubrzavanju do pune brzine moze
uzrokovati uvijanje alata.

Po potrebi pri¢vrstite obradak stezanjima. Nikada ne drzite mali
obradak u jednoj ruci, a alat u drugoj tijekom rada. Pri¢vr&¢ivanje
malog obradka omogucuje vam slobodno rukovanje alatom obje
ruke. Zaobljeni materijali, poput letvi, cijevi ili kabela, skloni su
kotrljanju tijekom rezanja, $to moze uzrokovati zaglavljivanje
svrdla ili snazan odbac¢aj prema vama.

Drzite kabel podalje od rotiraju¢eg dijela. Ako izgubite kontrolu,
kabel se moze presjedi ili zakaciti, a vasa ruka ili podlaktica
mogu biti povu€ene u rotirajuci dio.

Nikada ne odlazite elektri¢ni alat dok dodatak potpuno ne stane.
Okretni dodatak mozZe se zakaditi za povrSinu i uzrokovati
gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom.

Nakon zamjene nastavaka ili bilo kakvih podeS$avanja, provjerite
jesu li matica stezne Gahure, stezni Celjusti ili drugi dijelovi za
podesavanje ¢vrsto zategnuti. Labavi dijelovi za podeSavanje
mogu se neocekivano pomaknuti, zbog ega mozete izgubiti
kontrolu, a labavi rotirajuci dijelovi mogu biti nasilno izbaceni.
Ne radite s elektriénim alatom dok ga drzite uz bok. Slu¢ajan
kontakt s rotiraju¢im nastavkom moZe uzrokovati zapinjanje
odjece, $to dovodi do toga da nastavak bude povucen prema
vasem tijelu.

Redovito &istite ventilacijske otvore elektri¢nog alata. Ventilator
motora uvla¢i prasinu u kuciSte, a prekomjerno nakupljanje
metalne prasine moze predstavljati elektricnu opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
mogu zapaliti te materijale.

Ne koristite dodatke koji zahtijevaju upotrebu tekucih rashladnih
sredstava. Upotreba vode ili drugih tekuéih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektricnog udara.

Koristite samo vrste diskova preporu¢ene za doti¢ni elektricni
alat i samo za preporu¢ene primjene. Na primjer: ne brusite
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bo¢nom stranom reznog diska. Rezni diskovi su dizajnirani za
periferno bruSenje; bo¢ne sile primijenjene na te diskove mogu
uzrokovati njihovo lomljenje.

e Za konusne i navojne abrazivne umetke koristite samo
neoste¢ene vretena za ploée s neprovrtenom prirubnicom,
odgovarajuée veli¢ine i duljine. KoriStenje ispravnih vretena
smanjuje rizik od loma.

* Nemojte "zagusiti" reznu plo€u niti na nju primjenjivati preveliki

pritisak. Nemojte pokuSavati napraviti previSe duboke rezove.

Preopterecivanje plo¢e povec¢ava opterecenje na njoj i rizik od

uvijanja ili zakacenja ploce tijekom rezanja, kao i moguénost

odskoka ili loma ploce.

Ne stavljajte ruku u ravnini s rotirajuc¢im diskom ili iza njega. Ako

se disk tijekom rada odmakne od vaSe ruke, odbacaj moze

uzrokovati da rotirajuci disk i elektri¢ni alat budu izbaceni ravno
prema vama.

e Ako se reznu plo¢u zaglavi ili zakadi, ili ako je rez iz bilo kojeg
razloga prekinut, iskljucite elektri¢ni alat i drzite ga mirno dok se
plo¢a potpuno ne zaustavi. Nikada ne poku$avajte ukloniti reznu
plocu iz reznog podrucja dok se jo$ uvijek krecée jer bi to moglo
uzrokovati odbacaj. Istrazite uzrok zaglavljivanja ili zakacenja
plo¢e i poduzmite korektivne mjere kako biste rijesili problem.

e Nemojte nastaviti rezanje dok je elektri¢ni alat joS uvijek u

radnom komadu. Pri¢ekajte da pila dosegne punu brzinu, a

zatim pazljivo nastavite rezati. Ako se elektri¢ni alat ponovno

pokrene dok je jo$ uvijek u radnom komadu, pila se moze
zaglaviti, pomaknuti boéno ili uzrokovati odskok.

Podupirajte ploce ili bilo koji pretjerano veliki obradak kako biste

smanijili rizik od zaglavljivanja rezaca i odbacaja. Veliki obradci

imaju tendenciju spustanja pod vlastitom tezinom. Podupire se
treba postaviti ispod obradka blizu linije reza i na rubu obradka

s obje strane rezaca.

e Posebno pazite pri izvodenju "utornog reza" u postojeéim
zidovima ili drugim te$ko vidljivim podrucjima. Izbogena plo¢a
moze prerezati plinske ili vodovodne cijevi, elektriéne kabele ili
druge predmete, Sto mozZe uzrokovati odskok.

* Imajte na umu da se zZi¢ane &ekinje mogu odvojiti od ¢etke cak

i tijekom normalnog rada. Nemojte preopterecivati Zicane

&ekinje pretjeranim pritiskom na &etku. Ziane &ekinje mogu

lako probiti tanku odjecu ili kozu.

Prije upotrebe cetki, pustite ih da rade na radnoj brzini najmanje

jednu minutu. Tijekom tog vremena nitko ne smije stajati ispred

Setke niti u liniji s njom. Labave ¢ekinje ili Zice mogu se otpustiti

tijekom razradne faze.

Usmierite tok materijala izbacenog iz rotirajuce Zi¢ane ¢etke od

sebe. Prilikom koristenja ovih ¢etki mogu se izbacivati sitne

Cestice i komadiéi Zice velikom brzinom i zabosti u kozu.

UZROCI | PREVENCIJA ODBIJANJA OD STRANE OPERATERA:

e Odskok je iznenadna reakcija na zaglavljivanje ili zakacivanje
rotiraju¢eg diska, plocice, cetke ili drugog dodatka.
Zaglavljivanje ili zakacivanje uzrokuje naglo zaustavljanje
rotiraju¢eg dodatka, $to zauzvrat uzrokuje da se elektricni alat
nekontrolirano odbaci u smjeru suprotnom od smjera rotacije
dodatka na mjestu zaglavljivanja.

« Na primjer, ako se brusni kota¢ zapne ili zaglavi na obradku, rub
kotaca koji ulazi u to¢ku zaglavljivanja moze se zabiti u povr§inu
materijala, Sto uzrokuje da kotac¢ odskodi ili bude izbacen. Brusni
kota¢ moze odskociti prema operateru ili od njega, ovisno o
smjeru kretanja kota¢a u trenutku zaglavljivanja. U takvim se
uvjetima brusni kotaci takoder mogu slomiti.

« Povratni udar je posljedica nepravilne upotrebe elektri¢nog alata
i/ili neispravnih radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza navedenih u
nastavku:

> Cvrsto drzite elektriéni alat u ruci i pozicionirajte
tijelo i ruku tako da mozete izdrzati sile odraznog
udara. Operater moze kontrolirati sile odraznog
udara ako poduzme odgovarajuée mjere opreza.

Posebno pazite pri radu u blizini kutova, ostrih

rubova itd. Pazite na odskok ili zakacivanje alata.

Kutovi, ostri rubovi ili odskok mogu uzrokovati

zakacivanije rotirajuc¢eg alata, $to moze dovesti do

gubitka kontrole ili odskoka.

Nemojte montirati nazubljenu ostricu. Takve

ostrice uzrokuju ¢este odskoke i gubitak kontrole.

> Uvijek uvlacite list u materijal u istom smjeru u

kojem izlazi reznu ivica (tj. u istom smjeru u
kojem se izbacuju strugotine). Umetanje alata u
pogre$nom smjeru uzrokuje da se rezna ivica lista

v
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odlijepi od obradka i povuce alat u smjeru tog
uvlacenja.

> Pri radu s rotacijskim datiljama, reznim
diskovima, reza¢ima od brzorotirajuceg ¢elika ili
reza¢ima od volframa, obradak uvijek mora biti
¢vrsto stegnut. Ovi alati mogu zapeti ako se i
najmanje nagnu u utoru, §to moze uzrokovati
odskok. Ako se reznu plo¢u zaglavi, ona ¢e se
obi¢no razletjeti. Ako se rotacijska turpija, brzi reza¢
ili reza¢ od volframovog karbida zaglavi, moze
iskoCiti iz utora, $to predstavlja rizik od gubitka
kontrole nad alatom.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMAT

W
Cf[ﬂ[@

1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Drzite djecu podalje od alata.

4. Zaétitite alat od vlage.

5. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

6. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

7. Znak EAC certifikacije.

8. Znak certificiranja za ukrajinsko trziSte

Komponente i prikljucci — sl. A:

Ne. |OPIS Ne. |OPIS

1 Gumb za zakljutavanje|15 |Disk za brusenje sitne
vretena zrnatosti

2 |Tipka za zakljuSavanje|16 [Zastita vratila lijevog vretena
baterije

3 |Baterija 17 |Gumb za podeSavanje

lijevog stitnika

4 | Poklopac za desnu ruku 18 |Lijevi odbojnjak iskre

5 |Desno gumb za|19 |Desni odbojnjak iskre
podeS$avanje Stita

6 |Desni zastitnik vretena 20 [Lijeva zastita za oci

7 |Kota¢ s grubim zrnastim|21 [Fleksibilni valjak
abrazivom

8 |Gumb za podeSavanje|22 |Prikljucak vratila Spindla
desne police

9 |Posuda za odrezke 23 | Diskovi, etke

10 | Desna potporna polica 24 |Ravni kljué

11 | Prekida¢ 25 | Sesterokutni klju¢

12 [Kontrola brzine

13 |Lijeva potporna polica

14 |Gumb za podeSavanje
lijeve police

NADOPLNSKA OPREMA

Dodaci ili nastavci preporuceni za upotrebu s alatom navedenim u
ovom priruéniku. Koristenje bilo kojih drugih dodataka ili nastavaka
moze predstavijati rizik od osobnih ozljeda. Koristite dodatke ili
nastavke iskljugivo za njihovu predvidenu namjenu.

Ako trebate pomo¢ ili dodatne informacije o ovim dodacima, obratite
se svom lokalnom servisnom centru.

e Brusne ploce

e Fleksibilna osovina

e Spojka vretena

NAPOMENA: Neki predmeti na popisu mogu biti ukljuéeni u komplet
alata kao standardni dodaci. Oni se mogu razlikovati ovisno o zemlji.

OZNAKE NA STROJU

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka

62

XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

PREDVIDENA UPOTREBA

Akumulatorska klupska brusilica je svestrana alatka pogodna za Sirok
raspon primjena na razli¢itim materijalima. Moze se Kkoristiti za
ostrenje i brusenje reznih alata i drugih alata. Takoder se moZze koristiti
za ¢iS¢enje, brusenje i uklanjanje hrapavosti obradaka. Fleksibilni vrat
omogucduije izuzetno precizno rad.

SKLAPANJE UREDAJA

VRSTE | KAPACITET BATERIJA

Alat je dizajniran za rad s baterijama ENERGY+: 58G001, 58G001-
1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 i 58GE152.
Preporucujemo upotrebu baterije 58G004-1 od 4 Ah

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacitet 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterije
Vrijeme rada 35 min 76 min 130 min 150 min

PUNJENJE BATERIJE

Bateriju treba puniti na sobnoj temperaturi izmedu 4°C i 40°C. Nova

baterija ili ona koja se dugo nije koristila dosegnut ¢e puni kapacitet

nakon otprilike 3-5 ciklusa punjenja i praznjenja.

¢ Uklonite bateriju iz uredaja.

e Ukljucite punja¢ u zidnu uti¢nicu (230 V AC).

e Umetnite bateriju u punja¢. Provjerite je li baterija pravilno
postavljena (potpuno umetnuta).

* Nakon $to je punja¢ prikljuéen u zidnu uti¢nicu (230 V AC), na
punjadu ¢e se upaliti zelena LED dioda, $to oznadava da je
napajanje uklju¢eno.

* Kada se baterija stavi u punja¢, na punjacu ¢e se upaliti crvena
LED dioda, $to oznacava da se baterija puni.

* |Istovremeno ¢e zelene LED diode za status punjenja baterije
treptati razlicitim uzorcima (pogledajte opis u nastavku).

e Sve LED diode trepéu — to oznacava da je baterija prazna i treba
je napuniti.

e Dvije LED-svijetilike trepéu — ozna¢ava da je baterija djelomi¢no
ispraznjena.

* Jedna LED dioda treperi — oznacava visoku razinu napunjenosti
baterije.

e Kada je baterija potpuno napunjena, LED na punjadu svijetli
zeleno i sve LED diode za status punjenja ostaju stalno
upaljene. Nakon kratkog vremena (otprilike 15 sekundi), LED
diode za status punjenja se gase.

Bateriju ne biste trebali puniti dulie od 8 sati. Prekoracenje tog
vremena moze oStetiti ¢elije baterije. Punja se nece automatski
iskljuciti nakon $to se baterija potpuno napuni. Zelena LED dioda na
punjacu ostat ée upaliena. LED diode za status punjenja baterije
ugasit ¢e se nakon kratkog vremena. Odspojite napajanje prije
vadenja baterije iz uticnice punjaca. Izbjegavajte niz kratkih ciklusa
punjenja u kratkom razmaku. Nemojte ponovno puniti baterije nakon
samo kratke upotrebe uredaja. Znacajno smanjenje vremena izmedu
punjenja potrebnih za odrzavanje kapaciteta ( ) ukazuje na to da je
baterija istroSena i da je treba zamijeniti.

Baterije se zagrijavaju tijekom punjenja. Nemojte odmah zapocinjati

rad nakon punjenja — pricekajte da baterija dosegne sobnu

temperaturu. To ¢e sprijeciti oSte¢enje baterije.

PRIKAZ STANJA PUNJENJA BATERIJE

Baterija je opremljena indikatorom stanja punjenja (3 LED-ice). Za
provjeru razine punjenja baterije pritisnite gumb za indikaciju razine
punjenja baterije. Ako su sve LED-ice upaljene, to oznacava visoku
razinu punjenja. Ako su upaljene 2 LED-ice, to oznacava da je baterija
djelomi¢no ispunjena. Ako je upaljena samo 1 LED-ica, to znaci da je
baterija prazna i treba je napuniti.

UPOZORENJE: Ako nedostaju neki dijelovi, ne koristite ovu
spravu dok se nedostajuci dijelovi ne zamijene. Nepridrzavanje
moze dovesti do teskih ozljeda.

« Pazljivo izvadite sve dijelove brusilice iz transportne kutije.

« |zvadite brusilicu iz kutije i postavite je na radnu povrsinu.

* Ne bacite ambalazni materijal dok ne temeljito pregledate stroj,
ne pronadete sve labave dijelove i ne budete mogli ispravno
rukovati brusilicom.

e Provjerite sve dijelove kako biste se uvjerili da nijedan nije



slomljen ili o$te¢en tijekom transporta.

« Ako su svi dijelovi prisutni, nastavite s montazom.

e Ako su neki dijelovi o$teceni ili nedostaju, ne pokuSavajte
prikljuciti alat niti ga ukljuciti dok se osteceni ili nedostajuci
dijelovi ne pronadu i pravilno ne ugrade.

e Zapomoc u slu¢aju da nedostaju ili su osteceni dijelovi obratite
se svom prodavacu.

ZNACAJKE ALATA

Prije upotrebe novog alata upoznajte se sa svim njegovim radnim
funkcijama i sigurnosnim zahtjevima. PaZljivo procitajte ovaj priruénik
prije upotrebe brusilice.

PREKIDAC ZA UKLJUCIVANJE

Jednostavan pristup prekidacu za uklju¢ivanjefiskljuivanje osigurava
prakticnost i sigurnost tijekom rada.

MOTOR
Radna brusilica, pokretana precizno izradenim elektricnim motorom,
namijenjena je za obavljanje laksih, ali preciznih brusenja.

BRUSILJNI DISK

Brusilica je opremljena brusnim plo¢ama s grubom i finom zrnastom
strukturom, prikladnima za vecinu primjena.

NAPOMENA: Novi diskovi ponekad se moraju izravnati kako bi
se izjednacila povrsina diska.

ZASTITNA PLOCA | ZASTITA OD ISKRI

Zastitne plo¢e od iskri su podesive radi udobnosti operatera.
Koristenje brusilice bez tih znacajki mozZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.
Ne brusite s podignutom zastitnom plo¢om; uvijek nosite zastitne
naocale radi osobne zastite.

OSLANJALISTA ZA OBRABIVANU KOMADINU

Radne potpore mogu se neovisno podeSavati kako bi se nadoknadilo
troSenje brusnih plo¢a. Prije bruSenja provjerite jesu li radne potpore
ispravno podesene. Opcenito, obradak se postavlja malo iznad
srediSta brusnog kotaca. Podesite udaljenost izmedu kotaca i radne
potpore tako da odrzite razmak od 1,6 mm kako se promjer kotaca
smanjuje s uporabom.

HLADNJENJE

Metalni obradci se brzo zagrijavaju tijekom brusSenja. Vazno je
pomicati obradak preko brusnog kotaca kako biste ga ohladili.
Takoder, u blizini moZete drzati spremnik s teku¢inom koja je pogodna
za hladenje materijala na kojem se radi.

POSTAVLJANJE ILI UKLANJANJE BATERIJE

UPOZORENJE: Uvijek iskljucite alat prije umetanja ili vadenja
baterije.

UPOZORENUJE: Prilikom umetanja ili vadenja baterije évrsto
drzite alat i bateriju. Ako ne drzite alat i bateriju ¢vrsto, mogu vam
iskliznuti iz ruku, $to moze dovesti do ostecenja alata i baterije,
kao i do osobnih ozljeda.

Za vadenije baterije, izvucite je iz alata istovremeno pritiskajuéi gumb
1 na prednjoj strani baterije 2 (slika B). Za ugradnju baterije, umetnite
je u utor na straznjoj strani brusilice. Gurnite je potpuno dok ne klikne
na svoje mjesto.

ZAKLJUCAVANJE VRETE

Pritisnite gumb 1 (slika C) na zakljuavanju vretena kako biste
sprijecili rotaciju vretena tijekom postavljanja ili skidanja dodataka.
UPOZORENJE: Nikada ne pritiskujte gumb za zaklju¢avanje vretena
dok se vreteno okrece. Alat se moze oStetiti.

PREKIDAC ZA UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Za pokretanje alata gurnite prekida¢ napajanja prema polozaju 'l
(UKLJUCENOY. Za zaustavijanje alata gumnite prekida¢ napajanja
prema polozaju 'O (ISKLJUCENO)'. SI. D 1

GUMB ZA PODESAVANJE BRZINE

Brzina rotacije moZze se podesiti okretanjem gumba za kontrolu brzine
(slika E 1). ViSa brzina postize se okretanjem gumba u smijeru
kazaljke na satu; kada je gumb u poloZaju '1', kao $to je prikazano na
slici E, postize se maksimalna brzina. Niza brzina postize se
okretanjem gumba u smjeru suprotnom od kazalke na satu i
postavljanje na 'polozaj 2', kao $to je prikazano na slici E, kako bi se
postigla minimalna brzina. Molimo pogledajte tablicu koja prikazuje
odnos izmedu nacina brzine i nadina rada.

Niska

3.000-5.000 ™" Fino brusenje

Brzina Brzina bez optereéenja Primjena
Visoka 7.000-9.000 ™" Grubo brusenje
Srednje 5.000-7.000 ™" Zavréna obrada
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NAPOMENA: Tablica prikazuje standardne primjene. One se mogu
razlikovati u odredenim uvjetima.

NAPOMENA: Gumb za upravljanje brzinom smije se okretati samo
do polozaja prikazanog na dijagramu. Nemojte ga silom okretati dalje
od tog poloZaja jer funkcija upravljanja brzinom moze prestati raditi.

SKLAPANJE

UPOZORENJE: Uvijek provjerite je li alat iskljucen i je li baterija
izvadena prije podesavanija ili provjere funkcija alata.
UPOZORENJE: Kako biste sprijecili ozliede, nikada ne koristite
brusilicu na klupi ako potporne noge i zastitne naocale nisu pravilno
postavljene i uévrécéene.

MONTAZA POTPORNE NOGICE

UPOZORENJE: Prije zatezanja vijaka podesite razmak izmedu
brusnog diska i potpore za obradak na najvise 1,6 mm.

Da biste montirali lijevu ili desnu radnu potporu na alat, poravnajte utor
na kuéistu alata s utorom na radnoj potpori, umetnite Sesterokutni vijak
kroz dva utora i drZite ga na mjestu, a zatim ga ucvrstite pomocu
podesivih kotaci¢a prikazanih na slikama F1 i F2.

Za uklanjanje potpore za rad, odvrnite podesivu maticu 1 (slika F2), a
zatim je uklonite. Za podeSavanje poloZaja potpore, blago olabavite
desnu ili lijevu podesivu maticu, zatim postavite desnu ili lijevu potporu
u Zeljeni radni polozaj i Evrsto ponovno zategnite podesivu maticu.

MONTAZA STITA ZA OCI

NAPOMENA: Nakon postavljanja ili pode$avanja poloZaja zastite za
odi, provjerite je li kotaci¢ za podeSavanje ¢vrsto zategnut.

Da biste pricvrstili zastitu za oci na alat, navucite je izravno na vijac, a
zatim je ucvrstite pomocu priruéne matice kao $to je prikazano na slici
H1. Da biste uklonili zastitu za o¢i, ponovite gore navedene korake u
obrnutom redoslijedu.

Za podeSavanje polozaja Stitnika za oci, blago olabavite desni ili lijevi
kotaci¢ za podesavanie (slika 11). Zatim pomaknite desni li lijevi stitnik
za o€i u Zeljeni radni polozaj (slika 12) i ¢vrsto ponovno zategnite
kotaci¢ za podeSavanje.

MONTAZA ILI Zamjena brusnog kotaéa

UPOZORENJE: Provjerite je li vanjska prirubnica okrenuta u

ispravnom smjeru. To jest, provjerite da izboceni dio vanjske

prirubnice uvijek gleda prema gore. Postavljanje vanjske prirubnice
naopako moze uzrokovati opasne vibracije.

UPOZORENJE: Koristite samo brusne plo¢e navedene u ovom

priruéniku. Koristenje bilo koje druge brusne ploée moze predstavijati

rizik od osobnih ozljeda ili oSte¢enja alata.

UPOZORENJE: Brusac¢i disk montiran s lijeve strane standardno je

sitne zrnatosti, dok je onaj montiran s desne strane grube zrnatosti.

Da biste uklonili ili zamijenili brusni disk na desnoj ili lijevoj strani alata,

slijedite ove korake:

« Povucite $titnik s vretena desne ili lijeve brusne ploce (sl. L1 i
sl. L2).

e Odvijatem odvrnite element slike J1 i uklonite tri samoporivna
vijka okreéuc¢i ih u smjeru suprotnom od kazalike na satu, a
zatim skinite bo¢ni poklopac brusilice.

e Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena brusnog kotaca (slika
K1) i istovremeno pomoc¢u imbus kljuéa otpustite i uklonite
imbus maticu okretanjem u smjeru kazaljke na satu. Za desni
brusni kota¢, okrenite maticu u smjeru kazalike na satu kako
biste je otpustili.

e Redom uklonite (kako je prikazano na slici K2) maticu 7,
vanjsku leZzajnu plo¢u 8, brusni kota¢ 9 i plasti¢ni lezaj 10. Po
potrebi zamijenite brusni kota¢ s finom zrnasto$¢u novim.
Kljuéno je slijediti redoslijed montaze svake komponente kako
je prikazano na slici K2.

e Za postavljanje brusnog diska na alat, postupak uklanjanja
izvedite u obrnutom redoslijedu.

KORISTENJE ALATA KAO MINI BRUSILICE

Da biste koristili alat kao mini brusilicu, izvrSite sliedece korake:

e Povucite zastitu 2 (slika L1) kako biste uklonili zastitu desnog
vretena.

e Pritisnite gumb za zaklju€avanje vretena i pricvrstite fleksibilni
vrat 5 (SI. M1) na alat okretanjem prikljucka fleksibilnog vrata u
smjeru kazaljke na satu dok ga ne zavrnete na navoj vretena do
kraja.

e Umetnite klju€ u otvor 6 na glavi fleksibilnog vratila 7 i drzite ga
na mjestu kako biste zakljucali vratilo fleksibilnog vratila, zatim
otpustite stezni maticu 8 okretanjem u smjeru suprotnom
kazaljki na satu (slika M2).



e Umetnite vrh alata u otvor na matici, zatim zategnite maticu
okretanjem u smjeru kazaljke na satu (slika M3).

KORISTENJE SPOJNICE VLASTI ZA BOCNO CISCENJE

Za koristenje bo¢ne funkcije ¢is¢enja slijedite ove korake:

e Pri¢vrstite ¢etku s Cekinjama 2 (slika N1) na spojku vratila
vretena 1 (slika N1) okretanjem spojke vratila vretena u smjeru
kazaljke na satu dok ne zaustavi.

« Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena i pricvrstite spojku na
vreteno brusilice okretanjem spojke vretena u smjeru kazaljke
na satu dok ne zaustavi (SI. N3).

e Odvijte ¢etku s ¢ekinjama, a zatim je zamijenite abrazivnom
Cetkom ili vunjenom Eetkom tako da ih pri¢vrstite izravno na spoj
vratila (sl. 01 do 04).

RUKOVANJE STROJEM

Standardno brusenje brusilicom

UPOZORENJE: Nemojte dopustiti da vam poznavanje alata stvori

osje¢aj lakomislenosti. Zapamtite da je i samo jedan nepazljiv dio

sekunde dovoljan za tesku ozljedu.

UPOZORENJE: Uvijek nosite zastitne naocale ili zastitne naocale s

bocénim stitnicima prilikom rada s elektricnim alatom ili pri uklanjanju

prasine puhanjem. Ako je radno mjesto prasno, nosite masku za
prasinu.

UPOZORENJE: Nikada ne ostrite niti brusite aluminijske predmete.

UPOZORENJE: Prekomjeran pritisak na hladni kota¢ moze

uzrokovati pucanje kotaca.

UPOZORENJE: Ne koristite nikakve nastavke ili dodatke koje nije

preporucio proizvodac¢ ovog alata. Koristenje neovlastenih nastavaka

ili dodataka moze dovesti do teskih tjelesnih ozljeda.

UPOZORENUJE: Ne koristite kotace s oznakom brzine nizom od one

na ovom alatu. Nepridrzavanje ovog upozorenja moze dovesti do

ozljeda.

Kako bi alat radio u¢inkovito i ispravno, mora biti ostar. Tupi alat moze

uzrokovati nesrece. Stolne brusilice idealne su za ostrenje malih alata

kao $to su dlijeta, noZevi za strug, Skare itd., te za uklanjanje hrde ili

korozije.

Ispravan nacin brusenja alata i izbjegavanja pregrijavanja je:

« Cursto drzite alat na potpori za obradak uz odgovarajuce brusno
kotace.

e Drzite predmet koji se brusi u stalnom pokretu, pomic¢uc¢i ga

ravnomjernom brzinom.

Nikada ne pritiskujte alat prejako na brusni kota¢.

Hladite brusni kota¢ pomo¢u posude s vodom.

Brusni kota¢ treba se rotirati 'prema’ predmetu koji se brusi.

Uvijek odaberite odgovarajuéu brzinu pri radu.

Brusenje s mini brusilicom

UPOZORENJE: Preveliki pritisak moZe ostetiti alat, uzrokovati
pregrijavanje motora i dovesti do prijevremenog troSenja brusnog
kotaca.

NAPOMENA: Cep 3,2 mm isporuéuje se standardno i sluZi za
montaZu dodataka s drSkom promjera 3,2 mm.

Ukljucite alat tako da brusni disk ne dodirne obradak i pricekajte dok
ne dostigne punu brzinu. Zatim njezno prislonite obradak na brusni
disk. Za postizanje dobre zavrSne obrade polako pomicite alat u
smijeru suprotnom kazaljki na satu (P3).

Brusenje boénom ¢etkom
NAPOMENA: Primjenjujte blagi pritisak na obradak. Prekomjeran
pritisak na alat samo c¢e rezultirati loSom zavrSnom obradom i
preopteretiti motor.
Koristite boénu Eetku za ¢iS¢enje ravnih, glatkih povrsina ili utora na
materijalima kao $to su plastika ili metal. Ukljucite alat tako da ¢etka
ne dodiruje obradak i pricekajte dok ¢etka ne dosegne maksimalnu
brzinu. Zatim njezno prislonite obradak na ¢etku. Za postizanje dobrog
rezultata odaberite odgovarajuéu vrstu ¢etke i pomicite obradak oko
alata.

o Cetka s &eli¢nim vlaknima namijenjena je za uklanjanje boje i
hrde s lijevanog Zeljeza ili proizvoda od legura s hrapavom
zavr$nom obradom i utorima razreda P4.

e Abrasivna Setka namijenjena je ciS¢enju gotovo svih vrsta
necisto¢a i vracanju sjaja lijevanim proizvodima od lijevanog
Zeljeza ili legura s hrapavom zavrSnom obradom na ravnim
povr§inama s abrazivom P2.

* Vunena cetka neusporediva je za vracanje sjaja nehrdaju¢em
Seliku, mesingu i sli¢nim proizvodima tijekom zavr$nog poliranja
na glatkim povr§inama s granulacijom P1.

Ispraznite spremnik za prasinu
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Kako biste osigurali uc¢inkovitije rad, ispraznite spremnik za prasinu
kada je napola pun. Kada je spremnik za prasinu napola pun, iskljucite
alat, izvadite spremnik iz alata i ispraznite ga. Lagano potapsite
spremnik kako biste uklonili sve Cestice zalijepliene iznutra, koje bi
mogle ometati daljnje sakupljanje. Uvijek ispraznite i temeljito oCistite
spremnik za prasinu nakon zavrSetka rada i prije spremanja brusilice
na radnom mjestu R1.

ODRZAVANJE BRUSILICE

UPOZORENUJE: Prije obavljanja bilo kakve inspekcije ili odrzavanja
uvijek provjerite je li alat iskljucen i je li baterija uklonjena.
UPOZORENJE: Nikada ne koristite benzin, razriedivac, alkohol ili
slicne tvari. To moze dovesti do promjene boje, deformacije ili
pucanja.

Odrzavajte brusilicu &istom. Redovito uklanjajte prasinu s radnih
dijelova i s donje strane brusilice. Provjerite radi li brusilica ispravno.
Provjerite jesu li svi vijci i matice zategnuti. Kako biste osigurali
SIGURNOST i POUZDANOST proizvoda, popravke, drugu
odrzavateljsku radnju ili podeSavanja trebaju obavljati ovlasteni
servisi, uvijek koriste¢i originalne rezervne dijelove.

OTKLONJAVANJE POTESKOCA

Vjerojatni uzrok Rjesenje
Stroj se  ne[Nema napajanja Umetnite  potpuno  napunjene
pokrece. baterijske pakete.
Prekida¢ nije ukljucen. Ukljucite prekidad.
Kvar na bateriji ili| Obratite se ovlastenom servisnom
elektricnom krugu centru radi popravka.
Motor se | Motor je preopterecen. Smanijite opterecenje motora.
pregrijava.
Stroj  usporava | Dubina brusenja je| Smanijite brzinu kojom se obradak
tijekom rada. prevelika. pomice u odnosu na brusni kotac.
Povrsina obradka Osigurajte da su strojevi ¢vrsto
je neravna priévr§éeni na ¢vrstu povrsinu.
Koristite  stezaljku za radni
komad kako biste ga ¢vrsto
ugvrstili.
Poravnajte povrSinu  brusnog
kotaca
Koristite mek3u brusnu plocu ili
smanjite brzinu napajanja.
Linije na povrSini|Necisto¢e na  povrsini [ Zamijenite brusni kotac.

obradka. brusnog kotaca.

Radni komad nije ¢vrsto

Koristite stezni Geljusti za ¢vrsto
drzanje obradka.

pricvrséen.
Pregrijana Pogre$an tip brusnog|Isprobajte brusni kotaé koji je
podrucja ili | kotaca. meksi ili grublji.
pukotine na |Pogre$na brzina|Smanjite  brzinu kojom se
obradku. napajanja. obradak kre¢e prema kotacu.
Potreban rashladni medij. [ Dodajte  dodatni sustav za
hladenje, ruéno ulijte u spremnik.
Kota¢ za|Dubina bruSenja je|Smanjite  brzinu kojom se
brusenje brzo se |prevelika. obradak okre¢e oko kotaca.
tupi;  abrazivna |Brusni kota¢ je previSe|KotaC je precvrst za materijal.
zmcaotpadaju. |mekan za  materijal.|Odaberite mek$i kotaé za
Odaberite jatu vezu. bruSenje.
Promijer brusnog kotaca je [ Zamijenite brusni kota¢.
premalen. Izravnajte  povr§inu  brusnog
Neravna povrsina | kotaca
brusnog kotaca. Posavjetujte se s proizvodatem
Navlaka je nepravilno [brusnog kotaca.
postavljena.
SPECIFIKACIJE
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 18V DC
Brzina praznog hoda 3000-9000 min "’
Promjer diska/Cetke 50 mm
Unutarnji promjer diska/Cetke 12,7 mm
Sirina diska/Cetke 13 mm
Tezina 2,2 kg

58G095 oznacava i vrstu i model uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Loa <70 dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacije o buci

Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvuénog tlaka LpA i
razinom zvuéne snage LWA (pri éemu K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka LpA i razina zvuéne snage LwWA navedene u
ovom priruéniku izmjerene su u skladu s normom EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA



Proizvode na elektricni pogon ne smije se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ se moraju predati na reciklaZu u odgovarajuce
objekte. Informacije o reciklaZi mogu se dobiti od prodavaca
proizvoda ili lokalnih vlasti. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi tvari koje su $tetne za okoli§. Oprema koja se ne
reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli§ i ljudsko

E
zdravlje.

Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig' Limited Partnership,
sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 'GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
ilustracije, kao i njegov izgled, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljae 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg od
njegovih pojedinaénih elemenata u komercijalne svrhe bez izricite pisane suglasnosti
tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do gradansko-pravne i
kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU
Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
Proizvod: stolna brusilica
Model: 58G095
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 do 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.
Opisani proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedecih normi:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.
Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivalistem u EU ovlastene za
izradu tehni¢ke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
e -
Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
Var$ava, 15. travnja 2025.

(1t
ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS
Akumuliatorinis stalinis Slifuoklis
58G095
|SPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu
pateiktus saugos jspeéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir
techninius duomenis. Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty
instrukcijy, galite patirti elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty

suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

o Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip $lifuoklj, $lifavimo
stakle, vielinj Sepetj, poliravimo jrankj, drozimo jrankj arba
pjovimo jrankj. PraSome susipazinti su visais saugos jspéjimais,
instrukcijomis, iliustracijomis ir techniniais duomenimis,
pateiktais su $iuo elektriniu jrankiu. Nevykdant visy Zemiau
pateikty instrukcijy, gali kilti elektros smagio, gaisro ir (arba)
rimty suzalojimy pavojus.

« Nenaudokite priedy, kurie nebuvo specialiai suprojektuoti ir
rekomenduoti jrankio gamintojo. Vien tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar nerei$kia, kad jo naudojimas
bus saugus.

« Slifavimo priedo vardiné greitis turi bati ne mazesnis uZ
elektriniame jrankyje nurodytg didziausig greitj. Slifavimo
priedas, veikiantis didesniu nei jo vardinis greitis, gali bati
pazeistas ir suskilti j gabalus.

e Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
vardines specifikacijas. Netinkamy matmeny priedy nejmanoma
tinkamai valdyti.
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Disky, Slifavimo bagny ar kity priedy koteliy dydis turi bati
tinkamai suderintas su elektrinio jrankio velenu arba spaustuku.
Priedai, kurie netinka elektrinio jrankio tvirtinimo elementams,
dirbs nesubalansuotai, pernelyg vibruos ir gali sukelti jrankio
kontrolés praradima.

Ant koteliy tvirtinami diskai, Slifavimo btgnai, pjovimo jrankiai ir
kiti priedai turi bati iki galo kisti j spaustuvg arba griebtuva. Jei
kotelis néra tinkamai uzfiksuotas arba disko i$sikiSusi dalis yra
per ilga, pritvirtintas diskas gali atsipalaiduoti ir i§sviesti dideliu
greiciu.

Nenaudokite pazeisty priedy. Prie§ kiekvieng naudojimg
patikrinkite priedus, pvz., Slifavimo diskus, ar néra atplaiSy ir
jtrakimy, $lifavimo blgng — ar néra jtrakimy, jpléSimy ar pernelyg
didelio nusidévéjimo, o vielinj Sepetélj — ar néra laisvy ar
sullzusiy viely. Jei elektrinis jrankis ar priedas nukrito,
patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba jdékite geros buklés
atsarginj. Patikring ir pritvirtine priedg, atsistokite patys ir
uztikrinkite, kad $alia esantys Zmonés baty atokiau nuo
besisukancios dalies plok§tumos, ir vieng minute paleiskite
elektrinj jrankj maksimaliu grei¢iu be apkrovos. Sugadinti priedai
paprastai sulizta per $j bandyma.

Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzio, bitina dévéti veido skydelj, apsauginius
akinius arba apsaugines akines. Prireikus dévékite dulkiy
kauke, ausy apsaugus, pirstines ir dirbtuvés prijuoste, kad
apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifavimo medziagy ar apdirbamy
detaliy fragmenty. Akiy apsauga turi apsaugoti nuo fragmenty,
susidaranciy atliekant jvairias operacijas. Dulkiy kauké arba
respiratorius turi filtruoti darbo metu susidarancias daleles.
ligalaikis buvimas didelio triuk§mo aplinkoje gali sukelti klausos
praradima.

Uztikrinkite, kad pasSaliniai asmenys laikytysi saugaus atstumo
nuo darbo zonos. Kiekvienas, jeinantis | darbo zong, privalo
dévéti asmenines apsaugos priemones. Apdirbamojo ruo$inio
ar pazeisty priedy fragmentai gali iSskristi ir sukelti suzalojimus
net uz tiesioginés darbo zonos riby.

Atliekant darbus, kuriy metu pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais elektros laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj
jrankj laikykite tik uz izoliuoty rankeny pavirSiy. Jei pjovimo
jrankis palies jtampg turintj kabelj, atidengtos elektrinio jrankio
metalinés dalys gali tapti jtampos nes$éjos, o tai kelia elektros
smugio pavojy.

PaleidZiant jrankj, visada tvirtai laikykite jj rankoje (-ose). Variklio
sukimo momentas, jsibégéjant iki pilno greigio, gali sukelti
jrankio pasisukima.

Jeireikia, pritvirtinkite apdirbamajj ruo$inj spaustukais. Dirbdami
niekada nelaikykite mazo ruoSinio viena ranka, o jrankio — kita.
Prisitvirtinus mazg ruosinj, galésite laisvai valdyti jrankj abiem
rankomis. Apvalios medziagos, pvz., kaiS¢iai, vamzdziai ar
kabeliai, pjaunant linkusios nuriedéti, dél ko graztas gali uzstrigti
arba smarkiai atSokti jasy link.

Laikykite laidg atokiau nuo besisukancios dalies. Jei prarasite
kontrole, laidas gali bati perkirptas arba jstrigti, o jasy ranka ar
ranka gali bati jtraukta j besisukancig dalj.

Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio, kol priedas visiskai
nesustos. Besisukantis priedas gali uzsikabinti uz pavirSiaus ir
priversti jus prarasti elektrinio jrankio kontrole.

Pakeitus graztus ar atlikus bet kokius reguliavimus, jsitikinkite,
kad spaustuvo verzlé, grazty laikiklis ar kiti reguliavimo
elementai yra tvirtai priverzti. Laisvi reguliavimo elementai gali
netikétai pasislinkti, dél ko prarasite kontrolg, o laisvos
besisukancios dalys gali smarkiai i$Sokti.

Nenaudokite elektrinio jrankio, laikydami jj Sone. Atsitiktinis
salytis su besisukanciu priedu gali uzsikabinti drabuzius, dél ko
priedas bus pritrauktas prie jasy kano.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius j korpusg jsiurbia dulkes, o per didelis metaliniy
dulkiy susikaupimas gali kelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Kibirkstys
gali uzdegti Sias medziagas.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo skysciai.
Vandens ar kity skysty ausinimo skysc¢iy naudojimas gali sukelti
elektros smiigj.

Naudokite tik tam tikram elektriniam jrankiui rekomenduojamus
disky tipus ir tik rekomenduojamiems darbams. PavyzdZiui:
neslifuokite pjovimo disko $onu. Pjovimo diskai skirti
periferiniam $lifavimui; Soninés jégos, veikiancios Siuos diskus,
gali sukelti jy 1Gzima.

Naudodami kaginius ir srieginius $lifavimo jdéklus, naudokite tik
nepazeistus jtvarus, skirtus diskams su jduby neturinéiu flan§u,



tinkamo dydzio ir ilgio. Tinkamy jtvary naudojimas sumazina
lGzimo rizika.

* Nespaudziokite pjovimo disko ir netaikykite jam per didelio
spaudimo. Nebandykite daryti pernelyg giliy pjaviy. Disko
perkrovimas padidina jam tenkancig apkrova ir rizika, kad
pjovimo metu diskas susisuks ar uZsikabins, taip pat atatrankos
ar disko lazimo tikimybe.

« Nelaikykite rankos vienoje linijoje su besisukangéiu disku arba uz
jo. Jei diskas darbo metu nutols nuo jasy rankos, bet koks
atSokimas gali sukelti, kad besisukantis diskas ir elektrinis
irankis bus iSmesti tiesiai j jus.

* Jei pjovimo diskas uzstrigo ar sipainiojo, arba jei pjovimas dél
kokios nors priezasties buvo nutrauktas, iSjunkite elektrinj jrankj
ir laikykite ji nejudamai, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iSimti pjovimo disko i$ pjovimo zonos, kol jis dar
sukasi, nes tai gali sukelti atatranka. I$siaiskinkite, dél ko diskas
uzstrigo ar jsipainiojo, ir imkités taisomyjy veiksmy, kad
iSsprestuméte problemg.

* Negalima testi pjovimo, kol elektrinis jrankis vis dar yra darbo
ruoSinyje. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks pilng greit], tada
atsargiai teskite pjovima. Jei elektrinis jrankis vél jjungiamas, kol
jis vis dar yra darbo ruo$inyje, pjovimo diskas gali uZstrigti,
pasislinkti j Song arba sukelti atatranka.

« Palaikykite plokstes ar bet kokius dideliy matmeny ruoSinius,
kad sumazintuméte pjovimo disko uZstrigimo ir atatrankos
rizikg. Dideliai ruoSiniai linke islinkti dél savo svorio. Atramos
turéty bati padétos po ruoSiniu netoli pjovimo linijos ir prie
ruosSinio krasto abiejose pjovimo disko pusése.

« Bukite ypa¢ atsargus, kai darote ,jpjovimus” esamose sienose
ar kitose vietose, kurias sunku matyti. I1SsikiSgs pjovimo diskas
gali perkirpti dujy ar vandens vamzdzius, elektros kabelius ar
kitus objektus, o tai gali sukelti atatrankg.

Sepecio net ir jprasto veikimo metu. Nepersistenkite su vieliniais
Seriais, netaikydami pernelyg didelio spaudimo Sepetéliui.
Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuzius ar odg.

* Prie§ naudodami Sepecius, leiskite jiems veikti darbinio grei€io
rezimu ne maziau kaip vieng minute. Siuo metu niekas neturi
stovéti prieSais Sepetj arba jo veikimo kryptimi. ]sibégéjimo
laikotarpiu gali atsipalaiduoti Seriukai arba vielos.

e Nuo saves nukreipkite i§ besisukancios vielinés Sepetélés
iSmetamg medziagg. Naudojant Sias Sepetéles, smulkios
dalelés ir vielos fragmentai gali bati iSmetami dideliu greiciu ir
istrigti odoje.

ATSOKIMO PRIEZASTYS

UZTIKRINTI OPERATORIUS:

« Atatranka — tai staigi reakcija, kai besisukantis diskas, trinkelé,
Sepetys ar kitas priedas uzstrigsta arba jsipainioja. UZstrigimas
ar jsipainiojimas privercia besisukantj priedg staigiai sustoti, o
tai savo ruoztu sukelia, kad nekontroliuojamas elektrinis jrankis
uzstrigimo vietoje yra stumiamas prieSinga kryptimi nei priedo
sukimosi kryptis.

e Pavyzdziui, jei Slifavimo diskas uZsikabina arba jstrigo dél
apdirbamojo ruosinio, jstrigimo vietg pasiekes $lifavimo disko
krastas gali jsigrezti  medziagos pavirsiy, dél ko Slifavimo diskas
gali atSokti arba bati iSmestas. Slifavimo diskas gali at$okti link
operatoriaus arba nuo jo, priklausomai nuo $lifavimo disko
judéjimo krypties jstrigimo momentu. Tokiomis salygomis
Slifavimo diskai taip pat gali lGzti.

e Atatranka atsiranda dél netinkamo elektrinio jrankio naudojimo
ir (arba) netinkamy darbo procediry ar salygy, ir jos galima
iSvengti imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo
priemoniy:

»

IR PREVENCIJA, KURIAS TURI

Tvirtai laikykite elektrinj jrankj rankoje ir

iSdéstykite kiing bei ranka taip, kad galétuméte

atlaikyti atatrankos jégas. Naudotojas gali

kontroliuoti atatrankos jégas, jei imsis atitinkamy

atsargumo priemoniy.

> Bikite ypa¢ atsargis dirbdami Salia kampy,
astriy briauny ir pan. Saugokités, kad jrankis
nesokteléty ar neuzsikabinty. Kampai, astrios
briaunos ar Sokteléjimas gali sukelti besisukancio
jrankio uzsikabinima, o tai savo ruoztu gali lemti
kontrolés praradimg arba atatrankg.

> Nenaudokite dantyty pjovimo disky. Tokie diskai
daznai sukelia atatranka ir kontrolés praradima.

> Visada jstumkite pjovimo diska j medziaga ta

pacia kryptimi, kuria pjovimo krastas iSeina i$

medziagos (t. y. ta pacia kryptimi, kuria

iSmetamos drozlés). Jterpiant jrankj neteisinga
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kryptimi, pjovimo disko pjovimo krastas atsiskiria nuo
apdirbamojo ruosinio ir traukia jrankj jstamimo
kryptimi.

> Dirbant su rotaciniais failais, pjovimo diskais,
greitaeigiais plieniniais pjovikliais arba volframo
karbido pjovikliais, ruosinys visada turi bati
tvirtai jtvirtintas. Sie jrankiai gali uZstrigti, jei net
Siek tiek pasvirs griovelyje, o tai gali sukelti
atatranka. Jei pjovimo diskas jstrigs, jis paprastai
suskaidys. Jei rotacinis failas, greitaeigis pjoviklis
arba volframo karbido pjoviklis jstrigs, jis gali i§Sokti
i§ griovelio, o tai kelia pavojy prarasti jrankio
kontrole.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAS

ZfElelE]
Cf[lil[@

1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty
ispéjimy bei saugos nurodymy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

4. Saugokite jrankj nuo drégmeés.

5. NeiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis.

6. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

7. EAC sertifikavimo Zenklas.

8. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Komponentai ir priedai — pav. A:

Nr. [APRASYMAS Nr. [APRASYMAS
1 |Verpstés fiksavimo 15 |Smulkiagradis Slifavimo
mygtukas diskas
2 |Akumuliatoriaus fiksavimo |16 |Kairiojo veleno apsauga
mygtukas
3 |Baterija 17 |Kairiojo apsaugo
reguliavimo rankenélé
4 |DeSiniojo Sono dangtelis (18 |Kairysis kibirksciy
deflektorius
5  |DeSiniojo skydo[19 |DesSinysis kibirk$ciy
reguliavimo rankenélé deflektorius
6 [DeSiniojo veleno apsauga |20 |Kairysis akiy apsaugalas

7 ___|Grubus Slifavimo diskas 21 _|Lankstusis ritinélis

8 |[DeSinés pusés lentynos|22 |Veleno mova
reguliavimo rankenélé

9 |Pjovimo atlieky talpykla 23 |Diskai, Sepetéliai

10 |DeSinés pusés atraminé|24 |Plokscias raktas
lentynélé

11 |Jungiklis 25 |Sesiakampis raktas

12 _|Greicio reguliatorius

13 _|Kairioji atraminé lentynélé

14 |Kairiosios lentynos

reguliavimo rankenélé

PASIRINKTINIAI PRIEDAI

Siame vadove nurodytiems jrankiams rekomenduojami priedai ar
priedéliai. Naudojant bet kokius kitus priedus ar priedélius, kyla
suzalojimo pavojus. Priedus ar priedélius naudokite tik pagal jy
paskirt].

Jei reikalinga pagalba ar papildoma informacija apie $iuos priedus,
kreipkités j vietinj aptarnavimo centra.

o Slifavimo diskai

e Lankstusis velenas

e Veleno mova

PASTABA: Kai kurie sgrase nurodyti elementai gali bati jtraukti j
jrankio komplektg kaip standartiniai priedai. Jie gali skirtis
priklausomai nuo Salies.

PAZYMEJIMAI ANT |[RENGINIO

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™




RRRR — pagaminimo metai

MM — pagaminimo ménuo

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklinimas

NAUDOJIMO PASKIRTIS

Belaidis stalinis $lifuoklis yra universalus jrankis, tinkamas jvairiems
darbams su skirtingomis medziagomis. Jis gali bati naudojamas
pjovimo jrankiams ir kitiems jrankiams galasti bei Slifuoti. Taip pat jis
gali bati naudojamas ruosiniams valyti, $lifuoti ir nuslifuoti atplaiSas.
Lankstus velenas uztikrina labai tiksly darba.

|IRENGINIO SURINKIMAS

AKUMULIATORIY TIPAI IR TALPA

Jrankis skirtas dirbti su ,ENERGY+" akumuliatoriais: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 ir 58GE152.
Rekomenduojame naudoti 4 Ah 58G004-1 akumuliatoriy

Akumuliatoriaus 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipas 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1

Akumuliatoriaus 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
talpa

Veikimo trukmé 35 min. 76 min. 130 min. 150 min.

AKUMULIATORIAUS |JKROVIMAS

Akumuliatoriy reikia jkrauti esant aplinkos temperattrai nuo 4 °C iki 40

°C. Naujas akumuliatorius arba ilgg laikg nenaudotas akumuliatorius

pasieks visg talpg po mazdaug 3-5 jkrovimo ir iSkrovimo cikly.

* |Simkite baterijg i$ jrenginio.

« Prijunkite jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés).

« |dékite baterijg j jkroviklj. Patikrinkite, ar baterija jdéta teisingai
(jkista iki galo).

e Prijungus jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés),
ikroviklyje uzsidegs zalia Sviesos diodé, rodanti, kad jrenginys
prijungtas prie maitinimo $altinio.

e |déjus baterijg | jkroviklj, uzsidegs raudona jkroviklio Sviesos
diodé, rodanti, kad baterija jkraunama.

e Tuo paciu metu Zali akumuliatoriaus jkrovos blsenos $Sviesos
diodai mirgés jvairiais modeliais (Zr. apra§yma Zemiau).

* Mirksi visos $viesos diodés — rodo, kad baterija iSsikrovusi ir jg
reikia jkrauti.

e Mirksi du indikatoriai — rodo, kad baterija yra i§sikrovusi i$ dalies.

e Mirksi viena Sviesos diodé — rodo, kad akumuliatoriaus jkrovos
lygis yra aukstas.

* Kai baterija visiSkai jkrauta, jkroviklio Sviesos diodas uzsidega
Zaliai, o visi baterijos jkrovos blsenos Sviesos diodai lieka nuolat
degangiais. Po trumpo laiko (mazdaug 15 sekundziy) baterijos
ikrovos bisenos Sviesos diodai uzgesta.

Akumuliatoriaus neturétuméte jkrauti ilgiau nei 8 valandas. Virsijus §j
laika, gali badti paZeisti akumuliatoriaus elementai. |kroviklis
automatiskai neissijungs, kai akumuliatorius bus visiskai jkrautas.
Zalia jkroviklio lemputé liks jiungta. Akumuliatoriaus jkrovos bisenos
lemputés uzges po trumpo laiko. Prie§ iSimant akumuliatoriy i§
ikroviklio lizdo, atjunkite maitinimg. Venkite greitai vienas po kito
vykstanciy trumpy jkrovimo cikly. Nejkraukite akumuliatoriy po to, kai
prietaisg naudojote tik trumpai. Zymus laiko tarpy tarp batiny jkrovimy
sutrumpéjimas rodo, kad akumuliatorius yra susidévéjes ir turéty bati
pakeistas.

|kraunant baterijos jkaista. Nepradékite dirbti iSkart po jkrovimo —

palaukite, kol baterija pasieks kambario temperatlrg. Tai padés

iSvengti baterijos sugadinimo.

AKUMULIATORIAUS |[KROVIMO BUSENOS RODYMAS
Akumuliatoriuje  jmontuotas akumuliatoriaus  jkrovos  bisenos
indikatorius (3 Sviesos diodai). Norédami patikrinti akumuliatoriaus
ijkrovos lygj, paspauskite akumuliatoriaus jkrovos lygio indikatoriaus
mygtuka. Jei dega visi Sviesos diodai, tai rodo aukstg jkrovos lygj. Jei
dega 2 Sviesos diodai, tai rodo, kad akumuliatorius yra i§ dalies
iSsikroves. Jei dega tik 1 S8viesos diodas, tai reiSkia, kad
akumuliatorius yra visi$kai iSsikroves ir jj reikia jkrauti.
|SPEJIMAS: Jei trilksta kokiy nors daliy, nenaudokite $io
jrenginio, kol trikstamos dalys nebus pakeistos. Jei to
nepadarysite, galite patirti rimty suzalojimy.
« Atsargiai iSimkite visas $lifuoklio dalis i$ transportavimo dézés.
« ISimkite stalinj $lifuoklj i§ dézés ir pastatykite jj ant darbo
pavirsiaus.

o NeiSmeskite pakavimo medziagy, kol kruop$ciai nepatikrinote
irenginio, nenustatéte visy laisvy daliy ir nesugebate teisingai
valdyti stalinio $lifuoklio.

o Patikrinkite visas dalis, kad jsitikintuméte, jog né viena i$ jy
nebuvo sulauzyta ar pazeista pervezimo metu.

o Jei visos dalys yra, pradékite surinkimag.

e Jei kokios nors dalys yra pazeistos arba triksta, nebandykite
prijungti jrankio ar jj jjungti, kol nebus surastos ir tinkamai
sumontuotos pazeistos arba trikstamos dalys.

e Jei triksta kokiy nors daliy arba jos yra pazeistos, kreipkités j
pardavéjg pagalbos.

JRANKIU SAVYBES

Prie$ naudodami naujajj jrankj, susipaZzinkite su visomis jo veikimo

funkcijomis ir saugos reikalavimais. Prie$ naudodami $lifuoklj, atidZiai

perskaitykite $ig vartotojo instrukcija.

MAITINIMO JUNGIKLIS

Lengvai pasiekiamas jjungimo/i§jungimo jungiklis uztikrina patoguma
ir sauguma darbo metu.

VARIKLIS

Stalinis $lifuoklis, varomas tiksliai sukonstruotu elektros varikliu, yra
pritaikytas lengviems, taciau tiksliems $lifavimo darbams.

SLIFAVIMO DISKAS

Slifuoklis komplektuojamas su stambaus ir smulkaus gridétumo
$lifavimo diskais, tinkamais daugumai darby.

PASTABA: Kartais naujus diskus reikia apdirbti, kad jy pavirSius
tapty lygus.

SAUGOS APSAUGA IR UZDEGIMO APSAUGA

Kibirk$¢iy apsauga galima reguliuoti, kad operatoriui baty patogu
dirbti. Slifuoklio naudojimas be $iy apsaugy gali sukelti rimtus
suzalojimus. Neslifuokite, kai saugos skydas yra pakeltas; visada
dévékite apsauginius akinius savo saugumui uztikrinti.

DARBO ATRAMOS

Darbo atramas galima reguliuoti atskirai, kad bity kompensuotas
$lifavimo disky nusidévéjimas. Prie$ $lifuojant jsitikinkite, kad darbo
atramos yra tinkamai sureguliuotos. Paprastai apdirbamasis ruosinys
turi bti padétas Siek tiek auksciau Slifavimo disko centro. Reguliuokite
atstuma tarp disko ir darbo atramos taip, kad baty iSlaikytas 1,6 mm
tarpas, nes disko skersmuo naudojimo metu mazéja.

AUSINIMAS

Metaliniai apdirbami ruosiniai $lifavimo metu greitai jkaista. Svarbu
judinti ruoSinj per Slifavimo diska, kad jis atvésty. Be to, Salia galite
laikyti indg su skys¢iu, tinkamu apdirbamo medziagos ausinimui.

AKUMULIATORIAUS |DEJIMAS ARBA ISEMIMAS

|SPEJIMAS: Prie$ jdedant arba idimant akumuliatoriy, visada
iSjunkite jrankj.

|SPEJIMAS: |dedant ar idimant akumuliatoriy, tvirtai laikykite
jrankj ir akumuliatoriy. Jei jrankio ir akumuliatoriaus nelaikysite
tvirtai, jie gali iSslysti i§ ranky, o tai gali sugadinti jrankj ir
akumuliatoriy bei sukelti suzalojimus.

Norédami i$imti akumuliatoriy, iSstumkite jj i$ jrankio, spausdami
mygtuka 1, esantj akumuliatoriaus 2 priekyje (pav. B). Norédami jdéti
akumuliatoriy, jstumkite jj j lizdg Slifuoklio gale. |stumkite jj iki galo, kol
jis uzsifiksuos ir pasigirs lengvas spragteléjimas.

VELENO FIKSAVIMAS

Paspauskite veleno fiksatoriaus mygtukg 1 (pav. C), kad velenas
nesisukty, kai montuojate ar nuimate priedus.

|SPEJIMAS: Niekada nespauskite veleno fiksatoriaus mygtuko, kol
velenas sukasi. Jrankis gali bati sugadintas.

MAITINIMO JUNGIKLIS

Norédami jjungti jrankj, pastumkite maitinimo jungiklj j padét; | (ON)".
Norédami i§jungti jrankj, pastumkite maitinimo jungiklj j padétj ,O
(OFF)“.Pav.D 1

GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE

Sukimosi greitj galima reguliuoti pasukant greicio reguliavimo
rankenéle (pav. E 1). Didesnis greitis pasiekiamas sukant rankenéle
pagal laikrodZio rodykle; kai rankenélé yra ,1“ padétyje, kaip parodyta
pav. E, pasiekiamas didZiausias greitis. MaZesnis greitis pasiekiamas
sukant rankenéle prie$ laikrodZio rodykle ir nustatant jg j ,2“ padétj,
kaip parodyta pav. E, kad bity pasiektas maziausias greitis. PraSome
susipazinti su lentele, kurioje pateikta greiio rezimo ir darbo rezimo
sgsaja.

| Sukimosi |

Greitis be apkrovos | Pritaikymas




greitis
Didelis 7 000-9 000 ™™ Grubus $lifavimas
Vidutinis 5000-7 000 ™" Apdailinis Slifavimas
Mazas 3000-5000 ™" Smulkus $lifavimas

PASTABA: Lenteléje pateikti standartiniai taikymo atvejai. Tam
tikromis saglygomis jie gali skirtis.

PASTABA: Greic¢io reguliavimo rankenéle reikia pasukti tik j
schemoje nurodytg padétj. Jos negalima priverstinai pasukti toliau nei
nurodyta, nes greicio reguliavimo funkcija gali nustoti veikti.

SURINKIMAS

JSPEJIMAS: Pries reguliuodami ar tikrindami jrankio funkcijas, visada
jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas, o akumuliatorius iSimtas.
|SPEJIMAS: Siekiant idvengti suZalojimy, niekada nenaudokite
stalinio $lifuoklio, jei atraminés kojos ir akiy apsaugos néra tinkamai
pritvirtintos ir jstatytos j vieta.

DARBO PAGALBOS MONTAVIMAS

|SPEJIMAS: Prie$ priverzdami varztus, nustatykite tarpg tarp
$lifavimo disko ir darbo atramos ne didesnj kaip 1,6 mm.

Norédami pritvirtinti kairjjj arba desinjjj darbo atramg prie jrankio,
suderinkite griovelj ant jrankio korpuso su grioveliu ant darbo atramos,
ikiSkite SeSiakampe varztg per abu griovelius ir laikykite jj vietoje, tada
pritvirtinkite ji naudodami reguliuojamus rankenéles, parodytas
paveiksluose F1 ir F2.

Norédami nuimti darbo atrama, atsukite reguliuojamg rankenéle 1
(pav. F2), tada jg nuimkite. Norédami sureguliuoti atramos padétj, Siek
tiek atsukite desing arba kaire reguliavimo rankenéle, tada nustatykite
desSing arba kaire atrama j norimg darbo padétj ir vél tvirtai priverzkite
reguliavimo rankenéle.

AKIY APSAUGOS MONTAVIMAS

PASTABA: Jrengus arba sureguliavus akiy apsaugos padétj,
jsitikinkite, kad reguliavimo rankenélé yra tvirtai uzsukta.

Norédami pritvirtinti akiy apsauga prie jrankio, uzmaukite jg tiesiai ant
varzto, tada pritvirtinkite naudodami fiksavimo rankenéle, kaip
parodyta H1 paveiksle. Norédami nuimti akiy apsauga, atlikite
auksciau nurodytus veiksmus atvirkstine tvarka.

Norédami sureguliuoti akiy apsaugos padétj, Siek tiek atsukite desinijj
arba kairjjj reguliavimo rankenéle (11 pav.). Tada perkelkite desing
arba kaire akiy apsaugg j norimg darbo padétj (12 pav.) ir vél tvirtai
priverzkite reguliavimo rankenéle.

SLIFAVIMO DISKO MONTAVIMAS ARBA KEITIMAS

ISPEJIMAS: |sitikinkite, kad iSorinis flandas yra nukreiptas teisinga

kryptimi. Tai reiSkia, kad iSorinio flanso i$sikiSusi dalis visada turi bati

nukreipta | virSy. Jei iSorinis flanSas bus uzdétas ne ta puse, gali
atsirasti pavojingi virpesiai.

ISPEJIMAS: Naudokite tik Siame vadove nurodytus $lifavimo diskus.

Naudojant bet kokj kitg Slifavimo diska, kyla pavojus susizeisti arba

sugadinti jrankj

|SPEJIMAS: Standartiskai kairéje puséje sumontuotas $lifavimo

diskas yra smulkaus gradétumo, o desinéje puséje sumontuotas —

stambaus gradétumo.

Norédami nuimti arba pakeisti Slifavimo diskg desSinéje arba kairéje

jrankio puséje, atlikite Siuos veiksmus:

e Patraukite ir nuimkite apsauga nuo deSiniojo arba kairiojo
Slifavimo disko veleno (pav. L1 ir pav. L2).

* Naudodami atsuktuva, atsukite J1 pav. ir iSsukite tris savaime
isiskverbiancius varztus, sukdami juos prie$ laikrodZio rodykle,
tada nuimkite Soninj Slifuoklio dangtel].

« Paspauskite slifavimo disko veleno fiksavimo mygtuka (pav. K1)
ir, naudodami SeSiakampj rakta, atsukite SeSiakampe verzlg,
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle. Desiniojo $lifavimo disko
atveju verzle , “ atsukite pagal laikrodzZio rodykle.

o Paeiliui (kaip parodyta pav. K2) nuimkite verzle 7, iSorinj flan§g
8, slifavimo diska 9 ir plastikinj guolj 10. Jei reikia, pakeiskite
smulkaus gradétumo S$lifavimo diskg nauju. Batina laikytis
kiekvienos detalés surinkimo tvarkos, kaip parodyta pav. K2.

e Norédami uzdéti Slifavimo diskg ant jrankio, atlikite nuémimo
procedirg atvirkstine tvarka.

JRANKIY NAUDOJIMAS KAIP MINI SLIFUOKL]

Norédami naudoti jrankj kaip mini $lifuoklj, atlikite Siuos veiksmus:

« Patraukite apsauga 2 (pav. L1), kad nuimtuméte desSing veleno
apsauga.

* Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka ir pritvirtinkite lanksciajg
veleng 5 (pav. M1) prie jrankio, pasukdami lanksciosios velenos
jungtj pagal laikrodZio rodykle ir jsukdami jg j veleno srieg;j iki
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galo.

o |kiskite raktelj j lanksciosios veleno galvutés 7 skyle 6 ir laikykite
ji, kad uzfiksuotuméte lanksc&iojo veleno veleng, tada atsukite
fiksavimo jvorés verzlg 8, sukdami jg prie$ laikrodZio rodykle
(pav. M2).

o |kiskite jrankio antgalj | verzlés skyle, tada priverzkite verzle,
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle (pav. M3).

VELENO SAVAROS NAUDOJIMAS SONINIAM SEPECIUI

Norédami naudoti $oninio $veitimo funkcija, atlikite Siuos veiksmus:

o Pritvirtinkite $eriy Sepetélj 2 (pav. N1) prie veleno movos 1 (pav.
N1), pasukdami veleno mova pagal laikrodZio rodykle iki galo.

« Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka ir pritvirtinkite mova prie
Slifuoklio veleno, sukdami veleno mova pagal laikrodZio rodykle
iki galo (pav. N3).

* Atsukite Seriy Sepetélj, tada pakeiskite jj abrazyviniu Sepetéliu
arba vilnoniu Sepetéliu, pritvirtindami juos tiesiai prie veleno
movos (pav. 01-04).

STAKLIY NAUDOJIMAS

Standartinis Slifavimas su staliniais Slifuokliais

|SPEJIMAS: Neleiskite, kad susipaZinimas su jrankiais paskatinty

neatsarguma. Atminkite, kad vienos neatsargios akimirkos pakanka,

kad galétuméte patirti rimtg suzalojima.

|SPEJIMAS: Naudodami elektrinius jrankius arba nusluodami dulkes,

visada dévékite apsauginius akinius arba apsauginius akinius su

Soniniais skydeliais. Jei darbas yra dulkantis, dévékite dulkiy kauke.

|SPEJIMAS: Niekada neastrinkite ir neslifuokite aliuminio daikty.

|SPEJIMAS: Per didelis spaudimas ant 3alto $lifavimo disko gali

sukelti disko jtrakima.

|SPEJIMAS: Nenaudokite jokiy priedy ar aksesuary, kuriy

nerekomenduoja S$io jrankio gamintojas. Neleistiny priedy ar

aksesuary naudojimas gali sukelti rimtus suzalojimus.

]SPEJIMAS: Nenaudokite disky, kuriy nominali sukimosi greitis yra

maZesnis uz $io jrankio. Sio jspéjimo nesilaikymas gali sukelti

suzalojimus.

Kad jrankiai veikty efektyviai ir kaip numatyta, jie turi bati astris.

Nukirpe jrankiai gali sukelti ir sukelia nelaimingus atsitikimus. Staliniai

$lifuokliai idealiai tinka smulkiy jrankiy, pvz., kalty, obliavimo peiliy,

Zirkliy ir pan., galandimui bei rdziy ar korozijos pasalinimui.

Teisingas budas galasti jrankj ir iSvengti perkaitimo yra toks:

e Tvirtai laikykite jrankj ant atramos, prispaude jj prie tinkamo
Slifavimo disko.

« Slifuojama daiktg nuolat judinkite, judédami pastoviu tempu.

Niekada pernelyg stipriai nespauskite jrankio prie $lifavimo

disko.

« Slifavimo diskg ausinkite naudodami vandens inda.

o Slifavimo diskas turi suktis ,link* galandamo objekto.

* Dirbdami visada pasirinkite tinkama greit].

Slifavimas mini $lifuokliu

|SPEJIMAS: Per didelis spaudimas gali sugadinti jrankj, sukelti

variklio perkaitimg ir Slifavimo disko prieslaikinj nusidéveéjima.

PASTABA: 3,2 mm spaustukas tiekiamas kaip standartiné jranga ir

naudojamas priedams su 3,2 mm kotu pritvirtinti.

Jjunkite jrankj taip, kad Slifavimo diskas neliesdamas apdirbamojo

ruosinio, ir palaukite, kol Slifavimo diskas pasieks maksimaly greit].

Tada Svelniai priglauskite apdirbamajj ruoSinj prie $lifavimo disko.

Norédami pasiekti gerg apdailg, létai judinkite jrankj prie$ laikrodzZio

rodykle (P3).

Soninis $epetinis $lifavimas

PASTABA: Ant apdirbamojo ruos$inio spauskite Svelniai. Per didelis

spaudimas ant jrankio tik pablogins apdirbimo kokybe ir perkraus

variklj.

Naudokite Soninio Sepecio funkcijg, norédami nuvalyti plokScius,

lygius pavirSius arba griovelius tokiose medziagose kaip plastikas ar

metalas. Jjunkite jrankj, kol Sepetys nesilieia su apdirbamuoju
ruosiniu, ir palaukite, kol $epetys pasieks maksimaly greitj. Tada

Svelniai priglauskite apdirbamajj ruo$inj prie Sepecio. Norédami

pasiekti gerg apdailg, pasirinkite tinkamg Sepecio tipg ir judinkite

apdirbamajj ruosinj aplink jrankj.

e Plieniniy Seriy Sepetys skirtas dazams ir radims pa$alinti nuo
ketaus ar lydiniy gaminiy su SiurkS¢iu pavirSiumi ir P4 klasés
grioveliais.

e Abrazyviné Sepetélé skirta valyti beveik visy rasiy neSvarumus,
atkurti blizgesj ketaus ar lydiniy gaminiams su Siurk&ciu
pavir§iumi ant plok§¢iy pavirSiy su P2 gradétumu.

* Vilnoné Sepetélé neturi sau lygiy atkuriant blizgesj neradijancio



plieno, Zalvario ir panasiems gaminiams, atliekant galutinj

poliravimag ant lygaus pavirSiaus su P1 griidétumo apdaila.
Dulkiy surinkimo talpyklos iStustinimas
Siekiant uztikrinti efektyvesnj veikima, dulkiy surinkimo talpyklg
iStustinkite, kai ji uzpildyta ne daugiau kaip per puse. Kai dulkiy
surinkimo talpykla uZpildyta per puse, iSjunkite jrankj, nuimkite talpykla
tiesiai nuo jrankio ir iStustinkite jg. Svelniai patapsnokite talpykla, kad
pasalintuméte viduje prilipusias daleles, kurios gali trukdyti tolesniam
dulkiy surinkimui. Visada istustinkite ir kruopsciai iSvalykite dulkiy
surinkimo talpyklg baige darbg ir prie$ laikydami stalinj Slifuoklj
saugojimo vietoje R1.

SLIFUOKLIO PRIEZIURA
ISPEJIMAS: Prie$ atliekant bet kokj patikrinima ar technine prieZicra,
visada jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas, o akumuliatorius iSimtas.
ISPEJIMAS: Niekada nenaudokite benzino, dazy skiediklio, alkoholio
ar panasiy medziagy. Tai gali sukelti spalvos pasikeitimg, deformacijg
ar jtrakimus.
Laikykite stalinj lifuoklj $vary. Reguliariai nuvalykite dulkes nuo darbo
daliy ir po $lifuokliu. Jsitikinkite, kad stalinis $lifuoklis veikia tinkamai.
Patikrinkite, ar visi varztai ir verzlés yra priverzti. Siekiant uztikrinti
produkto SAUGUMA ir PATIKIMUMA, remontg, bet kokius kitus
techninés prieziros darbus ar reguliavimus turéty atlikti jgalioti
aptarnavimo centrai, visada naudodami originalias atsargines dalis.
GEDIMY SALINIMAS

i Tikétina priez
Néra maitinimo

Staklés
nejsijungia.

|dékite visiskai
akumuliatorius.
Jjunkite jungiklj.

Dél remonto kreipkités | jgaliotg
aptarnavimo centra.

Sumazinkite variklio apkrova.

jkrautus

Jungiklis nejjungtas.
Gedimas  akumuliatoriuje
arba elektros grandinéje
Variklis yra perkrautas.

Variklis perkaista.

Masina léteja| Slifavimo gylis per didelis. |Sumazinkite ruo$inio judéjimo
darbo metu. greitj Slifavimo disko atzvilgiu.
Apdirbamojo Jsitikinkite, kad staklés bty tvirtai
ruo$inio pavirsius pritvirtintos prie tvirto pavirSiaus.
nelygus Naudokite ruoSinio spaustuva,
kad  ruoSinys  baty tvirtai
pritvirtintas.
I18lyginkite Slifavimo disko
pavirsiy
Naudokite minkstesn;j $lifavimo
diskg arba sumazinkite
padavimo greitj.
Linijos ant|NeSvarumai ant $lifavimo | Pakeiskite $lifavimo diska.
ruosinio disko pavirSiaus. Naudokite griebtuva, kad
pavirSiaus. Detalé néra tvirtai| ruoSinys baty tvirtai pritvirtintas.
pritvirtinta.
Perkaitintos Netinkamas Slifavimo [ ISbandykite  mink3tesnj arba
vietos arba |disko tipas. grubesnj $lifavimo diska.
jtrakimai Netinkamas ~ padavimo | Sumazinkite greitj, kuriuo
ruoSinyje. greitis. apdirbamas ruo$inys juda link
Reikalingas ausinimo | disko.
skystis. Papildomai  jpilkite  ausinimo

skyscio j talpyklg rankiniu badu.
Sumazinkite ruo$inio judéjimo

Slifavimo diskas | Slifavimo gylis per didelis.

greitai praranda | Slifavimo diskas yra per|aplink diska greitj.

astruma; minkstas Siai medziagai. | Slifavimo diskas yra per kietas
abrazyviniai Pasirinkite stipresnj risiklj. | Siai medziagai. Pasirinkite
gradai byra. Slifavimo disko skersmuo | minkatesnj lifavimo diska.

per mazas. Pakeiskite Slifavimo diska.
Slifavimo disko pavirsius | I8lyginkite Slifavimo disko
nelygus. pavirsiy.

Pasikonsultuokite su  $lifavimo
disko gamintoju.

Jvoré uzdéta netinkamai.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 18V DC
TuscCiosios eigos greitis 3000-9000 min”
Disko / Sepetélio skersmuo 50 mm
Disko/$epetélio vidinis skersmuo 12,7 mm
Disko/Sepetélio plotis 13 mm
Svoris 2,2 kg

58G095 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek modelj

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis Loa <70 dB(A)

Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Garso galios lygis

Informacija apie triukSma
Prietaiso skleidZziama triuk§ma apibadina: garso slégio lygis LpA ir
garso galios lygis LwA (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
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Siame vadove pateikti garso slégio lygis LpA ir garso galios lygis
LwA buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1 standartg.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis
— juos batina perduoti perdirbti j atitinkamas staigas. Informacija
apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos
— valdzios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai  kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia
potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
UAB ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia®, kurios buveiné yra
VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"), $iuo dokumentu pareikia,
kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo
teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa, priklauso iSimtinai
,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. |statymg dél
autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj
jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko ,GTX Poland“ sutikimo grieZtai
draudZiama ir uZ tai gali bati taikoma civiliné bei baudZiamoji atsakomybé.

ES atitikties deklaracija
Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva
Gaminys: Stalo Slifuoklis
Modelis: 58G095
Prekinis pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
ir atitinka iy standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty,
, kurias pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty
modifikacijy.
ES gyvenanéio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
e -

ML o) J

Pawet Kowalski
L,GTX POLAND* kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. balandzio 15 d.

)

ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Bezvadu galda slipmasina
58G095

BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un tehniskos datus, kas pievienoti Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai

izmantosanai.

o Sis elektriskais instruments ir paredzéts darbam ka slipmasina,
virpoSanas masina, stieplu suka, pulétajs, grieSanas
instruments vai cirS§anas instruments. Ludzu, iepazistieties ar
visiem droS§ibas bridindjumiem, instrukcijam, ilustracijam un
tehniskajiem datiem, kas pievienoti Sim elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas,
var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

* Nelietojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un ieteikti no
instrumenta raZotaja puses. Vienkarsi fakts, ka piederumu var
uzstadtt uz elektriska instrumenta, negaranté droSu darbibu.

e Slipésanas piederuma nominalajam apgriezienu skaitam jabat
vismaz vienadam ar elektriskajam instrumentam noradito
maksimalo apgriezienu skaitu. SlipéSanas piederums, kas
darbojas ar atrumu, kas parsniedz td nominalo apgriezienu
skaitu, var tikt bojats un sadalities gabalos.

e Piederuma argjais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriska instrumenta nominalas specifikacijas. Piederumus ar
neatbilstoSiem izmériem nav iesp&jams pienacigi kontrolét.

e Disku, slipéSanas cilindru vai citu piederumu katina izméram ir
jabat pareizi piemérotam elektriska instrumenta varpstai vai




skavai. Piederumi, kas neatbilst elektriska instrumenta
nostiprinasanas elementiem, darbosies nelidzsvaroti, parmeérigi
vibrés un var izraisit kontroles zaudé$anu par instrumentu.

Uz katina uzstaditi diski, slipéSanas cilindri, griez&ji un citi
piederumi ir pilniba jaievieto spilés vai patrona. Ja katins nav
pareizi nostiprinats vai diska izvirzitd dala ir parak gara,
uzstaditais disks var atslabt un tikt izsviests ar lielu atrumu.
Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas reizes
parbaudiet piederumus, pieméram, abrazivos diskus, vai uz
tiem nav skrambu un plisumu, slipé$anas cilindru — vai uz ta nav
plisumu, ieplisumu vai parmériga nodiluma, ka arT metala suku
— vai taja nav atslabusu vai salauztu stieplinu. Ja elektriskais
instruments vai piederums ir nokritis, parbaudiet to uz
bojajumiem vai uzstadiet laba stavoklt esoSu rezerves dalu. Péc
piederuma parbaudes un uzstadiSanas nostdjieties un
nodroS$iniet, lai apkart esosie cilvéki atrastos talu no rotéjo$as
dalas plaknes, un vienu mindti darbiniet elektrisko instrumentu
ar maksimalo atrumu bez slodzes. Bojati piederumi parasti
salOzt 8Ts parbaudes laika.

Ir javalka individualie aizsardzibas I1dzekli. Atkariba no darba
veida ir javalka sejas aizsargs, aizsargbrilles vai aizsargmaska.
Ja nepiecieSams, valkajiet puteklu masku, ausu aizsargus,
cimdus un darbnicas priek$autu, lai pasargatos no sikiem
abrazivo materialu vai apstradajamo detalu fragmentiem. Acu
aizsardzibai japasarga no fragmentiem, kas rodas dazadu
darbibu laika. Puteklu maska vai respirators jafiltré dalinas, kas
rodas veicot konkréto uzdevumu. ligsto$a paklausana augstam
trok$na limenim var izraisit dzirdes zudumu.

Nodrosiniet, lai apkartéjie cilveki atrastos dros$a attadluma no
darba zonas. lkvienam, kas ienak darba zona, ir javalka
individualie aizsardzibas Iidzekli. Fragmenti no apstradajama
materidla vai bojatiem piederumiem var izlidot un izraisit
traumas pat arpus tiesas darba zonas.

Veicot darbus, kuru laika grieSanas instruments var saskarties
ar pasléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli,
turiet elektrisko instrumentu tikai par rokturu izolétajam
virsmam. Ja grieSanas instruments saskaras ar stravas vadu,
elektrisko instrumentu atklatds metala dalas var klat stravas
vaditas, radot elektriskas stravas trieciena risku.

leslédzot instrumentu, vienmér stingri turiet to roka(-as). Motora
griezes moments, paatrinoties 1dz pilnam atrumam, var izraisit
instrumenta pagriezienu.

Vajadzibas gadijuma nostipriniet apstradajamo detalu ar
skavam. Darba laika nekad neturiet mazu detalu viena roka un
instrumentu otrd. Mazas detalas nostiprinaSana lauj brivi
manevrét ar instrumentu, izmantojot abas rokas. Apaliem
materialiem, pieméram, tapam, caurulém vai kabeliem,
grieSanas laika ir tendence ripot prom, kas var izraisit urbja
aizkerSanos vai strauju atsitienu jasu virziena.

Turot vadu talu no rotéjosas dalas. Ja zaudé&jat kontroli, vads var
tikt pargriezts vai iekerties, un jisu roka vai plauksta var tikt
ievilkta rotéjosaja dala.

Nekad nenoliekiet elektroriku, kamér piederums nav pilniba
apstajies. Rotéjoss piederums var aizkerties par virsmu un
izraisit elektrorika kontroles zaudé$anu.

Péc urbju nomainas vai jebkadu regulgjumu veikSanas
parliecinieties, ka skavas uzgrieznis, patronas vai citas
reguléSanas detalas ir drosi pievilktas. Nefiksétas reguléSanas
detalas var negaiditi parvietoties, izraisot kontroles zaudésanu,
un nefiksétas rotéjoSas detalas var tikt strauji izsviestas.
Nelietojiet elektrisko instrumentu, turot to pie saniem.
Neapzinata saskare ar rotéjo$o piederumu var izraisit apgérba
iekerSanos, ka rezultatd piederums tiks ievilkts pret jdsu
kermeni.

Regulari tiriet elektriska instrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala
puteklu uzkraSanas var radit elektriskus draudus.
Nelietojiet elektrisko instrumentu uzliesmojosu
tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.
Nelietojiet piederumus, kuriem nepiecieSama Skidra dzeséSana.
Udens vai citu $kidro dzeséanas $kidrumu lietoana var izraisit
elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet tikai tos disku veidus, kas ir ieteikti konkrétajam
elektriskajam instrumentam, un tikai ieteiktajiem pielietojumiem.
Pieméram: neveiciet slipéSanu ar grieSanas diska malu.
GrieSanas diski ir paredzéti periférajai slipé$anai; uz Siem
diskiem iedarboties sanu spékiem var izraisit to lGsanu.
Konusveida un vitnotajiem abrazivajiem ieliktniem izmantojiet
tikai neskartus varpstus diskiem ar gludu atloku, kas ir pareiza
izmérad un garuma. Pareizu varpstu izmantoSana samazina
lGzuma risku.

materialu
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e Nesaspiediet grieSanas disku un neuzlieciet tam parmérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Diska
parslodze palielina uz to iedarboto slodzi un risku, ka disks
grieSanas laika var izliekties vai iekerties, ka arT atsitiena vai
diska ldzuma iespéju.

e Nelieciet roku viena Iinija ar rotéjoSo asmeni vai aiz ta. Ja
asmens darbibas laika attalinas no jasu rokas, jebkurs atsitiens
var izraisit to, ka rotéjoSais asmens un elektriskais instruments
tiek izmests tieSi jasu virziena.

e Ja grieSanas disks ir iestrédzis vai aizkéries, vai ja grieSana
kada iemesla del tiek partraukta, izslédziet elektrisko
instrumentu un turiet to nekustigi, I1dz disks ir pilniba apstajies.
Nekad neméginiet iznemt grieSanas disku no grieSanas zonas,
kamer tas vél griezas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet
iemeslu, kapéc disks ir iestrédzis vai aizkéries, un veiciet
korektivus pasakumus, lai novérstu problému.

o Neatsaciet grieSanu, kamér elektriskais instruments joprojam
atrodas darba gabala. Pagaidiet, [ldz asmens sasniedzis pilnu
apgriezienu skaitu, un tikai tad uzmanigi atsaciet grieSanu. Ja
elektriskais instruments tiek iedarbinats atkartoti, kamer tas
joprojam atrodas darba gabala, asmens var iestrégt, novirzities
saniem vai izraisit atsitienu.

e Atbalstiet panelus vai jebkadus liela izméra apstraddjamos
materialus, lai Tdz minimumam samazinatu diska iestrégSanas
un atsitiena risku. Lieliem apstradajamajiem materialiem ir
tendence sagazties zem sava pa$a svara. Atbalstus janovieto
zem apstradajama materidla pie grieSanas linijas un pie
apstradajama materiala malas abas diska pusés.

e Esiet Tpasi uzmanigi, veicot ,iegriezumus” eso$as sienas vai
citds vietas, kuras ir grati parredzamas. lzvirzits asmens var
pargriezt gazes vai Gdens caurules, elektrokabelus vai citus
priek8metus, kas var izraistt atsitienu.

e Nemiet véra, ka metala sari var atdalities no birstes pat
normalas darbibas laikd. Neparslodz&jiet metala sarus,
parmérigi spiezot uz birstes. Metéla sari var viegli caurdurét
planu apgérbu vai adu.

e Pirms suvulu lietoSanas |aujiet tam darboties ar darba atrumu
vismaz vienu mindti. Saja laika nevienam nedrikst atrasties
suvula priek$a vai tas darbibas virziena. lestradasanas perioda
var atdalities valigas sarinas vai stieples.

* Novirziet no rotéjosas metala sukas izsviesto materiala plasmu
prom no sevis. Lietojot §Ts sukas, sikas dalinas un metala
fragmenti var tikt izsviesti ar lielu atrumu un iedurties ada.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA, KO VEIC

OPERATORS:

* Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz to, ka rotéjoss
disks, paliktnis, suka vai cits piederums ir iestrédzis vai
aizkéries. lestrégSana vai aizkerSands izraisa rotéjosa
piederuma pékSnu apstaSanos, kas savukart izraisa to, ka
nekontrolétais elektriskais instruments tiek izgrists pretéja
virziena neka piederuma rotacijas virziens iestrégSanas vieta.

e Pieméram, ja slipéSanas disks iekeras vai iestrédz
apstradajamaja detala, diska mala, nonakot iestrégSanas vieta,
var iedurties materidla virsma, izraisot diska atsitienu vai
izsviestu. SlipéSanas disks var atsitities pret operatoru vai prom
no vina, atkariba no diska kustibas virziena iestrégSanas bridr.
Sados apstaklos slipéSanas diski var ari saplist.

e Atgriezeniskais trieciens rodas elektriska instrumenta
nepareizas lietoSanas un/vai nepareizu darba procedidru vai
apstaklu dél, un to var novérst, ievérojot turpmak uzskaititos
atbilsto$os drosibas pasakumus:

> Stingri turiet elektrisko instrumentu roka un
novietojiet kermeni un roku ta, lai varétu izturét
atsitiena spékus. Darbinieks var kontrolét atsitiena
spékus, ja veic atbilstoSus dro$ibas pasakumus.

> Esiet 1pasi uzmanigi, stradajot stiiru, asu malu
utt. tuvuma. Uzmanieties, lai instruments
neatsititos vai neiekertos. Stri, asas malas vai
atsitieni var izraisTt rotéjoSa instrumenta iekerSanos,
kas savukart var novest pie kontroles zaudé$anas
vai atsitiena.

> Neuzstadiet zobainu asmeni. Sadi asmeni biezi
izraisa atsitienu un kontroles zaudésanu.

> Vienmer virziet asmeni materiala taja pasa
virziena, kada grieSanas mala iziet no materiala
(t. i., taja pasa virziena, kada tiek izmesti
skaidini). Instrumenta ievietoSana nepareiza
virziena izraisa to, ka asmens grieSanas mala
atdalas no apstradajama gabala un velk instrumentu
§Ts virziSanas virziena.
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Stradajot ar rotéjosajam vilém, grieSanas
diskiem, atrgriezes térauda griezéjiem vai
volframa karbida griezéjiem, apstradajamais
materials vienmér ir stingri janostiprina. Sie
instrumenti var iestrégt, ja tie pat nedaudz sasveras
rieva, kas var izraisTt atsitienu. Ja grieSanas disks
iestrédz, tas parasti sadalas gabalos. Ja rotéjosais
viles, atrgriezes fréze vai volframa karbida fréze
iestrédz, ta var izlekt no rievas, radot risku zaudét
kontroli par instrumentu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

ZlalblEl
Cf[lj[@j

1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ieverojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

4. Aizsargajiet instrumentu no mitruma.

5. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

6. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

7. EAC sertifikacijas zime.

8. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

Komponenti un piederumi — att. A:
Nr. [APRAKSTS Nr. |APRAKSTS
1 Spindeles fiksé$anas poga |15 |Smalkgraudains slipéSanas
disks
2 |Akumulatora  blok&Sanas|16 |Kreisa varpstas aizsargs
poga
3 |Akumulators 17 |Kreisa aizsarga regulé$anas
pogu
4 |Labas puses vacin$ 18 [Kreisais dzirksteles
deflektors
5 |Labas puses aizsarga|19 |Labais dzirksteles novirzitajs
reguléSanas pogu
6 |Labais varpstas aizsargs |20 |Kreisais acu aizsargs
7 |Rupjgraudains disks 21 |Elastigs veltnis
8 |Labas puses plaukta|22 |Varpstas savienojums
reguléSanas pogu
9 [Atgriezumu tvertne 23 |Diski, sukas
10 [Labas puses atbalsta|24 |Plakanais atslégas uzgalis
plaukts
11 _|Sledzis 25 |Sesstira atsléga
12 | Atruma regulétajs
13 _[Kreisais atbalsta plaukts
14 |Kreisas plauktas
reguléSanas pogu

PAPILDUS PARDOSANAS PARIKAS

Saja rokasgramata noraditajam instrumentam ieteicamie piederumi
vai uzgali. Jebkuru citu piederumu vai uzgalu izmantoSana var radit
traumu risku. Piederumus vai uzgalus izmantojiet tikai paredzétajam
mérkim.

Ja jums ir nepiecieSama palidziba vai papildu informacija par Siem
piederumiem, ltdzu, sazinieties ar savu vietéjo servisa centru.

e SlipéSanas diski

« Elastiga varpsta

e Varpstas savienojums
PIEZIME: Da saraksta
instrumenta komplekta ka
atkariba no valsts.

MARKEJUMI UZ IERICES

Lsn

minétie priekSmeti var bat ieklauti
standarta piederumi. Tie var atSkirties

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR —razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
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XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu markéjums

LIETOSANAS MERKIS

Bezvadu galda slipmasina ir universals instruments, kas piemérots
plasam lietojumu klastam ar dazadiem materialiem. To var izmantot
grieSanas instrumentu un citu instrumentu asinasanai un slipésanai.
To var izmantot arl detalu firiSanai, slipéSanai un atgriezumu
nonem§$anai. Elastiga varpsta nodroSina loti precizu darbu.

IERICES MONTAZA

AKUMULATORU TIPI UN KAPACITATE
Instruments ir paredzéts darbam ar ENERGY+ akumulatoriem:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 un

58GE152.
Més iesakam izmantot 4 Ah 58G004-1 akumulatoru
Akumulatora 58G001 58G004 58G086 58GE152
tips 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akumulatora 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
jauda
Darba laiks 35 min 76 min 130 min 150 min
AKUMULATORA UZLADE

Akumulatoru jauzladé vides temperatdra no 4 °C Iidz 40 °C. Jauns
akumulators vai akumulators, kas ilgu laiku nav bijis lietots, sasniegs
pilnu jaudu péc aptuveni 3-5 uzlades un izlades cikliem.

e Iznemiet akumulatoru no ierices.

o Pieslédziet ladétaju elektrotiklam (230 V mainstrava).

* levietojiet akumulatoru l1adétaja. Parbaudiet, vai akumulators ir
pareizi ievietots (ievietots Iidz galam).

e Kad ladétajs ir pievienots elektrotiklam (230 V mainstrava), uz
ladétaja iedegsies zala LED indikatora gaisma, noradot, ka ir
pievienots stravas padeve.

e Kad akumulators ir ievietots 1adétaja, uz ladétaja iedegsies
sarkana LED indikatora gaisma, noradot, ka akumulators tiek
ladéts.

e Vienlaikus zalas akumulatora uzlades statusa LED gaisminas
mirgos dazados veidos (skatit aprakstu zemak).

e Visas LED mirgo — norada, ka akumulators ir izlad&jies un ir
jauzladé.

e Mirgo divi indikatori — norada, ka akumulators ir dalgji izladgjies.

e Mirgo viens LED indikators — norada uz augstu akumulatora
uzlades limeni.

e Kad akumulators ir pilniba uzladéts, ladétaja LED iedegas zala
krasa, un visi akumulatora uzlades statusa LED paliek
nemainigi iedegti. Péc Tsa briza (aptuveni 15 sekundém)
akumulatora uzlades statusa LED nodziest.

Akumulatoru nedrikst uzladét ilgak par 8 stundam. Si laika

parsniegSana var sabojat akumulatora elementus. Ladétajs

neizslégsies automatiski, kad akumulators bds pilniba uzladéts. Zala

LED indikatora gaisma uz ladétdja paliks ieslégta. Akumulatora

uzlades statusa LED indikatori péc Tsa briza izslégsies. Atvienojiet

baro$anas avotu, pirms iznemiet akumulatoru no ladétaja ligzdas.

Izvairieties no vairakiem Tsiem uzlades cikliem T1sa laika posma.

Neuzladéjiet akumulatorus péc Tslaicigas ierices lietoSanas.

levérojams laika samazinadjums starp nepiecieSamajam uzladém

liecina, ka akumulators ir nolietojies un ir janomaina.

Uzlades laika akumulatori sakarst. Neuzsaciet darbu talit péc uzlades

— pagaidiet, lidz akumulators ir sasniedzis istabas temperattru. Tas

noversis akumulatora bojajumus.

AKUMULATORA UZLADES STATUSA INDIKATORS
Akumulatoram ir uzstadits akumulatora uzlades stavokla indikators (3
LED). Lai parbauditu akumulatora uzlades [imeni, nospiediet
akumulatora uzlades lTmena indikatora pogu. Ja deg visas LED, tas
norada uz augstu uzlades limeni. Ja deg 2 LED, tas norada, ka
akumulators ir dalgji izladéjies. Ja deg tikai 1 LED, tas nozimé, ka
akumulators ir pilniba izladé&jies un ir jauzlade.
BRIDINAJUMS: Ja trikst kadas detalas, nelietojiet $o
instrumentu, kamér trikstoSas detalas nav aizstatas. Pretéja
gadijuma var rasties nopietni ievainojumi.
« Rpigi iznemiet visas slipmasinas detalas no transporta kastes.
¢ Iznemiet galda slipmasinu no kastes un novietojiet to uz darba
virsmas.
e Neizmetiet iepakojuma materidlus, kamér neesat rapigi
parbaudijis ierici, identificgjis visas brivi kustigas detalas un



spéjat pareizi darbinat galda slipmasinu.

* Parbaudiet visas detalas, lai parliecinatos, ka neviena no tam
nav sallizusi vai bojata transportéSanas laika.

e Javisas detalas ir klat, turpiniet montazu.

e Ja kada detala ir bojata vai trikst, neméginiet savienot
instrumentu vai ieslégt to, kamér bojatas vai triksto$as detalas
nav atrastas un pareizi uzstaditas.

* Ja kadas detalas trikst vai ir bojatas, sazinieties ar izplatitaju,
lai sanemtu palidzibu.

INSTRUMENTA IESPEJAS

Pirms jauna instrumenta lietoSanas iepazistieties ar visam ta darbibas

funkcijam un drosibas prasibam. Pirms slipmasinas lieto$anas rapigi

izlasiet So lietoSanas rokasgramatu.

IESLEGSANAS SLEDZIS
Viegla piekluve ieslégSanas/izslégSanas slédzim nodrosina értibu un
droSibu darbibas laika.

MOTORS
Darba galda slipmasina, ko darbina precizi izstradats elektromotors,
ir paredzéta vieglam, bet precizam slipéSanas darbibam.

SLIPESANAS DISKS

Slipmasina ir aprikota ar rupjas un smalkas graudainibas slipé$anas
diskiem, kas pieméroti lielakajai dalai lietojumu.

PIEZIME: Jauni diski dazkart ir jaapstrada, lai izlidzinatu diska
virsmu.

DROSIBAS AIZSARGS UN DZIRKSTU AIZSARGS

Dzirksteles aizsargus var regulét, lai nodrosinatu operatora értibas.
Slipmasinas lietoSana bez Siem aizsargiem var izraisit nopietnus
ievainojumus. Nelietojiet slipmasinu ar paceltu dro$ibas aizsargu;
personiskajai aizsardzibai vienmeér valkajiet aizsargbrilles.

DARBA ATBALSTI

Darba atbalstus var regulét neatkarigi viens no otra, lai kompensétu
slipésanas disku nodilumu. Pirms slipéSanas parliecinieties, ka darba
atbalsti ir pareizi noreguléti. Parasti apstradajamais gabals tiek
novietots nedaudz virs slipéSanas diska centra. Noregulgjiet attalumu
starp disku un darba atbalstu t3, lai saglabatu 1,6 mm atstarpi, jo diska
diametrs lietoSanas laikd samazinas.

DzeséSana

Metala apstradajamie materiali sipéSanas laika atri uzkarst. Ir svarigi
parvietot apstradajamo materialu pari slipéSanas diskam, lai to
atdzesétu. Turklat varat turét tuvuma trauku ar Skidrumu, kas ir
piemérots apstradajama materiala dzesé$anai.

AKUMULATORA IEVIETOSANA VAI IZNEMSANA
BRIDINAJUMS: Vienmér izslédziet instrumentu, pirms ievietojat
vai iznemiet akumulatoru.

BRIDINAJUMS: levietojot vai iznemot akumulatoru, stingri turiet
instrumentu un akumulatoru. Ja instrumentu un akumulatoru
neturésiet pietiekami stingri, tie var izslidét no rokam, kas var
izraisit instrumenta un akumulatora bojajumus, ka ari traumas.
Lai iznemtu akumulatoru, izvelciet to no instrumenta, vienlaikus
nospiezot pogu 1 uz akumulatora priekSpuses 2 (att. B). Lai ievietotu
akumulatoru, ievietojiet to ligzda slipmasinas aizmuguré. ledzeniet to
pilnTba, lidz tas ar vieglu klikski ievietojas sava vieta.

SPINDELES FIKSATORS

Nospiediet varpstas blok&Sanas pogu 1 (att. C), lai novérstu varpstas
grieSanos, uzstadot vai nonemot piederumus.

BRIDINAJUMS: Nekad nespiediet varpstas blokésanas pogu, kamér
varpsta griezas. Tas var sabojat instrumentu.

IESLEGSANAS SLEDZIS
Lai iedarbinatu instrumentu, parslédziet baroSanas slédzi uz poziciju
o (ON)". Lai izsleégtu instrumentu, parslédziet baro$anas slédzi uz
poziciju ,O (OFF)". Att. D 1

ATRUMA REGULESANAS ROKTURIS

GrieSanas atrumu var regulét, pagriezot atruma regulé$anas pogu
(att. E 1). Lielaku atrumu panak, pagriezot pogu pulkstenraditaja
virziena; kad poga atrodas pozicija ,1”, kd paradits att. E, tiek
sashiegts maksimalais atrums. Mazaku atrumu panak, pagriezot
pogu pret pulkstenraditaja virzienu un iestatot to pozicija ,2”, ka
paradits att. E, lai sasniegtu minimalo atrumu. Ladzu, skatieties
tabulu, kura paradita saistiba starp atruma reZzimu un darbibas
reZimu.

Augsts 7 000-9 000 ™™ Gruba slipésana
Vidéja 5000-7 000 ™" Apdare
Zems 3000-5000 ™" Smalka mal§ana

[ Atrums |

Atrums bez slodzes | LietoSana
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PIEZIME: Tabula noradrti standarta pielietojumi. Noteiktos apstaklos
tie var atSkirties.

PIEZIME: Atruma reguléSanas pogu drikst pagriezt tikai [lidz
diagramma noraditajai pozicijai. Nepiespiediet to talak par So poziciju,
jo atruma regulésanas funkcija var parstat darboties.

MONTAZA

BRIDINAJUMS: Pirms instrumenta funkciju regulésanas vai
parbaudes vienmér parliecinieties, ka instruments ir izslégts un
akumulators ir iznemts.

BRIDINAJUMS: Lai izvaifitos no traumam, nekad nelietojiet galda
slipmasinu, ja atbalsta kajas un acu aizsargi nav pareizi uzstaditi un
atrodas sava vieta.

DARBA ATBALSTA PIESTIPRINASANA

BRIDINAJUMS: Pirms skriivju pievilk§anas noregulgjiet atstarpi starp
slipéSanas disku un darba atbalstu lidz maksimali 1,6 mm.

Lai piestiprinatu kreiso vai labo darba atbalstu pie instrumenta,
saskanojiet rievu uz instrumenta korpusa ar rievu uz darba atbalsta,
ievietojiet seSstdra skravi caur abam rievam un noturiet to vieta, péc
tam nostipriniet to, izmantojot reguléjamos pogus, kas paraditti attélos
F1unF2.

Lai nonemtu darba atbalstu, atskrivéjiet reguléjamo pogu 1 (att. F2),
péc tam to nonemiet. Lai noregulétu atbalsta poziciju, nedaudz
atskravéjiet labo vai kreiso reguléSanas pogu, péc tam iestatiet labo
vai kreiso atbalstu vélamaja darba pozicija un atkal stingri pievienojiet
reguléSanas pogu.

ACU AIZSARGA PIESTIPRINASANA

PIEZIME: P&c acu aizsarga uzstadiSanas vai stavokla regulésanas
parliecinieties, ka reguléSanas pogu ir drosi pievilkta.

Lai uzstaditu acu aizsargu uz instrumenta, uzvelciet to tieSi uz
skraves, péc tam nostipriniet to ar fiksé$anas pogu, ka paradits attéla
H1. Lai nonemtu acu aizsargu, veiciet iepriek§ minétos solus
apgriezta seciba.

Lai noregulétu acu aizsarga poziciju, nedaudz atskravéjiet labo vai
kreiso regulésanas pogu (I1. att.). PEc tam parvietojiet labo vai kreiso
acu aizsargu vélamaja darba pozicija (12. att.) un péc tam stingri
pievienojiet reguléSanas pogu.

SLIPESANAS DISKA UZSTADISANA VAI MAINA

BRIDINAJUMS: Parliecinieties, ka aréjais atloks ir vérsts pareizaja

virziena. Tas nozimé, ka aréja atloka izvirzitajai dalai vienmér jabat

verstai uz augsu. Ja aréjais atloks tiek uzstadits nepareizaja pusé, tas
var izraistt bistamas vibracijas.

BRIDINAJUMS: Izmantojiet tikai $aja rokasgramata noraditos

slipéSanas diskus. Jebkura cita slipéSanas diska izmantoSana var

radit traumu risku vai bojat instrumentu

BRIDINAJUMS: Standarta komplektacija kreisaja pusé uzstaditais

slipéSanas disks ir ar smalku graudainibu, savukart labaja pusé

uzstadttais disks ir ar rupju graudainibu.

Lai nonemtu vai nomainitu slipéSanas disku instrumenta labaja vai

kreisaja pusé, rikojieties $adi:

« Pavelciet, lai nonemtu aizsargu no labas vai kreisas slipéSanas
diska varpstas (att. L1 un att. L2).

o Ar skrivgriezi atskrivéjiet att. J1 un iznemiet tris padvitnojosas
skriives, pagrieZot tas pretéji pulkstena raditaja virzienam, péc
tam nonemiet slipmasinas sanu vaku.

* Nospiediet slipéSanas diska varpstas fiksatora pogu (att. K1),
vienlaikus izmantojot se$stira atslégu, lai atbrivotu un nonemtu
seSstlra uzgali, pagriezot to pulkstenraditaja virziena. Lai
atbrivotu labas puses slipéSanas disku, pagrieziet uzgali
pulkstenraditaja virziena.

e Secigi (ka paradits attéla K2) nonemiet uzgali 7, aréjo atloku
8, slipéSanas disku 9 un plastmasas gultni 10. Ja nepiecieSams,
nomainiet smalkgraudaino slipéSanas disku pret jaunu. Ir loti
svarigi ievérot katras detalas montazas secibu, ka paradits
attéla K2.

e Lai uzstaditu slipéSanas disku uz
nonemsanas procediru apgriezta seciba.

INSTRUMENTA IZMANTOSANA KA MINI SLIPETAJU

Lai izmantotu instrumentu k& mini slipmasinu, veiciet $adus solus:

* Pavelciet aizsargu 2 (att. L1), lai nonemtu labas puses varpstas
aizsargu.

* Nospiediet varpstas fikséSanas pogu un pievienojiet elastigo

instrumenta, veiciet




varpstu 5 (att. M1) instrumentam, pagrieZot elastigas varpstas
savienotaju pulkstenraditaja virziena un vienlaikus ieskravéjot to
varpstas vitné [1dz galam.

* levietojiet atslegu elastiga varpstas galvas 7 atvéruma 6 un
turiet to vieta, lai blokétu elastigas varpstas varpstu, péc tam
atbrivojiet fikséjosas uzmavas uzgriezni 8, pagrieZot to pretgji
pulkstena raditaja virzienam (att. M2).

* levietojiet instrumenta galu cauruma uzmavas uzgriezni, péc
tam pievelciet uzmavas uzgriezni, pagriezot to pulkstenraditaja
virziena (att. M3).

VARSTA VALSTA SAVIENOJUMU

TIRISANAI

Lai izmantotu sanu tiri$anas funkciju, rikojieties $adi:

* Pievienojiet sarinu suku 2 (att. N1) varpstas savienojumam 1
(att. N1), pagriezot varpstas savienojumu pulkstenraditaja
virziena lidz galam.

e Nospiediet varpstas fiksatora pogu un piestipriniet
savienotajuzmavu pie slipmasinas varpstas, pagriezot varpstas
savienotajuzmavu pulkstenraditaja virziena lidz galam (att. N3).

o Atskravéjiet sarinu suku, péc tam to aizstajiet ar abrazivo suku
vai vilnas suku, piestiprinot tas tieSi pie varpstas savienotaja
(att. O1 lidz 04).

MASINAS DARBIBA

Standarta slipésana ar galda slipmasinu

BRIDINAJUMS: Nelauijiet, lai jasu pieredze ar instrumentiem novestu

pie neuzmanibas. Atfcerieties, ka pietiek ar vienu neuzmanigu

sekundi, lai izraisttu nopietnu traumu.

BRIDINAJUMS: Vienmér valkajiet aizsargbrilles vai droibas brilles

ar sanu aizsargiem, stradajot ar elektrisko instrumentu vai pasot prom

puteklus. Ja darbs ir puteklains, valkajiet putek|lu masku.

BRIDINAJUMS: Nekad neasiniet vai neskargjiet

priekSmetus.

BRIDINAJUMS: Parmérigs spiediens uz aukstu slipéanas disku var

izraistt diska plaisasanu.

BRIDINAJUMS: Nelietojiet nekadus uzgalus vai piederumus, kurus

nav ieteicis 81 instrumenta razotajs. Neatlautu uzgalu vai piederumu

lietoSana var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

BRIDINAJUMS: Nelietojiet disku, kura nominalais apgriezienu skaits

ir zemaks par & instrumenta nominalo apgriezienu skaitu. ST

bridindjuma neievérosana var izraisit traumas.

Lai darbariki stradatu efektivi un darboties paredzétaja veida, tiem

jabat asiem. Blavi darbariki var izraisit un izraisa negadijumus. Galda

slipmasinas ir ideali piemérotas mazu darbariku, pieméram, kaltinu,
éveles asmenu, Skéru utt., asinaSanai, k& ari risas vai korozijas
nonemsanai.

Pareizais veids, ka asinat

parkar$anas, ir $ads:

e Stingri turiet instrumentu uz darba atbalsta pret atbilstoSo
slipésanas ratu.

e Saglabajiet slip&jamo priekSmetu pastaviga kustiba, parvietojot

to vienmériga tempa.

Nekad nespiediet instrumentu parak stipri pret slipéSanas disku.

Uzturiet slipéSanas disku vésu, izmantojot trauku ar Gdeni.

ShipéSanas diskam jagriezas ,virziena uz” asinamo objektu.

Darba laika vienmér izvélieties pareizo apgriezienu skaitu.

IZMANTOSANA SANU

aluminija

instrumentu un izvairities no

Shipésana ar mini slipmasinu

BRIDINAJUMS: Parmérigs spiediens var sabojat instrumentu, izraisit
motora parkar$§anu un novest pie slipéSanas diska priek$laicigas
nodilSanas.

PIEZIME: 3,2 mm spile ir ieklauta standarta komplektacija un tiek
izmantota, lai piestiprinatu piederumus ar 3,2 mm katu.

leslédziet instrumentu, nepielaujot, ka slipéSanas disks saskartos ar
apstradajamo detalu, un pagaidiet, [idz slipéSanas disks sasniedz
maksimalo apgriezienu skaitu. P&c tam viegli piespiediet
apstradajamo detalu pie slipéSanas diska. Lai panaktu labu apdari,
Ienam parvietojiet instrumentu pretéji pulkstena raditaja virzienam
(P3).

Slipésana ar sanu birsti

PIEZIME: Uzlieciet vieglu spiedienu uz apstradajama materiala.
Parmérigs spiediens uz instrumentu radis tikai sliktu apdari un
parslodzés motoru.

|Izmantojiet sanu birstiSanas funkciju, lai nofiritu ldzenas, gludas
virsmas vai rievas tados materidlos ka plastmasa vai metals.
leslédziet instrumentu, nepieskaroties ar birsti apstradajamajam
materialam, un pagaidiet, lldz birste sasniedz maksimalo apgriezienu

73

skaitu. Péc tam viegli pieskarieties ar apstradajamo materialu birstei.

Lai iegltu labu apdari, izvélieties atbilsto$a veida birsti un parvietojiet

apstradajamo materialu ap instrumentu.

e Teérauda sarinu suka ir paredzéta krasas un riisas nonemsanai
no ¢uguna vai sakauséjuma izstradajumiem ar raupju virsmu un
P4 pakapes rievinam.

e Abraziva suka ir paredzéta gandriz visu veidu netirumu
nonemsanai, atjaunojot spidumu Euguna vai sakaus&juma
izstradajumiem ar raupju apdari uz lldzenam virsmam ar P2
graudainibu.

* Vilnas suka ir neparsp&jama, atjaunojot spidumu nertis€jo$ajam
téraudam, misinam un [idzigiem izstradajumiem, veicot galigo
puléSanu uz gludam virsmam ar P1 graudainibas apdari.

Puteklu tvertnes iztukSoSana
Lai nodrosinatu efektivaku darbibu, iztukSojiet puteklu tvertni, kad ta ir
piepildita ne vairak ka lidz pusei. Kad puteklu tvertne ir piepildita lidz
pusei, izslédziet instrumentu, nonemiet tvertni tiesi no instrumenta un
iztukSojiet to. Viegli paklabiniet tvertni, lai atbrivotos no iek§pusé
pielipu$ajam dalinam, kas var traucét turpmako savaksanu. Vienmer
iztukSojiet un rlipigi iztiriet puteklu tvertni péc darba pabeigSanas un
pirms virpas novieto$anas uzglabasanas vieta R1.

SLIPETAJA APKOPE

BRIDINAJUMS: Pirms jebkadas parbaudes vai apkopes veiksanas
vienmér parliecinieties, ka instruments ir izslégts un akumulators ir
iznemts.

BRIDINAJUMS: Nekad nelietojiet benzinu, krasu $kidinataju, spirtu
vai lidzigas vielas. Tas var izraisit krasas izmainas, deformaciju vai
plaisasanu.

Saglabajiet galda slipmasinu tiru. Regulari nonemiet puteklus no
darba detalam un no slipmasSinas apaksas. Parliecinieties, ka galda
slipmasina darbojas pareizi. Parbaudiet, vai visas skrives un
uzgriezni ir cieSi pievilkti. Lai nodroSinatu izstradajuma DROSIBU un
UZTICAMIBU, remontu, jebkadus citus apkopes darbus vai
reguléSanu drikst veikt tikai autorizéti servisa centri, vienmér
izmantojot originalas rezerves dalas.

PROBLEMU NOVERSANA

Simptoms lespéjamais célonis Risinajums
lerice nedarbojas. | Nav stravas levietojiet  pilntba uzladétus

akumulatoru komplektus.
lesledziet sledzi.
Sazinieties ar autorizétu servisa

Sledzis nav ieslégts.
Baterija vai elektriska kéde

ir bojata centru, lai veiktu remontu.
Motors parkarst. | Motors ir parslodzéts. Samaziniet motora slodzi.
lerice  darbibas [Slipésanas  dzilums  ir|Samaziniet detalas parvietoSanas
laika paléninas. |parak liels. atrumu attieciba pret slipéSanas
disku.
Darba gabala Parliecinieties, ka iekartas ir
virsma ir dro$i nostiprinatas uz stabilas
nevienmériga virsmas.
Izmantojiet detalas skavu, lai
detalu stingri nostiprinatu.
Izlidziniet ~ slipéSanas  diska
virsmu
Izmantojiet mikstaku slipéSanas
disku vai samaziniet virzianas
atrumu.
Linijas uz detalas [Netirumi uz slipg$anas |Nomainiet slipésanas disku.
virsmas. diska virsmas. Izmantojiet patronu, lai droSi
Darba gabals nav dro$i|nostiprinatu detalu.
nostiprinats.
Parkarsusas Nepareizs slipé3anas | Izméginiet izmantot mikstaku vai
vietas vai plaisas |diska tips. rupjaku slipésanas disku.
detala. Nepareizs virzi$anas | Samaziniet atrumu, ar kadu
atrums. apstradajama detala virzas uz
NepiecieS8ams slipéSanas disku.
dzeséSanas Skidrums. Pievienojiet papildu dzesé$anas
Skidrumu, manuali ielejot to
tvertné.

SlipéSanas disks
atri zaudé asumu;

Slipésanas
parak liels.

dzilums ir|Samaziniet atrumu, ar kadu

apstradajamais gabals griezas

abrazivas dalinas |SlipéSanas disks ir parak|ap disku.
atdalas. miksts §im materialam. | SlipéSanas disks ir parak cietam
Izvélieties stipraku [§im  materidlam.  Izvélieties
saistvielu. mikstaku slipésanas disku.
Slipésanas diska | Nomainiet slipéSanas disku.
diametrs ir pardk mazs. |lzlidziniet slipéSanas  diska
Slipésanas diska virsmair [ virsmu.
nevienmériga. Konsultéjieties ar slipéSanas
Uzmava ir nepareizi|diska razotaju.
uzstadrta.
TECHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 18V DC

Darbibas atrums tuk$gaita 3000-9000 apgr./min’




Diska/suku diametrs 50 mm
Diska/sukas iek$&jais diametrs 12,7 mm
Diska/sukas platums 13 mm
Svars 2,2 kg

58G095 apzimé gan ierices tipu, gan modeli

DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU

Skanas spiediena limenis Lpa <70 dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacija par troksni
lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis LpA un

skanas jaudas limenis LWA (kur K apzimé mérfjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis LpA un
skanas jaudas limenis LWA ir mériti saskana ar standartu EN

62841-1.
VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko iericu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
tas janodod parstradei atbilstodas iekartas. Informaciju par
parstradi var sapemt no izplatitdja vai vieté§jam iestadem.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir

)i

kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

SIA ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka ari tas izkartojums, pieder
ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006,
Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade,
publicg$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos
nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var
izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Produkts: Galda slipmasina

Modelis: 58G095

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokl, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz detalam,

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.

ES rezidgjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

& L o

AL K i J

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 15. aprilis

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila,

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Akumulatorska namizna brusilka
58G095
navodila,

ilustracije in tehniéne podatke, prilozene temu elektricnemu
orodju. Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko povzroci
elektricni udar, pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

To elektricno orodje je zasnovano za delovanje kot brusilnik,
Slifirnik, Ziéna krtaca, polirnik, rezbarsko orodje ali rezalno
orodje. Seznanite se z vsemi varnostnimi opozorili, navodili,
ilustracijami in tehni¢nimi podatki, priloZenimi temu elektricnemu
orodju. Ce ne upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do
elektricnega udara, pozara in/ali hudih poskodb.
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Ne uporabljajte dodatkov, ki jih proizvajalec orodja ni posebej
zasnoval in priporocil. Samo dejstvo, da je dodatek mogoce
namestiti na elektricno orodje, $Se ne zagotavlja varnega
delovanja.

Nazivna hitrost brusilnega dodatka mora biti vsaj enaka najved;ji
hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Brusilni dodatek, ki
deluje pri hitrosti, vi§ji od njegove nazivne hitrosti, se lahko
poskoduje in razleti na koS¢ke.

Zunanji premer in debelina dodatnega dela morata ustrezati
nazivnim specifikacijam elektricnega orodja. Dodatnih delov z
neustreznimi dimenzijami ni mogoc¢e ustrezno nadzorovati.
Velikost vretena diskov, brusilnih bobnov ali drugih dodatkov
mora biti pravilno prilagojena vretenu ali vpenjalni sklopki
elektricnega orodja. Dodatki, ki ne ustrezajo vpenjalnim
elementom elektricnega orodja, bodo delovali neuravnotezeno,
prekomerno vibrirali in lahko povzroéijo izgubo nadzora nad
orodjem.

Diski, brusilni bobni, rezila in drugi dodatki, pritrjeni na vreteno,
morajo biti v celoti vstavljeni v vpenjalno glavo ali vpenjalni
sklop. Ce vreteno ni pravilno pritrjeno ali je izstopajoéi del diska
predolg, se lahko names$cen disk zrahlja in izleti z visoko
hitrostjo.

Ne uporabljajte poskodovanega dodatnega pribora. Pred vsako
uporabo preverite dodatni pribor, kot so brusni diski, ali so na
njih odlomki in razpoke, brusni boben, ali so na njem razpoke,
raztrganine ali prekomerna obraba, ter Zi¢no krtaco, ali so na
njej ohlapne ali zlomljene Zice. Ce je elektriéno orodje ali dodatni
pribor padel na tla, ga preverite, ali je poskodovan, ali pa
namestite nadomestni del v dobrem stanju. Po pregledu in
namestitvi dodatnega dela se vi in morebitni prisotni umaknite iz
ravnine vrteCega se dela ter elektricno orodje eno minuto
poganjajte na najvedji hitrosti brez obremenitve. PoSkodovani
dodatni deli se obi¢ajno zlomijo med tem preskusom.

Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela je
treba nositi za$¢itni §¢it za obraz, varnostna ocala ali zac¢itna
ocala. Po potrebi nosite protipraSsno masko, uSesne zas¢itnike,
rokavice in delovni predpasnik za za$cito pred majhnimi delci
brusilnih materialov ali obdelovancev. Zascita za o¢i mora $¢ititi
pred delci, ki nastajajo med razli€nimi postopki. Protipra§na
maska ali respirator mora filtrirati delce, ki nastajajo med
opravljanjem naloge. DaljSa izpostavljenost visokim ravnem
hrupa lahko povzroéi izgubo sluha.

Poskrbite, da se opazovalci zadrzujejo na varni razdalji od
delovnega obmocja. Vsakdo, ki vstopi na delovno obmodje,
mora nositi osebno zascitno opremo. Delci z obdelovanca ali
poSkodovane dodatne opreme lahko odletijo in povzroéijo
poskodbe tudi zunaj neposrednega delovnega obmocja.

Pri opravljanju nalog, med katerimi lahko rezalno orodje pride v
stik s skritimi elektriénimi napeljavami ali lastnim kablom,
elektriéno orodje drzite le za izolirane povrsine rodajev. Ce
rezalno orodje pride v stik z napetostnim kablom, se lahko
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo, kar predstavlja nevarnost elektricnega
udara.

Ob zagonu orodja ga vedno trdno drzite v roki(-h). Vrtljajni
moment motorja med pospesSevanjem do polne hitrosti lahko
povzroéi, da se orodje zavrti.

Po potrebi pritrdite obdelovanec s sponkami. Med delom nikoli
ne drzite majhnega obdelovanca v eni roki in orodja v drugi.
Pritrditev majhnega obdelovanca vam omogoca prosto
manevriranje z orodjem z obema rokama. Okrogli materiali, kot
so sorniki, cevi ali kabli, se med rezanjem pogosto odkotalijo,
kar lahko povzroci zatikanje svedra ali mo¢an odskok proti vam.
Kabel drzite stran od vrtedega se dela. Ce izgubite nadzor, se
kabel lahko prereze ali zatakne, va$a roka ali roka pa se lahko
potegne v vrteci se del.

Elektricnega orodja nikoli ne odlagajte, dokler se priklju¢ek ni
popolnoma ustavil. Vrtljivi priklju¢ek se lahko zatakne na
povrsini in povzro€i, da izgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem.
Po zamenjavi svedrov ali kakrdnih koli nastavitvah se
prepricajte, da so matica vpenjalne klesc¢e, vpenjalnik ali drugi
nastavljivi deli trdno priviti. Ohlapni nastavljivi deli se lahko
nepri¢akovano premaknejo, kar povzroi izgubo nadzora,
ohlapni vrteci se deli pa se lahko mocno izvrzejo.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, medtem ko ga drzite ob
telesu. Nenameren stik z vrte¢im se dodatkom lahko povzrodi,
da se oblacila zataknejo, kar ima za posledico, da se dodatek
potegne proti vaSemu telesu.

Redno Cistite prezracevalne reZe elektricnega orodja. Ventilator
motorja sesa prah v ohi$je, prekomerno kopi¢enje kovinskega
prahu pa lahko predstavlja elektriéno nevarnost.



« Elektriénega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre lahko te materiale vZgejo.

« Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo uporabo tekocih hladilnih
sredstev. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev
lahko povzro¢i elektri¢ni udar.

« Uporabljajte le vrste diskov, priporocene za zadevno elektricno
orodje, in le za priporo¢ene namene. Na primer: ne brusite s
stranico rezalnega diska. Rezalni diski so namenjeni obodnemu
brusenju; bocne sile, ki delujejo na te diske, lahko povzrocijo
njihovo zlom.

e Za stozce in navojne brusne viozke uporabljajte le
neposkodovane vretena za diske z ravnim obodom, ustrezne
velikosti in dolZine. Uporaba ustreznih vreten zmanjsa tveganje
zloma.

e Rezalnega diska ne »zatikajte« in nanj ne izvajajte
prekomernega pritiska. Ne poskuSajte izvajati preglobokih
rezov. Preobremenitev diska poveca obremenitev na njem in
tveganje, da se disk med rezanjem zvije ali zatakne, pa tudi
moznost odboja ali zloma diska.

« Roke ne postavijajte v os vrteéega se rezila ali za njim. Ce se
rezilo med delovanjem oddalji od va$e roke, lahko vsak odskok
povzroc¢i, da se vrteGe rezilo in elektricno orodje vrzeta
neposredno proti vam.

o Ce se rezalni disk zatakne ali se zaplete ali &e se rezanje iz
kakrsnega koli razloga prekine, izklopite elektricno orodje in ga
drzite mirno, dokler se disk popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
posku$ajte odstraniti rezalnega diska iz obmocja rezanja,
medtem ko se Se vedno vrti, saj lahko to povzro¢i odskok.
Ugotovite vzrok za zatikanje ali zapletanje diska in sprejmite
ustrezne ukrepe za odpravo teZzave.

* Ne nadaljujte z rezanjem, dokler je elektricno orodje e vedno
znotraj obdelovanca. Po¢akaijte, da rezilo doseze polno hitrost,
nato previdno nadaljujte z rezanjem. Ce se elektriéno orodje
ponovno zazene, medtem ko je $e vedno znotraj obdelovanca,
se lahko rezilo zatakne, premakne vstran ali povzroci odskok.

e Podprite ploS¢e ali kakrSne koli prevelike obdelovance, da
zmanj$ate tveganje zatikanja rezila in povratnega udarca. Veliki
obdelovanci se zaradi lastne teZze pogosto upogibajo. Podpore
je treba namestiti pod obdelovanec v blizini rezalne crte ter na
rob obdelovanca na obeh straneh rezila.

* Bodite posebno previdni pri izvajanju »rezov v vdolbinah« v
obstojecih stenah ali na drugih mestih, ki jih je tezko videti.
Izstopajodi rezilni disk lahko prereze plinske ali vodovodne cevi,
elektriéne kable ali druge predmete, kar lahko povzroci odskok.

* Upostevajte, da se Zi¢ne $¢etine lahko odtrgajo s krtade tudi
med normalnim delovanjem. Zignih $&etin ne preobremenijujte s
prekomernim pritiskom na krtago. Zi¢éne $&etine lahko zlahka
prebijejo tanka oblacila ali kozo.

e Pred uporabo krta¢ jih pustite delovati pri delovni hitrosti vsaj
eno minuto. V tem €asu nih¢e ne sme stati pred krtaco ali v njeni
osi. Med zagonom se lahko zrahljajo $¢etine ali Zice.

* Tok materiala, ki ga izvrze vrte€a se Zi¢na krtaca, usmerite stran
od sebe. Pri uporabi teh krta¢ se lahko majhni delci in koScki
Zice izvrzejo z visoko hitrostjo in se zabodejo v koZo.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S

UPORABNIKA:

« Odskok je nenadna reakcija na zasek ali zatikanje vrtecega se
diska, blazinice, krtace ali drugega dodatka. Zasek ali zatikanje
povzro¢i nenadno ustavitev vrtec¢ega se dodatka, kar posledi¢no
povzroci, da se nekontrolirano elektricno orodje na mestu
zaseka potisne v nasprotno smer od smeri vrtenja dodatka.

e Ce se na primer brusni disk zatakne ali zapre zaradi
obdelovanca, se lahko rob brusnega diska, ki vstopi v to¢ko
zatikanja, zagrize v povr§ino materiala, kar povzro¢i odskok ali
izmet brusnega diska. Brusni disk se lahko odbije proti
uporabniku ali stran od njega, odvisno od smeri gibanja
brusnega diska v trenutku zatikanja. V takih okoli$¢inah se lahko
brusni diski tudi zlomijo.

e QOdskok je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja
in/ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev, kar je mogoce
prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Elektriéno orodje trdno drzite v roki ter telo in
roko namestite tako, da lahko prenesete sile
odboja. Uporabnik lahko obvladuije sile odboja, ¢e
sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

> Bodite Se posebej previdni pri delu v blizini
vogalov, ostrih robov itd. Pazite, da se orodje ne
odbije ali ne zatakne. Vogali, ostri robovi ali
odskoki lahko povzrodijo, da se vrtece orodje

STRANI
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zatakne, kar lahko posledi¢no privede do izgube
nadzora ali povratnega udarca.

> Ne vstavljajte nazobéanega rezila. Tak$na rezila
pogosto povzro¢ajo odskok in izgubo nadzora.

> Rezilo vedno vstavljajte v material v isti smeri, v
kateri rezilo izstopa iz materiala (tj. v isti smeri, v
kateri se izmetavajo odrezki). Vstavljanje orodja v
napacni smeri povzro€i, da se rezilo dvigne z
obdelovanca in potegne orodje v smeri tega pomika.

> Pri delu z rotacijskimi pilami, rezalnimi diski,
rezili iz hitrostnega jekla ali rezili iz volframovega
karbida mora biti obdelovanec vedno trdno
pritrjen. Ta orodja se lahko zataknejo, ¢e se v utoru
niti najmanj nagnejo, kar lahko povzrogi odskok. Ce
se rezalni disk zatakne, se obi¢ajno razleti. Ce se
rotacijska pilica, rezilo iz hitrega jekla ali rezilo iz
volframovega karbida zatakne, lahko izsko¢i iz utora,
kar predstavlja nevarnost izgube nadzora nad
orodjem.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

WO EEE
CGGEI}[@

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (za$citna ocala, uSesne
zascite, protiprasne maske).

3. Otroke drzite stran od orodja.

4. Orodje za$citite pred vlago.

5. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpadki.

6. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

7. Certifikacijska oznaka EAC.

8. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Komponente in prikljucki — slika A:

St. [OPIS St. [OPIS

1 Gumb za blokiranje vretena |15 | Brusni disk z drobnim zrnom

2 |Gumb za  zaklepanje|16 |Za$(ita levega vretena
akumulatorja

3 |Baterija 17 |Gumb za nastavitev levega

Scitnika

Desni pokrov 18 [Levi odbojnik isker

5 [Gumb za nastavitev|19 (Desni odklonilnik isker
desnega S¢ita

6 |Desna zasc¢ita vretena 20 |Levi za&¢itni 8¢it za oi

21
22

7 |Brusni disk z grobim zrnom
8 |Gumb za nastavitev desne
police

Prozni valj
Sklopka vretena

9 [Posoda za odrezke 23 |Diski, krtace
10 _|Desna nosilna polica 24 |Plos¢ati klju¢
11_|[Stikalo 25 |Sestkotni kljug
12 _|Regulator hitrosti
13 |Leva nosilna polica
14 |Gumb za nastavitev leve

police
IZBIRNA OPREMA

Dodatna oprema ali prikljucki, priporo¢eni za uporabo z orodjem,
opisanim v tem priro¢niku. Uporaba katere koli druge dodatne opreme
ali prikljuckov lahko predstavlja nevarnost poskodb. Dodatno opremo
ali prikljucke uporabljajte izkljuéno za namen, za katerega so
namenjeni.

Ce potrebujete pomo¢ ali dodatne informacije o tem priboru, se
obrnite na lokalni servisni center.

e Brusni diski

* Gibljiva gred

e Sklopka vretena

OPOMBA: Nekateri izdelki na seznamu so morda vklju¢eni v komplet
orodja kot standardna dodatna oprema. Ti se lahko razlikujejo glede
na drzavo.

OZNAKE NA STROJU
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RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR — leto izdelave

MM — mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

NAMEN UPORABE

Akumulatorski namizni brusilnik je vsestransko orodje, primerno za
Siroko paleto uporab na razlicnih materialih. Uporablja se lahko za
ostrenje in brusenje rezalnih orodij ter drugih orodij. Uporablja se lahko
tudi za CciScenje, bruSenje in odstranjevanje ostrih robov
obdelovancev. Fleksibilna gred omogoca zelo natanéno delo.
MONTAZA NAPRAVE

VRSTE IN KAPACITETA AKUMULATORJEV

Orodije je zasnovano za delovanje z baterijami ENERGY+: 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 in 58 GE152.
Priporo¢amo uporabo baterije 4 Ah 58G004-1

Tip 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatorja | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
Zmogljivost 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatorja
Cas delovanja | 35min 76 min 130 min | 150 minut
POLNJENJE AKUMULATORJA

Baterijo je treba polniti pri sobni temperaturi med 4 °C in 40 °C. Nova
baterija ali baterija, ki dolgo ¢asa ni bila v uporabi, bo dosegla polno
zmogljivost po priblizno 3-5 ciklih polnjenja in praznjenja.

o Odstranite baterijo iz naprave.

« Vticnite polnilnik v omrezno vti¢nico (230 V AC).

* Vstavite baterijo v polnilnik. Preverite, ali je baterija pravilno
namescéena (vstavljena do konca).

* Ko je polnilnik priklju¢en v omrezno vti¢nico (230 V AC), se na
njem prizge zelena LED-lu¢ka, ki kaze, da je napajanje
vzpostavljeno.

* Ko je baterija vstavljena v polnilnik, se na njem prizge rde¢a
LED-lucka, ki kaze, da se baterija polni.

e Hkrati bodo zelene LED-lu¢ke, ki prikazujejo stanje polnjenja
baterije, utripale v razli¢nih vzorcih (glejte opis spodaj).

e Utripanje vseh LED-lu¢k — pomeni, da je baterija prazna in jo je
treba napolniti.

e Utripa dve LED-lu¢ki — to pomeni, da je baterija delno
izpraznjena.

e Utripa ena LED-lu¢ka — to pomeni, da je raven napolnjenosti
baterije visoka.

e Ko je baterija popolnoma napolnjena, se LED na polnilniku
prizge zeleno, vse LED-lu¢ke stanja napolnjenosti baterije pa
ostanejo stalno prizgane. Po kratkem ¢asu (priblizno 15 sekund)
LED-lu¢ke stanja napolnjenosti baterije ugasnejo.

Baterije ne smete polniti dlje kot 8 ur. Ce ta ¢as presezZete, lahko
poskodujete baterijske celice. Polnilnik se ne bo samodejno izklopil,
ko bo baterija popolnoma napolnjena. Zelena LED-lu¢ka na polnilniku
bo ostala prizgana. LED-lu¢ke, ki prikazujejo stanje napolnjenosti
baterije, bodo ugasnile po kratkem ¢asu. Preden baterijo odstranite iz
vtinice polnilnika, odklopite napajanje. Izogibajte se zaporedju kratkin
polnilnih ciklov v hitrem zaporedju. Baterij ne polnite po le kratki
uporabi naprave. Znatno skrajSanje ¢asa med potrebnimi polnjenji
kaze, da je baterija izrabljena in jo je treba zamenjati.

Baterije se med polnjenjem segrejejo. Ne zacnite z delom takoj po

polnjenju — pocakajte, da baterija doseze sobno temperaturo. S tem

boste preprecili poSkodbe baterije.

INDIKATOR STANJA NAPOLNJENOSTI AKUMULATORJA
Baterija je opremljena z indikatorjem stanja napolnjenosti (3 LED-
lu¢ke). Za preverjanje stanja napolnjenosti baterije pritisnite gumb za
prikaz stanja napolnjenosti baterije. Ce sveti vseh 3 LED-lugk, to
pomeni visoko raven napolnjenosti. Ce sveti 2 LED-lugki, to pomeni,
da je baterija delno izpraznjena. Ce sveti le 1 LED-luka, to pomeni,
da je baterija popolnoma izpraznjena in jo je treba ponovno napolniti.
OPOZORILO: Ce manjka kateri koli del, ne uporabljajte tega
stroja, dokler manjkajoéi deli niso nadomeséeni. Ce tega ne
upostevate, lahko pride do resnih poskodb.

* Previdno vzemite vse dele brusilnika iz transportne Skatle.
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e Vzemite namizno brusilko iz $katle in jo postavite na delovno
povrsino.

« Embalaznega materiala ne zavrzite, dokler ne pregledate stroja
temeljito, ne ugotovite vseh ohlapnih delov in ne boste sposobni
pravilno upravljati namizne brusilke.

« Preverite vse dele in se prepri¢ajte, da se med prevozom noben
ni zlomil ali poskodoval.

« Ce so vsi deli prisotni, nadaljujte s sestavljanjem.

o Ce so kateri koli deli poskodovani ali manjkajo, ne poskusajte
prikljuciti orodja ali ga vklopiti, dokler ne najdete po$kodovanih
ali manjkajocih delov in jih praviino namestite.

o Ce kateri koli del manjka ali je poskodovan, se za pomog obrnite
na prodajalca.

ZNACILNOSTI ORODJA

Preden zacnete uporabljati novo orodje, se seznanite z vsemi

njegovimi funkcijami delovanja in varnostnimi zahtevami. Pred

uporabo brusilnika pozorno preberite ta navodila za uporabo.

STIKALO ZA VKLOP
Enostaven dostop do stikala za vklop/izklop zagotavija udobje in
varnost med delovanjem.

MOTOR
Namizni brusilnik, ki ga poganja natan¢no izdelan elektromotor, je
namenjen lazjim, a natanénim brusilnim opravilom.

BRUSNI DISK

Brusilnik je opremljen z brusnimi diski z grobim in finim zrnom,
primernimi za vecino uporab.

OPOMBA: Nove plosce je véasih treba obdelati, da se izravna
njihova povrsina.

VARNOSTNI SCIT IN ZASCITA PRED ISKRAMI

Zascita pred iskrami je nastavljiva za udobje uporabnika. Uporaba
brusilnika brez teh zascitnih elementov lahko povzro¢i hude
poskodbe. Ne brusite z dvignjenim varnostnim $éitom; za osebno
zas¢ito vedno nosite varnostna ocala.

DELOVNE PODPORNE NOGE

Delovne podpore je mogoge nastavljati neodvisno, da se izravna
obraba brusnih diskov. Pred bruSenjem se prepricajte, da so delovne
podpore pravilno nastavljene. Obitajno se obdelovanec namesti
nekoliko nad srediS¢em brusnega kolesa. Razdaljo med kolesom in
delovno podporo prilagodite tako, da ohranite razmak 1,6 mm, saj se
premer kolesa z uporabo zmanjsuje.

HLADENJE

Kovinski obdelovanci se med brusenjem hitro segrejejo. Pomembno
je, da obdelovanec premikate po brusnem disku, da se ohladi. Poleg
tega lahko v blizini hranite posodo s tekocino, ki je primerna za
hlajenje obdelovanega materiala.

VSTAVLJANJE ALI ODSTRANJEVANJE AKUMULATORJA
PREVIDNO: Pred vstavljanjem ali odstranjevanjem akumulatorja
vedno izklopite orodje.

PREVIDNO: Pri vstavljanju ali odstranjevanju akumulatorja trdno
drzite orodje in akumulator. Ce orodja in akumulatorja ne drzite
dovolj trdno, vam lahko izpadejo iz rok, kar lahko povzroci
poskodbo orodja in akumulatorja ter telesne poskodbe.

Za odstranitev akumulatorja ga izvlecite iz orodja, medtem ko
pritisnete gumb 1 na sprednji strani akumulatorja 2 (sl. B). Za vstavitev
akumulatorja ga potisnite v vti€nico na zadnji strani brusilnika.
Potisnite ga do konca, dokler se z rahlim klikom ne zaskoci na svoje
mesto.

ZAKLENITEV VRETEN

Pritisnite gumb 1 (sl. C) na zapori vretena, da preprecite vrtenje
vretena med name$canjem ali odstranjevanjem dodatkov.
PREVIDNO: Nikoli ne pritisnite gumba za blokado vretena, medtem
ko se vreteno vrti. Orodje se lahko poSkoduje.

STIKALO ZA VKLOP

Za zagon orodja potisnite stikalo za vklop v polozaj »l (ON)«. Za
zaustavitev orodja potisnite stikalo za vklop v polozaj »O (OFF)«. SI.
D1

GUMB ZA NASTAVITEV HITROSTI

Hitrost vrtenja lahko nastavite z vrtenjem gumbka za nastavitev hitrosti
(sl. E 1). Vi§jo hitrost doseZete z vrtenjem gumbka v smeri urinega
kazalca; ko je gumbek v poloZaju »1«, kot je prikazano na sl. E, je
doseZena najvecja hitrost. NiZjo hitrost doseZete z vrtenjem gumbka
Vv nasprotni smeri urinega kazalca in nastavitvijo na »polozaj 2«, kot je



prikazano na sl. E, s ¢&imer dosezZete najnizjo hitrost. Oglejte si tabelo,
ki prikazuje razmerje med hitrostnim nacinom in na¢inom delovanja.

Hitrost Hitrost brez obremenitve Uporaba
Visoka 7.000-9.000 ™" Grobo brusenje
Srednje 5.000-7.000 ™" Dokonéanje
Nizka 3.000-5.000 ™" Fino brusenje

OPOMBA: V tabeli so prikazane standardne uporabe. Te se lahko v
dolocenih pogojih razlikujejo.

OPOMBA: Gumb za nastavitev hitrosti je treba zavrteti le v polozaj,
prikazan na shemi. Ne silite ga preko tega polozaja, saj lahko preneha
delovati funkcija za nastavitev hitrosti.

MONTAZA

PREVIDNO: Pred nastavljanjem ali preverjanjem delovanja orodja se
vedno prepriCajte, da je orodje izklopljeno in da je baterija odstranjena.
OPOZORILO: Da bi preprecili poskodbe, nikoli ne uporabljajte
namizne brusilke, ¢e podporne noge in za$¢itna o€ala niso pravilno
namesceni in pritrjeni.

NAMESTITEV OPORE ZA DELO

PREVIDNO: Preden zategnete vijake, nastavite razmak med brusnim
diskom in delovno oporo na najve¢ 1,6 mm.

Za namestitev leve ali desne delovne podpore na orodje poravnajte
utor na ohi§ju orodja z utorom na delovni podpori, vstavite Sestkotni
vijak skozi oba utora in ga pridrzite na mestu, nato pa ga pritrdite z
nastavljivimi gumbi, prikazanimi na slikah F1 in F2.

Za odstranitev delovne opore odvijte nastavljivo ro¢ico 1 (sl. F2) in jo
nato odstranite. Za nastavitev poloZaja opore rahlo popustite desno
ali levo nastavljivo ro¢ico, nato nastavite desno ali levo oporo v Zeleni
delovni polozaj in nastavljivo rogico ponovno trdno privijte.

NAMESTITEV ZASCITE ZA OCI

OPOMBA: Po namestitvi ali nastavitvi poloZzaja zascite za oci se
prepricajte, da je nastavljivigumb trdno pritrjen.

Za namestitev zaS¢ite za oci na orodje jo potisnite neposredno na
vijak, nato pa jo pritrdite s pomocjo pritrdilnega gumba, kot je
prikazano na sliki H1. Za odstranitev zascite za o¢i izvedite zgornje
korake v obratnem vrstnem redu.

Za nastavitev polozaja zascite za oci rahlo popustite desni ali levi
nastavljivi gumb (sl. I1). Nato premaknite desno ali levo zas¢ito za odi
v Zeleni delovni polozaj (sl. 12) in nato ponovno trdno privijte nastavljivi
gumb.

NAMESTITEV ALI ZAMENA BRUSILNEGA KOLESA

PREVIDNO: Prepricajte se, da je zunanii prirobnik obrnjen v pravo

smer. To pomeni, da mora izstopajoci del zunanjega prirobnika vedno

gledati navzgor. Namestitev zunanjega prirobnika na napaé¢no stran
lahko povzrogi nevarne vibracije.

PREVIDNO: Uporabljajte le brusne diske, navedene v tem priro¢niku.

Uporaba katerih koli drugih brusnih diskov lahko predstavija tveganje

za poskodbe oseb ali poskodbe orodja

PREVIDNO: Brusni disk, ki je serijsko names¢en na levi strani, je z

drobnim zrnom, medtem ko je tisti na desni strani z grobim zrnom.

Za odstranitev ali zamenjavo brusnega diska na desni ali levi strani

orodja upostevaijte naslednje korake:

* Potegnite, da odstranite za&¢itni pokrov z desnega ali levega
vretena brusnega kolesa (sl. L1 in sl. L2).

e Zizvijatem odvijte sl. J1 in odstranite tri samorezne vijake tako,
da jih zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, nato pa s
Slifalnika odstranite stranski pokrov.

« Pritisnite gumb za blokiranje vretena brusnega kolesa (sl. K1),
medtem ko s Sesterokotnim kljucem popustite in odstranite
Sesterokotno matico z vrtenjem v smeri urinega kazalca. Pri
desnem brusnem kolesu matico zavrtite v smeri urinega
kazalca, da jo popustite.

e Po vrstnem redu (kot je prikazano na sliki K2) odstranite
matico 7, zunanji prirobnik 8, brusilni kamen 9 in plasti¢no
lezajno podlozko 10. Po potrebi zamenjajte brusiini kamen z
drobnim zrnom z novim. Nujno je, da upoStevate vrstni red
sestavljanja posameznih sestavnih delov, kot je prikazano na
sliki K2.

e Za namestitev brusnega diska na orodje izvedite postopek
odstranjevanja v obratnem vrstnem redu.

UPORABA ORODJA KOT MINI BRUSILNIKA

Ce zelite orodje uporabljati kot mini brusilnik, izvedite naslednje

korake:

* Potegnite za&¢itni pokrov 2 (sl. L1), da odstranite desni zas¢itni
pokrov vretena.

v

« Pritisnite gumb za blokiranje vretena in pritrdite fleksibilni gred 5
(sl. M1) na orodje tako, da priklju¢ek fleksibilnega greda zavrtite
v smeri urinega kazalca in ga privijete na navoj vretena do
konca.

* Vstavite klju¢ v luknjo 6 v glavi gibljivega greda 7 in ga pridrzite,
da se vreteno gibljivega greda zaklene, nato pa z vrtenjem v
nasprotni smeri urinega kazalca popustite matico pritrdiine puse
8 (sl. M2).

* Vstavite konico orodja v luknjo v matici, nato pa matico zategnite
z vrtenjem v smeri urinega kazalca (sl. M3).

UPORABA SKLOPKE VRETENSKEGA GREDA ZA STRANSKO

CISCENJE

Za uporabo funkcije stranskega krtacenja sledite tem korakom:

o Prikljucite S¢etko z $€etinami 2 (sl. N1) na sklopko vretena 1 (sl.
N1) tako, da sklopko vretena zavrtite v smeri urinega kazalca,
dokler se ne ustavi.

e Pritisnite gumb za blokiranje vretena in pritrdite sklopko na
vreteno brusilnika tako, da sklopko vretena zavrtite v smeri
urinega kazalca do konca (sl. N3).

e Odvijte $¢etko z $¢etinami in jo zamenijajte z brusno $¢etko ali
volneno $cetko tako, da ju pritrdite neposredno na sklopko
vretena (sl. 01 do O4).

UPORABA STROJA

Standardno brusenje z namizno brusilko

PREVIDNO: Ne dopustite, da bi vaSa seznanjenost z orodjem vodila

v neprevidnost. Ne pozabite, da zadostuje Ze en sam nepreviden

delcek sekunde, da pride do resnih poskodb.

PREVIDNO: Pri delu z elektri¢nim orodjem ali pri odstranjevanju

prahu vedno nosite zas¢itna o€ala ali varnostna ocala s stranskimi

&¢itniki. Ce je delo prano, nosite protipragno masko.

PREVIDNO: Nikoli ne brusite ali ostruzite predmetov iz aluminija.

PREVIDNO: Prevelik pritisk na hladen brusni kamen lahko povzroci

njegovo razpokanje.

PREVIDNO: Ne uporabljajte nobenih priklju¢kov ali dodatkov, ki jih

proizvajalec tega orodja ne priporoa. Uporaba neodobrenih

priklju¢kov ali dodatkov lahko povzro€i resne telesne poskodbe.

PREVIDNO: Ne uporabljajte brusnih kolutov z nazivno hitrostjo, ki je

nizja od hitrosti tega orodja. Neupostevanje tega opozorila lahko

povzrodi telesne poSkodbe.

Da bi orodje delovalo uéinkovito in v skladu z namenom, mora biti

oster. Tupo orodje lahko povzro¢i nesree. Namizni brusilniki so

idealni za ostrenje majhnega orodja, kot so dleta, rezila skobeljnikov,

Skarje itd., ter za odstranjevanje rje ali korozije.

Pravilen nacin ostrenja orodja in preprecevanja pregrevanja je:

* Orodje trdno pridrzite na delovni podlagi ob ustreznem brusnem
kolutu.

* Predmet, ki ga brusite, drzite v stalnem gibanju in ga premikajte

z enakomernim tempom.

Orodja nikoli ne pritiskajte premoc¢no ob brusilni plos¢o.

Bru$ni kamen ohranjajte hladen z uporabo posode z vodo.

Brusilni kamen se mora vrteti »proti« predmetu, ki ga brusite.

Pri delu vedno izberite ustrezno hitrost.

Brusenje z mini brusilnikom

PREVIDNO: Prevelik pritisk lahko poskoduje orodje, povzrogi
pregrevanje motorja in vodi do predéasne obrabe brusnega kolesa.
OPOMBA: 3,2-mm vpenjalna glava je prilozena kot standardna
oprema in se uporablja za namestitev dodatkov s 3,2-mm drzalom.
Vklopite orodje tako, da brusni disk ne pride v stik z obdelovancem, in
pocakajte, da brusni disk doseze najvecjo hitrost. Nato obdelovanec
nezno prislonite na brusni disk. Za doseganje dobrega konénega
videza orodje pocasi premikajte v nasprotni smeri urinega kazalca
(P3).

Brusenje s stransko krtaco
OPOMBA: Na obdelovanec izvajajte le rahli pritisk. Prevelik pritisk na
orodje bo povzrogil le slabo konéno obdelavo in preobremenil motor.
Funkcijo stranskega $c¢etkanja uporabite za ¢iS¢enje ravnih, gladkih
povrsin ali utorov v materialih, kot sta plastika ali kovina. Vklopite
orodje, ne da bi se krtaca dotaknila obdelovanca, in pocakajte, da
krtata doseze najvecjo hitrost. Nato obdelovanec nezno prislonite na
krtato. Za dober konéni izgled izberite ustrezen tip krtace in
obdelovanec premikajte po orodju.

e Krtaca z jeklenimi $€etinami je namenjena odstranjevanju barve
in rje z izdelkov iz litega Zeleza ali zlitin z grobo povr$ino in utori
razreda P4.

e Abrazivna krtata je namenjena c¢iSCenju skoraj vseh vrst



umazanije in ponovni vzpostavitvi sijaja na izdelkih iz litega
Zeleza ali zlitin z grobo povr§ino na ravnih povrSinah z
zrnatostjo P2.

« Volnena krta¢a je nepremagljiva pri vraéanju sijaja nerjave¢emu
jeklu, medenini in podobnim izdelkom s konénim poliranjem na
gladkih povrSinah z zrnatostjo P1.

Praznjenje posode za prah

Za zagotovitev ucinkovitejSega delovanja posodo za prah izpraznite,
ko je napolnjena najvec do polovice. Ko je posoda za prah napolnjena
do polovice, izklopite orodje, posodo odstranite neposredno z orodja
in jo izpraznite. Posodo nezno potresite, da odstranite morebitne
delce, ki so se prijemali na notranji strani in bi lahko ovirali nadaljnje
zbiranje prahu. Posodo za prah vedno izpraznite in temeljito oCistite
po kon€anem delu ter pred shranjevanjem namizne brusilke v
skladis¢nem prostoru R1.

VZDRZEVANJE BRUSILNIKA

PREVIDNO: Pred izvedbo kakrsnega koli pregleda ali vzdrzevanja se
vedno prepriCajte, da je orodje izklopljeno in da je baterija odstranjena.
PREVIDNO: Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila za barve,
alkohola ali podobnih snovi. To lahko povzro¢i razbarvanje,
deformacijo ali razpoke.

Namizno brusilko ohranjajte ¢isto. Redno odstranjujte prah z delovnih
delov in s spodnije strani brusilke. Preverite, ali namizna brusilka deluje
pravilno. Preverite, ali so vsi vijaki in matice dobro zategnjeni. Da bi
zagotovili VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka, morajo popravila,
vsa druga vzdrZzevalna dela ali nastavitve opravljati pooblasceni
servisni centri, pri €emer morajo vedno uporabljati originalne rezervne
dele.

ODSTRANJEVANJE NAPAK

Verjetni vzrok Resitev
Stroj se  ne[Ninapajanja Vstavite popolnoma napolnjene
zazene. baterije.

Stikalo ni vkloplieno. VKklopite stikalo.

Okvarjena  baterija  ali|Za popravilo se obrite na

elektricni tokokrog pooblasceni servisni center.
Motor se| Motor je preobremenjen. | ZmanjSajte obremenitev motorja.
pregreva.
Stroj med | Globina brusenja  je|Zmanj$ajte hitrost, s katero se
delovanjem prevelika. obdelovanec premika glede na
upocasni. brusni kamen.
Povrsina Poskrbite, da so stroji trdno
obdelovanca je pritrjeni na trdno podlago.
neravna Obratni kos trdno pritrdite s

pomodjo prijemala.

Izravnajte povrSino brusnega
kolesa

Uporabite  mehkej$i  brusni
kamen ali zmanj$ajte hitrost
pomika.

Crte na povrsini|Negistote na  povrsini| Zamenjajte brusni kamen.

obdelovanca. brusnega kolesa. Uporabite vpenjalnik za varno
Obdelovanec ni trdno | pritrditev obdelovanca.
pritrjen.
Pregreta mesta ali| Nepravilen tip brusnega|Poskusite z brusnim kolutom, ki
razpoke na|kolesa. je mehkejsi ali grobejsi.
obdelovancu. Nepravilna hitrost pomika. [ ZmanjSajte hitrost, s katero se

hladilno | obdelovanec
brusnemu kolutu.
Roéno dodajte dodatni sistem za
hlajenje v posodo.

bruSenja  je[ZmanjSajte hitrost, s katero se

Potrebno  je
sredstvo.

priblizuje

Brusni kamen se|Globina

Raven zvo¢ne mo¢i Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacije o hrupu

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka
LpA in ravnjo zvo¢ne moci LWA (pri Eéemer K oznacuje merilno
negotovost).

Raven zvocnega tlaka LpA in raven zvoéne moci LwA, navedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 62841-1.

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon se ne sme odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v
ustreznih obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri

— prodajalcu izdelka ali pri lokalnih organih. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje.

Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za

okolje in zdravje ljudi.

hitro otuplja; [ prevelika. obdelovanec vrti okoli plos¢e.
brusna zrna|Brusni kamen je|Brusni kamen je pretrd za ta
odpadajo. premehak za ta material. [ material.  Izberite  mehkejsi
Izberite trdnejSo vezivo. |brusni kamen.
Premer brusnega kolesa|Zamenjajte brusni kamen.
je premajhen. Izravnajte povrsino brusnega
Neenakomerna povrsina | kolesa.
brusnega kolesa. Posvetujte se s proizvajalcem
VloZzek je nepravilno|brusnega kolesa.
names$cen.
TEHNIENI PODATKI
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 18V DC
Prostotok 3000-9000 min”"
Premer diska/krtace 50 mm
Notranji premer diska/krtace 12,7 mm
Sirina diska/krtace 13 mm
Teza 2,2kg

58G095 oznacduije tako tip kot model naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Loa <70 dB(A)

Druzba z omejeno odgovornostio »GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju:
»GTX Poland«), s tem izjavlja, da so vse avtorske pravice na vsebino tega priro¢nika
(v nadaljnjem besedilu: »priro&nik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami,
diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland
in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2008, $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega
soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava
Izdelek: Namizni brusilnik
Model: 58G095
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izkljuno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema sestavnih delov,
, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢éem ali sedezem v EU,
pooblaséene za pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e -

Pawet Kowalski
Pooblas¢enec za kakovost pri GTX POLAND
Varsava, 15. april 2025

(bg)
MPEBO HA OPUrMHATHWUTE UHCTPYKLIMA
AkymynaTopHa mnmbom.qua MawmHa

58G095
BHUMAHUE TpouyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKUMKM, WNIOCTPALUMU U TEXHUYECKU

XapaKTepuCTUKU, NPUIIOXKEeHU KbM TO3U eNIeKTPOUHCTPYMEHT.
HecnaasaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKUUM NO-40Ny MOXe Oa fgosene Ao
TOKOB yAap, noxap W/unu cepro3Hn HapaHaBaHWs.

C'bXpaHﬂBaﬁTe BCUYKU npeaynpexaeHnss U UHCTPYKUMK 3a

6bAeLla cnpaBka.

e TO3M eneKTPOMHCTPYMEHT € nmpefHasHayeH 3a paboTta KaTo
LUJ'IVId)OB'bHHa MalnHa, LUJ'IIA(*)OBaHKa, TeneHa vyeTka,
nonvpalla MalinHa, UHCTPYMEHT 3a AbpBope3ba unu pexetr
WHCTPYMEHT. MOJ‘I;I, 3anosHawTe ce C BCUYKM npegynpexaeHnsa
3a 6e30MacHOCT, WMHCTPYKUMW, WMIOCTPaUUM U TeXHWYEecKU
AaHHN, npenocrtaBeHn Cc TO3n €NEeKTPOUHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKUMM no-gony Moxe paa
AoBefe 0 TOKOB yaap, noxap wivnn CEepPUO3HU HapaHABaHUA.




He wuanonseaiite npucTaBkK, KOUTO He Cca cneunanHo
NpoeKTUpaHn n npenopbYyaHn OT npousBoauTens Ha
WHCTpyMeHTa. Camust Q)aKT, Ye AageHa npuctaBka MOXe aa ce
MOHTUpPa Ha ENeKTPOWHCTPYMEHTa, He rapaHTupa GesonacHa
paborta.

HomuHanHaTa ckopocT Ha Ln1goBbYHUS NpucTaska Tpsibea Aa
e MoHe paBHa Ha MakcumanHaTa CKOPOCT, MOCOYeHa 3a
enekTpouHcTpymeHTa. LUnudosbyHa npuctaeka, pabotelua
npn CKOPOCT, NO-BUCOKa OT HOMUHanHata [ CKOPOCT, MOXe Aa
Ce noBpeau 1 Aa ce pasnagHe Ha nap4eTta.

BbHLWHMAT AnameTbp n ,qeﬁenMHaTa Ha npuctaBkata TpﬂﬁBa
aa oTroBapat Ha HOMWHanHuTe CI'IeLl,I/I(bI/IKaLLI/II/I Ha
eneKTPOUHCTpYMeHTa. MNpucTaBkn C HENOAXoAALLM pasMepu He
MoraT fa 6bAaT KOHTPONMpPaHW NpPaBUITHO.

Pa3vepbT Ha pApbXkata Ha auckoseTe, LWNUOBBYHUTE
6apabaHu unu apyrute npuctaBku TpsibBa Aa CbOTBETCTBA
TOYHO Ha WnuHAena wnu uadHrata Ha enekTpouMHCTpyMeHTa.
rlpl/lCTaBKM, KOMUTO He nacBaT Ha 3aTdrawmrte enemMeHTu Ha
EeneKTPOMHCTPYMeHTa, LWe paboTtaT HebanaHcupaHo, Lie
BMGpupaT npekoMepHo M MmoraT Aa AosedaT Ao 3aryba Ha
KOHTPOS BbPXY MHCTPYMEHTA.

[AvckoseTe, LUNNEGOBBYHUTE GapabaHu, pexeLuTe
VHCTPYMEHTV 1 [Apyrute MNpUCTaBKW, MOHTMPaHW Ha ApbXKa,
TpsibBa Aa GbAaT HaMbHO BKapaHW B LiaHraTa Unu naTpoHa.
Ako APpbXKaTa He e NpaBUITHO 3akpeneHa unn uanbkHanarta
4acT Ha AuUCKa e npekaneHo Abrra, MOHTUPaHUAT OUCK MOXe Aa
ce pa3xnabu 1 fa 6bae U3XBLPIIEH C BUCOKA CKOPOCT.

He wusnonseanTte nospedeHn npuctasku. [lpean Bcsika
ynotpeba npoBepsiBaiTe MPUCTaBKUTE, KaToO Hanpumep
aBpaameHMTe anckose 3a oT4yynBaHUA n NyKHaTUHWK,

wnuncpoBbYHMS GapabaH 3a NykHaTUHW, Pa3KbCBaHWS UMK
NpeKoMepHO M3HOCBaHe, a TeneHaTa YeTka 3a pasxnabeHu unu
CYYMEeHN XWLUU. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTBbT WU HSKOS
npuctaBka e nagHana, nposepeTe si 3a NoBpean wWnn s
3amecTeTe ¢ Apyra B 4o6po cbeTosiHe. Crea kaTo nposepuTe
W MOHTWpaTe npucTaBKkaTa, 3acTaHeTe 3aefdHO C BCUYKM
NpUCLCTBALLM [aney OT paBHWHATa Ha BbpTsllaTta ce 4acT n
nycHeTe erleKTPOMHCTPYMEHTa Ha MakcumarnHa ckopocT 6e3
HaToBapBaHe 3a egHa MuHyTa. [loBpegeHwTe npuUCTaBKK
0BMKHOBEHO Ce cuynBaT Nno Bpeme Ha TO3u TecT.
3aabMmKUTeNHO e Ja Ce HOCK NUYHa 3aluUTHa ekunupoBska. B
3aBMCMMOCT OT BiAa Ha paboTaTa TpsabBa ga ce Hocu nuuesa
Macka, npeanasHu ouuna wnu 3awmtHu ouuna. Korato e
HeobXxoaMMo, HoceTe MpaxoBa Macka, NpeanasHy CryLanku,
pbkaBuUM M paboTeH npecTurka 3a 3awuta OT  Marnku
parmeHTn OT abpa3nBHM MaTepuanu unu aetannu. 3awmrara
3a oumnTe TpsibBa Aa Npeanassa oT pparmeHTH, obpasyBaHn No
BpeMe Ha pasnuyHu onepaumn. [lpaxoBata Macka unu
pecnupaTopbT TpsibBa fa unTpupar yactuunte, obpasysaHu
no BpemMe Ha u3BbplIBaHaTa 3agadva. [poaBLIKUTENHOTO
u3naraHe Ha BMCOKW HUBa Ha LyM MOXe Aa foseae Ao 3aryba
Ha cryxa.

YBepeTe ce, Ye CTpaHW4HMTE N1La ce HamupaT Ha 6esonacHo
pasctosHue OT paboTHaTa 3oHa. Bcekw, kolTO BnNM3a B
paboTHaTa 30Ha, TpsibBa Aa HOCK NINYHK NPeAnasHn CpeacTea.
®dparMeHTW OT feTaina WU MOBPefeHU MNPUHAANEXHOCTU
MoraT [a U3xBbpyaT U ia MPUYNHAT HapaHsBaHUsA JOPU U3BBH
HenocpeAcTeeHaTa paboTHa 30Ha.

Korato wu3nbnHaBaTe 3agauu, npU  KOUTO  pexeLuusT
VHCTPYMEHT MOXe [a Bre3e B KOHTaKT CbC CKpUTU Kabenu unu
CbC COBCTBEHMS C1 kaben, ApbXTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Camo
3a M30MMPaHUTE MOBLPXHOCTU Ha APBXKUTE. AKO PEXELLUST
WHCTPYMEHT Bne3e B KOHTaKT C kaben noa HanpexeHue,
OTKPUTUTE METanHM YacTu Ha eNneKTPOMHCTPYMeHTa moraT Aa
Ce HaenekTpuanpaT, KOeTo Cb3gaBa PUCK OT TOKOB yAap.
KoraTo nyckate WHCTpyMeHTa, BMHAru ro OpbXTe 3A4paBo B
pbkaTta/pbueTe Cu. BbpTAWMAT MOMEHT Ha ABuratens npwu
ycKopsiBaHe [0 MbJIHA CKOPOCT MOXe Aia A0BEAe A0 3aBbpTaHe
Ha UHCTPYMeHTa.

Korato e Heobxoammo, 3akpeneTe AeTaiina ¢ ckobu. Hukora He
ObpXUTEe MarbK AeTaiin B eAHaTa pbka M MHCTpPYMeHTa B
[ApyraTa o Bpeme Ha pa6ota. 3akpernBaHeTo Ha Marbk AeTain
BU M03BONsBa Aa MaHeBpupaTe cBOGOAHO C WHCTPyMeHTa C
AseTe pble. Kpbrnute matepuanu, kato atobenu, Tpubu nnm
kabenu, UMaT CKIIOHHOCT [ja Ce TbpKansiT HacTpaHu Mo BpeMe
Ha psi3aHe, KOETO MOXe Aa AoBefe [0 3akreliBaHe Ha
CBPEAOTO UM [I0 CUMNeH OTKaT KbM Bac.

[pbxTe kabena faney oT BbpTAlWaTa ce yacT. Ako 3arybute
KOHTpOn, kabenbT Moxe Aa 6bJe nNpepssaH Unu 3aknelleH, a
pbkata unuM pamoTo BM MoraT pAa 6boaT BkapaHM BbB
BbpTSLLaTa ce YacT.
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Hukora He nocTaBsiiTe eNeKTPONHCTPYMEeHTa Ha 3emdATa,
AOKaTo npucTaBkata He € HanbfHO chnpana. B'prﬂLLla ce
npucTaBka MOXe a ce 3aKa4n 3a NOBBbPXHOCT U Aa Aoseae Ao
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €MNEeKTPOUHCTPYMEHTa.

CJ'IE[ZL CMAHa Ha cBpefna wunn M3BbplUBaHe Ha KakBUTO U Aa
6uno HaCTpOI;IKl/I ce yBeperTe, 4Ye ravikaTta Ha uaHrata, naTpoHbT
VNV OpyruTe perynupaily enieMeHTu ca 34paBo 3aTerHatu.
Pa3xnabeHuTte perynupaiy eneMeHT Morat ja ce U3MecTaT
Heo4YakBaHO, KOeTo Oa aosege A0 3ary6a Ha KOHTpon, a
pasxnaGeHMTe BbpTALLM Ce YaCcTh Mmorat aa ﬁb,an U3XBbpneHun
C ronsma cuna.

He paGoTteTe ¢ enekTPOMHCTPYMEHTa, AOKATO O AbpXUTE 40
TANOTO CW. CnyqaeH KOHTaKT C BbBPTAWMA Ce npukavyeH
VHCTPYMEHT MOXe f[a [oBeje [0 3aKnelwBaHe Ha apexuTe, B
pe3yntat Ha KOETO MNpUKAYeHUAT WHCTPYMEeHT pAa G'b[:le
n3abpnaH KbM TANOTO BU.

MouuncTBaiite penoBHO BEHTUNaUynoOHHUTE oTBOPU Ha
€NeKTPOUHCTpYMeHTa. BeHTVIJ'IaTOp'bT Ha aBuratens BCMyKBa
npax B kopnyca, a n[peKoMepHOTO HaTpynBaHe Ha MeTarneH npax
MOXe Aa npeacTaBnsiBa enekTpuiecka onacHoCT.

He nanonseaite EIIeKTPOUHCTPYMEHTa B 6nmsoct A0 3ananumMmn
MaTtepuanu. |/|CKpI/ITe MoraTt Aa Bb3nnamMeHAT Te3n matepuanu.
He u3nonaeaiite NPUCTaBKN, KOUTO U3UCKBAT N3NOMN3BAHETO Ha
Te4YHU oxnaguTenu. WM3nonaeaHeTo Ha BOAa vnu Opyru TeYHu
oxnaguTenu Moxe aa goseae [0 TOKOB yaap.

W3nonssante camo BMUOoBeTe AuCKoBe, Mpenopb4yaHn 3a
CbOTBETHUA ENEeKTPOUHCTPYMEHT, N CaMO 3a npenopbyaHuTe
npunoxenus. Hanpumep: He wnudosanTe CbC CTpaHW4HaTa
4acT Ha pexely Auck. PexelunTe auckose ca npegHasHayeHn
3a nepuepHo LLNUOBaHE; CTPaHUYHUTE CUMKU, MPUNOXEHU
BbpXy Te3u Auckose, MoraT Aa AoBeAaT A0 TAXHOTO cyynBaHe.
3a koHycu 1 abpasuBHM BNOXKW C pesba usnonssante camo
HernoBpeaeHn JOpHU 3a AuckoBe ¢ naHel 6e3 BonbOHaTUHK,
C NoAaxoasLy pasmep v AbJKUHa. ManonaeaHeTo Ha noaxoaawm
[OPHM HamarnsBa pucka oT cyynsaHe.

He ,3aknewante” pexewms [OUCK W He ynpaxHasaunte
npekaneHo ronsiM HaTUCK BbpXy Hero. He ce onuTBante aa
npaBuTe mpekaneHo Abn6Goku paspesn. MMpeToBapBaHETO Ha
AUCKa yBenu4yaBa HaTOBapBaHETO BbPXY HEro U pucka oT
YyCyKBaHe Unu 3akadaHe Ha Aucka no BpemMe Ha psasaHe, Kakto u
BEPOATHOCTTa OT OTCKa4aHe unn cHyneaHe Ha aucka.

He nocrassiite pbKata Cu Ha NUHUATA Ha BbpTeHe unun 3ag
BbPTSALLOTO Ce ocTpue. AKO OCTPUETO Ce OTAANeuM oT pbkaTta
BM MO Bpeme Ha paboTa, BCEKM OTKaT MOXe Aa [AOBEAe A0
U3XBbPIISIHE HA BbPTALLOTO CE OCTPUE N ENEKTPOUHCTPYMEHTa
AVPEKTHO KbM Bac.

Ako PeXeLwwmnaT ANCK Ce 3aKneLm unm 3akadu, UM ako pasaHeTo
6'b,Ele NpeKbLCHATO MO KakBato M Aa € NpuydnHa, USKNYyeTte
€NeKTPOMHCTpPYMEeHTa W o 3afpbXTe HEenoABWXHO, [oKaTo
AVNCKbT He Crnpe HanbiHo. Hukora He ce onuTBanTe aa
n3BaguTe pexeLuns AUCK OT 30HaTa Ha psisaHe, [OKaTo TOW BCe
oLLe ce ABWXK, TbIA KAaTO TOBa MOXe a AOBeAE A0 OTCKavaHe.
MpoBepeTe npuynHaTa 3a 3aknewBaHeTo Unu 3akayaHeTo Ha
Aucka n npeanpuvemeTe Kopurmpailuy Mepku 3a OoTCTpaHsiBaHe
Ha npobnema.

He Bb306HOBABaliTE psi3aHETO, AOKATO €NEKTPOUHCTPYMEHTBLT
BCe olle e BbTpe B fAeTanna. Msvakante, OokaTto AMCKLT
AOoCTUrHe nbnHa CKOpOCT, cnen KoeTo BHMMAaTENHO
Bb306HOBETE psA3aHeTo. AKO eNeKTPOMHCTPYMEHTLT 6Gbae
pecTapTupaH, [okaTo BCe Olle € BbTpe B [eTaina, AUCKbT
MOXe [fa ce 3aknewn, ga ce U3MeCTu HacTpaHu unun aa
npeaun3snka oTcka4vaHe.

I'Io,qnpeTe naHenuTe wWnu BCAKaKBM nMpekaneHo ronemu
,ClBTaVIJ'IVI, 3a fja ceBegjete 40 MUHUMYM pUCKa OT 3aKrnelwBaHe Ha
AnCka U OTCKayaHe. Fonemute ,CleTaVIJ'II/I Cca CKINOHHM Oa
nposucear nog cobcTBEHaTa CU TEXECT. I'Iopmopme TpﬂﬁBa aa
ce nocTaBsT nof AeTaiina 6nm3o A0 NUHUATA Ha psisaHe U no
KpaunwaTa Ha /:leTaI?IJ'Ia OT AiBETe CTpaHu Ha AuUCKa.

Bbaete ocobeHo BHUMATENHM, KOraTo NpasuTe ,pe3un B HULWK®
B CbLleCTByBaALUX CTEHU UK OpYyrM MecTa, KOUTO ca TpyaHO
BMOUMA. ManbkHano OCTpMe MOXe fa npepexe rasosu unu
BOAHW TpbbW, enekTpuyecku kabenu unu gpyrv npegmeTy,
KOETO MOXeE A NPean3BuKka oTckavyaHe.

WNmaiite npeasua, 4e MeTanHuTe YeTuHKn morat ga ce
OTKbCHaAT OT 4eTkata A[opwu npu HopmanHa pa60Ta. He
npeToaapBal?rre MeTanHuTe YeTUHKW, KaTo YynpaxkHsBaTe
npekaneHo cuneH HaTUCK Bbpxy YeTkaTa. MeTanHuTe YeTUHKM
Mmorart fiecHo aa I'IpO6I/I$IT TbHKM Apexu Unu Koxarta.

I'Ipe,qm Aa usnonsparte 4YeTkuTe, octaBeTe 'm Oa paSOTﬂT Ha
pa60THa CKOPOCT B npoAbJhKeHue Ha NoHe efHa MUHyTa. ﬂpea
TOBa Bpeme HUKOW HE TPHGBE Aa CTou npef YyeTkata unu B egHa



NUHWS ¢ Hes. Pa3xnabeHn YeTuHKM Unu Tenyeta morat Aa ce
OTKbCHaT No Bpeme Ha nepuoga Ha obkaTka.

e HacousaiiTe CTpysiTa OT Matepuan, UsXBbprisiH OT BbpTALlaTa
ce TeneHa YyeTka, Aaney ot cebe cu. MNpu n3non3saHeTo Ha Tean
YeTKU Marnku YacTuum v ¢parMeHTy oT Ten morat Aa 6baat
N3XBBPAHN C BUCOKa CKOPOCT U fa ce 3abusT B koxaTa.

NPUYMHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT

OMEPATOPA:

e OTckauyaHeTo € BHe3anmHa peakuusi Mpy 3aknelBaHe unu
3akayaHe Ha BbBPTSAL, Ce AWCK, TaMMOH, 4YeTka Wnu Apyr
akcecoap. 3akrneliBaHeTo WNM 3akayaHeTo BOAW [0 Psi3KO
cnupaHe Ha BBLPTALWMS Ce akcecoap, KOeTo OT CBOsi CTpaHa
npuyuHsBa HEKOHTPONMpaHo u3TrnackesaHe Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha mocokata Ha
BbPTEHE Ha aKkcecoapa B TouKaTa Ha 3akreLlBaHe.

e Hanpumep, ako WNNMOBBLYHUST AUCK Ce 3aKauu Unu sakneLm
B obpaboTBaHaTa feTaiina, pbbbT Ha Aucka, HaBnu3al, B
TouKaTa Ha 3aknelBaHe, Moxe Aa ce 3abye B NOBbPXHOCTTa Ha
MaTepuana, koeTo Aa [oBefe [0 OTckayaHe Unu U3XBbprsiHe
Ha pucka. LUNMGOBBYHMAT AMCK MOXe [a OTCKOYM KbM
onepaTopa unu B obpaTHa nocoka, B 3aBUCMMOCT OT NocokaTa
Ha [IBUXEHWEeTO My B MOMEHTa Ha 3aknelusaHeTo. pn Takusa
YCINOBUS! LINNEOBBYHUTE AUCKOBE MOraT CbLUO fa Ce CHynsT.

e OTpaBaHeTo € pe3yntaT OT HenpaswnHa ynotpeba Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa W/Unn HenpasuHW paboTHW npoLeaypu
Wnu ycnoeust 1 Moxe da 6bhe usberHaTto ypes B3emaHe Ha
NOAXOAALMTE NpeAnasHn Mepku, U3GpoeHn no-gony:

> [pbXTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa 34paBo B pbkaTta
CU 1 NO3ULIMOHMPaliTe TANOTO U pbkaTa CU Taka,
Ye a MOXeTe Aa YCTOMTEe Ha CUNMTe Ha oTKara.
OnepaTopbT MOXe Aia KOHTPONUpa CUNnTe Ha
oTkaTa, ako B3eme NnoaxoAsiuuTe npeanasHi Mepku.

> BbaeTe oco6eHO BHUMATENHU, KoraTto paboTute
B Gnmo(:T AO BIMK, oOcTpY pbGOoBe u Ap.

WTe 3a OTCKayaHe UNM 3aK

MHCTpYMeHTa. brnute, octpute pbbose unn
oTckayaHeTo mMoraT Aa AoBeAaT A0 3akrellBaHe Ha
BbPTSALLMSA Ce UHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSI CTpaHa
MOXe Aa foBeae A0 3ary6a Ha KOHTPOn unu

Ha

oTckayaHe.

> He MoHTUpaiiTe Ha3b6eHo ocTpue. Takvea
oCTpueTa NPUYMHABAT YeCTy oTcka4aHms u 3aryba
Ha KOHTpOr.

> BuHaru nogaBanTe ocTpueTo KbM MaTepuana B

cblljaTa NOCOKa, B KOSITO PeXeLusT pbo nsnusa
OT MaTepuana (T.e. B CbluaTa NOcokKa, B KOSITO ce
M3XBBLPIAT CTPYXKUTE). MocTaBsHETO Ha
VHCTPYMEHTa B rpeLLHa nocoka Boau A0 oTrensaHe
Ha pexeluus pbb Ha OCTPUETO OT AeTaiina u
n3abprBaHe Ha MHCTPYMEHTa B NocokaTa Ha
noAaeaHeTo.

> Mpu pa6oTa ¢ poTaLMOHHU NUNU, PeXeLLn
AuckoBe, pesn oT 6Gbp3ope3Ha CTOMaHa Unmn
cpe3un ot BondpamoB kapbua AeTaunsT TpsbBa
BUHaru aa 6Lae 3apaBo 3akpeneH. Teaun
VHCTPYMEHTU MOraT Aa ce 3aKmneLUsT, ako ce
HaKMOHSIT JOPU NeKo B kaHana, koeTo Moxe Ja
[foBefe A0 oTckavaHe. AKO pexeLmnsT auck ce
3akneLy, obukHoBeHo ce pasbuea. Ako
poTauuoHHaTa nuna, dpesata ot Gbp3opesHa
cTomaHa unu cpesata ot Bondpamos kapbug ce
3aKneLy, TS MOXe Aa M3CKoUM OT kaHana, KoeTo
cb3faBa puUck oT 3aryba Ha KOHTPOn BbPXY
VHCTpYMEHTa.

OBACHEHUE HA N3NON3BAHUTE NMUKTOMPAMU

[ ®|LZ
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1. MNpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnassante
CbbpXaluTe Ce B HEro NpeaynpexaeHnst U MHCTPYKLUUK 3a
6esonacHocT!
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2. MsnonsgaiiTe NMYHM NpeanasHW CpeacTBa (3almTHWU oumna,
npeanasHn cryLwanky, NpaxoBu Mackm).

3. [ipbxTe AeuaTa Janey oT MHCTpYMeHTa.

4. MNa3eTe MHCTPYMeHTa OT BRara.

5. He n3xsbpnsiiTe MHCTpyMEHTa 3aefHo ¢ GuToBMTE OTNaabLM.

6. YpeawbT oTroBapsi Ha usnckBaHusiTa Ha EBponeickus cbios.

7. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.

8. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap

KomnoHeHTM U npuHagnexHoctu — cur. A:

Ne |OMUCAHUE Ne |OMUCAHUE

1 BytoH 3a 3aknmiouBaHe Ha|15 |LUnudosbyeH anck ¢ duHa
wnuHaena 3bPHUCTOCT

2 |ByToH 3a 3aknouBaHe Ha|16 |3awmTa Ha nesws Ban
akymynaropa

3 |Batepusi 17 |Konye 3a perynupaHe Ha

nsBarta sawmra

4 | OsacHo kanave 18 |J1sB nedhnekTop Ha uckparta

5 |Konue 3a perynupaHe Ha|19 |deceH  pednektop  Ha
[ECHUS LT VCKpUTE

6 |OsicHa npepnasHa peweTka |20 |J1sB NnpegnasvTen 3a ounte
Ha WnuHaena

7 |Awmck ¢ rpy6 abpasvs 21 |MbBKaB Bansik

8 |Konue 3a perynupaHe Ha|22 |CbeauHuTen Ha WwnvHaena
AsicHaTa padt

9 |KoHTeliHep 3a CTpY»KKK 23 | Auckose, YeTku

10 |OsicHa onopHa padt 24 |[nocbk raeyeH Koy

11 _|Mpeskntoysaten 25 |lLlecTorpameH ko4

12 |PerynupaHe Ha ckopocTtTa

13 |J1sBa onopHa padt

14 |Konye 3a perynupaHe Ha
nsizata papt

OOMbNHUTENHU AKCECOAPU

Akcecoapy WnM MpUCTaBKW, MperopbyYaHM 3a U3non3BaHe C
VHCTPYMEHTa, OMMCaH B HaCTOSILLOTO PbKOBOACTBO. M3ronssaHeTo
Ha [Apyrv akcecoapu Unu MpUCTaBkM MOXEe Aa Cb3fafe puck oT
HapaHsiBaHe. V1anonaBaiite akcecoapuTe Unu NpUCTaBKUTE CTPOTO Mo
npefHasHayeHue.

AKo Cce HyxpaeTe OT MOMOLL UNM AOMbIHUTENHA MHopMaLUs 3a
Tean akcecoapu, MOJIsi, CBbPXETe Ce C MECTHUSI CEPBU3EH LIEHTbP.

o LUnndosbYHmu guckose

e [bBkaB Ban

e CbeauHuTen 3a WnuHaena

3ABEJNEXKA: Hskou eneMeHTM OT cnucbka MoraT ga 6baar
BKIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa KaTo CTaHaapTHU
akcecoapu. Te MoraT Aa BapupaT B 3aBMCUMOCT OT AibpxaBata.

MAPKUPOBKW BbPXY MALLMHATA

Lsn

RRRR — roAuHa Ha NpPou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOW3BOACTBO
Y -AONBbNHUTENHO 0603HaYeHe

RRRRMM Y Xxxxx "™

XXXXX -CepueH Homep

NNN -[OMbIHUTENHA MapKkUpoBKa

NPEAHA3HAYEHVE

AkymynatopHata — WrMd)OBbYHA  MallMHa € yHuBepcareH

WHCTPYMEHT, NoAxXOoAsl 3a LMPOK CNEKTbp OT MPUIOXKEHUA BbpXy
pasnuyHn mMarepuanu. Moxe Aa Cce un3nonsea 3a 3arto4yBaHe U
mnmd)osaHe Ha pexeLy MHCTPYMEHTU N OpYTrU NHCTPYMEHTU. Moxe
[la Ce M3Mon3ea W 3a NoYnUcTBaHe, LWNUoBaHe N OTCTpaHsIBaHe Ha
rpanaBvHU OT [J,eTaﬁJ'IIA. MBKABUAT Ban MO3BOMSBA M3KIHOYUTESNHO
npeunsHa paboTa.

MOHTAX HA YPEOA

TUMOBE U KANALUIMTET HA AKYMYNATOPUTE

WHCTPYMeHTBT e npoekTupaH Aa pabotu ¢ G6atepun ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 u
58GE152.

MpenopbyBame uU3non3saHeTo Ha akymynatopa 58G004-1 c
kanauuteT 4 Ah

Twvn 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynaTop | 5860011 | 58G004-1 |58G086-1
Kanauutet Ha 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
GatepunATa




Bpeme Ha 35 MUH. 76 MuH 130 MuH 150 MVH.

pa6ota

3APEXOAHE HA AKYMYJATOPA

Batepusta Tpsabea Aa ce 3apexaa npu OKorHa Temneparypa Mexay

4 °C n 40 °C. HoBa Gatepuss wnu TakaBa, KOsiTo He e Guna

13Mnon3BaHa Abro Bpeme, Lie OCTUrHe MbIHUSA CW KanauuTeT cnea

npubnuanTenHo 3-5 uykbna Ha 3apexaaHe 1 paspexaaHe.

* Vi3BageTe GaTepusTa OT yCTPOWNCTBOTO.

e Bknioyete 3apsAHOTO YCTPOWUCTBO B EMEKTPUHYECKN KOHTaKT
(230 VAC).

e [loctaBeTe GaTepusita B 3apsiiHOTO YCTPOWCTBO. YBEpeTe ce,
ye GaTepusiTa € NocTaBeHa NPaBUIHO (BMbKHaTa AoKpain).

e Cnep kaTo 3apsigHOTO YCTPOMCTBO ObAe BKIOYEHO B
enekTpuyeckn koHTakT (230 V AC), 3eneHusT ceetoamon Ha
3apsiAHOTO  YCTPOMCTBO Le CBETHe, KOeTo rokas3ea, ue
3axpaHBaHeTo € BKIIIOYEHO.

e Cnep «kato OGaTepusita Obae mnocTaBeHa B 3apsAHOTO
YCTPOWCTBO, YEPBEHWUAT CBETOAMNO/, Ha 3apSAHOTO YCTPOWCTBO
LLe cBETHe, KOeTo Moka3ga, Ye 6aTepusita ce 3apexaa.

e B cblloTO Bpeme 3eneHUTe CBETOAMOAM 3a CbCTOSHUETO Ha
3apexxaaHe Ha GaTepusTta Le MuraT no pasfnyHN HauuHU
(BUXTE OnMMCaHUEeTOo No-Aony).

e Bcuuku cBeToavoaM MmuraT — nokasea, 4e bGatepusita e
M3TOLLIEHa 1 Ce HyX/aae OT npesapexaaHe.

* MuraT aBa cBeToaMofa — nokassa, Ye Hatepusita € YacTUYHO
paspsigeHa.

e Muraly eanH cBeToaMoA — Nokassa BUCOKO HUBO Ha 3apsia Ha
6aTepusTa.

e Cnep kato GatepusiTa ce 3apeay HambrHO, CBETOAMOABLT Ha
3apsiAHOTO YCTPOMCTBO CBETBA B 3€MEHO 1 BCUYKM CBETOAVNOAMN
3a CbCTOSIHMETO Ha 3apsida Ha 6aTepusita ocTaBaT NOCTOSHHO
BkmioveHn. Cnep  kpatko Bpeme (okono 15  cekyHau)
cBeToAMoauUTE 3a CbCTOSHMETO Ha 3apsiga Ha GatepusiTa
yracsar.

Bartepusita He TpsibBa Oa ce 3apexga no-gbAro ot 8 uyaca.

MpeBuIaBaHeTO Ha TOBa BpeMe MOXe Aa MOoBpeAu KreTkuTe Ha

GatepuaTta. 3apsgHOTO  YCTPOMCTBO HAMa [Ja Ce  U3KIYM

aBTOMaTUYHO, crief, kaTo 6aTepusita ce 3apeau HambIHO. 3eneHusT

CBETOAMOA Ha 3apsiJHOTO YCTPOMCTBO Lie OCTaHe 3anarneH.

CseToanoauTe 3a CbCTOSIHWETO Ha 3apsiaa Ha b6aTepusiTa Lie yracHaT

cref kpaTko Bpeme. M3kniodeTte 3axpaHBaHeTo, Npeau a ussagute

akymyrnaTtopa OT rHE3[0TO Ha 3apsAHOTO YCTPOWCTBO. U3bsrsarite
nopegvua OT  KpaTkKM LMKIM  Ha  3apexgaHe B Gbpsa
nocrnefoBaTenHocT. He npesapexaaiite akymynatopuTe crep camo

KpaTka ynotpeba Ha yCTPOICTBOTO. 3HAuMTENIHO CbKpalliaBaHe Ha

BpeMeTo Mexay HeobxogumuTe —3apexaaHus rokasea, ue

aKyMynaTopbT e UBHOCEH 1 TpsibBa Aa Gbae 3aMeHeH.

Batepunte ce HarpsiBaT no Bpeme Ha 3apexaaHe. He 3anousaiite

paboTa BefHara crej 3apexaaHe — u3vakanTe, aokato Gatepusita

[IOCTUTHE CTalHa TemnepaTypa. ToBa Lie NpeaoTepaTi noepeaa Ha

GarepusTa.

WHOWKALMSE 3A CBCTOAHUMETO HA 3APEXOAHE HA
BATEPUATA

Barepusita e cHabaeHa ¢ vHAMKATOP 3a CbCTOSHUETO Ha 3apsiaa (3
cBeToavona). 3a Ja npoBepuTe HMBOTO Ha 3apsa Ha GatepusiTa,
HaTucHeTe GyTOHa 3a UHAVKauusa Ha HMBOTO Ha 3apsag. Ako BCUYKM
CBEeTOAMOAM CBETAT, TOBa MOKasBa BMCOKO HUBO Ha 3apsf. Ako
CBETAT 2 cBeToamoada, ToBa Mokasea, 4ve GaTepvaa € 4aCTU4HO
paspsgeHa. Ako cBetn camo 1 cBeToguon, ToBa O3Ha4aBa, 4e
6ETepI/IF|TE € 13ToLleHa 1 ce Hy>Kaae OT nNpe3apexaaHe.

NPEAYNPEXOEHUE: Ako nuncear 4yacTu, He U3Non3BaiTe Tasn
AoKaTo I Te 4YacTM He 6bAaT MOAMEHEHW.
HecnazsaHeTo Ha TOBa MW3UCKBaHe MoXe fAa fAoBede A0

CEepPUO3HU HapaHABaHUA.

e BHumatenHo n3BageTe BCUYKM HacTu Ha LLIJ'II/Iq:)OB'bHHETa
MallMHa OT TpaHCnopTHaTa KyTusA.

. Msaaque UJﬂM(i)OB'bLIHaTa MalluMHa OT KyTusTa U A noctaeBeTe
BBPXY paboTHa NOBBbPXHOCT.

e He MSXBbpﬂHIZTe OonakoBbYHUTE MaTepuanun, AoKaTo He CcTe
npoBepunv BHUMaTenHo MallvHaTta, He CTe yCTaHOBUMIN BCUYKN
CBO6D[J,HI/I 4acTu U He CTe B CbCTOAHME Oa paﬁOTVITe npasuIHo
C HacTonHata LIJJ'IVICbOB'b‘-IHa MalnHa.

. I'IposepETe BCWYKM HaCTu, 3a ga ce yBepuTte, Ye HUKOA OT TAX
He e cHyneHa unuv nospeneHa no BpemMe Ha TpaHCNopTUpaHeTo.

e AKO BCUYKW YacTu ca Hanuue, NpUCTbneTe KbM CrnobsBaHeTo.

e AKO HsKakBW 4acTM ca NOBPEeAdEeHU WNM JUMCBaT, He ce
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onuTBaiiTe [la CBbPXETe UHCTPYMEHTa WK [a ro BKIUUTE,
[loKaTO MOBPEAEHUTE WNW NUNCBaWWTE YacTu He OGbaaT
HamepeHu U NpaBUNHO MOHTUPAHWN.
e CBbpXeTe Ce C BalUWs TbProsel, 3a NOMOLL, ako NUNcBaT unm
ca noBpeaeHun YacTy.
XAPAKTEPUCTUKU HA UHCTPYMEHTA
Mpean pa w3nona3eate HOBUA CYU WMHCTPYMEHT, 3anosHante ce C
BCUYKW HEroBu (OyHKLMM 1 n3nckBaHus 3a 6esonacHocT. MpoveteTe
BHUMATESTHO TOBA PLKOBOACTBO 3a ynoTpeba, npeav Aa nanonasare
wnuoBbYHaTa MaLLUHa.

MPEKbCBAY
TNecHuat AO0CTbN A0 MpeBKnio4BaTtens 3a BKIOYBaHE/M3KIOYBaHE
ocurypsisa yno6crso 1 6esonacHocT no BpeMe Ha paborta.

MOTOP

SaﬂBVI)KBaHa OT npeunsHo KOHCTpyupaH enekTpoasuraTen,
HacTonHata umw:boaqua MalwunHa e npegHasHavyeHa 3a nekun, Ho
npeunsHn LLIJ'II/Iq)OB'b“IHI/I 3ajayn.

LUNM®OBAYEH AUCK

WnucbobyHaTa MalwmHa e obopyasaHa ¢ WNMgOBBYHU AVCKOBE C
rpy6 1 huH abpaaus, NOAXOASLLM 3@ NOBEYETO NPUMNOXKEHWSI.
3ABEJIEXKA: MMoHskora HoBuTe AuckoBe TpsbBa Aa 6baar
o6paboTeHu, 3a Aa ce U3paBHU NOBbLPXHOCTTA UM.

NPEANA3EH KANAK U NPEONA3UTEN CPELLYY UCKPU
MpeanasuTenuTe CpeLly UCKpU ca perynupyemu 3a yaobCcTBo Ha
oneparopa. M3nonseaHeto Ha LwnucoBbYHaTa MalwmHa 6e3 Tean
npeanasHun yCTporcTea MoXe Aa AoBeae A0 CEPUO3HU HapaHsBaHWs.
He wnudosarte ¢ NoBaurHaT NpeanaseH LWMT, BUHAMM HoceTe
npeanasHy oYnna 3a nuyHa salura.

PABOTHW OMOPU

PaGoTHWTe ornopu MoraT Aa ce perynupart HesaBucUMO efHa oT
apyra, 3a fga ce KOMMeHcvpa W3HOCBAHETO Ha LWnndoBbYHUTE
auckose. Mpeaw WwnndoBaHe ce yBepeTe, Ye paBGoTHWUTE onopw ca
npaBunHo perynvpasn. OBWKHOBEHO [eTannbT Ce No3vLMOHMpa
Neko Hag UeHTbpa Ha wnndoBbYHMA Auck.  Perynupaiite
pascTosHMeTo Mexay Aucka u paboTHata onopa Taka, Ye Aa ce
noaabpxa pascTosiHvie oT 1,6 mm, ThiA KaTo AMaMeTbPbLT Ha Ancka
Hamansiea c yrnoTtpebara.

OXNAXAOAHE

MeTtannute petainu ce HarpsBaT Obp30 MO BpemMe Ha
wrnudosaHeTo. BaxHo e aa aBwkuTe Aetanna no WwnuoBbYHUS
ek, 3a Aa ro oxnagute. OcBeH ToBa MoXeTe Ja AbpxuTe Habnmao
CbA C TEYHOCT, noaxodsiia 3a oxrnaxjaHe Ha obpaboTBaHus
Mmarepuarn.

NOCTABAHE UNU U3BAXOAHE HA AKYMYJIATOPA
BHUMAHMUE: BuHarm uskniouBaiiTe MHCTPYMeHTa, npeav aa
nocTaBuTe UNu U3BaaMTe akymynaropa.

BHUMAHMUE: KoraTto noctaBsaTe unu usBaxaare akymynaropa,
APBXTE UHCTPYMEHTa M akymynaTopa 3ApaBo. AKO He AbpXuTe
WHCTPYMeHTa U aKkymynartopa 3ApaBo, Te MoraT Aa U3nnb3Hat oT
pbLeTe Bu, KOETO MOXe fa AoBee A0 NoBpeAa Ha UHCTPYMeHTa
W aKyMynaTopa, KakTo 1 40 TefeCHU HapaHABaHUs.

3a pa usBaguTe akymynartopa, ro u3abpnaiite OT MHCTPYMEHTa,
[fokaTo HaTuckaTte ByToH 1 oTnpen Ha akymynatopa 2 (cwmr. B). 3a
[a rnoctaBuTe akymynartopa, ro nib3HeTe B THe3[oTo oT3aj Ha
wndoBbYHaTa MalLmHa. HaTucHeTe ro Aokpai, AokaTo ce 3akpenu
C NeKo LLpakBaHe.

3AKNIOYBAHE HA BPBTEN

HatucHete 6yToH 1 (cbur. B) Ha 3akrniouBaHeTo Ha WnuHaena, 3a aa
npegoTepatuTe BbPTEHETO Ha LWnuHOena npu rnocraBsHe unu
n3BaxxgaHe Ha npucTaBKn.

BHUMAHME: Hwukora He HaTuckaiiTe GyToHa 3a 3aknioyBaHe Ha
wnuHaena, AoKaTto WnuHAensT ce ABUXK. MHCprMeHTbT MoXe Aa
6bae noBpeaeH.

MNPEKbCBAY

3a [a BWIOYMTE MHCTPYMEHTa, npemecTeTe MpeBKrouBaTerns 3a
3axpaHBaHe B nonoxeHue ,| (ON)*. 3a ga nskno4nTe MHCTPYMEHTa,
npevecTeTe MpeBKIOYBATENs 3a 3axpaHBaHe B nonoxeHue ,0
(OFF)". ®ur.D 1

KOHTPOJEH KOJENO 3A PEMNYNUMPAHE HA CKOPOCTTA
CKoOpoCTTa Ha BbPTEHE MOXE Aa Ce perynupa upes 3aBbpTaHe Ha
KOM4ETO 3a perynupaHe Ha ckopoctTa (cour. E 1). Mo-Bucoka ckopocT



Ce nocTura Ypes 3aBbpTaHe Ha KOMYeTo No YacoBHMKOBATa CTperka;
KOraTo Kon4eTo e B nonoxeHue , 1%, kakTo e nokasaHo Ha cwur. E, ce
[locTUra MakcuManHata ckopocT. IMo-Hucka CKopocT ce nocTura Ypes
3aBbpTaHe Ha KonyeTo 0o6paTHO Ha 4YacoBHWKOBAaTa cTpenka
HacTpoiiBaHETO My B ,ONOXeEHMe 2, KaKTo e nokasaHo Ha cur. E, 3a
[a ce AOCTUrHe MMHMMarnHaTa ckopocT. Mons, BuwkTe Tabnuuara,
rokaseallia Bpb3KaTa MeXay pexuma Ha ckopocTTa U pexvMa Ha
paborta.

CkopocT | CKopocT npu npaseH xoa MpunoxeHue
Bucoka 7 000-9 000 ™" py6o wnmudosaHe
CpeaHo 5 000-7 000 °°/Mw+: [0BbPWNTENHO

wnudgosaHe
Hucka 3 000-5 000 ™" ®uHo WwnmndosaHe

3ABENEXKA: TabnuuaTa nokassa CTaHOapTHU npunoxexus. Te
MoraT ja BapupaT npu onpeaerneHn yCroBusi.

3ABEJEXKA: KonyeTo 3a perynupaHe Ha ckopocTTa TpsibBa fa ce
3aBbpTa camo A0 No3vuusiTa, fnokasaHa Ha Avarpamara. He ro
HacuneanTte ga NpeMunHe OTBbA Ta3n NO3NLWS, ThI KaTo PyHKUMATA
3a perynupaHe Ha CKopocTTa MoXe Aa crpe Aa paboTu.

MOHTAX

BHMUMAHMUE: BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye UHCTPYMEHTBT € U3KITI0YEH
1 akymynaTopbT € U3BafieH, Npeav ia perynupare Unv npoeepsisate
DYHKUMUTE HA MHCTPYMEHTA.

BHMMAHMUE: 3a aa ce naberHat TenecHn HapaHsiBaHusl, HUKora He
u3ronasaiTe LWNoBBbYHATA MaLLMHA, OCBEH ako OMOPHUTE Kpaka 1
npeanasHUTe o4una ca NPaBUITHO MOHTUPAHW 1 Ha MACTOTO CU.

MOHTAX HA OMOPATA 3A PABOTA

BHMMAHMUE: T[pean pa 3aTerHete BWHTOBETEe, perynupante
Pa3CTOSHUETO MeXay LNMKOBBLYHWS AUCK U oropaTa 3a paboTta Ao
Makcumym 1,6 Mm.

3a Ja MOHTMpaTe nsiBaTa WUNM AsicHata ornopa 3a pabota Kbm
VHCTpPYMeHTa, CbrracysaTe xrneba BbpXy kopryca Ha HCTpyMeHTa
¢ xrneba Bbpxy onopara 3a paboTa, NPOMYyLLETE LLIECTOCTEHHUS BUHT
npe3 fpaTta xneba M ro 3aApbXTe Ha MSCTO, Crief KoeTo ro
3aKpeneTe C MOMOLLTA Ha perynupyemute KomyeTa, rokasaHu Ha
curypm F1 n F2.

3a fa AemoHTMpaTe paGoTHaTa oropa, pasBuiTe perynupaiiata
pruka 1 (dur. F2), cnen koeto 5 msBagete. 3a ga perynuparte
NoNOXeHWeTo Ha oroparta, neko pasxnabeTe AsicHaTa unu nsisata
perynupaila pbuka, crief ToBa HacTpoliTe AscHata unu nsisata
onopa B eNaHOTO PaGOTHO MOMOXEHUE 1 OTHOBO 3aTerHeTe 3ApaBo
perynupaliara pbuka.

MOHTWUPAHE HA 3ALLUTHUS LLIAT 3A OYUTE

3ABENEXKA: Cnen MOHTVpaHe Unu perynupaHe Ha nonoxeHneTo
Ha npeanasuTens 3a o4uTe ce yBepeTe, Ye perynvpaiiara pbuka e
3ApaBo 3aTerHara.

3a Aa MOHTMpaTe npeanasuTens 3a 044 KbM MHCTPYMEHTA, NNTb3HETe
ro AMPEKTHO BbpPXY BUHTA, Crnep KOeTo ro 3akpeneTe ¢ nomoLuTa Ha
dukeupaliata pbyka, Kakto e mnokasaHo Ha dourypa H1. 3a pa
AEMOHTUpaTe npeanasntens 3a o4v, U3nbfHeTe ropHUTe CTbIKU B
obparteH pea.

3a Aa perynupare nosioKeHWeTo Ha npeanasuTens 3a odnte, neko
pasxnabeTe ASCHOTO U NABOTO perynupatuo konye (dur. 11). Cnen
TOBa MnpemecTeTe OeCHUs WNnn neBus npegnasvrten 3a oyute B
xenaHata pa6otHa nosvuusi (dour. 12) 1 OTHOBO 3aTerHeTe 3apaBo
perynupaLLoTo Komn4e.

MOHTUPAHE UNKU 3AMAHA HA LLITU®OBAYHUA AUCK
BHMUMAHMUE: YBepeTte ce, Ye BbHLWHUAT craHel e obbpHaTt B
npaBurHaTa rnocoka. TOECT, yBepeTe ce, Ye M3MbKHanaTta 4acT Ha
BBHLUHUS cbriaHel, BuWHarM e obbpHaTta Harope. [locTaBsHETO Ha
BBHLUHUS hriaHeL OT rpeluHaTa cTpaHa Moxe [ja AoBe/e A0 OnacH!
Bubpaumn.
BHMMAHUE: W3nonssaiite camMo LUNMAOBBYHUTE  AWUCKOBE,
NocoYeHM B TOBa PbLKOBOACTBO. M3rionsBaHeTo Ha BCekv Apyr
LWNMGOBBYEH ANCK MOXE [a Cb3fafe PUCK OT HapaHsiBaHe Wnn
noBpeaa Ha MHCTPYMeHTa
BHUMAHMUE: LLUNMdOBBYHUAT AUCK, MOHTMPaH CTaHAapTHO OT
nsiBaTa cTpaHa, € ¢ dviHa 3bPHUCTOCT, AOKATO TO3W, MOHTUPaH OT
[sicHaTa CTpaHa, e C rpyba 3bpHUCTOCT.
3a Aa AeMoHTVpaTe UM 3aMeHuTe LWNMOBBYHUS ANCK OT AsicHaTa
Unu nsiBaTa CTpaHa Ha MHCTPYMEHTa, CrieBaiiTe CriefHUTe CTbIKU:
e WasTerneTe, 3a fJa ceanuTe npeanasvtens oT WNWHAEna Ha
ASICHOTO WNKW NSABOTO LuNngoBaLLo koneno (cmr. L1 v cour. L2).
« C nomouita Ha oTBepTka passuiiTe comr. J1 1 nssagete Tpute
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caMOHapesHM BWHTa, kaTo M 3aBbpTUTe o6paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesika, crej KOeTo cBaneTe CTPaHWYHUS
Kanak oT WnMgoBbYHaTa MallnHa.

e HaTucHete ©OyToHa 3a 3ak/iouBaHe Ha LNUHOena Ha
LWMcoBBLYHUS auck (cour. K1), okaTto ¢ ectorpameH Koy
pasxnabute M OTCTpaHMTe LiecTorpamHaTta raika, kaTto si
3aBbPTUTE MO 4YacoBHMKOBaTa cTpenka. 3a AecHus
WwnudoBbYEH AUCK 3aBbpTeTe ravikata Mo 4YacoBHMKOBaTa
cTperka, 3a fa s pasxnaéure.

e [leMoHTMpanTe nocrneaoBaTenHoO (KakTo € nokasaHo Ha dwur.
K2) raiikata 7, BbHLWHUS naHey 8, WnnMhoBbYHMS AUCK 9 1
nnactmacosusi narep 10. Ako e HeobxoAauWMoO, CMeHeTe
LUNUDOBBYHNS ANCK C PUHA 3BPHUCTOCT C HOB. MHOrO € BaxHO
fa cnaseaTte MNOCIEAoBaTeNHOCTTa Ha CrrobsiBaHe 3a BCEKW
KOMMOHEHT, KaKTO e nokasaHo Ha dur. K2,

e 3a ga MoHTMpaTe LWNNOBBYHWSI ANCK BbPXY UHCTPYMEHTa,
u3nbIiHeTe npoleaypaTta 3a IeMOHTax B obpaTeH pep.

M3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA KATO MUHU LLNTU®OBAY
3a Aa uanonssaTte MHCTPYMEHTa KaTto MUHA LLIJ'Il/I(bOB'bHHa MalmHa,
M3NbNHeTe cnegHnTe CTbIKA:

e Waternete npeanasutens 2 (cwmr. L1), 3a ga ceanute gecHus
npeanasuTen Ha wnuHaena.

e HaTtucHete GyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha LWNWHAENA U NpuUKkpeneTe
rbBkaBus Ban 5 (cour. M1) KbM UHCTPYMeHTa, KaTo 3aBbpTUTE
CbeuHUTeNs Ha rbBKaBus Ban MO YaCOBHMKOBATa CTperka,
[oKaTo ro 3aBMeTe BbpXy pedbaTa Ha LWnuHaena fokpan.

e [loctaBeTe kntoya B oTBOpa 6 B rmaBaTta 7 Ha rbBKaBus Ban u
ro 3agpbXTe Ha MACTO, 3a [a 3aKknouuTe LWnuHOena Ha
rbBkaBua Ban, cnej kKoeTo pasxnabete raikata 8 Ha
npuTucKawata BTynKa, Kato A 3aBbpTuUTe 06paTHO Ha
YacoBHuKoBaTa cTpenka (dur. M2).

e [locTaBeTe BbpXa Ha MHCTPYMEHTa B OTBOPa Ha ravikata Ha
nputuckallaTa BTyfka, crnep KoeTo 3aTerHeTe raimkara, kaTo s
3aBBPTUTE NO YacoBHWMKOBaTa cTpenka (cur. M3).

W3MNON3BAHE HA CbEOWHUTENHUA BAN 3A CTPAHU4YHO

YETKAHE

3a fa usnonseate yHKUMSTA 3@ CTPAHWYHO YeTkaHe, crieABaiite

Te3an CTHIKM:

e 3akpeneTe 4YeTkaTa Cc YeTuHa 2 (cour. N1) kbm cbeanHuTEns Ha
wrmHgena 1 (cdwmr. N1), kaTo 3aBbLPTUTE CbeAMHUTENs Ha
WINMHAena no YacoBHWKOBaTa CTpernka Ao Kpaii.

e HatucHeTe GyToHa 3a 3akniouBaHe Ha LUINMHAENa u 3akpeneTte
CbeauHUTeNsi KbM LINWMHAENa Ha WnNuoBbYHATA MallmnHa,
KaTo 3aBbPTUTE CbeAVNHUTENS Ha LUNMHAENa No YacoBHMKOBaTa
cTpernka Ao kpai (cur. N3).

e OTBMTE YeTkaTa C YeTuWHa, crned KoeTo s 3amecTeTe C
abpasuBHa 4YeTka WNM BbMHEHa 4eTka, KaTo M 3akpenute
AVPEKTHO KbM CbeanHuTens Ha wnuHaena (dwr. 01 go 04).

PABOTA C MALLMHATA

CrtaHAapTHO WnudgoBaHe ¢ HaCTONHA WK OBBLYHA MaLLMHA
BHUMAHUE: He nosBonsBaiiTe  3amo3HatocTta Bu ¢
VHCTpYyMeHTUTe [a aosede A0 HebpexHocT. He 3abpassiite, ye
eAHa-eAVHCTBEHa HeBpexHa YacT OT CekyH/aTa e ocTaTbuHa, 3a Aa
NPUYMHU CEpUo3Ha TpaBMa.

BHWUMAHME: BuHaru HoceTe npeanasHu ouvna unu 3awutHy oumna
CbC CTPaHWUYHU LLMTOBE, KOraTo paBoTUTE C eNEKTPOUHCTPYMEHT Uik
KoraTto OTCTpaHsiBaTe npax. Ako paboTata e npaliuHa, Hocete
npaxoBa Macka.

BHUMAHME: Hukora He 3aTouBaiiTe unu Lunudosaiite anymMmHMeBmn
npeameT.

BHUMAHME: lMpekoMepHUAT HaTUCK BbPXY CTyAeH LWnMdoBbYEH
ZMCK MOXe [1a AOBEAE A0 HanyKeaHe Ha aucka.

BHUMAHMUE: He 13nonseaiite NnpucTaBku Unn akcecoapu, KOUTO He
ca nmperopbyaHu OT MPOW3BOAMTENSt Ha TO3W WHCTPYMEHT.
M3non3ssaHeTo Ha HepaspeLLeH MPUCTABKN UM aKcecoapy MOXe fAa
[foBe/ie 10 CePUO3HIN TENECHN HapaHSBaHWS.

BHUMAHMUE: He n3nonseaiite AMCKOBE CbC CKOPOCT, MO-HUCKA OT
Ta3sn Ha TO3U MHCTPYMeEHT. HecnaaBaHeTo Ha ToBa npeaynpexaeHue
MoXe [ja ioBe/ie 0 TeNeCH! HapaHsiIBaHusi.

3a fa paboTAT eheKTUBHO 1 @ U3MbIHSABAT NpeaHa3HaYeHneTo cu,
VHCTpYyMeHTUTe TpsibBa [a ca OocTpU. 3aTbMeHUTe MHCTPYMEHTU
MoraT U e MPUYMHAT MHUMAEHTU. HacTonHute LWnndoBbYHN
MallMHU ca MaearHu 3a 3aTo4yBaHe Ha Marlki MHCTPYMEHTW KaTo
[neTa, HOXOBE 3a PEHA0Ca, HOXULM U AiP., KaKTO U 3a OTCTpaHsiBaHe
Ha pbX/Ia Unm Koposusi.

MpaBUNHUAT HAa4MH 3a 3aTOYBaHe Ha MHCTPYMEHT M U3GsArBaHe
Ha nperpsiBaHe e:



e [IpbXTe WHCTPyMeHTa 3[paBo BbpXy ornopaTta 3a pabota,
npuneneH KbM NOAXOASLLIMS WNMGOBBYEH JUCK.

o [opabpxanTe WNNPOBAHNA NPeAMET B MOCTOSHHO ABWKEHMNE,
KaTo ro NpuaBMXBaTE C PaBHOMEPEH TeMn.

e Hwukora He nNpuTUCKaNTe WHCTPYMEHTa MpeKaneHo CUMTHO KbM
WNNPOBBYHUS ANCK.

e [loagbpxante WNUGOBBLYHUA AUCK XNafeH, KaTo uanonssarte
cbf C BoAa.

o LUnndosbYHMAT auck Tpsibea Aa ce BbPTU ,KbM“ 3aTOuBaHUSA
obekT.

* BuHaru n3bupaite nogxoasiuata ckopocT npu pabota.

LnncosaHe ¢ MMHM WnNUdoBBYHA MalIMHA

BHMMAHUE: T[lpekoMepHUAT HaTUCK MOxe [Jda  nospeau
VHCTPYMeHTa, Aa [oBefde [0 nMperpsiBaHe Ha MoTopa W Ao
npexaeBpeMeHHO U3HOCBaHe Ha LUNMGOBBYHUS ANCK.
3ABEJNIEXKA: LljaHrata ¢ pguameTbp 3,2 MM ce [ocTaBsi B
CTaHgapTHaTa KOMMeKTauus W ce M3non3Ba 3a MOHTUpaHe Ha
NpUCTaBKK C ApbXKa 3,2 MM.

BirntoyeTe MHCTpyMeHTa, 6e3 LnMOBBLYHUAT AUCK Ja [AoKocBa
[eTaiina, U us4akainTe, JOKaTO AUCKBLT JOCTUrHE MakcumanHata cu
ckopocT. Criesl ToBa BHUMATenHo [JonpeTe [JeTaina o
WnnpoBBYHMST auck. 3a ga nocTurHete [o6po KavyecTBO Ha
NOBBLPXHOCTTA, 6aBHO ABMKETE MHCTPYMEHTa B Nocoka obpaTHa Ha
YacoBHuKoBaTa cTpenka (P3).

LLinndoBaHe cbe cTpaHMYHa YeTka

3ABENEXKA: TllpunaraiitTe nek HaTUcK Bbpxy [AeTaunna.

[peKkoMepHUAT HaTUCK BbPXYy MHCTPYMEHTa Lie AoBede camo [0

JOLLO Ka4eCTBO Ha NOBBbPXHOCTTA U Le NpeToBapu aAsuraTtens.

W3nonasante yHKUMsATa 3a WNUGOBaHE CbC CTPaHWYHA YeTka, 3a

Aa  No4YUCTUTEe MIOCKW, [Magkn MNOBBbPXHOCTU WM KaHamu B

maTepuanu Kkato nnactMaca unu metan. Bkntouete WHCTPpYMEHTa,

6es yeTkaTa fJa AOKOCBA AeTalna, U u3yakaiite, fokaTo YeTkata

AOCTUTHE MakcumarnHaTta CuM CKOpOCT. Cneu TOBa BHUMAaTENHO

ponpeTe feTanna o Yetkata. 3a fa nocTurHeTe Aobpo KavecTso Ha

NOBBbPXHOCTTA, M3GepeTe MOOXOASLMA TN 4YeTka W [BWKeTe

[AeTaina oKomno UHCTPYMEHTa.

e YeTkaTa CbC CTOMaHeHM BRakHa e npefHasHayeHa 3a
oTCTpaHsiBaHe Ha 60s U pbXaa OT M3denus OT YyryH unu
cnnasu ¢ rpyﬁa NOBBbPXHOCT N KaHanu ¢ rpaHynomMmeTpus P4.

. AﬁpasmaHaTa YeTKa e npejHa3Ha4yeHa 3a No4YyMcTBaHe Ha noYTn
BCWYKM BUOOBE 3aMbpCsBaHUSA, KaTo Bb3CTaHOBsABA bnscbka Ha
v3genua oT YyryH unu cnnasu C rpyba MoBbPXHOCT BBPXY
paBHW NOBLPXHOCTU € rpaHynomeTpus P2,

e BbrnHeHata ueTka HsAMa paBHa Ha cebe cu  npu
Bb3CTaHOBSIBAHETO Ha Onsicbka Ha HepbXgaema CTomaHa,
MECUHI N I'IO,ElOGHI/I n3genus Ypes3 OKOHYaTesnHO nofivMpaHe Ha
rnagkn NoOBbPXHOCTK C rpanaBoCT P1.

W3npa3BaHe Ha KOHTeliHepa 3a npax

3a fga ocurypute no-ecbekTvBHa paboTa, uanpa3BanTe KOHTENHepa
3a mpax, KoraTto € 3arbfHEH He roBeve OT HarnonosuHa. Korato
KOHTE/iHepbT 3a Mpax € HarofioBUHa MbfieH, U3KIloYeTe
VHCTPYMeHTa, U3BafieTe KOHTeNHepa AUPEKTHO OT MHCTPYMEHTa U ro
nanpasHete. [loTynBaiiTe neko KOHTENHepa, 3a Aa OTCTpaHuTe
BCUYKM YacTULIM, 3arenHarnu no BbTpeLLHaTa My CTpaHa, Kouto Morat
[a nonpeyaT Ha MO-HATaTLLIHOTO CbOMpaHe Ha npax. Buwaru
u3npassaiTe ¥ nouvcTBanTe [oOpe KOHTeWHepa 3a npax cnefg
npyKioYBaHe Ha paboTtata 1 Npeau a CbxpaHuTe WnndoBbYHaTa
MalumHa B 30Ha 3a cbxpaHeHue R1.

NOAAPBXKA HA LLNMN®OBAYA

BHUMAHME: MNpeaw fa usBbpLUBaTe KakBaTo v Ja e npoBepka unu
NoAApbXKa, BUHArM ce yBepsiBanTe, Ye UHCTPYMEHTBLT € U3KITIOYeH U
6aTtepusTa e nssageHa.

BHUMAHMUE: Hukora He nanonasaite 6eH3vH, pasteopuTten 3a 6os,
ankoxon wnu nopobHu Bellectea. ToBa Moxe fAa aosede Ao
obesLeTABaHe, AecbopmaLms Unn HanyksaHe.

Mopobpxanite  wnudoBbYHATa  MalwmHa  4nicta.  PefgoBHO
OTCTpaHsiBaiiTe npaxa oT paboTHWUTe YacTu W OT [JonHaTa YacT Ha
MallmHaTa. YBepeTe ce, Ye LUMMoBbYHATa MalliMHa paboTn
npasunHo. MpoBepeTe fanu Beuyky GoNToBe U raiikv ca 3aTerHaTi.
3a pa ce rapaHTupa BESOMNACHOCTTA v HAOEXKOHOCTTA Ha
npoyKTa, PEMOHTUTE, BCSKaKBY ApYrv AEHOCTU MO NoAApbXKa Unn
HacTpoliku TpsibBa [a Ce M3BBLPLUBAT OT OTOPU3NPaHU CEPBU3HW
LieHTpOBe, KaTo BUHAM Ce W3MOoMn3BaT OPUrMHAIHU PE3ePBHM YacTu.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTU

CumnTom [Bepostha npuumnna [Pewenue |
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MawwuHata

He | lTunca Ha 3axpaHBaHe

MoctaBeTe HaMbNHO 3apefeHn

pabora.

3abaBs ckopocTTa
c1 Mo Bpeme Ha

cTaptupa. Gatepum.
MpeskntousaTenst He e |BknioyeTe npesknoyBaTens.
BKIMHOYEH.
[ecbektHa Gatepusi unm|CBbpxeTe Cce C OTOpU3MPaH
enekTpuiecka Bepura CEPBM3EH LIEHTBD 33 PEMOHT.
[suratenst MoTopbT e npeToBapeH.  |HamaneTe HaToBapBaHeTo Ha
nperpsisa. moTopa.
MawmuHaTa [Obn6ounHara Ha |Hamanete ckopocTTa, € KoSiTO

wnucdosaHe e
ronsma.

T8bPAE

fleTalnbT ce [BUKM  CNpsSMO
LUNNEOBBYHNSA AUCK.

AeTanna
HepaBHa

MoBbpxHOCTTa Ha

e

YBepeTe ce, Ye MawwHWTE ca
3ApaBO  3akpeneHn  BbpXy
TBBLP/IA NOBLPXHOCT.
WanonagaiiTe nputuckad  3a
AeTanna, 3a Aa ro 3akpenute
3apaBso.

W3paBHeTe MOBBPXHOCTTA Ha
WNNOBBYHUS ANCK
Wanonasaiite
wnudosaneH
Hamarnete
nojasaHe.

no-mek
nnu
Ha

Avck
CKOpOCTTa

TNnHnn

NOBBLPXHOCTTA Ha

no | 3ambpcsBaHns no

MOBBbPXHOCTTa Ha

CwmeHeTe WnMdOBLYHNS AUCK.
W3nonseante naTtpoH, 3a pAa

[feTanna. WNCHOBBYHMS ANCK. 3aKpenuTe AeTaiina 3apaso.
[eTaiinbT He e 34paBo
3aKpeneH.
MperpsiTn  30HM | Henpasunex n|OnuTainTe ¢ no-mMek unu no-
VM MyKHATUHW B | WnchoBaneH AuCK. e[bp WANDOBBYEH ANCK.
[feTaina. HenpasunHa ckopocT Ha|Hawmariete ckopocTTa, ¢ KOsiTo
nopasaHe. [eTalnbT ce ABUXKM KbM AUCKa.
Heobxoaumo e|fo6aseTe AonbnHUTenHa
oxnaxgallo CpeAcTBO.  |cucTemMa 3a OxnaxaaHe, karto
PBYHO HAMBLIHUTE KOHTEMHEPA.
WnmndosbunmuaT | Abnb6ounHata Ha|Hamanete ckopoctTa, C KoATO
[IMICK Ce 3aTbrisiBa | WnuchoBaHe €  TBbpAE|AeTailnbT Ce  ABWKA  OKOMO
6bp30; ronsma. Ancka.
abpaaveHuTe LWinucoBbYHMAT Anck e|[uckeT e TBbpae TBbPA 3a
3bpHa najar. T8bPAE meK 3a|matepuana. M3bepete no-mek
matepuana.  W3GepeTe | wnndosbYEH AnCK.
no-3apasa  CBbp3BaLla | CMeHeTe WNMOBLYHNS ANCK.
cmec. MapaBHeTe noBBLPXHOCTTA Ha
[OnametbpbT Ha | LWNPOBBYHMA ANCK
wnmoBbYHMA  auck e |KoHcyntupainte ce c
TBbPAE ManbK. npon3soauTens Ha
MoebpxHoCTTa Ha [ WNMOBLYHNS ANCK.
WNNIOBBYHMA  NCK €
HepasHa.
Brynkata € MOHTUpaHa
HenpaBuiHo.
TEXHUWYECKWU XAPAKTEPUCTUKN
MapameTsp CTtorHoCT
3axpaHBalLlo HanpexeHue 18V DC
CKOpOCT Ha npaseH xo[ 3000-9000 06./MVH
AvameTtbp Ha gucka/yeTkaTta 50 mm
BbTpelueH gnameTsbp Ha 12,7 mm
Aavcka/yeTkaTa
LWnpvHa Ha gucka/deTkata 13 mm
Terno 2,2 Kr
58G095 o603Ha4YaBa KakTo TUMa, Taka u Mogena Ha
YCTPOWCTBOTO
OAHHW 3A LUYM U BUBPALIUN
HuBO Ha 3ByKOBOTO Loa <70 dB(A)
Hansraxe
HvBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

WHdopmaumsa 3a wyma
LymbT, u3nbyBaH OT ypeaa, ce OnmcBa Ypes: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe LpA 1 HUBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT LWA
(kbaeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).
MocoyeHuTe B HACTOSILLOTO PBLKOBOACTBO HMBA Ha 3BYKOBOTO
HansiraHe LpA v Ha 3BykoBaTa MoLlyHocT LwA ca usmepexu B
cvoTBetcTBue ¢ EN 62841-1.

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEOA

hid

Enektpuyeckute ypean He TpsibBa [a Ce M3XBBPNST 3aefHO C
6UTOBMTE OTNAABLLM, a TPAGBA Aa Ce NPeAaBarT 3a PeLMKInpaHe B
CbOTBETHUTE CLOPBXKEHUS.. MHopMauus 3a peunknupaHeTo
Moxe Aa Gbae momyyeHa OT Tbprosela, OT KOTOTO e 3akyneH

NpOAYKTHLT, WM oT

MeCTHUTE  BracTu.

OTnagbunte  oT

eneKTPUYECKo 1 enekTpoHHO oBopyaBaHe ChAbpxaT BellecTsa,
KOWTO ca Bpe/iHu 3a okonHaTa cpeaa. OBopy/aBaHETO, KOeTo He ce
peuunknupa, NpeAcTaBnsBa NoTeHUWanHa 3annaxa 3a OKonHata

cpeja v YOBEeLLKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" — apy»ecTBo ¢ orpaHuyeHa
OTIOBOPHOCT, CbC cefjanmile BbB Bapwasa, yn. ,MorpaHniHa’ 2/4 (HapuyaHo no-
HataTbk: ,GTX Poland”), ¢ HacToALLOTO feknapupa, Ye BCUHKM aBTOpCKW Mpasa




BbPXY CbbPKAHUETO Ha HAaCTOALIOTO PbKOBOACTBO (HApU4YaHO MO-HATaTbK:
+HapBbUHUK), BKMIOYMTENHO, Hapen C ApYroto, Heroeusi Tekct, coTorpachum,
[Amarpamu, UMiocTpaLym, Kakto 1 0hOPMIEHNETO My, IPUHAANEXAT USKIIOUUTENHO
Ha GTX Poland v ca 3awuTteHn OT 3aKkoHa B CLOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
eBpyap 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO WM CPOAHUTE My npasa (T.e. [bpxaBeH
BecTHWK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneasalmTe n3MeHeHus). KonvpaHeTto,
obpabotkara, NybrnkyBaHETO UM NpoMsiHaTa Ha HapbyHuka B Herosata LANoCT
VN Ha KOMTO M 3 € OT OT/ZENHNTE My eMEMEHTM 33 ThProBCKM Lieni Ge3 M3pUHHOTO
nucMeHo cernacne Ha GTX Poland e cTporo 3aBpaHeHo v Moxe Aa Josefe Ao
rpaX/aHcka 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCcTBUE Ha EO
MpouzsoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwaea
MpoaykT: HactonHa wnudosbYHa MalLmnHa
Mogen: 58G095
Toproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: ot 00001 o 99999
Hacrosiwarta feknapauys 3a CbOTBETCTBME Ce U3[aBa Ha U3LISNO
OTrOBOPHOCT Ha NPOM3BOAUTENS.
OnUcaHusIT No-rope MPoAyKT OTroBapsi Ha CriegHNTe AOKYMEHTU:
AunpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO
[vpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [QupektuBa
2015/863/EC
W oTroBaps Ha nU3nckBaHUsATa Ha CneaHUTe CTaHaapTy:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Hacrosata geknapaumsa ce oTHacs €AMHCTBEHO 3a MaluvHaTa B
CbCTOAIHMETO, B kKoeTo e 6una nycHaTa Ha nasapa, u He obxsalua
KOMMOHEHTU
, poGaBeHW OT KpaiHusi noTpebuten,
MoauUKaLWK, U3BBPLLEHN OT HETO.
Wve n agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo vnu yctaHoseHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO A2 U3rOTBM TeXHUYecKaTa JoKyMeHTaLms:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapliasa

e -

HUTO MocreABaLLmTE

M) K i J

Masen Kosanckn
MpeacrasuTen no kadectBoto Ha GTX POLAND
Bapuasa, 15 anpun 2025 .

(sr)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
BexwuyHa knyna-6pycunuua
58G095

OMPE3: MpouuTajTe cBe Ge3GeaHOCHe yno3opeka, yNyTCcTBa,

unycTpauuje u cneumduKaumje NpUNoxXeHe y3 oBaj eNeKTPUHHN

anat. HenowrToBake CBUX [ONe HaBEeAEHUX ynyTcTaBa MoXe

[I0BECTU 10 CTPYJHOT yaapa, noxapa u/mnm o36urbHrx nospeaa.

YyBajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

e OBa enekTpuyHa anaTtka je AusajHupaHa fa ce KOpucTu Kao
6pycunuua, rmojanuua, XuyaHa YeTka, nonvpad, anat 3a
pesbapetse unu pesHu anat. Monumo Bac fa ce ynosHaTte ca
CBUM 6e36egHOCHUM ynosoperuma, ynyTcTBMMA,
unyctpauvjama 1 TeXHUYKUM rnoaaLuma Koju ce UCropy4yjy y3
0BY eNleKTpUYHY anaTky. HenoLuToBawe CBMX Jorie HaBeAeHNX
ynyTcTaBa MOXe [OBECTW [0 CTpYjHOI yaapa, noxapa u/wvnu
036urbHUX NoBpeaa.

e He kopuctuTe popaTke Koju HuUCy nocebHO AusajHupaHvi u
nipenopy4eHu of cTpaHe npouasohaya anata. YuweHuua ga ce
AojaTak MoXe NPUYBPCTUTY Ha eNEKTPUYHN anaT He rapaHTyje
6e3benaH pag.

e HomuHanHa 6p3vHa GpycHor nNpukrbyyka mopa 6uty Hajmake
jenHaka MakcumanHoj Gp3vHM HaBedeHO] Ha eneKkTPUYHOM
anarty. bpycHu npukrbyyak koju pagu Ha 6p3uHM BULLIOj OA CBOje
HOMWHarHe 6p3vHe mMoxe 6UTM owTeheH U pacnacTu ce Ha
Komaje.

e CnorbHu NpeyHuk n aebrbrHa Npukrbyyka Mopajy 6utu y oksupy
HOMWHAIHUX creuvdukaumja enekTpuyHor anata. Mpukrbyyum
ca HenpuknagHWM AvWMeH3Mjama He MOory Ce MNpaBuiHO
KOHTponucartu.

e BenuunHa Bpatuna auckosa, 6pycHux Oybr-eBa unu Apyrux
npuKrbyyaka mopa 61Ty npaBunHo ycknaheHa ca BpeTeHOM nunu
cTe3arbkoM  enekTpuyHor anata. [pukbyyum Koju  He
ofroBapajy KOMMOHeHTama 3a cTe3ake EeneKTpUYHor anata
6uhe HebanaHcupaHu, npekomepHo he Bubpupatn u mory
n3asBaTu rybutak KOHTporne Haj anaTom.
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[vckoBu Ha ApLuky, 6pycHe 6ybr-eBe, pesauun 1 apyrv gogaum
Mopajy 6UTU y MOTMYHOCTU yBayeHn y MaTuLy Unu ctesarbky.
Ako fplika HUje npaBurHO npuuBpLuhieHa WK ako Aeo avcka
KOju BUPWU HWje npesuwe ayr, yrpafeHn AMCK Moxe Aa ce
ona6asu 1 6yae nsbayeH BennkoM Gp3MHoOM.

He kopuctute owTteheHe npukrbydke. lNpe ceake ynotpebe
npoBepuTe MPUKIbYYKe Kao LWTO cy abpa3vBHU OUCKOBM Ha
yunoBe MW nykoTuHe, Gybar 3a Opyllewe Ha NyKOTUHE,
rouenaHe Mny MPeKOMEpHO WUCTPOLUEHe AENoBe, U YemnuyHy
YeTKy Ha nabaBe WNK MONOMIbEHE XWLE. AKO je eneKTpU4HU
anaT unu NpUKIbyyYak nao, nposepute ga nu je owTteheH unn
yrpagute HoBu, Yy [o6pom cTawy. HakoH nposepe wu
rocTaBrbarba floAatka, CMECTUTE Ce U CBE NPUCYTHE AANeko of,
paBHUHe poTupajyher gena v nycTuTe enekTpuyHU anat Aa
paau Ha MakcumanHoj 6p3uHu 6e3 onTepeheta jefaH MUHYT.
OwrTeheHu gogaum o6UYHO ce noMe TOKOM OBOT TecTa.

Mopa ce HOCUTW NM4YHa 3alWTUTHA onpema. Y 3aBUCHOCTU 04
BPCTE MOCMa, MOpa Ce HOCUTW LITUTHWK 3a Nuue, 3alTUTHe
Hao4ape Mnu WTUTHWLYM 3a o4n. [ae je NoTpeGHO, HOCUTU Macky
NPOTMB MpalluHe, 3alTUTY 3a YLIKM, pykaBuLEe W pafgHUukv
nperadyy pagu salTuTe Of CUTHUX chparMeHaTa abpasvBHUX
MaTepujana wnu papHuUX komaga. 3awTuta 3a oun Mopa
WTUTUTU of (pparMeHaTa HacTanmMx TOKOM pasnU4UTUX
onepauuja. Macka NpoTMB MpaluvMHe Wnu pecrnvpaTop Mopa
UNTpUpaTM YecTule HacTane TOokoM obGaBrbakwa mnocna.
[yroTpajHa W3NOXEHOCT BWUCOKAM HUBOMMA Oyke Moxe
n3asBaTu rybutak cnyxa.

O6e3benuTe fa ce NpUcyTHU Apxe Ha 6e3benHoj yaarbeHocTH
of pagHor npocTtopa. CBU Koju ynase y pagHu NpocTop Mopajy
f[a Hoce NUYHY 3alTUTHY onpemy. OnynuHe of pagwe unu
owTeheHn npudop Mory Aa norneTte U ©3a3oBy NOBpeAy Yak v
BaH HenocpeaHor pagHor NpocTopa.

Kaga obasrbate nocnoee TOKOM KOjUX pesHu anat Moxe Aohun
Y KOHTaKT Ca CKpUBEHWM OXUYEHEeM UMW CONCTBEHUM kaberom,
ApXUTe erniekTpUYHW anat caMo 3a W3onMpaHe MoBpLUMHE
APWKKN. AKO pesHW anaT Aofe y KOHTaKT ca nog HamoHoM
Hana3sehum kabernom, U3noxeHun MeTanHu AenoBy enekTPUYHor
anaTa Mory noctaTi nof HaroHOM, YuMe ce cTBapa pU3unK of
CTpYyjHOr yAapa.

Mpu nokpeTawy anata yBek ra YBpPCTO APXWUTE y pykama.
3aBujajyhu MOMeHT moTopa npu ybp3awy A0 nyHe Gp3uHe
MoXe u3asBaTtu 3akpyhusarbe anara.

Mo noTtpebu npuuspcTute 0bpapak cresarbkama. Hukapa He
ApxuTe Manu obpagak y jedHoj pyuu, a anat y Apyroj TOKom
paga. MpuuspwhuBae manor obpaTtka omoryhaBa Bam Ada
cno6oaHo MaHeBpulieTe anatom obema pykama. KpyxHu
maTepwujanu, kao LWTO Cy LUMMKe, LeBU unu kabrnoeu, umajy
TeHOeHUMjy [a ce OoaKOTprbajy TOKOM pelara, LITO MOXe
13asBaTu 3arnaBrbuBakbe Bylunnue nnu cHaxaH ogbaumsarbe
Ka Bama.

OpxuTte kabn parme op potupajyher gena. Ako u3srybute
KOHTpOIy, kabn Moxe GUTW NpeceyeH UNu 3arnaBrbeH, a Balla
pyka unu noanakTuua mory 6uTm yByyeHe y potupajyhu geo.
Hukapa He cTaBrbajTe enekTpUYHKM anaT [oK Ce MpUKrbyyak
noTnyHo He 3aycTaeu. Bptehu ce nmpukrbyvak mMoxe Aa ce
3akaun 3a HeKy MOBPLUMHY W y3pokyje rybutak KoHTpomne Hafj
anaTom.

HakoH 3ameHe Gywwunuua unu GUno Kaksux NoAelLaBaka,
yBepuTe ce fa cy koneTa, CTe3Ha rnasa Unu Apyrv Jerosu 3a
nojeliaBake 4BPCTO 3aTerHyt. Jlabasu penosu 3a
roAeLaBatbe MOTy Ce HEeOYEeKMBAaHO MOMEpUTH, LITO MOoxe
poBecTu Ao rybuTka koHTpone, a nabaee poTupajyhe aenose
MOXE CHaXHO n3bauuTu.

He kopucTute enekTpuuHu anat gpxehu ra y3 teno. CnyyajaH
KOHTaKT ca poTupajyhum gogaTkom Moxe Aa 3aByde oaehy, LWTO
[loBOAW [0 Tora Aa ce AoAatak nosyye ka Teny.

PefloBHO 4MCTUTE BEHTUNAUMOHe oTBOpe anata. BeHtunartop
MoTopa ycucaBa npalmHy Yy kyhuwTe, a npekoMepHo
HaromMunaeake MeTarHe MpallMHe MOXe MpeAcTaBrbaTit
eneKTPUYHU PU3MK.

He kopucTuTe enekTpuyHu anat y OnuavHM 3anarbuBuUX
matepujana. Vickpe mory ga 3anane oBe matepujane.

He «kopucTute pfopatke koju 3axTeBajy ynotpeby TeuHux
pacxnahuBaya. Ynotpeba Bode wnM  APYrMX  TEYHWUX
pacxnafjuBaya Moxe [JOBECTU O CTPYjHOT yaapa.

Kopuctute camo BpcTe AuckoBa koje ce Mpernopydyjy 3a
ofpefeHn enekTpUYHK anat 1 camo 3a npefsufieHe NpumeHe.
Ha npumep: He 6pycute 6o4HOM CTpaHOM pesHor aucka. Pesnu
[IMCKOBW Cy An3ajH1paHm 3a nepudepHo Bpyluerse; 6ouHe cune
npuMer-eHe Ha OBe [AUCKOBE MOry u3asBaTu HMXOBO
TIOMIbEH-E.



e 3a KOHyce M HaBojHe abpasvBHe ymeTake KOpUCTUTEe caMo
HeTakHyTe BpaTuna 3a [WCKOBE Ca paBHWUM raHeLoMm,
oprosapajyhe BenuuvHe n gyxuHe. Kopuwhene ogrosapajyhmx
BpaTUna cMatbyje pU3nK ol NOMIbeka.

e He 3armaBrbyjTe pesHW OWCK HUTM BPLUIMTE MPEKOMEPHM
nputMcak Ha tbera. He nokyliaBajTe Aa mpaBuTe NpeBulLe
pyboke pesoBe. [lpeonTepehuBawe Aaucka nosehasa
ontepehewe Ha HeEMy W pPU3MK OA CaBujawka unm
3arnaerbyBaka TOKOM peaarba, kao M MoryhHOCT ofckoka unu
nomrbeta ancka.

e He craBrbajTe pyky y nvHuju ca unu nsa potupajyher gucka. Ako
ce AMCK TOKOM paja oAMakHe of Balle pyke, cBaku opbauu
MOXe y3pokoBaTi ia poTupajyhn Auck 1 enekTpuyHu anat 6yay
6aveHn AMpPeKTHO ka Bama.

e AKO ce pesHa nnodva 3arnaBu MM 3akayu, UNK ako je pes
NPEKUHYT 13 BUNO KOT passiora, UCKIby4nUTe eneKkTPUYHKU anat v
[ApXUTe ra MUPHO AOK Ce Noya NoTnyHo He 3aycTasu. Hukaaa
He MokyLLiaBajTe Aa YKMOHWUTE Pe3Hy NoYy U3 30He pe3ara Aok
ce OHa jow yBek kpehe, jep TO MoOXe wu3a3BaTW OLCKOK.
WcTpaxuTe y3pok 3arnaBrbuBaka WM 3akauyvBarkba nnoye v
npegymuTe KOpeKTUBHe Mepe Aa GycTe OTKNOHUNK NpoGnem.

e He HacTaBrbajTe pesare [0K je enekTpuyHu anaT jow yBeK y
pagHoj komaau. CadekajTe Aa ce AUCK NOTNyHo yop3a, a 3aTum
NaXxrbWBO HacTaBuUTe ca pesareM. AKO Ce enekTpU4HK anat
MOHOBO YKIbY4M [OK je jow y pajgHoj komaau, AWUCK Ce MOXe
3arnaBuTK, MOMEPUTY Y CTPaHy UM U3a3BaTyt OACKOK.

e Ocnanute ce Ha naHene wnu GUNo Koje MPEeKOMEPHO Benuke
obpagHe penoBe kako OuUCTe  CMawMIM  pU3MK  Of
3arnaerbMBarka ceuuBa v opbauvBawa. Benuku obpapHu
[enoBu MMajy TeHAeHuWjy da ce caBujajy nop COMNCTBEHOM
TexuHoMm. Moanope Tpeba noctaBuTu Ucnod obpaaHor Aena y
6nM3nHN NuHKje pesaka 1 Ha mBWUM obpagHor gena ca obe
cTpaHe ceuunBa.

e [MocebBHy naxwy obpaTute npunukom wussohewa "ypesa y
noctojehum 3ugoBuMa" WMNM y [OpyriM TELWKO BUATBUBUM
mecTuma. Mictnayhmn anck moxe npecehu racHe unm BoAoOBOAHE
ueBw, enekTpuuHe kabnose unu apyre npeamete, WTO MOXe
13a3BaT OACKOK.

e majTe Ha yMy [a Cce Xu4aHe Yeknbe Mory OTnyCTUTU ca YeTke
Yak U TOKOM HopmanHor paga. He npeontepehyjte xuyaHe
YeKuHe NMPUMEHOM NMPEKOMEPHOT NMpUTUCKA Ha YeTKy. XKuuaHe
YeKuHe MOTy flako NpoByLIMTW TaHKy ofehy Ui Koxy.

o [pe kopuwhetba YeTKN, NYCTUTE UX Aa pafe Ha pagHoj GpavHu
Hajmake jefaH MUHYT. TOKOM TOr BpeMeHa HUKO He cme Aa
CTOjU UCTIpe[, YeTKe UMK y NUHUjK ca koM. JlabaBe BnakHa unm
XWLie MOry Aa ce oTLene TOKOM Nepuoza ypakara.

e Ycmepute Tok mMaTtepujana koju uabauyje potvpajyha xudaHa
YeTka Janeko of cebe. Mpunnkom kopuwhersa 0BUX YETKU MOTy
ce u3bauuTU CUTHe YecTuLe U komaguhu Xuue BEnMKoM
6p3nHOM 1 3a6UTU Y KOXY.

Y3POLUM U NMPEBEHUWJA OOBALMBAHKA (KICKBACK) OO

CTPAHE OMNEPATEPA:

e Kukbek je nsHeHagHa peakuuja Ha potupajyhu guck, nnoudy,
4YeTKy unu Apyrv npubop Koju ce 3arnaBuM UMM 3aKauu.
3arnaBrbMBabe WM 3aKauMBare  Harno - 3ayctaBiba
potupajyhm npubop, WTO 3ay3BpaT y3pokyje [nda ce
HEKOHTPONICAHWN ENEKTPUYHW anaT OArypHe Yy CynpoTHOM
cmepy of] cMepa poTauuje npubopa Ha MecTy 3arnaBrbuBaksa.

e Ha npumep, ako ce GpycHa nmnouya 3arnasu Wnu 3anHe 3a
obpapjak, vBMLa nnoYe Koja ynasu y MecTo 3arnaBrbuBaka
MO3e [a ce 3apuje y NoBpLUMHY MaTepujana, LWTo y3pokyje Aa
nnoya oackoun unu Byge nsbayeHa. BpycHa nnoya moxe fa
O/ICKOYM Ka ornepaTepy VI Of ornepaTtepa, y 3aBUCHOCTU Of
npaBL@a KpeTaka Nriove y TPeHyTKy 3arnaerbiBatba. Y Takeum
ycnosuma, GpycHe nnove ce Takohe Mory CrioMUTH.

e Kukbek je nmocneguua HenpaeunHe ynoTpebe enekTpuyHor
anata Wunu HenpaBuIMHUX PafHUX NOCTynaka WK ycroea u
Moxe ce u3behu npegysumarwem oproBapajyhux mepa
I'Ipep,OCTpO)KHDCTVI HaBe[ieHNX y HacTaBKy:

YBpCTO ApXKUTE eNeKTPUYHU anart y pyum v
nocTaBuTe TeNo U pyKy Tako Aa MoxeTe Aa
n3gpxuTe cune ogdaumsama. Onepartep Moxe ga
KOHTponuLLe cune ofbaumBatba ako npefysve
oarosapajyhe Mepe nNpefoCTPOXHOCTU.

» Moce6Hy naxtwy o6paTuTe Kaga pagute y
6nM3nHYM yrnoBa, oWwTpux uBuua uta. Nasure aa
anar He oAcKaye UMK He 3arnaBu. YImoBy, owTpe
MBWLIE NN OfCKaKak-e MOry 13a3BaTu
3arnaerbuBake poTupajyher anara, WTO MOXe
[I0BECTU [0 ryGnTKa KOHTpOne unu ogbaumBatsa.
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> He yrpafjyjTe Ha3y6rbeHy owTpully. Takse
oLITpULIe U3a3nBajy YecTe OfCKOKOBE U rybuTak
KOHTpore.
> YBek yBoAMTe CE4YMBO y MaTepujan y UICTOM
npaBLy Yy KOM Ce4uBO M3nasu U3 matepujana (Tj.
Yy UCTOM NpaBuy Y KOM ce oaballyjy CTpyroTuHe).
YBohewe anata y norpelHomM npasLy y3pokyje Aa
ce CeuuBO OAJIenu o pafie 1 NoByYe anaty
npaBLy TOr Xpakeba.
> Mpu paay ca potupajyhum aatotrekama, peaHum
AUCKOBMMA, pe3aynma of 6p3oceyHor yenmka
WUnu kap6uaHUM pe3aunma, o6pagak yBek mopa
6uTK uBpcTO cTerHyT. OBU anaTh Mory Aa ce
3arnaee ako ce 1 Masio HarHy y xneby, WTo Moxe
n3a3BaTu OACKOK. AKO Ce Pe3HW AMCK 3arnaeu, oH he
ce 0bmyHO pacnactu. Ako ce poTaumoHa Typnuja,
6p30oceyHn pesad unu pesady oa Bonbgpam kapbuaa
3arnaBu, MOXe UCKOYUTM U3 xneba, WTo
npefcTaBrba pusnk o rybutka KoHTpone Hap
anaTom.

OBJALLHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

WO

3 4

CEtil«

8

3]

1. MNpounTajTe ynyTcTBO 32 YnoTpeby 1 noLuTyjTe ynosopera n
6e3beHOCHE UHCTPYKLMjE HaBeaeHe y temy!

2. KopucTiTe N4HY 3aLUTUTHY onpeMy (3alUTUTHe Haodape, 3aluTuTy
3a yLUmM, Macke 3a npatumHy).

3. dpxwuTe deuy Aare o anata.

4. 3awTuTnTe anat og Bnare.

5. He ognaratu ca kyhHuv otnagom

6. Ypehaj je y cknagy ca nponucma EBponcke yHuje.

7. 3nak EAK ceptudpmkaumije.

8. Mapka cepTudhmkaLmje 3a YKpajUHCKO TRXKULLTE

KomnoHeHTe 1 npukmbyuum — Cn. A:

He [OnuUC He |Onuc

1 [yrve 3a 3akrbyvaBare|15 |ABpasvBHM AUCK ca (hUHOM
BpeTeHa 3pHOM

2 |Oyrve 3a 3akibydaBake|16 [3awTtuta OCOBMHE neBor
GaTtepuje BpeTeHa

3 |Batepuja 17 |Toyak 3a nopelaBake

neBe 3awTuTe

4 |Moknonau, fecHe pyke 18 |JleBa pedonekTop nckpe

5 |Toyak 3a nopewasawe|19 |[ecHn onbujay nckpu
[ECHOT LWTHTa

6 |OecHu wtnTHUK BpeTeHa (20 |JleBa 3awwTtnTa 3a o4n

7 |Toyak ca rpy6om 3pHOM 21 | ®nekcybunHm Barbak

8 |Toyak 3a nopelwaBawe|22 |Ckron BpaTuna BpeTeHa
[ecHe nonviue

9 [KoHTejHep 3a cTpyrotuHe |23 | [IMCKOBW, YeTKe

10 |fecHa notnopHa nonvua |24 |PaBHa knyna

11 |Npekugay 25 |wecToyraoHm Kibyy

12 |KoHTpona 6p3vHe

13 _[/leBa notnopHa nonvua

14 |Tovak 3a nopelwasare
nese nonvue

OMNUUOHANHU NPUKNOYLM

Mpubop wnu popatke npenopyveHe 3a ynotpeby ca anatom
HaBefleH/M y OBOM ynyTcTBy. Kopuwhewe 6uno Kojux apyrux
npubopa wnu gogatka MOXe NpeAcTaBrbaTi PU3MK Of NNYHUX
nospepa. Kopuctute npubop nnm foaaTke UCKIbYHMBO 3a HAMeHy 3a
Kojy cy npeasuheHn.

Axo Bam je noTpeGHa nomoh unu gopatHe MHdopmauuvje O OBUM
[fofaumma, obpaTuTe ce BalleMm foKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY.

e A6pa3vBHe konyToBe

e ®nekcnbunHa ocoBuHa

e Cnnas BpeTeHa

HAMNOMEHA: Hekv npegmeTV Ha NUCTU MOry BUTU yKIbyyeHu y
KOMMIET anaTa kao cTaHgapaHv gopaun. OHv mory Ja Bapupajy y



3aBUCHOCTU O 3eMibe.

O3HAKE HA MALLWHWA
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - roHa NPon3BOAHE
MM -MeceLl, Npon3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -AofaTHa o3Haka
HAMEHA

BexuyHa knyna-6pycunuua je ceecTpaHa anarka norogHa 3a LWnpok
crnektap MNpUMEHa Ha pas3nuuuTum  MaTepujanuma. Moxe ce
KOPUCTUTU 3a OLITPerse W Opyllerse pesadkux U Apyrix anarta.
Takohe ce MOXe KOpPUCTUTU 3a uuwherbe, Bpyllerwe U yknakake
3aybeHa ca obpagvBaka. PnekcubunHu Bpatuno omoryhasa
13y3eTHO NpeLmaaH pag.

CKNOMJbEKWE YPERAJA

TUNOBU U KAMALMUTET BATEPUJA

Anar je gu3ajHupaH 3a pag ca ENERGY+ 6artepujama: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 1 58GE152.
MNpenopyyyjemo kopuwheke 6atepuje 58G004-1 og 4 Ah

Tun 6atepuje 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
KanauuteTt 2 Ah 4 Ah 6 Ax 8 Ah
6arepuje
Bpeme paga 35 MuH 76 MuH 130 MuH 150 MuH
NYHJEWE BATEPUJE

Barepuja Tpeba fa ce nyHu Ha coGHoj TemnepaTypu usmehy 4°C u
40°C. HoBa 6arepwvja, unwv oHa koja ce Ayro Huje KopucTuna, Joctuhu
he cBOj NyH kanauuTeT HakoH oTnpunuke 3-5 uuknyca nywexwa n
prazwema.

* Yknonute 6aTepujy u3 ypehaja.

o YKIbyuuTe nytbad y HausMeHWuHy yTudHuuy (230 V).

e YmetHute Gatepujy y nywad. [poBepute ga nu je 6aTtepuja
npaBUMHO cMeLlTeHa (yMeTHyTa 0 Kpaja).

e Kaga je nyrway NpukrbydeH y Han3meHuuHy yTuuxuuy (230 V
AC), 3enena JIE[] avoaa Ha nykady he ce ynanutu, WTO ykasyje
Aa je Hanajake noBe3aHo.

* Kapa ce 6atepuja y6aum y nywad, upseHa JIE[] Ha nywady he
ce ynanuTu, WTo ykasyje aa ce 6atepuja nyHu.

e lctoBpemeHo he 3eneHe LED puope 3a craTtyc nywera
GaTepuje Tpentatu y pasnuuutMM obpacumma (nornepajte
OMNUC y HaCcTaBKy).

e Cse JIE[ anopae Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja ncnpaxweHa
v na Tpeba fa ce HanyHw.

o [lse JIE[ aovone Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja AeNMMUYHO
ucnpaxHeHa.

e JegHa Tpenhyha LED — yka3yje Ha BMCOK HMBO MyH-eha
6atepuje.

e Kapga je GaTtepuja noTnyHo HanyweHa, LED uHankaTop Ha
nykwayy cBeTnM 3eneHo, a ceu LED uHaukaTopu cratyca
nywetba b6arepuje ocTajy CTaburnHo ynarbeHu. HakoH kpaTkor
BpemeHa (oTnpunuke 15 cekynam), LED ungukatopu ctatyca
nywerba 6aTtepuje ce race.

Barepuja ce He 61 TpeGano nyHuTH Oyxe op 8 catu. Mpekopayere

OBOr BpeMeHa Moxe owTeTutn henvje G6atepuje. MNyway ce Hehe

ayToMaTCKV UCKIbYYNTW Kaaa ce BaTepuja NoTnyHO HanyHW. 3eneHa

NEQ Ha nywavy he octatn ynarbeHa. JIE[l uHaukatopn cratyca

nywewa OaTepuje he ce yracuTM HaKOH KpaTKor BpeMeHa.

Uckrbyunte Hanajake npe Hero wTo w3sagute Gatepujy w3

npUKIbyYKa nykbada. M3beraBajte HU3 KpaTKUX LMKNYCa NyseHsa Yy

KpaTkoM poky. He nyHuTe GaTepuje HakoH caMo KpaTKoTpajHe

ynoTpebe ypehaja. 3HauajHo cMaket-e BpemeHa namehy notpe6Hmnx

nywera ykasyje Ha To fJa je GaTepuja uctpoweHa n ga Tpeba
3aMEHUTU.

Batepuvje ce 3arpeBajy TOkOM nykewa. Hemojre ogmax HakoH

nyH-etba NoYeTH ca paoM — cadekajte ga 6atepuja AOCTUTHE COBHY

Temnepatypy. OBo he cnpeunTu owTteherse 6aTepuje.

WHOUKALIMJA CTATYCA NYHEHA BATEPUJE
Batepuvja je onpemrbeHa uHAMKaTOpoM cTaTtyca nywerba (3 JIEO
avoge). [la 6yucte npoBepunu HUBO Nyk-eta GaTepuje, NPUTUCHUTE
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[yrMe 3a uHOMKauuvjy HuBoa nywewa Gatepuje. Ako cy cse JIEQ
[ivofe ynarbeHe, TO ykaayje Ha BUCOK HUBO NyH-ekba. AKO Cy ynarbeHe
2 NIEQ avone, To ykasyje Aa je 6aTepuja AENMMUYHO UCTIpaXKHseHa.
Ao je ynarbeHa camo 1 JIE[l avopa, To 3Haum Aa je Gatepuja
vcnpaxeHa 1 aa je noTpebHo nyrere.

YMO3O0PEHE: Ako Hekv AenoBu He[oCTajy, He KOPUCTUTE OBY
MallMHy [AOK HepocTajyhu paenoBu He 6yay 3amerbeHu.
HenowToBatbe oBOr yno3opeka Moxe A0BECTU A0 036UIbHUX
noepepa.

e [laxrbuBo M3BaguTe cBe AenoBe Gpycunuue w3 kyTuje 3a
TpaHcmnopT.

e Ykrnowute 6Gpycunuuy w3 KyTuje W CcTaBWTe je Ha pagHy
MOBPLUMHY.

e He opbauyjte maTepujane 3a nakoBake [OK He TeMerbHO
npernegarte MalHy, He uaeHTUdMKyjeTe cBe nabase Aenose
n He byaeTe y MoryhHOCTW Aa MpaBWUIHO KOpUCTUTE GeH4
Gpycunuuy.

e [lpoBepute cBe aenose Aa 6ucte 6unu curypHu Aa HujedaH
HUWje nornomaH unu owwteheH TokoM TpaHcropTa.

e AKO Cy CBU [€JI0BU MPUCYTHU, HACTABUTE Ca MOHTaXOM.

e AKO Ccy Hekv AenoBw owTeheHn Unu HeaocTajy, He NokyLasajTe
Aa nosesyjeTe UNKU ykrbydyyjeTe anat [ok owTehenn wnu
HepocTajyhm penosu He ©Oyagy npoHaheHn u  npaBuiHO
yrpahexu.

e KoHTakTupajTe cBOr mpopaBua 3a MoMoh ako Heku Aenosu
HeaocTajy unu cy owTteheHu.

KAPAKTEPUCTUKE ANATA

Mpe kopuwherwa HOBOr anarta, Yno3HajTe ce Ca CBUM HEroBuM

pagHUM  yHkuMjama U 6e36edHOCHUM  3axTeBuMa. [laxrbuBO

npoyuTajTe OBa ynyTcTBa 3a ynoTpeby npe kopuwhera Gpycunuue.

NPEKUOAY 3A MANEHE
INako npucTynawe npekuaady 3a ymqusapbe/mcm‘bquaau;e
o6e36ehyje npakTniHocT 1 6e36e4HOCT TOKOM paja.

MOTOP

HanojeHa npeun3Ho KOHCTPYWCaHNM eNeKTPUYHUM MOTOPOM, Kiyna-
6pycurvua je aOu3ajHMpaHa 3a nake, anu npeuusHe 3ajaTke
6pyLuera.

[UCK 3A BPYCUILE

Bpycunuua je onpemrbeHa 6pycHuM auckoBuma ca rpy6om v prHom
3pHOM, NOroAHNM 3a BeNUHY NpuMeHa.

HAMOMEHA: HoBu auckoBu noHekas mopajy 6utn obpaheHn
Kako 6u ce usjeAHauMna NnoBpLUMHA AMCKa.

BE3BEHOCHMU LUTUT U LUTUT OQ1 UCKPU

3alTUTHN eKpaHW Cy nopecuBu paau yaobHOCTM onepaTtepa.
Kopuwhetse 6pycunuue 6e3 oBux yHKUMja MOXe [OBECTV [0
036UIBHUX nospega. He 6pycv|Te ca noAUrHYTUM 3aLUTUTHUM
€KpaHOM; yBEK HOCUTE 3aLUTUTHE Hao4Yape paau nu4yHe 3awture.

PALIHE NMOANOXKE

Pa,cu-ce noTrnope ce MOry He3aBUCHO MNoAecuUTU Kako 6u ce
HafokHaauno xabarse 6pycHux guckosa. MNpe GpyLuetba yBepuTe ce
[a Cy pafHe NoTnope MpaBWUIHO NopelueHe. YobuyajeHo je aa ce
obpagak nosvuMoHMpa Mamno M3Hag LeHTpa OpycHor Touka.
Mopecute pa3vak u3mely Touka WM pagHe noTnope Tako pAda
oppxasaTe ja3 o4 1,6 MM Kako ce mpeyHuLa@ ToYka cCMakbyje ca
ynotpe6om.

XNABEHWE

MeTanHu pagHu komaam ce 6p3o 3arpesajy Tokom 6pyLuera. BaxHo
je nomepaTi paaHu Komag Npeko GpYCHOr Touka Kako 61 ce oxnaauo.
Mopen Tora, moxeTe Apxatn y 6GnusuHM nocygy ca TeuHowhy
norogHom 3a xnahetwe MaTepujana koju ce obpahyje.

MOCTABJbAHE UMK YKNALAKE BATEPUJE
NPEAYNPEREWE: YBek uckrbyunte anar npe y6auvBawa nnu
Bafjewba 6aTepuje.

ONPES3: Npu y6auuBaky unu sahewy 6atepuje YUBpCTO ApXKUTE
anar u 6atepujy. AKo He ApXuUTe anat u 6aTepujy YBpCTO, MOTy
BaM UCMacTW U3 pyKy, LITO MOXe AoBecTU Ao owTehewa anata
U GaTepuje, Kao 1 4O NUYHMX NoBpeaa.

[a 6ucTe yknoHunu 6atepujy, U3ByLMTE je U3 anata Aok npuTUckaTte
ayrme 1 Ha npeaw0j cTpanu 6atepuje 2 (cn. B). [la 6ucte yrpagunu
6aTepujy, ybauuTe je y Npukrbyyak Ha 3adm0j CTpaHu Gpycunuue.
Y6auuTe je NOTNyHO JOK He KNMKHe Ha MecTo y3 bnaru 3syk.

3AKINYYABAHE BPTERE BELUTAYKE OCOBUHE



Mputuchute ayrme 1 (cn. C) Ha 3akrbyvaBavy BpeTeHa fa Gucte
Crpeynny poTupare BpeTeHa TOKOM NocTaBrbarkba WK yKnatbakba
npuopa.

OMMPE3: Hukaga He npuTHcKajTe AyrMe 3a 3aKibyqaBake BpeTeHa
0K Ce BpeTeHo poTupa. Anat Moxe 6uTm owTeheH.

MPEKUOAY 3A YKITIOYUBAHE/MCKIbYYMBAKE

[a 6vcTe nokpeHynu anat, nmomepuTe npekupad 3a Hanajake y
nonoxaj "l (ON)". [la 6ucte 3aycraBunu anat, nomepute npekugad
3a Hanajarbe y nonoxaj "O (OFF)". Cn. D 1

TOYKORUT 3A NOAELIABAHE BEP3UHE

BpanHa poTaLje ce Moxe NMoAECUTM OKpeTareM Komye 3a KOHTpoITy
6p3vte (cn. E 1). Beha 6p3avHa ce nocTpke okpeTakem Komde y
CcMepy Kasarbke Ha caTy; kafa je konya y nonoxajy "1", kao wro je
npukasaHo Ha cn. E, noctike ce makcumanHa 6panHa. Marba 6panHa
ce MOCTKE OKpeTaH-eM KOM4e y CynpOTHOM CMepy kasarbke Ha caTy
1 noellaBakeM Ha "nonoxaj 2", kao LWTo je npukasaHo Ha cn. E, aa
6u ce nocturma MmuHumanHa 6psvHa. [ornepajte Tabeny koja
nokasyje Beay usmehy pexwvma 6panHe 1 pexvima paga.

Bp3uHa Bp3vHa npu 6eTe[:e1'y MpumeHa
Bucoko 7.000-9.000 " py6o GpyLluerwe
Cpeatse 5,000-7,000 " 3aBpluHa obpaga
Hucko 3,000-5,000 " duHo GpyLluerse

HAMOMEHA: Ta6ena nokasyje ctaHaapaHe npumeHe. OHe mory fa
Bapwvpajy noa ogpeheHnm ycnosuma.

HAMOMEHA: Konuy 3a koHTpony 6panHe cme ce BpPTETW caMo [0
noroxaja npukasaHor Ha avjarpamy. Hemojte je mpucunHo BpTeTU
parbe of TOr morioxaja, jep yHkuuja koHTpone 6panHe moxe
npectaTtu Aa pagu.

CKINOMJbEWE

OMPE3: YBek ce yBepuTe Aa je anaT UCKIbydeH 1 Aa je Gartepuja
YKMoHeHa npe noaeluasarsa U npoeepe yHKUMja anara.
OMPE3: [la Gucte cnpeunnu noBpedy, HUKaga He KOpUCTUTE
BpycunuLy Ha Kiynu [oK Hore 3a NoTropy 1 3aLUTUTHE Haodape HUCy
NpPaBUITHO MOCTaBIbEHE N Ha MECTY.

MOCTABJbAHE MOANOXKE 3A AETAIb

NPEAY3UMUTE OMPE3: lMNpe 3aTesata Bujaka, nopgecute ja3
n3mehy 6pycHe nnoye 1 ocroHua 3a obpapy Ha HajsuLe 1,6 Mm.

[la GucTe NpUYBPCTUNM NIEBY UMM [eCHy padHy MoTnopy Ha anar,
nopaeHajTe xrneb Ha kyhuwTy anata ca xnebom Ha pagHoj noTropw,
ybauuTe LecToyraoHu Bujak kpo3 oba xueba u apxuTe ra Ha MecTy,
a 3aTUM ra npuuBpcTUTEe MOMONY MOAECMBMX TOUKACTUX pyunuUa
npukasaHux Ha cnukama F1 u F2,

[la Gucte yKNoHUnM pagHy MoTnopy, oABPHUTE noaecusy Touvak 1
(cn. F2), a 3atm je yknonute. [la 61cTe nogecunu nonoxaj notnope,
6naro onyctuTe AECHM MMM NEeBU TOYaK 3a MoAeLlaBak-e, 3aTum
noaecuTe AECHy UNM NeBy MOTMOPY Y KeSbeHU pafHW Nonoxaj u
YBPCTO 3aTErHUTE TouYak 3a nofeluaBare.

MOCTABJbAHE LUTUTHUKA 3A 04U

HAMOMEHA: HakoH yrpagwe uwnu nogellaBaka Monoxaja
WITUTHMKa 3a O4M, yBepWUTe ce Aa je nofeluasajyhn Touak 4BpCTO
3aTerHyT.

[a 6ucte NpuUuBPCTMIM 3alUTUTY 3a OYM Ha anaT, HasyuuTe je
[MPEKTHO Ha BUjak, a 3aTM je NpuYBpCTUTe Nomohy noaeluasajyher
TOuYKa Kao WWTO je npukasaHo Ha cnuum H1. [la Gucte yknoHunm
3alTUTY 3@ O4M, W3BPLUMTE rOpe HaBeleHe kopake y OGpHYTOM
peaocneay.

[a 6ucTe noaecunn nonoxaj WTMTHUKA 3a oun, Bnaro onycTtute
[IECHO Mnn NeBo Kkonue 3a nopewasake (cn. 11). 3atum nomepute
[IECHU NN NEBY LUTUTHUK 33 O4M Y XerbeHn paaHu nonoxaj (cn. 12),
na YBPCTO 3aTerHnTe Konye 3a noaeLlaBaH-e.

NOCTABJbAHE UMW 3AMEHA BPYCUINHE MNINEXE
NMPEAYNPEREKE: Yeepute ce aa cnorbHu cdnaHey rmepa y
ucnpasHoM cmepy. To jecT, yBepuTe ce Aa U36o4eHn Aeo CrorbHor
chnaHeLa yBek rneaa npema rope. Moctasrbake CrorbHor thraHewa
Ha NorpeLUHy cTpaHy MoXe V13asBaTu onacHe Bubpauuje.

OMNPE3: Kopuctute camo 6pycHe AuckoBe HaBedeHe Yy OBOM
ynytcTBy. Kopuwherwe 6uno kor gpyror 6pycHor Aaucka Moxe
npefcTaBrbaTV PU3VK Of NMUYHUX noBpefa unm owTtehewa anara
NPEOYNPEBEWE: AGpa3svBHM AncK Koju je cTaHaapaHo yrpaheH
Ha NeBoj CTPaHu je uHe 3pHaCTOCTW, 0K je OHaj Ha AECHOj CTPaHU
rpy6e 3pHacTocTu.

[la 6ucte yKnoHMnM unu 3ameHnn 6pycHn anck ca AecHe unu nese
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CTpaHe anata, npaTuTe oBe kopake:

o [oByuunTe Aa BUCTe YKMOHUMM 3aLUTUTY Ca BpeTeHa AECHOT Unn
nesor 6pycHor Toyka (cn. L1 v cn. L2).

« Kopuctehu oasujay, oaspHUTE AenoBe NpukasaHe Ha cnvum
J1 1 yknonuTe Tpu camobywehe Bujka okpeTarwem y cmepy
CYNPOTHOM Ka3arbku Ha caTy, 3aTUM YKIOHWUTE GOYHM Mokronaly
6pycunuue.

o [lpuTucHUTE AyrMe 3a 3akibyyaBare BpeTeHa GpycHe nrode
(cn. K1) n wncrtoBpemeHo nomohy LUECTOyraoHOr Krbyya
ONyCTUTE U YKIIOHUTE LUECTOYraoHy HaBpPTKy OKpeTaweM Y
cMepy Kasarbke Ha caTy. 3a JecHy GpycHy nnouy, oKpeHuTe
HaBpTKy Y CMepy kasarbke Ha caTy Aa bucre je onyctunu.

e YKkroHuTe, No pepocneny (Kao LWTO je NpUKasaHo Ha crnvuu
K2), HaBpTky 7, crorbHy cpnaHuy 8, GpycHu Touak 9 u
nnactnyHo nexwuwTe 10. Mo notpebu 3ameHnTe GpycHU Tovak
ca mHOM 3pHOM HOBMM. KrbyyHo je Aa ce nowiTyje pepocnes
MOHTaXe CBake KOMMOHEHTEe Kao LUTO je NpUka3aHo Ha cnvum
K2.

e [la 6ucte noctaBunu 6pyCHM ANCK Ha anaT, U3BpLUMTE NOCTynak
yKknarata y 06pHyTOM pegocneay.

KOPULLHEHE ANTATA KAO MUHU BPYCUIKE

[a 6ucte KopucTUnu anat kao MuHu Bpycunuuy, n3splunTe cnenehe

Kopake:

e [oByuute WTUTHUK 2 (cn. L1) Aa 6GucTe YKMOHUNW AECHM
LITUTHUK BpeTeHa.

o [puTUCHWUTE OyrMe 3a 3aKibyyaBat-e BpeTeHa W npuyBpcTUTe
nekcndunHm Bpatuno 5 (cn. M1) Ha anat Tako wTo hete
KOHHEKTOp dhniekcnbunHor BpaTuna poTmpaTi y cMepy kasarbke
Ha caTy 1 3aBpHYTMW ra Ha HaBOj BpeTeHa oK He 3aTerHe.

e Yb6auute kibyy y oTBOp 6 Ha rnaeu dnekcubunHor Bpatuna 7 n
ApXWUTe ra Aa 3akrbyyate BpeTeHO nekcubunHor spatuna,
3aTUM OMycTWTe CTe3HW HaBpT 8 okpeTakem Yy cmepy
CYNpOTHOM Ka3sarbku Ha caty (cn. M2).

e YbauuTe Bpx anata y OTBOpP Ha HaBpTKW, 3aTUM 3aTerHute
HaBpTKy poTMpareM y cMepy kasarbke Ha caty (cn. M3).

KOPULLHEHE CMOJKE BPTUILA 3A BOYHO YELWIBLAHKE

fa 6ucte kopuctTviM dyHKUMy GOYHOr YeTkaka, mpaTuTe oBe

Kopake:

e [puuBpcTUTeE YeTKy ca BnakHuma 2 (cn. N1) Ha cnojHo kyhuwite
BpaTuna BpeTeHa 1 (cn. N1) okpeTawem kyhuwTta Bpatuna
BpeTeHa y CMepy kasarbke Ha caTy [I0K He 3aycTaBu.

o [puTUCHWUTE OyrMe 3a 3aKibyyaBat-€ BpeTeHa U npuyBpcTUTe
CrojHALY Ha BpeTeHO Opycunuue OKpeTaweM CrojHULE
BpeTeHa y CMepy Kasarbke Ha caTy Aok He 3ayctasu (cn. N3).

o OpBpHWTE YeTKy Ca BMakHUMa, 3aTUM je 3ameHuTe abpasmBHOM
YeTKOM MIK BYHEHOM YeTKOM Tako LTo heTe UX NpUYBPCTUTU
[AVPEeKTHO Ha cnoj BpeTeHa (cn. 01-04).

PAQ MALLVHE

CraHpapAHo Gpyluerse Ha Knynu-6pycunuum

NPEAY3UMUTE OMPE3: He no3sonute fa Bam no3HaBake anara

nosede Ao Hemapa. 3anamTute fda je jegHa HemapHa Aenvihka

cekyH/e AOBOSbHa [a U3a3oBe 036UrbHy nospeay.

NPEAY3MUTE OMNPE3: YBek HOocuTe 3allTUTHE Haoyape wnm

3alITUTHe Haoyape ca GOYHMM LUTUTHULMMA MPUIVKOM paja ca

€MeKTPUYHNM anaToM UIu MPUIMKOM JyBatba npaLunHe. AKO je nocao
npaLlkb-aB, HOCUTE Macky 3a npaLuuHy.

NPEAY3MWUTE ONMPE3: Hukaga He GpycuTe wnm He wmuprnajTe

anymuHujymcke npegmeTe.

NPEAYNPEBEWE: MpekoMepHu NpUTUCaK Ha XnagHW Todak Moxe

[I0BECTV [0 NyLijaka TouKa.

NPEAY3UMUTE OMPE3: He kopuctute HUKakee NpuKIbyyke unm

foaaTke Koju HUCY MpenopyyeHn of cTpaHe npoussohjaya oBor

anara. Kopyihete HeoBnalwheHux Npukrbyyaka unv Joaatka Moxe

[I0BECTY [10 03GUILHIX TENECHUX NoBpeaa.

NPEAYNPEBEHE: He kopuctute TOuYKOBE ca 03HakoM GpavHe

HWKOM off oBe anate. HerowToBakwe OBOr YMno3opera Moxe

[I0BECTY [10 TENECHUX NnoBpeaa.

[la Gucte edukacHo pagunM W MOCTUIIIM OYeKUBaHe pesynTare,

anat Tpeba aa Gyay owTpu. Tynu anaT Mory usaseaTtu Hesroge.

CToHM GpycunuLe cy naearnHe 3a oLITPeHe Manux anara kao LUTo ¢y

[ineTa, HOXEBW 3a CTPYr, Makase UTA., Kao W 3a yKnarbakse phe unn

Koposuje.

McnpaBaH HaumH 3a owWwTpekse anata v usberaBatse nperpesata

jecte:

e UYBpCTO ApxuTe amnaT Ha OCMOHLY 3a obpagy y ogHOCy Ha
oprosapajyhe 6pycHo TouYKo.

e [lpxuTe npeaMeT Koju ce 6pycu y KOHCTAHTHOM MOKpeTy,



nomepajyhu ra paBHoMEpHOM Gp3nHOM.

e Hukaga He npuTuckajTe anaT npeBuLUe jako Ha Bpycunuuy.

* Xnagute Gpycuniily Nocyaom ca BOAOM.

* Touak 3a 6pyLierse Tpeba fa ce BPTU 'npema’ npeameTy Koju ce
6pycu.

* YBek usabepwute ogroeapajyhy 6p3uHy npu pagy.

BpyLiere MUHKU GpycnuLom

OMPE3: lNpekoMepHU NpUTUCaK MOXe OLITeTUTU anar, uaa3saTu
nperpesarke MOTOpa W A0BECTU [0 NpeBpeMeHor xabara GpycHe
Konyre.

HAMOMEHA: YnaH 3,2 MM ce uUcropydyje Kao cTaHaapa v Cryxu 3a
npuuspLhvBarbe JoAaTHe onpeme ca ApLIKOM of 3,2 MM.
YkrbyunTe anart Tako Aa 6pycHn avck He [oNe Yy KOHTaKT ca pagHum
KOMafiloM W cayekajTe Aa [OCTUTHE MakcumarHy OpsvHy. 3aTum
HEXHO MPUCIIOHUTE pafHU KoMag Ha GpycHM auck. 3a nocTusake
nobpe 3aBpluHe oOpage, nonako Momepajte amat y cmepy
CYNpOTHOM Ka3arbku Ha caty (P3).

Bpyluerwe 604HOM YeTKOM

HAMNOMEHA: T[pumetbyjte 6narv nputucak Ha obpapak.

MpekomepHn mpuTUcak Ha anmat camo he [oBecT Ao roler

3aBpLUHOT M3rneja 1 npeonTepeheta MoTopa.

KopucTute dyHKumjy Go4HOr YeTkarba 3a YALLhere paBHMX, FMaTKUX

noBpLUMHa 1N xaneboBa Ha MaTepujanma Kao LUITO Cy NnacTuka unm

meTan. Ykrbyuute anat 6e3 koHTakTa YeTke ca pagHUM KOMaaoMm 1

cavekajTe [Ja YeTka JOCTUTHE MaKkcuMarHy 6paunHy. 3aThm HeXHo

[OBEAUTE pafiHu KOMaj y KOHTaKT ca YeTkoM. 3a nocTusare fobpe

3aBpLUHe 06pae, nabepute ogroeapajyhu Tun YeTke 1 nomepajte

papjHu komag, oko anata.

e Yewarb ca Yenu4HMM BNakHUMa je AW3ajHMpaH 3a yknarbare
6oje 1 phe ca nueeHor reoxha unu npoussoaa oA nerype ca
rpy6om 3aBpLuHOM 06paaom U xnebosuma knace P4.

e AGpasuBHa uyeTka je Au3ajHupaHa 3a uuwherbe CKOpPO CBUX
BpCTa nprbaBlwTuHe, Bpahajyhn cjaj nueeHom reoxhy unn
npoussoguMa of nerype ca rpy6om 3aBpluiHOM o6pafom Ha
paBHUM NoBpLUMHamMa ca abpa3MBHUM 3pHOM P2.

* ByHeHa yeTka je HenpukocHoBeHa y Bpahamy cjaja Hephajyhem
YenuKy, MECWHTY W CRWYHWM MPOM3BOAMMA KpO3 (PUHANHO

rnonupawe Ha [naTkum noBplUIMHAMa ca HOM
rpaHynauujom P1.

WcnpaxtaBatbe KOHTejHepa 3a npalumMHy

[la 6ucte obe36eannu edrkacHuju pag, NpaxrabajTe KOHTejHep 3a
npaLuvHy Kaja je HanyrseH Hajsulue 4o nonosuHe. Kaaa je koHTejHep
3a MpallMHy Ha Mona NyH, UCKIby4WTe anart, U3BaauTe KOHTEjHep
[MPEKTHO M3 anaTa v ucnpasHuTe ra. HexHo Tanwmte KoHTejHep aa
61CTE YKMOHWNM YeCTuLe Koje Cy Ce 3arenune 3a YHyTpallHOocCT, a
Koje MOry omeTaTu [farbe npuKynibawe. YBeK WChpasHute U
TEMErLHO OYMCTUTE KOHTEJHEP 3a MpaLLVHY HaKOH 3aBplLueTka nocna
1 Npe Hero LUTO cknaauwTuTe 6pycunuily Ha pagHom mecty R1.

OfPXXABAHE BEPYCUINKE

NPEOY3MWUTE ONMPES3: Mpe obasrbatba Guno kakse nposepe nnm
ofpxaBakba, YBeK ce yBepuTe [a je anar UckrbyyeH 1 aa je 6atepuja
YKIOH-EHA.

NPEOY3MWUTE OMNPE3: Hvkapna He kopuctute 6eH3unH, paspehusay
6oje, ankoxon Unu crnyHe cynctaHLe. To MoXe JOBECTV 0 NPOMEHE
6oje, AecbopmaLmje UM nykoTUHa.

[NpxvTe Gpycunuuy Ynctom. PefoBHO YnCTUTE MpaLLMHY ca pagHUX
fenosa U ucnog Gpycunuue. Ysepute ce fa Gpycunvua pagm
vcnpasHo. MpoBepuTe Aa Nu Cy CBY BULM W HABPTKe 3aTerHyTu. [a
6ucre obesdeaurm CUMYPHOCT u MOY3OAHOCT npousBoza,
nonpaeke, 6WNo kakse Apyre pafose Ha ofpxasarwy UM
nopelaBakwa Tpeba Aa obasrbajy oBnawheHn CEpPBUCHW LIEHTPH,
yBeK KopucTehu opuriHarnie pesepsHe Aernose.

PELWABAHSE MPOBJIEMA

CumnTom BepoBsaTHu y3pok Peluetse
MawwuHa ce He|Hema Hanajara Y6auute MOTNYHO — HamnykeHe
yKIbyYyje. 6GaTepujcke nakeTe.
Mpeknaay Huje ykbyyeH. | Ykibyuute npekvaay.
HeucnpasHa 6atepuja unn|O6patute  ce  oenawwheHom
ENEKTPUYHY Kpyr CEpBIUCHOM LIEHTDY 3a MOMpaBky.
Motop ce | Motop je npeontepeheH. | CmarbuTe onTepeherbe MoTopa.
nperpesa.
MatwmHa [ybuna  Gpywewa je|Cmarwute  GpavHy  KpeTatba
ycrnopasa TOKOM | npeseniika. pagHoOM komajia y OAHOCy Ha
pana. 6pycunuuy.
MospLunHa O6e3bepute fa cy MaluHe
obpagka je 4YBpCTO NpUyYBpLUheHe Ha YBPCTY
HepaBHOMepHa NOBPLUNHY.
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Kopuctute cresarbky 3a pagHy
napyag pda 6Gucte  uBpcTO
NpUYBPCTUNN paaHy napyas.
WapaBHajTe nospLunHy 6pycHor
TouKa
KopucTtute mekium 6pycHmn Todak
unu cMatbuTe 6panHy
Xpakbetba.
TNunvje Ha | 3arafuBaun Ha NoBpLUMHK [ 3ameHuTe Gpycunuuy.
NOBPLUMHN 6pycHor Touka. KopucTute cresarbky aa 4BpcTO
obpagka. [fetars  Huje  uBpcTO|ApxMTE 0Bpapak.
uKeHpaH.
Mperpeeana Morpewan Tvn GpycHe |lMpobajte Gpycunuuy koja je
noapyyja wnm | kona. MeKwwa unu rpybrba.
nyKOTUHE Ha [ MorpelwHa 6panHa|Ycnopute Gp3vHy kojoM ce
neny. Xpatbetba. oBpanak kpehe npema Touky.
MotpebaH pacxnagHv | [Jlonajte onuMoHanHmu cuctem 3a
TEYHOCT. xnafjerbe, Py4HO Y KOHTEjHep.
Touak 3a|llybuHa Opywewa je|Cmamute 6p3vHy Kojom ce
6pyLuerse ce 6p3o | npeBenvka. obpapgak kpehe oko Touka.
Tynu; abpasuBHe |Touak 3a Opywewe je|Touak je npeeuwe TBpA 3a
yectuue npeeule  MekaH  3a|matepwjan. W3abepute mekwn
otnagajy. matepujan.  Vsabepute|Tovak 3a Gpylierbe.
uBplhy Be3y. BameHute Bpycunuuly.
Mpeynnk 6Gpycunuue je|W3pasHajTe nosplunHy GpycHor
npemanu. Touka
HepasHomepHa KoHcyntyjte npoussohaya
noepLunHa 6pycHe kona. |6GpycHor Touka.
Hanpasa 3a
npuyspwhmsame je
NOrPeLIHO NocTaBrbeHa.
CNEUNDUKALNJE
Mapametap BpeaHocTt
HanoH Hanajaka 18 VDC
BpsuHa y npasHoM xody 30009000 MMH |
MpeyHuK gucka/yeTke 50 MM
YHyTpaLukbU NPeYHUK gucka/veTke 12,7 Mm
LLinpnHa guckalveTke 13 Mm
TexuHa 2,2 Kr
58G095 o3HayaBa 1 TN 1 Moaen ypehaja
noaAUu O YU U BUBPALIMJAMA
HwBo 3By4HOr NpuTUcKa Lpa <70 dB(A)
HuBo 3BYy4He cHare Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

WHdopmauumje o Gyum

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce HUBoMMa 3BY4HOT NPUTUCKA
LpA un 3By4He cHare LwA (rae K o3Ha4yaBa HEW3BECHOCT Meper-a).
HuBo 3By4Hor nputncka LpA u HMBO 3By4He cHare LwWA HaBedeHn

y OBOM ynyTCTBY Cy u3mepeHu y cknagy ca EN 62841-1.
SAWITUTA XUBOTHE CPEOVUHE
EnektpuyHe npoussosie He cme Gauaty ca KyhHUM otnagom, Beh
ux Tpeba npematM Ha peuvknaxy y oaroeapajyhe o6jekTe.
WHdopmauvje o peumknaxv mory ce aobut oa npogasua
mmm | |npousBofa MNu nokanHux BnacTw. OTnagHe enekTpuuHe W
€NeKTPOHCKe OnpeMe CafpXu CyNCTaHUe LITETHE MO XMBOTHY
cpeamHy. Orpema koja Ce He peuknMpa NpeacTaBrba
NoTeHUMjanHy NpeTkby N0 XMBOTHY CPEAVHY W TbY[ICKO 3ApaBrbe.
[pywTBo ca orpaHudeHom oproeopHowhy "GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig", ca ceguwtem y Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem
TekcTy: "GTX Poland"), oBum u3jaBrbyje aa cea ayTopcka npasa Ha cafpyaj OBor
ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTeo"), yKkibydyjyhu, uamehy octanor, Heros
TekcT, choTorpacuje, Avjarpame, wnyctpauuje, kao U pacnopef, MCKIbY4YMBO
npunapaajy komnaHuju GTX Poland v 3awwumhenm cy 3akoHOM y cknagy ca 3akoHoM
op 4. hebpyapa 1994. 0 ayTopckom npasy 1 CPOAHUM npaeuma (Tj. Cnyx6eHn nuct
Peny6nuke Morbcke 2006, 6p. 90, cras 631, ca uameHama). Konupatse, obpaga,
objaBrbuBatbe UMM Metbatbe [MpUpyyHMKa Y LEeMMHA UK BUNO KOT HseroBor
NojeAVHaYHOr eniemMeHTa y komepuujanHe cepxe 6e3 M3pUUMTOr MMCMEHOr
npucTanka komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpar-eHo U MoXe A0BEeCTV A0
rpafjaHcke 1 KpUBMYHE OATOBOPHOCTH.

(e
META®PAZH TON APXIKQN OAHIIQN
Acupparog Tpoxog Taykou
58G095

NMPOXOXH AiaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEIBOTTOINCEIG aoPaAEiag, TIG
odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOdIAYPOPES TToU TrapéxovTal padi
ME auTo To NAEKTPIKO gpyaAeio. H un Tipnon OAwv Twv TTApaKAaTw
odnyiwv ptopei va odnyroel oe nAekTpoTTAngia, TTupkayid kai/f
ooBapd TPAUPATIONO.
DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINOEIG Kl TIG 0BNYiES i MEAAOVTIKA
avagopd.
o AuTd TO NAeKTPIKS pyaleio £xel oxXeSIATTE yia va AsIToupyei wg

TpIBeio, AciavTripag, ouppatéfouptoa, YUaAioTIKG, epyaAsio



Xapagng i epyaleio kotrig. MapakaloUpue va egoikelwdeiTe e
OAEG TIG TTpOEIBOTTOINCEIG ATPAAEiag, TIG 0dNYiES, TIG EIKOVES Kal
Ta TEXVIKG OedOPEVA TTOU TTAPEXOVTAI Padi HE QUTO TO NAEKTPIKG
epyaAeio. H un tpnon 6Awv Twv TTapakdTw odnyiwv UTTopEi va
odnynoel  oe  nAekTpomAngia, TTUpkayid  Kai/j  coBapd
TPAUUATIOPO.

Mnv xpnoipotroleite e§opTridaTa TToU dev éXouv OXEDIOOTEN
€I0IK& KOl Oev OUVIOTWVTAI OTTd TOV KOTAOKEUOOTH TOU
epyaAeiou. To yeyovdg kal pévo OT €va e§apTNUA PTTOPET va
TOTTOBETNOEI OTO NAEKTPIKO €PYaAEio dev eyyudTal TNV ao@ain
AeiToupyia Tou.

H ovopaoTiki TaxutnTa Tou e€apTripatog Asiavong TTpETel va
gival TOUAGXIoTOV ion pe TN PEyIoTn TaxuTnTa TTou KaBopideTal
yia 10 nAekTpIKGO epyaAeio. 'Eva e&dptnua Agiavong Trou
AeiToupyei pe TaXUTNTA UWNASTEPN OTTG TNV OVOUAOCTIKA TOU
TaXUTNTa EVOEXETAI VO UTTOOTET {NUIG KOl VO OTTACEI O€ KOPPATIAL
H e€wTepIkr SIAUETPOG KAl TO TTAXOG TOU EUPTAHATOG TIPETTEI VO
ENUTTITITOUV OTIG OVOUAOTIKEG TTPOBIAYPAPEG TOU NAEKTPIKOU
epyakeiou. Ta efaptipata pe akat@AAnAeg diaoTtdoelg Oev
uTTopOUV va eAeyxBolv owaTd.

To péyeBog Tou OTEAEXOUG TWV BioKwV, TwV KUAIVOpwYV Agiavang
A GAAWV €EaPTNPATWY TTPETTEN VO TAIPIAEl CWOTA PE Tov dgova
A TO OQIYKTAPA TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou. Ta egapTApaTa Tou
dev TaIpiGfouv OTa €gaPTAMATA OUOQPIENG TOU NAEKTPIKOU
epyoAgiou Ba Aeitoupyolv ekTdG I00ppoTTiag, Ba dovouvtal
UTTEPBOAIKG Kal EVOEXETAI VO TTPOKAAEOOUV OTTWAEIR EAEyXOU
TOU gpyaAeiou.

O1 diokol, oI KUAIVOpoI Agiavong, Ta KOTITIKG kal GAAa egapTApaTa
TToU TOTTOBETOUVTAN OTOV Ggova TTIPETTEN VA EI0GyovVTal TTARPWS
aTo OQIYKTAPA A oTo Took. Edv o dfovag dev eival owaoTd
OTEPEWUEVOG 1) TO TTPOEGEXOV TUAPG Tou Jiokou gival TTOAU
HaKpU, o TOTTOBETNPEVOG BIoKOG EVOEXETAI VO XAAAPWOEI KOl VO
€KTOEEUOEI e peYAAn TaxuTnTa.

Mnv xpnoiyoTrolgite KaTeoTpappéva egaptipaTta. Mpiv atméd kabe
XpAon, eAéyETe Ta eapTApaTa, OTTWG TOoug AElIavTIKOUG dioKoug
YIo pWYHEG Kl oTTagipaTa, Tov KUAIVOpO Agiavong yia pwypEg,
oxloipara 1} utrepBoAIKr @Bopd, kal Tn cuppardéBoupToa yia
Xahapd fj oTmacpéva ouppata. Edv 10 nAekTpIKG epyaAeio
kamolo  egdptnua  €xel méoel, €AéyETe TO yia {nuiIEG R
QAVTIKATAOTAOTE TO YE £va 0€ KAAr KatdoTaon. AQoU eAEyEETE Kal
TOTTOBETAOETE TO €§APTNUA, TOTTOBETACTE TOV €QUTO OOG Kal
TUXOV  TTOPEUPIOKOUEVOUG HAKPIG atmd TO  €TTiTTEdO  TOU
TIEPIOTPEPOUEVOU PEPOUG Kal BE0TE TO NAEKTPIKG epyaleio o€
Aeiroupyia oTn PéyioTn TaxUTNTa XWPIG POPTIO yia éva AeTITé. Ta
KOTEOTPOPPEVA EGaPTAMATA OUVABWG OTTAve KaTA TN dIGpPKEIa
QAUTAG TNG DOKIPAG.

Mpétel va opiéTal E0TTAIONGG aTopIKAG TTPoaTaCiag. AvaAoya
HE TO €id0og TNG epyaciag, TIPETTEl va  QOPIETAl  ACTTIdA
TPOCWTTOU, YUaAid ac@aAeiag ) TTpooTaTeuTikd yuaAid. Otrou
gival atropaitnto, QOPECTE PAOKA OKOVNG, TIPOOTATEUTIKA
AUTILWY, YAvTIa Kal TTodId £pyaoTnpiou yia TTpoCcTaCia T HIKPG
BpaldopaTta  AEIOVTIKWY  UAIKWV 1) Tepaxiwv epyaciag. H
TTPOCTACIA TWV HATIWV TIPETTEI VO TTPOQUAGCOE! atTd BpalopaTa
TToU dnuioupyolvTal katd Tn Sidpkeia dlapopwy pyaaiwy. Mia
HAaoKa OKOVNG 1} AVATIVEUOTIKF) OUCKEUR TIPETTEI VO QIATPAPE! T
owpartidia TTou dnuioupyouvTal Katé Tn dIGPKEIA TNG EKACTOTE
epyaaiag. H mapatetapévn €kBeon o€ uynAd emrireda BopuBou
HTTOpPEi va TIPOKaA{TEl ATTWAEI OKOAG.

BeBaiwbeite OTI O TTOPEUPICKOPEVOI TTAPAUEVOUV GE AOPOAn
amméoTacn amé Tov Xwpo epyaciag. OTolog eI0épxeTal oTOV
XWPo epyaciag TIPETTEl va QOPAEl  €GOTTAIOUO  ATOMIKAG
TpooTaciag. Opalopata  amd To  TEPAXIO  €pyaciag 1
KOTEOTPOPMEVA EEOPTANOTA EVOEXETAI va €KTOEEUBOUV Kal va
TIPOKOAETOUV TPAUNATIONS aKOUN KAl EKTOG TOU GUECOU XWPOU
£pyaoiag.

KaTté TNV eKTEAETN EPYATILIV KATA TIG OTTOIEG TO EPYTAEiO KOTTHG
evOéxeTal va £pBel O€ TP PE KPUPr KaAwdiwaon 1 Pe To idlo
Tou TO KaAWDIO, KPATAOTE TO NAEKTPIKG EpyaAeio HOvo atmod TIg
HOVWHEVEG ETIPAVEIEG TwV AaBWv. EAGv To epyaleio KOTAG €pBel
o€ eTmapn pe KAAWDIO UTTO TAON, TA eKTEBEIPEVA PETAAAIKE péPN
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou evOEXETAI va @OPTIOTOUV WE TAON,
SNUIoUPYWVTAG KivEUvo NAEKTPOTTANGIOG.

Katd tnv ekkivnon Tou epyaAeiou, KpaTAoTe TO TTAVTA OTABEPG
He To/Ta XépIXEPIX OOG. H pomr) Tou KivnTApa Katd Tnv
emTdxuvon €wg TNV TAARPN TaxUTnTa UTTOPEi va TTPOKAA{CE!
oTpéyn Tou epyaAgiou.

Omou €ival aTTaPaiTNTO, OTEPEWOTE TO TEPAXIO EPYATIAG WE
apIykTAPEG. MoTé pnv KPaTdTe éva PIKPS TEPAXIO Epyaciag oTo
£va x€pl kal To epyaleio aTo GAAO Katd Tn SIGPKEIa TNG EpyaaTiag.
H oTepéwan evog PIKpoU TepOyiou epyaciag oag eMITPETTEN va
XeIpiCeoTe eAeUBepa TO epyaAeio kal pe Ta dUo xépla. Ta
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OTPOYYUAG UAIKE, OTTWG TTEipol, CWARVES 1} KaAWwdIa, Teivouv va
KUAOUV HOKpIG KOTG TNV KOTTA, YEYOVOG TIOU WTTOPEi va
TIPOKaAECEI EUTTAOKK TOU TPUTTAVIOU rj Biain avaTridnan Tpog To
UEPOG 0OG.

KpatAoTe To KaAWDIO Pakpid atmd TO TTEPIOTPEPOUEVO TURHA.
Edv xdoete Tov €Aeyxo, TO KOAWDIO evOEXETAI va KOTTEN i va
TTOOTEN, Kal To XEPI i 0 Bpaxiovag oag evOEXETal va TPABNXTE
TIPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO TUAMA.

Mnv a@rivete TTOTE TO NAEKTPIKO EPYaAEiO PEXPI VO OTAPATACEI
EVTEAWG TO £§GPTNHA. Eva TTEPIOTPEPOPEVO EEAPTNUA UTTOPE vVa
TNOOTEl O€ PIO ETTIPAVEIA KOI VA 0OG KAVEI VO XATETE TOV EAEYXO
TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU.

Metrd v aAl\ay  TpuTTavikv i TV TTPAyMATOTToiNoN
otrolwvarTToTeE puBuicewy, PBefaiwbeite 6Tl TO TAGIPADI TNG
TOIPTTIdAG, TO TOOK ) GAAa egapTApaTa pUuBuIong eival oQlypéva
pe ao@dAeia. Ta xahapd egaptApata pUBUIONG eVOEXETAI va
METATOTTIOTOUV OTTPOGBOKNTA, TTPOKOAWVTOG ATTWAEIR EAEyXOU,
EVW Ta XaAapd TrEPIOTPEPOUEVA PEPN EVOEXETAI VO EKTOGEUBOUV
Biaua.

Mnv XeIpiCeaTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KPATWVTAG TO OTO TTAGI
0ag. H Tuxaia eTagr| Pe TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHO UTTOPET VO
TIPOKOAEOEI TO TIACIMO TWV POUXWV OOG, ME OTTOTEAECHA TO
£EAPTNHO VO TPABNXTEI TTPOG TO GWHA OAG.

KaBapidete TOKTIKG TIG OXIOPEG €§QEPIOMOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. O avepIoTAPAG TOU KIVATAPA avappo@d okovn oTo
TepiBAnua, kai n utrepBOAIKN) CUCOWPEUTN WETAANIKAG OKOVNG
MTTOPEi VO atTOTEAETEI NAEKTPIKG KiVOUVO.

Mnv XpnoIPOTTOIEITE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO KOVTG OE EUPAEKTA
UNIKG. O1 oTTIverpeg evOEXETAI VO OVOPAEEOUV QUTA Ta UAIKG.
Mnv xpnoiyoTtrolgite e§apTrpaTa TTou atraitolv Tn XpAon uypwv
WUKTIKWV. H xprion vepouU 1 GAAWY UypwV WUKTIKWY PTTOPET va
odnynoel og nAekTpoTTANEia.

XpPNOIYOTTOIEITE POVO TOUG TUTTOUG BiCKWV TTOU CUVIOTWVTAI YIa
TO OUYKEKPIPEVO NAEKTPIKG  €pyaleio Kai povo yia  TIg
OUVIOTWHEVEG EQAPUOYEG. IMa TTAPEDEIYHA: UNV TPOXICETE PE TNV
TTAEUPG €vog Biokou KOG, O1 Biokol KOTTHG €XOUV OXEDINOTEI
Yo TTepIQePEIaKn) Agiavan: o1 TTAEUPIKEG DUVAREIG TTOU aoKoUvTal
og auToUg Toug dioKoug eVOEXETAI va TTPOKaAéoouv Bpadcn
TOUG.

Mo KWVOUG Kal OTTEIpWUEVA AEIQVTIKA €VOETA, XPNOIUOTTOIEITE
pbvo aBIKTOUG GEOVEG Yia BioKOUG HE PAGVTIO XWPIG ECOXEG, TOU
owaToU peYEBOUG Kal UAKOUG. H XPron Twv owoTwy agdovwv
Helwvel Tov Kivduvo Bpalong.

Mnv «uTTAOKAPETE TOV BICKO KOTTAG KOI UNV OOKEITE UTTEPBOAIKN
Trieon Tavw Tou. Mnv €TTIXEIPEITE VO KAVETE TTOAU BABIEG KOTTEG.
H utrep@épTwaon Tou diokou augdvel To QopTio TTou SEXETAI Kal
ToV KivOuvo oTpEéWnG i ENTTAOKAG Tou dioKou Katd Tn SidpKeIa
TNG KOTIAG, KaBWg Kal TNV mlavotnTa avarridnong f Bpalong
Tou Biokou.

Mnv ToTToBeTEITE TO XEPI OOaG OTNV €ubgia A TTiow améd TNV
TEPIOTPEPOPEVN Aetrida. Edv n Aemrida ammopakpuveei amméd 10
XEPI 0OG KAT@ TN A€IToupyia, oTToIadATIOTE avaTTAdNOoN UTTOPET
Vo TIPOKOAEDEl TNV €KTIVAgN TNG TIEPICTPEPOEVNG AETTIOAG Kal
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou KaTeuBeiav TTPOG To PEPOG 0AG.

Edv o 0iokog KOTIAG PTTAOKGPEl | opnvwoel, i €dv n Kot
SIAKOTTE! yIa OTTOIOVOATTOTE AGYO, ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKG
£PYOAEIO Kal KPOATAGTE TO AKIVNTO £wg 6TOU O BiOKOG GTANATHCE!
EVTEAWG. Mnv eTTIXEIPEITE TTOTE VO aQAIPECETE TOV BiOKO KOTTAG
aTré TNV TIEPIOXN KOTTAG EVW KIVEITAI OKOUA, KOBWG auUTS PTTopEi
va TrpokaAéadel kpouon. E&etdote Tnv aitia yia tTnv otoia o
Oiokog PTTAOKAPIOE i OPNVWONKE Kal AdBeTE dIopBWTIKG péTpa
yla Tnv €TmiAuon Tou TTPORAAaATOG.

Mnv ouvexiCeTe TNV KOTIH €vW) TO NAEKTPIKO epyaAeio BpiokeTal
akopa péoa oTo TepdxIo epyaaiag. Mepipévete péxpr n Aetrida va
@Taoel oTnV TARPN TaXUTNTA TNG Kal, OTN OUVEXEIDQ, OUVEXIOTE
TIPOTEKTIKG TNV KOTTA. EdV To NAekTpIKS £pyaleio eTavekkivnOei
evw) PBpiokeTal akdépa péoa oTo TEUAXIO epyaadiag, n Aetida
evOéxeTal va PTTAOKAPEI, VO WETATOTNIOTEl TTAEUPIKA 1 va
TIPOKOAEOEI KOVTPO XTUTTNHA.

Zmnpi§te Ta TAvEA | Ta UTTEPUEYEDBN TEpdyIa epyaciag yia va
€NAXIOTOTTOINOETE TOV KivOUVO €PTTAOKAG TG Aemmidag Kai
avatrAdnong. Ta peydAa Tepaxia Epyaciag TEIVOUV va KpePoUv
AOyw Tou Bapoug Toug. Ta oTnPiypaTa TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI
KATW atmd TO TEYAXIO €PYOTIiAg KOVTE OTN YPOPUA KOTTAG Kal
otnv dkpn Tou Tepayxiou epyaciag Kal oTIG dUO TTAEUPEG TG
Aeidag.

Aci€te 1010iTEPN  TIPOCOXA OTAV  TTPAYUOTOTIOIEITE  «KOTTEG
£00XWV» OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1) G€ GAAEG TTEPIOXEG TTOU €ival
SUokoAo va Oeite. Mia Aemrida TTou TTpoegéxel UTTOPEi Vo
Siamepaael cwArveg agpiou fi vepouU, NAEKTPIKEG KaAWSIa ) GAAa
QVTIKEIPEVA, YEYOVOG TTOU UTTOPEI VO TTPOKaAéTEl kpouan.



e Nd&Bete umOyn OTI O GCUPUATIVEG TPIXEG EVOEXETAI Va
atmokoAAnBouv atd Tn BolpToa akOun Kal Kard Tn SIGPKEIa TNG
KAVOVIKNAG AgiToupyiag. Mnv UTTEPQOPTWVETE TIG CUPHATIVEG
TPiXEG AOKWVTAG UTTEPRBOAIKR TTiEan aTn Bouptoa. O CUPHATIVEG
TPiXeG MTTOPOUV €UKOAA VO dIOTTEPAOOUV AETITG pouxa i TO
dépua.

e [piv xpnolpotroioete  TIG PoUpToeg, QPACTE TG va
Aeitoupyioouv oTnv TaxXUTNTA AEITOUPYIag YIa TOUAGXIOTOV éva
AeTrTé. Katd tn SIGpKEIa AUTAG TNG TTEPIOdOU, KAVEIG OeV TTPETTE
VO OTEKETAI UTTPOOTA aTTé Tn BoUpToa R OTNV €UbEtia ypappn Pe
auTriv. XaAapég Tpixeg i oUppaTa evOEXETAl Va aTTOKOAANBOUV
KOTé T dIGPKEIa TNG TTEPIOGBOU TTPOCAPHOYNAG.

e KareuBuvete TN pory Tou UAIKOU Trou eKkTOgeUETal Ao TV
TIEPIOTPEPOUEVN GUPHATIVN BoUPTOA PAKPIG ATTO TOV EQUTO 0OG.
Kard 1n Xxprion autwv Twv BoupTowyv, HIKPG cwuatidia Kai
Bpaloparta oUpPaTOG EVOEXETAl VO €KTOEEUBOUV HE HEYAAN
TaxUTNTA Kal VO EI0XWPHOOUV OTO BEPua.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamidnon esivar pia gagvik avridpaon Otav  évag
TIEPIOTPEPOEVOG Biokog, Tautdv, Bouptoa ) dAAo egdpTnua
uTTAokdpel i opnvwoel. To PTTAOKApIOPa 1 TO CQAVWHA
TIPOKOAEi TNV amméTOpn  JIAKOTI  TNG  TIEPIOTPOPHG  TOU
€COPTANATOG, YEYOVOG TIOU WE T Oelpd Tou odnyei TO
aveEENEYKTO NAEKTPIKO EPYOAEIO va EKTOGEUBET TTPOG TNV aVTIBETN
kateuBuvaon aTé TNV KateUBuvon TTEPICTPOPNG TOU EEAPTANATOG
OTO ONUEIO TOU UTTAOKAPICHATOG.

e lNa Tmapddelypa, €av €vag TPOXOG Aciavong euTTAakel 1
HTTAOKapIOTEl OTTO TO TEPAXIO €pYaATiag, n GKpn Tou TPOXou
Asiavang Trou €I0€pxeTal OTO ONuEiO EUTTAOKAG WTTOPEi va
OKaAioel TNV emM@AvEIR TOU UAIKOU, TIPOKOAWVTOG TNV
avamidnon f v ekTivagn Tou TpoxoU Agiavang. O Tpoxdg
Agiavang PTropei va avatrndAoel TTPOG TOV XEIPIOTH i HAKPIG aTTd
autdv, av@Aoya pe TNV kaTeubuvon Tng Kivnong Tou TpoxoU
Agiavang Tn oTiyuri TNG €UTTAOKAG. YTTO TETOIEG OUVONKEG, Ol
TPOXOi Agiavang evOEXETAI ETTIONG VO OTTGOOUV.

e H avdkpouon eival otroTéAeopa akat@AANAng xpriong Tou
nAekTpIKOU epyaleiou  kai/p AavBaopévwy dadikaoiwv i
guVBNKWYV epyaciag, Kai JTropei va atrogeuxOei Aaupdavovtag Ta
Kat@AANAa TTPOANTITIKG PETPO TTOU ava@EéPOVTal TITAPAKATW:

> KpaTtoTe To NAEKTPIKO £pyaAeio oTaBepd oTO
XEP1 0AG KOl TOTTOBETHOTE TO CWHA KAl TO XEPI
0aG £TO1 WOTE VO PTTOPEITE VA OVTESETE TIG
Suvapeig TNG avamndnong. O XeIpIOTAG UTTopEi va
eAéyEel TIg Buvapelg TG avaTtAdnong dv AdBel Tig
KATEAANAEG TTPOQUAGEEIG.

> Mpooéxete 1I510iTEPA OTAV EPYALEOTE KOVTG OF
YWvigg, aixunpég akpég KA. MpooéxeTe pmwg
To gpyalcio avarndnoel | oenvwoel. O1 ywvieg,
Ol aIXuNPES AKPEG A N avaTrAdnan PTTopEi va
TIPOKOAECOUV TO OPRVWHA TOU TTEPICTPEPOUEVOU
£PYOAEiou, TO OTTOIO PE TN CEIPA TOU PTTOPET VO
odnynoel o€ aTTWAEIa EAEyxXOoU 1) avatidnon.

> Mnv TotroBeteitTe 0SovTwTn Aemida. TETOIEG
AeTTidEG TTPOKAAOUV OUXVH AVOTIASNON KAl OTTWAEIX
eAEyxou.

> Mavra wmpowBnoTe Tn Aeida 0TO UAIKO TTPOG TV

id1a KaTeEUBUVON PE TNV OTTOIA N KOTITIKA AKPN
£§EpXETAI a6 TO UAIKO (SnA. Tpog TNV idia
KateUBuvon pe TNV oTroia eKTogeUOVTAI Tal
piviopara). H eicaywyr) Tou epyaleiou TTpog AdBog
kaTeUBuvan TrpokaAei TNV atropdkpuvon Tng
KOTITIKAG GKPNG TNG AETTidag atré TO TEPAXIO
epyaoiag kal TNV €Agn Tou epyaAeiou TTPOG TNV
KaTeUBuvan auTig TNG TTPOWBNoNG.

> Katd Tnv epyacia pe wepIoTPOPIKEG Aipeg,
SioKoug KOTTIG, KOTITEG aTrd XGAuBa uwnAng
Tax0TnTag | KOTTEG aTrd KapRidio BoAppapiou,
TO TEMAXIO EPYOTiag TTPETTEI TTAVTA VA Eival
oTaBepd oTeEpEWpPEVO. AuTd Ta epyaleia UTTOPET va
€UTTAOKOUV Qv YEipouV £0TW Kal EAAPPUIG PETT OTNV
QUAGKWOT, KATI TTOU UTTOPET VO TTPOKOAEDE
avatidnon. Edv évag diokog KoTTg PTTAOKApEI,
ouvBwg BpuppariCetal. EGv pia repIoTpo@Ikr Aiga,
£vag KOPTNG uYnAfg TaxuTnTag i £vag KO6PTNG aTTd
KapRidio BoAppapiou PTTAOKAPEI, PHTTOPET VO
€KTOEEUBET OTTO TNV AUAGKWGT, dNHIOUPYWVTAG
Kivduvo ammwAeiag eAéyxou Tou epyaAgiou.

EMNEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN NIKTOFPAMMQN
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1. AloBaaoTe To gyXeIPidIo XPrioNG Kal akoAOUBAOTE TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0ONYiEG ATPAAEING TTOU TIEPIEXOVTAI O
auTd!

2. Xpnolgotroiiote  €EOTTAIOUG  OTOUIKAG  TTPOCTACIOG
QOQOAEIAG, TIPOOTATEUTIKA QUTIWV, HAOKEG OKOVNG).

3. KpatAoTe Ta Taidid pakpid atréd 10 epyaAeio.

4. MNpooTatéyTe TO EpyaAeio atd Tnv uypaaia.

5. Mnv To aTTOPPITITETE PAdi PE TO OIKIAKG ATTOPPIPHATO

6. H ouokeur GUPHOPQWVETAI PE TOUG KavoviopoUg Tng EupwTrdiknig
‘Evwong.

7. ZApa moTotroinang EAC.

8. ZApa ToToTToiNoNG yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

hid

o

(yuahia

ESapripara kai e§aprioeig — Eik. A:

Ap. [MNEPIFTPA®H Ap. |NEPIFTPA®H
1 Koupti aogdhiong agova |15 [Aiokog Aciavong pe AeTTTo
KOKKO
2 Kouprri ao@dahiong[16 |MpooTaTeuTikd  apioTepoU
ymaTapiag a&ova
3 Mmatapia 17 |MoépoAo pUBUIoNG
apIoTEPOU  TTPOCTATEUTIKOU
KOAUPPOTOg
4 | Aeti KGAuppa 18 |ApioTepdg EKTPOTTEQG
oTmverpwy
5 MepioTpoPIKO KoupTri| 19 | Aggi6g EKTPOTTEQG
pUBIoNg degidg aoTTidag oTmVerpwY
6 |Aegi mpooTaTeuTikO G€ova |20 [ApIOTEPG  TTPOCTOTEUTIKO
partio
7 | Tpoxég xovdpokokkwdoug|21 |EUkauTITog KUAIVOPOG
KOKKOU
8 |Aegi  koupmi  puBuIONG|22 [ZUgeugn Ggova
pagioy
9  |Aoxgio aTTOKOPUATWY 23 | Aiokol, Bouptoeg
10 [Asegi pdoi otpIEng 24 |Emitredo KAeIdi
11 [AlokOTITNG 25 |E&aywvo KAeldi
12 [PuBpion taxdtntag
13 [ApioTepd pdgi oThpIEng
14 |MoépoAo pUBUIoNG

apIOTEPOU pagioU

MPOAIPETIKA A=ZEXOYAP

Ageooudp A eGapTAPATA TTOU CUVICTWVTAI YIA XPriON PE TO EPYaAEio
TTOU aVa@QEPETal OTO TTAPOV EYXEIPIDIO. H Xprian otroiwvarTToTe GAAWY
ageooudp 1 EEOPTNUATWY EVOEXETAI VA EVEXEI KiVOUVO TPAUPATIONOU.
Xpnolyotroieite Ta ageogoudp A Ta €EOPTANOTA AUOTNPG yia TOV
TTPOOPICHS TOUG.

Edv xpeideote BoriBeia A TTEPIOCTOTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKA HE QUTA
Ta £§APTANATA, ETTIKOIVWVACTE WE TO TOTTIKO KEVTPO O£PPIG.

e Tpoxoi Asiavong

e EUkaptTog Ggovag

e 2Uvdeopog Ggova

IHMEIQZH: Opiopéva €idn Tng AioTag evdéxeTal va TepIAapBavovTal
OTO KIT EpyaAEiwY WG oTAVTap eGapTripaTa. AuTd uTTopEi va Siagépouv
avaAoya pE TN Xwpa.

ENIFPA®EZ XTO MHXANHMA
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -pfivag KaTaoKEUrG
Y -TIp6oBETN ovopaaia
XXXXX -apIBpég oeIpdg
NNN -Tp6oBETN orjpavon
MPOOPIZMOZ XPHZHZ

O aoUppaTog TPoXAG TTayKou ival éva EUEAIKTO epyaAeio kaTdAAnAo
yia éva eupl @dopa epappoywv ot Sidpopa UAIKE. MTropei va
XPNOIUOTIOINGE! yIa TNV aKOVIOHA Kal TN Aiavan KOTITIKWY epyaAeiwv



Kal GMwv epyaAeiwv. MTTopei emtiong va xpnoigotoindei yia Tov
KaBapiopod, Tn Agiavan kai TNV atmoypédwan Tegayiwv. O EUKAUTITOG
GEovag EMITPETTEI TNV EKTEAEDN EPYATIWV UYNANG OKPIBEIaG.
ZYNAPMOAOIHZH THE XYZKEYHZ

TYNOI KAl XQPHTIKOTHTA MIMATAPIQN

To epyakeio €xel oxedlooTel yia va AEITOUPYEi PE PTTATOPIEG
ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1 ka1 58GE152.

ZuvigToUpE TN XpAon Tng prrarapiag 4 Ah 58G004-1

Tomog 58G001 58G004 58G086 58GE152
pTarapiag | 5860011 | 58G004-1  (58G086-1
XwpnTIKOTHTA 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
HTTaTapiog
Xpovog 35 Aemrtd | 76 AetrTdl 130 150 Aetrté
Agimoupyiag Aetrtdl
Q®OPTIZH THZ MNATAPIAZ

H pmarapia mpémel va @oprideTal o Beppokpaaia TTEPIBAAAOVTOG

peTagU 4°C kai 40°C. Mia kaivoUpyia pTratapia, A Mia puTratapia Tou

Oev €xel XpnolgoTroindei yia ueyaAo Xpovikd didotnua, Ba gTdoel otn

HEYIOTN XWPENTIKOTNTA TNG HETG aTTd TTEpiTToU 3—5 KUKAOUG @OPTIoNG

Kal EKPOPTIONG.

e A@aIpéaTe TN PTTATOPIO ATTO TN OUOKEUN.

e YuvdEéaTe TO POPTIOTA o€ pia TTpi¢a pedpaTtog (230 V AC).

e TomoBeTAOTE TN pTTaTAPIG OTO QOPTIOTH. BeBaiwBeite 611 n
pTTaTapia €XEl TOTTOBETNOE CWOTA (€XEI EI0AXOET PEXPI TO TEPUQ).

e MOAig o gopTioTrig ouvdeBei o€ Tpifa peUpatog (230 V AC), Ba
avayel pia Tpaoivn Auyvia LED oTov @opTioTr, uTTodEIKVUOVTag
o1 UTTApXEl oUVOEDN WE TO pelpa.

e MOAig ToroBeTNBEI N pTTaTapia oto QopTIoTH, Ba avawel éva
KOkkivo LED mdavw oOTO0 @OpPTIOTH, UTTodelKvUovTag OTI n
uTTaTapia @opTigeTal.

e Tautdxpova, Ta mpdoiva LED katdotaong ¢@oéptiong Tng
umatapiog Ba avaBooBrivouv pe Sidpopoug TPOTIOUG (BA.
TIEPIYPAPY) TTAPAKATW).

e OAa 1a LED avaBooprjvouv — utrodeikvUel 6TI N ptrarapia eival
adeia kol XPEIGZeTal ETava@opTIon.

e AUo LED tou avaBooprjvouv — utrodeikviouv OTI I YTraTapia
€ival HEPIKWG OTTOPOPTIOHEVN.

e AvaBoorvel pia Auxvia LED — utrodeikviel upnAd eritredo
@OPTIONG TNG UTTATAPIOG.

e MOAiGg n pmarapia @optioTei TAARPwG, n Auxvia LED oTo
@opTioTA avaBel Tpdoivn Kai OAeg ol Auxvieg LED kardoTtaong
@OPTIONG TNG UTTATAPIAG TTapapévouy oTaBepd avappéves. MeTa
amd Aiyo (mepimou 15 deutepdAetita), or  Auxvieg LED
KaTaoTaong OPTIONG TNG YTTaTapiag oBrivouv.

H ptmratapia dev TpETTEl va QopTICETaI YIa TIEPICOATEPO aTTd 8 WpES. H

uTTépBacn autoUy Tou XPAvou UTTOpEi va TIpoKaAéoel {nuiG oTa

otoixgia TNG pTaTapiog. O @optioTig dev Ba amevepyotroindei
autépaTa HOAIG N pTraTapia @opTioTel TTARpwS. H TTpdaivn Auxvia LED
aTov @opTioTh Ba TTapapeivel avappévn. O Auxvieg LED kardoTtaong

@opTIoNG TNG pTTarapiag Ba offjoouv petd amd Aiyo. ATmoouvdéoTe

TNV TPO@Od00ia TTPIV APAIPECETE TN PTTATAPIA OTTO TNV UTTOdOXT TOU

POopTIOTH. ATTOQUYETE HIa O€Ipd aTTd GUVTOUOUG KUKAOUG POPTIONG O€

ypriyopn diadoxr). Mnv emava@opTiete TIG PTTOTOPIEG METE OTTO

oUvToun POvo Xprion Tng ouokeung. Mia onuavtiki peiwon Tou

XPOVOU HETagU Twv amapaitnTwy @opTioewy UTrodnAwvel 6T n

uTTaTapia €xel OApEi Kal TIPETTEN VA AVTIKOTOOTOOE.

O pmartapieg Bepuaivoval katd T didpkeia NG @opTIoNG. Mnv

CEKIVAOETE TNV £pyaaia apéoWG UETA TN POPTION — TTEPIPEVETE EWG

étou n pmatapia @Tdoel 0Tn Beppokpacia dwuatiou. Autd Ba

aTroTPEWEl TN {NMIG OTN pTTaTapia.

ENAEI=H KATAZTAZHZ OOPTIZHEZ THE MMATAPIAZ

H pmrarapia diabétel £vdeign katdaTtaong @optiong (3 LED). MNa va
eAéyEeTe TO ETTITTESO POPTIONG TNG WTTATAPIOG, TTOTACTE TO KOUMTT
évdeigng emmédou @opTiong. Edv avapouv 6Aa Ta LED, autd
uTTodnNAWVEN UYNAS eTTimedo @optiong. Edv avdBouv 2 LED, autd
uTTOSNAWVEI OTI N PTTaTapia gival JEPIKWG aTroQopTIopéVn. Edv avdBel
poévo 1 LED, auté onpaivel 611 n ptratapia gival ddeia Kai XpeiddeTal
eTavapopTion.

MPOEIAOMOIHZH: Edv AgiTrouv egapTApaTa, Hnv
XPNOILUOTIOINCETE AUTO TO UNXAVNHA éwg 6TOU avTIKATaoTaBoUv
Ta g§apTApaTta Tou Atgitrouv. H pun tipnon autig Tng odnyiag
HTTOpEi Vo 0dnynoel o€ coBapd TPAUHATIONO.
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o AgaipéoTe TTPOOEKTIKA OAa Ta e§apTrpaTa Tou TpIRgiou amod 1o
KOUTI HETOPOPAG.

o AQaIpEoTe TOV TPOXO EPYAOTNPIOU ATT TO KOUTI KAl TOTTOBETHOTE
TOV TTGVW O€ HIa ETTIPAVEIN EPYATITG.

e Mnv TeTageTe Ta UAIKG OUOKeUOaiag PEXP! Vo €XETE EAEYEEN
S1e€0BIKA TO pnxdvnua, va Exete evroTrioel OAa Ta XaAapd
£EQPTAMATA KAl Va €i0TE O€ BE0N VA XEIPIOTEITE TWOTA TOV TPOXO
TTayKOoU.

o EAéyEre 6Aa Ta eCaptripata yia va BeRaiwbeite 6T kavéva dev
£xel oTTaoel A UTTOOTE NMIG KATA TN PETAPOPG.

e Edv umdpyxouv OAa Ta €fapTApATA, TTPOXWPAOTE OTN
guvappoAdynon.

e Edav kdmoio efdptnua éxel utrooTei {nuid 1 AciTTel, pnv
ETTIXEIPAOETE VO OUVOEOETE TO EPYOAEIO i} VO TO EVEPYOTTOINOETE
éwg OTOU EVTOTTIOETE Ta KOTEOTPOMpEVA 1 eANAeiTOVTO
£EQPTAMATA KAl TO EYKOTACTACETE CWOTA.

e EmkoIvwVvAOTE Pe Tov TTWANTA oag yia BorBeia edv Aeitrouv
£xouv uTToaTei {nuIG e€apTAparTa.

XAPAKTHPIZTIKA TOY EPFAAEIOY

MpIv XPNOIPOTTOINCETE TO VEO 00G EPYaAEio, EEOIKEIWOEITE e OAEG TIG

AeiToupyieg Tou Kal TIG aTTAITAOEIG ao@aAgiag. AIaBEOTE TIPOOEKTIKG

auTé TO EYXEIPIDIO XPHONG TTIPIV XPNOIKOTTOINCETE TOV TPOXO.

AIAKONTHEZ TPO®OAOZIAL

H €UKOAN Tpdofaon oTov SIOKOTITN
EVEPYOTTOINONG/ATTEVEQYOTTOINONG 60T PAAIEl EUKOAI KOl AT @AAEIT
kard T Aerroupyia.

KINHTHPAZ

O TpOXdG TTAYKOU, O OTT0i0G TPOQODOTEITAl MO Evav NAEKTPIKO
KIVNTAPa aKPIBEiag, éXel OXedIOOTEl yio va eKTEAEI EAAPPIEG OAAG
aKpIBEig epyacieg Asiavong.

AIZKOZ AEIANZHZ

O tpipTipag eival e§oTTAIoPEVOG e Biokoug Aciavong xovdpou Kal
AeTTTOU KOKKOU, KATAAANAOUG VIO TIG TIEPICOOTEPEG EQPAPHOYEG.
IHMEIQZH: O1 Kaivoupyiol SioKol TIPETTEl PEPIKEG QOPEG va
utrooToUV eTTegepyacia yia va EopaAuVeEi n ETTIQAVEIG TOUG.

MPOZTATEYTIKO KAAYMMA KAI NPOZTATEYTIKO AMO TIZ
IMIGEZ

Ta TTpooTaTEUTIKG aTTé OTTIVORPES Eival puBuICOuEva yia TNV Gvean
Tou XeIpIoTH. H Xprian Tou TpoxoU Xwpig autd Ta e§apTANATA PTTOPET
va odnynoel ot coBapd Tpaupamiopd. Mnv  Tpoxifete pe TO
TIPOCTATEUTIKO AOPAAEING OVUYWHEVO: QPOPATE TIAVTA TTPOCTATEUTIKA
YUQAId yIa TTPOCWTTIKA TTpoaTaadia.

ZTHPIFMATA EPlAZIAZ

Ta otnpiypara epyaaciag JTTopoUv va puBuIcTOUV aveEdpTnTa PETagy
TOUG yia va avTioTaduioouv Tn @Bopd Twv diokwv Aciavang. Mpiv aé
N Aciavon, BePaiwBeite &TI Ta OTNPIypATA EPYATiag £XOUV PUBUIOTET
owoTd. Mevikd, To TEPAXIO TTPOG ETTEEEPYOTia TOTTOBETETAI EAAPPLIG
Tavw aTTé TO KEVTPO Tou TPoXoU Agiavong. PuBuioTe Tnv amréoTacn
peTagU TOU TPOXOU KOI TOU OTNPIYMOTOG €PYaoiag 101 WOTE va
diatnpeital éva kevo 1,6 mm, kaBWG N SIGPETPOG TOU TPOXOU HEIWVETAL
ME TN Xprion.

WYYZH

Ta petalikd Tepdyia Bepuaivovtal ypriyopa katd tn didipkeia TG
Agiavong. Eival onpavTiké va PETOKIVEITE TO TEPAXIO £PYOTIOG KOTA
prKkog Tou TpoxoU Agiavong yia va To yugeTe. EimA¢ov, pTopeite va
€xeTe KOVTG 0ag éva doxeio pe uypd KATGAANAO yia TRV wign Tou
UAIKOU TToU ETTEEEPYACEDTE.

EFKATAZTAZH 'H AQAIPEZH THEZ MMNATAPIAZ
NPOZOXH: Amevepyotroigite TAVIA  TO
TOTTOBETOETE I} AQPAIPECETE TNV PTTATAPIO.
NPOZOXH: Kard Twnv TomoBétnon 1 TNV a@aipeon Tng
pTTaTapiag, KPATOTE OTABEPd TO EpyaAgio Kai Tn PTrartapia. Eav
dev KPOTNOETE TO €pyoAgio Kal Tn WITOaTApPiO ME OO@AAEI,
€VOEXETAI VO AG YAIOTPHIOOUV ATTO Ta XEPIA, UE ATTOTEAEGHA TN
{nMId oTo epyalgio Kal TN pPTTaTApic, KABWG KAl TOV TPAUHATIOHO
oag.

Ma va aQaipETeTe T pTTOTOpIa, CUPETE TNV £EW OTTO TO EPYAAEIO EVW)
TIaTdTe TO KOUUTTi 1 0TO PTTPOCTIVO WEPOG TG uTTaTapiag 2 (Eik. B).
Mo va TOTToBeTACETE T pTTaTapia, oUPETE TNV Péoa aTnV UTTOdOXT OTO
TTHow PéPOG Tou TPIREioU. ZTTPWETE TNV TIAPWG HEXP! VO KOUUTTWOEI
oTn 6éon TNG e €va eEAAPPU KAIK.

KAEIAQMA A=ONA

MarroTe 10 kKoupTTi 1 (EIK. C) GTO KAEDWpa Ggova yia va aTToTpEWETE

gepyaAgio  TpIv



TNV TIEQIOTPOQH TOu Ggova KoTd Tnv TOTToBETNONn 1 agaipeon
£COPTNHATWV.

MPOZOXH: Mnv TTaTaTE TIOTE TO KOUMTTI KAEISWHATOG Ggova VW) O
agovag kiveital. To epyaleio evOEXETaI va UTTOOTET {NuId.

AIAKONTHZ TPO®OAOZIAZ

MNa va Béoete To epyaleio ot Aermoupyia, oTTpwETe TO JIAKATITN
TPOoPodoCiag TPog T B€an «I (ON)». Mo va OTAUATACETE TO £pYaAEio,
OTTPWETE TO JIOKATITN TPoYodoaiag Trpog Tn Béon «O (OFF)». Eik. D
1

MOTEPA PYOMIZHZ TAXYTHTAZ

H Tax0tnta TrEPIOTPOPRG UTTOPEI va PUBUIOTEI TIEPIOTPEPOVTAG TO
KoupTri puBpiong Taxutntag (Eik. E 1). MNa uywnAdtepn Taxutnta,
TIEPIOTPEWTE TO KOUUTT DeCIGOTPOPA: OTAV TO KOUMTTI BpioKeTal OTNn
Béon «1», OTMwg @aivetal otnv Eik. E, emmuyxdveral n péyiotn
Taxutnta. Mo XapnAdtepn TaxUTnTa, TIEQIOTPEWTE TO  KOUTIH
apIOTEPOTTPOPA Kal PUBYIOTE TO OTN «BEoN 2», OTIWG PaiveTal OTNV
Eik. E, yia va emmiTUxeTe TNV EAAXIOTN TaxUTNTA. AvaTpégTe GTOV TTiVaKO
TIOU TTapouciadel TN oxéon PeTagl Tng Aeimoupyiag TaxuTnTag Kai NG
Aerroupyiag Aeiroupyiag.

Taxutnta | Taxutnra xwpig q_)op'rio E@appoyn
YynAi 7.000-9.000 ™" Xovdpn Agiavon
Meoaia 5.000-7.000 ™" Tehikiy Agiavon
XapnAn 3.000-5.000 ™" AemrTA Aciavon

ZHMEIQZH: O mivakag TTapousIGdel TUTTIKEG €QAPUOYEG. AUTEG
EVOEXETAI VA DIAPEPOUV UTTO OPITHEVEG OUVOIKEG.
ITHMEIQZH: To «koupti pUBuioNg NG TOXUTNTOG TIPETTEl va
TTEPIOTPEPETAI POVO OTN B€an TTou @aiveTal aTo didypappa. Mnv 1o
méCeTe TéPa améd auTr T B€on, kabwg n Aermoupyia pubuiong TG
TaXUTNTAG EVOEXETAI VO OTAHATATE! VO AEITOUPYEI.

ZYNAPMOAOIHZH

MPOZOXH: BeBaiwBeite Tavia 6T  T0  epyaAeio  eival
QTTEVEPYOTTOINWEVO Kal OTI N pTTaTapia €Xel a@aipedei TIpIv atmé T
PUBUION 1) TOV EAEYXO TWV AEITOUPYIWV TOU EPYaAEioU.

MPOZOXH: lMa TV amo@uyr] TPAUUOTIOPWY, HNV XPNOIMOTTOIEITE
TIOTE TOV TPOXO €PYaoiag, €KTOG €dv Ta TOdIa OTAPIENG Kol Ta
TTPOCTATEUTIKG VIO T JATIA €XOUV TOTTOBETNOEI OWOTA Kai BpiokovTal
oTn 6éon Toug.

TOMNOOETHEZH THXZ BAZHE ZTHPIZHEZ

MPOZOXH: Mpiv ogigete TIg Bideg, pubpioTe TO didiKevo pETALU Tou
Siokou Asiavong kal Tou oTnpiydaTog epyaciog oe péyioTo Uyog 1,6
mm.

MNa va TomoBetrioeTe To apioTePd i To Begi OTAPIyUa epyaciag oTo
£PYOAEiO, EUBUYPAPNIOTE TNV QUAGKWON OTO GWHA TOU EPYaAEioU pE
TNV aUAGKWON OTO OTAPIYMG £PYOTIAG, EI0AYETE TNV §aywWVIKA Bida
péoa amé g dUo AUAAKWOEIG Kal KPATAOTE TNV OTn Béon Tng, oTn
OUVEXEID OTEPEWOTE TNV XPNOIKOTTOIWVTAG Ta PUBUIJOHEVA KOUPTTIG
TToU @aivovTal oTig Eikoveg F1 kan F2.

Mo va agaipéoeTe To OTAPIYMA Epyaciag, EERIBWOTE TO PuBUIfOpEVO
koupTi 1 (Eik. F2) kai, oTn ouvéxeia, agaipéaTe T0. MNa va pubpioeTe
N B€on Tou oTNPiYHaTOG, XaAAPWOTE eAaPPWG TO BEEi 1 aploTEPd
KOUUTTi pUBUIONG, OTN GUVEXEID PUBUIOTE TO BEE 1) APIOTEPS OTAPIYHT
otnv emBupnTA Béon epyaaciag kai oigte Eava 1O KOUPTT PUBUIONG
OQPIXTA.

TOMNOOETHZH TOY MPOITATEYTIKOY KAAYMMATOZ lMA TA
MATIA

THMEIQZH: Metd v TommoBétnon i tn pubuion Tng Béong Tou
TTPOCTATEUTIKOU paTIwy, BeBaiwBeite oT To KoupTri pUBuIoNG eival
KaAG OTEPEWNEVO.

o va TOTTOBETATETE TO TIPOCTATEUTIKO HATIWV OTO €PYaAEio, OUPETE
TO TTPOCTATEUTIKS PATIWV OTTEUBEITG Travw OTn Bida Kal, OTn GUVEXEIQ,
OTEPEWOTE TO XPNOIUOTIOIWVTAG TO KOUUTTi OTEPEWANG, OTTWG PaiveTal
omv Eikéva H1. Mo va a@oipéOETe TO TTPOCTATEUTIKO WOTIWV,
QKOAOUBNOTE Ta TTAPATTAVW BrKATA PE avTIoTPOPN OEIPd.

Mo va puBuioete TN BéoN TOU TTPOCTATEUTIKOU POTIWV, XAAAPWOTE
eha@pwg 10 degi | TO apioTEPd koupTri pUBuiong (Eik. 11). Zmn
ouvéxela, PETaKIVAOTE To Oedi fj TO aPIOTEPS TTPOCTATEUTIKG MATILOV
otnv emBupnTy 6éon epyaociog (Eik. 12) kai, TéAog, o@ite Lavd To
KOupTTi pUBMIONG PE dUvapn.

TOMNOOETHZH 'H ANTIKATAZTAZH TOY TPOXOY AEIANIHZ
MPOZOXH: BeBaiwbeite 6T n e§wtepiky GAGvVI{a €ival oTpappévn
TTPOG TN owaTh KareuBuvon. AnAadr, BeBaiwdeiTe OTI TO TTPOEEEXOV
TUAMO TNG €SWTEPIKAG QAGVTZag eival TTAvIa OTPAUPEVO TTPOG Ta
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Tavw. H Tomobétnan g e§wrepiknig @AdvT{ag atn AdBog TTAsupd

UTTOpEi Vo TTpoKaAéoE ETTIKIVOUVEG DOVATEIG.

NPOZOXH: Xpnoipotroieite pOvo Toug diokoug Agiavang Trou

avapépovTal OTo TIapov eyxelpidlo. H xprion otoloudhTroTe dAAou

Siokou Agiavang evOEXETal va EVEXEI KiVOUVO TPAUNATIONOU 1| {NUIGG

oTO0 epyaheio

MPOXOXH: O diokog Aeiavong Tou eival TOTTOBETNUEVOG aTTd

TTPOETTIAOYH OTNV apIoTEPH TTAEUPA €ival AETTTOKOKKOG, EVUW) AUTOG TTOU

ival ToTToBeTNUEVOG 0TN SEgIG TTAEUPA Eival XOVOPOKOKKOG.

Mo va a@aip€oeTe 1) va avTIKataoTAoETE Tov dioko Asiavang oTn Segid

A TNV apIoTeEPr) TTAEUPA Tou epyaAeiou, aKOAOUBNOTE Ta TTAPOAKATW

Bruara:

o TpaBrgTe yia va aQaIpéTETE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUPUO OTTO TOV
a&ova Tou TpoxoU Asiavang oTn Se€id i TNV aploTepr] TTAeupd
(Eik. L1 ka1 Eik. L2).

e Xpnoigotroiwvtag éva karoaBidl, gefidwote To Eik. J1 kai
aQaIPEOTE TIG TPEIG BidEG AUTOKOXMWTEG TTEPIOTPEPOVTAG TIG
apIOTEPOOTPOPA, KAl OTN OUVEXEID OQAIPECTE TO TIAAIVO
KGAUPpa a1rd TOV TPOXO.

e [latoTe TO KOUPTTi aopAAiong Tou agova Tou TpoxoU Agiavong
(Eik. K1) evw) xpnoigotroigite éva eEdywvo KAedi yia va
XOAOPWOETE KAl va  aQaIpéOETE TO  €EAywvo  TTOgINGDI
TIEPIOTPEPOVTAG TO degidoTpoa. MNa Tov 5e€i6 Tpoxd Asiavang,
TIEPIOTPEYTE TO TTAEINADI OECIGOTPOPA YIA VO TO XAAAPUWOETE.

e AgaipéoTe, pe Tn oeipd (6TTwWg @aivetal otnv Eik. K2), 1o
TagIuadl 7, Tnv eEwTepIKr @AGvTZa 8, Tov Tpoxd Agiavong 9 kai
To TAAOTIK6O  pouAepdv  10. Edv  eivar  amapaitnTo,
QVTIKATOOTAOTE TOV TPOXO Agiavang AeTITAG KOKKWONG pe évav
Kaivoupylo. Eival amapaitnto va akoAouBroete Tn oeipd
guvappoAoynong yia kabe eEaptnua, oTrwg @aivetal atnv Eik.
K2.

e TMa va TomoBetioete Tov dioko Agiavong oTo epyaleio,
akoAouBroTe T dladIKaoia aPaipeaNg PE avTioTPoPn oEIpd.

XPHZH TOY EPFAAEIOY QX MIKPOY TPI®TH

Ma va XpnoIJOTIOINOETE TO EPYAAEIO WG Mivi TPOXO, AKOAOUBHOTE Ta

TIOPOKATW BripaTa:

e TpaPngre To TpooTareuTiké 2 (Eik. L1) yia va agaipéoeTe To degi
TIPOCTATEUTIKG TOU Gigova.

e [atAoTe To KoupuTi ac@AAiong Tou Gfova Kal ouvdéaTe Tov
eukauTrTo Ggova 5 (Eik. M1) oTo epyaAeio, TTepIoTpEéPovTag TO
OUVOETIKO €EAPTNHA TOU EUKAUTITOU dgova de€I60TpoPa, EVW) TO
BidwveTE OTO OTTEIPWHA TOU AoV PEXPI TO TEPUA.

e FEiodyete 10 KAeidi oTnVv o) 6 OTNV KEQAA Tou €UKAUTITOU
dgova 7 kal KpaTAOTE TO 0T Bé0N TOU yia va a0@ANITETE TOV
dgova TOU €UKOUTITOU GEOVO, OTN OUVEXEID XAAOPWOTE TO
Tagiuddl  Tou XITwviou ouo@IENg 8 TTEPIOTPEPOVTEG  TO
apioTepoaTpopa (Eik. M2).

e Eiodyete TNV dkpn Tou £pyaAgiou aTnv oTrA Tou TTagiyadiol Tou
XITwviou Kai, OTn Ouvéxela, oQiETe To TAgIPAd Tou XITwviou
TTEPIOTPEPOVTAG To SeCidoTpoga (Eik. M3).

XPHZH TOY XYNAEZIMOY TOY A=ONA TIA TMAEYPIKO

BOYPTZIZMA

MNa va xpnoipotroioeTe T Asiroupyia TTAeupikoU BouptoiopaTog,

OKOAOUBAOTE Ta TTOPAKATW BANATA:

e Xuvdéote Tn Bouptoa pe Tpixeg 2 (Eik. N1) otov olUvdeopo
agova 1 (Eik. N1) mepiotpépoviag Tov oUvdeopo Ggova
Oe§I60TPOPa PEXPI VO OTAUATATEI.

e [MatAoTe TO KoupuTi ao@AAIonNg Tou GEova Kal guvdéaTe Tov
ouvdeopo OTov Ggova Tou TPIBEIOU  TTEPIOTPEPOVTAG TOV
deglooTpopa péxpl va otaparioel (Eik. N3).

e Zefidwote TN PolpToa  pE TPIXEG KOI, OTN  OUVEXEID,
QVTIKATAOTAOTE TNV PE pIa AelavTikA BoupToa i pia BoupToa amd
HaAAi, cuvdEoVTAG TIG aTTEUBEiag oToV aUVOETHO Tou Ggova (EIk.
01 éwg O4).

AEITOYPTIA TOY MHXANHMATOZ

TumikA Agiavon pe Tpox6 TrayKou

MPOXZOXH: Mnv agriveTe Tnv €€oiKeiwor oag PE Ta epyaleia va

odnynoel o ampooegia. Na BupdoTe 6Tl apkei éva povo aTTpdOEKTO

KAGOUO TOU SEUTEPOAETTTOU YIa VO TTPOKANBEI cOBapAg TPAUNATIOAG.

MPOZOXH: ®opdre TTavVTA TIPOCTATEUTIKA YUAAIA 1] YUOAIG ao@aAeiag

HE TTAEUPIKG TTPOOTATEUTIKG OTAV XEIPICEOTE NAEKTPIKG EpyaAEio 1) dTav

QTTOPOKPUVETE OKOVN pe aépa. EGv n epyacia eivai okoviopévn,

PopéaTe PAOKA OKOVNG.

MPOXOXH: Mnv okovi(ete 1 AcidiveTe TIOTE QvTIKEipEva oo

aAoupivio.

MPOXOXH: H umepBoAikr Trieon o€ évav KpUo TPOXd WTTOpEi va

TIPOKAAETEI PWYHI OTOV TPOXO.



MPOZOXH: Mnv xpnoiyoTroigite egaptriyata 1 ageooudp Trou dev

OUVIOTWVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH auToU Tou epyaieiou. H xprion un

EYKEKPINEVWY  €GOPTNUATWY 1 ageooudp UTTOpEl va odnyroel o€

ooBapd TPAUPATIONO.

MPOXZOXH: Mnv XpnoIWOTIOIEiTE TPOXOUG PE OVOUAOTIKH TaXUTNTa

XaunAdtepn amé autr) Tou epyaAgiou. H pn Tpnon autig Tng

TIPOEISOTTOINONG UTTOPEI VO 0dNYNOEI OE TPAUPATIOUO.

MNa va Asitoupyolv OTTOTEAEOUOTIKG KOl VO aTmodidouv  OTIwG

TIpoBAETTETaN, TO epyaAeia TTPETTEl va eival Ko@TePd. Ta apfNid

epyaAeia pTTopouv Kai Ba TpokaAéaouv atuyfparta. O Tpoxoi TTaykou

€ival I5avIKoi yIa To akOVIoPA JIKPWVY EPYAAEIWV, OTTWG OUIAEG, AETTIOEG

TAQVIOTH, WoAiSia K.ATT., KOBWGS Kal yia TNV a@aipean oKouplidg

SiGBpwong.

O owoTOg TPOTTOG YIO VO OKOVIOETE éva ePYaAEio Kal va

ATTOPUYETE TNV UTTEPBEPPAVON Eival:

e KpatiaTe To gpyaleio oTaBePd OTO OTAPIYMA Epyaciag TTAvw
oTov KatdAAnAo Tpoxo Agiavong.

e AlaTNPrOTE TO QVTIKEIUEVO TTOU TPOXiCeTal O€ Ouvexn Kivnon,
HETAKIVWVTOG TO PE OTABEPS pUBPO.

o Mnv médeTe TTOTE TO EpyaAeio ue utrEpBOAIKA SUvapn TTavw oTov
TpoxO Agiavong.

e AlaTnprioTe TOV TPOXO TPOXioPATOG OPOCEPS XPNGIPOTIOIWVTAG
éva doxeio e vePO.

e O T1poXO6G Aciavong TIPETTEl va TTEPIOTPEQPETAI «TTPOG» TO
QVTIKEIPEVO TTOU aKovieTal.

e EmAéyete TavTa TN OWOTA TaXUTNTA KOTA TNV £pyaaia.

Acgiavon pe pivi Tpoxo6

MPOXZOXH: H utrepBoAikr| TTrieon pTTopei va TTpokaAéoel {nuid oTo
£pyaAgio, va odnyfAoel o€ uTEPBEPUAvVON TOU KIVATAPO Kal va
TTpokaAéael TTPOwpPN PBopG Tou TPoxXoU Asiavong.

THMEIQZH: H toumida 3,2 mm Trapéxetal wg oTaviap e§oTTAIoNOG
Kall XPNOIHOTIOIEITaI VIO TNV TOTTOB£TNON £§apTNUATWY WE OTEAEXOG 3,2
mm.

EvepyotroinoTe 1o epyaleio xwpig o diokog Aciavang va épxetal oe
ETTAQR PE TO TEPAXIO EQYOTIOG Kal TIEPIUEVETE Ewg GTOU O dioKOg
Asiavong @TaoEl 0TN PEYIOTN TaXUTNTE TOU. TN GUVEXEID, OKOUNTTACTE
atraAd 1o TePdXIo epyaciag oTov dioko Agiavang. Ma va emTUXETE éva
KaAS @Ivipiopa, UETAKIVAOTE apyd To epyaAeio TTpog Ta apioTepd (P3).

Aciavon pe wAeupikn BoupToa

ZHMEIQZH: Eg@apudoTe eAagpid Triean oTto Tepdyio epyaoiag. H

uTrePBOAIKN) TTiEaN OTO epyaheio Ba €xel wg aTTOTEAEONA POVO KOKO

@IVipIopa kal Ba UTTEPQOPTWATEI TOV KIVITAPA.

Xpnowgotroiote T Asitoupyia  TIAEUpIKRG  BoupToag yia  Tov

KaBapIopd eTTTTEdWY, AWV ETTIPAVEILY I QUACKWOEWY Of UNKA

Omwg TAaOTIKG 1 péTaMdo. Evepyotromote 10 gpyaleio xwpig n

BoupToa va épxeTal € ETTAPN WE TO TEPAXIO EQYOTIAG KAl TTEPIPEVETE

£wg 6ToU N BoupToa PTACEI TN PEYIOTN TOXUTNTA TNG. TN CUVEXEIQ,

@épTE aTraAd TO TEdXIO epyaciag o€ ea@n We T Bouptoa. MNa va

EMITUXETE Eva KAAS @Ivipiopa, ETTIAEETE ToV KatdAAnAo TUTTO BoupTtoag

KOl JETAKIVAOTE TO TEPAXIO Epyaciag yupw amrd To epyaleio.

e HBoUptoa pe atoGAIVEG TPIXEG EXEI OXEDIATTEI yIa TNV aPaipean
Bagng kal oKoupIdg aTré TTPOIGVTA XUTOOIBAPOU i KPAPATWY PE
TpaxU @Ivipiopa kal QUAAKWOEeIG BaBuou P4.

e H AeiavTikr) BoupToa €xel OXEDIOOTEI yIa TOV KABAPIGPS OXEDOV
OAwv Twv TUTTWV pUTTWY, atokaBioTwvtag Tn Aduyn o€
TpoidvTa amod Xutooidnpo f Kpduara Pe TpaxU @Ivipiopa o€
ETTITTEDEG ETTIPAVEIEG PE KOKKOUG P2.

e H BoupToa amd PaAAi gival aouvaywvioTn GTNV aTTOKATAoTACN
NG Adpyng o€ avogeidwto xaAuBa, opeixaAko Kal Trapduoia
TpoidvTa péow TeEAIKAG OTINBwONg Ot Acieg ETMIPAVEIEG HE
@Ivipiopa Kokkwdoug P1.

Adsiaopa Tou doxeiou oKOVNG

MNa va egao@alioete 1Mo aTTOdOTIKA AciToupyia, adeidoTe To doxeio

okoévng otav dev eival yepdTo TrEpIoadTEPO aTTé TO pIcd. Otav 10

Ooxei0 OKOVNG Eival MICOYEUGTO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO €PYaAEio,

apaipéoTe To doxeio armeubeiog atrd To epyaleio kal adeidoTe TO.

XTutmoTe EAa@pd To SOXEID VIO va aQaIPETETE TUXOV CWUATIdIA TTOU

£XOUV KOAOEI OTO ETWTEPIKG TOU, TO OTTOIA EVOEXETAI VA EUTTODICOUV

TNV Treparrépw ouhhoyr) okdvng. AdeIGleTe TIAVTa Kal kaBapideTe

OXOAAOTIKG TO DOXEID TKAVNG HETG TNV OAOKAPWON TNG EPYATiag Kal

TIPIV OTTOBNKEUTETE TOV TPOXO TTAYKOU OTOV XWwpo atrodrikeuong R1.

ZYNTHPHZH TOY TPIBEA
MPOXZOXH: Mpiv TTpaypaToTTOINCETE OTTOIOOATIOTE €MBEWpPNON A
ouviipnon, BeBaiwBeite  Tavia 6T TO  epyaleio  eivan

QTTEVEPYOTTOINMEVO KAl OTI N JTTATOPIO EXEI AQAIPEDEI.
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NPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite TToTé Bevdivn, SIGAUTIKO XPWHATWY,
aAKoOAn 1) Trapoéuoleg ouaieg. AuTé PTTOpEil va  TTPOKAAEDE!
QTTOXPWHATIONO, TTAPAPOPPWON 1} PWYHEG.

Aiatnpeite Tov TPOXO TIAYKOU KaBapod. ATTOPOKPUVETE TOKTIKG Tn
OKOVN atd Ta AEITOUpYIKG pépn Kal oTré To KATW PEPOG TOU TPOXOU.
BeBaiwbeite 611 0 TPOXOG TTAyKOU AsiToupyei owaTd. EAEyETe 6T dAa
Ta uTToUAGVIa Kal Ta TTagiuadia gival agiypéva. Ma va dIao@alioTel n
AZPAANEIA kai n AZIOMIZTIA Tou TIPOIGVTOG, Ol  ETTIOKEUEG,
oTToIE0ONTTOTE GAAEG EPYOTiEG OUVTAPNONG 1 PUBIoEIG TTPETTEl va
TIpaypaToTroloUvTal - amd  efouciodotnuéva  kévipa  O€pPIG,
XPNOIHOTIOIDVTAG TTAVTA YVATIX AVTAAAAKTIKG.

ANTIMETQMIZH NPOBAHMATQN
Z0pTITWA MBavi arria

To pnxdvnua dev [ Aev uTrdpxel Tpopodosia
Eekiva.

Auon

TomoBetrioTE
(POPTIOPEVES PTTATAPIEG.
EvepyoTroioTe 1o SIaKoTTTn.

TANPWG

O diokoTng  Sev  eivan
EVEPYOTTOINUEVOG.
EAarTwparik pratapio i
NAEKTPIKG KUKAWHO

EmkoivwvioTe Me éva
£§oUTI080TNUEVO KEVTPO OEPRIG
YIQ ETNIOKEVEG.

MEIDOTE TO POPTIO OTOV KIVATAPA.

o kivnmipag | O eival

utepBeppiaiveral.

KIvnTrpag
UTTEPPOPTWHEVOG.

To unxavnua | To BdBog Aciavong eival [MeiwoTe v Tax0ThTa PE TNV
empBpadlveTal TIONU peydho. oTToiat KIVE(TaI TO TEPAXIO EpYaTiag
KaTd TN Aemoupyia. o€ Ox£0n pe Tov TPox6 Aeiavong.

H emgedveia Tou
Tepayiou epyaoiog
gival avwpaAn

BeBaiwBeite OT Ta pnxaviuaTta
eival oTaBepd OTEPEWNEVA OE
MIa oupTTaynA EMIQAvEIa.
XpnoipoTtroiaTe évav
OQIYKTAPA  TePaxiou epyaciag
YO va OTEPEWOETE OTABEPG TO
Tepdixio epyaoiag.
E€iooppotioTe TNV €MQAVEIR
Tou TpoxoU Agiavang

Xpnowgotoiote  évav MO
poAakd  TPOX6  Asiavong f
HEIWOTE mv TaxuTNTa
TTpowenang.
Fpappég otV |MpdéoBeTa  UANKG  OTNV[AVTIKATAOTAGTE  TOV  TPOXO
ETTIPAVEIR Tou |em@dvela  Tou  Tpoxou [Aciavong.
TEpayiou. Agiavong. XpPNOIPOTIOIRCTE £Va TOOK VIO V&
To Tepdyio epyaciag Sev [OUYKPATAOETE T0 Tepayio
OuyKpaTETal OTABEPG. epyaciag pe ao@daAeia.
YmepBeppavuéveg [ AavBaopévog TUTTOG | AoKINAoTe évav Tpoxd Aciavang
TIEPIOXEG | TPOX0U Agiavong. M0 HAAAKS 1 TTI0 XOVOPOKOKKO.
PWYHEG oTo | AavBaopévog pubpog| MeiwoTe TNV TaXUTTA PE TNV
Tepdyio epyaciag. | TTpowenong. oTroia TO TEPAXIO KIVEITaAI TTPOG

ATaiTeital YukTiKG UYPO. | TOV TPOXO.
Mpoobéote  éva  TTPOQIPETIKO
oloTnga  Wugng,  Xelpokivnta
oT0 Boxeio.

O 1pOx6G Agiavang
XGVEl ypriyopa TV
KOTITIKA Tou
KavoTnTa- T
AelavTikG  KOKKa
aTroKoAAOUVTal.

To BaBog Aeiavang eivar
TIOAU peydého.

O Tpoxog Aeiavang eivar
TOAU  pOAOKOG  yia TO
UAIKO. EmAégTe
10XUPOTEPN GUYKOAANON.

MeiwoTe TV TOXUTNTA PE TNV
oTroia TO TEPAXIO KIVEITal yUpw
aTré ToV TPOXO.

O Tpox6G gival TTOAU okAnpdg
yia 70 UNKO. ETNIAEETE évav TTo
pahakd Tpoxd Agiavong.

H 8i1GueTpog Tou TPOXOU
Aeiavong  eival  TIOAU
HIKpR.

H emeaveia Tou TpoxoU
Aeiavang eival avpaAn.

[¢] XITWVIOg Exel
TOT0BeTNOEI AavBaopéva.

AvTikataoTioTe  Tov
Aeiavong.
E€opallveTe TV emigdveia Tou
Tpoxou Agiavang
ZupBouAeuTEiTE
KOATOAOKEUQOTH
Aeiavong.

TPOXO

Tov

Tou  TpOXOU

MPOAIATPA®EZ

MapdpeTpog Tipn

Tdon 1pogodoaiag 18V DC

Taxutnta peAavTi 3000-9000 min”"

AidpeTpog diokou/BolpToag 50 mm

EowTepikry dIGUETPOG
Siokou/BoUpToag

12,7 mm

MAdTog diokou/BoupToag 13 mm

Bdpog 2,2kg

O kwdIkdg 58G095 utrodnAwvel TGO ToV TUTTO 60O Kal TO
HOVTEANO TNG OUOKEUAS

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

ETrimedo nxnTikAg Tieang Lpa <70 dB(A)

Emiredo nynTikAg 1ox00g Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

MAnpo@opieg oxXeTIKA pE Tov B6pufo

O B6pUBOG TTOU EKTTEPTTETAI ATTO TN CUOKEUN TTEPIYPAPETAI ATTO:
T0 €TiTTEDO NXNTIKAG TTiEong LpA kai To emmitredo nXnTIKAG 10X00G
LWA (61ou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnTa TnG pETPNONG).



To emiedo NXNTIKAG Trieang LpA Kai To eTTiTTed0 NXNTIKAG I0XU0G
LwA TTou avagépovTal oTo Trapdv eyxelpidio £xouv PeTpnOsi
oupewva pe 1o TTpoTuTro EN 62841-1.

MPOXTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAeKTpIKG TIPOIOVTA BeV TTIPETTEI va aTToppiTITOVTAl Hadi JE Ta
oIKIaKG  aTroppippara, oAAG  TTpéTel va  Trapadidovral yia
avakUkAwon oe KatdAANAeg eykaTaoTaoelg. MANpo@opieg OXETIKA
HE TNV avOKUKAWON MTTOPEiTE va AGBETE amd Tov TWANTA TOU
TIPOIOVTOG 1 TIG TOTKEG apxég. Ta amdBAnTa nAekTpIkoU Kai
NAEKTPOVIKOU €EOTTAIONOU TTEPIEXOUV ouoieg emIBAapei yia 1o
TePIBAMoOV. O €§OTTAIONGG TTOU BEV OVOKUKAWVETOI OTTOTEAED
mOavr ateiAf yia 10 TEPIBEAAOV Kal TNV avBpwTTIvn UYEia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», eTaipeia TTepIOPICHEVNG
£uBUVNG, pE £€0pa oTn Bapoopia, 0ddg Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland»),
SnAWVEI PE TO TTAPOV OTI OAA T TIVEUHATIKA SIKAIWHOTA ETTI TOU TTEPIEXOUEVOU TOU
TapovTog  eyxelpidiou (Eegng: «Eyxelpidio»), oupTEPINBAVOPEVWY, HETAGU
GMwv, TOU KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv  OloyPOHUATWY,  TWV
EIKOVOYPAPOEWY, KABWG Kal TNG HOPPOTIOINCTIG TOU, AVAKOUV GTTOKAEIOTIKG oV
GTX Poland kai TrpooTaredovTal amd 170 vopo oUp@wva pe Tov Népo Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi Mveuparikrg I1810kTNoIaG Kal Zuva@wy AIKAIWHETWY (SnA.
E@nuepida Tng KuBépvnong 2006 apiB. 90, Béua 631, dmwg TpomoTroiRenke). H
avTiypa@n, n emegepyacia, n dnuocicuon i n TpotoToinon Tou Eyxeipidiou oto
GUVOAS TOU 1 OTTOIOUSHTIOTE aTTd Ta ETTIUEPOUG OTOIXEIT TOU YA EUTIOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig TN PNt YpaTTT ouykatdBeon Tng GTX Poland atrayopeletal auoTnpd Kai
EVOEXETAI VO GUVETTAYETOI OOTIKI KOl TIOIVIKI) EUBUVI.

AnAwon cuppépewaong EK
Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia
MNpoidv: Emrpatéiog Tpoxog
MovTéAo: 58G095
EpTtropikn ovopacia: GRAPHITE
Ap1Bp6g oeipdg: 00001 £wg 99999
H TrapoUoa drAwon cuppop@Wang eKISETAI UTTG TNV OTTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.
To Tpoidv TTOU TTEPIYPGPETAI TTAPOTIAVW OCUMHUOPPUIVETAI HE Ta
akohouBa £yypaga:
Odnyia yia Ta unxaviparta 2006/42/EK
Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg TtpomoTmoinénke omé Tnv
OBdnyia 2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akéAouBwv TTPoTUTIWYV:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
H TrapoUoa drAwon 10XUEl ATTOKAEIOTIKA YIO TO HNXAvNUa OTnv
KardoTtaon oTnv otoia dIaTéBnNKe otV ayopd Kai dev KAAUTITEl
eCaptipara
TToU TTPOOTEBNKav ammd TOov TEAKO XPAOTN 1 METAYEVEOTEPES
TPOTTOTIOINCEIG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV aTTO AUTOV.
Ovopa kai OiglBuvon TOu TIPOCWTTIOU TIOU KOTOIKE 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai eivar eouaiodotnuévo va ouvtager Tnv
TEXVIKF TEKPNpPiwoN:
YTroypd@eTal £k HEPOUG TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

e -
Pawet Kowalski
YmewBuvog TroidTnTag g GTX POLAND
Bapaoopia, 15 AtrpiAiou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
Accu-tafelslijpmachine
58G095

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

« Dit elektrisch gereedschap is ontworpen om te functioneren als
schuurmachine, slijpmachine, staalborstel, polijstmachine,
snijgereedschap of snijgereedschap. Maak uzelf vertrouwd met
alle veiligheidswaarschuwingen, instructies, afbeeldingen en
technische gegevens die bij dit elektrisch gereedschap worden
geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

e Gebruik geen hulpstukken die niet specifiek zijn ontworpen en
aanbevolen door de fabrikant van het gereedschap. Het feit dat
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een hulpstuk op het elektrisch gereedschap kan worden
gemonteerd, garandeert nog niet dat het veilig werkt.

Het nominale toerental van het slijpaccessoire moet ten minste
gelik zijn aan het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap is aangegeven. Een slijpaccessoire dat op een
hoger toerental draait dan het nominale toerental, kan
beschadigd raken en in stukken breken.

De buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten binnen de
nominale specificaties van het elektrisch gereedschap vallen.
Hulpstukken met ongeschikte afmetingen kunnen niet goed
worden gecontroleerd.

De schachtmaat van schijven, slijptrommels of andere
hulpstukken moet correct zijn afgestemd op de spil of spantang
van het elektrisch gereedschap. Hulpstukken die niet passen op
de klemcomponenten van het elektrisch gereedschap zullen uit
balans raken, overmatig trillen en kunnen leiden tot verlies van
controle over het gereedschap.

Schijven, slijptrommels, frezen en andere hulpstukken met een
schacht moeten volledig in de spantang of boorkop worden
gestoken. Als de schacht niet goed is vastgezet of het
uitstekende deel van de schijf te lang is, kan de gemonteerde
schijf losraken en met hoge snelheid worden weggeslingerd.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals schuurschijven op afgebroken stukjes
en scheuren, de schuurtrommel op scheuren, scheurtjes of
overmatige slitage, en de staalborstel op losse of gebroken
draden. Als het elektrisch gereedschap of een accessoire is
gevallen, controleer het dan op schade of vervang het door een
exemplaar in goede staat. Nadat u het hulpstuk hebt
gecontroleerd en gemonteerd, moet u ervoor zorgen dat u en
eventuele omstanders zich buiten het draaivlak van het
roterende onderdeel bevinden en het elektrisch gereedschap
gedurende één minuut op maximale snelheid zonder belasting
laten draaien. Beschadigde hulpstukken breken meestal tijdens
deze test.

Er moet persoonlijke beschermingsuitrusting worden gedragen.
Afhankelijk van het soort werk moet een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of stofbril worden gedragen. Draag waar nodig
een stofmasker, gehoorbeschermers, handschoenen en een
werkplaatsschort ter bescherming tegen kleine fragmenten van
schuurmaterialen of werkstukken. Oogbescherming moet
bescherming bieden tegen fragmenten die tijdens diverse
bewerkingen vrijkomen. Een stofmasker of ademhalingsmasker
moet de deeltjes filteren die tijdens de uit te voeren taak
vrijkomen. Langdurige blootstelling aan hoge geluidsniveaus
kan gehoorverlies veroorzaken.

Zorg ervoor dat omstanders op veilige afstand van de werkplek
blijven. ledereen die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Deelties van het werkstuk of
beschadigde hulpstukken kunnen wegvliegen en zelfs buiten de
directe werkplek letsel veroorzaken.

Houd het elektrisch gereedschap bij het uitvoeren van
werkzaamheden waarbij het snijgereedschap in contact kan
komen met verborgen bedrading of de eigen kabel, uitsluitend
vast aan de geisoleerde oppervlakken van de handgrepen. Als
het snijgereedschap in contact komt met een stroomvoerende
kabel, kunnen de blootliggende metalen delen van het elektrisch
gereedschap onder spanning komen te staan, wat een risico op
elektrische schokken met zich meebrengt.

Houd het gereedschap bij het starten altijd stevig in uw
hand(en). Het koppel van de motor tijdens het opvoeren naar
volle snelheid kan ervoor zorgen dat het gereedschap gaat
draaien.

Zet het werkstuk indien nodig vast met klemmen. Houd tijdens
het werk nooit een klein werkstuk in de ene hand en het
gereedschap in de andere. Door een klein werkstuk vast te
zetten, kunt u het gereedschap vrij met beide handen
manoeuvreren. Ronde materialen, zoals deuvels, buizen of
kabels, hebben de neiging weg te rollen tijdens het zagen,
waardoor de boor kan vastlopen of met een heftige terugslag
naar u toe kan schieten.

Houd de kabel uit de buurt van het draaiende onderdeel. Als u
de controle verliest, kan de kabel worden doorgesneden of
bekneld raken, waardoor uw hand of arm in het draaiende
onderdeel kan worden getrokken.

Zet het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het hulpstuk
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend hulpstuk kan
ergens achter blijven haken, waardoor u de controle over het
gereedschap kunt verliezen.

Zorg er na het verwisselen van boorbits of het uitvoeren van
afstellingen voor dat de spantangmoer, de boorkop of andere



afstelonderdelen  stevig zijn vastgedraaid. Loszittende
afstelonderdelen kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u
de controle verliest, en loszittende draaiende onderdelen
kunnen met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast uw
lichaam vasthoudt. Onbedoeld contact met het roterende
hulpstuk kan ervoor zorgen dat kleding vast komt te zitten,
waardoor het hulpstuk naar uw lichaam wordt getrokken.
Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van het elektrisch
gereedschap. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en
een overmatige ophoping van metaalstof kan een elektrisch
gevaar vormen.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.

Gebruik geen hulpstukken waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare
koelmiddelen kan leiden tot een elektrische schok.

Gebruik uitsluitend de schijftypen die voor het betreffende
elektrisch gereedschap worden aanbevolen en alleen voor de
aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant
van een snijschijf. Snijschijven zijn ontworpen voor slijpen aan
de omtrek; zijdelingse krachten die op deze schijven worden
uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat ze breken.

Gebruik voor conussen en schuurinzetstukken —met
schroefdraad uitsluitend onbeschadigde opspantappen voor
schijven met een onbeschadigde flens, van de juiste maat en
lengte. Het gebruik van de juiste opspantappen vermindert het
risico op breuk.

'Klem' de snijschijf niet vast en oefen er geen overmatige druk
op uit. Probeer geen te diepe sneden te maken. Overbelasting
van de schijf verhoogt de belasting ervan en het risico dat de
schijf tijdens het snijden verdraait of vastloopt, evenals de kans
op terugslag of het breken van de schijf.

Plaats uw hand niet in de lijn van of achter het draaiende blad.
Als het blad tijdens het gebruik van uw hand weg beweegt, kan
een terugslag ervoor zorgen dat het draaiende blad en het
elektrisch gereedschap rechtstreeks naar u toe worden
geslingerd.

Als de zaagschijf vastloopt of ergens achter blijft haken, of als
het zagen om welke reden dan ook wordt onderbroken, schakel
dan het elektrisch gereedschap uit en houd het stil totdat de
schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de
zaagschijf uit het zaaggebied te verwijderen terwijl deze nog
draait, aangezien dit terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de
oorzaak van het vastlopen of vasthaken van de schijf en neem
corrigerende maatregelen om het probleem te verhelpen.

Ga niet verder met zagen terwijl het elektrisch gereedschap zich
nog in het werkstuk bevindt. Wacht tot het zaagblad zijn
volledige snelheid heeft bereikt en ga dan voorzichtig verder met
zagen. Als het elektrisch gereedschap opnieuw wordt gestart
terwijl het zich nog in het werkstuk bevindt, kan het zaagblad
vastlopen, opzij verschuiven of terugslag veroorzaken.
Ondersteun panelen of extra grote werkstukken om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te minimaliseren.
Grote werkstukken hebben de neiging om door hun eigen
gewicht door te zakken. Plaats steunen onder het werkstuk nabij
de zaaglijn en aan de rand van het werkstuk aan beide zijden
van het zaagblad.

Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van ‘uitsparingen’ in
bestaande muren of andere moeilijk zichtbare plaatsen. Een
uitstekend zaagblad kan gas- of waterleidingen, elektrische
kabels of andere voorwerpen doorsnijden, wat terugslag kan
veroorzaken.

Houd er rekening mee dat de staaldraden zelfs tijdens normaal
gebruik los kunnen raken van de borstel. Overbelast de
staaldraden niet door overmatige druk op de borstel uit te
oefenen. De staaldraden kunnen gemakkelijk door dunne
kleding of de huid heen prikken.

Laat de borstels, voordat u ze gebruikt, ten minste één minuut
op bedrijfssnelheid draaien. Gedurende deze tijd mag niemand
voor de borstel staan of in de lijn ervan staan. Losse
borstelharen of draden kunnen tijdens de inlooptijd losraken.
Richt de stroom materiaal die uit de draaiende staalborstel wordt
geslingerd van uzelf af. Bij het gebruik van deze borstels kunnen
kleine deeltjes en stukjes staal met hoge snelheid worden
weggeslingerd en in de huid blijven steken.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE
GEBRUIKER:
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Terugslag is een plotselinge reactie wanneer een roterende
schijf, schijfhouder, borstel of ander hulpstuk vastloopt of ergens
achter blijft haken. Door vastlopen of vasthaken stopt het
roterende hulpstuk abrupt, waardoor het onbeheerste elektrisch
gereedschap op het punt van vastlopen in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van het hulpstuk wordt
weggeslingerd.
Als bijvoorbeeld een slijpschijf vastloopt of vast komt te zitten in
het werkstuk, kan de rand van de slijpschijf die het vastlooppunt
binnengaat, zich in het oppervlak van het materiaal graven,
waardoor de slijpschijf terugkaatst of wordt weggeslingerd. De
slijpschijf kan terugkaatsen in de richting van of weg van de
gebruiker, afhankelijk van de bewegingsrichting van de
slijpschijff op het moment van vastiopen. Onder dergelijke
omstandigheden kunnen slijpschijven ook breken.
Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap  en/of onjuiste  werkprocedures  of -
omstandigheden, en kan worden voorkomen door de hieronder
genoemde voorzorgsmaatregelen te nemen:
> Houd het elektrisch gereedschap stevig in de
hand en positioneer uw lichaam en arm zodanig
dat u de terugslagkrachten kunt weerstaan. De
gebruiker kan de terugslagkrachten beheersen door
de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.
> Wees extra voorzichtig bij het werken in de buurt
van hoeken, scherpe randen enz. Let op dat het
gereedschap niet gaat stuiteren of ergens achter
blijft haken. Hoeken, scherpe randen of stuiteren
kunnen ervoor zorgen dat het draaiende
gereedschap ergens achter blijft haken, wat op zijn
beurt kan leiden tot verlies van controle of terugslag.

> Gebruik geen gekarteld zaagblad. Dergelijke
zaagbladen veroorzaken vaak terugslag en verlies
van controle.

> Voer het zaagblad altijd in dezelfde richting in

het materiaal in als waarin de snijkant het
materiaal verlaat (d.w.z. in dezelfde richting als
waarin de spanen worden afgevoerd). Als het
gereedschap in de verkeerde richting wordt
ingebracht, komt de snijkant van het zaagblad los
van het werkstuk en trekt het gereedschap in de
richting van die aanvoer.

> Bij het werken met roterende vijlen, snijschijven,
snijgera hap van snelstaal of hardmetalen
snijgereedschap moet het werkstuk altijd stevig
worden vastgeklemd. Dit gereedschap kan
vastlopen als het ook maar enigszins in de groef
kantelt, wat terugslag kan veroorzaken. Als een
snijschijf vastloopt, zal deze meestal versplinteren.
Als een roterende vijl, een snijder van snelstaal of
een snijder van wolfraamcarbide vastloopt, kan deze
uit de groef springen, waardoor het risico bestaat dat
u de controle over het gereedschap verliest.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,

gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

4. Bescherm het gereedschap tegen vocht.

5. Niet met het huisvuil weggooien

6.

Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.

7. EAC-certificeringsmerk.
8. Oekraiens marktcertificeringsmerk

Onderdelen en toebehoren — Afb. A:

Nr. [BESCHRIJVING Nr. |BESCHRIJVING
1 |Spindelvergrendelingsknop |15 |Schuurschijf met fiine korrel
2 |Vergrendelknop voor de[16 |Beschermkap linker as




accu
3 |Batterij 17 |Instelknop linker
beschermkap
18 |Linker vonkdeflector

4 |Rechter afdekking

5 |[Stelknop voor het rechter
afschermpje

6 |Rechter spindelbescherming
7 | Schijf met grove korrel
8 |Verstelknop voor

rechterplank

9 |Opvangbak voor versnipperd
materiaal

Steunplank rechts

19 |Rechter vonkafbuiger

20
21
22

Linker oogbescherming
Flexibele rol
Koppeling van de spindelas

de

23 [Schijven, borstels

24
25

Platte sleutel
Inbussleutel

Sct
Snelheidsregeling

Linker steunplank
Verstelknop voor de linker
plank

OPTIONELE ACCESSOIRES

Accessoires of hulpstukken die worden aanbevolen voor gebruik met
het gereedschap dat in deze handleiding wordt beschreven. Het
gebruik van andere accessoires of hulpstukken kan een risico op
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik accessoires of hulpstukken
uitsluitend voor het beoogde doel.

Neem contact op met uw plaatselijke servicecentrum als u hulp of
meer informatie over deze accessoires nodig hebt.

o Slijpschijven

* Flexibele as

« Spindelkoppeling

OPMERKING: Sommige onderdelen op de lijst kunnen als
standaardaccessoires in de gereedschapsset zijn opgenomen. Deze
kunnen per land verschillen.

MARKERINGEN OP DE MACHINE

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESTEMD GEBRUIK

De accu-tafel slijpmachine is een veelzijdig gereedschap dat geschikt
is voor een breed scala aan toepassingen op diverse materialen. Het
kan worden gebruikt voor het slijpen en schuren van snijgereedschap
en ander gereedschap. Het kan ook worden gebruikt voor het
reinigen, slijpen en ontbramen van werkstukken. De flexibele as
maakt zeer nauwkeurig werk mogelijk.

MONTAGE VAN HET APPARAAT

ACCU-TYPEN EN CAPACITEIT

Het gereedschap is ontworpen voor gebruik met ENERGY+-accu’s:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 en
58GE152.

Wij raden aan de 4 Ah 58G004-1-accu te gebruiken

Accutype 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Accucapaciteit 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Gebruiksduur 35 76 130 150
minuten minuten minuten minuten

DE BATTERIJ OPLADEN

De batterij moet worden opgeladen bij een omgevingstemperatuur

tussen 4 °C en 40 °C. Een nieuwe batterij, of een batterij die lange tijd

niet is gebruikt, bereikt zijn volledige capaciteit na ongeveer 3-5 laad-

en ontlaadcycli.

« Verwijder de accu uit het apparaat.

e Steek de stekker van de lader in een stopcontact (230 V
wisselstroom).

e Plaats de accu in de lader. Controleer of de accu goed zit
(volledig is geplaatst).
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e Zodra de lader is aangesloten op een stopcontact (230 V AC),
gaat een groene LED op de lader branden, wat aangeeft dat de
stroom is aangesloten.

e Zodra de accu in de lader is geplaatst, gaat een rood LED-
lampje op de lader branden, wat aangeeft dat de accu wordt
opgeladen.

o Tegelijkertijd knipperen de groene LED's die de laadstatus van
de batterij aangeven in verschillende patronen (zie beschrijving
hieronder).

e Alle LED's knipperen — geeft aan dat de accu leeg is en moet
worden opgeladen.

e Twee LED’s knipperen — geeft aan dat de accu gedeeltelijk
ontladen is.

e Eén LED knippert — geeft een hoog laadniveau van de accu aan.

e Zodra de accu volledig is opgeladen, gaat het lampje op de lader
groen branden en blijven alle LED's voor de laadstatus van de
accu continu branden. Na korte tijd (ongeveer 15 seconden)
gaan de LED's voor de laadstatus van de accu uit.

De accu mag niet langer dan 8 uur worden opgeladen. Als deze tijd

wordt overschreden, kunnen de accucellen beschadigd raken. De

lader schakelt niet automatisch uit zodra de accu volledig is
opgeladen. Het groene lampje op de lader blijft branden. De LED’s die
de laadstatus van de accu aangeven, gaan na korte tijd uit. Koppel de
stroomtoevoer los voordat u de accu uit de laadhouder verwijdert.

Vermijd een reeks korte laadcycli kort na elkaar. Laad de accu’s niet

op na slechts kort gebruik van het apparaat. Een aanzienlijke

verkorting van de tijd tussen noodzakelijke o -ladingen duidt erop dat
de accu versleten is en vervangen moet worden.

Accu’s worden warm tijdens het opladen. Begin niet direct na het

opladen met werken — wacht tot de accu kamertemperatuur heeft

bereikt. Dit voorkomt schade aan de accu.

AANDUIDING VAN DE ACCU-LAADSTATUS

De accu is voorzien van een laadstatusindicator (3 LED’s). Om het
laadniveau van de accu te controleren, drukt u op de knop van de
laadstatusindicator. Als alle LED’s branden, duidt dit op een hoog
laadniveau. Als 2 LED’s branden, duidt dit erop dat de accu
gedeeltelijk ontladen is. Als slechts 1 LED brandt, betekent dit dat de
accu leeg is en opnieuw moet worden opgeladen.

WAARSCHUWING: Als er onderdelen ontbreken, gebruik deze

machine dan niet totdat de ontbrekende onderdelen zijn

vervangen. Het niet opvolgen van deze waarschuwing kan
ernstig letsel tot gevolg hebben.

e Haal alle onderdelen van de schuurmachine voorzichtig uit de
verzenddoos.

e Haal de tafelslijpmachine uit de doos en plaats deze op een
werkblad.

e Gooi het verpakkingsmateriaal pas weg nadat u de machine
grondig hebt geinspecteerd, alle losse onderdelen hebt
geidentificeerd en de tafelslijpmachine correct kunt bedienen.

« Controleer alle onderdelen om er zeker van te zijn dat er tijdens
het transport niets is gebroken of beschadigd.

e Als alle onderdelen aanwezig zijn, kunt u doorgaan met de
montage.

e Als er onderdelen beschadigd zijn of ontbreken, probeer het
gereedschap dan niet aan te sluiten of in te schakelen totdat de
beschadigde of ontbrekende onderdelen zijn gevonden en
correct zijn geinstalleerd.

e Neem contact op met uw verkoper voor hulp als er onderdelen
ontbreken of beschadigd zijn.

KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Maak uzelf, voordat u uw nieuwe gereedschap gebruikt, vertrouwd

met alle bedieningsfuncties en veiligheidsvoorschriften. Lees deze

gebruikershandleiding zorgvuldig door voordat u de slijpmachine
gebruikt.

AAN/UIT-SCHAKELAAR
De gemakkelik bereikbare aan/uit-schakelaar
gebruiksgemak en veiligheid tijdens het gebruik.

MOTOR

De tafelslijpmachine wordt aangedreven door een nauwkeurig
ontworpen elektromotor en is geschikt voor lichte maar nauwkeurige
slijpwerkzaamheden.

SCHUURSCHIJF

De schuurmachine is uitgerust met schuurschijven met grove en fijne
korrelgrootte die geschikt zijn voor de meeste toepassingen.
OPMERKING: Nieuwe schijven moeten soms worden bewerkt

zorgt  voor



om het oppervlak van de schijf egaal te maken.

VEILIGHEIDSKAP EN VONKENSCHERM

De vonkbeschermers zijn verstelbaar voor het comfort van de
gebruiker. Het gebruik van de slijpmachine zonder deze
voorzieningen kan leiden tot ernstig letsel. Slijp niet met de
veiligheidsbescherming omhoog; draag altijd een veiligheidsbril ter
bescherming.

WERKSTEUNEN

De werksteunen kunnen afzonderlijk worden versteld om slitage aan
de slijpschijven te compenseren. Controleer voér het slijpen of de
werksteunen correct zijn afgesteld. Over het algemeen wordt het
werkstuk iets boven het midden van de slijpschijf geplaatst. Stel de
afstand tussen de slijpschijf en de werksteun zo af dat er een speling
van 1,6 mm blijft bestaan, aangezien de diameter van de slijpschijf bij
gebruik afneemt.

KOELING

Metalen werkstukken worden tijdens het slijpen snel heet. Het is
belangrijk om het werkstuk over de slijpschijf te bewegen om het af te
koelen. Daarnaast kunt u een bak met vioeistof in de buurt houden die
geschikt is voor het koelen van het materiaal dat wordt bewerkt.

DE ACCU PLAATSEN OF VERWIJDEREN

LET OP: Schakel het gereedschap altijd uit voordat u de accu
plaatst of verwijdert.

LET OP: Houd het gereedschap en de accu stevig vast bij het
plaatsen of verwijderen ervan. Als u het gereedschap en de accu
niet stevig vasthoudt, kunnen ze uit uw handen glijden, wat kan
leiden tot schade aan het gereedschap en de accu, evenals tot
persoonlijk letsel.

Om de accu te verwijderen, schuift u deze uit het gereedschap terwijl
u op knop 1 aan de voorkant van de accu 2 drukt (afb. B). Om de accu
te plaatsen, schuift u deze in de houder aan de achterkant van de
schuurmachine. Duw de accu volledig naar binnen totdat deze met
een lichte klik op zijn plaats klikt.

SPILVERGRENDEL

Druk op knop 1 (afb. C) op de spilvergrendeling om te voorkomen dat
de spil draait tijdens het aanbrengen of verwijderen van hulpstukken.
LET OP: Druk nooit op de spilvergrendelingsknop terwijl de spil draait.
Het gereedschap kan hierdoor beschadigd raken.

AAN/UIT-SCHAKELAAR

Om het gereedschap te starten, duwt u de aan/uit-schakelaar naar de
stand ‘| (ON). Om het gereedschap te stoppen, duwt u de aan/uit-
schakelaar naar de stand ‘O (OFF). Afb.D 1

KNOP VOOR TOERENTALREGELING

Het toerental kan worden aangepast door aan de snelheidsregelaar
te draaien (Afb. E 1). Een hoger toerental wordt bereikt door de
regelaar met de klok mee te draaien; wanneer de regelaar in de ‘1’-
stand staat, zoals weergegeven in Afb. E, is het maximale toerental
bereikt. Een lager toerental wordt bereikt door de regelaar tegen de
klok in te draaien en deze in ‘stand 2’ te zetten, zoals weergegeven in
Afb. E, om het minimale toerental te bereiken. Raadpleeg de tabel met
de relatie tussen snelheidsmodus en bedrijffsmodus.

Toerental Onbelast toerental Toepassing
Hoog 7.000-9.000 ™" Grof slijpen
Gemiddeld 5.000-7.000 ™" Afwerking
Laag 3.000-5.000 ™" Fijnslijpen

OPMERKING: De tabel toont standaardtoepassingen. Deze kunnen
onder bepaalde omstandigheden variéren.

OPMERKING: De snelheidsregelaar mag alleen in de in de
afbeelding weergegeven stand worden gedraaid. Draai de regelaar
niet met geweld verder dan deze stand, aangezien de
snelheidsregeling dan mogelijk niet meer werkt.

MONTAGE

LET OP: Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en
de accu is verwijderd voordat u de functies van het gereedschap
aanpast of controleert.

LET OP: Om letsel te voorkomen, mag u de slijpmachine nooit
gebruiken tenzij de steunpoten en de oogbeschermers correct zijn
gemonteerd en op hun plaats zitten.

DE WERKSTEUN MONTEREN

WAARSCHUWING: Stel, voordat u de schroeven vastdraait, de
speling tussen de slijpschijf en de werksteun in op maximaal 1,6 mm.
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Om de linker- of rechterwerksteun op het gereedschap te monteren,
lijnt u de groef op de behuizing van het gereedschap uit met de groef
op de werksteun, steekt u de zeskantschroef door de twee groeven
en houdt u deze op zijn plaats, waarna u deze vastzet met behulp van
de verstelbare knoppen zoals weergegeven in afbeeldingen F1 en
F2.

Om de werksteun te verwijderen, draait u de verstelknop 1 los (afb.
F2) en verwijdert u deze vervolgens. Om de positie van de steun aan
te passen, draait u de rechter of linker verstelknop iets los, stelt u de
rechter of linker steun vervolgens in op de gewenste werkpositie en
draait u de verstelknop weer stevig vast.

MONTAGE VAN HET OOGSCHERM

OPMERKING: Zorg er na het monteren of het aanpassen van de
positie van de oogbescherming voor dat de verstelknop stevig is
vastgedraaid.

Om de oogbescherming op het gereedschap te monteren, schuift u
de oogbescherming rechtstreeks op de schroef en zet u deze
vervolgens vast met de bevestigingsknop, zoals weergegeven in
afbeelding H1. Om de oogbescherming te verwijderen, voert u de
bovenstaande stappen in omgekeerde volgorde uit.

Om de positie van de oogbescherming aan te passen, draait u de
rechter of linker verstelknop iets los (afb. I1). Verplaats vervolgens de
rechter of linker oogbescherming naar de gewenste werkpositie (afb.
12) en draai de verstelknop daarna weer stevig vast.

DE SLIJPschijf MONTEREN OF VERVANGEN

LET OP: Zorg ervoor dat de buitenflens in de juiste richting is

geplaatst. Dat wil zeggen: zorg ervoor dat het uitstekende deel van de

buitenflens altijd naar boven is gericht. Het aanbrengen van de
buitenflens aan de verkeerde kant kan gevaarlike ftrillingen
veroorzaken.

LET OP: Gebruik uitsluitend de slijpschijven die in deze handleiding

worden vermeld. Het gebruik van andere slijpschijven kan leiden tot

persoonlijk letsel of schade aan het gereedschap

LET OP: De slijpschijf die standaard aan de linkerkant is gemonteerd,

heeft een fijne korrel, terwijl die aan de rechterkant een grove korrel

heeft.

Volg deze stappen om de slijpschijf aan de rechter- of linkerkant van

het gereedschap te verwijderen of te vervangen:

e Trek de beschermkap van de as van de rechter of linker
slijpschijf om deze te verwijderen (afb. L1 en afb. L2).

e Schroef met een schroevendraaier de drie zelftappende
schroeven los (Afb. J1) door ze tegen de klok in te draaien en
verwijder vervolgens de zijkap van de slijpmachine.

e Druk op de vergrendelknop van de slijpschijfspil (afb. K1) en
draai tegelijkertijd met een inbussleutel de inbusmoer met de
klok mee los en verwijder deze. Voor de rechter slijpschijf draait
u de moer met de klok mee om deze los te maken.

« Verwijder achtereenvolgens (zoals weergegeven in afb. K2)
moer 7, de buitenste flens 8, de slijpschijf 9 en het kunststof
lager 10. Vervang indien nodig de slijpschijf met fijne korrel door
een nieuwe. Het is essentieel om de montagevolgorde voor elk
onderdeel te volgen zoals weergegeven in afb. K2.

e Om de slijpschijf op het gereedschap te monteren, voert u de
demontageprocedure in omgekeerde volgorde uit.

HET GEREEDSCHAP ALS MINISCHUURMACHINE GEBRUIKEN
Voer de volgende stappen uit om het gereedschap als
minischuurmachine te gebruiken:

e Trek aan de beschermkap 2 (afb. L1) om de rechter
spilbeschermkap te verwijderen.

* Druk op de spilvergrendelingsknop en bevestig de flexibele as 5
(afb. M1) aan het gereedschap door de flexibele-asverbinding
met de klok mee te draaien en deze tegelijkertijd zo ver mogelijk
op de schroefdraad van de spil te schroeven.

« Steek de sleutel in opening 6 in de kop 7 van de flexibele as en
houd deze op zijn plaats om de spil van de flexibele as te
vergrendelen. Draai vervolgens de moer 8 van de klemhuls
linksom los (afb. M2).

e Steek de punt van het gereedschap in het gat in de klemmoer
en draai de klemmoer vervolgens met de klok mee vast (afb.
M3).

GEBRUIK VAN DE SPILKOPPELING VOOR ZIJBORSTELEN

Volg deze stappen om de zijborstelfunctie te gebruiken:

* Bevestig de borstel 2 (afb. N1) aan de spilaskoppeling 1 (afb.
N1) door de spilaskoppeling met de klok mee te draaien tot deze
niet verder kan.

Druk op de spilvergrendelingsknop en bevestig de koppeling



aan de spil van de schuurmachine door de spilaskoppeling met
de klok mee te draaien totdat deze niet verder kan (afb. N3).

e Schroef de borstel los en vervang deze vervolgens door een
schuurborstel of een wolborstel door deze rechtstreeks op de
spilaskoppeling te bevestigen (afb. O1 t/m O4).

DE MACHINE BEDIENEN

Standaard slijpen met een tafelslijpmachine

LET OP: Laat uw vertrouwdheid met het gereedschap niet leiden tot

onvoorzichtigheid. Bedenk dat een enkele onvoorzichtige fractie van

een seconde voldoende is om ernstig letsel te veroorzaken.

LET OP: Draag altijd een veiligheidsbril of een veiligheidsbril met

zijschermen wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt of stof

wegblaast. Draag een stofmasker als het werk stoffig is.

WAARSCHUWING: Slijp of schuur nooit aluminium voorwerpen.

WAARSCHUWING: Overmatige druk op een koud slijpschijfie kan

ervoor zorgen dat het schijfie barst.

WAARSCHUWING: Gebruik geen hulpstukken of accessoires die

niet door de fabrikant van dit gereedschap worden aanbevolen. Het

gebruik van niet-goedgekeurde hulpstukken of accessoires kan leiden

tot ernstig letsel.

WAARSCHUWING: Gebruik geen slijpschijven met een lagere

toegestane snelheid dan die van dit gereedschap. Het niet opvolgen

van deze waarschuwing kan leiden tot persoonlijk letsel.

Om efficiént te werken en naar behoren te functioneren, moeten

gereedschappen scherp zijn. Botte gereedschappen kunnen en

zullen ongelukken veroorzaken. Slijpmachines zijn ideaal voor het

slijpen van klein gereedschap zoals beitels, schaafmessen, scharen,

enz., en voor het verwijderen van roest of corrosie.

De juiste manier om een gereedschap te slijpen en oververhitting

te voorkomen is:

e Houd het gereedschap stevig vast op de werksteun tegen de
juiste slijpschijf.

* Houd het te slijpen voorwerp constant in beweging en verplaats
het in een gelijkmatig tempo.

* Druk het gereedschap nooit te hard tegen de slijpschijf.

* Houd de slijpschijf koel met behulp van een bak met water.

* De slijpschijf moet ‘in de richting van’ het te slijpen voorwerp
draaien.

* Kies altijd het juiste toerental tijdens het werken.

Slijpen met een minislijper

LET OP: Overmatige druk kan het gereedschap beschadigen, de
motor doen oververhitten en leiden tot voortijdige slijtage van de
slijpschijf.

OPMERKING: De 3,2 mm-spantang wordt standaard meegeleverd
en wordt gebruikt voor het bevestigen van accessoires met een
schacht van 3,2 mm.

Schakel het gereedschap in zonder dat de slijpschijf het werkstuk
raakt en wacht tot de slijpschijf zijn maximale snelheid heeft bereikt.
Breng het werkstuk vervolgens voorzichtig in contact met de slijpschijf.
Voor een goed eindresultaat beweegt u het gereedschap langzaam
tegen de klok in (P3).

Schuren met zijborstel
OPMERKING: Oefen lichte druk uit op het werkstuk. Te veel druk op
het gereedschap leidt alleen maar tot een slechte afwerking en
overbelast de motor.
Gebruik de zijborstelfunctie om vlakke, gladde opperviakken of
groeven in materialen zoals kunststof of metaal te reinigen. Schakel
het gereedschap in zonder dat de borstel het werkstuk raakt en wacht
tot de borstel zijn maximale snelheid heeft bereikt. Breng het werkstuk
vervolgens voorzichtig in contact met de borstel. Kies voor een goed
resultaat het juiste type borstel en beweeg het werkstuk rond het
gereedschap.

« De staalborstel is ontworpen voor het verwijderen van verf en
roest van gietijzeren of gelegeerde producten met een ruwe
afwerking en groeven van korrelgrootte P4.

e De schuurborstel is ontworpen om vrijwel alle soorten vuil te
verwijderen en de glans te herstellen van gietijzeren of
gelegeerde producten met een ruwe afwerking op viakke
oppervlakken met een korrelgrootte van P2.

« De wolborstel is ongeévenaard in het herstellen van de glans
van roestvrij staal, messing en soortgelijke producten door
middel van eindpolijsten op gladde oppervlakken met een P1-
korrel.

De stofbak legen
Om een efficiéntere werking te garanderen, moet u de stofopvangbak
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legen wanneer deze niet meer dan halfvol is. Wanneer de
stofopvangbak halfvol is, schakelt u het gereedschap uit, verwijdert u
de bak direct van het gereedschap en leegt u deze. Tik zachtjes tegen
de bak om eventuele deeltjes te verwijderen die aan de binnenkant
vastzitten en die de verdere opvang kunnen belemmeren. Leeg en
reinig de stofopvangbak altijd grondig na afloop van het werk en
voordat u de slijpmachine opbergt in opslagruimte R1.

ONDERHOUD VAN DE SLIJPER

LET OP: Zorg er vor het uitvoeren van inspecties of onderhoud altijd
voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en dat de accu is
verwijderd.

LET OP: Gebruik nooit benzine, verfverdunner, alcohol of soortgelijke
stoffen. Dit kan leiden tot verkleuring, vervorming of barsten.

Houd de tafelslijpmachine schoon. Verwijder regelmatig stof van de
werkende onderdelen en van de onderkant van de slijpmachine. Zorg
ervoor dat de tafelslijpmachine correct functioneert. Controleer of alle
bouten en moeren goed vastziten. Om de VEILIGHEID en
BETROUWBAARHEID van het product te waarborgen, moeten
reparaties, andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen
worden uitgevoerd door erkende servicecentra, waarbij altijd originele
reserveonderdelen moeten worden gebruikt.

PROBLEEMOPLOSSING
S Mogelijke oorzaak [o]
Geen stroom Plaats volledig opgeladen accu's.

De machine start
niet.

De schakelaar staat niet|Zet de schakelaar aan.
aan.

Defecte accu of elektrisch
circuit

De motor is overbelast.

Neem contact op met een erkend
servicecentrum voor reparatie.
Verminder de belasting van de

De motor raakt

oververhit. motor.

De machine | De slijpdiepte is te groot. | Verlaag de snelheid waarmee het
vertraagt tijdens werkstuk ten opzichte van de
het gebruik. slijpschijf beweegt.

Het opperviak Zorg ervoor dat de machines

van het werkstuk
is ongelijkmatig

stevig op een stevige
ondergrond zijn gemonteerd.
Gebruik een werkstukklem om
het werkstuk stevig vast te
zetten.

Maak het opperviak van de
slijpschijf viak

Gebruik een zachtere slijpschijf
of verlaag de aanvoersnelheid.

Strepen op het|Vervuilingen  op  het|Vervang de slijpschijf.
oppervlak van het | opperviak van de|Gebruik een klauwplaat om het
werkstuk. slijpschijf. werkstuk stevig vast te zetten.

Het werkstuk is niet stevig
vastgeklemd.

Verkeerd type slijpschijf.
Verkeerde
voedingssnelheid.
Koelvloeistof vereist.

Oververhitte
delen of scheuren
in het werkstuk.

Probeer eens een slijpschijf die
zachter of grover is.

Verlaag de snelheid waarmee
het werkstuk naar de slijpschijf
beweegt.

Voeg handmatig een optioneel
koelsysteem toe aan de bak.

De slijpschijf| De slijpdiepte is te groot. |Verlaag de snelheid waarmee
wordt snel bot; de|De slijpschijf is te zacht|het werkstuk rond de slijpschijf
schuurkorrels voor het materiaal. Kies|beweegt.
vallen eraf. een sterkere binding. De slijpschijf is te hard voor het
De diameter van de|materiaal. Kies een zachtere
slijpschijf is te klein. slijpschijf.
Het oppervlak van de|Vervang de slijpschijf.
slijpschijf is ongelijkmatig. [Maak het opperviak van de
De huls is verkeerd|slijpschijf viak.
gemonteerd. Neem contact op met de
fabrikant van de slijpschijf.
TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 18V DC
Leeglooptoerental 3000-9000 min"'
Diameter schijf/borstel 50 mm
Binnendiameter van schijf/borstel 12,7 mm
Breedte schijf/borstel 13 mm
Gewicht 2,2 kg

aan

58G095 geeft zowel het type als het model van het apparaat

GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN

Geluidsdrukniveau

Loa <70 dB(A)

Geluidsvermogensniveau

Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informatie over geluid




Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt
beschreven door: het geluidsdrukniveau LpA en het
geluidsvermogensniveau LwA (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau LpA en het geluidsvermogensniveau LwA
die in deze handleiding worden vermeld, zijn gemeten in

overeenstemming met EN 62841-1.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij de
daarvoor bestemde faciliteiten worden ingeleverd voor recycling.
— Informatie over recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het
product of bij de lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het
milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel
gevaar voor het milieu en de menselijke gezondheid.
‘GTX Poland Spédtka z ograniczong odpowiedzialnoscig, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hiema: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Tafelslijpmachine

Model: 58G095

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compat
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

it 2014/30/EU
Richtlijn

e

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND
Warschau, 15 april 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Esmeril de bancada sem fios
58G095

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugbes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e Esta ferramenta elétrica foi concebida para funcionar como
lixadora, esmeriladora, escova de arame, polidora, ferramenta
de entalhe ou ferramenta de corte. Familiarize-se com todos os
avisos de seguranca, instrugdes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com esta ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes abaixo pode resultar em choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

e Nao utilize acessodrios que ndo tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante da ferramenta. O
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simples facto de um acessoério poder ser acoplado a ferramenta
elétrica ndo garante um funcionamento seguro.

A velocidade nominal do acessério de esmerilagem deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima especificada na
ferramenta elétrica. Um acessério de esmerilagem a funcionar
a uma velocidade superior a sua velocidade nominal pode ficar
danificado e partir-se em pedagos.

O diametro exterior e a espessura do acessorio devem estar
dentro das especificagdes nominais da ferramenta elétrica. Os
acessorios com dimensdes inadequadas ndo podem ser
controlados adequadamente.

O tamanho da haste dos discos, tambores de esmerilagem ou
outros acessorios deve corresponder corretamente ao eixo ou
a pinga da ferramenta elétrica. Os acessérios que ndo se
encaixem nos componentes de fixagdo da ferramenta elétrica
ficardo desequilibrados, vibrardo excessivamente e poderao
causar a perda de controlo sobre a ferramenta.

Os discos, tambores de esmerilagem, fresas e outros
acessorios montados na haste devem ser totalmente inseridos
na pinga ou no mandril. Se a haste ndo estiver devidamente
fixada ou se a parte saliente do disco for demasiado longa, o
disco instalado pode soltar-se e ser ejetado a alta velocidade.
Né&o utilize acessérios danificados. Antes de cada utilizagéo,
verifique se os acessorios, tais como discos abrasivos,
apresentam lascas ou fissuras; se o tambor de lixagem
apresenta fissuras, rasgos ou desgaste excessivo; e se a
escova de arame apresenta arames soltos ou partidos. Se a
ferramenta elétrica ou um acessorio tiver caido, verifique se
apresenta danos ou substitua-o por um em boas condigoes.
Apos verificar e instalar o acessorio, posicione-se a si e a
quaisquer pessoas préximas afastadas do plano da peca
rotativa e ligue a ferramenta elétrica a velocidade maxima, sem
carga, durante um minuto. Os acessorios danificados
costumam partir-se durante este teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protegdo individual.
Dependendo do tipo de trabalho, deve usar-se uma viseira,
éculos de seguranga ou oculos de protegdo. Sempre que
necessario, use uma mascara antipd, protetores auriculares,
luvas e um avental de oficina para se proteger contra pequenos
fragmentos de materiais abrasivos ou pegas de trabalho. A
protecdo ocular deve proteger contra fragmentos gerados
durante varias operagdes. Uma mascara antipd ou um
respirador deve filtrar as particulas geradas durante a tarefa em
questdo. A exposigdo prolongada a niveis elevados de ruido
pode causar perda auditiva.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades permanegam a uma distancia segura da area de
trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve
usar equipamento de protecéo individual. Fragmentos da peca
de trabalho ou acessoérios danificados podem ser projetados e
causar ferimentos, mesmo fora da area de trabalho imediata.
Ao realizar tarefas durante as quais a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos elétricos ocultos ou com o seu
préprio cabo, segure a ferramenta elétrica apenas pelas
superficies isoladas das pegas. Se a ferramenta de corte entrar
em contacto com um cabo sob tensdo, as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica podem ficar sob tensao,
representando um risco de choque elétrico.

Ao ligar a ferramenta, segure-a sempre firmemente com uma
ou ambas as méos. O binario do motor durante a aceleragdo
até a velocidade maxima pode fazer com que a ferramenta se
torga.

Sempre que necessario, fixe a pega de trabalho com grampos.
Nunca segure uma pega de trabalho pequena numa méo e a
ferramenta na outra enquanto trabalha. Fixar uma pega de
trabalho pequena permite-lhe manobrar a ferramenta
livremente com ambas as mé&os. Materiais redondos, tais como
cavilhas, tubos ou cabos, tendem a rolar para longe enquanto
sdo cortados, o que pode fazer com que a broca encrave ou
recue violentamente na sua diregéo.

Mantenha o cabo afastado da parte rotativa. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou ficar preso, e a sua méao
ou brago pode ser puxado para a parte rotativa.

Nunca coloque a ferramenta elétrica no chdo até que o
acessorio tenha parado completamente. Um acessério em
rotagéo pode ficar preso numa superficie e fazer com que perca
o controlo da ferramenta elétrica.

Ap6s trocar as brocas ou efetuar quaisquer ajustes, certifique-
se de que a porca da pinga, o mandril ou outros componentes
de ajuste estejam bem apertados. Componentes de ajuste
soltos podem deslocar-se inesperadamente, fazendo com que



perca o controlo, e pegas rotativas soltas podem ser ejetadas
violentamente.

« Nao utilize a ferramenta elétrica enquanto a segura ao lado do
corpo. O contacto acidental com o acessoério em rotagado pode
fazer com que a roupa fique presa, resultando no arrastamento
do acessoério na direcé@o do seu corpo.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
elétrica. A ventoinha do motor aspira poeira para o interior da
caixa, e a acumulagdo excessiva de poeira metalica pode
representar um risco elétrico.

« Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem incendiar esses materiais.

« Nao utilize acessérios que exijam a utilizagdo de liquidos de
arrefecimento. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode resultar em choque elétrico.

e Utilize apenas os tipos de discos recomendados para a
ferramenta elétrica em questdo e apenas para as aplicagbes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerile com a lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para
esmerilagem periférica; as forgas laterais aplicadas a estes
discos podem provocar a sua fratura.

« No caso de cones e insertos abrasivos roscados, utilize apenas
mandris em bom estado para discos com flange lisa, do
tamanho e comprimento corretos. A utilizagdo dos mandris
corretos reduz o risco de quebra.

* Nao «encalhe» o disco de corte nem aplique presséo excessiva
sobre o mesmo. N&o tente fazer cortes demasiado profundos.
Sobrecarregar o disco aumenta a carga sobre 0 mesmo e o
risco de o disco torcer ou encravar durante o corte, bem como
a possibilidade de recuo ou de o disco se partir.

* Nao coloque a médo na linha de acgéo ou atras da lamina em
rotagdo. Se a lamina se afastar da sua m&o durante o
funcionamento, qualquer recuo pode fazer com que a lamina
em rotagdo e a ferramenta elétrica sejam projetadas
diretamente na sua diregdo.

* Se o disco de corte ficar encravado ou preso, ou se o corte for
interrompido por qualquer motivo, desligue a ferramenta elétrica
e mantenha-a imével até que o disco tenha parado
completamente. Nunca tente remover o disco de corte da area
de corte enquanto este ainda estiver em movimento, pois isso
pode causar um recuo. Investigue a causa do encravamento ou
do emaranhamento do disco e tome medidas corretivas para
resolver o problema.

« Nao retome o corte enquanto a ferramenta elétrica ainda estiver
dentro da peca de trabalho. Aguarde até que a lamina atinja a
velocidade maxima e, em seguida, retome o corte com cuidado.
Se a ferramenta elétrica for reiniciada enquanto ainda estiver
dentro da peca de trabalho, a lamina pode encravar, deslocar-
se lateralmente ou provocar um recuo.

* Apoie painéis ou quaisquer pec¢as de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e de recuo. As
pecas de grandes dimensdes tendem a ceder sob o seu proprio
peso. Os apoios devem ser colocados por baixo da peca, perto
da linha de corte e na borda da pega, em ambos os lados da
lamina.

e Tenha especial cuidado ao efetuar «cortes em recesso» em
paredes existentes ou noutras areas de dificil visibilidade. Uma
lamina saliente pode cortar tubos de gas ou de agua, cabos
elétricos ou outros objetos, o que pode causar um recuo.

e Tenha em conta que as cerdas de arame podem soltar-se da
escova mesmo durante o funcionamento normal. Nao
sobrecarregue as cerdas de arame aplicando pressao
excessiva na escova. As cerdas de arame podem perfurar
facilmente roupa fina ou a pele.

* Antes de utilizar as escovas, deixe-as funcionar a velocidade de
funcionamento durante, pelo menos, um minuto. Durante este
periodo, ninguém deve permanecer em frente a escova ou na
sua linha de agdo. As cerdas ou fios soltos podem soltar-se
durante o periodo de rodagem.

« Direcione o jato de material ejetado da escova de arame rotativa
para longe de si. Ao utilizar estas escovas, pequenas particulas
e fragmentos de arame podem ser ejetados a alta velocidade e
ficar incrustados na pele.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

« O recuo é uma reagao repentina a um disco, almofada, escova
ou outro acessoério rotativo que fica encravado ou preso. O
encravamento ou o emaranhamento faz com que o acessério
rotativo pare abruptamente, o que, por sua vez, faz com que a
ferramenta elétrica descontrolada seja empurrada na diregcdo
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oposta a diregdo de rotagdo do acessério no ponto de
encravamento.

e Por exemplo, se um disco de esmerilamento ficar preso ou
encravado na pega de trabalho, a borda do disco que entra no
ponto de encravamento pode cravar-se na superficie do
material, fazendo com que o disco salte ou seja ejetado. O disco
de esmerilamento pode ricochetear na diregdo do operador ou
afastar-se dele, dependendo da diregdo do movimento do disco
no momento do encravamento. Nessas condi¢des, os discos de
esmerilamento também podem fraturar-se.

« O recuo resulta da utilizagdo inadequada da ferramenta elétrica
e/ou de procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e
pode ser evitado tomando as precaugdes adequadas listadas
abaixo:

> Segure firmemente a ferramenta elétrica na mao

e posicione o corpo e o brago de forma a poder

suportar as forgas de recuo. O operador pode

controlar as forgas de recuo se tomar as precaugdes
adequadas.

> Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de

cantos, arestas vivas, etc. Esteja atento a

eventuais saltos ou encravamentos da

ferramenta. Os cantos, as arestas vivas ou os
saltos podem fazer com que a ferramenta rotativa
encrave, o0 que, por sua vez, pode levar a perda de
controlo ou a um recuo.

Nao utilize uma lamina serrilhada. Estas laminas

provocam recuos frequentes e perda de controlo.

Introduza sempre a lamina no material na mesma

direcdo em que o gume de corte sai do material

(ou seja, na mesma diregdo em que as limalhas

sao ejetadas). A insergdo da ferramenta na diregao

errada faz com que o gume de corte da lamina se
levante da pega de trabalho e puxe a ferramenta na
diregéo desse avango.

Ao trabalhar com limas rotativas, discos de

corte, fresas de ago rapido ou fresas de

carboneto de tungsténio, a peca de trabalho
deve estar sempre firmemente fixada. Estas
ferramentas podem encravar-se se se inclinarem,
mesmo que ligeiramente, na ranhura, o que pode
causar um recuo. Se um disco de corte ficar
encravado, normalmente partir-se-a4 em pedagos. Se
uma lima rotativa, um cortador de alta velocidade ou
um cortador de carboneto de tungsténio ficar
encravado, pode saltar para fora da ranhura,
representando um risco de perda de controlo da
ferramenta.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

sl
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!
2. Utilize equipamento de protecdo individual (6culos de protegao,
protetores auriculares, mascaras antipd).
3. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.
4. Proteja a ferramenta da humidade.
5. Nao elimine juntamente com o lixo doméstico
6. O dispositivo cumpre os regulamentos da Unido Europeia.
7. Marca de certificagdo EAC.
8. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

%

%

Componentes e acessérios - Fig. A:

N.° [DESCRICAO N.° [DESCRICAO

1 Bot&o de blogueio do eixo |15 |Disco de lixa de gréo fino

2 |Botdo de bloqueio da|16 |Protecédo do eixo do mandril
bateria esquerdo

3 |Bateria 17 |Botéo de ajuste da protegdo

esquerda
4 [Tampa direita 18 [Defletor de faisca esquerdo
5 |Botdo de ajuste do protetor|19 |Defletor de faisca direito




direito
6 Protegdo do eixo direito 20 |Protegdo ocular esquerda
7 | Disco de gréo grosso 21 _|Rolo flexivel
8 |Botdo de regulagdo da|22 |Acoplamento do eixo do
prateleira do lado direito fuso
9 |Recipiente para aparas 23 |Discos, escovas
10 [Prateleira de apoio do lado|24 |Chave plana
direito
11 _|Interruptor 25 |Chave hexagonal
12 _|Regulador de velocidade
13 |Prateleira de apoio
esquerda
14 |Botdo de regulagdo da
prateleira esquerda
ACESSORIOS OPCIONAIS

Acessorios ou complementos recomendados para utilizagdo com a
ferramenta especificada neste manual. A utilizagdo de quaisquer
outros acessorios ou complementos pode representar um risco de
lesdes pessoais. Utilize os acessorios ou complementos estritamente
para os fins a que se destinam.

Se precisar de ajuda ou de mais informagdes sobre estes acessorios,
contacte o seu centro de assisténcia local.

« Discos de esmerilagem

« Eixo flexivel

* Acoplamento do eixo

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos no kit da
ferramenta como acessorios de série. Estes podem variar consoante
o pais.

MARCAGOES NA MAQUINA

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacgéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

UTILIZAGAO PREVISTA

A esmeriladora de bancada sem fios é uma ferramenta versatil,
adequada para uma vasta gama de aplicagdes em diversos materiais.
Pode ser utilizada para afiar e esmerilar ferramentas de corte e outras
ferramentas. Também pode ser utilizada para limpar, esmerilar e
rebarbar pegas de trabalho. O eixo flexivel permite um trabalho de
elevada preciséo.

MONTAGEM DO APARELHO

TIPOS E CAPACIDADE DAS BATERIAS

A ferramenta foi concebida para funcionar com baterias ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 e
58GE152.

Recomendamos a utilizagao da bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Capacidade da 2 Anh 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Autonomia 35 76 130 150
minutos minutos minutos minutos
CARREGAR A BATERIA

A bateria deve ser carregada a uma temperatura ambiente entre 4 °C
e 40 °C. Uma bateria nova, ou que néo tenha sido utilizada durante
muito tempo, atingird a sua capacidade total apés aproximadamente
3 a 5 ciclos de carga e descarga.

e Retire a bateria do dispositivo.

e Ligue o carregador a uma tomada de rede (230 V CA).

e Insira a bateria no carregador. Verifique se a bateria esta
corretamente encaixada (inserida até ao fim).

e Assim que o carregador estiver ligado a uma tomada de rede
(230 V CA), um LED verde no carregador acendera, indicando
que a alimentagéo esta ligada.

e Assim que a bateria for colocada no carregador, um LED
vermelho no carregador acendera, indicando que a bateria esta
a carregar.
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e Ao mesmo tempo, os LEDs verdes de estado de carga da
bateria piscardo em varios padrdes (ver descrigdo abaixo).

e Todos os LEDs a piscar — indica que a bateria esta
descarregada e precisa de ser recarregada.

e Dois LEDs a piscar — indica que a bateria esta parcialmente
descarregada.

e Um LED a piscar — indica um nivel de carga elevado da bateria.

e Assim que a bateria estiver totalmente carregada, o LED no
carregador acende a verde e todos os LEDs de estado de carga
da bateria permanecem acesos de forma constante. Apds um
breve periodo (aprox. 15 segundos), os LEDs de estado de
carga da bateria apagam-se.

A bateria ndo deve ser carregada por mais de 8 horas. Exceder este

tempo pode danificar as células da bateria. O carregador ndo se

desliga automaticamente quando a bateria estiver totalmente

carregada. O LED verde no carregador permanecera aceso. Os LEDs

de estado de carga da bateria apagam-se apds um curto periodo de

tempo. Desligue a fonte de alimentagéo antes de retirar a bateria da

tomada do carregador. Evite uma série de ciclos de carregamento

curtos em rapida sucessdo. N&o recarregue as baterias apés uma

utilizagéo breve do dispositivo. Uma redugdo significativa no tempo

entre as cargas necessarias indica que a bateria esta desgastada e

deve ser substituida.

As baterias aquecem durante o carregamento. Ndo comece a

trabalhar imediatamente ap6s o carregamento — aguarde até que a

bateria atinja a temperatura ambiente. Isto evitara danos na bateria.

INDICAGAO DO ESTADO DE CARGA DA BATERIA

A bateria esta equipada com um indicador do estado de carga (3
LEDs). Para verificar o nivel de carga da bateria, prima o botdo do
indicador de nivel de carga da bateria. Se todos os LEDs estiverem
acesos, isso indica um nivel de carga elevado. Se 2 LEDs estiverem
acesos, isso indica que a bateria esta parcialmente descarregada. Se
apenas 1 LED estiver aceso, isso significa que a bateria esta
descarregada e precisa de ser recarregada.

AVISO: Se faltar alguma pega, ndo utilize esta maquina até que
as pecas em falta tenham sido substituidas. O ndo cumprimento
desta instrugdo pode resultar em ferimentos graves.

« Retire cuidadosamente todas as pegas da lixadeira da caixa de
transporte.

e Retire a esmeriladora de bancada da caixa e coloque-a sobre
uma superficie de trabalho.

* Nao deite fora os materiais de embalagem até ter inspecionado
minuciosamente a maquina, identificado todas as pegas soltas
e estar apto a operar a esmeriladora de bancada corretamente.

» Verifique todas as pegas para garantir que nenhuma se tenha
partido ou danificado durante o transporte.

e Se todas as pegas estiverem presentes, prossiga com a
montagem.

e Se alguma pega estiver danificada ou em falta, nédo tente ligar a
ferramenta nem a ligar até que as pegas danificadas ou em falta
tenham sido encontradas e corretamente instaladas.

e Contacte o seu revendedor para obter assisténcia caso falte
alguma peca ou haja pecas danificadas.

CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

Antes de utilizar a sua nova ferramenta, familiarize-se com todas as

suas fungdes operacionais e requisitos de seguranga. Leia

atentamente este manual do utilizador antes de utilizar a

esmeriladora.

INTERRUPTOR DE ALIMENTAGAO
O facil acesso ao interruptor de ligar/desligar garante comodidade e
seguranga durante o funcionamento.

MOTOR

Alimentada por um motor elétrico de preciséo, a esmeriladora de
bancada esta concebida para realizar tarefas de esmerilagem leves,
mas precisas.

DISCO DE ESMERILAR

A lixadeira esta equipada com discos de lixa de gréo grosso e fino,
adequados para a maioria das aplicagdes.

NOTA: Por vezes, os discos novos tém de ser afiados para
uniformizar a superficie do disco.

PROTETOR DE SEGURANGA E PROTETOR CONTRA FAISCAS
Os protetores contra faiscas sdo ajustaveis para o conforto do
operador. A utilizagdo da rebarbadora sem estes dispositivos pode
resultar em ferimentos graves. Nao rebarbe com a protegdo de



seguranga levantada; use sempre 6culos de protegdo para a sua
seguranga pessoal.

SUPORTES DE TRABALHO

Os suportes de trabalho podem ser ajustados independentemente
para compensar o desgaste dos discos de esmerilagem. Antes de
esmerilar, certifique-se de que os suportes de trabalho estdo
corretamente ajustados. Geralmente, a pega a trabalhar é
posicionada ligeiramente acima do centro do disco de esmerilagem.
Ajuste a distancia entre o disco e o suporte de trabalho de forma a
manter uma folga de 1,6 mm, uma vez que o didmetro do disco
diminui com o uso.

ARREFECIMENTO

As pegas metalicas aquecem rapidamente durante a retificagéo. E
importante deslocar a pega ao longo do disco de retificagdo para a
arrefecer. Além disso, pode manter nas proximidades um recipiente
com liquido adequado para arrefecer o material que estda a ser
trabalhado.

INSTALAGAO OU REMOGAO DA BATERIA

CUIDADO: Desligue sempre a ferramenta antes de inserir ou
retirar a bateria.

CUIDADO: Ao inserir ou remover a bateria, segure firmemente a
ferramenta e a bateria. Se n3o segurar a ferramenta e a bateria
com firmeza, estas podem escorregar das suas maos,
resultando em danos na ferramenta e na bateria, bem como em
ferimentos pessoais.

Para remover a bateria, deslize-a para fora da ferramenta enquanto
pressiona o botdo 1 na parte frontal da bateria 2 (Fig. B). Para instalar
a bateria, deslize-a para dentro do encaixe na parte traseira da
lixadeira. Empurre-a totalmente até que encaixe no lugar com um
ligeiro clique.

BLOQUEIO DO MANDRIL

Prima o botdo 1 (Fig. C) no bloqueio do eixo para impedir que este
gire durante a montagem ou remog&o de acessorios.

CUIDADO: Nunca prima o botdo de bloqueio do eixo enquanto este
estiver em movimento. A ferramenta pode ficar danificada.

INTERRUPTOR DE ALIMENTAGAO

Para ligar a ferramenta, empurre o interruptor de alimentagéo para a
posigéo «I (ON)». Para desligar a ferramenta, empurre o interruptor
de alimentagdo para a posicao «O (OFF)». Fig. D 1

MANIPULO DE REGULAGAO DA VELOCIDADE

A velocidade de rotagdo pode ser ajustada rodando o botdo de
controlo de velocidade (Fig. E 1). Para aumentar a velocidade, rode
o botdo no sentido horario; quando o botéo estiver na posigéo «1»,
conforme ilustrado na Fig. E, atinge-se a velocidade maxima. Para
diminuir a velocidade, rode o botdo no sentido anti-horario e coloque-
0 na «posi¢do 2», conforme ilustrado na Fig. E, para atingir a
velocidade minima. Consulte a tabela que apresenta a relagéo entre
0 modo de velocidade e 0 modo de funcionamento.

Velocidade| Velocidade em vazio Aplicacao
Elevada 7 000-9 000 ™" Retificagdo grossa
Média 5000-7 000 ™" Acabamento

Baixa 3 000-5 000 ™" Moagem fina

NOTA: A tabela apresenta aplicagdes padrao. Estas podem variar em
determinadas condi¢des.

NOTA: O botéo de controlo de velocidade s6 deve ser rodado para a
posi¢do indicada no diagrama. N&o o force para além desta posicéo,
pois a fungdo de controlo de velocidade pode deixar de funcionar.

MONTAGEM

CUIDADO: Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e que a bateria foi removida antes de ajustar ou verificar as fungdes
da ferramenta.

ATENGAO: Para evitar lesdes pessoais, hunca utilize a esmeriladora
de bancada a menos que as pernas de apoio e os protetores oculares
estejam corretamente montados e no lugar.

MONTAGEM DO SUPORTE DE TRABALHO

ATENGAO: Antes de apertar os parafusos, ajuste a distancia entre o
disco de esmerilagem e o suporte de trabalho para um maximo de 1,6
mm.

Para instalar o suporte de trabalho esquerdo ou direito na ferramenta,
alinhe a ranhura no corpo da ferramenta com a ranhura no suporte
de trabalho, insira o parafuso hexagonal através das duas ranhuras e
mantenha-o no lugar; em seguida, fixe-o utilizando os botdes de
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regulagdo apresentados nas Figuras F1 e F2.

Para remover o suporte de trabalho, desaparafuse o botdo de
regulagéo 1 (Fig. F2) e, em seguida, remova-o. Para ajustar a posi¢édo
do suporte, desaperte ligeiramente o botao de regulagédo direito ou
esquerdo, coloque o suporte direito ou esquerdo na posi¢do de
trabalho desejada e volte a apertar firmemente o botao de regulagéo.

INSTALAGAO DA PROTEGAO OCULAR

NOTA: Apos instalar ou ajustar a posicdo do protetor ocular,
certifique-se de que o botdo de ajuste estd bem apertado.

Para encaixar a protegéo ocular na ferramenta, deslize-a diretamente
sobre o parafuso e, em seguida, fixe-a utilizando o botéo de fixagéo,
conforme ilustrado na Figura H1. Para remover a protegéo ocular,
execute 0s passos acima na ordem inversa.

Para ajustar a posi¢do do protetor ocular, desaperte ligeiramente o
bot&o de ajuste direito ou esquerdo (Fig. I1). Em seguida, desloque o
protetor ocular direito ou esquerdo para a posi¢do de trabalho
pretendida (Fig. I12) e, por fim, volte a apertar firmemente o botdo de
ajuste.

MONTAGEM OU SUBSTITUIGAO DO DISCO DE ESMERILAR

ATENGAO: Certifique-se de que a flange exterior esta virada na

direcdo correta. Ou seja, certifique-se de que a parte saliente da

flange exterior esta sempre virada para cima. A montagem da flange
exterior no lado errado pode causar vibragdes perigosas.

CUIDADO: Utilize apenas os discos de esmerilagem especificados

neste manual. A utilizagdo de qualquer outro disco de esmerilagem

pode representar um risco de ferimentos pessoais ou danos na
ferramenta

CUIDADO: O disco de esmerilagem montado de série no lado

esquerdo é de grdo fino, enquanto o montado no lado direito é de

grao grosso.

Para remover ou substituir o disco de esmerilagem do lado direito ou

esquerdo da ferramenta, siga estes passos:

e Puxe para retirar a protegao do eixo do disco de esmerilagem
do lado direito ou esquerdo (Fig. L1 e Fig. L2).

e Com uma chave de fendas, desaparafuse a pega da Fig. J1 e
remova os trés parafusos auto-roscantes, rodando-os no
sentido anti-horario; em seguida, retire a tampa lateral da
esmeriladora.

* Pressione o botéo de bloqueio do eixo do disco de esmerilagem
(Fig. K1) enquanto utiliza uma chave hexagonal para
desapertar e remover a porca hexagonal, rodando-a no sentido
horario. Para o disco de esmerilagem do lado direito, rode a
porca no sentido horario para a desapertar.

e Retire, por ordem (conforme ilustrado na Fig. K2), a porca 7,
o flange exterior 8, o disco de esmerilagem 9 e o rolamento de
plastico 10. Se necessario, substitua o disco de esmerilagem de
grao fino por um novo. E essencial seguir a sequéncia de
montagem de cada componente, conforme ilustrado na Fig. K2.

e Para encaixar o disco de esmeril na ferramenta, execute o
procedimento de remog&o na ordem inversa.

UTILIZAGAO DA FERRAMENTA COMO MINI-ESMERIL

Para utilizar a ferramenta como mini-esmeriladora, siga os seguintes

passos:

e Puxe a protegdo 2 (Fig. L1) para remover a protecdo do eixo do
lado direito.

e Pressione o botdo de bloqueio do eixo e fixe o eixo flexivel 5
(Fig. M1) a ferramenta, rodando o conector do eixo flexivel no
sentido horario enquanto o aparafusa na rosca do eixo até ao
fim.

e Insira a chave no orificio 6 da cabegca do eixo flexivel 7 e
mantenha-a no lugar para bloguear o eixo do eixo flexivel; em
seguida, desaperte a porca da manga de fixagédo 8, rodando-a
no sentido anti-horario (Fig. M2).

e Insira a ponta da ferramenta no orificio da porca da manga e,
em seguida, aperte a porca da manga rodando-a no sentido
horario (Fig. M3).

UTILIZAGAO DO ACOPLAMENTO DO EIXO PARA ESCOVAGEM

LATERAL

Para utilizar a fungéo de escovagem lateral, siga estes passos:

« Fixa a escova de cerdas 2 (Fig. N1) ao acoplamento do eixo do
fuso 1 (Fig. N1), rodando o acoplamento do eixo do fuso no
sentido horario até ao fim da curso.

e Pressione o botéo de bloqueio do eixo e fixe o acoplamento ao
eixo da lixadeira, rodando o acoplamento do eixo no sentido
horario até ao fim (Fig. N3).

* Desaparafuse a escova de cerdas e, em seguida, substitua-a



por uma escova abrasiva ou uma escova de |3, fixando-as
diretamente ao acoplamento do eixo do fuso (Figs. 01 a O4).

UTILIZAGAO DA MAQUINA

Esmerilagem padrdao com uma esmeriladora de bancada

CUIDADO: Nao deixe que a sua familiaridade com as ferramentas o

leve a cometer descuidos. Lembre-se de que basta uma fragéo de

segundo de descuido para causar ferimentos graves.

CUIDADO: Use sempre 6culos de protegdo ou 6culos de seguranga

com protegdes laterais ao operar uma ferramenta elétrica ou ao

remover poeira com ar comprimido. Se o trabalho for em ambiente

empoeirado, use uma mascara antipoeira.

CUIDADO: Nunca afie nem esmerile objetos de aluminio.

CUIDADO: A pressao excessiva sobre um disco frio pode provocar a

sua fissuragao.

CUIDADO: Néo utilize quaisquer acessoérios ou complementos que

nao sejam recomendados pelo fabricante desta ferramenta. A

utilizagdo de acessoérios ou complementos ndo autorizados pode

resultar em ferimentos graves.

CUIDADO: No utilize discos com uma velocidade nominal inferior a

desta ferramenta. O ndo cumprimento deste aviso pode resultar em

ferimentos.

Para funcionar de forma eficiente e ter o desempenho pretendido, as

ferramentas devem estar afiadas. Ferramentas cegas podem causar

e causardo acidentes. As esmeriladoras de bancada sao ideais para

afiar pequenas ferramentas, tais como formdes, laminas de plaina,

tesouras, etc., e para remover ferrugem ou corros&o.

A forma correta de afiar uma ferramenta e evitar o

sobreaquecimento é:

e Segure a ferramenta firmemente no apoio de trabalho contra o
disco de esmerilagem adequado.

e Mantenha o objeto a ser afiado em movimento constante,
deslocando-o a um ritmo regular.

* Nunca pressione a ferramenta com demasiada forga contra o
disco de esmerilagem.

e Mantenha o disco de esmerilagem arrefecido utilizando um
recipiente com agua.

e O disco de afiar deve rodar «na diregdo» do objeto que esta a
ser afiado.

« Selecione sempre a velocidade correta durante o trabalho.

Afiar com uma mini-esmeriladora

CUIDADO: Uma pressdo excessiva pode danificar a ferramenta,
provocar o sobreaquecimento do motor e levar ao desgaste
prematuro do disco de esmerilagem.

NOTA: A pinga de 3,2 mm ¢é fornecida de série e é utilizada para
encaixar acessorios com uma haste de 3,2 mm.

Ligue a ferramenta sem que o disco de esmerilamento entre em
contacto com a pega e aguarde até que o disco atinja a sua
velocidade maxima. Em seguida, encoste suavemente a pega ao
disco de esmerilamento. Para obter um bom acabamento, mova
lentamente a ferramenta no sentido anti-horario (P3).

Esmerilagem com escova lateral

NOTA: Apligue uma pressao leve sobre a pega de trabalho. Uma

pressdo excessiva sobre a ferramenta resultara apenas num

acabamento de ma qualidade e sobrecarregara o motor.

Utilize a fungdo de escovagem lateral para limpar superficies planas

e lisas ou ranhuras em materiais como plastico ou metal. Ligue a

ferramenta sem que a escova entre em contacto com a peca e

aguarde até que a escova atinja a sua velocidade maxima. Em

seguida, coloque suavemente a pega em contacto com a escova.

Para obter um bom acabamento, selecione o tipo de escova

adequado e mova a pega ao redor da ferramenta.

* A escova de cerdas de ago foi concebida para remover tinta e
ferrugem de produtos de ferro fundido ou de ligas com um
acabamento rugoso e ranhuras de grau P4.

e A escova abrasiva foi concebida para limpar quase todos os
tipos de sujidade, restaurando o brilho de produtos de ferro
fundido ou de ligas com um acabamento rugoso em superficies
planas com grao P2.

e A escova de |a é inigualavel na restauragéo do brilho do ago
inoxidavel, latdo e produtos semelhantes, através do polimento
final em superficies lisas com um acabamento de grao P1.

Esvaziar o depésito de p6

Para garantir um funcionamento mais eficiente, esvazie o recipiente

de p6 quando este n&do estiver mais do que meio cheio. Quando o

recipiente de pé estiver meio cheio, desligue a ferramenta, retire o
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recipiente diretamente da ferramenta e esvazie-o. Bata suavemente
no recipiente para remover quaisquer particulas presas no interior,
que possam dificultar a recolha posterior. Esvazie sempre e limpe
cuidadosamente o recipiente de p6 apos terminar o trabalho e antes
de guardar a esmeriladora de bancada na area de armazenamento
R1.

MANUTENGAO DA ESMERILADORA

ATENGAO: Antes de realizar qualquer inspegdo ou manuteng&o,
certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada e que a
bateria foi removida.

CUIDADO: Nunca utilize gasolina, diluente, alcool ou substancias
semelhantes. Isso pode provocar descoloragdo, deformagdo ou
fissuras.

Mantenha a esmeriladora de bancada limpa. Remova regularmente
o po6 das pegas de trabalho e da parte inferior da esmeriladora.
Certifique-se de que a esmeriladora de bancada esta a funcionar
corretamente. Verifique se todos os parafusos e porcas estédo bem
apertados. Para garantr a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes, quaisquer outros trabalhos de manutengdo
ou ajustes devem ser realizados por centros de assisténcia
autorizados, utilizando sempre pegas sobressalentes originais.

RESOLUGAO DE PROBLEMAS
i Causa provavel a
A maguina ndo |Sem alimentagdo Coloque baterias  totalmente
arranca. carregadas.
O interruptor ndo esta|Ligue o interruptor.
ligado.
Bateria ou circuito elétrico|Contacte  um  centro  de
com avaria assisténcia  autorizado  para
reparacoes.
O motor estd a|O motor esta [ Reduza a carga no motor.
sobreaquecer. sobrecarregado.
A maquina | A profundidade de[Reduza a velocidade a que a
abranda durante o [esmerilagem é demasiado|pega se move em relagdo ao
funcionamento. grande. disco de esmerilagem.
A superficie da Certifique-se de que as
peca a trabalhar maquinas estdo firmemente
esta irregular montadas numa  superficie
solida.

Utilize um dispositivo de fixagdo
para prender firmemente a pegca
de trabalho.

Nivele a superficie do disco de
retificagao

Utilize um disco de retificagao
mais macio ou reduza a
velocidade de avanco.

estéo a soltar-se.

Linhas na [ Contaminantes na | Troque o disco de retificagdo.
superficie da|superficie do disco de|Utilize um mandril para fixar a
pegca. retificacdo. peca de trabalho com
A peca ndo estd bem|seguranca.
fixada.
Areas Tipo incorreto de rebolo. |Experimente um disco de
sobreaquecidas |Velocidade de avango|esmeril mais macio ou mais
ou fissuras na |incorreta. grosso.
pegca. E necessario liquido de|Diminua a velocidade a que a
arrefecimento. pecga se desloca em diregéo ao
disco.
Adicione  manualmente um
sistema de refrigeracdo opcional
ao recipiente.
o disco de (A profundidade de|Reduza a velocidade a que a
retificagdo esta a|retificagdo é demasiado|pega se desloca em torno do
ficar cego |grande. disco.
rapidamente; os|O disco de retificagdo é|O disco é demasiado duro para
grdos  abrasivos [demasiado macio para o|o material. Escolha um disco de

material. Escolha uma
ligagéo mais resistente.
O diadmetro do disco de

esmerilagem mais macio.
Troque o disco de esmerilagem.
Nivele a superficie do disco de

esmerilagem é|retificagao

demasiado pequeno. Consulte o fabricante do disco

Superficie irregular do|de esmerilagem.

disco de esmerilagem.

A manga estd mal

colocada.

ESPECIFICAGOES

Parametro Valor
Tensao de alimentacdo 18V DC
Velocidade em vazio 3000-9000 min "’
Diametro do disco/escova 50 mm
Diametro interior do disco/escova 12,7 mm
Largura do disco/escova 13 mm
Peso 2,2kg

58G095 indica tanto o tipo como o modelo do dispositivo
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO




Nivel de pressao sonora Lpa <70 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacgdes sobre o ruido

O ruido emitido pelo aparelho é descrito pelo nivel de pressao
sonora LpA e pelo nivel de poténcia sonora LWA (em que K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressao sonora LpA e o nivel de poténcia sonora LwA

indicados neste manual foram medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre a
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que
nao é reciclado representa uma ameagca potencial para o ambiente
e para a saude humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade de
responsabilidade limitada, com sede em Varsovia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu
texto, fotografias, diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposi¢éo gréfica,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em
conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos
Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versao alterada).
A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua
totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais,
sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, séo estritamente
proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

Varsovia

Produto: Esmeril de mesa

Modelo: 58G095

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva

responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes

documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagdo que lhe foi dada pela

Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no

estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final nem as modificagdes posteriores por

ele realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE

autorizada a elaborar a documentagao técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsdvia
-

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 15 de abril de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Amoladora de banco sin cable
58G095

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

« Esta herramienta eléctrica esta disefiada para funcionar como
lijadora, amoladora, cepillo de alambre, pulidora, herramienta
de tallado o herramienta de corte. Familiaricese con todas las
advertencias de seguridad, instrucciones, ilustraciones y datos

104

técnicos suministrados con esta herramienta eléctrica. El
incumplimiento de todas las instrucciones que figuran a
continuaciéon puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados y
recomendados especificamente por el fabricante de la
herramienta. EI mero hecho de que un accesorio pueda
acoplarse a la herramienta eléctrica no garantiza un
funcionamiento seguro.

La velocidad nominal del accesorio de esmerilado debe ser,
como minimo, igual a la velocidad maxima especificada en la
herramienta eléctrica. Un accesorio de esmerilado que funcione
a una velocidad superior a su velocidad nominal puede resultar
dafado y romperse en pedazos.

El diametro exterior y el grosor del accesorio deben ajustarse a
las especificaciones nominales de la herramienta eléctrica. Los
accesorios con dimensiones inadecuadas no pueden
controlarse correctamente.

El tamafio del vastago de los discos, tambores de esmerilado u
otros accesorios debe ajustarse correctamente al husillo o al
mandril de la herramienta eléctrica. Los accesorios que no se
ajusten a los componentes de sujecion de la herramienta
eléctrica funcionaran desequilibrados, vibraran en exceso y
pueden provocar la pérdida de control sobre la herramienta.
Los discos, tambores de esmerilado, fresas y otros accesorios
montados en vastago deben insertarse completamente en la
pinza o el mandril. Si el vastago no esté bien fijado o la parte
saliente del disco es demasiado larga, el disco montado puede
aflojarse y salir disparado a gran velocidad.

No utilices accesorios dafiados. Antes de cada uso, comprueba
que los accesorios, como los discos abrasivos, no presenten
astillas ni grietas; que el tambor de lijado no tenga grietas,
desgarros ni desgaste excesivo; y que el cepillo de alambre no
tenga alambres sueltos o rotos. Si la herramienta eléctrica o un
accesorio se han caido, comprueba si presentan dafios o
sustittyelos por otros en buen estado. Tras comprobar y montar
el accesorio, coléquese usted y cualquier persona que se
encuentre cerca lejos del plano de la pieza giratoria y ponga en
marcha la herramienta eléctrica a maxima velocidad sin carga
durante un minuto. Los accesorios dafiados suelen romperse
durante esta prueba.

Es obligatorio utilizar equipo de proteccion individual.
Dependiendo del tipo de trabajo, se debe llevar una pantalla
facial, gafas de seguridad o gafas protectoras. Cuando sea
necesario, utilice una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes y un delantal de taller para protegerse de
pequefios fragmentos de materiales abrasivos o de las piezas
de trabajo. La proteccién ocular debe proteger contra los
fragmentos generados durante las distintas operaciones. Una
mascarilla antipolvo o un respirador deben filtrar las particulas
generadas durante la tarea en cuestién. La exposicion
prolongada a altos niveles de ruido puede provocar pérdida
auditiva.

Asegurese de que las personas que se encuentren cerca
permanezcan a una distancia segura de la zona de trabajo.
Cualquier persona que acceda a la zona de trabajo debe llevar
equipo de proteccion individual. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o de los accesorios dafiados pueden salir disparados y
causar lesiones incluso fuera de la zona de trabajo inmediata.
Al realizar tareas en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica Unicamente por las superficies
aisladas de las empufaduras. Si la herramienta de corte entra
en contacto con un cable bajo tensién, las partes metélicas
expuestas de la herramienta eléctrica pueden quedar bajo
tension, lo que supone un riesgo de descarga eléctrica.

Al poner en marcha la herramienta, sujétela siempre con
firmeza con la(s) mano(s). El par del motor al acelerar hasta
alcanzar la velocidad maxima puede provocar que la
herramienta se retuerza.

Si es necesario, sujeta la pieza de trabajo con abrazaderas.
Nunca sujetes una pieza de trabajo pequefia con una mano y la
herramienta con la otra mientras trabajas. Sujetar una pieza de
trabajo pequefia te permite maniobrar la herramienta libremente
con ambas manos. Los materiales redondos, como clavijas,
tubos o cables, tienden a rodar mientras se cortan, lo que puede
provocar que la broca se atasque o que se produzca un
retroceso violento hacia ti.

Mantenga el cable alejado de la pieza giratoria. Si pierde el
control, el cable podria cortarse o enredarse, y su mano o brazo
podrian verse arrastrados hacia la pieza giratoria.



Nunca deje la herramienta eléctrica en el suelo hasta que el
accesorio se haya detenido por completo. Un accesorio giratorio
puede engancharse en una superficie y hacer que pierda el
control de la herramienta eléctrica.

Después de cambiar las brocas o realizar cualquier ajuste,
asegurate de que la tuerca de la pinza, el portabrocas u otros
componentes de ajuste estén bien apretados. Los componentes
de ajuste sueltos pueden desplazarse inesperadamente, lo que
te haria perder el control, y las piezas giratorias sueltas podrian
salir disparadas violentamente.

No utilice la herramienta eléctrica mientras la sostiene a un lado
del cuerpo. El contacto accidental con el accesorio giratorio
puede hacer que la ropa se enganche, lo que provocaria que el
accesorio fuera arrastrado hacia su cuerpo.

Limpia regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa, y una acumulacion excesiva de polvo
metdlico puede suponer un riesgo eléctrico.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamar estos materiales.

No utilice accesorios que requieran el uso de liquidos
refrigerantes. El uso de agua u otros liquidos refrigerantes
puede provocar una descarga eléctrica.

Utilice anicamente los tipos de discos recomendados para la
herramienta eléctrica en cuestion y solo para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no amolde con el lateral de un
disco de corte. Los discos de corte estan disefiados para el
amolado periférico; las fuerzas laterales aplicadas a estos
discos pueden provocar su fractura.

En el caso de los conos y los insertos abrasivos roscados, utilice
unicamente mandriles en buen estado para discos con brida
lisa, del tamafio y la longitud correctos. El uso de los mandriles
adecuados reduce el riesgo de rotura.

No «atascue» el disco de corte ni le aplique una presion
excesiva. No intente realizar cortes demasiado profundos.
Sobrecargar el disco aumenta la carga sobre él y el riesgo de
que el disco se retuerza o se enganche durante el corte, asi
como la posibilidad de que se produzca un retroceso o de que
el disco se rompa.

No cologue la mano en la linea de la hoja giratoria ni detras de
ella. Si la hoja se aleja de su mano mientras estd en
funcionamiento, cualquier retroceso podria provocar que la hoja
giratoria y la herramienta eléctrica salgan disparadas
directamente hacia usted.

Si el disco de corte se atasca o se engancha, o si el corte se
interrumpe por cualquier motivo, apaga la herramienta eléctrica
y mantenla inmoévil hasta que el disco se haya detenido por
completo. Nunca intentes retirar el disco de corte de la zona de
corte mientras aun esté en movimiento, ya que esto podria
provocar un retroceso. Averigua la causa por la que el disco se
ha atascado o enganchado y toma las medidas correctivas
necesarias para solucionar el problema.

No reanude el corte mientras la herramienta eléctrica siga
dentro de la pieza de trabajo. Espere hasta que la hoja haya
alcanzado su velocidad maxima y, a continuacion, reanude el
corte con cuidado. Si se vuelve a poner en marcha la
herramienta eléctrica mientras ain se encuentra dentro de la
pieza de trabajo, la hoja podria atascarse, desplazarse
lateralmente o provocar un retroceso.

Sujete con paneles de apoyo las piezas de gran tamafio para
minimizar el riesgo de que la hoja se atasque y se produzca un
retroceso. Las piezas de gran tamario tienden a combarse por
su propio peso. Los soportes deben colocarse debajo de la
pieza, cerca de la linea de corte y en el borde de la pieza a
ambos lados de la hoja.

Tenga especial cuidado al realizar «cortes empotrados» en
paredes existentes u otras zonas de dificil visibilidad. Una hoja
que sobresalga puede cortar tuberias de gas o agua, cables
eléctricos u otros objetos, lo que puede provocar un retroceso.
Tenga en cuenta que las cerdas metdlicas pueden
desprenderse del cepillo incluso durante el funcionamiento
normal. No sobrecargue las cerdas metalicas ejerciendo una
presion excesiva sobre el cepillo. Las cerdas metalicas pueden
perforar facilmente la ropa fina o la piel.

Antes de utilizar los cepillos, déjelos funcionar a velocidad de
trabajo durante al menos un minuto. Durante este tiempo, nadie
debe situarse delante del cepillo ni en linea con él. Las cerdas
o alambres sueltos pueden desprenderse durante el periodo de
rodaje.
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« Dirige el chorro de material expulsado por el cepillo de alambre
giratorio en direcciéon opuesta a ti. Al utilizar estos cepillos,
pueden expulsarse a gran velocidad pequefas particulas y
fragmentos de alambre que pueden clavarse en la piel.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL

OPERADOR:

* El retroceso es una reaccion repentina que se produce cuando
un disco, una almohadilla, un cepillo u otro accesorio giratorio
se atasca o se engancha. El atasco o el enganche provoca que
el accesorio giratorio se detenga bruscamente, lo que a su vez
hace que la herramienta eléctrica, fuera de control, sea
empujada en la direccion opuesta a la de rotacién del accesorio
en el punto de atasco.

e Por ejemplo, si un disco de amolado se engancha o se atasca
con la pieza de trabajo, el borde del disco que entra en el punto
de atasco puede clavarse en la superficie del material,
provocando que el disco rebote o sea expulsado. El disco de
amolado puede rebotar hacia el operario o alejandose de él,
dependiendo de la direccién del movimiento del disco en el
momento del atasco. En tales condiciones, los discos de
amolado también pueden romperse.

e El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
herramienta eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de
trabajo incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se enumeran a continuacion:

> Sujete firmemente la herramienta eléctrica con la
mano y coloque el cuerpo y el brazo de manera
que pueda soportar las fuerzas de retroceso. El
operario puede controlar las fuerzas de retroceso si
toma las precauciones adecuadas.

> Ten especial cuidado al trabajar cerca de
esquinas, bordes afilados, etc. Ten en cuenta
que la herramienta puede rebotar o
engancharse. Las esquinas, los bordes afilados o
los rebotes pueden hacer que la herramienta
giratoria se enganche, lo que a su vez puede
provocar una pérdida de control o un retroceso.

> No utilices una hoja dentada. Este tipo de hojas
provocan retrocesos frecuentes y pérdida de control.

> Introduzca siempre la hoja en el material en la
misma direccion en la que el filo de corte sale
del material (es decir, en la misma direccion en
la que se expulsan las virutas). Introducir la
herramienta en la direccién incorrecta hace que el
filo de corte de la hoja se levante de la pieza de
trabajo y tire de la herramienta en la direccion de
ese avance.

> Al trabajar con limas rotativas, discos de corte,
fresas de acero rapido o fresas de carburo de
tungsteno, la pieza de trabajo debe estar
siempre bien sujeta. Estas herramientas pueden
atascarse si se inclinan incluso ligeramente en la
ranura, lo que puede provocar un retroceso. Si un
disco de corte se atasca, normalmente se rompira
en pedazos. Si una lima rotativa, una fresa de acero
répido o una fresa de carburo de tungsteno se
atasca, puede salir disparada de la ranura, lo que
supone un riesgo de pérdida de control de la
herramienta.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!
2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).
3. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.
4. Proteja la herramienta de la humedad.
5. No lo deseche con la basura doméstica.
6. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
7. Marca de certificacion EAC.




8. Marca de certificacion del mercado ucraniano

Componentes y accesorios — Fig. A:

N.° |DESCRIPCION N.° |DESCRIPCION
1 Boton de bloqueo del|15 |Disco de lijado de grano fino
husillo
2 |Botén de bloqueo de la|16 |Protector del eje izquierdo
bateria
3 |Bateria 17 |Mando de ajuste de la
proteccién izquierda
4 |Tapa derecha 18 |Deflector de chispas
izquierdo
5 |Mando de ajuste del[19 |Deflector de chispas
protector derecho derecho
6 |Protector del eje derecho |20 | Protector ocular izquierdo
7 |Muela de grano grueso 21 _|Roadillo flexible

8 |Mando de ajuste del|22 |Acoplamiento del eje del

estante derecho husillo
9 Recipiente para virutas 23 |Discos, cepillos
10 |Estante de apoyo derecho |24 |Llave plana
11 |Interruptor 25 |Llave Allen

12 | Control de velocidad

13 |Estante de apoyo izquierdo
14 |Mando de ajuste del
estante izquierdo

ACCESORIOS OPCIONALES

Accesorios 0 complementos recomendados para su uso con la
herramienta especificada en este manual. El uso de cualquier otro
accesorio o complemento puede suponer un riesgo de lesiones
personales. Utilice los accesorios o complementos estrictamente para
el fin para el que estan destinados.

Si necesita ayuda o mas informacion sobre estos accesorios,
péngase en contacto con su centro de servicio técnico local.

* Discos de amolado

* Eje flexible

* Acoplamiento del husillo

NOTA: Algunos de los elementos de la lista pueden estar incluidos
en el kit de la herramienta como accesorios de serie. Estos pueden
variar en funcion del pais.

MARCADOS EN LA MAQUINA

> RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacién adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional
USO PREVISTO

La amoladora de banco sin cable es una herramienta versatil
adecuada para una amplia gama de aplicaciones en diversos
materiales. Se puede utilizar para afilar y esmerilar herramientas de
corte y otras herramientas. También se puede utilizar para limpiar,
esmerilar y desbarbar piezas de trabajo. El eje flexible permite un
trabajo de gran precision.

MONTAJE DEL APARATO

TIPOS DE BATERIAS Y CAPACIDAD

La herramienta estd disefiada para funcionar con baterias
ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1y 58GE152.

Recomendamos utilizar la bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Capacidad de 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
la bateria
Autonomia 35 76 130 150
minutos minutos minutos minutos
CARGA DE LA BATERIA

La bateria debe cargarse a una temperatura ambiente de entre 4 °C
y 40 °C. Una bateria nueva, o una que no se haya utilizado durante
mucho tiempo, alcanzard& su capacidad maxima tras
aproximadamente 3-5 ciclos de carga y descarga.

* Retire la bateria del dispositivo.

e Enchufa el cargador a una toma de corriente (230 V CA).

« Inserta la bateria en el cargador. Comprueba que la bateria esté
bien colocada (insertada hasta el fondo).

e Una vez que el cargador esté enchufado a una toma de
corriente (230 V CA), se encenderd un LED verde en el
cargador, lo que indica que esta conectado a la red eléctrica.

e Una vez colocada la bateria en el cargador, se encendera un
LED rojo en el cargador, lo que indica que la bateria se esta
cargando.

e Al mismo tiempo, los LED verdes de estado de carga de la
bateria parpadearan siguiendo distintos patrones (véase la
descripcién mas abajo).

e Todos los LED parpadean: indica que la bateria esta
descargada y necesita recargarse.

e Dos LED parpadeando: indica que la bateria esté parcialmente
descargada.

e Un LED parpadeando: indica un nivel de carga alto de la bateria.

e Unavez que la bateria esté completamente cargada, el LED del
cargador se iluminara en verde y todos los LED de estado de
carga de la bateria permaneceran encendidos de forma fija. Al
cabo de unos instantes (aprox. 15 segundos), los LED de
estado de carga de la bateria se apagaran.

La bateria no debe cargarse durante mas de 8 horas. Superar este
tiempo puede dafar las celdas de la bateria. El cargador no se
apagara automaticamente una vez que la Dbateria esté
completamente cargada. El LED verde del cargador permanecera
encendido. Los LED de estado de carga de la bateria se apagaran al
cabo de un breve lapso de tiempo. Desconecte la fuente de
alimentacion antes de retirar la bateria de la toma del cargador. Evite
una sucesioén rapida de ciclos de carga cortos. No recargue las
baterias tras un uso breve del dispositivo. Una reduccion significativa
del tiempo entre las cargas necesarias indica que la bateria esta
desgastada y debe sustituirse.

Las baterias se calientan durante la carga. No empieces a trabajar

inmediatamente después de la carga; espera a que la bateria haya

alcanzado la temperatura ambiente. Asi evitaras dafios en la bateria.

INDICACION DEL ESTADO DE CARGA DE LA BATERIA

La bateria esta equipada con un indicador del estado de carga (3
LED). Para comprobar el nivel de carga de la bateria, pulsa el botén
del indicador de nivel de carga. Si todos los LED estan encendidos,
esto indica un nivel de carga alto. Si estan encendidos 2 LED, esto
indica que la bateria estad parciaimente descargada. Si solo esta
encendido 1 LED, significa que la bateria estad agotada y necesita
recargarse.

ADVERTENCIA: Si falta alguna pieza, no utilice esta maquina
hasta que se hayan sustituido las piezas que faltan. De lo
contrario, podria sufrir lesiones graves.

e Extraiga con cuidado todas las piezas de la lijadora de la caja
de envio.

e Saque la amoladora de banco de la caja y coléquela sobre una
superficie de trabajo.

e No deseche los materiales de embalaje hasta que haya
inspeccionado minuciosamente la maquina, haya identificado
todas las piezas sueltas y sea capaz de manejar correctamente
la amoladora de banco.

e Compruebe todas las piezas para asegurarse de que ninguna
se haya roto o dafiado durante el transporte.

« Siestan presentes todas las piezas, proceda al montaje.

e Si alguna pieza esta dafiada o falta, no intente conectar la
herramienta ni encenderla hasta que haya encontrado las
piezas dafiadas o que faltan y las haya instalado correctamente.

* Podngase en contacto con su distribuidor para obtener ayuda si
falta alguna pieza o hay alguna dafiada.

CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Antes de utilizar su nueva herramienta, familiaricese con todas sus
funciones de funcionamiento y requisitos de seguridad. Lea
atentamente este manual de usuario antes de utilizar la amoladora.
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO

El facil acceso al interruptor de encendido/apagado garantiza
comodidad y seguridad durante el funcionamiento.

MOTOR
Accionada por un motor eléctrico de alta precision, la amoladora de
banco esta disefiada para realizar tareas de amolado ligeras pero
precisas.

DISCO DE AMOLADO



La lijadora esta equipada con discos de lijado de grano grueso y fino,
adecuados para la mayoria de las aplicaciones.

NOTA: A veces es necesario rectificar los discos nuevos para
nivelar su superficie.

PROTECTOR DE SEGURIDAD Y PROTECTOR CONTRA
CHISPAS

Los protectores contra chispas son ajustables para mayor comodidad
del operario. El uso de la amoladora sin estos elementos puede
provocar lesiones graves. No amoléis con la proteccion de seguridad
levantada; llevad siempre gafas de seguridad para vuestra proteccion
personal.

SOPORTES DE TRABAJO

Los soportes de trabajo se pueden ajustar de forma independiente
para compensar el desgaste de los discos de amolado. Antes de
amolar, asegurese de que los soportes de trabajo estén
correctamente ajustados. Por lo general, la pieza de trabajo se coloca
ligeramente por encima del centro del disco de amolado. Ajuste la
distancia entre el disco y el soporte de trabajo de modo que se
mantenga un espacio de 1,6 mm, ya que el didmetro del disco
disminuye con el uso.

REFRIGERACION

Las piezas metdlicas se calientan rapidamente durante el esmerilado.
Es importante desplazar la pieza de trabajo a lo largo del disco de
esmerilado para enfriarla. Ademas, puede tener a mano un recipiente
con liquido adecuado para enfriar el material que se esta trabajando.

INSTALACION O EXTRACCION DE LA BATERIA

PRECAUCION: Apague siempre la herramienta antes de insertar
o extraer la bateria.

PRECAUCION: Al insertar o extraer la bateria, sujete firmemente
la herramienta y la bateria. Si no se sujetan con seguridad,
podrian resbalarse de sus manos, lo que provocaria dafos en la
herramienta y la bateria, asi como lesiones personales.

Para extraer la bateria, deslicelo hacia fuera de la herramienta
mientras pulsa el botdn 1 situado en la parte delantera de la bateria 2
(Fig. B). Para colocar la bateria, deslicelo en el compartimento
situado en la parte trasera de la lijadora. Empujelo hasta el fondo
hasta que encaje con un ligero clic.

BLOQUEO DEL EJE

Pulse el botén 1 (Fig. C) del bloqueo del eje para impedir que este
gire mientras se colocan o se retiran los accesorios.

PRECAUCION: No pulses nunca el botén de blogueo del eje mientras
este esté en movimiento. La herramienta podria resultar dafiada.

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO

Para poner en marcha la herramienta, empuje el interruptor de
encendido hacia la posicién «lI (ON)». Para detener la herramienta,
empuije el interruptor de encendido hacia la posicién «O (OFF)». Fig.
D1

MANDO DE REGULACION DE VELOCIDAD

La velocidad de rotacion se puede ajustar girando el mando de control
de velocidad (Fig. E 1). Para aumentar la velocidad, gire el mando en
el sentido de las agujas del reloj; cuando el mando se encuentra en
la posicién «1», tal y como se muestra en la Fig. E, se alcanza la
velocidad méxima. Para reducir la velocidad, gire el mando en sentido
contrario a las agujas del reloj y coléquelo en la «posicion 2», tal y
como se muestra en la Fig. E, para alcanzar la velocidad minima.
Consulte la tabla que muestra la relacion entre el modo de velocidad
y el modo de funcionamiento.

Velocidad Velocidad en vacio Aplicacién
Alta 7.000-9.000 ™™ Rectificado en bruto
Media 5.000-7.000 ™" Acabado

Bajo 3.000-5.000 ™" Pulido fino

NOTA: La tabla muestra aplicaciones estandar. Estas pueden variar
en determinadas condiciones.

NOTA: El mando de control de velocidad solo debe girarse hasta la
posicion que se muestra en el diagrama. No lo fuerce mas alla de esta
posicion, ya que la funcién de control de velocidad podria dejar de
funcionar.

MONTAJE

PRECAUCION: Aseglrese siempre de que la herramienta esté
apagada y de que se haya retirado la bateria antes de ajustar o
comprobar las funciones de la herramienta.

PRECAUCION: Para evitar lesiones personales, nunca utilices la
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amoladora de banco a menos que las patas de apoyo y los
protectores oculares estén correctamente colocados y en su sitio.

MONTAJE DEL SOPORTE DE TRABAJO

PRECAUCION: Antes de apretar los tornillos, ajuste la distancia entre
el disco de esmerilado y el soporte de trabajo a un maximo de 1,6
mm.

Para montar el soporte de trabajo izquierdo o derecho en la
herramienta, alinea la ranura del cuerpo de la herramienta con la
ranura del soporte de trabajo, introduce el tornillo hexagonal a través
de las dos ranuras y sujétalo en su sitio; a continuacion, fijalo con las
ruedas de ajuste que se muestran en las figuras F1y F2.

Para retirar el soporte de trabajo, desenrosque el mando de ajuste 1
(fig. F2) y, a continuacion, retirelo. Para ajustar la posicion del
soporte, afloje ligeramente el mando de ajuste derecho o izquierdo,
coloque el soporte derecho o izquierdo en la posicién de trabajo
deseada y vuelva a apretar firmemente el mando de ajuste.

MONTAJE DEL PROTECTOR OCULAR

NOTA: Tras instalar o ajustar la posicion del protector ocular,
asegurese de que la rueda de ajuste esté bien apretada.

Para colocar el protector ocular en la herramienta, deslice el protector
directamente sobre el tornillo y, a continuacion, fijelo con el mando de
fijacion tal y como se muestra en la figura H1. Para retirar el protector
ocular, siga los pasos anteriores en orden inverso.

Para ajustar la posicion del protector ocular, afloje ligeramente el
mando de ajuste derecho o izquierdo (Fig. I1). A continuaciéon, mueva
el protector ocular derecho o izquierdo a la posicién de trabajo
deseada (Fig. 12) y vuelva a apretar firmemente el mando de ajuste.

MONTAJE O SUSTITUCION DEL DISCO DE AMOLAR

PRECAUCION: Asegurese de que la brida exterior esté orientada en

la direccion correcta. Es decir, asegurese de que la parte saliente de

la brida exterior quede siempre orientada hacia arriba. Colocar la
brida exterior en el lado incorrecto puede provocar vibraciones
peligrosas.

PRECAUCION: Utilice Unicamente los discos de amolado

especificados en este manual. El uso de cualquier otro disco de

amolado puede suponer un riesgo de lesiones personales o de dafios
en la herramienta

PRECAUCION: El disco de amolado montado de serie en el lado

izquierdo es de grano fino, mientras que el montado en el lado

derecho es de grano grueso.

Para retirar o sustituir el disco de esmerilado del lado derecho o

izquierdo de la herramienta, siga estos pasos:

e Tire para retirar la proteccién del eje de la muela de la derecha
o de la izquierda (Fig. L1y Fig. L2).

e Con un destornillador, desenrosque la pieza de la Fig. J1 y
retire los tres tornillos autorroscantes girandolos en sentido
antihorario; a continuacion, retire la cubierta lateral de la
amoladora.

e Pulse el boton de bloqueo del eje del disco de esmerilado (Fig.
K1) mientras utiliza una llave hexagonal para aflojar y retirar la
tuerca hexagonal girandola en sentido horario. En el caso del
disco de esmerilado derecho, gire la tuerca en sentido horario
para aflojarla.

e Retire, en el orden indicado (tal y como se muestra en la fig.
K2), la tuerca 7, la brida exterior 8, el disco de amolado 9y el
cojinete de plastico 10. Si es necesario, sustituya el disco de
amolado de grano fino por uno nuevo. Es imprescindible seguir
el orden de montaje de cada componente tal y como se muestra
en la fig. K2.

e Para colocar el disco de esmerilado en la herramienta, realice
el procedimiento de desmontaje en orden inverso.

USO DE LA HERRAMIENTA COMO MINIAMOLADORA

Para utilizar la herramienta como mini amoladora, siga los siguientes

pasos:

e Tira de la proteccion 2 (Fig. L1) para retirar la proteccion del eje
derecho.

« Pulse el botén de bloqueo del eje y acople el eje flexible 5 (Fig.
M1) a la herramienta girando el conector del eje flexible en el
sentido de las agujas del reloj mientras lo enrosca en la rosca
del eje hasta el tope.

e Introduzca la llave en el orificio 6 del cabezal del eje flexible 7 y
manténgala en su sitio para bloquear el husillo del eje flexible;
a continuacion, afloje la tuerca del manguito de sujecion 8
girandola en sentido antihorario (Fig. M2).

* Introduzca la punta de la herramienta en el orificio de la tuerca
del manguito y, a continuacion, apriete la tuerca del manguito



girandola en sentido horario (Fig. M3).

UTILIZACION DEL ACOPLAMIENTO DEL EJE PARA EL

CEPILLADO LATERAL

Para utilizar la funcion de cepillado lateral, siga estos pasos:

« Fije el cepillo de cerdas 2 (Fig. N1) al acoplamiento del eje del
husillo 1 (Fig. N1) girando el acoplamiento en sentido horario
hasta que se detenga.

e Pulse el botén de bloqueo del eje y acople el acoplamiento al
eje de la lijadora girando el acoplamiento del eje en sentido
horario hasta que se detenga (Fig. N3).

e Desatornille el cepillo de cerdas y sustitiyalo por un cepillo
abrasivo o un cepillo de lana, fijdndolos directamente al
acoplamiento del eje del husillo (Figs. O1 a O4).

FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA

Esmerilado estandar con una amoladora de banco

PRECAUCION: No dejes que tu familiaridad con las herramientas te

lleve a actuar con descuido. Recuerda que basta una fraccion de

segundo de descuido para provocar lesiones graves.

PRECAUCION: Utilice siempre gafas de seguridad o gafas

protectoras con protectores laterales al manejar una herramienta

eléctrica o al soplar para eliminar el polvo. Si el trabajo genera mucho

polvo, utilice una mascarilla antipolvo.

PRECAUCION: Nunca afile ni esmerile objetos de aluminio.

PRECAUCION: Una presién excesiva sobre un disco frio puede

provocar que este se agriete.

PRECAUCION: No utilices ningiin accesorio que no haya sido

recomendado por el fabricante de esta herramienta. El uso de

accesorios no autorizados puede provocar lesiones personales

graves.

PRECAUCION: No utilice muelas con una velocidad nominal inferior

a la de esta herramienta. El incumplimiento de esta advertencia

puede provocar lesiones personales.

Para trabajar de forma eficiente y funcionar segun lo previsto, las

herramientas deben estar afiladas. Las herramientas sin filo pueden

provocar accidentes y, de hecho, los provocaran. Las amoladoras de

banco son ideales para afilar herramientas pequefias, como cinceles,

cuchillas de cepillo, tijeras, etc., y para eliminar el dxido o la corrosién.

La forma correcta de afilar una herramienta y evitar el

sobrecalentamiento es la siguiente:

e Sujeta la herramienta frmemente en el soporte de trabajo
contra el disco de esmeril adecuado.

e Mantenga el objeto que se esta rectificando en movimiento
constante, desplazandolo a un ritmo uniforme.

* Nunca presione la herramienta con demasiada fuerza contra el
disco de amolado.

e Mantenga el disco de amolado refrigerado utilizando un
recipiente con agua.

« La muela debe girar «hacia» el objeto que se esta afilando.

* Seleccione siempre la velocidad adecuada al trabajar.

Afilado con una mini amoladora

PRECAUCION: Una presién excesiva puede dafiar la herramienta,

provocar el sobrecalentamiento del motor y causar un desgaste

prematuro del disco de amolado.

NOTA: La pinza de 3,2 mm se suministra de serie y se utiliza para

acoplar accesorios con un vastago de 3,2 mm.

Enciende la herramienta sin que el disco de esmerilado entre en

contacto con la pieza de trabajo y espera a que el disco alcance su

velocidad maxima. A continuacion, aplica suavemente la pieza de

trabajo contra el disco de esmerilado. Para conseguir un buen

acabado, mueve lentamente la herramienta en sentido antihorario

(P3).

Lijado con cepillo lateral

NOTA: Aplica una ligera presién sobre la pieza de trabajo. Una

presion excesiva sobre la herramienta solo provocara un acabado

deficiente y sobrecargara el motor.

Utilice la funcién de cepillado lateral para limpiar superficies planas y

lisas o ranuras en materiales como el plastico o el metal. Encienda la

herramienta sin que el cepillo entre en contacto con la pieza de trabajo

y espere a que el cepillo alcance su velocidad maxima. A

continuacion, acerque suavemente la pieza de trabajo al cepillo. Para

conseguir un buen acabado, seleccione el tipo de cepillo adecuado y

mueva la pieza de trabajo alrededor de la herramienta.

e El cepillo de cerdas de acero estad disefiado para eliminar
pintura y 6xido de productos de hierro fundido o aleaciones con
un acabado rugoso y ranuras de grado P4.
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o El cepillo abrasivo esta disefiado para limpiar casi todo tipo de
suciedad, devolviendo el brillo a productos de hierro fundido o
aleaciones con un acabado rugoso en superficies planas con
un grano P2.

e El cepillo de lana no tiene rival a la hora de devolver el brillo al
acero inoxidable, al latén y a productos similares mediante un
pulido final en superficies lisas con un acabado de grano P1.

Vaciado del depésito de polvo

Para garantizar un funcionamiento mas eficiente, vacie el depésito de
polvo cuando no esté mas de medio lleno. Cuando el depésito de
polvo esté medio lleno, apague la herramienta, retire el depésito
directamente de la herramienta y vacielo. Dé unos golpecitos suaves
al depdsito para eliminar cualquier particula adherida al interior, que
pueda dificultar la recogida posterior. Vacie y limpie siempre a fondo
el depdsito de polvo tras finalizar el trabajo y antes de guardar la
amoladora de banco en la zona de almacenamiento R1.

MANTENIMIENTO DE LA AMOLADORA

PRECAUCION: Antes de realizar cualquier inspeccion o tarea de
mantenimiento, asegurate siempre de que la herramienta esté
apagada y de que se haya retirado la bateria.

PRECAUCION: No utilice nunca gasolina, disolvente de pintura,
alcohol ni sustancias similares. Esto podria provocar decoloracion,
deformacion o agrietamiento.

Mantenga limpia la amoladora de banco. Elimine regularmente el
polvo de las piezas de trabajo y de la parte inferior de la amoladora.
Asegurese de que la amoladora de banco funciona correctamente.
Compruebe que todos los tornillos y tuercas estén bien apretados.
Para garantizar la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del producto, las
reparaciones, cualquier otro trabajo de mantenimiento o los ajustes
deben ser realizados por centros de servicio autorizados, utilizando
siempre recambios originales.

SOLUCION DE PROBLEMAS

Sintoma Causa probable
La maquina no[No hay alimentacién|Coloca baterias completamente
arranca. eléctrica cargadas.
El interruptor no esta|Encienda el interruptor.
encendido.
Bateria o circuito eléctrico [Péngase en contacto con un
defectuosos centro de servicio técnico
autorizado para que lo reparen.
El motor se esta|El motor esta | Reduzca la carga del motor.
sobrecalentando. | sobrecargado.
La maquina |La profundidad de [Reduzca la velocidad a la que se
reduce la|esmerilado es demasiado |desplaza la pieza de trabajo con
velocidad durante | grande. respecto a la muela.

el funcionamiento.
La superficie de la
pieza de trabajo
es irregular

Asegurese de que las maquinas
estén bien fijadas sobre una
superficie sdlida.

Utilice una abrazadera para
sujetar la pieza de trabajo con
firmeza.

Nivele la superficie de la muela.
Utilice un disco de esmerilado
mas blando o reduzca la
velocidad de avance.

Cambie el disco de rectificado.
Utilice un mandril para sujetar la
pieza de trabajo de forma
segura.

Contaminantes en la
superficie del disco de
rectificado.

La pieza de trabajo no
esta bien sujeta.

Tipo de muela incorrecto.
Velocidad de avance
incorrecta.

la
la

Lineas en
superficie de
pieza de trabajo.

Prueba con un disco abrasivo
mas blando o mas grueso.
Reduzca la velocidad a la que la

Zonas
sobrecalentadas o
grietas en la pieza

de trabajo. Se requiere refrigerante. |pieza se desplaza hacia el
disco.
Afade un sistema de
refrigeracion opcional,
vertiéndolo manualmente en el
recipiente.
El disco de(La profundidad de |Reduzca la velocidad a la que la
rectificado se [rectificado es excesiva. |pieza de trabajo gira alrededor
desafila El disco de rectificado es|del disco.
rapidamente; los |demasiado blando para el |El disco es demasiado duro para
granos abrasivos | material. Elige un|el material. Elige un disco de
se desprenden.  |aglutinante mas | amolado mas blando.
resistente. Cambie el disco de amolado.
El diametro del disco de|Nivele la superficie del disco de
esmerilado es demasiado |amolado
pequefio. Consulte al fabricante de la
Superficie irregular del|muela abrasiva.
disco de esmerilado.
El manguito estd mal
colocado.
ESPECIFICACIONES



Parametro Valor
Tension de alimentacion 18V DC
Velocidad en ralenti 3000-9000 min "
Diametro del disco/escobilla 50 mm
Diametro interior del disco/escobilla 12,7 mm
Ancho del disco/cepillo 13 mm
Peso 2,2 kg

58G095 indica tanto el tipo como el modelo del dispositivo

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lpa <70 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Informacion sobre el ruido

El ruido emitido por el aparato se describe mediante: el nivel de
presion acustica LpA y el nivel de potencia acustica LWA (donde K
indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica LpA y el nivel de potencia acustica

LwA que figuran en este manual se han medido de conformidad
con la norma EN 62841-1.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante, «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros,
su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 20086, n.° 90, punto 631, en su versién modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacion o la
modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podréa dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad de la UE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Producto: Amoladora de mesa
Modelo: 58G095
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: del 00001 al 99999
La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva de maquinaria 2006/42/CE
Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no abarca los componentes
afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.
Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

e -
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 15 de abril de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
Akutoitega laua-lihvmasin
58G095
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HOIATUS Lugege lébi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektril6dgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.
e See elektritooriist on mdeldud kasutamiseks lihvijana,
lihvimismasinana, traatharjana, poleerijana, nikerdus- voi

I6ikeriistana. Tutvuge palun koigi selle elektritdoriistaga
kaasasolevate ohutushoiatuste, juhiste, jooniste ja tehniliste
andmetega. Allpool esitatud juhiste mittetditmine voib
pdhjustada elektrildoki, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

o Arge kasutage tarvikuid, mida téériista tootja ei ole spetsiaalselt
selle jaoks kavandanud ega soovitanud. Asjaolu, et tarvikut on
voimalik elektritdoriistale paigaldada, ei taga veel selle ohutut
kasutamist.

e Lihvimisliitmiku nimikiirus peab olema vahemalt vordne
elektritdoriistal margitud maksimaalse kiirusega. Lihvimisliitmik,
mis t66tab nimikiirusest suuremal kiirusel, vdib kahjustuda ja
puruneda tukkideks.

e Lisaseadme valislabimdédt ja paksus peavad vastama
elektritooriista nimispetsifikatsioonidele. Sobimatute
modtmetega lisaseadmeid ei ole vdimalik nduetekohaselt
juhtida.

e Kettide, lihvimistrumlite v6i muude lisaseadmete varre suurus
peab olema digesti sobitatud elektritodriista spindli - voi
pingutustangiga. Lisaseadmed, mis ei sobi elektritdoriista
kinnitusdetailidega, todtavad tasakaalust valjas, vibreerivad
liigselt ja vdivad pdhjustada todriista tile kontrolli kaotamist.

e Varre kiilge kinnitatud kettad, lihvimistrumlid, |6ikurid ja muud
tarvikud peavad olema taielikult surutud kinnitusmuhvi voi -
padrunisse. Kui vars ei ole nduetekohaselt kinnitatud v&i kui
ketta véaljaulatuv osa on liiga pikk, vdib paigaldatud ketas lahti
tulla ja suure kiirusega valja paiskuda.

o Arge kasutage kahjustatud tarvikuid. Enne iga kasutamist
kontrollige tarvikuid, naiteks lihvkettaid, et neil ei oleks
murdunud tlikke ega pragusid, lihvitrumlit, et sellel ei oleks
pragusid, rebendeid ega lilemaarast kulumist, ning traatharja, et
sellel ei oleks lahtiseid voi katkenud traate. Kui elektritddriist voi
tarvik on maha kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes
vOi paigaldage asemele heas seisukorras asendustarvik. Parast
tarvikute kontrollimist ja paigaldamist asuge ise ja kdik
korvalseisjad eemale podrleva osa tasapinnast ning laske
elektritooriistil tdétada koormuseta maksimaalsel kiirusel ihe
minuti jooksul. Kahjustatud tarvikud purunevad tavaliselt selle
katse kaigus.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. T66 liigist soltuvalt tuleb
kanda naokilpi, kaitseprille véi -maski. Vajaduse korral kandke
tolmumaski, kuulmiskaitset, kindaid ja t6opdlle, et kaitsta end
abrasiivmaterjalide voi tdddeldavate detailide vaikeste killude
eest. Silmakaitse peab kaitsma erinevate toimingute kaigus
tekkivate killude eest. Tolmumaski vdi hingamiskaitsepeade
peab filtreerima valja t66 kaigus tekkivad osakesed. Pikaajaline
kokkupuude  kdrge miratasemega Vvdib  pdhjustada
kuulmiskahjustusi.

e Veenduge, et korvalseisjad pusiksid t60piirkonnast ohutus
kauguses. lgaiiks, kes siseneb tddpiirkonda, peab kandma
isiklikke kaitsevahendeid. Toddetailidest voi  kahjustatud
lisaseadmetest parit killud véivad lennata laiali ja pdhjustada
vigastusi isegi vahetu t66piirkonna véljaspool.

e Toode tegemisel, mille kaigus l6ikeriist voib puutuda kokku
varjatud  juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke
elektritooriista ainult kaepidemete isoleeritud pindadest. Kui
16ikeriist  puutub  kokku pingestatud kaabliga, véivad
elektritdoriista paljastunud metallosad pingestuda, tekitades
elektrilodgi ohu.

e Todriista kaivitamisel hoidke seda alati kindlalt k&es. Mootori

péérdemoment taiskiirusele kiirendamisel vdib pdhjustada
tooriista vaanumist.

¢ Kinnitage téddeldav detail vajaduse korral klambritega. Arge
hoidke to6tamise ajal kunagi Uhe kdega vaikest toddeldavat
detaili ja teise kdega tooriista. Vaikese toddeldava detaili
kinnitamine véimaldab teil todriista mdlema kaega vabalt
mandéverdada. Ummargused materjalid, nagu tidiblid, torud véi
kaablid, kipuvad I6ikamise ajal &ra veerema, mis vdib
pohjustada puuriterade kinni jooksmist v6i nende akilist
tagasilooki teie suunas.

* Hoidke juhe eemal pddrlevast osast. Kui kaotate kontrolli, vaib
juhe labi I6igata vi kinni jaada ning teie kasi voi kasivars voib
podrlevasse osasse tdmmata.




. Arge kunagl pange elektntoorllsta maha enne, kui lisaseade on

Srlev lisaseade vdib pinnale kinni
jaada ja pohjustada elektritdoriista le kontrolli kaotamist.

e Pdérast puuriterade vahetamist voi mis tahes reguleerimist
veenduge, et  pingutusmutter, padrun  Vvdi muud
reguleerimiskomponendid on kindlalt kinni keeratud. Lahtised
reguleerimiskomponendid véivad ootamatult nihkuda, mille
tagajarjel voite kaotada kontrolli, ning lahtised pddrlevad osad
voivad akitselt valja paiskuda.

o Arge kasutage elektritéériista, hoides seda oma kérval. Juhuslik
kokkupuude p&érleva lisaseadmega vdib pdhjustada riiete kinni
jaamist, mille tagajarjel tommatakse lisaseade teie keha poole.

e Puhastage elektritodriista ventilatsiooniavasid regulaarselt.
Mootori ventilaator imeb tolmu korpusesse ning metallitolmu
liigne kogunemine voib pdhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektritoriista  kergsiittivate
laheduses. Sademed vdivad neid materjale stlidata.

o Arge kasutage tarvikuid, mis nduavad vedelate jahutusvedelike
kasutamist. Veega vOi muude vedelate jahutusvedelikega
to6tamine voib pdhjustada elektrilodgi.

« Kasutage ainult asjaomasele elektritdoriistale soovitatud tltpi
kettaid ja ainult soovitatud rakenduste jaoks. Naiteks: arge
lihvige I6ikeketta kiiljega. Loikekettad on mdeldud &areliseks
lihvimiseks; nendele ketastele mdjuvad kilgjéud véivad
pdhjustada nende purunemist.

* Koonuste ja keermestatud lihvimisotsikute puhul kasutage ainult
kahjustamata telge, mis on mdeldud sileda aarisega ketastele
ning on &ige suurusega ja pikkusega. Oigete telgede
kasutamine vahendab purunemise ohtu.

o Arge ,tbmmake” I6ikeketta kinni ega avaldage sellele liigset
survet. Arge (ritage teha liga siigavaid I6ikeid. Ketta
lilekoormamine suurendab sellele langevat koormust ja riski, et
ketas ldikamise ajal vaanub voi takerdub, samuti tagasilédgi voi
ketta purunemise vdimalust.
Arge asetage kétt pdorleva tera joonele ega selle taha. Kui tera
tootamise ajal teie kadest eemale liigub, voib tagasil6ok
pbhjustada podrleva tera ja elektritdoriista otse teie poole
paiskumise.
Kui l6ikeketas jookseb kinni vdi takerdub vai kui Idikamine mingil
pohjusel katkeb, lllitage elektritdoriist valja ja hoidke seda
paigal, kuni ketas on taielikult seisma jaanud. Arge kunagi
ritage |Gikeketast |6ikekohast eemaldada, kui see veel liigub,
sest see voib pdhjustada tagasiléoki. Uurige valja, miks ketas
kinni jooksis vbi takerdus, ja votke meetmeid probleemi
korvaldamiseks.

Arge jatkake I6ikamist, kui elektritddriist on veel té6deldava

detaili sees. Oodake, kuni tera on saavutanud taiskiiruse, ja

jatkake seejarel ettevaatlikult [6ikamist. Kui elektritoriist
kaivitatakse uuesti, kui see on veel téédeldava detaili sees, voib
tera kinni jaada, korvale nihkuda vdi pdhjustada tagasilooki.

e Toetage paneele v8i muid lGlem&ddulisi tdddeldavaid esemeid,

et vahendada tera kinni jadmise ja tagasil66gi ohtu. Suured

toodeldavad esemed kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma.

Toed tuleks paigutada té6deldava eseme alla I6ikeliini Iahedale

ning tdddeldava eseme servale tera mdlemale poole.

Olge eriti ettevaatlik, kui teete ,stivendlbikeid” olemasolevatesse

seintesse v&i muudesse raskesti ndhtavatesse kohtadesse.

materjalide

Véljaulatuv tera voib Iabi lbigata gaasi- vdi veetorud,
elektrikaablid v6i muud esemed, mis vbib pdhjustada
tagasilooki.

e Pidage meeles, et traatharjad véivad harjast lahti tulla isegi
tavaparase t60 kaigus. Arge koormake traatharju liigselt,
avaldades harjale liga suurt survet. Traatharjad voivad kergesti
labistada 6hukest riietust v6i nahka.

e Enne harjade kasutamist laske neil tédtada té6kaigul vahemalt
Gihe minuti jooksul. Selle aja jooksul ei tohi keegi seista harja
ees ega sellega Uhel joonel. Sissetddtamisperioodi jooksul
voivad lahtised harjased véi traadid lahti tulla.

e Suunake pddrlevast traatharjast valjapaiskuv materjal endast
eemale. Nende harjade kasutamisel véivad véikesed osakesed
ja traaditlikid paiskuda suure kiirusega valja ja tungida nahka.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA

POOLT:

* Tagasil66k on ootamatu reaktsioon, mis tekib, kui péorlev ketas,
pad, harja véi muu tarvik takerdub véi jaab kinni. Takerdumine
voi kinni ja@mine pdhjustab pdorleva tarviku jarsu seiskumise,
mis omakorda pdhjustab kontrollimatu elektritdoriista tduke
takerdumiskohas tarviku péorlemissuunaga vastassuunas.

« Naiteks kui lihvketas takerdub vdi jaéb téodeldava detaili taha
kinni, voib lihvketta serv, mis siseneb takerdumiskohasse,
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kaevuda materjali pinnasse, pohjustades lihvketta tagasiporke
voi véljapaiskumise. Lihvketas voib pérkuda kas kasutaja poole
vOi temast eemale, soltuvalt lihvketta liikumissuunast
takerdumise hetkel. Sellistes tingimustes vdivad lihvketad ka
puruneda.
Tagasil6dk on tingitud elektritdoriista ebadigest kasutamisest
jalvoi valedest tooprotseduuridest voi -tingimustest ning seda on
voimalik valtida, vottes allpool loetletud asjakohaseid
ettevaatusabindusid:

> Hoidke elektritooriista kindlalt kdes ning asetage

oma keha ja kasi nii, et suudaksite tagasiloogi

joududele vastu seista. Kasutaja suudab
tagasil66gi jdude kontrollida, kui ta vétab kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
Olge eriti ettevaatlik, kui tootate nurkade,
teravate servade jms ldhedal. P66rake
téahelepanu tooriista tagasiporkumisele voi kinni
jaamisele. Nurgad, teravad servad voi
tagasipdrkumine véivad pdhjustada poorleva
tooriista kinni jaé@mist, mis omakorda voib kaasa tuua
kontrolli kaotuse voi tagasiléogi.
Arge paigaldage hambulist tera. Sellised terad
pohjustavad sagedast tagasilooki ja kontrolli kaotust.
Liigutage tera materjali sisse alati samas
suunas, milles 16ikedare materjalist véljub (st
samas suunas, milles laastud eemaldatakse).
Todriista vales suunas sisseviimine pdhjustab tera
|6ikedare tdusmist tdddeldavast detailist ja todriista
tdmbamist sisseviimise suunas.
Poorlevate viilide, I16ikekettide, kiirterase
16ikurite voi volframkarbiidist I6ikuritega
tootamisel peab téodeldav detail olema alati
kindlalt kinnitatud. Need todriistad véivad
ummistuda, kui nad kallutuvad soones isegi veidi,
mis voib pdhjustada tagasilooki. Kui I6ikeketas jaab
kinni, puruneb see tavaliselt. Kui péorlev viil,
kiirterast I6ikur voi volframkarbiidist 16ikur jaab kinni,
voib see soone seest vélja hipata, tekitades ohu
tooriista lle kontrolli kaotamiseks.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

il @@ =]l
CEHie

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

3. Hoidke lapsed tooriistast eemal.

4. Kaitse tooriista niiskuse eest.

5. Arge visake seadet olmejaétmete hulka.

6. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

7. EAC-sertifitseerimismark.

8. Ukraina turu sertifitseerimismark

%

Komponendid ja lisatarvikud — joonis A:

Nr_|KIRJELDUS Nr_|KIRJELDUS

1 Spindli lukustusnupp 15 | Peeneteraline lihvketas

2 |Aku lukustusnupp 16 _[Vasaku spindli kaitsekat:

3 |Aku 17 |Vasaku kaitse

reguleerimisnupp

4 |Parempoolne kate 18 |Vasak sadehajuti

5 |Parempoolse kaitse|19 [Parempoolne
reguleerimisnupp sademepdrkaja

6 [Parempoolne spindli kaitse [20 |Vasak silmakaitse

7 |Jame teralisusega ketas 21 [Painduv rull

8 |Parempoolne riiuli|22  [Spindli volli thendus
reguleerimisnupp

9 |Loikmete kogumiskast 23 |Kettad, harjad

10 _|Parempoolne tugiriiul 24 |Lame mutrivati

11 [Lalit 25 |Kuuskantvéti

12 _|Kiiruse regulaator

13 |Vasak tugiriiul




‘14 |Vasaku
reguleerimisnupp
VALIKULISED TARVIKUD
Kaesolevas kasutusjuhendis nimetatud todriistaga kasutamiseks
soovitatavad tarvikud voi lisaseadmed. Muude tarvikute véi
lisaseadmete kasutamine vdib pdhjustada kehavigastusi. Kasutage

tarvikuid voi lisaseadmeid rangelt nende ettenahtud otstarbel.

riiuli‘ ‘

Kui vajate abi voi lisat t nende i dmete kohta, votke
Uihendust kohaliku teeninduskeskusega.
e Lihvketad

e Painduv véll

e Spindli thendus

MARKUS: Méned nimekijas olevad esemed véivad kuuluda
tooriistakomplekti standardvarustusena. Need véivad riigiti erineda.

MASINA MARGISTUSED

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu

Y -téiendav téhis
XXXXX -seerianumber
NNN -tédiendav marge
KASUTUSOTSTARVE

Akutoitega laua-lihvmasin on mitmekiilgne tdoriist, mis sobib
mitmesugusteks rakendusteks erinevate materjalide puhul. Seda
saab kasutada I6ike- ja muude todriistade teritamiseks ja lihvimiseks.
Samuti saab seda kasutada tdddeldavate detailide puhastamiseks,
lihvimiseks ja servade eemaldamiseks. Painduv véll vimaldab vaga
tapset tdotamist.

SEADME KOOSTAMINE

AKUTUUBID JA MAHUTAVUS
Tooriist on mdeldud kasutamiseks ENERGY+ akudega: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1 ja 58GE152.

Soovitame kasutada 4 Ah akut 58G004-1
Aku tiitip 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  [58G086-1
Aku maht 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Té6aeg 35 minutit | 76 minutit 130 150 minutit
minutit

AKU LAADIMINE

Aku tuleks laadida imbritseva 6hu temperatuuril 4 °C kuni 40 °C. Uus

aku vbi aku, mida pole pikka aega kasutatud, saavutab

taismahutavuse umbes 3-5 laadimis- ja tiihjenemistsiikli jarel.

« Eemaldage aku seadmest.

e Uhendage laadija vooluvérgu
vahelduvvool).

e Asetage aku laadijasse. Veenduge, et aku on digesti paigas
(taielikult sisse lUkatud).

e Kui laadija on (hendatud vooluvérgu pistikupesaga (230 V
vahelduvvool), sittib laadijal roheline LED-tuli, mis naitab, et
toide on thendatud.

« Kui aku on laadijasse paigutatud, sittib laadijal punane LED-tuli,
mis naitab, et aku laadib.

e Samal ajal vilguvad rohelised aku laadimisoleku LED-id

erinevates mustrites (vt kirjeldust allpool).

Koik LED-id vilguvad — néitab, et aku on tiihi ja vajab laadimist.

Kaks vilkuvat LED-i — naitab, et aku on osaliselt tiihjenenud.

Vilgub ks LED — naitab, et aku laetuse tase on kérge.

Kui aku on taielikult laetud, sittib laadijal roheline LED-tuli ja

koik aku laetuse oleku LED-tuled jaavad piisivalt pdlema. Méne

aja parast (u. 15 sekundit) kustuvad aku laetuse oleku LED-
tuled.

Aku ei tohi laadida kauem kui 8 tundi. Selle aja Uletamine voib aku

elemente kahjustada. Laadija ei lulitu automaatselt vélja, kui aku on

taielikult laetud. Laadija roheline LED jaab pdlema. Aku laetuse
naidikutuled kustuvad méne aja parast. Enne aku laadijapistikust
eemaldamist katkestage toiteallikas. Valtige Iihikeste laadimistsiiklite
jarjestikust kordamist. Arge laadige akusid parast seadme vaid
lthiajalist kasutamist. Vajalik ide vahelise aja markimisvaarne
lihenemine viitab sellele, et aku on kulunud ja tuleks vélja vahetada.

pistikupesaga (230 V

Laadimise ajal kuumenevad akud. Arge alustage t66d kohe parast
laadimist — oodake, kuni aku on saavutanud toatemperatuuri. See
aitab véltida aku kahjustumist.

AKU LAADIMISSEISUNDI NAIDIK

Aku on varustatud aku laetuse naidikuga (3 LED-i). Aku laetuse
taseme kontrollimiseks vajutage aku laetuse naidiku nuppu. Kui kdik
LED-id pdlevad, naitab see korget laetustaset. Kui pdlevad 2 LED-i,
naitab see, et aku on osaliselt tlihjenenud. Kui pdleb vaid 1 LED,
tahendab see, et aku on tlhi ja vajab laadimist.

HOIATUS: Kui méni osa puudub, drge kasutage seda masinat
enne, kui puuduvad osad on asendatud. Selle néude eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

e Votke lihvimismasina kdik osad ettevaatlikult transpordikarbist
vélja.

* Votke laualihvija karbist vélja ja asetage see tédpinnale.

e Arge visake pakkematerjale &ra enne, kui olete seadme
pohjalikult Ule vaadanud, tuvastanud koik lahtised osad ja
oskate laua-lihvmasinat digesti kasutada.

« Kontrollige kdiki osi, et veenduda, et likski neist ei ole transpordi
kaigus purunenud ega kahjustunud.

o Kui kdik osad on olemas, jatkake kokkupanekuga.

e Kui moni osa on kahjustatud vo6i puudub, arge Uritage tooriista
ihendada ega sisse lilitada enne, kui kahjustatud véi puuduvad
osad on leitud ja igesti paigaldatud.

e Kui méni osa puudub vdi on kahjustatud, pddrduge abi
saamiseks oma edasimutija poole.

SEADME OMADUSED

Enne uue tooriista kasutamist tutvuge kdigi selle funktsioonide ja

ohutusnduetega. Lugege kaesolevat kasutusjuhendit hoolikalt 1abi

enne lihvimismasina kasutamist.

TOITELULITI

Lihtne juurdepaés sisse-/véljalilitile tagab mugavuse ja ohutuse t66
ajal.

MOOTOR

Tapselt konstrueeritud elektrimootoriga té6tav laualihvija on méeldud
kergete, kuid tapsete lihvimistddde tegemiseks.

LIIVAKETAS

Lihvimismasin on varustatud jameda ja peene teralisusega
lihvketastega, mis sobivad enamiku rakenduste jaoks.

MARKUS: Uusi kettaid tuleb ménikord tootleda, et ketta pind
muutuks lihtlaseks.

OHUTUSKAITSE JA SADEKAITSE

Sademekaitsed on reguleeritavad, et tagada kasutaja mugavus.
Lihvimismasina kasutamine ilma nendeta véib pdhjustada tésiseid
vigastusi. Arge lihvige, kui ohutuskaitse on iles tdstetud; kandke
isikliku kaitseks alati kaitseprille.

TOOTOED

Toodtugisid saab reguleerida eraldi, et kompenseerida lihvketaste
kulumist. Enne lihvimist veenduge, et t66tugid on digesti reguleeritud.
Tavaliselt asetatakse toddeldav detail veidi lihvketta keskpunktist
korgemale. Reguleerige lihvketta ja to6tugi vahelist kaugust nii, et
sailiks 1,6 mm vahe, kuna lihvketta labimdot vaheneb kasutamise
kaigus.

JAHUTAMINE

Metallist toddeldavad detailid kuumenevad lihvimise ajal kiiresti.
Detaili jahutamiseks on oluline seda lihvketta piki edasi-tagasi
ligutada. Lisaks vdite hoida laheduses vedelikuga taidetud anumat,
mis sobib téddeldava materjali jahutamiseks.

AKU PAIGALDAMINE VOI EEMALDAMINE
ETTEVAATUST: Lillitage tooriist alati
paigaldamist vo6i eemaldamist.
ETTEVAATUST: Aku nisel véi eemald: | hoidke
tooriista ja akut kindlalt kinni. Kui todriista ja akut ei hoita kindlalt
kinni, voivad need kaest libiseda, mille tagajarjel voib tooriist ja
aku kahjustuda ning tekkida kehavigastusi.

Aku eemaldamiseks libistage see tooriistast vélja, surudes samal ajal
aku esikiljiel asuvat nuppu 1 (joonis B). Aku paigaldamiseks libistage
see lihvimismasina tagakiiljel asuvasse pesasse. Suruge see taielikult
sisse, kuni see kldpsuga oma kohale lukustub.

SPINDELILUKK
Vajutage spindli lukustuse nuppu 1 (joonis C), et takistada spindli
poorlemist lisaseadmete paigaldamise voi eemaldamise ajal.

véilja enne aku




ETTEVAATUST: Arge kunagi vajutage spindli lukustusnuppu, kui
spindel pddrieb. Tooriist voib kahjustuda.

TOITELULITI
Tocriista kaivitamiseks likake toiteliliti asendisse ,| (ON)”. Todriista
seiskamiseks likake toitellliti asendisse ,O (OFF)". Joonis D 1

POORDEKIIRUSE REGULEERIMISNUPP

Pocdrlemiskiirust saab reguleerida kiiruse reguleerimisnuppu poorates
(joonis E 1). Suuremat kiirust saavutatakse nuppu paripdeva
podrates; kui nupp on asendis ,1”, nagu on naidatud joonisel E, on
saavutatud maksimaalne kiirus. Vaiksemat kiirust saavutatakse
nuppu vastupaeva poorates ja seadistades selle asendisse ,2”, nagu
on naidatud joonisel E, et saavutada minimaalne kiirus. Palun
vaadake tabelit, milles on naidatud kiirusreziimi ja t66reziimi vaheline
SEos.

Kiirus Tihikdigukiirus Kasutamine
Korge 7 000-9 000 ™" Jame lihvimine
Keskmine 5000-7 000 ™" Viimistlus
Madal 3000-5 000 ™" Peenjahvatamine

MARKUS: Tabelis on toodud standardrakendused. Need vdivad
teatud tingimustes erineda.

MARKUS: Kiiruse reguleerimisnuppu tohib keerata ainult joonisel
ndidatud asendisse. Arge keerake seda jbuga sellest asendist

kaugemale, kuna kiiruse reguleerimisfunktsioon v&ib lakkata
t66tamast.
KOOSTAMINE

HOIATUS: Veenduge alati, et todriist on valja lulitatud ja aku
eemaldatud, enne kui reguleerite v6i kontrollite todriista funktsioone.
HOIATUS: Vigastuste valtimiseks &arge kunagi kasutage laua-
lihvmasinat, kui tugijalad ja silmakaitse ei ole digesti paigaldatud ja
oma kohal.

TOOTALADE PAIGALDAMINE

HOIATUS: Enne kruvide pingutamist reguleerige lihvketta ja
tootoetuse vaheline vahe maksimaalselt 1,6 mm-ni.

Vasaku vdi parema td6toetuse todriistale paigaldamiseks joondage
todriista korpuse soon tédtoetuse soonega, sisestage kuuskantkruvi
kahe soone vahele ja hoidke seda paigal, seejarel kinnitage see
joonistel F1 ja F2 naidatud reguleeritavate nuppudega.

To6toetuse eemaldamiseks keerake reguleeritav nupp 1 lahti (joonis
F2) ja eemaldage see. Toetuse asendi reguleerimiseks |6dvendage
veidi paremat vdi vasakut reguleerimisnuppu, seadke seejarel parem
vdi vasak toetus soovitud todasendisse ja  pingutage
reguleerimisnupp uuesti kindlalt kinni.

SILMAKAITSE PAIGALDAMINE

MARKUS: Pérast silmakaitse paigaldamist véi asendi reguleerimist
veenduge, et reguleerimisnupp on kindlalt kinni keeratud.
Silmakaitse tooriistale paigaldamiseks likake silmakaitse otse kruvile
ja kinnitage see seejérel kinnituskruviga, nagu on naidatud joonisel
H1. Silmakaitse eemaldamiseks tehke eespool nimetatud toimingud
vastupidises jarjekorras.

Silmakaitse asendi reguleerimiseks lahtige veidi paremat v6i vasakut
reguleerimisnuppu (joonis I1). Seejarel nihutage paremat voi vasakut
silmakaitse soovitud t66asendisse (joonis 12) ja pingutage
reguleerimisnupp uuesti kindlalt kinni.

LIVAKETTA PAIGALDAMINE VOI VAHETAMINE
ETTEVAATUST: Veenduge, et vélimine aarik on suunatud diges
suunas. See tadhendab, et valimise aariku eenduv osa peab alati
olema suunatud Ulespoole. Valimise aariku paigaldamine valele
kiljele voib pdhjustada ohtlikke vibratsioone.

ETTEVAATUST: Kasutage ainult kdesolevas juhendis nimetatud

lihvkettaid. Muude lihvketaste kasutamine véib pdhjustada
kehavigastusi voi tooriista kahjustusi

ETTEVAATUST: Vasakule kiliele on standardvarustuses
paigaldatud peeneteraline lihvketas, paremale kiliele aga

jamedateraline lihvketas.

Todriista parempoolse vdi vasakpoolse lihvketta eemaldamiseks voi

vahetamiseks jargige jargmisi samme:

e Tommake kaitse paremalt voi vasakult lihvketta teljelt &ara
(joonis L1 ja joonis L2).

e Keerake kruvikeerajaga lahti joonis J1 ja eemaldage kolm
isekeermestavat kruvi, keerates neid vastupdeva, seejarel
eemaldage lihvimismasina kilgkatte.

e Vajutage lihvketta telje Iukustusnuppu (joonis K1) ja
lahtikeerake kuuskantmutrit kuuskantvétmega, pddrates seda
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paripdeva. Parempoolse lihvketta puhul keerake mutrit
paripaeva, et seda lahti keerata.

« Eemaldage jarjekorras (nagu on naidatud joonisel K2) mutter
7, valimine aarik 8, lihvketas 9 ja plastlaager 10. Vajaduse korral
vahetage peene teralisusega lihvketas uue vastu. On oluline
jargida iga komponendi paigaldamisjarjekorda, nagu on
naidatud joonisel K2.

e Lihvketta tooriistale paigaldamiseks
vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE MINILIHVI NAISENA

Todriista minilihvijana kasutamiseks tegutse jargmiselt:

e Tommake kaitse 2 (joonis L1) ara, et eemaldada parempoolne
spindli kaitse.

e Vajutage spindli lukustusnuppu ja kinnitage painduv voll 5
(joonis M1) tooriistale, keerates painduva vélli ihendusosa
paripaeva, kuni see on spindli keermele taielikult sisse keeratud.

* Sisestage voti painduva volli pea 7 avasse 6 ja hoidke seda
paigal, et lukustada painduva vélli spindel, seejarel lahtikeerake
kinnitusmuhvi mutter 8, keerates seda vastupéeva (joonis M2).

* Sisestage tdoriista ots hllsimutri avasse ja pingutage seejarel
hilsimutrit, keerates seda paripéeva (joonis M3).

SPINDELVARRE UHENDUSE KASUTAMINE

KULGHARJAMISEKS

Kiilgharjamise funktsiooni kasutamiseks jérgige neid samme:

« Kinnitage harjapuhasti 2 (joonis N1) spindli volli ihendusele 1
(joonis N1), pdorates spindli volli Gihendust paripaeva, kuni see
peatub.

e Vajutage spindli lukustusnuppu ja kinnitage
lihvimismasina spindlile, pddérates spindli volli
paripéeva, kuni see peatub (joonis N3).

e Keerake harjapuhasti lahti ja asendage see abrasiivharja voi
villase harjaga, kinnitades need otse spindli véllilitmikule
(joonised 01-04).

SEADME KASUTAMINE

Tavaline lihvimine laualihvijaga

HOIATUS: Arge laske todriistadega tuttavusel viia hooletuseni.

Pidage meeles, et piisab vaid Ghest hooletust murdosast sekundist, et

tekitada tosine vigastus.

ETTEVAATUST: Kandke elektritéoriista kasutamisel voi tolmu &ra

puhumisel alati kaitseprille voi kiilgkaitsega kaitseprille. Kui t66 on

tolmune, kandke tolmumaski.

HOIATUS: Arge kunagi teritage ega lihvige alumiiniumist esemeid.

HOIATUS: Liigne surve kilmale lihvketasele voib pdhjustada ketasel

pragunemist.

HOIATUS: Arge kasutage lisaseadmeid ega tarvikuid, mida selle

tooriista tootja ei soovita. Lubamatute lisaseadmete voi tarvikute

kasutamine voib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi.

HOIATUS: Arge kasutage kettaid, mille nimikiirus on madalam kui

kaesoleva todriista oma. Selle hoiatuse eiramine voib pdhjustada

kehavigastusi.

Et tooriistad to6taksid tdhusalt ja vastavalt otstarbele, peavad need

olema teravad. Tuped t6driistad vdivad pdhjustada 6nnetusi ja

pohjustavadki neid. Lauahddrdurid sobivad ideaalselt vaikeste
tooriistade, nagu peitlid, héovli terad, kaarid jne, teritamiseks ning
rooste voi korrosiooni eemaldamiseks.

Oige viis tooriista teritamiseks ja iilekuumenemise viltimiseks

on jargmine:

» Hoidke tooriista kindlalt to6toel dige lihvketta vastu.

e Hoidke lihutatavat eset pidevas likumises, liigutades seda

Uihtlases tempos.

Arge suruge téériista kunagi liiga tugevalt lihvketta vastu.

Hoidke lihvketast jahedana, kasutades selleks veekannu.

Lihvketas peaks poorlema teritatava eseme suunas.

Valige to6tamisel alati dige podrlemiskiirus.

tehke eemaldamine

Ghendus
Ghendust

Lihvimine minilihvijaga

HOIATUS: Liigne surve voib todriista kahjustada, pohjustada mootori
lekuumenemist ja viia lihvketta enneaegse kulumiseni.

MARKUS: 3,2 mm kinnitusmuhv kuulub standardvarustusse ja seda
kasutatakse 3,2 mm varrega lisaseadmete kinnitamiseks.

Lilitage tooriist sisse nii, et lihvketas ei puutu tdddeldava detaili vastu,
ja oodake, kuni lihvketas saavutab maksimaalse pdoérlemiskiiruse.
Seejarel asetage toddeldav detail drnalt lihvketasele. Hea viimistluse
saavutamiseks ligutage todriista aeglaselt vastupaeva suunas (P3).
Kiilgharja lihvimine

MARKUS: Avaldage t6ddeldavale esemele kerget survet. Liigne



surve tooriistale pohjustab vaid halva viimistluse ja mootori
llekoormust.
Kasutage kiilgharja funktsiooni, et puhastada tasaseid, siledaid pindu
voi soonteid sellistes materjalides nagu plastik voi metall. Lilitage
tooriist sisse nii, et harja ei puudutaks téddeldavat detaili, ja oodake,
kuni harja podrlemiskiirus on saavutanud maksimumkiiruse. Seejarel
puudutage harjaga o&rnalt toéddeldavat detaili. Hea viimistluse
saavutamiseks valige sobiv harja tiilp ja ligutage totdeldavat detaili
t60riista Uimber.

e Terasest harjaga harja on mdeldud varvi ja rooste
eemaldamiseks malmist vdi sulamitest valmistatud toodetelt,
millel on karune pind ja P4-klassi sooned.

e Abrasiivharja on mdeldud peaaegu igat liiki mustuse
eemaldamiseks, taastades malmist voi sulamitest valmistatud
toodete laike, millel on P2-liivaklassiga to6deldud karedad
siledad pinnad.

e Villane harja on parim roostevabast terasest, messingist ja
sarnastest toodetest laike taastamiseks, tehes |16pppoleerimist
siledatel pindadel P1-liivaklassiga.

Tolmukonteineri tithjendamine

Tohusama t66 tagamiseks tiihjendage tolmukoguja, kui see on
taitunud maksimaalselt poole ulatuses. Kui tolmukoguja on poole
ulatuses téitunud, lllitage tocriist vélja, eemaldage koguja otse
todriistalt ja tlihjendage see. Koputage koguja kergelt, et eemaldada
seest kinni jadnud osakesed, mis voivad takistada edasist kogumist.
Tlhjendage ja puhastage tolmukoguja alati pdhjalikult parast t66
|6petamist ja enne laua-lihvija hoiustamist hoiualas R1.

LIIVAPURI HOOLDUS

ETTEVAATUST: Enne mis tahes kontrolli voi hooldustédde tegemist
veenduge alati, et t6driist on valja lulitatud ja aku eemaldatud.
ETTEVAATUST: Arge kasutage kunagi bensiini, varvivedeldajat,
alkoholi ega sarnaseid aineid. See voib pdhjustada varvimuutusi,
deformatsiooni v&i pragunemist.

Hoidke laua-lihvmasin puhtana. Eemaldage regulaarselt tolm
to6tavatelt osadelt ja lihvmasina alt. Veenduge, et laua-lihvmasin
to6tab korrektselt. Kontrollige, et kdik poldid ja mutrid oleksid kinni
keeratud. Toote OHUTUSE ja USALDUSVAARSUSE tagamiseks
peavad remonti, muid hooldustdid véi reguleerimisi tegema volitatud
teeninduskeskused, kasutades alati originaalvaruosi.

VEAKORVALDAMINE

Tihikaigukiirus 3000-9000 min”

Ketta/harja |abimdot 50 mm
Ketta/harja siselabimdét 12,7 mm
Ketta/harja laius 13 mm

Kaal 2,2kg
58G095 tahistab nii seadme tulpi kui ka mudelit

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase

Loa <70 dB(A)
Lwa = 93,2 dB(A) K=3 dB(A)

Helivdimsuse tase

Teave miira kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase LpA ja
helivdimsustase LwA (kus K tahistab médtemaaramatust).
Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase LpA ja
helivimsustase LwA on moddetud vastavalt standardile EN
62841-1.

KESKKONNAKAITSE

Elektriseadmeid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleb anda ringlussevétuks vastavatesse asutustesse.

Teavet ringlussevotu kohta saab toote miuljalt voi kohalikelt

— ametiasutustelt. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed

sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevotuta
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja

Siimptom Toenéoline pohjus Lahendus

Seade ei kaivitu. | Toitepuudus Paigaldage taislaetud akupakid.

Luliti ei ole sisse lilitatud. | Lilitage IGiliti sisse.
Rikkis aku voi elektriahel uge remondi tegemiseks
volitatud teeninduskeskusesse.

Mootor on | Mootor on lilekoormatud. | Vahendage mootori koormust.
(lekuumenemisel.

Seade aeglustub|Lihvimisstigavus on liiga|Vahendage toodeldava detaili
tootamise ajal. suur. likumiskiirust lihvketta suhtes.
Tooeseme pind on Veenduge, et masinad on
ebalihtlane kindlalt ~ kinnitatud  tugevale
alusele.

Kasutage toodiiisi kinnitust, et
tooduls kindlalt paigal pusiks.
Tasandage lihvketta pind
Kasutage pehmemat lihvketast
voi vahendage etteandekiirust.

Téoeseme pinnal | Saasteained lihvketta [ Vahetage lihvketas valja.

on jooned. pinnal. Kasutage toddeldava detaili
Téodeldavat detaili ei ole | kindlaks kinnitamiseks pingutust.
kindlalt kinnitatud.

Toéoeseme Vale lihvketta tlidp. Proovi pehmemat VoI

Glekuumenenud | Ebadige etteandekiirus. |jamedamat lihvketast.

kohad véi praod. | Vajalik jahutusvedelik. Vahendage té6eseme
likumiskiirust lihvketta suunas.
Lisage valikuline
jahutussiisteem, valades

vedeliku késitsi mahutisse.

Lihvketas kaotab | Lihvimisstigavus on liiga|Vahendage todeseme
kiiresti  teravuse; | suur. likumiskiirust lihvketta Gmber.
abrasiivterad Lihvketas on materjali | Lihvketas on materjali jaoks liiga
kukuvad maha.  |jaoks liiga pehme. Valige | kdva. Valige pehmem lihvketas.
tugevam sideaine. Vahetage lihvketas valja.
Lihvketta |abimdot on|Tasandage lihvketta pind.

liiga véike. Podrduge lihvketta tootja poole.
Lihvketta pind on
ebalihtlane.
Hiilss on valesti
paigaldatud.
TEHNILISED ANDMED
[ Parameeter Vairtus
| Toitepinge [ 18 V DC

inimeste tervisele.

Piratud  vastutusega  &rilihing ,GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrijargne asukoht on Varssavis, aadressil ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab k&esolevaga, et kdik
autoridigused kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,késiraamat”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad
eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle iiksikute osade
kopeerimine, té6tlemine, avaldamine voi muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX
Polandi selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja vib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi
Toode: Lauahd6rdur
Mudel: 58G095
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 kuni 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A12:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, millises see turule viidi, ning ei hdlma komponente,
I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud
hilisemaid muudatusi.
ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pl r
Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja
Varssavi, 15. aprill 2025
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