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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Trymer do krawedzi
59G718

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

o Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne,
poniewaz powierzchnia szlifujgca moze zetknac si¢ z wkasnym
przewodem. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac, ze odstonigte metalowe elementy elektronarzedzia
znajdg sie pod napieciem, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym.

e Uzyj zaciskow lub innego praktycznego sposobu, aby
zamocowa¢ i podeprze¢ obrabiany przedmiot na stabilnej
platformie. Trzymanie przedmiotu w dioni lub przyciskajac go do
ciata powoduje, ze jest on niestabilny i moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

3.Nie wyrzucac¢ z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Rysunek 1
1. Plytka podstawy
2. Wskaznik gtgbokosci
3.  Giebokos¢ cigcia
4. Pokretto mocujgce
5. Sruba regulacii

Rysunek 2
1. Wigcznik / wytgcznik
Rysunek 3
1. Kierunek demontazu
2. Kierunek montazu
3. Uchwyt
Rysunek 4

1. Obrabiany element
2. Kierunek obrotu frezu
3. Widok z gory

4. Kierunek posuwu

Rysunek 5

1. Kierunek posuwu

2. Kierunek obrotu frezu
3. Obrabiany element

4. Prowadnica réwnolegta

Rysunek 7

1. Ptytka podstawy

2. Wkrety

3. Wkretak
Rysunek 8

1. Frez

2. Ptytka podstawy

3. Szablon

4. Element obrabiany
5. Tuleja prowadzaca

Rysunek 10
1.Sruba
2.Prowadnica
3.Prowadnica réwnolegta
4 Nakretka motylkowa

Rysunek 11
1.Wkret mocujgcy
2.Prowadnica réwnolegta
3.Nakretka motylkowa
4 Plyta podstawy

Rysunki 13i 14
1.Nakretka motylkowa
2.Prowadnica
3.Prowadnica réwnolegta
4.0twor centralny
5.Sruba

Rysunek 15
1.Gwozdz
2.0twor centralny
3.Prowadnica réwnolegta

Rysunek 17
1.Nakretka mocujgca (A)
2.Nakretka regulacji
3.Nakretka mocujgca (B)
4. Prowadnica tozyskowa

Rysunek 18

1.Obrabiany element

2.Frez

3.Prowadnica tozyskowa
WYPOSAZENIE
o Kilucz ptaski — 2 szt.
e Frezy - 2 szt.
e Tuleja zaciskowa — 3 szt.
e Tuleja prowadzaca — 1 szt.
e Prowadnica prosta — 1 szt.
e Prowadnica kopiujgca — 1 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Frezarka gérnowrzecionowa jest elektronarzedziem typu recznego, w
drugiej klasie ochronnosci. Jest ona napedzana silnikiem
komutatorowym zamontowanym pionowo w stosunku do obrabianej
powierzchni. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do
wykonywania frezowania w drewnie i materiatach drewnopodobnych.
Obszary ich stosowania to wykonawstwo lekkich prac stolarskich,
parkieciarskich, dekoratorskich czy remontowo-budowlanych. Nie

wolno  uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie z  jego
przeznaczeniem.
INSTRUKCJA OBSLUGI



Dostosowanie gtebokosci cigcia

e Poluzuj pokretto mocujgce. Dostosuj potozenie podstawy tak, aby
uzyska¢ pozadang gtebokos¢ cigcia. Dokre¢ pokretto mocujace.
(Rys 1)

Wiaczanie / wytaczanie

« Aby witgczy¢ urzadzenie, przesun wigcznik w pozycije ,I”.

« Aby wylgczyé¢, przesun przycisk w pozycje ,O”. (Rys 2).

Montaz i demontaz frezow

Aby zamontowa¢ frez, umie$¢ go w gniezdzie, nastepnie uzyj dwdch

kluczy by dokreci¢ nakretki dociskajace. Odkre¢ je aby zdemontowac

frez (Rys 3).

Frezowanie

* Umies¢ narzedzie na elemencie obrabianym tak aby frez nie stykat
sie z jego powierzchnig. Gdy zostanie osiggnieta petna predkos¢
obrotowa, przesuwaj urzgdzenie w pozgdanym kierunku. Upewnij
sie, ze podczas frezowania ptyta podstawy narzedzia caly czas
styka sie z powierzchnig obrabianego przedmiotu. Utrzymuj statg
szybko$¢ posuwu. (Rys 4).

UWAGA: Zbyt szybki posuw wptynie negatywnie na jako$¢ obrdbki,

oraz moze uszkodzi¢ frez i silnik urzadzenia. Zbyt wolny posuw

spowoduje silne nagrzewanie sie frezow, co réwniez wplynie

negatywnie na jako$¢ obrébki. Przed uzyciem warto przetestowac

odpowiednig szybko$¢ posuwu na elemencie pomocniczym.

* Jezeli uzywasz prowadnic, upewnij si¢, ze sg one zainstalowane po
prawej stronie wzgledem kierunku posuwu. (Rys 5).

UWAGA: Zbyt duze obcigzenie urzadzenia spowoduje przecigzenie

napedu. Maksymalna giebokos¢ frezowania wynosi 3 milimetry.

Wiegksze gtebokosci osiggngé mozna poprzez wielokrotne frezowanie.

Tuleja prowadzaca

e Po przetozeniu frezu przez tuleje prowadzgcg mozliwe jest
frezowanie od szablonu (Rys 6).

e Zdejmij ptyte podstawy przez poluzowanie wkretow. Umies¢ tuleje
prowadzacg w podstawie, nastepnie przymocuj ptytke podstawy
mocno dokrecajgc wkrety

e Zamontuj szablon na obrabianym elemencie. Umie$¢ frez w
szablonie. Prowadz narzedzie wzdtuz szablonu

Prowadnica réwnolegta (opcjonalna)

* Prowadnica réwnolegta jest przydatna przy pracy na granicy lub
krawedzi elementu obrabianego (Rys 9).

e Uzyj $ruby oraz nakretki motylkowej aby przymocowac¢ prowadnice
réwnolegta do prowadnicy (Rys 10).

e Uzyj wkretu mocujacego by zamontowa¢ prowadnice na frezarce.
Aby regulowaé potozenie prowadnicy réwnolegtej, poluzuj nakretke
motylkowg. Po ustaleniu odpowiedniej pozycji, dokre¢ nakretke
(Rys 11).

o Jezeli odlegto$¢ od krawedzi przedmiotu obrabianego jest zbyt duza
aby uzy¢ prowadnicy réwnolegtej, nalezy przymocowaé element
pomocniczy do przedmiotu obrabianego (np. prostg deske).
Nastepnie nalezy prowadzi¢ frezarkg wzdluz elementu
pomocniczego (Rys 12).

Frezowanie okregu.

* Po zamontowaniu prowadnicy réwnolegtej, mozliwe jest frezowanie
po okregu. Promienie okregu, rozumiane jako dystans pomiedzy
frezem a $rodkiem okregu:

e Promien minimalny: 70 mm Promier maksymalny: 221 mm

e W celu wyciecia okregu o promieniu od 70 mm do 121 mm,
zamontuj prowadnice zgodnie z Rys 13.

e W celu wyciecia okregu o promieniu od 121 mm do 221 mm
zamontuj prowadnice zgodnie z Rys 14.

* Frezowanie po okregu o promieniu od 172 mm do 186 mm nie jest
mozliwe.

e Umies¢ otwdr centralny prowadnicy nad centralnym punktem
obrabianego elementu. Przymocuj prowadnice do elementu za
pomocg gwozdzia o wielko$ci mniejszej niz 6 mm przybitego przez
otwoér centralny. Frezowaé nalezy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (Rys 15).

Prowadnica tozyskowa

e W celu wygodnego operowania urzgdzeniem na przy pracy z
meblami np. biurkami, 16zkami, krzestami itd., mozna uzy¢
prowadnicy tozyskowej. Umozliwia ona precyzyjny ruch urzadzenia
zapewniajgcy wysoka jakos¢ obrobki (Rys 16).

e Uzyj nakretki mocujacej (A) aby przymocowac prowadnice do ptytki
podstawy. Poluzuj nakretke (B) aby dostosowa¢ dystans pomiedzy
prowadnicg a frezem. Mocno dokre¢ nakretke (B) po ustaleniu
odpowiedniego potozenia (Rys 17).

e Operujgc urzadzeniem nalezy pewnie dociska¢ prowadnice do
krawedzi obrabianego elementu (Rys 18).

UWAGA: Przed dostosowaniem urzadzenia lub funkgcji nalezy upewni¢

sie, ze urzadzenie jest wylgczone oraz odtgczone od zrédta pradu.

Ponizej zamieszczono legende dla poszczegdinych rysunkéw

umieszczonych na poczatku instrukcji.

DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 510 W
Zakres predkosci obrotowej na biegu jalowym 30000 min-1
Srednica tulei zaciskowych @ 6,35 mm
Klasa ochronnosci ]
Masa 1,64 kg

59G718 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 89 dB(A) K=3
dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Warto$¢ przys$pieszen drgan an= 2,21 m/s?K=
1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normag EN 62841-
1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wpltywac
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow tgczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego




1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Trymer do krawedzi
Model: 59G718
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

e -
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-17
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Edge trimmer
59G718

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

* Hold the power tool by the insulated gripping surfaces, as the
grinding surface may come into contact with the power cord
itself. Cutting through a live cable may cause exposed metal parts
of the power tool to become live, posing a risk of electric shock.

« Use clamps or another suitable method to secure and support
the workpiece on a stable platform. Holding the workpiece in your
hand or pressing it against your body makes it unstable and may
lead to loss of control.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

H|C€
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1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask)

3. Do not dispose of with household waste

4. The device complies with European Union regulations.

5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

Figure 1
1. Base plate
2. Depth gauge
3. Cutting depth
4. Clamping knob
5. Adjustment screw

Figure 2
1. Onloff switch
Figure 3

1. Direction of disassembly
2. Assembly direction

3. Handle
Figure 4
1. Workpiece

2.  Direction of cutter rotation
3. Top view
4.  Feed direction

Figure 5

1. Feed direction

2. Direction of cutter rotation
3. Workpiece

4.  Parallel guide

Figure 7

1. Base plate
2. Screws
3. Screwdriver

Figure 8
1. Cutter
2. Base plate
3. Template

4. Workpiece
5.  Guide sleeve

Figure 10
1. Screw
2. Guide
3. Parallel guide
4. Wing nut

Figure 11
1. Fixing screw
2. Parallel guide
3. Wing nut
4. Base plate


mailto:bok@gtxservice.com

Figures 13 and 14
1. Wing nut
2. Guide
3. Parallel guide
4. Centre hole
5. Screw

Figure 15
1. Nail
2. Centre hole
3. Parallel guide

Figure 17
1. Clamping nut (A)
2. Adjustment nut
3. Clamping nut (B)
4. Bearing guide

Figure 18
1. Workpiece
2. Milling cutter
3. Bearing guide

EQUIPMENT
Spanner —

Cutters —
Clamping sleeve —
Guide sleeve —
Straight guide —
Tracing guide —

MARKINGS ON THE DEVICE

AaawWwNN

™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The top spindle router is a hand-held power tool, classified in protection
class Il. Itis driven by a commutator motor mounted vertically in relation
to the workpiece surface. Power tools of this type are widely used for
routing in wood and wood-based materials. They are used for light
joinery, parquet flooring, decorating, and renovation and construction
work. Do not use the power tool for any purpose other than that
for which it is intended.

OPERATING INSTRUCTIONS

Adjusting the cutting depth
e Loosen the locking knob. Adjust the position of the base to achieve
the desired cutting depth. Tighten the locking knob. (Fig. 1)

Switching on/ off
« To switch the tool on, move the switch to the ‘I' position.
* To switch it off, move the switch to the ‘O’ position. (Fig. 2).

Fitting and removing cutters

To fit a cutter, place it in the socket, then use two spanners to tighten

the clamping nuts. Loosen them to remove the cutter (Fig. 3).

Milling

« Position the tool on the workpiece so that the cutter does not come
into contact with its surface. Once full rotational speed has been
reached, move the tool in the desired direction. Ensure that the
tool's base plate remains in contact with the surface of the
workpiece at all times whilst milling. Maintain a constant feed rate.
(Fig. 4).

NOTE: An excessively fast feed rate will adversely affect the quality of

the machining and may damage the cutter and the machine’s motor.

An excessively slow feed rate will cause the cutters to overheat, which

will also adversely affect the quality of the machining. It is advisable to

test the appropriate feed rate on a test piece before use.

« |f you are using guide rails, ensure they are fitted on the right-hand
side relative to the direction of feed. (Fig. 5).

NOTE: Excessive load on the machine will cause the drive to overload.

The maximum milling depth is 3 millimetres. Greater depths can be

achieved by milling in multiple passes.

Guide sleeve

* Once the cutter has been inserted through the guide sleeve, it is
possible to rout using a template (Fig. 6).

* Remove the base plate by loosening the screws. Place the guide
sleeve into the base, then secure the base plate by tightening the
screws firmly

« Fit the jig to the workpiece. Position the router bit in the jig. Guide
the tool along the jig

Parallel guide (optional)

e The parallel guide is useful when working along the edge or
boundary of the workpiece (Fig. 9).

e Use ascrew and a wing nut to secure the parallel guide to the guide
rail (Fig. 10).

e Use a fixing screw to mount the guide on the router. To adjust the
position of the parallel guide, loosen the wing nut. Once the correct
position has been set, tighten the nut (Fig. 11).

« If the distance from the edge of the workpiece is too great to use the
parallel guide, attach a support piece to the workpiece (e.g. a
straight board). Then guide the router along the support piece (Fig.
12).

Milling a circle.

e Once the parallel guide is fitted, it is possible to mill in a circle. The
circle’s radius, defined as the distance between the cutter and the
centre of the circle:

e Minimum radius: 70 mm Maximum radius: 221 mm

e To cut a circle with a radius between 70 mm and 121 mm, fit the
guide as shown in Fig. 13.

e To cut a circle with a radius between 121 mm and 221 mm, fit the
guide as shown in Fig. 14.

* Milling along a circle with a radius between 172 mm and 186 mm is
not possible.

« Position the guide’s central hole over the centre point of the
workpiece. Secure the guide to the workpiece using a nail smaller
than 6 mm driven through the central hole. Mill in a clockwise
direction (Fig. 15).

Ball-bearing guide

* To operate the tool comfortably when working on furniture such as
desks, beds, chairs, etc., you can use a ball-bearing guide. This
enables precise movement of the tool, ensuring high-quality
machining (Fig. 16).

* Use the fixing nut (A) to secure the guide to the base plate. Loosen
the nut (B) to adjust the distance between the guide and the router
bit. Tighten the nut (B) firmly once the correct position has been set
(Fig. 17).

* When operating the tool, press the guide firmly against the edge of
the workpiece (Fig. 18).

NOTE: Before adjusting the machine or its functions, ensure that the

machine is switched off and disconnected from the mains.

Below is a key to the individual diagrams at the start of this manual.

RATED DATA
Par Value
Supply voltage 230 VAC
Mains frequency 50 Hz
Rated power 510 W
Idle speed range 30,000 min~*
Diameter of collet chucks @ 6.35 mm
Protection class 1]
Weight 1.64 kg
59G718 denotes both the type and designation of the device

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa=89 dB(A) K =
3 dB(A)




Sound power level Lwa = 100 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibration acceleration values an=221ms K=
1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the equipment is characterised by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the
equipment are characterised by the vibration acceleration value an
(where K denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with standard EN 62841-1. The stated vibration level
anmay be used to compare devices and for a preliminary assessment
of vibration exposure.

The vibration level stated is representative only of the equipment’'s
standard applications. If the equipment is used for other applications or
with different working tools, the vibration level may change. Inadequate
or infrequent maintenance of the equipment will result in higher
vibration levels. The reasons stated above may lead to increased
exposure to vibration throughout the entire period of use.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and work tools, ensuring that hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with household

E waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
—

Information on recycling can be obtained from the product’s retailer or
local authorities. End-of-life electrical and electronic equipment
contains substances that are harmful to the environment. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its layout,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the Manual in its entirety
or any of its individual elements for commercial purposes without the express written
consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warsaw

Product: Edge trimmer

Model: 59G718

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies solely to the machine in the condition in which it
was placed on the market and does not cover components

added by the end-user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

< - L
Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 17 April 2025

Fe AV AR AT

(uk)
NEPEKNAL OPUMHANBHUX IHCTPYKLIA

OG6pi3yBay kpaiB
59G718

YBATA! O3HailomTecsi 3 ycima noneg wopao

IHCTPYKUiAMK, intOCTpaUisMK Ta TEXHIYHUMU XapaKTepucTMKamu,

WO A0AAalTLCA A0 LbOro enekTPoiHCTPYMeHTY. HeaoTpuMaHHs BCix

HaBEEHNX HkYe IHCTPYKUi MOXe MpU3BECTU [0 YpaKeHHs

eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo cepio3HmNX TpaBMm.

36epiraiiTe BCi nmonepeakeHHs Ta iHCTPYKUii AnA nopanbluoro

BUKOPUCTaHHS.

e TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOoBaHi NOBEpPXHi
PYKOATKW, OCKiNbKM  wnidyBanbHa MNOBEPXHA  MOXe
KOHTaKTyBaTu 3 CAMUM LUHYPOM XWBMEHHS. Po3pisaHHs kaberno
A Hanpyrol Moxe MpU3BECTU A0 TOro, WO OroneHi meTanesi
YaCTMHU eneKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif, HaNpyroto, Lo CTBOPE
PU3MK YpaKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e BukopucToByiTe 3aTuckadi abo iHWMI BignoBigHMIA cnocit
ANA  3aKpinfeHHA Ta nNiATPUMKM 3aroToBKM Ha CTilKin
nnartdopmi. TpUMaHHs 3aroToBkM B pyLi abo npuTUcKaHHs ii Ao
Tina pobuTb ii HECTIKOIO Ta MOXe NPU3BECTU 0 BTPATH KOHTPOSHO.

MNOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

i) E]CE€
EAL &
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1. YBaxHO npounTaiiTe iHCTPYKLItO 3 ekcnnyaTtauii

2. BukopucToByiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axnCTy (3axXMcHi
OKYNSIpU, HaBYLLHMKM, NMUNO3aXUCHY MackKy)

3. He Bukupaiite pasom i3 nobytoBrmm Bigxoaamu

4. MpucTpilt BiANoBiAae BMMoOram 3akoHoAaBCTBa €BPONECbLKOro
Cotoay.

5. 3Hak cepTudikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbKOro puHKy.

OIUC INOCTPALIN
PucyHok 1

1 OnopHa nnuta

2. FnubuHomip

3. [nubwuHa pisaHHa

4 3aTuckHa pyuka

5 PerynioBanbHUi rBUHT

Puc. 2
1. Bumukay

Puc. 3
1. Hanpsamok po36bupaHHs
2. Hanpsamok cknagaHHs
3. Pyyka

PucyHok 4
1. [betanb
2. Hanpsimok o6epTaHHs

hpean
3. Burnsap seepxy



4. Hanpsamok noaavi

PucyHok 5
1. Hanpsamok nogadi
2. Hanpsimok o6epTaHHs
bpesn
3. Letanb

4. MapanenbHa HanpsiMHa
PucyHok 7

1. OnopHa nnuta
2. BUHTM

3. BukpyTka
Puc. 8

1. Hoxwmui

2. OnopHa nnuta

3. LlWa6noH

4. Letanb

5. Hanpasnstoya BTynka
PucyHok 10

1. FBUHT

2. Hanpasnstoua
3. MapanenbHa Hanpaensioya
4. Kpunbyarta raika

PucyHok 11
1. KpinunbHui reuHt
2. MapanenbHa Hanpasnso4ya
3. Kpunbyara raika
4. OnopHa nnactuHa

PucyHkun 13 14
1. Kpunbyara ravika
. Hanpasnsioua
. MapanenbHa Hanpaensoya
. LleHTpanbHuii oteip
. BUHT

1. Lpax
2. LleHTpanbHuii oTBip
3. MapanenbHa Hanpaensioya

Puc. 17

-

. 3aTuckHa raika (A)

2. PerynioBanbHa ravika

3. 3atuckHa raiika (B)

4. HanpaBnsitoya 3 NigWwmnHUKoM

PucyHok 18
1. 3aroToBka
2. ®pesa
3. Hanpasnsitoya niglumnHuka

OBNAOHAHHA

[aikoBuin koY —

®dpean —

3aTuckHa BTynKa —
Hanpasnsioya BTynka —

Mpama Hanpaenstoya —
Hanpasnsioya ans TpacyBaHHA —

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

A a2 WNN

> RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — pik BUrOTOBNEHHS

MM — MicsALb BUrOTOBEHHS
Y - loAaTKOBE MO3HAYEHHS!
XXXXX -CepiitHnit Homep

NNN -A0AaTKOBE NO3HAYEHHS
BYOBA TA 3ACTOCYBAHHA

®pesep 3 BEPXHIM LWINUHAENEM — Lie PYYHWIA eNeKTPOIHCTPYMEHT, Lo
HanexuTb A0 knacy 3axucty Il. BiH npuBoaMTLCA B Ail0 LWITKOBUM
[BUTYHOM,  BCTaHOBMEHWM  BEpTMKanbHO  BiJHOCHO  MOBEPXHi
3aroTOBKU. EnekTpoiHCTpyMeHTH Lboro vy LUIMPOKO
BUKOPUCTOBYIOTBCS Ansl (ppe3epyBaHHA AEPEeBUHW Ta MaTepianie Ha
OCHOBi [epeBuHU. BOHM 3acTOCOBYIOTbCS AMNSt NErkMX CTOMSIPHUX
pobiT, yknapgaHHs napkeTy, 03400MioBanbHUX, PEMOHTHUX Ta
6yniBenbHMX pobiT. He BUKOpPUCTOBYITE eNeKTPOIHCTPYMEHT Ans
ByAb-AKUX IHWKX Linen, KpiMm TMX, ANA AKUX BiH NPU3Ha4YeHUN.

IHCTPYKLIIAA 3 EKCMYATALIIT

PeryntoBaHHsi FMUGUHW pisaHHA

e OcnabTe ¢hikcyBanbHy pyuky. Bigperynioiite nonoxeHHs ocHoOBMU,
Wo6 Aocartn GaxaHoi rMMBUHW pidaHHs. 3aTsarHiTe ikcyBarnbHy
pyuky. (Puc. 1)

YBIMKHEHHS | BUMKHEHHS

o LLlo6 yBIMKHYTM IHCTPYMEHT, NEpeBELiT BUMUKAY Y MOMOXEHHS «I».

e Lo6 BUMKHYTU iHCTPYMEHT, mepeBefiTb BUMMKaY Y MOMOXEHHS
«O». (Puc. 2).

BcTaHoBNeHHA Ta 3HATTA pi3anbHMX Hacaaok

o6 BCTaHOBUTW pisanbHWUi IHCTPYMEHT, BCTaBTe MOro B rHi3go, a
noTiM 3a JOMOMOrOH0 [1BOX rafiKOBMX KIMKOYIB 3aTATHITL 3aTUCKHI ranku.
o6 3HSTU pi3anbHUi iHCTPYMeHT, ocnabTe ix (puc. 3).

®dpe3epyBaHHA
e PosTtawyite iHCTPyMEeHT Ha 3aroToBui Tak, Wo6 dpe3a He
Topkanacs ii noBepxHi. [licnA [OCArHEHHA NOBHOI LIBWMAKOCTI
obepTaHHsi NepemicTiTb IHCTPYMEHT Yy NOTPIGHOMY HanpsMKy.
MepekoHanTecs, WO nig 4ac dpesepyBaHHA OMNOpHa MnacTuHa
{HCTPYMEHTY MOCTINHO 3anuIIaETbCA B KOHTaKTi 3 MOBEPXHEo
3aroToBku. MiaTpumyiTe NOCTiHY WBKUAKICTL noaavi. (Puc. 4).
NPUMITKA: HapTo Bucoka LUBUAKICTE Mofadi HEraTUBHO BMAMHE Ha
AKiCTb 06pOoBKM Ta MOXe MoLLKoAUTH hpesy 1 ABUrYH BepcTaTa. Haato
HM3bKa LWBMAKICTL Mogadi Npussede 40 neperpiBy pes, WO Takox
HeraTMBHO BMNMMHE Ha sKicTb 06pobku. [epen BMKOPUCTaHHAM
pekoMeHAYyeTbCA MepeBipuT  BiANOBIAHY LWBMAKICTb nogadi  Ha
npoGHoMy 3pasky.
e SKWO BW BUKOPUCTOBYETE HAaMPsIMHI, NEPEKOHANTECH, WO BOHW
BCTaHOBNEHI 3 NpaBoro 6oKy BiAHOCHO HanpsiMKy nogavi (puc. 5).
NPUMITKA: HagmipHe HaBaHTaXeHHsi Ha BepcTaT npussede [0
nepeBaHTaXeHHs npvBoay. MakcumanbHa rnubuHa dpesepyBaHHsS
cTaHoBUTb 3 MiniMeTpu. Binblly rmMBWMHY MOXHa AOCAITW LUNSXOM
pe3sepyBaHHs y Kinbka NPoOxoais.

HanpaBensiouya BTynka

e [licns TOro sk ¢hpesa BCTaBMNeHa 4epes HanpaBnsoyy BTYIKY,
MOXHa BUKOHYBaTU (ppe3epyBaHHs 3a wabnoHom (puc. 6).

e 3HiMITb OMOpHY nnactuHy, ocnabusluM rBUHTW. BcTaHoBiTh
Hanpaensiovy BTYSIKY B OMOpPY, @ NOTiM 3aKpiniTb ONOPHY NNacTuHy,
LLiNbHO 3aTSATHYBLUM IBUHTH

e BcraHoBITb NPUTUCKHWIA NPUCTPIlA Ha 3aroToBky. BcTaHoBiTL hpesy
B NPUTUCKHWIA NpUCTPii. HaBediTb iIHCTPYMEHT y340BX NPUTUCKHOIO
npucTporo

MapanenbHa HanpaBnso4a (onuis)

e [MapanenbHa Hanpaensio4a KOPUCHA Nif Yac po6oTn B3JOBX Kpato
abo mexi 3arotoBku (puc. 9).

e 3akpiniTb napanenbHy HanpaenslYy Ha HanNpsAMHIA peiui 3a
[0MOMOrOt0 FBUHTA Ta Kpunb4yacToi ranku (puc. 10).

e 3akpiniTb HanpsiMHy Ha dpe3epi 3a [OMOMOrow KpinunbHOro
reBuHTa. LLlo6 BigperynioBaTh NonoxeHHs napanenbHoi HanPsMHOI,
ocnabte «kpunbyaTty ramky. [licns BCTaHOBMEHHA noOTpiGHOro
MNOMOXEHHS 3aTArHITL raiiky (puc. 11).

e SKWO BiACTAHb B4 Kpaw 3aroTOBKM 3aHAATO Benuka Ans
BUKOPUCTAHHS  napanesibHOi  HanpaBnsioyol, NpuKpiniTe Ao
3aroTOBKM OMOPHY fAeTanb (Hanpuknag, npsMy Aouwky). [loTim
BefiTb ppesep y3noBx onopHoi Aetani (puc. 12).

®dpe3epyBaHHsA Kona.

e [licns BCTaAHOBNEHHA napanenbHOi  HampaBnslo4oi  MOXHa
dpesepysaty no kony. Pagiyc kona, Lo BU3Ha4aeTbCs 5K BiACTaHb
MiX chpe3oto Ta LileHTpoM Kona:

e MinimanbHuii pagiyc: 70 Mmm MakcumanbHuin pagiyc: 221 mm



o Llo6 Bupizatu kono 3 pagiycom Big 70 Mm Ao 121 MM, BCTaHOBITb
Hanpaensitoyy, sik nokasaHo Ha puc. 13.

e Llo6 BudpesepysaTn kono 3 pagiycom Big 121 mm go 221 mm,
BCTaHOBITb HaNpaensoyy, sk NokasaHo Ha puc. 14.

e OpesepyBaHHs no kony 3 pagiycom Big 172 mm go 186 mm
HEMOXIUBE.

e Po3sTtalyinte LeHTpanbHWii OTBIp HaNPaBnsAYol Haja LEeHTPanbHo0
TOYKOK 3aroToBkW. 3akpiniTb HanpaBnsody Ha 3aroToBUi 3a
[OMOMOrolo  LiBsixa AiaMeTpoM MeHwe 6 MM, B6GWUTOro Yepes
LeHTpanbHuii oTBip. ®pesepyiiTe 3a FOAMHHUKOBOID CTPINKOIO (puUC.
15).

HanpaBnsitoya Ha KynbKoBMX NiALIMIHUKaX

e [ins 3pyyHoi po6oTM 3 iHCTpyMeHTOM nig 4Yac obpobku mebnis,
Takux sik CTOMW, MiXKKa, CTiMbLi TOLIO, MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
HanpaBnsitody Ha KynbKoBWX MiglumnHukax. Lle 3abesnevye TouHe
nepeMillleHHs1 IHCTPYMEHTY Ta rapaHTye BUCOKY SIKiCTb 0Bpo6ku
(puc. 16).

* 3a ponomoroto ¢ikcyBanbHOI raiku (A) 3akpiniTb Hanpaensoyy Ha
onopHin  nnactuHi. Ocnabte raiky (B), wo6 BigperynioBaTtn
BiACTaHb MiX Hanpasnsw4ol Ta dpe3oto. icna BCTAHOBNEHHS
NpaBMNbLHOIO NOMOXEHHS LWINbHO 3aTAMHITL raiiky (B) (puc. 17).

e MMin uac poGoTM 3 IHCTPYMEHTOM LWiNbHO MpUTUCKaNTe
HanpaensoYy A0 Kpato 3arotosku (puc. 18).

NPUMITKA: TMepepn perynioBaHHAM BepcTata abo 1oro yHkuii

nepekoHanTecs, WO BepcTaT BWMKHEHO Ta Big'egHaHo BIf

enekTpoMepexi.

Hwx4ye HaBeOeHO NOSICHEHHS [0 OKPEMWX CXeM, PO3MIlLeHUX Ha

noyaTKy Liboro nocibHuka.

HOMIHATIbHI NAPAMETPU

MapameTp 3HaueHHs
Hanpyra XuBneHHs 230 VAC
YacTtoTa mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 510 W
[iana3oH xonocrtoro xoay 30 000 o6/xB
[iameTp LaHroBUx NaTpoHis 3 6,35 Mm
Knac saxucty Il

Bara 1,64 kr

59G718 no3Hayae K TUN, Tak i HaliMeHyBaHHS NPUCTPOIO
OAHI LLOOO LWYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYyKOBOro TUCKY Lpa =89 ab(A) K=
3 aB(A)
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa =100 ab(A) K
=3 aB(A)
3HaueHHs NPUCKOPEHHs! BiBpaLlii an =221Mc K=
1,5 mic’

IHdopmauia npo wym Ta BiGpauito

LLyMm, Lo BUNPOMIHIOETLCS OBNaaHaHHAM, XapaKTepu3yeTbCs: piBHEM
3BYKOBOrO TUCKy Lpa Ta piBHem 3BykoBoi moTyxHocTi Lwa (ge K
nosHayae noxubKky BuMiplOBaHHS). Bibpauii, Wwo BunNpoMmiHLTLCA
obnagHaHHAM, XapaKTepu3yloTbCA 3HAYEHHSM NPUCKOPEHHS Bibpauii
an (ae K nosHavae noxnbky BUMIpIOBaHHS).

PiseHb 3BYykOBOro TUCKy Lpa , piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta
3HAYeHHs! NpUCKOpeHHs Bibpauii an) HaBedeHi B LbOMY MOCIGHUKY,
6ynu BumipsHi BignosigHo Ao ctanaapty EN 62841-1. 3asHaueHwit
piBeHb BiGpauii an MOXHa BUKOPUCTOBYBATW AN MOPIBHSHHSA
NpUCTPOIB Ta ANsi NonepeaHbOl OLHKX BNNMBY BibpaLlii.

B3a3HayeHuin piBeHb BibpaLlii € xapakTepHuM nuiie Ans cTaHAapTHUX
ymoB ekcnnyarauii obnagHaHHs. Axwo obnagHaHHs
BMKOPUCTOBYETLCSH ANS iHWMX Linen abo 3 iHWwumM pobounmmn
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3MiHMTUCH. HenanexHe abo
HeperynsipHe TexHi4He oGcrnyroByBaHHsi obnagHaHHsi npuasede A0
nigBULLEHHA piBHSA BiOpauii. 3asHaueHi BULLe NPUYMHM  MOXYTb
npu3BecTn 4o 36inblieHHs BNnMBY BiGpaLii NpoTsrom ycboro nepiogy
ekcnnyaTauii.

[na To4HOI ouWiHKM BNNMBY BibpaLii cnig BpaxoByBaTH nepioau,
KONU NpUCTPiK  BUMKHEHMA abo yBiMKHeHWW, ane He
BUKOpUCTOBYETLCA. llicna peTtenbHoro aHanisy Bcix cakTopiB
3aranbHWM BNNUB BibGpaLii MoXe BUABUTUCA 3HAYHO HMKYUM.
[insa 3axvcTy KopucTyBaya Bif BNnvBY Bibpauii cnia BXuTY JoAaTKOBUX
3axopiB 6e3neku, Takux sK: perynsipHe TexHiyHe o6CnyroByBaHHs
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obnafHaHHA Ta poGouMx iHCTPYMeHTIB, 3abeaneuveHHs BignosiaHOT
TemnepaTypuv pyK Ta HanexHa opraHisauis npaui.

OXOPOHA HABKOJIULLIHLOIro CEPEQOBULLA

Bupobu, Wwo npauooTe Ha enekTpoeHeprii, He MOXHa BUKWAaTh

pasom i3 noByToBMmMM Bigxodamu; iX HeobXigHO 3paBaTM Ha
nepepobky A0 BiANOBIAHMX ycTaHOB. IHdopMmaLiio woao nepepobkn
MOXHa OTPUMATH y NPoAaBLs BUPOBY abo B MICLIEBIX OpraHax Bnaav.
EnekTpuyHe Ta enekTpoHHe oBnaAHaHHs, WO BIACAYXWNO CBIlt
TEPMiH, MIiCTUTb  PEYOBMHM, LWIKIANWBI  ANS  HABKONMWULUHLOTO
cepefoBuwa. OGnapHaHHs, sike He nigAaeTbesi  nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHLifHY 3arpo3y [Nsi HABKOMWILIHBOTO CEPeaoBNILa Ta
3710pOB’s NoAeN.

ToBapucTBo 3 ofmexeHoto BignosigansHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 MicLe3HaxomkeHHsM y Bapiuasi, Byn. Morpannyxa, 2/4 (nani —
«GTX Poland»), uum 3asBnsie, WO BCi aBTOPCHKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani
— «[MociBHWK»), BKNOYaOuW, cepeq iHLIOTO, MOro TekcT, doTorpadii, Aiarpamu,
intocTpaLyi, a TakoX 1oro MakeT, Hanexartb BuKio4Ho GTX Poland i 3axuLueHi 3akoHoM
BiANoBigHo Ao 3akoHy Bif 4 niotoro 1994 poky NPo aBTOPChbKe NPaBo Ta CyMiKHi Npasa
(10670 «36ipHKK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHKT 631, i3 amiHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka,
ny6nikauis abo mopudikauis MocibHuka B uinomy abo Oyab-skMx OrO OKpemmx
€erieMeHTiB 3 KomepLiiiHolo meTolo 6e3 sABHOT NMCbMOBOT 3roan komnaxii GTX Poland
cyBOpo 3abOpOHEHi Ta MOXyTb MNPU3BECTM [0 LMBINbHOI Ta  KpUMiHANbHOI
BiANoBiganbHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Masina de taiat margini
59G718

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreunad cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu cablul
de alimentare. Taierea unui cablu sub tensiune poate face ca
partile metalice expuse ale uneltei electrice s& devina sub tensiune,
prezentand un risc de electrocutare.

¢ Folositi cleme sau o altd metoda adecvata pentru a fixa si
sustine piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Tinerea piesei
de prelucrat in mana sau apasarea acesteia impotriva corpului o
face instabila si poate duce la pierderea controlului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

C€

e

1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie auditiva, masca antipraf)

3. A nu se arunca impreuna cu deseurile menajere

4. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Figura 1
1. Placa de baza
2. Indicator de adancime
3. Adancimea de taiere
4. Buton de prindere
5. Surub de reglare

Figura 2



1. Comutator de
Figura 3 pornire/oprire
1. Directia de demontare
2. Directia de asamblare

3. Maner
Figura 4
1. Piesa de prelucrat

2.  Directia de rotatie a frezei
3. Vedere de sus
4.  Directia de avans

Figura §

1. Directia de avans

2.  Directia de rotatie a frezei
3. Piesa de prelucrat

4. Ghidaj paralel

Figura 7

1.  Placa de baza
2. Suruburi
3. Surubelnita

Figura 8
1. Cutit
2.  Placa de baza
3. Sablon

4. Piesa de prelucrat
5. Manson de ghidare

Figura 10
1. Surub
2. Ghidaj
3. Ghidaj paralel
4. Piulita fluture

Figura 11
1. Surub de fixare
2. Ghidaj paralel
3. Piulita fluture
4. Placa de baza
Figurile 13 si 14
1. Piulita fluture
2. Ghidaj
3. Ghidaj paralel
4. Orificiu central
5. Surub

Figura 15
1. Cuie
2. Orificiu central
3. Ghidaj paralel

Figura 17
1. Piulita de strangere (A)
2. Piulita de reglare
3. Piulita de strangere (B)
4. Ghidaj cu rulment
Figura 18
1. Piesa de prelucrat
2. Freza
3. Ghidaj cu rulment

ECHIPAMENT

Cheie —

Freze —

Manson de prindere —
Manson de ghidare —
Ghidaj drept —

Ghidaj de trasare —

A a2 wWNN
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MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — anul de fabricatie

MM - luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Routerul cu ax superior este o unealta electrica portabild, clasificata in
clasa de protectie Il. Este actionat de un motor cu comutator montat
vertical fatd de suprafata piesei de prelucrat. Uneltele electrice de
acest tip sunt utilizate pe scara larga pentru frezarea lemnului si a
materialelor pe baza de lemn. Sunt utilizate pentru lucréri usoare de
tamplarie, parchet, decorare, precum si pentru lucrari de renovare si
constructie. Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele
pentru care a fost conceputa.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Reglarea adancimii de taiere
e Slabiti butonul de blocare. Reglati pozitia bazei pentru a obtine
adancimea de taiere dorita. Strangeti butonul de blocare. (Fig. 1)

Pornirea / oprirea
e Pentru a porni unealta, mutati comutatorul in pozitia ,I”.
e Pentru a-l opri, mutati comutatorul in pozitia ,0". (Fig. 2).

Montarea si demontarea frezelor
Pentru a monta o lama, asezati-o in soclu, apoi folositi doua chei pentru
a strange piulitele de prindere. Slabiti-le pentru a scoate lama (Fig. 3).

Frezare

« Pozitionati unealta pe piesa de prelucrat astfel incat freza sa nu intre
n contact cu suprafata acesteia. Odata ce s-a atins viteza maxima
de rotatie, deplasati unealta in directia doritd. Asigurati-va ca placa
de baza a uneltei ramane in contact cu suprafata piesei de prelucrat
pe toata durata frezarii. Mentineti o viteza de avans constanta. (Fig.
4).

NOTA: O viteza de avans excesiv de mare va afecta negativ calitatea

prelucrarii si poate deteriora freza si motorul masinii. O viteza de avans

excesiv de mica va provoca supraincalzirea frezelor, ceea ce va afecta,

de asemenea, negativ calitatea prelucrarii. Se recomanda testarea

vitezei de avans adecvate pe o piesa de test inainte de utilizare.

o Daca utilizati sine de ghidare, asigurati-va ca acestea sunt montate
pe partea dreapta, raportat la directia de avans. (Fig. 5).

NOTA: O sarcina excesiva asupra masinii va provoca supraincarcarea

sistemului de actionare. Adéncimea maxima de frezare este de 3

milimetri. Se pot obtine adancimi mai mari prin frezare in mai multe

treceri.

Manson de ghidare

e Odata ce freza a fost introdusa prin mansonul de ghidare, este
posibila frezarea folosind un sablon (Fig. 6).

e Scoateti placa de baza slabind suruburile. Asezati mansonul de
ghidare in baza, apoi fixati placa de baza strangand ferm suruburile

e Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Pozitionati freza in sablon.
Ghidati unealta de-a lungul sablonului

Ghidaj paralel (optional)

e Ghidajul paralel este util atunci cand se lucreazd de-a lungul
marginii sau conturului piesei de prelucrat (Fig. 9).

e Folositi un surub si o piulita fluture pentru a fixa ghidajul paralel pe
sina de ghidare (Fig. 10).

o Folositi un surub de fixare pentru a monta ghidajul pe freza. Pentru
a regla pozitia ghidajului paralel, slabiti piulita fluture. Odata ce ati
stabilit pozitia corecta, strangeti piulita (Fig. 11).

« Daca distanta fata de marginea piesei de prelucrat este prea mare
pentru a utiliza ghidajul paralel, fixati o piesa de sprijin pe piesa de
prelucrat (de exemplu, o scandura dreapta). Apoi ghidati freza de-a
lungul piesei de sprijin (Fig. 12).

Frezarea unui cerc.



e Odata ce ghidajul paralel este montat, este posibila frezarea unui
cerc. Raza cercului, definitd ca distanta dintre freza si centrul
cercului:

* Raza minima: 70 mm Raza maxima: 221 mm

e Pentru a taia un cerc cu o raza cuprinsa intre 70 mm si 121 mm,
montati ghidajul asa cum se arata in Fig. 13.

e Pentru a taia un cerc cu o raza cuprinsa intre 121 mm si 221 mm,
montati ghidajul asa cum se arata in Fig. 14.

* Frezarea de-a lungul unui cerc cu o raza cuprinsa intre 172 mm si
186 mm nu este posibila.

e Pozitionati orificiul central al ghidajului peste punctul central al
piesei de prelucrat. Fixati ghidajul de piesa de prelucrat folosind un
cui mai mic de 6 mm, introdus prin orificiul central. Frezati in sensul
acelor de ceasornic (Fig. 15).

Ghidaj cu rulment cu bile

* Pentru a manevra confortabil unealta atunci cand lucrati la piese de
mobilier, cum ar fi birouri, paturi, scaune etc., puteti utiliza un ghidaj
cu rulment cu bile. Acesta permite deplasarea precisa a uneltei,
asigurand o prelucrare de inalta calitate (Fig. 16).

« Folositi piulita de fixare (A) pentru a fixa ghidajul pe placa de baza.
Slabiti piulita (B) pentru a regla distanta dintre ghidaj si freza.
Strangeti bine piulita (B) odata ce ati stabilit pozitia corecta (Fig. 17).

o Cand utilizati unealta, apasati ferm ghidajul impotriva marginii piesei
de prelucrat (Fig. 18).

NOTA: Inainte de a regla masina sau functiile acesteia, asigurati-va c&

masina este oprita si deconectata de la reteaua electrica.

Mai jos gasiti o legenda a diagramelor individuale de la inceputul

acestui manual.

DATE NOMINALE
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala 510 W
Intervalul de turatie la ralanti 30.000 min~’
Diametrul mandrinelor cu mandrina 26,35 mm
Clasa de protectie 1}
Greutate 1,64 kg

59G718 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Valori ale acceleratiei vibratiilor an =221m's K=
1,5 m/s’

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de echipament este caracterizat de: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de echipament sunt
caracterizate de valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticad Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost
masurate in conformitate cu standardul EN 62841-1. Nivelul de vibratii
indicat an poate fi utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru o
evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale echipamentului. Daca echipamentul este utilizat pentru
alte aplicatii sau cu unelte de lucru diferite, nivelul de vibratii se poate
modifica. intretinerea inadecvata sau sporadica a echipamentului va
duce la niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot
conduce la o expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de
utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica a
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echipamentului si a uneltelor de lucru, asigurarea mentinerii mainilor la
o temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele electrice nu trebuie aruncate impreund cu deseurile
menajere, ci trebuie predate spre reciclare la centrele specializate.
Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la distribuitorul
— produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele electrice si
electronice scoase din uz contin substante daunatoare mediului.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare
potentiald pentru mediu si sénatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, societate cu raspundere
limitata, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX
Poland”), declara prin prezenta c& toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland
si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adicd Jumalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in
intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
consimtdmantul expres scris al GTX Poland, este strict interzisé si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Produs: Masina de taiat margini
Model: 59G718
Denumire comerciald: GRAPHITE
Numar de serie: de la 00001 la 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se aplicad exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizatéd s&
ntocmeasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

e -
Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
Varsovia, 17 aprilie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Elvago
59G718

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitasok be nem tartasa aramitéshez, tlizhéz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg az

felhasznalas céljabol.

e A szerszamot a szigetelt fogofeliileteken fogja meg, mivel a
csiszolofeliilet érintkezésbe keriilhet magaval a tapkabellel.
Aram alatt all6 kabel 4tvagasa esetén a szerszam szabadon &llé
fémrészei is aram ala keriilhetnek, ami aramités veszélyét jelenti.

* Rogzitse és tamaszkodja ala a munkadarabot szoritokkal vagy
mas megfelelé moédszerrel egy stabil felilleten. Ha a
munkadarabot a kezében tartja vagy a testéhez nyomja, az
instabilla valik, és ez az irdnyitas elvesztéséhez vezethet.

figyel és 1 késo6bbi




A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

kel 2] C

&
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast
2. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,

poralarc)

3. Ne dobja a haztartasi hulladék k6zé
4. A készulék megfelel az Eurdpai Unio el6irasainak.

5. EAC tanusitasi jel.
6. Ukran piaci tanusito jel.

AZ ABRAK LEIRASA

1. abra
1 Alaplemez
2. Mélységmérd
3. Vagasi mélység
4 Roégzitégomb
5 Bedllitocsavar

2. abra
1. Be-/kikapcsold gomb
3. abra

1.  Szétszerelés iranya
2. Osszeszerelés iranya
3. Fogantyu

1. Munkadarab

2. Amaré forgasiranya
3.  Feliilnézet

4.  Elétolasi irany

1. Elétolasiirany

2. Amaré forgasiranya
3. Munkadarab

4. Parhuzamos vezetd

1. Alaplemez
2. Csavarok
3.  Csavarhuzé

8. abra

1. Vagé

2. Alaplemez

3. Sablon

4. Munkadarab

5. Vezetdhiively
10. dbra

1. Csavar

2. Vezetd

3. Parhuzamos vezet6
4. Szarnyas anya

11. abra
1. Régzitécsavar
2. Parhuzamos vezetd
3. Szarnyas anya
4. Alaplemez
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13. és 14. abra
1. Szarnyas anya
2. Vezetd
3. Parhuzamos vezeté
4. Kozépso6 furat
5. Csavar

15. abra
1. Szdég
2. Kbzéps6 furat
3. Parhuzamos vezet6

17. abra
1. Régzitéanya (A)
2. Bedllitéanya
3. Régzitéanyat (B)
4. Csapagyvezeté
18. abra
1. Megmunkalandé darab
2. Maré
3. Csapagyvezet6

SZERSZAMOK
Csavarkulcs —
Marék —
Szoritéhively —
Vezetbhively —
Egyenes vezetd —
Nyomkovetd —

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

A a2 WNN

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — gyartasi év
MM — gyartas hénapja

Y — kiegészito jelolés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészité megjeldlés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A fels6é orsés mardgép egy kézi elektromos szerszam, amely a Il
védelmi osztalyba tartozik. Meghajtasarél egy kommutatoros motor
gondoskodik, amely a munkadarab felliletéhez képest fliggblegesen
van felszerelve. Az ilyen tipusu elektromos szerszamokat széles
kérben haszndljdk fa és faalapu anyagok marasahoz. Konnyi
asztalosmunkakhoz, parkettazashoz, diszitéshez, valamint feldjitasi és
épitési munkakhoz alkalmazzak 6ket. Az elektromos szerszamot
kizarolag a rendeltetésszerti célra hasznalja.

UZEMELTETESI UTMUTATO

A vagasi mélység beallitasa

o Lazitsa meg a rdgzitdgombot. Allitsa be az alaplap helyzetét a
kivant vagasi mélység eléréséhez. Hlizza meg a régzitégombot. (1.
abra)

Be- és kikapcsolas

e A szerszam bekapcsolasahoz allitsa a kapcsolét ,I” allasba.

* Akikapcsolashoz allitsa a kapcsolét ,O” allasba. (2. abra)

Vagofejek felszerelése és leszerelése

A vagoszerszam felszereléséhez helyezze azt a foglalatba, majd két
csavarkulccsal huzza meg a rogzitéanyakat. A vagészerszam
eltavolitdsahoz lazitsa meg az anyakat (3. abra).

Maras

e Helyezze a szerszamot Ugy a munkadarabra, hogy a marészerszam
ne érintkezzen annak feliiletével. Miutan a szerszam elérte a teljes
fordulatszamot, mozgassa a szerszamot a kivant iranyba.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszam alaplemeze a maras soran
végig érintkezésben maradjon a munkadarab feliiletével. Tartsa
allanddan az el6tolasi sebességet. (4. abra).

MEGJEGYZES: A til gyors el6tolas kedvezétleniil befolyasolja a

megmunkalas minéségét, és karosithatja a marészerszamot és a gép



motorjat. A tul lassu el6tolds a mardszerszamok tulmelegedéséhez
vezet, ami szintén kedvezétlenil befolyasolia a megmunkalas
minéségét. Célszeri a megfelelé elbtolast hasznalat el6tt egy
prébadarabon kiprébalni.

e Ha vezet6sineket hasznal, ugyelien arra, hogy azok az el6tolas
iranyahoz képest a jobb oldalon legyenek felszerelve. (5. abra).
MEGJEGYZES: A gépre nehezedsé tllzott terhelés a haijtas
talterheléséhez vezet. A maximalis marasi mélység 3 milliméter. Ennél

nagyobb mélységet tobb lépésben torténé marassal lehet elérni.

Vezetohiively

« Miutédn a marét behelyezte a vezetéhiivelybe, sablon segitségével
végezhet marast (6. abra).

e A csavarok meglazitasaval vegye le az alaplemezt. Helyezze a
vezetdhivelyt az alapba, majd a csavarok szoros meghuzasaval
régzitse az alaplemezt.

« Szerelje fel a sablont a munkadarabra. Helyezze a marészerszamot
a sablonba. Vezesse a szerszamot a sablon mentén

Parhuzamos vezet6 (opcionalis)

« A parhuzamos vezet6 akkor hasznos, ha a munkadarab széle vagy
hatara mentén dolgozik (9. abra).

e Csavarral és szarnyanyaval rogzitse a parhuzamos vezet6ét a
vezetésinhez (10. abra).

* Rogzitécsavarral szerelje fel a vezet6t a mardgépre. A parhuzamos
vezetd helyzetének bedllitasdhoz lazitsa meg a szarnyanyat.
Miutan bedllitotta a megfelel6 poziciét, hizza meg az anyat (11.
abra).

e Ha a munkadarab szélétél valé tavolsag tul nagy a parhuzamos
vezetd hasznalatdhoz, rogzitsen egy tamasztéelemet a
munkadarabra (pl. egy egyenes deszkat). Ezutdn vezesse a
mardgépet a tdmasztéelem mentén (12. abra).

Kor marasa.

* Aparhuzamos vezeto felszerelése utan kor alaki maras végezhetd.
A kor sugara, amely a mardszerszam és a kor kdzéppontja kdzotti
tavolsag:

e Minimalis sugar: 70 mm Maximalis sugar: 221 mm

e 70 mm és 121 mm kozotti sugard kér marasahoz szerelje fel a
vezet6t a 13. abran lathaté modon.

e 121 mm és 221 mm ko6z6tti sugaru kér marasahoz szerelje fel a
vezetét a 14. abra szerint.

e 172 mm és 186 mm kozotti sugard kér mentén térténé maras nem
lehetséges.

e Helyezze a vezet6 kdzponti furatat a munkadarab kdzéppontjara.
Régzitse a vezet6t a munkadarabhoz egy 6 mm-nél kisebb széggel,
amelyet a kdzponti furaton keresztiil ver be. Marjon az 6ramutatd
jarasaval megegyezé iranyban (15. abra).

Golyéscsapagyas vezetd

e Az iréasztalok, agyak, székek stb. megmunkaladsakor a szerszam
kényelmes kezelése érdekében golydscsapagyas vezetét
hasznalhat. Ez lehetévé teszi a szerszdm pontos mozgatasat,
biztositva a kivalé minéségli megmunkalast (16. abra).

* A rogzitéanyaval (A) rogzitse a vezetét az alaplemezhez. Lazitsa
meg az anyat (B) a vezet6 és a mardfej kozotti tavolsag
bedllitasahoz. A megfelelé pozicié beallitdsa utan szorosan huzza
meg az anyat (B) (17. abra).

e A szerszdm hasznalata sordn nyomja a vezet6t szorosan a
munkadarab széléhez (18. abra).

MEGJEGYZES: A gép vagy funkciéinak beallitasa el6tt gy6z6djon meg

arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva és levalasztva van a hal6zatrol.

Az aldbbiakban megtalalja a kézikényv elején talalhatd egyes abrak

magyarazatat.

NEVLEGES ADATOK
Paramét Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 510 W
Uresjérati fordulatszam-tartomany 30 000 min~*
A befogétokmanyok atméréje 26,35 mm
Védelmi osztaly I}
Suly 1,64 kg
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[ Az 59G718 jeldlés a készillek tipusat és megnevezesét is jelzi |
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =100 dB(A) K
=3dB(A)
Rezgésgyorsulasi értékek an =221m's K=
1,5 m/s’

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A berendezés dltal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol Ka mérési
bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulasi érték an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-
1 szabvanynak megfeleléen kerllt mérésre. A megadott rezgésszint an
felhasznalhatd eszk6zOk Osszehasonlitdsara és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizardlag a berendezés szokasos
alkalmazasaira jellemzé. Ha a berendezést mas alkalmazéasokhoz
vagy eltéré6 munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat.
A berendezés nem megfelel6 vagy ritka karbantartdésa magasabb
rezgésszinteket eredményez. A fent emlitett okok a teljes hasznalati
idészak alatt megndvekedett rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésterhelés pontos becsléséhez vegye figyelembe azokat az
idészakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be van
kapcsolva, de nem hasznaljak. Az Osszes tényezé alapos
értékelése utan a  teljes  rezgésterhelés jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitél tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés és
a munkaszerszamok rendszeres karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérsékletének biztositasa, valamint a munka megfelel6 szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
E

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat az erre a célra
kijelolt létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
tjrahasznositassal kapcsolatos informaciokat ~ a termék
forgalmazojatél vagy a helyi hatésagoktol lehet beszerezni. Az
élettartamuk  végéhez érkezett elektromos és elektronikus
berendezések kornyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlil6 berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségii tarsasag,
székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), kijelenti, hogy a
jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, ideértve tobbek kozott a
szoveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az elrendezést, kizardlag a
GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzdi jogokrol és a szomszédos jogokrol sz6lo, 1994.
februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont, mddositasokkal
egyltt) szerint torvény védi. A Kézikényv egészének vagy barmely elemének
kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kbzzététele vagy moédositasa a GTX Poland
kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil szigorian tilos, és polgari jogi és biintetsjogi
felelésségre vonast vonhat maga utén.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Varso
Termék: Elvagéd

Modell: 59G718

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizardlag a gyartd felelésségére allitjak
ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv

2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019



EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapott
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a

, amelyeket a végfelhasznald szerelt be, illetve az altala végzett utélagos
modositasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

e

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselSje
Vars6, 2025. aprilis 17.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Tagliabordi
59G718

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,

le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La

mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pu6 causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

« Tenere l'utensile elettrico afferrandolo dalle superfici di presa
isolate, poiché la superficie di levigatura potrebbe entrare in
contatto con il cavo di alimentazione stesso. Il taglio di un cavo
sotto tensione pud causare la messa sotto tensione delle parti
metalliche esposte dell’'utensile elettrico, con conseguente rischio di
scossa elettrica.

e Utilizzare morsetti o un altro metodo adeguato per fissare e
sostenere il pezzo da lavorare su una piattaforma stabile.
Tenere il pezzo da lavorare in mano o premerlo contro il corpo lo
rende instabile e pud portare alla perdita di controllo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

elE]Ce

1 2
5 6
1. Leggere attentamente le istruzioni per l'uso
2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere)
3. Non smaltire con i rifiuti domestici
4. |l dispositivo & conforme alle normative dell’Unione Europea.

5. Marchio di certificazione EAC.
6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

Figura 1
1. Piastra di base
2. Misuratore di profondita
3. Profondita di taglio
4. Manopola di serraggio
5. Vite di regolazione

Figura 2
1. Interruttore on/off
Figura 3

1. Direzione di smontaggio
2. Direzione di montaggio
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3. Maniglia
Figura 4
1. Pezzo da lavorare

2. Senso di rotazione della

fresa
3.  Vista dall'alto
4. Direzione di

Figura 5 avanzamento
1. Direzione di
avanzamento

2. Senso di rotazione della

fresa
3. Pezzo da lavorare
4.  Guida parallela

Figura 7

1. Piastra di base
2. Vit
3. Cacciavite

Figura 8

1. Taglierino

2. Piastra di base

3. Dima

4. Pezzo da lavorare
5. Manicotto di guida

Figura 10
1. Vite
2. Guida
3. Guida parallela
4. Dado ad alette

Figura 11
1. Vite di fissaggio
2. Guida parallela
3. Dado ad alette
4. Piastra di base

Figure 13 e 14
1. Dado ad alette
2. Guida
3. Guida parallela
4. Foro centrale
5. Vite

Figura 15
1. Chiodo
2. Foro centrale
3. Guida parallela

Figura 17
1. Dado di serraggio (A)
2. Dado di regolazione
3. Dado di serraggio (B)
4. Guida con cuscinetto

Figura 18
1. Pezzo da lavorare
2. Fresa
3. Guida del cuscinetto

ATTREZZATURA

Chiave —

Frese —

Manicotto di serraggio —
Manicotto di guida —
Guida diritta —

Guida di tracciamento —

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

A A WNN



Lsn

RRRR — anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y - designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La fresatrice a mandrino superiore & un utensile elettrico portatile,
classificato nella classe di protezione Il. E azionata da un motore a
commutatore montato verticalmente rispetto alla superficie del pezzo
da lavorare. Gli utensili elettrici di questo tipo sono ampiamente
utilizzati per la fresatura del legno e dei materiali a base di legno.
Vengono impiegati per lavori di falegnameria leggera, posa di parquet,
decorazione, ristrutturazione e lavori edili. Non utilizzare I'utensile
elettrico per scopi diversi da quelli per cui é stato progettato.

ISTRUZIONI PER L’'USO
Regolazione della profondita di taglio
* Allentare la manopola di bloccaggio. Regolare la posizione della

base per ottenere la profondita di taglio desiderata. Serrare la
manopola di bloccaggio. (Fig. 1)

RRRRMM Y Xxxxx "™

Accensione/spegnimento
e Per accendere I'utensile, portare l'interruttore in posizione «I».
* Per spegnerlo, portare l'interruttore in posizione «O». (Fig. 2).

Montaggio e smontaggio delle frese

Per montare una fresa, inserirla nell’alloggiamento, quindi utilizzare

due chiavi per serrare i dadi di serraggio. Allentarli per rimuovere la

fresa (Fig. 3).

Fresatura

* Posizionare l'utensile sul pezzo in lavorazione in modo che la fresa
non entri in contatto con la sua superficie. Una volta raggiunta la
velocita di rotazione massima, spostare l'utensile nella direzione
desiderata. Assicurarsi che la piastra di base dell'utensile rimanga
sempre a contatto con la superficie del pezzo in lavorazione durante
la fresatura. Mantenere una velocita di avanzamento costante. (Fig.
4).

NOTA: Una velocita di avanzamento eccessivamente elevata

compromettera la qualita della lavorazione e potrebbe danneggiare la

fresa e il motore della macchina. Una velocita di avanzamento

eccessivamente bassa causera il surriscaldamento delle frese,

compromettendo anch’essa la qualita della lavorazione. Si consiglia di

verificare la velocita di avanzamento appropriata su un pezzo di prova

prima dell’'uso.

* Se si utilizzano guide di scorrimento, assicurarsi che siano montate
sul lato destro rispetto alla direzione di avanzamento. (Fig. 5).

NOTA: un carico eccessivo sulla macchina causera il sovraccarico del

motore. La profonditd massima di fresatura & di 3 millimetri. E possibile

ottenere profondita maggiori effettuando piu passate di fresatura.

Manicotto di guida

* Una volta inserita la fresa attraverso il manicotto di guida, & possibile
fresare utilizzando una dima (Fig. 6).

e Rimuovere la piastra di base allentando le viti. Posizionare il
manicotto di guida nella base, quindi fissare la piastra di base
serrando saldamente le viti

e Montare la maschera sul pezzo. Posizionare la fresa nella
maschera. Guidare I'utensile lungo la maschera

Guida parallela (opzionale)

e La guida parallela & utile quando si lavora lungo il bordo o il
perimetro del pezzo (Fig. 9).

* Utilizzare una vite e un dado ad alette per fissare la guida parallela
alla guida lineare (Fig. 10).

e Utilizzare una vite di fissaggio per montare la guida sulla fresatrice.
Per regolare la posizione della guida parallela, allentare il dado ad
alette. Una volta impostata la posizione corretta, serrare il dado
(Fig. 11).
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e Se la distanza dal bordo del pezzo € troppo grande per poter
utilizzare la guida parallela, fissare un supporto al pezzo (ad es. una
tavola diritta). Quindi guidare la fresatrice lungo il supporto (Fig. 12).

Fresatura di un cerchio.

« Una volta montata la guida parallela, & possibile fresare un cerchio.
Il raggio del cerchio, definito come la distanza tra la fresa e il centro
del cerchio:

e Raggio minimo: 70 mm Raggio massimo: 221 mm

e Per fresare un cerchio con un raggio compreso tra 70 mm e 121
mm, montare la guida come illustrato nella Fig. 13.

e Per fresare un cerchio con un raggio compreso tra 121 mm e 221
mm, montare la guida come illustrato nella Fig. 14.

e Non e possibile fresare lungo un cerchio con un raggio compreso
tra 172 mm e 186 mm.

« Posizionare il foro centrale della guida sul punto centrale del pezzo.
Fissare la guida al pezzo utilizzando un chiodo di diametro inferiore
a 6 mm inserito attraverso il foro centrale. Fresare in senso orario
(Fig. 15).

Guida con cuscinetti a sfera

e Per utilizzare comodamente I'utensile durante la lavorazione di
mobili quali scrivanie, letti, sedie, ecc., & possibile utilizzare una
guida a cuscinetti a sfera. Cio consente un movimento preciso
dell'utensile, garantendo una lavorazione di alta qualita (Fig. 16).

o Utilizzare il dado di fissaggio (A) per fissare la guida alla piastra di
base. Allentare il dado (B) per regolare la distanza tra la guida e la
fresa. Serrare saldamente il dado (B) una volta impostata la
posizione corretta (Fig. 17).

e Durante I'utilizzo dell'utensile, premere con forza la guida contro il
bordo del pezzo da lavorare (Fig. 18).

NOTA: Prima di regolare la macchina o le sue funzioni, assicurarsi che

la macchina sia spenta e scollegata dalla rete elettrica.

Di seguito & riportata una legenda dei singoli schemi presenti all'inizio

del presente manuale.

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 510 W
Intervallo di velocita a vuoto 30.000 min~*
Diametro dei mandrini a pinza 3 6,35 mm
Classe di protezione I}
Peso 1,64 kg

59G718 indica sia il tipo che la denominazione del dispositivo
DATI RELATIVI A RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Valori di accelerazione da vibrazione an =221m's K=
1,5 mis’

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall’'apparecchiatura € caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica  lincertezza di  misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono caratterizzate dal valore di accelerazione da
vibrazione an (dove K indica I'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione vibratoria an riportati nel presente manuale
sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazione indicato an pud essere utilizzato per confrontare i dispositivi
e per una valutazione preliminare dell’esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato e rappresentativo solo delle applicazioni
standard dell'apparecchiatura. Se I'apparecchiatura viene utilizzata per
altre applicazioni o con utensili di lavoro diversi, il livello di vibrazione
pud variare. Una manutenzione inadeguata o sporadica
dell'apparecchiatura comportera livelli di vibrazione piu elevati. | motivi
sopra indicati possono determinare una maggiore esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.



Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo &€ spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, € necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
dell'attrezzatura e degli utensili da lavoro, mantenimento delle mani a

una temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE DELL’AMBIENTE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti insieme
ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
presso strutture apposite. E possibile ottenere informazioni sul
— riciclaggio presso il rivenditore del prodotto o le autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche a fine vita contengono
sostanze nocive per 'ambiente. Le apparecchiature che non vengono
riciclate rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la
salute umana.
La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a Varsavia,
in via Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la presente che tutti i
diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: «Manuale), inclusi,
tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e limpaginazione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

Varsavia

Prodotto: Taglierina per bordi

Modello: 59G718

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola

responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-

2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle

condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti

aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da lui apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nel’lUE autorizzata a

redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
-

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 17 aprile 2025
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Taille-bord
59G718

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de
sécurité, les instructions, les illustrations et les spécifications
fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir
vous y référer ultérieurement.
o Tenez l'outil électrique par les surfaces de préhension isolées,

car la surface de meulage peut entrer en contact avec le cordon
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d’alimentation lui-méme. La coupe d’un céble sous tension peut
mettre sous tension les parties métalliques exposées de l'outil
électrique, ce qui présente un risque de choc électrique.

o Utilisez des serre-joints ou toute autre méthode appropriée
pour fixer et soutenir la piéce a usiner sur une plate-forme
stable. Tenir la piece a usiner a la main ou la presser contre votre
corps la rend instable et peut entrainer une perte de contrdle.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

[ ]
N
1 2
5 ]
1. Lisez attentivement le mode d’emploi
2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)
3. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres
4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.

5. Marque de certification EAC.
6. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

Figure 1
1. Plaque de base
2. Jauge de profondeur
3. Profondeur de coupe
4. Bouton de serrage
5.  Vis de réglage

Figure 2
1. Interrupteur marche/arrét
Figure 3

1. Sens de démontage
2. Sens de montage
3.  Poignée

Figure 4

1. Piece a usiner

2. Sens de rotation de la
fraise

3. Vuede dessus

4.  Sensd'avance

Figure 5

1. Sens d'avance

2. Sens de rotation de la
fraise

3. Piéce a usiner

4. Guide paralléle

Figure 7

1. Plaque de base
2. \Vis
3. Tournevis

Figure 8

1. Cutter

2. Plaque de base

3.  Gabarit

4. Piéce a usiner

5. Manchon de guidage
Figure 10



1. Vis

2. Guide

3. Guide paralléle
4. Ecrou a oreilles

Figure 11
1. Vis de fixation
2. Guide paralléle
3. Ecrou papillon
4. Plaque de base

Figures 13 et 14
1. Ecrou papillon
2. Guide
3. Guide parallele
4. Trou central
5. Vis

Figure 15
1. Clou
2. Trou central
3. Guide paralléle

Figure 17
1. Ecrou de serrage (A)
2. Ecrou de réglage
3. Ecrou de serrage (B)
4. Guide a roulement

Figure 18
1. Piéce a usiner
2. Fraise
3. Guide a roulement

EQUIPEMENT

Clé -

Fraises —

Manchon de serrage —
Manchon de guidage —
Guide droit —

Guide de tragage —

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

LSN

RRRR — année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La défonceuse a broche supérieure est un outil électrique portatif,
classé dans la classe de protection Il. Elle est entrainée par un moteur
a collecteur monté verticalement par rapport a la surface de la piece a
usiner. Les outils électriques de ce type sont largement utilisés pour le
fraisage du bois et des matériaux dérivés du bois. lls sont utilisés pour
la menuiserie légére, la pose de parquets, la décoration, ainsi que pour
les travaux de rénovation et de construction. N’utilisez pas I'outil
électrique a d’autres fins que celles pour lesquelles il est prévu.

MODE D'EMPLOI
Réglage de la profondeur de coupe
« Desserrez le bouton de blocage. Réglez la position de la base pour

obtenir la profondeur de coupe souhaitée. Serrez le bouton de
blocage. (Fig. 1)

A aWNN
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Mise en marche / arrét
e Pour mettre I'outil en marche, placez l'interrupteur en position « | ».
« Pour |'éteindre, placez l'interrupteur en position « O ». (Fig. 2)

Montage et démontage des lames
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Pour monter une lame, placez-la dans son logement, puis utilisez deux
clés pour serrer les écrous de serrage. Desserrez-les pour retirer la
lame (Fig. 3).

Fraisage
« Positionnez I'outil sur la piece a usiner de maniere a ce que la fraise
n'entre pas en contact avec sa surface. Une fois la vitesse de
rotation maximale atteinte, déplacez l'outii dans la direction
souhaitée. Veillez a ce que la plaque de base de l'outil reste en
contact avec la surface de la piéce a usiner a tout moment pendant
le fraisage. Maintenez une vitesse d’avance constante. (Fig. 4).
REMARQUE : une vitesse d’avance trop élevée nuira a la qualité de
l'usinage et risque d’endommager la fraise ainsi que le moteur de la
machine. Une vitesse d’avance trop faible provoquera une surchauffe
des fraises, ce qui nuira également a la qualité de l'usinage. Il est
conseillé de tester la vitesse d’avance appropriée sur une piéce d’essai
avant utilisation.
e Si vous utilisez des rails de guidage, assurez-vous qu'ils sont
montés du c6té droit par rapport au sens d’avance. (Fig. 5).
REMARQUE : une charge excessive sur la machine provoquera une
surcharge de I'entrainement. La profondeur de fraisage maximale est
de 3 millimétres. Il est possible d'atteindre des profondeurs supérieures
en effectuant plusieurs passes de fraisage.

Douille de guidage

e Une fois la fraise insérée dans le manchon de guidage, il est
possible de fraiser a I'aide d’un gabarit (Fig. 6).

* Retirez la plaque de base en desserrant les vis. Placez le manchon
de guidage dans la base, puis fixez la plaque de base en serrant
fermement les vis

* Fixez le gabarit sur la piéce a usiner. Positionnez la fraise dans le
gabarit. Guidez I'outil le long du gabarit

Guide paralléle (en option)

e Le guide paralléle est utile pour travailler le long d'un bord ou d'une
limite de la piéce (Fig. 9).

e Utilisez une vis et un écrou papillon pour fixer le guide paralléle au
rail de guidage (Fig. 10).

e Utilisez une vis de fixation pour monter le guide sur la défonceuse.
Pour régler la position du guide parallele, desserrez I'écrou a
oreilles. Une fois la position correcte obtenue, resserrez I'écrou (Fig.
11).

e Si la distance par rapport au bord de la piece a usiner est trop
importante pour utiliser le guide paralléle, fixez une piéce d'appui a
la piece a usiner (par exemple, une planche droite). Guidez ensuite
la défonceuse le long de la piéce d'appui (Fig. 12).

Fraisage d'un cercle.

e Une fois le guide paralléle installé, il est possible de fraiser en
cercle. Le rayon du cercle, défini comme la distance entre la fraise
et le centre du cercle :

e Rayon minimum : 70 mm Rayon maximum : 221 mm

e Pour découper un cercle d’'un rayon compris entre 70 mm et 121
mm, installez le guide comme indiqué sur la fig. 13.

e Pour fraiser un cercle d’un rayon compris entre 121 mm et 221 mm,
installez le guide comme indiqué sur la fig. 14.

e |l n'est pas possible de fraiser le long d’'un cercle dont le rayon est
compris entre 172 mm et 186 mm.

* Positionnez le trou central du guide sur le point central de la piéce.
Fixez le guide a la piéce a l'aide d’'un clou de moins de 6 mm
enfoncé a travers le trou central. Fraisez dans le sens des aiguilles
d’'une montre (fig. 15).

Guide a roulement a billes

o Pour utiliser I'outil confortablement lors du travail sur des meubles
tels que des bureaux, des lits, des chaises, etc., vous pouvez utiliser
un guide a roulement a billes. Celui-ci permet un déplacement
précis de l'outil, garantissant un usinage de haute qualité (fig. 16).

e Utilisez I'écrou de fixation (A) pour fixer le guide a la plaque de base.
Desserrez |'écrou (B) pour régler la distance entre le guide et la
fraise. Serrez fermement I'écrou (B) une fois la position correcte
réglée (Fig. 17).

e Lors de I'utilisation de I'outil, appuyez fermement le guide contre le
bord de la piéce a usiner (Fig. 18).



REMARQUE : avant de régler la machine ou ses fonctions, assurez-
vous qu’elle est éteinte et débranchée du secteur.

Vous trouverez ci-dessous une légende des différents schémas
figurant au début de ce manuel.

CARACTERISTIQUES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d’alimentation 230 VAC
Fréguence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 510 W
Plage de vitesse a vide 30 000 min~*
Diamétre des mandrins a pince 3 6,35 mm
Indice de protection Il
Poids 1,64 kg
La référence 59G718 désigne a la fois le type et la désignation

de I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Valeurs d'accélération vibratoire an =2,21™) K=
15 mis?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'équipement est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ot
K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'équipement sont caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire
an (ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d’accélération vibratoire anindiqués dans ce
manuel ont été mesurés conformément a la norme EN 62841-1. Le
niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des
appareils et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué n’est représentatif que des applications
standard de I'équipement. Si I'équipement est utilisé pour d’autres
applications ou avec des outils de travail différents, le niveau de
vibrations peut varier. Un entretien inadéquat ou peu fréquent de
I'équipement entrainera des niveaux de vibrations plus élevés. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la durée d’utilisation.

Pour estimer avec précision I’exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux
vibrations peut s’avérer nettement inférieure.

Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils de travail,
le maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets

ménagers, mais doivent étre remis & des centres de recyclage
appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre obtenues
auprés du revendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements électriques et électroniques en fin de vie contiennent des
substances nocives pour 'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig »,
dont le siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX
Poland »), déclare par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprées dénommé « le Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a
la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel
de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la
modification du Manuel dans son intégralité ou de 'un de ses éléments individuels a des
fins commerciales sans l'autorisation écrite expresse de GTX Poland sont strictement
interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.
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Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie
Produit : Coupe-bordures
Modele : 59G718
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 & 99999
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive relative a la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN CEIl 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN CEI 63000:2018
La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans 'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées par
celui-ci.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans 'UE habilitée a
établir la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

< \ -
Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 17 avril 2025

(de)
UBERSETZUNG DER URSPRUNGLICHEN ANLEITUNG

Kantenschneider
59G718

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen
fest, da die Schleiffliche mit dem Netzkabel selbst in Kontakt
kommen kann. Das Durchtrennen eines stromfiihrenden Kabels
kann dazu fiihren, dass freiliegende Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen, was die Gefahr eines
Stromschlags birgt.

« Befestigen und stiitzen Sie das Werkstiick mit Klemmen oder
einer anderen geeigneten Methode auf einer stabilen
Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick in der Hand halten oder gegen
lhren Korper driicken, wird es instabil und kann zur Kontrolle (iber
das Werkzeug fiihren.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

i) Z]CE
EAL &

5 6

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske)

3. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen



4. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

5. EAC-Zertifizierungszeichen.
6. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Abbildung 1
1. Grundplatte
2. Tiefenmesser
3. Schnitttiefe
4. Klemmknopf
5. Einstellschraube

Abbildung
2
1. Ein-/Aus-Schalter

Abbildung

3
1. Demontagerichtung
2. Montagerichtung

3.  Griff
Abbildung
4
1. Werkstlick
2. Drehrichtung des Frasers
3. Draufsicht
4. Vorschubrichtung
Abbildung
5
1. Vorschubrichtung
2. Drehrichtung des Frasers
3. Werkstlick
4.  Parallelfiihrung
Abbildung
7
1. Grundplatte
2. Schrauben
3. Schraubendreher
Abbildung
8
1. Schneidwerkzeug
2. Grundplatte
3. Schablone
4. Werkstlick
5. Fuhrungshiilse
Abbildung 10
1. Schraube
2. Fuhrung

3. Parallelfiihrung
4. Flugelmutter

Abbildung 11
1. Befestigungsschraube
2. Parallelfihrung
3. Flugelmutter
4. Grundplatte

Abbildungen 13 und 14
1. Fligelmutter
2. Fuhrung
3. Parallelfiihrung
4. Mittelloch
5. Schraube
Abbildung 15
1. Nagel
2. Mittelloch
3. Parallelfiihrung

Abbildung 17
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1. Spannmutter (A)
2. Einstellmutter
3. Spannmutter (B)
4. Lagerfiihrung

Abbildung 18
1. Werkstiick
2. Fraser
3. Lagerfiihrung

AUSRUSTUNG
Schraubenschliissel —
Fraser —

Klemmbhilse —
Fihrungshiilse —
Gerade Filihrung —
Anreilllehre —

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

A a2 WNN

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y — Zusatzbezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Bezeichnung
AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Oberfrase ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug der Schutzklasse
Il. Sie wird von einem Kommutatormotor angetrieben, der senkrecht
zur Werkstlickoberflache montiert ist. Elektrowerkzeuge dieser Art
werden haufig zum Frasen in Holz und Holzwerkstoffen eingesetzt. Sie
werden fur leichte Tischlerarbeiten, Parkettverlegung,
Dekorationsarbeiten ~ sowie  Renovierungs- und  Bauarbeiten
verwendet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug ausschlieBlich fiir
den vorgesehenen Verwendungszweck.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Einstellung der Schnitttiefe

e Losen Sie den Feststellknopf. Stellen Sie die Position des Sockels
so ein, dass die gewiinschte Schnitttiefe erreicht wird. Ziehen Sie
den Feststellknopf fest. (Abb. 1)

Ein- und Ausschalten

e Um das Werkzeug einzuschalten, stellen Sie den Schalter auf die
Position ,I*.

e Zum Ausschalten den Schalter in die Position ,O0" stellen. (Abb. 2)

Einsetzen und Entfernen von Schneidwerkzeugen

Um einen Fraser einzusetzen, setzen Sie ihn in die Aufnahme ein und
ziehen Sie anschlieRend die Klemmmuttern mit zwei
Schraubenschliisseln fest. Losen Sie diese, um den Fréaser zu
entfernen (Abb. 3).

Frasen

* Positionieren Sie das Werkzeug so auf dem Werkstlick, dass der
Fraser dessen Oberflache nicht beriihrt. Sobald die volle Drehzahl
erreicht ist, bewegen Sie das Werkzeug in die gewiinschte
Richtung. Achten Sie darauf, dass die Grundplatte des Werkzeugs
wahrend des Frasens stets Kontakt mit der Oberfliche des
Werkstlicks halt. Halten Sie einen konstanten Vorschub ein. (Abb.
4).

HINWEIS: Ein zu hoher Vorschub beeintrachtigt die

Bearbeitungsqualitdt und kann den Fraser sowie den Motor der

Maschine beschadigen. Ein zu geringer Vorschub fiihrt zu einer

Uberhitzung der Fréaser, was ebenfalls die Bearbeitungsqualitéat

beeintrachtigt. Es empfiehlt sich, den geeigneten Vorschub vor dem

Einsatz an einem Teststlick zu erproben.

e Wenn Sie Fiihrungsschienen verwenden, stellen Sie sicher, dass
diese in Bezug auf die Vorschubrichtung auf der rechten Seite
angebracht sind. (Abb. 5).

HINWEIS: Eine (iberméaRige Belastung der Maschine filhrt zu einer

Uberlastung des Antriebs. Die maximale Fréstiefe betragt 3 Millimeter.



GroRere Tiefen lassen sich durch Frésen in mehreren Durchgéngen
erreichen.

Fiihrungshiilse

e Sobald der Fraser durch die Fiihrungshiilse eingefiihrt wurde, ist
das Frasen anhand einer Schablone mdglich (Abb. 6).

e Entfernen Sie die Grundplatte, indem Sie die Schrauben I6sen.
Setzen Sie die Flihrungshiilse in die Grundplatte ein und befestigen
Sie die Grundplatte anschlieRend, indem Sie die Schrauben fest
anziehen.

« Befestigen Sie die Halterung am Werkstlck. Setzen Sie den Fraser
in die Halterung ein. Fihren Sie das Werkzeug entlang der
Halterung.

Parallelanschlag (optional)

e Die Parallelfihrung ist nitzlich, wenn entlang der Kante oder
Begrenzung des Werkstlicks gearbeitet wird (Abb. 9).

« Befestigen Sie die Parallelfiihrung mit einer Schraube und einer
Fligelmutter an der Flihrungsschiene (Abb. 10).

« Befestigen Sie die Fiihrung mit einer Befestigungsschraube an der
Oberfrase. Um die Position der Parallelfiihrung einzustellen, 16sen
Sie die Flugelmutter. Sobald die richtige Position eingestellt ist,
ziehen Sie die Mutter fest (Abb. 11).

o Istder Abstand zur Werkstlickkante zu grof3, um die Parallelfiihrung
zu verwenden, befestigen Sie ein Stitzstlick am Werkstiick (z. B.
ein gerades Brett). Fiihren Sie die Oberfrase anschlieBend entlang
des Stiitzstiicks (Abb. 12).

Einen Kreis frasen.

e Sobald die Parallelfiihrung montiert ist, kann kreisformig gefrast
werden. Der Radius des Kreises, definiert als Abstand zwischen
Fraser und Kreismittelpunkt:

e Mindestradius: 70 mm Maximalradius: 221 mm

e Um einen Kreis mit einem Radius zwischen 70 mm und 121 mm zu
frasen, montieren Sie die Fiihrung wie in Abb. 13 gezeigt.

e Um einen Kreis mit einem Radius zwischen 121 mm und 221 mm
zu frasen, montieren Sie die Flihrung wie in Abb. 14 gezeigt.

* Das Frasen entlang eines Kreises mit einem Radius zwischen 172
mm und 186 mm ist nicht mdglich.

« Positionieren Sie die zentrale Bohrung der Fiihrung (ber dem
Mittelpunkt des Werkstlicks. Befestigen Sie die Fihrung am
Werkstlick mit einem Nagel, der kleiner als 6 mm ist und durch die
zentrale Bohrung getrieben wird. Frasen Sie im Uhrzeigersinn (Abb.
15).

Kugellagerfiihrung

e Um das Werkzeug bei der Bearbeitung von Mobeln wie
Schreibtischen, Betten, Stihlen usw. bequem flihren zu kdnnen,
kénnen Sie eine Kugellagerfilhrung verwenden. Diese erméglicht
eine prazise Fihrung des Werkzeugs und gewahrleistet eine
hochwertige Bearbeitung (Abb. 16).

« Befestigen Sie die Fiihrung mit der Befestigungsmutter (A) an der
Grundplatte. Lésen Sie die Mutter (B), um den Abstand zwischen
der Fihrung und dem Fraser einzustellen. Ziehen Sie die Mutter (B)
fest an, sobald die richtige Position eingestellt ist (Abb. 17).

« Driicken Sie die Fihrung beim Arbeiten fest gegen die Kante des
Werkstlicks (Abb. 18).

HINWEIS: Bevor Sie die Maschine oder ihre Funktionen einstellen,

vergewissern Sie sich, dass die Maschine ausgeschaltet und vom

Stromnetz getrennt ist.

Nachfolgend finden Sie eine Legende zu den einzelnen Abbildungen

am Anfang dieser Anleitung.

NENNWERTE
Par t Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 510 W
Leerlaufdrehzahlbereich 30.000 min”*
Durchmesser der Spannzangenfutter 26,35 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 1,64 kg
59G718 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
des Gerats
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GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =89 dB(A)K =
3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswerte an =221m's K=
1,5 m/s’

Informationen zu Larm und Schwingungen

Der von dem Gerat ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel
Lpa und den Schallleistungspegel Lwa charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit angibt). Die von dem Gerat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
charakterisiert (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund der Schwingbeschleunigungswert
anwurden geman der Norm EN 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingpegel ankann zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen
Beurteilung der Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der  angegebene Schwingungspegel ist nur fur die
Standardanwendungen des Geréts reprasentativ. Wird das Gerat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
eingesetzt, kann sich der Schwingungspegel é&ndern. Eine
unzureichende oder unregelmaRige Wartung des Geréts flihrt zu
hoheren Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde kdnnen zu
einer erhohten Schwingungsbelastung Uber den gesamten
Nutzungszeitraum hinweg fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschédtzen, sollten
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerit
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb ist.
Nach sorgféltiger Abwéagung aller Faktoren kann sich die gesamte
Vibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmanahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmalige Wartung des Gerats und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande sowie eine

angemessene Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Elektrogerate durfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden,
sondern missen bei entsprechenden Einrichtungen zum Recycling
abgegeben werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim
— Héandler des Produkts oder bei den 6rtlichen Behérden. Ausgediente
Elektro- und Elektronikgerate enthalten umweltschadliche Stoffe.
Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
Die ,GTX Poland Spdka z ograniczong  odpowiedzialnoscig®,  eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX
Poland"), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser Bedienungsanleitung
(im Folgenden: ,Handbuch®), einschlieflich unter anderem des Textes, der Fotos,
Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts, ausschlieflich GTX Poland zustehen und
gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber das Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen Fassung)
gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Verdffentlichen oder Verandermn des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Kantenschneider

Modell: 59G718

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017



EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,
, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergel en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

e -

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 17. April 2025

(ru) .
NEPEBOJ OPUTNMHAJbHBIX MUHCTPYKUUU

Tpummep AN KPOMOK
59G718

BHUMAHME! MpouuTtaiite Bce npeaynpexaeHns o 6e3onacHocTy,

WHCTPYKUMUW, WNANIOCTPaUMM M TeXHUYeCcKue XapaKTepUCTUKK,

npunaraeMbleé K AaHHOMY 3J1€eKTPOUHCTPYMEHTY. Heco6m0/:LeHme

BCeX NpuBEOEHHbIX HWKe VIHCprKLLVII7I MOXeT NPUBECTU K MOpaXXeHUo

3MEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHWIO U/MNK CEPbE3HBIM TPaBMaM.

CoxpaHute Bce npeaynpeXaeHUs U WUHCTPyKuuuM  Ans

UCNONb30BaHUA B 6yp,yu.|eM.

o [NepxuTte 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a U30NMpoOBaHHbIe
NOBEPXHOCTU PYKOATKM, TaK Kak lunncoBanbHas NOBEPXHOCTb
MOXeT COMNPUKOCHYTbCA (4 caMmum WHypoM nuTaHuA.
I'IepepeaaHMe kabens noA Hanpsi»keHnem MOXeT NPUBeCTU K ToMy,
YTO OrofieHHble MeTannuyeckne 4Yactu INEeKTPOUHCTPYMEeHTa
CTaHyT HaxoAsLWMMUCA MO HanpshKeHWem, 4YTo CO3[aeT PUCK
nopaxeHusi 3NeKTPNYeCKUM TOKOM.

¢ Vicnonb3yiTe 3aXUMbl NN APYroN NOAXOAAWMIA cnocob Ans
¢dmkcauMM W noadepXKKM 3aroTOBKM Ha  yCTOMYMBOW
nnartcopme. YaepxvBaHue 3aroToBku B pyke Unu NpuxumaHune eé
K Teny nenaet eé HeyCTOVNV]EOVI n MOXeT MpuBecTU K notepe
KOHTpONS.

NOACHEHUA K UCNONb3YEMbIM MUMKTOrPAMMAM

@I[E]|C€E
Il ©
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1. BHMMaTENBHO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTyaTaLum

2. VicnonbayiiTe cpeacTBa MHAMBMAYANbHON 3aLMThl (3aLUTHbIE
OYKM, HaYLLHWKW, MblNe3alluTHYIO0 Macky)

3. He BbIbpaceiBaiiTe BMecTe € 6bITOBLIMM OTXOAaMU

4. YCTponcTBO cooTBETCTBYET HOpMam EBponerickoro Coto3a.

5. BHak ceptudpmkaumm EAC.

6. 3Hak cepTUdMKaLMM AN YKPAUHCKOTO PbIHKA.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIUA
PucyHok 1

1. OnopHas nnactvHa

2. ny6vHomep

3. [ny6uHa pesa

4. BaxvmHasa pyyka

5. PerynupoBoYHbIi BUHT

Puc. 2
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1. Bobiknoyatens

1. HanpasneHve pa3Gopku
2. HanpaBnexue c6opku
3. Pyuka

PucyHok 4

1. 3arotoBka

2. HanpaBsnenue BpalleHus
PEeXyLLero MHCTpyMeHTa

3. Bua ceepxy

4. Hanpasnexue nopaun

PucyHok 5

1. Hanpasnexue nogaun

2. Hanpasnexue BpalleHus
pexyLLero MHCTpyMeHTa

3. Barotoska

4. MapannensHas

PucyHok 7 HanpasnsioLias
1. OnopHas nnactuHa
2. BuHTbI
3. OrtsepTka
Puc. 8
1. Hox
2. OnopHasi nnacTuHa
3. LWabnoH
4.  3aroToBka
5. Hanpasnsiowas BTynka
PucyHok 10
1. Bunt

2. Hanpasnsiowas
3. MapanneneHas HanpaensawoLWwas
4. bapaHuoBas ravika

Pucyhok 11
1. KpenexHbilii BUHT
2. NapannensHas HanpaBnstoLwas
3. bapaHuoBas raiika
4. OnopHas nnactnHa

PucyHkn 13 n 14
1. babouka
2. Hanpasnsiowas
3. MapanneneHas HanpaenswoLWwas
4. LleHTpansHoe oTBepcTne
5. BuHT

PucyHok 15
1. MBo3ab
2. LleHTpanbHoe oTBEpCTUE
3. MapannenbHas HanpaensoLwas

Puc. 17
1. 3axumHas raiika (A)
2. PerynupoBoyHasi raiika
3. 3axumHas raitka (B)
4. Hanpaensiowas ¢ NoAWNUMHUKOM

PucyHok 18
1. 3aroToBka
2. ®Ppesa
3. Hanpaensiowas noawmnHmka

OBOPYOOBAHUE

e [aeyHbIn KkntoY —

Ddpesbl —

BaxunMHas BTynka —
Hanpasnstowas BTynka —

.
.
.
o [Mpsmas Hanpaensiowas —

- = WNN



* Hanpasnsiowas Ans TpaccupoBKM — 1
MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

Lsn

RRRR — rop Bbinycka

MM — MecsU Bbinycka

Y — pononHuTensHoe o603HaueHne
XXXXX -CepuitHbIN HOMep

NNN -AONONHUTENbHOE 0603HaveHne

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

®dpesep C BepxHUM LWNUHAENeM npeAcTaBnseT coboit pyyHoun
BNEKTPOUHCTPYMEHT, OTHOCSLUMIACS K Knaccy 3awmtbl |l. Mpusoa
OCYLLECTBNAETCS KOMMYTATOPHbIM [BUraTeneM, YCTaHOBIIEHHbLIM
BEPTUKANbHO MO  OTHOLIEHMIO K  MOBEPXHOCTW  3aroTOBKM.
OneKTPOUHCTPYMEHTbI [JaHHOTO TWMa LUMPOKO UCMOSNb3YTCA ANs
pesepoBaHus [epeBa U MaTepuanoB Ha ocHoBe [fepeBa. OHu
npUMeHsiloTC B HeBomnblUMX CTONApHbIX paboTax, npu yknaake
napkeTta, OTAENOYHbIX paboTax, a Taikke MpU PEMOHTHbIX W
cTpouTenbHbIX paboTtax. He UCnonb3yinTe 3aNeKTPOUHCTPYMEHT Ans
Lenieit, OTNIMYHBIX OT TeX, ANS KOTOPbIX OH NpeAHa3Ha4eH.

WHCTPYKLUA NO IKCMNYATALMU

PerynupoBka rnyouHbl pesa

e OcnabbTe uKcupylowyto pyyky. OTperynupyiiTe nonoxeHue
OMOPHOW NNacTWHbl ANs JOCTUXEHUS XenaeMmol rmy6uHbl pesa.
BaTsHuTe uKkcupyoLLyto pyuky. (Puc. 1)

RRRRMM Y xxxxx "™

BkrnioyeHue/BbIKIIOYEHNE

e [N BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa nepeBeauTe BblKMioYaTens B
nonoxexue «l».

o [Insi BbIKMIOYEHUS NepeBeauTe BbikrovaTeslb B nonoxeHne «Ox.
(Puc. 2).

YcTaHOBKa U CHAATUE PEXYLUMX INIEMEHTOB

YTOGb! YCTaHOBUTL PEXYLLMIA MUHCTPYMEHT, MOMECTUTE €ro B rHe3fo, a
3aTeM C NOMOLLbK ABYX raeyHbIX KIOYeNn 3aTAHUTE 3aXUMHbIE Franku.
OcnabbTe 1X, 4TOObI CHSATb PEXYLLWIA UHCTPYMEHT (puc. 3).

®pesepoBaHue

e YCTaHOBWTE WHCTPYMEHT Ha 3aroToBKe TaK, YTOObl pexylyuit
3MeMeHT He comnpukacarcsi ¢ e€ noBepxHocTbio. Kak Tonbko Byget
AOCTUTHYTa  MONHAasi  CKOPOCTb  BpalleHWsi, nepemeLllanTte
VHCTPYMEHT B HYXHOM HanpasneHuu. Y6eautecb, YTO onopHas
nnacTMHa  MHCTPYMEHTa  MOCTOSHHO  corpukacaetcs
MOBEPXHOCTLIO  3aroTOBKU BO  Bpems  (hpe3epoBaHusl.
MopaepxvBaiiTe NOCTOSIHHYIO CKOPOCTb NoAauu (puc. 4).

NMPUMEYAHME: Cnuwkom BbICOKasi CKOPOCTb MOAAYM HeraTuBHO

NOBMUSET Ha Ka4eCcTBO 06pPaboTKV N MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO

pexyLlero WHCTpyMeHTa W fgsuratens craHka. CruKOM Huskas

CKOPOCTb NoJauun NpUBEAET K NeperpeBy PexyLUnx MHCTPYMEHTOB, YTO

Taloke HeraTWBHO MOBMMSIET Ha ka4yecTBo obpaboTkn. PekomeHayeTcs

nepes VCronb3oBaHWeM NPOBEPUTL NMOAXOASLLYI0 CKOPOCTb Mogauu

Ha npo6bHom obpasue.

e Ecnu BblI wucnonb3yeTe Hanpaensiowme, ybeantech, HYTO OHU
yCTaHOBMEHbl C MPaBoii CTOPOHbI OTHOCWUTENbHO HanpaBneHus
noaaum (puc. 5).

NMPUMEYAHME: YpesvepHasi Harpyaka Ha CTaHOK NpuBedéT K

neperpyske npueoga. MakcumanbHas my6uHa pesepoBaHus

cocrasnsieT 3 munnumeTtpa. bonee 6onbLuyto rnybUHY MOXHO 4OCTUYL
nyTéMm hpe3epoBaHmsi B HECKOIBKO MPOXOAOB.

Hanpaensiowas BTynka

e [locne Toro kak dpesa BCTaBMNEHa Yepe3 HanpaBrstoLLyio BTYNKY,
MOXHO NPUCTYNUTb K (hpe3epoBaHuIo C UCMONb30BaHNEM WaGnoHa
(puc. 6).

e CHMMUTE OMOpHYK NNacTuHy, ocnabuwB BWHTLI. YcTaHOBUTE
HanpaensioLLylo BTYNIKy B ONOPHYIO NMNacTuHy, 3aTem 3akpenute
OMOPHYIO NNACTWHY, NMOTHO 3aTSIHYB BUHTbI

e YCTaHOBUTE  3aXWMHOE  MPUCNOCOGNEHME  Ha  3aroTOBKY.
YctaHoBuTE (hpesy B 3axuMHoe npucnocobnexve. Beaute
VHCTPYMEHT BLOIb 3aXKUMHOTO NpUcnoco6neHuns
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MapannenbHas HanpaBnsowWas (onuus)

o [apannenbHasi Hanpasnsiowas yaobHa npu paboTte BAOMb KPOMKY
VI rpaHuLibl 3aroToBku (puc. 9).

e 3akpenuTe napanmnenbHyl HanNpPaBrsioOLYI0 Ha HanpaensoLei
peiike C NOMOLLbIO BUHTa 1 GapalukoBoi raikv (puc. 10).

o 3akpenuTe HampaBrsioLLyl0 Ha (hPe3epHOM CTaHKe C MOMOLLbIO
KPenexHoro BMHTA. [INs perynMpoBK1 MONOXEHUS! napanmnenbHoi
Hanpaensioweit ocnabbTe GapalukoByto raiky. Nocne yctaHoBku
HY)XHOTO NOMOXEHWs 3aTsHWUTE raiiky (puc. 11).

e Ecrnu pacctosiHMe OT kpasi 3aroToBKW CIMILKOM Benuko Ansi
MCMOSb30BaHUsA MapannensHoN HanpaBrnsioLieit, npukpenute K
3aroToBKe OMOPHYK AeTanb (Hanpumep, npsiMyto JOcKy). 3atem
BeauTe chpesep BAONb ONOPHOW AeTanu (puc. 12).

®dpe3epoBaHue Kpyra.

e [locne ycTaHOBKM MapanmnenbHOW — HampaBnsiowend  MOXHO
BbIMONMHSATL  ¢hpe3epoBaHMe mo  kpyry. Paguyc  kpyra,
onpefensiemMblil kak paccTosiHie Mexay Ppe3oii U LIEHTPOM Kpyra:

e MuHumanbHbl paguyc: 70 MM MakcumanbHbi paguyc: 221 mv

e [ina dpeseposBaHuna Kkpyra ¢ pagumycom ot 70 mm go 121 mm
YCTaHOBUTE HanpaBnsoLLyto, KaK Noka3aHo Ha puc. 13.

e YT06bl BbIpe3aTb Kpyr C paguycom oT 121 mMm go 221 mm,
YCTaHOBUTE HanpaBnsioLLyto, Kak NMoka3aHo Ha puc. 14.

e ®pesepoBaHNe NO OKPYXHOCTU € paanycom oT 172 mm go 186 mm
HEBO3MOXHO.

e Pacronoxute LeHTpanbHoe OTBEpCTUE Hampasnsiowen Hag
LIeHTPOM 3aroTOBKU. 3aKpenuTe HanpaBsioLlylo Ha 3aroTOBKE C
NoMOLLbl0 BO3AS AMamMeTpoM He Gonee 6 MM, BOGWUTOro Yepes
LeHTpanbHoe oTBepcTue. BeinonHsiiTe dpeseposaHme no 4acosow
ctpenke (puc. 15).

HanpaBnsiowas Ha WapyKonoALWMnHUKax

e [ins yno6How paboTbl MUHCTPYMEHTOM NpU U3roToBreHun mebenu,
Tako Kak CTOMbl, KpOBATW, CTYMbs U T. A., MOXHO MCMOMNb30BaTh
HarnpaBrsioLLYy0 Ha LWapuKkonoAalwmnHukax. 3To obecneunBaeT
TOYHOE MepeMmelleHne WHCTPYMEHTa U rapaHTUpyeT BblCOKOe
KauecTBo 06paboTku (puc. 16).

e 3akpenuTe HanpaBMsIoLLYI0 Ha OMOPHOW MNACTUHE C MOMOLLbIO
cTonopHoi ranku (A). OcnabbTe raiky (B) ans perynupoBku
paccTosiHUA Mexay Hanpaensioleit u dpesoit. MNocne ycTaHOBKK
HYXHOTO MOJIOXEHNA NIIOTHO 3aTaHuTe raiky (B) (puc. 17).

e lMpun paboTe C  WHCTPYMEHTOM  MFIOTHO  MpWXuMaiTe
HanpaBnALLYI0 K Kpalo 3aroToBku (puc. 18).

NMPUMEYAHME: MMepen perynupoBkoW CTaHka Wnu ero pyHKUun

y6eauTech, YTO CTAHOK BbIKIIOYEH U OTKITIOYEH OT CeTH.

Hwxe npuBefeHa nereHaa K OTAeNbHbIM CXeMaM, MpuBEAEHHbIM B

Hayarne AaHHOro PyKOBOACTBA.

HOMUHANBbHBbIE XAPAKTEPUCTUKU

NapameTtp 3HauyeHue
HanpsixeHue nutanus 230 VAC
YactoTa cetn 50 Hz
HomwuHanbHas MOLWHOCTb 510 W
[lnana3oH xonocTbix 060poTOB 30 000 muH~"
[lnameTp LaHroBbIX NaTPOHOB 36,35 Mm
Knacc sawmtbl I

Bec 1,64 kr

59G718 obo3HayaeT kak TuM, Tak 1 0603HaYeHne yCcTpoicTBa
OAHHBIE O LLYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBNEHNs Lpa =89 nB(A)K =
3 ob(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =100 ab(A) K
=3 aBb(A)
3HaueHus yckopeHus Bubpaunm an =221Mc K=
1,5 m/c”
WHdopmauus o wyme n BuGpaumn
Lym, unsnydaembii oGopyaoBaHWEM, XapakTepusyeTcs: ypOBHEM

3BYKOBOTO laBneHns Lpa 1 ypoBHeM 3BykoBOW MoLHOCcTY Lwa (rae K
obo3HayaeT MOrpelHocTb n3Mepenusi). Bubpauun, unsnyvaemble
obopyoBaHNEM, XapaKTepuayloTCst 3HaYEHNEM YCKOPeHWs BUGpaLmum
an (rae K o603HavaeT norpeLHoCcTb N3MepeHus).



YKasaHHble B JaHHOM PYKOBO/ICTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO JaBneHust Lpa
, YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTM Lwa 1 3Ha4YeH1e yckopeHus Bubpaumm
an 6bInMM M3mepeHbl B COOTBETCTBMM cO cTaHgaptom EN 62841-1.
YKasaHHbIi ypoBeHb BuBpauUMM an MOXET MCMonbL3oBaThCs ANs
CpaBHEHWs YCTPOMCTB W ANSA NpeABapuTENbHON OLEHKN BO3AEWCTBUS
BMbGpauuu.

YkazaHHbI ypoBeHb BUGpaLMK XxapakTepeH TONbKo Allst CTaHAAPTHBIX
ycrnoBwit  akcnnyatauum  obopyaosanus.  [pu  ucnonb3oBaHUM
obopyaoBaHMst B APYrUX YCNOBUSX WM C ApyrUMM  paGoummu
VHCTPYMEHTaMW  ypOBEHb  BMUOpaUMM  MOXET  WU3MEHUTBLCS.
HeHapgnexaluee WM HeperynsipHoe TexHWYeckoe O6CnyxuBaHVe
obopynoBaHMsi  npuBedeT K MOBBLILIEHWIO  YPOBHSI  BUGpauuu.
YKasaHHble Bbllle MPUYMHBI  MOTYT MPUBECTU K  YBESIMYEHUIO
BO3AeVCTBUS BUGpaLMM B Te4eHMe BCETo Cpoka aKCnIyaTaLui.

J[AnA TOYHOW OLieHKU BO3AEeNCTBMA BUOpaumm crneayeT y4uTbiBaTh
nepuofebl, koraa yCTPOWCTBO BbIKIIOYEHO UMK BKIHOYEHO, HO He
ucnonb3yetca. locne TwarenbHOW OLEHKM Bcex pakTopoB
obliee Bo3gencTBMEe BUGpaLMM MOXET OKa3aTbCsl 3HA4YMTENbHO
HUXe.

[ns sawmTbl nonb3oBaTensi OT BO3AeNCTBUst BUOpauuu cnepyeT
NPUHATL  AOMOMHUTENbHbIE  Mepbl  6e3onacHoCTM, Takue  Kak:
perynsipHoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue obopyaoBaHWst U pabounx
VHCTPYMEHTOB, NofaepXaHve pyk B KOMCGOPTHON TemnepaType u
npaBunbHas opraHusauvs Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI
M3nenusi ¢ aNeKTPUYECKMM NPUBOAOM Herb3st BbibpackiBaTb BMECTe

C GbITOBBIMM OTXOAAMU; UX HEOBXOMMO CAiaBaTh Ha nepepaboTky B
cooTBeTCTBYIOLME NyHKTEL. MHpopmaumio 0 nepepaGoTke MOXHO
nomny41Tb y NpoaaBLUa W3Aenus W B MECTHbIX OpraHax BnacTu.
Bolwealwee 13 OKCMNyaTaLUMn OMEeKTPUYECKOE U JMEKTPOHHOE
oBopyaoBaH1e COAEPKUT BELLECTBA, BPEeAHbIE AMs OKpYXatolen
cpebl.  O6opynosaHue, He — noaBeprHyToe  nepepaGoTke,
MPeACTaBMsieT NoTeHLMAarbHyl Yrpo3y Ans OKpyXaiowern cpeabl
3/10pOBbS Yeroseka.

ToBapyLLECTBO C OrpaHNYEHHO OTBETCTBEHHOCTLIO «GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialno$cig» ¢ 3apernctpupoBaHHbIM oduncom B Bapliase, yn. MorpaHuyHas,
2/4 (panee — «GTX Poland»), HacTosILUMM 3asiBMISIET, 4TO BCE aBTOPCKME MNpasa Ha
coaepxaHue AaHHOro PYKOBOACTBA (Aanee — «PyKOBOACTBOY), BKIOYas, MOMUMO
poYero, ero Tekct, hotorpachum, Auarpammbl, UNMKOCTPALMKM, @ Takke ero Maker,
npuHaanexar MCKNiounTensHo komnaHmn GTX Poland u oxpaHsioTcs 3akoHoM B
cooTseTcTBUM C 3akoHoM OT 4 chespansi 1994 roma 06 aBTOPCKOM NpaBe M CMEXHBIX
npasax (T. e. C6opHuK 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢ nonpaekamu). Kormposahue,
06paboTka, nyGnMKauns unn u3meHeHne PyKoBOACTBA B LIENIOM UMK KaknX-nu6o ero
OT/AENbHBIX 3MIEMEHTOB B KOMMEPHECKMX Liensx 6e3 SIBHOrO MUCbMEHHOTO Cornacus
komnaHun GTX Poland cTporo 3anpetueHbl 1 MOryT noBredb 3a coboi rpaxaaHckyio 1
YrOMOBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Orezavac hran
59G718

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeé&nostni varovani, pokyny,

ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni viech nize uvedenych pokynt mize vést k trazu elektrickym

proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

« Elektrické naradi drzte za izolované tichopové plochy, protoze
brusna plocha muze pfijit do styku s napajecim kabelem. Pfi
profiznuti kabelu pod napétim se mohou odkryté kovové Easti
elektrického naradi dostat pod napéti, coz predstavuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

* Pouzijte svorky nebo jinou vhodnou metodu k upevnéni a
podepreni obrobku na stabilni podlozce. Drzeni obrobku v ruce
nebo jeho pritlacovani k télu zplsobuje jeho nestabilitu a muze vést
ke ztraté kontroly nad nim.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Peclivé si prectéte navod k obsluze
2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)
3. Nevyhazujte s domacim odpadem
4. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.
5. Certifikacni znacka EAC.
6. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.
POPIS ILUSTRACI
Obrazek 1
1. Zakladni deska
2. Hloubkomér
3. Hloubka fezu
4. Upinaci knoflik
5. Nastavovaci Sroub
Obrazek 2
1. Vypinaé
Obrazek 3

1. Smér demontaze
2. Smér montaze

3 4

3. Rukojet
Obrazek 4
1. Obrobek

2. Smér otaceni frézy

3. Pohled shora

4. Smér posuvu
Obrazek 5

1. Smér posuvu

2. Smér otaceni frézy

3. Obrobek

4.  Paralelni voditko
Obrazek 7

1. Zakladni deska

2. Srouby

3. Sroubovak
Obrazek 8

1. Nuzky

2. ZAakladni deska

3. Sablona

4. Obrobek

5. Vodici pouzdro
Obrazek 10

1. Sroub

2. Voditko

3. Paralelni voditko
4. Kridlata matice

Obrazek 11
1. Upeviiovaci §roub
2. Paralelni voditko
3. Kfidlova matice
4. Zakladni deska



Obrazky 13 a 14
1. Kfidlova matice
2. Voditko
3. Paralelni voditko
4. Stfedovy otvor
5. Sroub

Obrazek 15
1. Hrebik
2. Stredovy otvor
3. Paralelni voditko

Obrazek 17
1. Upinaci matice (A)
2. Sefizovaci matice
3. Upinaci matice (B)
4. Loziskové vedeni
Obrazek 18
1. Obrobek
2. Fréza
3. Loziskové vedeni
VYBAVENI
Kli¢ —
Frézy —
Upinaci objimka —
Vodici pouzdro —
PFimé vedeni —
Vodici lista —
OZNACENI NA ZARIZENi

Lsn
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RRRR — rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y — doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Frézka s hornim vietenem je ruéni elektrické naradi zafazené do tfidy
ochrany Il. Je pohanéna komutatorovym motorem, ktery je
namontovan svisle vzhledem k povrchu obrobku. Elektrické naradi
tohoto typu se Siroce pouziva k frézovani dfeva a materialt na bazi
dfeva. Pouzivd se pro lehké truhlafské prace, pokladani parket,
dekorace, renovaéni a stavebni prace. Nepouzivejte elektrické
naradi k jinym Gceltim, nez k jakym je urceno.

NAVOD K PROVOZU

Nastaveni hloubky fezu

e Povolte aretacni knoflik. Nastavte polohu zakladny tak, abyste
dosahli pozadované hloubky fezu. Utahnéte aretacni knoflik. (Obr.
1)

Zapnuti / vypnuti

* Pro zapnuti nafadi pfepnéte spina¢ do polohy ,I*.

« Pro vypnuti pfepnéte spina¢ do polohy ,0". (Obr. 2).

Nasazeni a sejmuti fréz

Chcete-li nasadit frézu, vlozte ji do objimky a poté pomoci dvou klict

utdhnéte upinaci matice. Chcete-li frézu sejmout, matice povolte (obr.

3).

Frézovani

« Nastroj umistéte na obrobek tak, aby fréza nepfichazela do styku s
jeho povrchem. Jakmile je dosazeno plnych otacek, posurite nastroj
v pozadovaném sméru. Dbejte na to, aby zékladova deska nastroje
zustala b&éhem frézovani neustale v kontaktu s povrchem obrobku.
UdrZujte konstantni posuv. (obr. 4).

POZNAMKA: P¥ili§ vysoka rychlost posuvu negativné ovlivni kvalitu

obrabéni a mlze poskodit frézu i motor stroje. P¥ili§ nizka rychlost

posuvu zpusobi prehfati fréz, coz rovnéz negativné ovlivni kvalitu
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obrabéni. Pfed pouzitim se doporucuje vyzkouset vhodnou rychlost

posuvu na zku$ebnim kusu.

e Pokud pouzivate vodici listy, ujistéte se, Ze jsou namontovany na
pravé strané vzhledem ke sméru posuvu. (Obr. 5).

POZNAMKA: Nadmémé zatizeni stroje zplsobi pretizeni pohonu.

Maximalni hloubka frézovani je 3 milimetry. Vétsi hloubky Ize

dosahnout frézovanim ve vice priichodech.

Vodici pouzdro

e Jakmile je fréza zasunuta do vodiciho pouzdra, je mozné frézovat
pomoci $ablony (obr. 6).

e Odsroubujte Srouby a sejméte zakladovou desku. Vlozte vodici
pouzdro do zékladny a poté zakladovou desku pevné zajistéte
utazenim Sroubd.

e Prfipevnéte upinaci pripravek k obrobku. Umistéte frézu do
upinaciho pfipravku. Vedte nastroj podél upinaciho pfipravku

Paralelni voditko (volitelné)

e Paralelni voditko je uZzite¢né pfi praci podél hrany nebo okraje
obrobku (obr. 9).

e Paralelni voditko pfipevnéte k vodici li§té pomoci Sroubu a kfidlové
matice (obr. 10).

« Voditko pfipevnéte k frézce pomoci upeviiovaciho Sroubu. Chcete-
li nastavit polohu paralelniho voditka, povolte kFidlové matice.
Jakmile nastavite spravnou polohu, matice utahnéte (obr. 11).

e Pokud je vzdalenost od okraje obrobku pfili§ velka na to, aby bylo
mozné pouzit paralelni voditko, pfipevnéte k obrobku opérny dil
(napf. rovnou desku). Poté frézu vedte podél opérného dilu (obr.
12).

Frézovani kruhu.

e Po nasazeni paralelniho voditka je mozné frézovat kruh. Polomér
kruhu, definovany jako vzdalenost mezi frézou a stfedem kruhu:

e Minimalni polomér: 70 mm Maximalni polomér: 221 mm

e Chcete-li vyfrézovat kruh o poloméru mezi 70 mm a 121 mm,
namontujte voditko podle obr. 13.

e Chcete-li vyfrézovat kruh s polomérem v rozmezi 121 mm az 221
mm, namontujte voditko podle obr. 14.

e Frézovani podél kruhu o poloméru v rozmezi 172 mm az 186 mm
neni mozné.

* Umistéte stfedovy otvor voditka nad stfedovy bod obrobku. Voditko
k obrobku pfipevnéte hiebikem o priméru mensim nez 6 mm, ktery
zatluéte skrz stfedovy otvor. Frézujte ve sméru hodinovych ruci¢ek
(obr. 15).

Vodici lista s kulickovym loziskem

e Pro pohodinou praci s nafadim pfi vyrobé nabytku, jako jsou stoly,
postele, Zidle atd., muzete pouzit kulickové vedeni. To umoziiuje
presny pohyb nafadi a zajistuje vysoce kvalitni obrabéni (obr. 16).

e Pomoci upeviiovaci matice (A) pfipevnéte voditko k zakladové
desce. Povolte matici (B) a nastavte vzdalenost mezi voditkem a
frézou. Jakmile nastavite spravnou polohu, matici (B) pevné
utdhnéte (obr. 17).

e P¥i praci s narfadim pfitlacte voditko pevné k okraji obrobku (obr.

POZNAMKA: Pied sefizovanim stroje nebo jeho funkci se ujistéte, ze
je stroj vypnuty a odpojeny od elektrické sité.

NiZe je uveden legendu k jednotlivym schémattm na zacatku tohoto
navodu.

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 510 W
Rozsah volnobé&Znych otacek 30 000 min~*
Prumér upinacich klestin @ 6,35 mm
Ttida ochrany 1]
Hmotnost 1,64 kg

59G718 oznacuje jak typ, tak oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lpa =89 dB(A)K=

3 dB(A)




Uroveri akustického vykonu Lwa =100 dB(A) K
=3dB(A)

Hodnoty zrychleni vibraci an =221m's K=
1,5 m/s’

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je charakterizovan: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacduje nejistotu
méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou charakterizovany
hodnotou zrychleni vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Uroveri akustického tlaku Lpa, Groved akustického vykonu Lwaa
hodnota vibraéniho zrychleni anuvedené v tomto navodu byly zméfeny
v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena Uroveri vibraci anmuze byt
pouzita k porovnani zafizeni a pro predb&zné posouzeni vystaveni
vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro standardni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se Uroverl vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna Gdrzba zafizeni povede k vy$§im Grovnim vibraci.
Vy$e uvedené divody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po
celou dobu pouzivani.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peélivém zvazeni vSech faktori se muZe celkova expozice
vibracim ukazat jako vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci je tfeba zavést dalSi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojl, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunainim
odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfisluSnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo
— u mistnich Ufadd. Elektricka a elektronicka zafizeni na konci Zivotnosti
obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostredi. Zafizeni, kterd nejsou
recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostiedi a
lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland®), timto prohladuje, Ze veSkera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen ,pfirucka®), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického uspofadani, nalezi vyluéné spolegnosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zékonem ze dne 4. Unora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢&. 90, polozka 631,
ve znéni pozdgjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejfiovani nebo Upravy
Prirucky jako celku &i jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni ucely bez
vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou
vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
Vyrobek: Ofezavac hran
Model: 59G718
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 az 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Toto prohldseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti
pfidanych kone¢nym uzivatelem ani naslednych Uprav, které proved|.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e -

M) K i J

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 17. dubna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Orezava¢ hran
59G718

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpe¢nostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie véetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

« Elektrické naradie drzte za izolované uchopové plochy, pretoze
brasna plocha méze prist’ do kontaktu s napajacim kablom. Pri
rezani kabla pod napatim moézu byt odkryté kovové Casti
elektrického naradia pod napatim, ¢o predstavuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Pouzite svorky alebo iny vhodny spdésob na upevnenie a
podoprenie obrobku na stabilnej plosine. Drzanie obrobku v ruke
alebo jeho pritla¢anie k telu spdsobuje jeho nestabilitu a méze viest
k strate kontroly.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

i) E]CE€
EAL &
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1. Pozorne si precitajte navod na pouZzitie

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Nevyhadzujte do domového odpadu

4. Zariadenie spiiia predpisy Eurépskej Unie.

5. Certifikacna znacka EAC.

6. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACII

Obrazok 1
1. Zakladna doska
2. Hibkomer

3. Hibkarezu
4. Upeviiovaci gombik
5. Nastavovaci skrutka

Obrazok 2
1. Vypinaé
Obrazok 3

1. Smer demontaze
2. Smer montaze

3. Rukovat
Obrazok 4
1. Obrobok

2. Smer otacania frézy
3.  Pohlad zhora
4. Smer posuvu

Obrazok 5

1. Smer posuvu
2. Smer otacania frézy
3. Obrobok



4.  Paralelné vedenie

Obrazok 7

1. Zé&kladna doska

2. Skrutky

3. Skrutkovaé
Obrazok 8

1. Noznice

2. Z&kladna doska

3. Sabléna

4. Obrobok

5. Vodici puzdro
Obrazok 10

1. Skrutka

2. Vodiaca lista
3. Paralelné vedenie
4. Kridlova matica

Obrazok 11
1. Upeviiovaci skrutka
2. Paralelné vedenie
3. Kridlova matica
4. Zakladna doska

Obrazky 13 a 14
1. Kridlova matica
2. Vodiaca lista
3. Paralelné vedenie
4. Stredovy otvor
5. Skrutka

Obrazok 15
1. Klinec
2. Stredovy otvor
3. Paralelné vedenie

Obrazok 17
1. Upinacia matica (A)
2. Nastavovacia matica
3. Upinacia matica (B)
4. LoZiskové vedenie
Obrazok 18
1. Obrobok
2. Fréza
3. Loziskové vedenie

VYBAVENIE

Krag —

Frézy —

Upinacie puzdro —

Vodici puzdro —
Priamociare vedenie —
Voditko na obkresfovanie —

OZNACENIA NA ZARIADENI

Lsn

RRRR — rok vyroby

MM — mesiac vyroby

Y — dodatocné oznacenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Fréza s hornym vretenom je ruéné elektrické naradie zaradené do
triedy ochrany |Il. Je pohanand komutatorovym motorom
namontovanym zvisle vo vztahu k povrchu obrobku. Elektrické naradie
tohto typu sa $iroko pouziva na frézovanie dreva a materialov na baze
dreva. Pouziva sa na [lahké stolarske prace, parketové podlahy,
dekorativne prace, renovacné a stavebné prace. Nepouzivajte
elektrické naradie na iné ucely, ako na ktoré je uréené.

A a2 wWNN

RRRRMM Y Xxxxx "™
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NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie hibky rezu
* Povolte poistny gombik. Nastavte polohu zakladne tak, aby ste
dosiahli pozadovanu hlbku rezu. Utiahnite poistny gombik. (Obr. 1)

Zapnutie / vypnutie
« Na zapnutie naradia presurite spina¢ do polohy ,I*.
« Na vypnutie nastavte prepinaé do polohy ,0“. (Obr. 2).

Nasadzovanie a demontaz reznych nastrojov

Na nasadenie frézy ju vloZte do objimky a potom pomocou dvoch

klucov dotiahnite upinacie matice. Na demontaz frézy ich povolte (obr.

3).

Frézovanie

« Nastroj umiestnite na obrobok tak, aby sa fréza nedotykala jeho
povrchu. Akonahle sa dosiahne plna rychlost otacania, posurite
nastroj v pozadovanom smere. Uistite sa, Ze zakladna doska
nastroja zostava pocas frézovania neustale v kontakte s povrchom
obrobku. Udrzujte konstantnu rychlost posuvu. (Obr. 4).

POZNAMKA: Prilis rychly posuv nepriaznivo ovplyvni kvalitu

obrabania a méze poskodit frézu aj motor stroja. Prili§ pomaly posuv

sposobi prehriatie fréz, ¢o takisto nepriaznivo ovplyvni kvalitu

obrabania. Odportc¢a sa pred pouzitim vyskusat vhodny posuv na

skusobnom kuse.

e Ak pouzivate vodiace listy, uistite sa, Ze s namontované na pravej
strane vzhladom na smer posuvu. (Obr. 5).

POZNAMKA: Nadmerné zataZenie stroja spdsobi pretazenie pohonu.

Maximalna hibka frézovania je 3 milimetre. Va&3iu hibku je mozné

dosiahnut frézovanim vo viacerych prechodoch.

Vodiaca objimka

e Po zasunuti frézy cez vodiacu objimku je mozné frézovat pomocou
Sablony (obr. 6).

e Odskrutkujte skrutky a odstrarite zakladnu dosku. Vlozte vodiacu
objimku do zakladne a potom zakladni dosku pevne upevnite
dotiahnutim skrutiek.

e Pripevnite upinaci ram k obrobku. Umiestnite frézu do upinacieho
ramu. Vedieme nastroj pozdiz upinacieho ramu

Paralelné vedenie (volitefné)

o Paralelné vedenie je uzito&né pri praci pozdiz okraja alebo hranice
obrobku (obr. 9).

e Paralelné vedenie pripevnite k vodiacej liSte pomocou skrutky a
kridlovej matice (obr. 10).

e Voditko pripevnite k fréze pomocou upeviiovacej skrutky. Na
nastavenie polohy paralelného voditka povolte kridlovi maticu. Po
nastaveni spravnej polohy maticu dotiahnite (obr. 11).

e Ak je vzdialenost od okraja obrobku prili§ velkd na pouzitie
paralelného voditka, pripevnite k obrobku oporny diel (napr. rovnu
dosku). Potom frézu vedte pozdiz oporného dielu (obr. 12).

Frézovanie kruhu.

e Po namontovani paralelnych vodiacich list je mozné frézovat kruh.
Polomer kruhu, definovany ako vzdialenost medzi frézou a stredom
kruhu:

e Minimalny polomer: 70 mm Maximalny polomer: 221 mm

e Ak chcete vyfrézovat kruh s polomerom v rozmedzi 70 mm az 121
mm, namontujte voditko tak, ako je znazornené na obr. 13.

e Ak chcete vyfrézovat kruh s polomerom v rozmedzi 121 mm az 221
mm, namontujte voditko tak, ako je znazornené na obr. 14.

e Frézovanie po kruznici s polomerom v rozmedzi 172 mm az 186
mm nie je mozné.

e Umiestnite stredovy otvor voditka nad stred obrobku. Voditko
pripevnite k obrobku pomocou klinca s priemerom mens$im ako 6
mm, ktory zapichnite cez stredovy otvor. Frézujte v smere
hodinovych rugiciek (obr. 15).

Vodiaca lista s gul6ckovym loZiskom

e Pre pohodiné ovladanie naradia pri praci na nabytku, ako su stoly,
postele, stolicky atd., moézete pouzit guléckové vedenie. To
umoziiuje presny pohyb naradia a zaru€uje vysoku kvalitu
obrabania (obr. 16).

e Pomocou upeviiovacej matice (A) pripevnite voditko k zakladnej
doske. Povolte maticu (B), aby ste nastavili vzdialenost medzi



voditkom a frézou. Po nastaveni spravnej polohy maticu (B) pevne
dotiahnite (obr. 17).
e Pri praci s naradim pritlaéte voditko pevne k okraju obrobku (obr.

POZNAMKA: Pred nastavenim stroja alebo jeho funkcii sa uistite, Ze
je stroj vypnuty a odpojeny od elektrickej siete.

NizSie je uvedeny zoznam jednotlivych schém na zaciatku tohto
navodu.

MENOVITE UDAJE
Par 1 Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 510 W
Rozsah volnobehovych otacok 30 000 min™*
Priemer upinacich skluciek @ 6,35 mm
Trieda ochrany I}
Hmotnost 1,64 kg
59G718 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
Urove akustického vykonu Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Hodnoty zrychlenia vibracii an =221m's K=
1,5 m/s’

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibracie vyZarované zariadenim sU charakterizované
hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu merania).
Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota vibracného zrychlenia an uvedené v tomto navode boli
namerané v stlade s normou EN 62841-1. Uvedena urover vibracii an
sa mdze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveri vibracii je reprezentativna iba pre Standardné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit. Nedostatoéna
alebo nepravidelna udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu
uroven vibracii. VysSie uvedené dovody moézu viest k zvySenej
expozicii vibraciam pocas celého obdobia pouzivania.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa. Po dokladnom zhodnoteni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat' ako vyrazne nizSie.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpe€enie udrzania ruk na

primeranej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prisluSnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii je mozné ziskat u
— predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Elektrické a
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie st recyklované,
predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a [ludské
zdravie.
Spolo¢nost’ ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®), tymto vyhlasuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka*), vratane okrem iného jej textu,
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zéakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90, bod 631, v
zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie alebo Uprava
priru¢ky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych prvkov na komeréné Ucely bez
vyslovného pisomného stihlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakazané a moze mat'
za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

elektronické zariadenia na konci Zivotnosti obsahuju latky, ktoré su
fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria vyluéne

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
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Vyrobok: Orezava¢ hran

Model: 59G718

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové Cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost vyrobcu.

Vyssie uvedeny vyrobok spifia poziadavky nasledujticich dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou

2015/863/EU

A spiiia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-

2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu¢ne na stroj v stave, v akom bol uvedeny

na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridanych kone¢nym pouzivatefom ani nasledné Gpravy, ktoré vykonal.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena

vypracovat technicku dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
1 :

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
VarSava, 17. aprila 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

Rubni trimer
59G718

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moZe dovesti do elektricnog udara, pozara i/ili teSke
ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

o Drzite elektriéni alat za izolirane rukohvate, jer se radna
povrS§ina moze dotaknuti samog kabela za napajanje.
Prerezivanje pod naponom stoje¢eg kabela moZe uzrokovati da
izloZzeni metalni dijelovi alata postanu pod naponom, $to predstavlja
rizik od elektricnog udara.

« Koristite stege ili neku drugu prikladnu metodu za uévrséivanje
i podupiranje obradka na stabilnoj platformi. Drzanje obradka u
ruci ili pritiskanje na tijelo ¢ini ga nestabilnim i moze dovesti do
gubitka kontrole.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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1. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
masku za prasinu)

3. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trziSte.

OPIS ILUSTRACIJA

Slika 1
1. Osnovna plocica
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Dubinomjer
Dubina reza
Gumb za stezanje

Prekidac za

Smijer rastavljanja
Smjer montaze
Drska

Radni komad
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alata
Gornji pogled
Smijer hrane

Smijer hrane
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alata
Radni komad
Paralelni vodilica

Osnovna plocica
Vijci
Odvija¢

Rezaé

Osnovna plocica
Sablona

Radni komad
Vodi¢na navlaka
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1. Vijaé

2. Vodilica

3. Paralelni vodi¢
4. Krilni matica
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1. Priévrsni vijak

2. Paralelni vodilica
3. Krilni matica

4. Osnovna ploca
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1. Krilasti matica

2. Vodilica

3. Paralelni vodilica
4. Sredi$nja rupa
5. Vijag
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1. Cavao

2. Sredi$nja rupa
3. Paralelni vodi¢
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1. Stezna matica (A)
2. Mlazna matica

3. Stezna matica (B)
4. Vodenje lezaja
18

1. Obradeni dio

2. Frézni noz

3. Vodica lezaja

Vijaca za podeSavanje

ukljucivanje/iskljucivanje

Smijer rotacije reznog

Smijer rotacije reznog
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OPREMA

Kljuca —

Rezadi —

Stezna navlaka —
Vodi¢na navlaka —
Ravni vodi¢ —
Prenosni vodi¢ —

OZNAKE NA UREDAJU
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>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Gornja glodalica je ru¢na elektri¢cna oprema, klasificirana u zastitnu
klasu Il. Pokre¢e je strujni motor montiran okomito u odnosu na
povr§inu obradka. Elektricne alate ove vrste Siroko se koristi za
glodanje u drvu i drvenim materijalima. Koriste se za lakse stolarske
radove, parketiranje, uredenje interijera te za renovacijske i
gradevinske radove. Ne koristite elektri¢ni alat ni za koju drugu
svrhu osim one za koju je namijenjen.

UPUTE ZA UPOTREBU

Podesavanje dubine reza

e Otpustite prirubnicu za zaklju¢avanje. Podesite polozaj baze kako
biste postigli Zelijenu dubinu reza. Zategnite prirubnicu za
zaklju¢avanje. (SI. 1)

Ukljucivanje / isklju¢ivanje

e Za ukljuéivanje alata pomaknite prekida¢ u polozaj 'l'.

e Zaiskljugivanje pomaknite prekida¢ u polozaj 'O". (SI. 2).

Postavljanje i skidanje rezaca

Za postavljanje rezaca, umetnite ga u utor, a zatim pomoc¢u dvaju

kljueva zategnite stezne matice. Otpustite ih za uklanjanje rezaca (SI.

3).

Freziranje

» Postavite alat na obradak tako da reza¢ ne dode u dodir s njegovom
povrSinom. Nakon $to se postigne puna rotacijska brzina,
pomaknite alat u Zeljenom smjeru. Pripazite da podloga alata
tijekom glodanja u svakom trenutku ostane u dodiru s povr§inom
obradka. Odrzavajte stalnu brzinu hoda. (SI. 4).

NAPOMENA: Prebrza brzina hoda negativno ¢e utjecati na kvalitetu

obrade i moze ostetiti reznu glavu i motor stroja. Prespor tempo hoda

uzrokovat ¢e pregrijavanje reznog alata, $to ¢e takoder negativno

utjecati na kvalitetu obrade. Preporucljivo je isprobati odgovarajucu

brzinu hoda na probnom komadu prije uporabe.

* Ako koristite vodilice, provjerite jesu li montirane na desnoj strani u
odnosu na smjer hoda. (SlI. 5).

NAPOMENA: Prekomjerno optere¢enje stroja uzrokovat ce

preoptereéenje pogona. Maksimalna dubina glodanja je 3 milimetra.

Vece dubine mogu se posti¢i glodanjem u viSe prolaza.

Vodilica

* Nakon §to se reza¢ umetne kroz vodilicu, moguce je izrezivanje po
predlosku (slika 6).

e Uklonite osnovnu plo¢u otpustanjem vijaka. Postavite vodilicu u
osnovnu plo¢u, zatim uévrstite osnovnu plocu ¢vrstim zatezanjem
vijaka

« Postavite Sablonu na obradak. Postavite frezu u $ablonu. Vodite alat
duz Sablone

Paralelni vodilac (opcionalno)

e Paralelni vodi¢ koristan je pri radu duz ruba ili granice obradka (SI.
9).

« Koristite vijak i krilni maticu za priévré¢ivanje paralelnog vodilice na
vodilicu (SI. 10).



« Koristite montazni vijak za pri¢vr§¢ivanje vodilice na glet-stroj. Za
podesavanje poloZaja paralelne vodilice olabavite krilni maticu.
Nakon $to je postavljen ispravan polozaj, zategnite maticu (SI. 11).

* Ako je udaljenost od ruba obradka prevelika za upotrebu paralelnog
vodilice, pri¢vrstite potporni dio na obradak (npr. ravnu dasku).
Zatim vodite glodalicu duz potpornog dijela (slika 12).

Izrezivanje kruga.

« Nakon $to je paralelnog vodilicu montirano, moguce je izrezati krug.
Radijus kruga, definiran kao udaljenost izmedu rezaca i sredista
kruga:

e Minimalni promjer: 70 mm Maksimalni promjer: 221 mm

e Za izrezivanje kruga s promjerom izmedu 70 mm i 121 mm,
montirajte vodilicu kao $to je prikazano na slici 13.

e Za izrezivanje kruga s promjerom izmedu 121 mm i 221 mm,
postavite vodilicu kao $to je prikazano na slici 14.

e Freziranje kruznice s promjerom izmedu 172 mm i 186 mm nije
moguce.

e Postavite srediSnju rupu vodi¢a iznad sredi$nje tocke obradka.
Pri¢vrstite vodi¢ za obradak ¢avli¢em manjim od 6 mm zabijenim
kroz sredi$nju rupu. Frézirajte u smjeru kazaljke na satu (sl. 15).

Vodi¢ s kugli¢nim lezajem

e Za udobno rukovanje alatom pri radu na namjestaju kao $to su
stolovi, kreveti, stolice itd., mozete koristiti vodilicu s kugliénim
lezajem. Ona omogucuje precizno kretanje alata, osiguravajuci
visokokvalitetnu obradu (slika 16).

« Koristite maticu za priévrs¢ivanje (A) za privr§éivanje vodilice na
osnovnu plou. Otpustite maticu (B) za podesavanje udaljenosti
izmedu vodilice i freze. Cvrsto zategnite maticu (B) nakon $to ste
postavili ispravan polozaj (SI. 17).

e Prilikom rada s alatom, ¢vrsto pritisnite vodilicu uz rub obradka
(slika 18).

NAPOMENA: Prije pode$avanja stroja ili njegovih funkcija, provjerite je

li stroj isklju¢en i odspojen iz strujne mreze.

Ispod se nalazi klju¢ za pojedinacne dijagrame na pocetku ovog

priruénika.

NAMJENSKI PODACI

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
MreZna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 510 W
Raspon praznog hoda 30.000 min™*
Promjer Celjustnih steznih glava 3 6,35 mm
Razred zastite Il
TezZina 1,64 kg

59G718 oznacava i vrstu i oznaku uredaja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vrijednosti ubrzanja vibracija an =221m's” K=
1,5 m/s’

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju oprema emitira karakterizirana je razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri €¢emu K oznaCava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje oprema emitira karakterizirane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija an(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanija vibracija annavedene u ovom priru€niku izmjerene su u skladu
sa standardom EN 62841-1. Navedena razina vibracija anmoze se
koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZenosti
vibracijama.

Navedeni razina vibracija je reprezentativna samo za standardne
primjene opreme. Ako se oprema koristi za druge primjene ili s
razli¢itim radnim alatima, razina vibracija se moZe promijeniti.
Neadekvatno ili rijetko odrzavanje opreme rezultirat ¢e vi§im razinama
vibracija. Razlozi navedeni iznad mogu dovesti do povecéane
izloZzenosti vibracijama tijekom cijelog razdoblja uporabe.
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Za tocénu procjenu izlozenosti vibracijama potrebno je uzeti u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
koristi. Nakon pazljive procjene svih cimbenika, ukupna
izloZzenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i
radnih alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj temperaturi

i pravilna organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
ve¢ se moraju predati na reciklazu u odgovaraju¢e objekte.
Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
m— lokalnih vlasti. Elektricna i elektronicka oprema na kraju Zivotnog
vijeka sadrzi tvari koje su $tetne za okoli§. Oprema koja se ne reciklira
predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.
Tvrtka 'GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership, sa
sjedi$tem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: 'GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrZaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu: "Priruénik"),
ukljucujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, ilustracije, kao i njegov
izgled, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa Zakonom
od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Narodne novine 2006., br.
90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili izmjena
Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg od njegovih pojedinacnih elemenata u komercijaine
svrhe bez izricite pisane suglasnosti tvitke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU
Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Proizvod: Rubni trimer
Model: 59G718
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 do 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.
Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.
Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za izradu
tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
P -
Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
Var$ava, 17. travnja 2025.
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ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

Krasty apipjaustytuvas
59G718

|SPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu pateiktus
saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius duomenis.
Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros
smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.
Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais
pasinaudoti ateityje.
e Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny, nes Slifavimo

pavirSius gali liestis su paciu maitinimo laidu. Perpjovus jtampg



turintj laidg, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti
itampos ne$éjos, o tai kelia elektros smagio pavojy.

« Naudokite spaustukus arba kita tinkama buda, kad apdirbamajj
ruosinj pritvirtintuméte ir paremtuméte ant stabilaus pagrindo.
Laikydami ruosinj rankoje arba prispaude jj prie kino, jds jj
destabilizuojate ir galite prarasti kontrole.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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1 2
5 6

1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)
3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis
4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.
5. EAC sertifikavimo Zenklas.
6. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS

1 paveikslas

Pagrindo ploksté
Gylio matuoklis
Pjovimo gylis
Fiksavimo rankenélé
Reguliavimo varztas

arLN=

2 pav.
1. Jjungimo/i§jungimo
3 pav. jungiklis

1. I8ardymo kryptis
Surinkimo kryptis
3.  Rankena

N

4 pav.

Apdirbamasis ruosinys
2. Pjovimo jrankio sukimosi
kryptis

Vaizdas i$ virSaus

4. Pajudéjimo kryptis

w

5 pav.

Pajudéjimo kryptis

2. Pjovimo jrankio sukimosi
kryptis

Apdirbamasis ruosinys
Lygiagretusis kreiptuvas

»w

7 pav.

Pagrindo ploksté
2. Sraigtai
3. Atsuktuvas

8 pav.

1. Pjoviklis

2. Pagrindo ploksté

3. Sablonas

4.  Apdirbamasis ruoSinys

5. Vadovaujangioji jvoré
10 pav.

1. Sraigtas
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N

. Kreipiamasis elementas
. Lygiagretusis kreipiklis
. Sparniné verzlé

Hw

11 pav.

-

. Tvirtinimo varztas

. Lygiagretusis kreipiklis
. Sparniné verzlé

. Pagrindo ploksté

HwnN

13 ir 14 paveikslai
1. Sparniné verzlé
2. Kreipiklis
3. Lygiagretusis kreipiklis
4. Centriné skylé
5. Varztas

15 pav.
1. Vinis
. Centriné skylé
3. Lygiagretusis kreiptuvas

N

17 pav.

-

. Fiksavimo verzlé (A)
. Reguliavimo verzlé

. Fiksavimo verzlé (B)
. Guolio kreipiklis

A wWN

18 pav.

-

. Apdirbamasis ruoSinys
2. Freza
3. Guolio kreipiklis

|IRANGA

Verzliarakis —

Frezos —

Fiksavimo mova —
Vadovaujancioji mova —
Tiesus kreipiklis —
Brézimo kreiptuvas —

YMES ANT PRIETAISO

Lsn

RRRR — pagaminimo metai

MM — pagaminimo ménuo

Y — papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

VirSutinio veleno frezavimo staklés yra rankinis elektrinis jrankis,
priskiriamas |l apsaugos klasei. Jis varomas komutatoriniu varikliu,
sumontuotu vertikaliai, atsizvelgiant j apdirbamojo ruo$inio pavirsiy.
Sio tipo elektriniai jrankiai plagiai naudojami medzio ir medzio pagrindo
medziagy frezavimui. Jie naudojami lengviems staliy darbams, parketo
klojimui, apdailos, remonto ir statybos darbams. Nenaudokite
elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis yra skirtas.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Pjovimo gylio reguliavimas
« Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle. Nustatykite pagrindo padétj taip,

kad baty pasiektas norimas pjovimo gylis. Priverzkite fiksavimo
rankenéle. (1 pav.)
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ljungimas / iSjungimas

« Norédami jjungti jrankj, perkelkite jungiklj j padétj ,I*.

o Norédami jj iSjungti, perkelkite jungiklj j ,O" padétj. (2 pav.)
Pjovimo jrankiy montavimas ir nuémimas

Norédami uzdéti pjovimo diska, jdékite jj j lizda, tada dviem rakteliais
priverzkite fiksavimo verzles. Norédami nuimti pjovimo diska, jas
atsukite (3 pav.).

Frezavimas



o Pritvirtinkite jrankj prie apdirbamojo ruoSinio taip, kad pjovimo
jrankis neliesyty jo pavirSiaus. Pasiekus pilng sukimosi greit],
judinkite jrankj norima kryptimi. UZtikrinkite, kad frezavimo metu
irankio pagrindo ploksté visg laikg liestysi su apdirbamojo ruosinio
pavir§iumi. Laikykités pastovaus padavimo greicio. (4 pav.).

PASTABA: Per didelis padavimo greitis neigiamai paveiks apdirbimo

kokybe ir gali sugadinti pjoviklj bei stakliy variklj. Per mazas padavimo

greitis sukels pjovikliy perkaitima, o tai taip pat neigiamai paveiks
apdirbimo kokybe. Prie§ naudojimg rekomenduojama iSbandyti
tinkamg padavimo greitj ant bandomojo ruosinio.

e Jei naudojate kreipiamuosius bégius, jsitikinkite, kad jie baty
pritvirtinti deSinéje puséje, atsizvelgiant j padavimo kryptj. (5 pav.).

PASTABA: Per didelé stakliy apkrova sukels pavaros perkrova.

Maksimalus frezavimo gylis yra 3 milimetrai. Didesnj gylj galima

pasiekti frezuojant keliais praéjimais.

Vadovaujancioji jvoré

o |kiSus frezg per kreipiamajj jvore, galima frezuoti naudojant $ablong
(6 pav.).

e Atsukite varZtus ir nuimkite pagrindo plokste. |dékite kreipiamajg
ivore j pagrindg, tada tvirtai priverzkite varztus, kad pagrindo ploksté
baty pritvirtinta.

e Pritvirtinkite tvirtinimo jtaisg prie apdirbamojo ruosinio. Jdékite frezg
i tvirtinimo jtaisg. Veskite jrankj palei tvirtinimo jtaisg

Lygiagretusis kreiptuvas (pasirenkamas)

e Lygiagretusis kreiptuvas yra naudingas, kai frezuojama palei
ruosinio krastg ar ribg (9 pav.).

e Naudodami varztg ir sparnuotg verzle pritvirtinkite lygiagretujj
kreiptuva prie kreipiamojo bégio (10 pav.).

« Naudokite tvirtinimo varzta, kad pritvirtintuméte kreipiamajg prie
frezos. Norédami sureguliuoti lygiagreciosios kreipiamosios padétj,
atsukite sparnuotg verzle. Nustadius tinkamag padétj, priverzkite
verzle (11 pav.).

e Jei atstumas nuo ruosinio krasto yra per didelis, kad baty galima
naudoti lygiagreciaja kreipiamaja, prie ruosinio pritvirtinkite atramine
detale (pvz., tiesig lentg). Tada marSrutizatoriy vedziokite palei
atraming detale (12 pav.).

Apskrito kontaro frezavimas.

e Pritvirtinus lygiagreciajg kreipiamaja, galima frezuoti apskritima.
Apskritimo spindulys, apibréziamas kaip atstumas tarp frezos ir
apskritimo centro:

e Maziausias spindulys: 70 mm DidZiausias spindulys: 221 mm

o Norédami isfrezuoti apskritima, kurio spindulys yra nuo 70 mm iki
121 mm, pritvirtinkite kreipiamaja, kaip parodyta 13 pav.

* Norédami isfrezuoti apskritima, kurio spindulys yra nuo 121 mm iki
221 mm, pritvirtinkite kreipiamaja, kaip parodyta 14 pav.

* Frezuoti iSilgai apskritimo, kurio spindulys yra nuo 172 mm iki 186
mm, nejmanoma.

« Nukreipkite kreiptuvo centring skyle j ruosinio centrg. Prikabinkite
kreiptuvg prie ruosinio, per centring skyle jkale mazesnj nei 6 mm
vinj. Frezuokite pagal laikrodZio rodykle (15 pav.).

Virinio guolio kreipiklis

* Norédami patogiai valdyti jrank], kai apdirbate baldus, pvz., stalus,
lovas, kédes ir pan., galite naudoti rutulinio guolio kreipiamajg. Tai
leidzia tiksliai valdyti jrankj, uZtikrinant auk$tos kokybés apdirbimg
(16 pav.).

« Naudokite tvirtinimo verzle (A), kad pritvirtintuméte kreiptuvg prie
pagrindo plokstés. Atlaisvinkite verzle (B), kad sureguliuotuméte
atstuma tarp kreiptuvo ir frezos. Tinkamai nustate padétj, tvirtai
priverzkite verzle (B) (17 pav.).

e Naudodami jrankj, tvirtai prispaudziokite kreipiamajg prie ruo$inio
krasto (18 pav.).

PASTABA: Prie$ reguliuodami stakles ar jy funkcijas, jsitikinkite, kad

staklés yra iSjungtos ir atjungtos nuo elektros tinklo.

Toliau pateikiamas $io vadovo pradzioje esanciy atskiry schemy

paaiskinimas.

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daZnis 50 Hz
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Nominali galia 510 W
Tusciosios eigos sikiy diapazonas 30 000 min~*
Spyruokliniy griebtuvy skersmuo 3 6,35 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,64 kg

59G718 nurodo tiek prietaiso tipg, tiek pavadinimag

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis Lpa =89 dB(A)K =
3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio vertés an =221m's K=
1,5 m/s’

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Irangos skleidZziama triuk§ma apibldina: garso slégio lygis Lpa ir garso
galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztumg). Jrangos
skleidziamus virpesius apibtdina vibracijos pagreicio verté an (kur K
Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa ir
vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-
1. Nurodytas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrenginiams
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrangos naudojimo
sglygas. Jei jranga naudojama kitoms reikméms arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Netinkama arba reta jrangos
techniné priezitra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezas¢iy
vibracijos poveikis gali padidéti per visg naudojimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba kai jis yra jjungtas,
bet nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui: reguliariai prizidréti jrangg ir
darbo jrankius, uZztikrinti, kad ranky temperatira baty tinkama, bei

tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis —
juos bitina perduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdZios
— institucijy. Pasenusi elektros ir elektroniné jranga yra aplinkai
kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
Ribotos  atsakomybés bendrové ,GTX Poland Spdtkka z  ograniczong
odpowiedzialnoscig”, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX
Poland“), Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau —
.Vadovas"), jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo
maketa, priklauso i§imtinai ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario
4 d. |statyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90,
631 punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovag
ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiskaus rastisko ,GTX Poland* sutikimo
grieztai draudZiama ir uZ tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybe.

ES atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-285
VarSuva

Produktas: Krasty apipjaustytuvas

Modelis: 59G718

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty,



, kurias pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

P

Fw AWES J

Pawet Kowalski
,GTX POLAND" kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. balandzio 17 d.

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Malas apgriezéjs
59G718

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridindjumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas turpmakai
izmantos$anai.
o Elektrisko instrumentu turiet aiz izolétajam satvéruma

virsmam, jo slipéSanas virsma var saskarties ar pasu
barosanas vadu. PargrieZot stravas vadu, elektrisko instrumentu
atklatas metala dalas var klat strdvas vaditas, radot elektriskas
stravas trieciena risku.

Izmantojiet skavas vai citu piemérotu metodi, lai nostiprinatu
un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas platformas. Turét
apstradajamo detalu roka vai piespiest to pret kermeni padara to
nestabilu un var izraisit kontroles zaudésanu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS
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Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

1. attéls
1 Pamatne
2 Dziluma méritajs
3.  GrieSanas dzilums
4 FikséSanas pogu
5 Regulésanas skrave

2. attéls
1. leslég$anas/izslégSanas
3. attéls sledzis

1. Demontazas virziens
2. Montazas virziens
3. Rokturis

4. attéls

1. Apstradajamais
izstradajums
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2.  Frézes rotacijas virziens
3.  Skats no augsas
4.  Padeves virziens

5. attéls

1. Padeves virziens
2. Frézes rotacijas virziens
3.  Apstradajamais
izstradajums
4.  Paraléla vadiba
7. attéls

1. Pamatne
2. Skraves
3. Skravgriezis

8. attéls

1. Griezéjs

2. Pamatne

3. Sablons

4.  Apstradajamais

izstradajums

5.  Vadibas uzmava
10. attéls

1. Skrave

2. Vadotne

3. Paraléla vadotne
4. Sparnu uzgrieznis

11. attéls
1. Fikséjosa skrave
2. Paraléla vadu
3. Sparnu uzgrieznis
4. Pamatne

13. un 14. attéls
1. Sparnu uzgrieznis
2. Vadotne
3. Paraléla vadotne
4. Centrala atvere
5. Skrave

15. attéls
1. Nagla
2. Centrala caurums
3. Paraléla vadotne

17. attéls
1. Fiks€josa uzgriezna (A)
2. Regulésanas uzgrieznis
3. Fikséjosa uzgriezna (B)
4. Gultnu vadotne

18. attéls
1. Apstradajamais gabals
2. Fréze
3. Gultnu vadotne

INSTRUMENTI

Atsléga —

Frézes —

Fikséjo$a uzmava —
Vadibas uzmava —
Taisna vadotne —
Markésanas vadotne —

MARKEJUMI UZ IERICES
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RRRR —razo$anas gads
MM —razo$anas ménesis
Y — papildu apzimé&jums



XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu apziméjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Augséja varpstas fréze ir rokas elektriskais instruments, kas klasificéts
Il aizsardzibas klasé. To darbind komutatoru motors, kas uzstadits
vertikali attieciba pret apstradajamas detalas virsmu. Sada veida
elektriskos instrumentus plasi izmanto frézéSanai koksné un koksnes
materialos. Tos izmanto vieglajos galdniecibas darbos, parketa gridu
ieriko$ana, apdares, renovacijas un bavdarbu veikS§anai. Nelietojiet
$o elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem, kam tas ir
paredzeéts.

LIETOSANAS NORADIJUMI

GrieSanas dziluma regulésana

« Atbrivojiet fikséjoSo pogu. Noreguléjiet pamatnes stavokli, lai
panaktu vélamo grie$anas dzilumu. Pieskrivéjiet fikséjoSo pogu. (1.
att.)

leslégSanalizslégSana
« Laiieslégtu instrumentu, parvietojiet slédzi uz poziciju ,I”.
e Laito izslégtu, parvietojiet slédzi uz poziciju ,0”. (2. att.).

Griezéju uzstadisana un nopemsana

Lai uzstaditu griezéju, ievietojiet to ligzda, péc tam izmantojiet divus

atslégas, lai pievilktu fikséjosas uzgrieznus. Atbrivojiet tos, lai nonemtu

griez&ju (3. att.).

Frézésana

« Novietojiet instrumentu uz apstradajama gabala ta, lai griezéjs
nesaskartos ar ta virsmu. Kad ir sasniegts pilns rotacijas atrums,
parvietojiet instrumentu vélamaja virziena. NodroSiniet, lai
instrumenta pamatne frézé$anas laika vienmér paliktu saskaré ar
apstradajama gabala virsmu. Uzturiet nemainigu padeves atrumu.
(4. att.).

PIEZIME: Parak liels padeves atrums negativi ietekmés apstrades

kvalitati un var sabojat frézi un masinas motoru. Parak Iéns padeves

atrums izraisTs frézu parkarSanu, kas arT negativi ietekmés apstrades

kvalitati. Pirms lietoSanas ieteicams parbaudit pieméroto padeves

atrumu uz parauga gabala.

« Ja izmantojat vadotnes, parliecinieties, ka tas ir uzstaditas labaja
pusé attieciba pret padeves virzienu. (5. att.).

PIEZIME: Parmériga slodze uz ma$inu izraists piedzinas parslodzi.

Maksimalais frézéSanas dzijums ir 3 milimetri. Lielaku dzilumu var

panakt, frézéjot vairdkos posmos.

Vadibas uzmava

e Kad fréze ir ievietota caur vadibas uzmavu, ir iespéjams frézét,
izmantojot $ablonu (6. att.).

o Nonemiet pamatplati, atskriivéjot skrives. levietojiet vadibas
uzmavu pamatné, péc tam nostipriniet pamatplati, ciesi pievilktot
skrives

« Piestipriniet paligierici pie apstradajama materiala. Novietojiet frézi
paligiericé. Vadiet instrumentu pa paligierici

Paraléla vadotne (papildaprikojums)

* Paraléla vadotne ir noderiga, stradajot gar detalas malu vai robezu
(9. att.).

e |zmantojiet skrdvi un sparnu uzgriezni, lai nostiprinatu paralélo vadu
pie vadibas sliedes (10. att.).

* Izmantojiet fiksgjoSo skrivi, lai piestiprinatu vaduli pie frézes. Lai
noregulétu paralélas vadules poziciju, atskravéjiet sparnu uzgriezni.
Kad pareiza pozicija ir iestatita, pievelciet uzgriezni (11. att.).

e Ja attdlums no apstradajama materidla malas ir parak liels, lai
izmantotu paralélo vadu, piestipriniet atbalsta elementu pie
apstradajama materiala (pieméram, taisnu déli). Tad vadiet frézi gar
atbalsta elementu (12. att.).

Apla frézésana.

e Péc paralélas vadules uzstadi$anas ir iesp&jams frézét apli. Aplis
radiuss, kas definéts ka attalums starp frézi un apla centru:

e Minimalais radiuss: 70 mm Maksimalais radiuss: 221 mm

e Lai izfrézétu apli ar radiusu no 70 mm Iidz 121 mm, piestipriniet
vaduli, ka paradits 13. attéla.
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e Laiizfrézétu apli ar radiusu no 121 mm lidz 221 mm, uzstadiet vadu,
ka paradits 14. attela.

e FrézéSana pa apli ar radiusu no 172 mm Iidz 186 mm nav
iesp&jama.

¢ Novietojiet vadotnes centralo caurumu virs detalas centra punkta.
Nostipriniet vadotni pie detalas, izmantojot naglu, kas ir mazaka par
6 mm, un iedzivojiet to caur centrdlo caurumu. Frézgjiet
pulkstenraditaja virziena (15. att.).

Vadotne ar lodiSu gultniem

e Lai éerti stradatu ar instrumentu, apstradajot mébeles, pieméram,
rakstamgaldus, gultas, kréslus utt., varat izmantot lodiSu gultnu
vaduli. Tas nodro$ina precizu instrumenta kustibu, garantgjot
augstas kvalitates apstradi (16. att.).

e Izmantojiet fikséjoSo uzgriezni (A), lai nostiprinatu vaduli pie
pamatnes plaksnes. Atbrivojiet uzgriezni (B), lai noregulétu
attalumu starp vaduli un frézes galvinu. Kad pareiza pozicija ir
iestatita, ciesi pievelciet uzgriezni (B) (17. att.).

e Darbojoties ar instrumentu, stingri piespiediet
apstradajama materiala malu (18. att.).

PIEZIME: Pirms mas$inas vai tas funkciju reguléSanas parliecinieties,

ka masina ir izslégta un atvienota no elektrotikla.

Zemak ir sniegta atsléga atseviSkajam shémam S$is rokasgramatas

sakuma.

vaduli  pret

NOMINALIE DATI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz
Nominala jauda 510 W
Darbibas diapazons tuk$gaita 30 000
apgr./min
Spilu patronu diametrs 36,35 mm
Aizsardzibas klase ]
Svars 1,64 kg

59G718 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu
DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU

Skanas spiediena limenis Lpa =89 dB(A)K =
3 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértibas an =221m's” K=
1,5 mis’

Informacija par troksni un vibracijam

lekartas radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérijjumu nenoteiktibu).
lekartas raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba an
(kur K apzimé& mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa , skanas
jaudas ITmenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an ir noteikti
saskana ar standartu EN 62841-1. Noradito vibracijas lTmeni an var
izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu sakotn&ju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lmenis attiecas tikai uz iekartas standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja iekarta tiek izmantota citiem mérkiem vai ar
citiem darba rikiem, vibracijas [Tmenis var mainities. Nepietiekama vai
neregulara iekartas apkope izraisis augstakus vibracijas limenus.
lepriek§ minétie iemesli var izraistt paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa lietoSanas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra laiks, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc
rapigas visu faktoru izvértésSanas kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartas un darba riku apkope,
roku uzturéSana piemérota temperatdra un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA



Elektrisko ieriéu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas
janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Nolietotas

— elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu apdraudé&jumu videi
un cilvéku veselibai.

SIA ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig”, kuras registracijas adrese

ir Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka visas

autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas
teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder ekskluzivi

,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par

autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006, Nr. 90, 631. punkts, ar

grozijumiem). Rokasgramatas kopé&sana, apstrade, publicésana vai modificé$ana pilniba
vai jebkura tas atseviska elementa komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras
rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Produkts: Malu apgriezéjs

Modelis: 59G718

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinbiives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklT, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz komponentiem,

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

&
Pawet Kowalski

GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 17. aprilis

(sl)

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Rezalnik robov
59G718

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in

tehniéne podatke, prilozene temu elektrié(nemu orodju. Ce ne

upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, saj
lahko brusna povrsina pride v stik s samim napajalnim kablom.
Pri rezanju pod napetostjo napetega kabla se lahko izpostavljeni
kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z elektricno napetostjo,
kar predstavlja nevarnost elektricnega udara.

* Obratovalni predmet pritrdite in podprite na stabilni podlagi s
sponkami ali na drug primeren naéin. Ce obratovalni predmet
drzite v roki ali ga pritisnete ob telo, postane nestabilen, kar lahko
privede do izgube nadzora.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
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1. Pozorno preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, uSesni ¢epki,
protipraSna maska)

3. Ne odlagajte med gospodinjski odpad

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK
Slika 1
1. Osnovna plo$¢a
2. Merilnik globine
3.  Globinareza
4. Pritrdilni gumb
5. Nastavni vijak
Slika 2
1. Stikalo za vklop/izklop
Slika 3

1. Smer razstavljanja
2. Smer sestavljanja
3. Rocaj

Slika 4

1. Obdelovanec

2. Smer vrtenja rezila
3.  Pogled od zgoraj
4. Smer pomika

Slika 5

1. Smer pomika

2. Smer vrtenja rezila
3.  Obdelovanec

4. Vzporedna vodila

Slika 7
1. Osnovna plos¢a
2. Vijaki
3. Vijaénik
Slika 8
1. Rezalnik
2. Osnovna plos¢a
3. Sablona
4.  Obdelovanec
5.  Vodilna pusa
Slika 10
1. Vijak
2. Vodilo

3. Vzporedno vodilo
4. Krilna matica

Slika 11
1. Pritrdilni vijak
2. Vzporedna vodila
3. Krilna matica
4. Osnovna plos¢a



Sliki 13 in 14
1. Krilna matica
2. Vodilo
3. Vzporedna vodila
4. Sredinska luknja
5. Vijak

Slika 15
1. Zebelj
2. Sredinska luknja
3. Vzporedna vodila

Slika 17
1. Prikljuéna matica (A)
2. Nastavljiva matica
3. Prikljuéna matica (B)
4. Vodilo z lezajem

Slika 18
1. Obdelovanec
2. Rezilo
3. Vodilo lezaja

OPREMA

Kljug —

Rezkalna orodja —
Prijemna pusa —
Vodilna pusa —
Ravna vodila —
Vodilo za risanje —

OZNAKE NA NAPRAVI

Lsn

RRRR — leto izdelave
MM — mesec izdelave
Y — dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Rezkalnik z zgornjim vretenom je ro¢no elektriéno orodje, uvr§éeno v
zas¢itni razred |l. Pogon zagotavlja komutatorski motor, namescen
navpi¢no glede na povrsino obdelovanca. Elektricna orodja te vrste se
pogosto uporabljajo za rezkanje lesa in lesnih materialov. Uporabljajo
se za lazja mizarska dela, polaganje parketnih tal, dekoriranje ter
obnovitvena in gradbena dela. Elektricnega orodja ne uporabljajte
za noben drug namen, razen za tistega, za katerega je namenjeno.

NAVODILA ZA UPORABO

Nastavitev globine reza
e Oslabite pritrdilni gumb. Nastavite polozaj podnozja, da dosezete
Zeleno globino reza. Zategnite pritrdilni gumb. (sl. 1)

AaawWwNN
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Vklop / izklop
e Za vklop orodja premaknite stikalo v polozaj »l«.
e Zaizklop premaknite stikalo v polozaj ,0". (sl. 2).

Namestitev in odstranitev rezil
Za namestitev rezila ga vstavite v vtiénico, nato pa z dvema klju¢ema
privijte pritrdilne matice. Za odstranitev rezila jih popustite (sl. 3).

Rezkanje

« Orodje namestite na obdelovanec tako, da rezilo ne pride v stik z
njegovo povrsino. Ko je doseZena polna hitrost vrtenja, premikajte
orodje v Zeleno smer. Poskrbite, da ostane osnovna plo$¢a orodja
med rezkanjem ves ¢as v stiku s povr§ino obdelovanca. Ohranjajte
konstantno hitrost pomika. (sl. 4).

OPOMBA: Prehitra hitrost pomika bo negativno vplivala na kakovost

obdelave in lahko poskoduije rezilo ter motor stroja. Prepo¢asna hitrost

pomika bo povzrogila pregrevanje rezil, kar bo prav tako negativno

vplivalo na kakovost obdelave. Priporocljivo je, da pred uporabo na

preskusnem kosu preizkusite ustrezno hitrost pomika.
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o Ce uporabljate vodilne letve, poskrbite, da so name$&ene na desni
strani glede na smer pomika. (sl. 5).

OPOMBA: Prevelika obremenitev stroja bo povzrocila preobremenitev

pogona. Najvecja globina rezkanja je 3 milimetre. Vecje globine je

mogoce doseci z rezkanjem v ve¢ prehodih.

Vodilna pusa

e Ko je rezilo vstavljeno skozi vodilno puso, je mogoce rezati z
uporabo $ablone (sl. 6).

e Odstranite osnovno plos¢o tako, da popustite vijake. Vstavite
vodilno pu$o v podlago, nato pa osnovno plos¢o pritrdite tako, da
vijake trdno zategnete.

e Pritrdite pripravo na obdelovanec. Namestite rezilo v pripravo.
Vodite orodje vzdolz priprave

Vzporedna vodila (opcijsko)

* Vodilo za vzporedno rezanje je koristno pri delu vzdolz roba ali meje
obdelovanca (sl. 9).

e Vzporedno vodilo pritrdite na vodilno letev z vijakom in krilno matico
(sl. 10).

e Vodilo pritrdite na rezkalnik s pritrdilnim vijakom. Za nastavitev
poloZaja vzporednega vodila popustite krilno matico. Ko nastavite
pravi poloZaj, matico zategnite (sl. 11).

e Ce je razdalja od roba obdelovanca prevelika za uporabo
vzporednega vodila, na obdelovanec pritrdite oporno letev (npr.
ravno desko). Nato vodite rezkalnik vzdolz oporne letve (sl. 12).

Rezkanje kroga.

* Ko je vzporedni vodnik names¢en, je mogoce rezati v krogu. Polmer
kroga, opredeljen kot razdalja med rezilom in sredi§¢em kroga:

¢ Najman;jsi polmer: 70 mm Najvecji polmer: 221 mm

e Za rezanje kroga s polmerom med 70 mm in 121 mm namestite
vodilo, kot je prikazano na sliki 13.

e Za rezanje kroga s polmerom med 121 mm in 221 mm namestite
vodilo, kot je prikazano na sliki 14.

¢ Rezkanje po krogu s polmerom med 172 mm in 186 mm ni mogoce.

e Osrednjo luknjo vodila namestite nad sredis¢no tocko obdelovanca.
Vodilo pritrdite na obdelovanec z Zebljem, manjsim od 6 mm, ki ga
zabijete skozi osrednjo luknjo. Rezkajte v smeri urinega kazalca
(slika 15).

Vodilo s krogli¢nim lezajem

e Za udobno upravljanje orodja pri delu na pohistvu, kot so mize,
postelje, stoli itd., lahko uporabite vodilo s kroglicnimi lezaji. To
omogoca natanéno gibanje orodja in zagotavlja visokokakovostno
obdelavo (sl. 16).

« Vodilo pritrdite na osnovno plo$c¢o s pritrdilno matico (A). Zrahljajte
matico (B), da nastavite razdaljo med vodilom in rezilom. Ko
nastavite pravi polozaj, matico (B) trdno privijte (sl. 17).

e Med delom z orodjem vodilo trdno pritisnite ob rob obdelovanca (sl.
18).

OPOMBA: Preden nastavite stroj ali njegove funkcije, se prepri¢ajte,

da je stroj izklopljen in odkloplien iz omrezja.

Spodaj je legenda posameznih shem na zacetku tega priro€nika.

NAMENSKI PODATKI

Par Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 510 W
Obmog¢je prostega teka 30.000 min~*
Premer vpenjalnih sklopk 2 6,35 mm
Razred za$cite 1]
Teza 1,64 kg

59G718 oznacuje tako tip kot oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Vrednosti pospeska vibracij an =221m's” K=
1,5 m/s”

Podatki o hrupu in vibracijah



Hrup, ki ga oddaja oprema, je opredeljen z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne moéi Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opredeljene z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvotne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an) nhavedene v tem priro¢niku, so bile izmerjene v
skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko
uporabi za primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe
opreme. Ce se oprema uporablja za druge namene ali z druga&nim
delovnim orodjem, se raven vibracij lahko spremeni. Neustrezno ali
redko vzdrzevanje opreme bo povzrocilo viSje ravni vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko vodijo do povecane izpostavljenosti vibracijam
skozi celotno obdobje uporabe.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da
je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$&ito uporabnika pred uinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZevanje opreme in delovnih orodij,

zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Elektricnih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temveg jih je treba predati v recikliranje v ustreznih centrih.
Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali pri
— lokalnih organih. Elektricna in elektronska oprema na koncu
Zivljenjske dobe vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki
se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
Jjudi.
Druzba z omejeno odgovornosto »GTX Poland Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX
Poland«), s tem izjavlja, da so vse avtorske pravice na vsebino tega prirocnika (v
nadalinjem besedilu: »priroénik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografiiami,
diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izklju¢no pripadajo druzbi GTX Poland in
so zakonsko zasCitene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, &t. 90, totka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega
soglasja podjetja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko
odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Izdelek: Obrezovalnik robov
Model: 59G718
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema sestavnih delov
, kijih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblascene za pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e -

M) K i J

Pawet Kowalski
Pooblas¢enec za kakovost pri GTX POLAND
Var$ava, 17. april 2025
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NPEBOA HA OPUTMHAINTHUTE UHCTPYKLIUK
Hoxuua 3a noacTpureaHe Ha KpavwaTta
59G718

BHUMAHUE MpoueTeTe BCUYKK NpeAynpexaeHus 3a 6e3onacHocT,

WHCTPYKUUK, WMIOCTPaLUMM M TEXHUYECKN  XapaKTepPUCTMKM,

NPUNOXEHN KbM TO3M eNeKTPOMHCTPYMEHT. Hecna3saHeTo Ha BCUYKM

VHCTPYKUWW MO-OIy MOXe Aa AoBeAe [0 TOKOB yAap, noxap wwvnm

Cep1o3HU HapaHsiBaHusl.

CbXxpaHsiBaiTe BCUYKW NpeaynpexaeHUs U MHCTPYKLUUK 3a 6baella

cnpaeka.

e [pbXTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a U30NMpaHnTe NOBBbPXHOCTN
3a xBalljaHe, Tbil KaTo WnudoBalaTa NOBLPXHOCT MOXe Aa
Briese B KOHTaKT CbC CaMusi 3axpaHBaly ka6en. pepsisBaHeTo
Ha kaben nop HampexeHve Moxe fa [oBede [0 TOBa OTKpUTUTE
MeTanlHU YacTW Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa fia ce HaemnekTpuaupar,
KOETO Cb37jaBa PUCK OT TOKOB yaap.

e WsnonssanTte ckob6bu unu ppyr noaxoasw, meToh, 3a Aa
3akpenuTe U noAnpeTe AeTaina BbpXy cTabunHa nnatdopma.
[bpxaHeTo Ha AeTaina B pbka Ui NPUTUCKAHETO My KbM TSIIOTO
BM ro nNpaBu HecTabuneH n Moxe Aa foBeje A0 3aryba Ha KOHTpon.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOPAMU

i) E]CE€
EAL &

5 6

1. MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE 3a eKcrinoaTtaums

2. Manon3BaiiTe NMYHM NpeanasHu cpeacTea (3alyTHY oumnna,
npeanasHu cnyLianku, npaxoBa mMacka)

3. He n3xsbpnsiite ¢ 6UTOBUTE OTNAAbLM

4. YCTpPOMCTBOTO OTroBaps Ha U3ncksaHusTa Ha EBponeinckvs cbioa.
5. CepTuchukaumoHeH 3Hak EAC.

6. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUSA nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUTE

®durypa
1. OcHosa
2. Owbn6okomep
3.  [ObnbouvHa Ha psisaHe
4.  3aTtdArawy BUHT
5.  Perynupaly BUHT

1. TMpesknioyBaten 3a
BKIIOYBAHE/U3KIIOYBaHe

1. TMocoka Ha pa3rnobssaHe
2. Tocoka Ha crno6siBaHe

3. [Opbxka
®durypa 4
1. [Oetawn
2. Mocoka Ha BbpTeHe Ha
dpesata

3. Warnep otrope
4.  Tlocoka Ha nofaBaHe

1. MNocoka Ha nogaBaHe
2. Tlocoka Ha BbpTeHe Ha
dpesata



3. [Hetann
4.  TNapanenHa Bogjava

1. OcHoBa
2.  BuHTOBE
3.  OrtsepTka

®urypa 8
1. Hox
2. OcHoBa
3. LabnoH

4. Oetainn
5. HanpaBsnsBalua BTynka

®urypa 10
1. BuHT
2. Bogau
3. MapanenHa Boaaya
4. Kpunuata ravika

®urypa 11
1. 3akpenBaly BUHT
2. Mapanenxa Bopaya
3. Kpunuara raiika
4. OnopHa nnova

®urypu 13 n 14
1. Kpunuara ravika
2. Boga4
3. MapanenHa Boaaya
4. LleHTpaneH otBop
5. BuHT

®urypa 15
1. MupoH
2. LleHTpaneH otBop
3. NapanenHa Bogaya

®urypa 17
1. 3aTarawa ravika (A)
2. Perynupauua ravika
3. 3aTtqrawa ravika (B)
4. Bopau ¢ narep

®urypa 18
1. QeTavn
2. ®Ppesa
3. NarepHa Bogaya

OBOPYOBAHE

Koy — 2
Dpesn — 2
3ardrawa BTynka — 3
HanpasnsBatua BTynka — 1
MpaBa Bopaya — 1
HanpasnsBalia nuHnsa — 1

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPONCTBOTO

™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — roAMHA Ha MPOU3BOACTBO
MM — MeceL| Ha NPOM3BOACTBO

Y - IOMbAHUTENHO 0603HavYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -00MbIHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLUMA U MPUNOXEHUE

®pe3ata C TropeH WNMHAEN € PpbYeH EneKTPOUHCTPYMEHT,
KknacuduumpaH B knac Ha 3awumra Il. Ts ce 3agBwkBa OT KOMyTaTOpEH
MOTOp, MOHTMpaH BEpTUKanHO CMPsiMO MOBBLPXHOCTTA Ha AeTaiina.
EneKTpoMHCTPYMEeHTUTE OT TO3W TWM Ce M3MOM3BaT LUMPOKO 3a
hpe3oBaHe Ha ABPBO U MaTepuanu Ha gbpBecHa OcHoBa. Te ce

n3non3eaTt 3a Ieku AbpBoAencku paboTu, monaraHe Ha napker,
[ekopauusi, KakTo W 3a PEeMOHTHM W cTpouTenHu pabotu. He
usnonssanTe €JIleKTPOMHCTPYMeHTa 3a uenu, pasfiuyHn oT Te3u,
32 KOMTO e NnpeAHa3Ha4eH.

MHCTPYKUWUU 3A EKCMNIOATALNA

PerynupaHe Ha Abn6oynHaTa Ha psAisaHe

e Pasxnabete dukcupalms BUHT. PerynupaiiTe NomoXeHWeTo Ha
ocHoBaTa, 3a [a MoCTUrHeTe xenaHata AbnGouMHa Ha psidaHe.
3aTerHeTe dukeupalms BUHT. (Pur. 1)

BxniouBaHe/M3kniouBaHe

e 3a Ja BKIIOYMTE MHCTPYMEHTa, NMpemecTeTe MpeBKrioyBaTens B
nonoxexue 1.

e 3a fa ro uskiouMTe, NpeMecTeTe NPEBKIOYBATENs B NOMOXEHVe
L,O“. (Pur. 2).

MocTaBsiHe 1 cBansiHe Ha peXxeLwmnTe MHCTPYMEHTH

3a Aa MOHTMpaTe pexell, MHCTPYMEHT, NocTaBeTe ro B rHe3foTo, cnea

KOeTO 13Non3BanTe ABa raeyHu knoya, 3a Aa 3aTerHeTe satsraljure

raiiku. Pa3xnabete 1, 3a Aa AeMOHTMpaTe pexeliuns WHCTPYMEHT

(cpur. 3).

®dpe3oBaHe

e [locTaBeTe MHCTPyMEHTa BbpXy AeTalina Taka, Ye pexeLmsT
MHCTPYMEHT Aa He [OKOCBa MOBBbPXHOCTTa My. Cnepn kato ce
[OCTUTHE MbMHATa CKOPOCT Ha BbPTEHE, MPEMECTETE UHCTPYMEHTA
B )KeraHata rnocoka. YBepeTe ce, 4e oropHaTta mnroya Ha
MHCTPYMEHTa OCTaBa B MOCTOSIHEH KOHTAKT C MOBLPXHOCTTA Ha
fAeTaiina no Bpeme Ha dpesoBaHeTo. [MoaabpxanTe NOCTOsSIHHA
CKOPOCT Ha noaasaHe. (dwur. 4).

3ABENEXKA: lMNpekaneHo 6bp3aTta CKOPOCT Ha nodaBaHe Lie ce

0Tpasn HebGNaronpusTHO Ha KavyecTBOTO Ha obpaboTkaTta u Moxe Aa

noBpeay pexelnsl WHCTPYMEHT U [ABurateNss Ha MalumHaTta.

MpekaneHo 6aBHaTa CKOPOCT Ha NoAaBaHe Luie 0Be/e [10 NperpsisaHe

Ha pexeluTe WHCTPYMEHTH, KOETO Cbllo Le ce OoTpasu

HebnaronpuaTHO Ha ka4ecTBOTO Ha obpaboTkaTa. MpenopbynTENHO €

[la ce TecTBa MNoAXoAsllaTa CKOPOCT Ha rnoAaBaHe BbpXy MpobHa

netann npegm ynotpeba.

e Ako u3nonseaTte HanmpaBnsiBallM peric, yeepeTe ce, Ye ca
MOHTUPaHK OT AsicHaTa CTpaHa CMpsIMO MocokaTa Ha nopjaBaHe.
(Pwr. 5).

3ABEJIEXKA: T[pekomepHOTO HaToBapBaHe Ha MalMHaTa Le

foBede [0 npeToBapBaHe Ha 3aABWkBaHeTo. MakcumanHata

AbnbounHa Ha pesoBaHe e 3 munumetpa. MNo-ronemn AbLNGOUNHU

MoraT fja ce NocTUrHaT Ype3 ppe3oBaHe B HAKOMKO NpeMUHaBaHUsl.

HanpasnsBawa BTynka

« Cnep kaTo ¢hpesaTta e nocTaBeHa npe3 HanpaensBallaTa BTynka, e
BBH3MOXHO hpe3oBaHe ¢ nomoLLTa Ha LwabnoH (cwur. 6).

. OTCTpaHeTe OCHOBHaTa nnactuHa, Kato pasxnaﬁme BUHTOBETE.
MNocTtaeeTe HanpasnsaBallata BTynka B OCHOBaTa, cnef KoeTo
3akpeneTte OCHOBHaTa mMflacTuhHa, KaTo 3aTerHeTe BUHTOBETE
31paBo

e [loctaBeTe npucnocobneHneTo BbpXY pAetanna. [locraseTe
dpesata B npucrnocobnenneto. Bogete WHCTpymeHTa no
npvicnocobneHmeTo

MNapanenHa Bogava (onuus)

e [apanenHata Bogjaya e nonesHa npu pa6ota no pbba unm
rpaHuuara Ha getanna (cwur. 9).

e lanonseaiTe BWHT W KpunyaTta raiika, 3a [a 3akpenute
ycnopegHaTa Bofaya kbM HanpasnsiBawiata wuHa (dowr. 10).

e lanonseaiTe ukcupall BMHT, 3a Aa MOHTMpaTe Boaaya Ha
pesata. 3a Aa perynvparte MorioKEHETO Ha YCropeaHnst Bogad,
pasxnabeTe kpunyartara raiika. Crieq kaTo HacTpouTe NpaBUHOTO
nonoxeHwue, 3aterHeTe rainkara (cwur. 11).

o AKO pa3cTosiHMeTo oT pbba Ha feTaiina e TBbp/e roNsimo, 3a Ja ce
u3ronasa naparenHaTta BoAaya, 3akpeneTe oropa KbM feTaina
(Hanpumep npaBa Abcka). Cnep ToBa BogeTe dpesaTa no onoparta

(cbur. 12).

®pe3oBaHe Ha Kpbr.



e Crep kaTo napanenHata Bojaya € MOHTMpaHa, € Bb3MOXHO
dpesoBaHe MO Kpbr. PagnycbT Ha kpbra, onpefeneH kaTo
pascTosiHMeTo Mexay dpesaTa W LieHTbpa Ha Kpbra:

e MwuHumaneH paguyc: 70 mm Makcumanex paguyc: 221 mm

e 3a pa uspexeTe kpbr c paguyc mexgy 70 mm u 121 mm,
MOHTUpaiTe BoAaYa, kKakTo e nokasaHo Ha cur. 13.

e 3a pga wuspexeTe Kpbr ¢ paguyc mexay 121 mm n 221 mm,
MOHTUpanTe BoAaYa, KakTo e nokasaHo Ha dur. 14.

e ®pes3oBaHETO MO OKPBLXHOCT C paguyc mexay 172 mm n 186 mm
He e Bb3MOXHO.

e [locTaBeTe LEHTpanHWs OTBOP Ha BoAaya BbPXYy LieHTbpa Ha
Aetanna. 3akpeneTte BoAaya KbM eTaiina ¢ noMoLLyTa Ha NUPoH ¢
[vameTbp Mo-mManbk oT 6 mm, 3abWUT npes LieHTparHus oTBOP.
®dpe3oBaliTe No NOCoka Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka (dwmr. 15).

Bopay ¢ caumenun narepun

* 3apapaboTtute yaobHo c UHCTPyMeHTa npu obpaboTtka Ha mebenu
KaTo Glopa, nerna, CTonose 1 Ap., MOXeTe Aa U3ronasaTe Bogay ¢
caymeHn narepu. ToBa MO3BONsIBA MPELM3HO [BWKEHUE Ha
VNHCTPYMEHTA, KaTo OcurypsiBa BUCOKOkavecTBeHa obpaboTka (dwur.
16).

e MWanonssante ¢ukcupalata raiika (A), 3a Aa 3akpenute Bopava
KbM OCHOBHaTa nnactuHa. Pasxnabete raiikata (B), 3a pa
perynupaTte pascTosiHMETO Mexay Boaaya u cpesata. 3aterHete
raiikata (B) 3gpaBo, cned kaTo CTe HacTpounu npaBuiHaTa
nosuuws (cmr. 17).

e Korato paboTute C MHCTPyMeHTa, NpUTUCHETE BoJaya NibTHO KbM
pbb6a Ha aeTaiina (cur. 18).

3ABENEXKA: Tlpeau pa perynupate MmalumHata Wnv HewHuTe

yHKUMK, Ce yBepeTe, Ye MalLuMHATa € U3KIMIoYeHa U U3KIoYeHa oT

enekTpuyeckaTa Mpexa.

Mo-gony e pageH nereHga KbM OTAENHUTE AUarpamy B HA4anoTo Ha

TOBa pbKOBOACTBO.

HOMWHAIHW JAHHU
MNapameTbp CroiHoCcT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha MpexaTa 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 510 W
[inanasoH Ha 06opoTUTE Ha Npa3seH Xon 30 000
06./MUH.
[vameTbp Ha LaHroBUTe NaTpoHU @ 6,35 mm
Knac Ha 3awuTa Il
Terno 1,64 kr
59G718 ob6o3HayaBa kakTo Tvna, Taka v 0603Ha4eHneTo Ha

YCTPOWCTBOTO
OAHHU 3A LUYM U BUBPALIUU

HwvBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
HwuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =100 dB(A) K
=3dB(A)
CTOAHOCTM  Ha  ycKOopeHMeTo Ha | an =221m's K=
BnUGpaLMNTE 1,5 m/s’

WHdopmauus 3a wyma u BuGpauumurte

LymbT, M3nbyBaH OT 06opy/ABaHETO, Ce XapaKTepuaupa C: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLUHOCT Lwa
(kbaeTo K obo3HauaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute,
13nbYBaHK OT 06OPYABAHETO, Ce XapaKTepuamnpaT CbC CTONHOCTTa Ha
yCKOpeHMeTo Ha Bubpauunte an (kbaeto K obosHauaBa HeTOuHOCTTa
Ha “3MepBaHeTo).

HuBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT
Lwa 1 cTolHOCTTa Ha BUOPALMOHHOTO YCKOPEHWE agn) [MOCOYEeHU B
HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO, Ca W3MEPEHM B CbOTBETCTBME CbC
crangapT EN 62841-1. NMocoyeHoTO HMBO Ha BUGpaLum an MOXe Aa ce
13ronssa 3a CpaBHeHWe Ha yCTPOICTBa U 3a NpeJBapuTenHa oLleHKa
Ha ekcnosuuusTa Ha BUGpaumu.

MocoyeHoTo HMBO Ha BUOpaUMM € MpeACTaBUTENHO caMo 3a
CTaHAapTHUTE MpUnoxeHust Ha obopyaBaHeTo. Ako obopyaBaHeTo ce
u3nonsea 3a [Apyrv MPUNOXKEHUS WKW C  PasiUyHN  paBoTHM
VHCTPYMEHTU, HMBOTO Ha BubGpauuuTe MOxe [fa Ce MPOMEHM.
HeapekBaTHaTta unu HepefoBHaTa NoafpbxXka Ha o6opyaBaHeTo Lie
foBeAe [0 MO-BUCOKM HMBa Ha BuGpauuu. lMocoyeHuTe no-rope
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NpUYMHK MoraT Aia AoBEAAT A0 NOBULLEHO U3naraHe Ha BuGpauum npes
uenus nepvog Ha ynotpeba.

3a pga ce oLeHM TOYHO eKcno3uumsTa Ha BU6pauun, Tpsi6Ba Aa ce
oTYMTaT NepmoauTe, NPe3 KOUTO YCTPOMCTBOTO € U3KITIUEHO Unu
KoraTo € BKIIOYEHO, HO He ce u3non3ea. Cnep BHUMaTenHa
OLEeHKa Ha BCUYKU (*)EKTOPVI o6|.L|a'ra eKcno3muyma Ha auﬁpauvm
MOXe Aa Ce OKaXKe 3Ha4YMTesTHO No-HUCKa.

3a fa ce npeanasun NoTpeduTensT oT BbL3AENCTBMETO Ha BUBpauuuTe,
TpsibBa Aa ce npeanpvemat AOMbHUTENHW Mepku 3a Ge3onacHocCT,
KaTo Hanmpumep: pefoBHa NoaApbXKa Ha o6opyaBaHeTo u paboTHUTe
WHCTPYMEHTU, NnogabpXKaHe Ha pbueTe npu noaxondua remnepartypa
W NpaBunHa opraHusauus Ha paborara.

OMNA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

MpoaykTnTe, 3axpaHBaHM C enekTpuyecTBo, He Tpsbea nda ce

M3XBBPMAT 3a€AHO C BUTOBUTE OTNAAbLLM, a TpsibBa Aa ce npeaasat
3a peuuknMpaHe B CbOTBETHUTE CbOPBXEHWs. WHgopmauus 3a
peuMknnpaHeTo Moxe fia Gb/ie nonyyeHa oT TbproseLia, OT KOroTo e
3aKyneH NPOAYKTLT, UMM OT MeCTHUTE BnacTu. Enektpuyeckoto u
€MeKTPOHHOTO 0BOPYABaHE B KPasi Ha XU3HEHUS CU LMKBI Chabpka
BeL|EeCTBA, KOMTO Ca BPeaHW 3a okonHata cpega. OBopyaBaHeTo,
KOETO He Ce peuuknupa, NpeAcTasnsiBa noTeHUManHa 3annaxa 3a
oKornHaTa Cpe/la 1 YOBELLKOTO 3apase.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig“ — ApyxecTBo ¢ orpaHuyeHa
OTFOBOPHOCT, CbC cefanuiie BbB Baplasa, yn. ,[lorpaHuuHa’ 2/4 (HapwyaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland“), ¢ HacTosLLOTO Aeknapupa, Ye BCUHKW aBTOPCKM MpaBa BbpXy
CbbPKAHMETO Ha HACTOSALLOTO PLKOBOACTBO (HApUYaHO MO-HaTaTbK: ,HapbyHMK'),
BKIIOYMTENHO, HAPeA C IPYroTo, HEroBs TEKCT, hoTorpachuu, auarpamu, UNKcTpamm,
KakTo 1 odopMmrneHneTo My, npuHagnexar wuakmouutenHo Ha GTX Poland v ca
3alLMUTEeHN OT 3akoHa B CbOTBETCTBUE ChC 3akoHa oT 4 chespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO
npaBo v cpoaHuTe My npaea (1.e. [JbpxaseH BecTHUK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢
nocneagawmte uameHenus). KonupaHeto, obpaGoTkarta, ny6nukyBaHeTo wnu
npomsHaTa Ha HapeyHuka B HEToBaTa LANOCT UMK Ha KOATO 1 [1a € OT OTAENHUTE My
eneMeHTV 3a TbproBckW Lienn 6e3 M3puyHoTo nUcmeHo cbrnacue Ha GTX Poland e
CTpOro 3abpaHeHo 1 MoXe Aa I0BEAE [0 MPaXAaHCKa 1 HakasaTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Bapuasa

MpopaykT: Tpumep 3a pvbose

Mogen: 59G718

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: ot 00001 go 99999

HacrosiaTta ieknapaLyis 3a CbOTBETCTBYE Ce W3faBa Ha U3LSNo
OTTOBOPHOCT Ha NMPOU3BOAUTENS.

OnuncaHuAT no-rope NpPoAyKT OTroBaps Ha CNIEAHNTE JOKYMEHTU:
AuvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AunpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBmecTumoct 2014/30/EC
AuvpektnBa RoHS 2011/65/EC, namexeHa ¢ ivpektusa 2015/863/EC
M oTroBapst Ha M3nCKBaHUsITa Ha CriefHUTe CTaHaapTu:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata geknapaums ce OTHacsi €AMHCTBEHO 3a MaluMHata B
CbCTOSIHMETO, B KOETO e Guna nycHaTta Ha nasapa, U He obxsalla
KOMIMOHEHTU

, loBGaBeHn OT KpalHWUs NoTpeduTen, HATO nocneaBalum MoauduKaumm,
W3BBLPLLEHN OT Hero.

Wme wn apgpec Ha nuueto, npebuBaBawo wnu ycrtaHoBeHo B EC,
YMBITHOMOLLIEHO [ja U3rOTBY TeXHUYeckaTa JOKyMeHTaLus:

MoanucaHo oT umeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLasa

Pl
fer W1 KL ouaA ¥

Masen Kosanckn
Mpencrasuten no kavecteoto Ha GTX POLAND
Bapuwaga, 17 anpun 2025 .

(sr)
NPEBOJ OPUrMHAITHUX YIYTCTABA

MBuyHa Tpumepka
59G718



OMPE3: MMpouuTajte cBe 6e36egHoCHe ynosopeka, YNyTCTBa,

unyctpaumje U cneumduKaumje nNpunoxeHe y3 oBaj eneKTPUYHU

anar. HerowToBare CBUX [0Ne HaBEAEHNX ynyTCTaBa MoXe [10BeCTU

[0 CTpYjHOT yaapa, noxapa u/ivnm 036urbHUX nospesa.

CauyBajTe cBe yrno3opeta v ynyTcTsa 3a 6yayhy ynorpeoy.

e [pxuTe eneKkTpMYHWU anaT 3a u3onupaHe pykoxvate, jep ce
pagHa p MOXe [AOAMPHYTM ca caMuM kabGnom 3a
Hanajawe. [peceuate noa HanoHoM kabna Moxe YYMHWTU Aa
M3MOXEHU MeTanHW [erioBu anarta nocTaHy Mof HamoHOM, LUTO
npeacTaBrba pUsKK o CTpyjHOr yaapa.

o Kopuctute crtesarbke UNM Heku ApyrM morogaH meTod Aa
NMPUYBPCTUTE U OCNIOHUTe 06pafak Ha cTabunHoj nnatdopmu.
[pxare obpaTka y pyuu Wnu nputUcKare y3 Teno ra YuHu
HecTabuWIIHUM 1 MOXe A0BECTU A0 ryGuTKa KOHTpone.

OBJALUHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

@I[E]|CE
Il ©

(]

1. MaxrbMBO NpoyUTajTe yNyTCTBa 3a YyNoTpedy

2. KopuctuTe nuyHy 3aliTUTHY onpeMy (3alTUTHe Haovape, 3awwTuty
3a yLuK, Macky 3a npaLivHy)

3. He onbauyjte ca kyhHum oTnagom

4. Ypehaj je y cknapy ca nponucuma EBponcke yHuje.

5. 3Hak EAC cepTtudmkaumje.

6. Mapka cepTuduKaLmje 3a yKpajuHCKo TpXULITE.

onuc NNYCTPALUJA

Cnuka 1
1. OcHoTHa nnoya
2. [na6okomep
3. [ybuHa pesana
4. Touak 3a 3aTesame
5. [MpwunarogHas Bujak

Cnuka 2

1. Tpekvpay 3a
Crnvika 3 YKIbyuMBaHe/UCKIbyYBaH-e

1. Cwmep pacTtaBrbama
2. Cwmep cknanawa
3. Pyuka

Cnuka 4

1. PagHu komag

2. Cwmep poTaumje peaHor
anaTa

3. [opwu nornen

4. Cwmep xparera

Cnuka 5

1. Cwmep xparera

2. Cwmep poTauuje pesHor
anaTa

3. PapgHu komag

4. MapanenHu Bogny

Cnuka 7

1. OcHoTHa nnova
2. Bwjumn
3. LWpaduurep

Cnuka 8

Cexay
OcHoTHa nnoya
LWa6noH

PagHu komap
Bopehu pykas

aRON=

Cnuka 10
1. Bujak
2. Bogny
3. MapanenHu Boany
4. KpunHu Tovak

Cnuka 11
1. Bujak 3a npuuspluhusare
2. MapanenHu Bogny
3. Kpunatu Bujak
4. OcHoBHa nnoya

Cnuke 131 14
1. Kpunatu Bujak
2. Bogny
3. MapanenHu Boany
4. LlenTpanHa pyna
5. Bujak

Cnuka 15
1. Knun
2. LleHtpanHa pyna
3. Mapanenxu Boguy

Cnwuka 17
1. Cte3Ha matuua (A)
2. MNpyxHa maTuua
3. CresHa matuua (B)
4. Bogwy nexaja

Cnuka 18
1. Obpagak
2. ¢hpesa
3. Boauny nexaja

OMNPEMA

Krbyy —

Pesaun —

CresHa HaBnaka —
Boaehu HaBnak —

Mpasa Bogunuua —
Boawny 3a npeupTtaBarse —

O3HAKE HA YPERLAJY

A WNN

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — rofiMHa Npou3BoaH€e

MM -MeceL, Npon3Boate

Y -fofaTtHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -f0AaTHa O3HaKa

KOHCTPYKLMUJA U MPUMEHA

lopwyn  bpesepckn ypehaj je pyyHa enekTpuyHa —anatka,

knacugukoBaHa y 3awTutHu paspes |l. Mokpehe ra konekTopcku
MOTOP MOHTMpPaH BEPTUKaNHO y O4HOCY Ha MoBpLUMHY obpapka.
EnektpniyHe anaTe OBOr TWMa LUMPOKO Ce KopucTe 3a chpesoBare
fpBeeTa u apBeHux matepuwjana. Kopucte ce 3a naraHe cTtonapcke
pagoBe, napkeTHe nofose, [ekopauujy, kao W 3a pajoBe Ha
peHoBupaky U u3rpadwv. He KopucTUTe enekTpuuHy anartky y
6uno Kojy Apyry CBpXy OCUM OHe 3a KOjy je HamekeHa.

YNYTCTBO 3A PA

MopelwaBake Ay6UHe pe3atba
e OnyctuTe kouHuLy. MogecuTe nonoxaj ocHoBe Aa GucTe nocTUrnn
xerbeHy AybuHy pesa. 3aternute kounuuy. (Cn. 1)

Yirby | nckmby




* [la 6ucTe ykrbyyunu anat, nomepuTe npekvaad y nonoxaj "l".
e [la 6ucte ra uckrbyunnu, nomepute npeknaad y nonoxaj 'O'. (Cn.
2).

Yrpaata u yknawate pesaya

[la 6ucTe noctaBunu pesay, CTaBuTe ra y Hacag, a 3aTum ynotpeburte
f[Ba krbyya Aa 3aTerHete cresHe matuue. Onyctute ux ga 6ucte
YKMNOHUNM pesay (cn. 3).

®pe3oBame

e [loctaBute anat Ha obpajak Tako Aa pe3ad He fofe y KOHTaKT ca
HEroBom rnospLunHoM. Kagja ce nocturHe nyHa potaumoHa 6pauna,
romepuTe anat y xerbeHom npasly. OGesbegute fa OCHoOBHa
nnoya anarta ocTaHe y KOHTakTy ca MoBpLUMHOM obpaTka TOKOM
uenor npoueca rmopawa. OpapxaBajTe KOHCTaHTHY Gp3nHy
xpatseta. (Cn. 4).

HAMOMEHA: TlpeBuwe 6p3a 6p3vHa xpawera HeratveHo he

yTuLUaTU Ha kBanuTeT obpaje M MOXe OLTeTUTU pesay U MoTop

maluvHe. Mpesue crnopa 6p3nHa xpaketba usassahe nperpesarbe

pesaya, wTo he Takohje HeraTMBHO yTUUATW Ha kBanuTeT oGpage.

MpenopyurenBo je TecTupatu opgrosapajyhy Op3vHy xpatsera Ha

npo6Hom komagay npe ynotpete.

e Ako KOpUCTUTE BOAMNULE, yBepuWTe ce Aa Cy MocTaBibeHe Ha
[AEeCHOj CTPaH1 y 0HOCY Ha cMep xpameha. (Cn. 5).

e [lpn pagy ca anaTom, YBPCTO MPUTUCHWTE BONMLY Y3 WBULY
obpagaka (cn. 18).

HAMNOMEHA: Mpe nopelaBaka MalUMHE WIM HEHUX yHKUMW]a,

yBepWTe ce [a je MalMHa UCKIby4eHa 1 OACnojeHa U3 Hanajara.

Wcnog je krbyd 3a nojeanHayHe gujarpame Ha noYeTKy OBOr ynyTCTBa.

TEXHWUYKW NOOALIM

MNapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajawa 230 VAC
PpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomunuanHa cHara 510 W
Oncer npasHe xoaHe 6panHe 30.000 MuH™"
[peYHMK KONETHUX CTe3arbkn @ 6,35 Mm
Knaca sawtute ]
TexuHa 1,64 kr

59G718 o3HayaBa v TMN 1 03Haky ypehaja
noJAUM O BYUU U BUBPALIMJAMA

HuBo 3BYYHOr NpuUTUCKa Lpa= 89 dB(A)K =
3 dB(A)
HuBo 3BYy4He cHare Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
BpeaHocTtu y6p3ara Bubpaumja an=2,21 misz K=
1,5

HAMOMEHA: [lpekomepHo onTepehetwe MalinHe he

npeonTepeheke noroHa. MakcumanHa aybuHa rnogama je 3 mm. Behe
Ay6uHe mory ce nocTtuhu rmoaakem y BuLLE nponasa.

Bogehu HaBnak

e Kapga ce pesay y6auu kpo3 Boaunuuy, Moryhe je w3Bohere
pyTvpatba no wabsoHy (cn. 6).

e YKMOHWTE OCHOBY OTMyLITaweM Bujaka. CTaBuTe BoauIuuy Y
OCHOBY, 3aTUM Y4YBPCTUTE OCHOBY 3aTe3at-eM Bijaka.

* [MpuuspcTute WabnoH 3a o6paay Ha obpaaak. Moctasute dpesy y
wabnoH. Boaute anat ayx wabnoHa

MapanenHu Boany (onuMoHanHo)

o [lapanenHu Boauy je KOpUCTaH Npw pady AyX MBMLIE UMK rpaHuLe
obpagka (cn. 9).

* Kopuctute Bujak 1 KpunaTty matuuy Aa Npu4BpCTUTE napanenHu
BoAMY 3a Bogunuuy (cn. 10).

o Kopuctnte MOHTaXHM BUjaK Ja NPUYBPCTUATE BOAMMULLY Ha pyTep.
[a Gucte nogecunu nonoxaj napanernHe soaunuue, onyctute
KpunHy HaepTKy. Kaja je xerbeHu nonoxaj nogelueH, saTterHute
HaBpTKy (cn. 11).

e AKo je yaarbeHocT of uBuue obpaaka npesenuka 3a ynotpeby
napanenHor Boguya, NpUYBPCTUTE MOTMOPHM Komaz Ha obpapak
(HNp. paBHy dacky). 3aTum BoAMTe pyTep AyX NOTNOPHOr KoMaaa
(cn. 12).

®pe3oBatbe Kpyra.

e Kaga ce napanenHn soauy MoHTUpa, moryhe je u3gybutu Kkpyr.
Paaujyc kpyra, aeduHmcaH kao yaarbeHocT u3mely pesHor anata
M LeHTpa Kpyra:

o MwuHumanuu pagujyc: 70 mm Makcumandu pagujyc: 221 mm

e [la Gucte wvceknu kpyr pagujyca usamely 70 mm u 121 mm,
nocTaBuUTe BOAWY Kao LUTO je Npukas3aHo Ha cnvum 13.

e [la 6ucte uceknu kpyr pagujyca uamehly 121 mMm u 221 mm,
nocTaBuTe BOAUMULY Kao LUTO je NpukasaHo Ha cnuum 14.

e ®pesoBatbe Ayx kpyra pagujyca uamehy 172 mm n 186 mm Huje
moryhe.

o [locTaBuTe LieHTpanHW OTBOP BOAWNULIE U3HAA CPeullHe Tauke
pagre. MpuuBpcTuTe BOAMNULY 3a pafwy Tako WTo heTe kpos
LeHTpanHu oteop 3abobutn ekcepuh mamwu og 6 mm. ®pesyjte y
cMepy kasarbke Ha caty (cn. 15).

Bopauuy ca KyrnM4yHuM nexajem

e [la 6ucte yno6Ho kopuCTUnM anat npv pagy Ha HameLuTajy Kao LITo
Cy CTOMOBW, KPEBETU, CTONULIE UTA., MOXETEe KOPUCTUTU BOAUNMULY
ca KyrnniHum nexajem. OBo omoryhasa NpeLnsHo kpeTake anara,
obe3behyjyhu kBanuTeTHy 06pagy (cn. 16).

e Kopuctute cresHy matuuy (A) ga NpuYBpCcTMTE BOAUMWLY 3a
ocHoBy. OnycTtute matuuy (B) aa 6ucte nogecunu pasmak namehy
Boagunuue n dpese. Yspcto saterHute matuuy (B) kapa cre
noaecunu xerbeHn nonoxaj (Cn. 17).
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WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje onpema kapakTepuiwe ce: HUBOWMA 3BYYHOT
nputucka Lpau HuBouma 3ByuyHe cHare Lwa(rge K osHavaBa
HeusBeCcHOCT Mepetsa). Bubpaumje koje emuTyje onpema kapakrepuLly
ce BpeaHowwhy ybp3ara Bubpauvja an(rae K o3HavaBa HensBecHOCT
Mepehsa).

Hueo 3ByuHor nputucka Lpa, HMBO 3ByyHe cHare Lwan BpegHocT
y6p3atba BuGpaLMja anHaBeaeHN y OBOM MPUPYHHUKY UMEPEHU Cy Y
cknagy ca craHaapgom EN 62841-1. HaBegeHu HvBo BuGpauuja
anMOXe ce KOpUCTWUTM 3a ynopehuBame ypehaja 1 3a npenuMuHapHy
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU BUGpaLmjama.

HaBepneHu HMBO BMGpaLyje je penpe3eHTaTBaH camo 3a cTaHdapaHe
npumMmeHe onpeme. Axo ce onpema KopucTu 3a gpyre npumeHe nnm ca
pasnuynTUM pagHumMm anatmma, HUBO Bwﬁpau,wje Ce MOXe NPOMEHUTU.
HeapekBaTHO unu peTko oapxasarbe onpeme foselwhe [0 BULWMX
HvBoa BwWOpauuje. Pa3no3u HaBeaeHW u3Hag Mory [OBECTVM [0
nosehaHe U3MoXeHOCTM BuOpauujama TOKOM Lienor nepvopa
kopuwhetba.

[a 6u ce TayHO NpoLieHMNa U3noxeHocT BuGpaumnjama, ysetn y
063up nepuope kapa je ypehjaj UCKIbyyeH Unu Kaaa je yKIbyueH,
anu ce He kopucTu. HakoH naxrbuBe npoueHe cBUX cakTopa,
YKYMHa 3M0oXeHOCT BUGpaumjama Moxe ce noka3aTu Kao 3HaTHO
HUXa.

[a 6u ce 3aWTUTMO KOPWUCHWK Of nocrneauvua Bubpauuwja, Tpeba
npeaysetn popatHe 6GesbegHocHe Mepe, Kao LWTO Cy: PefoBHO

ofpxaBatbe onpeme 1 pagHux anarta, ob6esbehmBarbe fa pyke octaHy
Ha oarosapajyhoj TemnepaTtypu 1 npaBunHa opraHusaumja paga.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
Mpon3BOAM Ha NEKTPUYHI MOTOH He CMejy Aa Ce OAnaxy ca kyhHum
otnagom, seh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peuuknaxy y oarosapajyhe
o6jekTe. UHdopmaumje o peumknaxu mMory ce 4obutn of npoaasua
npon3Boaa WM MokanmHMX BnacT. EnekTpuyHa M enekTpoHcka
onpema Ha kpajy XVUBOTHOT Beka CaapXu CyNcTaHue koje Cy WTeTHe
no XMBOTHY cpeamHy. Onpema koja ce He peumknupa npefcTasrba
NOTEHLMjanHy NpeTHsy N0 XUBOTHY CPEAUHY U JbY/ACKO 3paBIbe.
[pywTBo ca orpaHuyeHom oprosopHowhy "GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig", ca ceauwiTem y Bapiuaeu, yn. Pograniczna 2/4 (y narbem TekcTy:
"GTX Poland"), oBuM u3jaBrbyje Aa cBa aytopcka npasa Ha caapaj oBor ynyTcTea (y
parbem TekcTy: "YnyTcTBo"), yKrbydyjyhu, uamehy ocranor, eros TekcT, dpotorpachuje,
Avjarpame, UnycTpaumje, Kao 1 pacnoper; CTPaHuLIA, UCKIbY|MBO NpUNaaajy koMnaHujn
GTX Poland v 3awTuhenu cy 3akoHoM y cknagy ca 3akoHom of 4. chebpyapa 1994. o
ayTopCKUM 1 cpoaHUM npasuma (Tj. Criyx6Genn nuct Morbeke 2006, Gp. 90, ctas 631, ca
nsmeHama). Konmparse, obpaa, objasrbuearee Mnu Merakre MpupyyHika y LenuHn
1N BUNO KOT H-EroBOr MojeANHAYHOr eNlemMeHTa y komepLmjanHe cepxe Ges uspuinTor
MMCMEHOT NpucTaHka komnanuje GTX Poland cTporo je 3aGpakeHo 1 MoXe A0BECTU [0
rpahjaHcKe U KPUBIYHE OATOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTIQN



KogpTng dkpwv
59G718

MPOXZOXH AiofdoTe OAEg TIG TTPOEISOTIOINCEIS ao@aAgiag, TIg

odnyieg, TIG EIKOVEG Kl TIG TTIPOSIaypaPEG TTOU TTapEXOVTAI Hadi HE

auTO To NAEKTPIKOG gpyaAeio. H un Tipnon OAwV Twv TTapaKkdaTw odnyIwv
pTopei va odnyfioel o€ nAekTpoTTAngia, TTUpkayld Kkaifi coBapd

TPOAUHOTIOUO.

DUAGETE 6AEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TiG 0dnyieg yia peAAOVTIKA

avapopd.

o Kpatiote 71O nAekTpIKO €pyaAeio amd TIG MOVWUEVEG
em@aveieg AaBng, KaBwg n em@dveia Agiavong evaEXETal va
£pBg1 o€ ETTAQPN PE TO i510 TO KAAWSI0 TPoYodoaiag. H KOTIH evog
KOAwBiou UTTO TEoN UTTOPE VO TTPOKAAETEI TNV NAEKTPODOTNON TWV
eKTEBEINEVWY  PETAANIKWV  PEPWY TOU NAEKTPIKOU  epyaAeiou,
dnpIoupywVTag Kivouvo nAekTpoTTANEiag.

o XpnolyotroInoTe OPIYKTAPEG | GAAN KAaTAAANAN péBodo yia va
OTEPEWOCETE KAl VO OTNPISETE TO TEMAXIO EPYACiag Ot HIa
oT1afepn TAaT@OpPa. To va KpaTdTe TO TEUAXIO EPYATiag OTO XEP!
gag i va To TIECETE TTAVW OTO OWHA 00G TO KABIOTE aoTaBéG Kal
MTTOPEI v 0BNYNOEl O€ aTTWAEIR EAEYXOU.

EMEZHMHZIH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN

@
S
—
1 2 3 4
5 6
1. AilaBaoTE TTPOTEKTIKG TIG 0dNYiEG XPriong
2. XpnaoipotroinoTe eE0TTAIOUS aTOWIKAG TTpooTaciag (YuaAid
QAOPAAEIAG, TTPOOTATEUTIKA QUTIWV, HAOKA OKOVNG)
3. Mnv TO aTTOPPITITETE AGi PE TO OIKIAKA ATTOPPIMHATA
4. H OUOKEUr) CUPHOPPWVETAI PE TOUG Kavoviopoug Tng Eupwraikig
‘Evwong.

5. Zrua moTomoinong EAC.
6. Zrjpa moToToinoNg yia TN ayopd Tng Oukpaviag.

MEPIFPA®H TON EIKONON

Eikéva 1
1. Bdon
2. MetpnTig BaBoug
3. BaBog kotmg
4. TMoéuoho aloigng
5. Bida pubuiong

Eikéva
2
1. AiakoTITNG

Eikév uavspvorroinong/anzvepvonoincng

3
1. KaretBuvon
aTTooUVapHOAdynang
2. KaretBuvon ouvapuoAdynong
3. Aapn

Eikéva
4
1. Tepaxio epyaoiag
2. KaretBuvon TrepioTpoPrig Tou
KOTITIKOU
3. Kdroyn
4. KateuBuvon powbnong

Zxfipa
5

1. KarevBuvon mpowbnong
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2. KareUBuvon TrepioTpoPrig Tou
KOTITIKOU
3. Tepdyio epyaaiog
4. MapdAAnAog odnydg
Eikova
7
1. Bdon
2. Bideg
3. KatoaBid

Eikéva

8

. Kéetng

Bdon

. Mpdtutro

. Tepayio epyaoiag
. XiTwvio odrynong

oA WN

Ixnupa 10
1. Bida
2. Odnyog
3. MapdAAnAog 0dnyog
4. Naguadi ye mrreplyia
Eikéva 11
1. Bida otepéwong
2. Mapd&AAnAog 0dnyog
3. Nagudad pe mreplyia
4. NMAdka Baong
Eikéveg 13 ka1 14
1. Nagiuadi pe mreplyia
2. Odnyoég
3. MapdAAnAog 0dnyog
4. Kevipikny o1
5. Bida

Eikéva 15
1. Kapoi
2. Kevtpikr ot
3. MapdAAnAog 0dnyodg
Eikéva 17
1. Nagipdad ouo@igng (A)
2. Nagpdad! pubuiong
3. MNagiudad auopigng (B)
4. Odnydg poukepdyv
Eixéva 18
1. Tepdixio epyaociag
2. Opéla
3. Odnydg pouAepdy
EZOMAIZMOZ
KAe16i —
Ppéeg -
ZQIyKTAPOG —
XiTwvio 0dAynong —
EuBUypappog 0dnyodg —
0dnyog xapagng —
ENIFPA®EE XTH ZYZKEYH

LSN

RRRR — £70G KATOOKEUNG

MM - UAVaG KATOOKEUNG

Y -TIp6oBETN ovopaaoia

XXXXX -apIBu6g aeIpdg

NNN -TIp6oBETN ovouaaia

KATAZKEYH KAl EDAPMOIH

To ppeddxi pe Gvw aova eival éva xeIpokivnTo NAEKTPIKG EpyaAeio, TTou
avrkel otV Katnyopia mpoataciag . Kiveital amméd évav kivnipa pe

A A A WNN

RRRRMM Y xxxxx "/




OUAAEKTN, O OTToiog gival TOTTOBETNUEVOG KABETA O Oxéon pe TNV
EMQPAveIa Tou Tepayiou epyaciog. Ta nAEKTPIKG epyaleia autou Tou
TUTTOU XpNOIPOTTOIoUVTal EUPEWG VIO PPeCapITpa o€ EUAO Kal UNIKG pE
Bdon 1o §UAo. XpnaoipotroloUvTal yia EAAPPIEG EUAOUPYIKEG Epyaaieg,
oameda Tapké, dlakdopnon, KaBwg Kal epyacies avakaiviong Kai
KaTaoKeURG. Mnv Xpnoigotrolgite To nNAEKTPIKO gpyaleio yia
oko1roUg dAAouUg aTrd auUTOUG YIo TOUG OTTOioUG TTpoOopideTal.

OAHTFIEZ XPHZHZ

PuBuion Tou BdBoug KoTg

o XahapwoTe To KOUpTri ao@dAiong. PuBpioTe Tn Béon Tng Bdong yia
va emTUXETE TO €MOUPNTOG PABOG KOTAG. ZPiETE TO KOUWTTI
aocedhiong. (Eik. 1)

Evepyotroinon / amevepyotroinon

e [la va evepyoTTOINOETE TO EPYOAEIO, METOKIVAOTE TO OIOKOTITN OTN
Béon «I».

e [la va TO QTTEVEPYOTTOINOETE, PETOKIVAOTE TO OIOKOTITN OTNn Béon
«O». (EIK. 2).

TomroB£Tnon Kal aQaipeETN KOTITIKWV

Mo va ToTroBeTAoETE €va KOTITIKG, TOTTOBETAOTE TO OTNV UTTOdOXN Kal,
OTN OUVEXEID, XPNOIMOTIOINGTE SUO KAEIBIA yIa va OQigeTe T TTAgIpadIa
ouo@IgNG. XaAapwaTe Ta yia va a@aipéaeTe To KOTITIKG (EIK. 3).

Dpelapiopa

e TomroBeTAOTE TO £pyaAEio TTAVW OTO TEPAXIO EpyaTiag £T01 WOTE TO
KOTITIKO VO WnV £pXeTal O€ €TTOQPA PE TNV ETMIQPAveEId Tou. MOAIG
emTeuxBei N TAAPNG TOXUTNTA TIEPIOTPOPAG, HETOKIVAOCTE TO
epyaAgio Tpog TNV €mBupnTr KatelBuvon. BeBaiwBeite 6T n Bdon
TOU €PYOAEiOU TTAPAPEVEI OE ETTAPR WE TNV ETTIQAVEIR TOU TEPAYIOU
epyaoiag kad’ O6An Tn Sidpkeia NG @pedapiopartog. AlaTnproTe
aT10BepS pubuod Tpowenong. (Eik. 4).

ZHMEIQZH: 'Evag umepBoAikd ypriyopog pubudg mpowbnong Ba

ETTNPEACEI APVNTIKG TNV TTOIOTNTA TNG KATEPYATIAG Kal EVOEXETAI VO

TTPOKOAAEDEI CNUIG OTO KOTITIKG Kal OTOV KIVNTAPA TOU PNXAVANOTOG.

‘Evag  umepBoAikd  apydg  puBudg Tpowdnong Ba  TTPoKaAéoEl

UTTEPBEPUAVON TWV KOTITIKWYV, YEYOVOG TTou €mriong Ba emmnpedoel

apvnTIKG TNV TTOI8TNTA TNG KATEPYATiag. ZUVIOTATAI VO SOKIMGOETE TOV

KatdAAnAo pubuo TTPoWwBNONG o€ £va SOKIPAOTIKG TEPAXIO TTPIV aTTd TN

xpnon.

e Edv xpnoipotroieite 0dnyoug, BeBaiwdeite 0TI €xouv TOTTOBETNOEN
oTn Oe€I& TTAeupd o€ Ooxéon Pe TNV KatewBuvaon Tng TTpowdnong.
(Eik. 5).

THMEIQZH: To umepBoAikd @opTio 0TO pnxdvnua Ba TTPoKaAéoel

UTTEPPOPTWAN Tou KivNTApa. To péyioTo Babog ppelapiopatog eivar 3

XIANloaTd. MeyaAUtepa BaOn ptropolv va eTmiTeuxBolv pe Qpeddpiopa

o€ TTOAOTTAEG TTEpATpaTa.

Xitwvio odiRynong

e MOAig eioaxBei To @peddki péoa amd To XITWvIo odAynong, eivai
duvarr n epedapiopa XpnaoipoTroiwvtag éva pdTuTtro (EIK. 6).

o AgaipéoTe TNV TAdKa Baong xaAapwvovtag Tig Bideg. TotmoBeTroTE
TO XITWVIO 0drynong oTn BAan Kal, TN OUVEXEIQ, OTEPEWOTE TNV
TAdKa BAong o@iyyovTag KaAd Tig Bideg

e TomoBeTAOTE TO OTAPIYHa OTO TePdxIo epyaaiag. ToTmoBeThoTE TO
@pedakl oto othpiypa. KateuBlvete 1o epyaleio Katd pAkog Tou
aTnpiypaTtog

MapdAAnAog 0dnyo6g (TTPOIPETIKOG)

e O mapadAAnAog 0dnyog eival XpAoipog 6Tav epyadeoTe Katd PriKog
NG GKPENG 1\ TOU TIEPIYPANHATOG TOU Tepayiou epyaaiag (Eik. 9).

e Xpnoipotroiote pia Bida kal éva TTagiuadl meTaAoldag yia va
OTEPEWOETE TOV TTApdAAnNAo 0dnyé otn pdaya odriynong (Eik. 10).

e Xpnolgotroiote pia Bida oTEPEWONG YIa VO TOTTOBETAOETE TOV
odny6 oto @peddki. MNa va pubuioete TN Béon Tou TTAPEAANAOU
odnyou, xaAapwoTe To TTagiuadr pe Treplyla. MOAIG puBuioeTe Tn
owaTr Béon, oigre T0 TTAgINad! (Eik. 11).

e Edv n améaTtaon amd Tnv akpn Tou Tepaxiou epyaaciag gival TTOAU
HEYAAN YIO va XPNOIPOTIOINOETE TOV TTAPAAANAO 08NYy0, OTEPEWOTE
£va TePAxI0 OTAPIENG OTO TEUAXIO EpyaTiag (TT.X. Hia eubeia oavida).
21N ouvéxela, kaBodnynoTe To PPE(AKI KATE PAKOG TOu TEPAYiou
otApigng (Eik. 12).

Dpelapiopa KUKAou.

43

e MOAGg TOTTOBETNOEI O TOPAAANAOG 0dnydg, eival duvary n
@pedapiopa evog KUkAou. H akTiva Tou KUKAoU, TTou opieTal wg n
améoTaCN PETASU TOU KOTITIKOU Kal TOU KEVTPOU TOU KUKAOU:

e EAd&xi0Tn aktiva: 70 mm MéyioTn aktiva: 221 mm

o [a va gpeldpeTe évav KUKAO pe akTiva peTagy 70 mm kai 121 mm,
TOTTOBETAOTE TOV 00NY6 OTTWG Paivetal oTnv Eik. 13.

e TMa va epedapeTe évav KUKAO e akTiva petagu 121 mm kai 221 mm,
TOTTOBETAOTE TOV 0BNYO 6TTWG YaiveTal oTnv EIk. 14.

o Agv gival duvarr| n epeddpiopa KaTE PAKOG KUKAOU PE OKTiVa HETAGU
172 mm ka1 186 mm.

e TOTTOBETAOTE TNV KEVTPIKN OTTH) ToU 08NnyoU TTavw aTro TO KEVTPO TOU
TEPOXIOU EPYOCiOnG. ZTEPEWOTE TOV 0dnNyd OTO TEPAXIO EPYOTIAG
XPNOIMOTIOIVTAG €va KAPPi HIKPOTEPO aTrd 6 mm, TO oToio Ba
EI0QYETE EOW TNG KEVTPIKAG OTTAG. PpedapeTe TTPog TN SeCidoTPOPN
katelBuvon (Eik. 15).

03nyog pe poulepdv

e [a va xelpifeaTe AveTa TO EPYOAEIO KATE TNV KATEPyaaTia ETTITTAWY
OTTwG  ypageia, KPERATIA,  KOPEKAEG  K.ATT.,  TTOpEiTe  va
XPNOIPOTTOINOETE €vav 0dnyd WeE POUAEPdv. AuTO ETITPETTEI TNV
akpIfn Kivnon Tou epyaAeiou, egacpalifovrag kaTepyaoia uwnAnig
moi6TnTag (EIK. 16).

e XpnolgoTroioTe To TTagINAdI oTEPEWONG (A) YIa VO OTEPEWOETE TOV
odnyé otnv mAdka Bdong. XaAapwoTe 10 Tragiuadl (B) yia va
puBpiceTE TNV ATTOOTACN PETALU TOU OBNYOU Kal TNG PPECag. ZPigTe
KaAd 1o Tragiuadi (B) pohig pubpioete Tn owatr Béon (Eik. 17).

o Kartda 1n Asitoupyia Tou epyaleiou, TTECTE TOV 0dNY6 OTABEPd TTEvVW
aTnv dkpn Tou Tepayiou epyaoiag (Eik. 18).

IHMEIQZH: MMpiv pubpioete To pnxdvnua i TG A€IToupyieg Tou,

BeBaiwbeite 6T TO  pnxAvnua - Eival  QTTEVEPYOTTOINUEVO KOl

ATTOCUVOEDEPEVO aTTO TO BIKTUO.

MapakdTw TrapartiBetal évag odnydg yia Ta €TMPEPOUG dlaypapuaTa

oTnv apxn autol Tou eyxeIpIdiou.

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

NapdpeTpog TiuR
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa dIKTUOU 50 Hz
OvouaaTiKA 1I0XUg 510 W
EUpog oTpo@wv aT1o peAavTi 30.000 min™*
AidpeTpog TO0K 3 6,35 mm
KAdon mrpoaTaciog I}
Bapog 1,64 kg

O kwdIk6g 59G718 utrodnAwvel T6CO Tov TUTTO GO Kal TNV
ovopaagia TNG OUCKEUNG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Emitredo nxnTikAg 10x00g Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
TIéG EMITAXUVONG KPABATULV an =221m's" K=
1,5 m/s’

MAnpo@opieg oxeTIKA pE Tov B6puBo Kal TOug Kpadaououg

O 86puP0Og TTOU EKTTEPTTETAI OTTO TOV £EOTTAIOHO XOPOKTNPIETAI ATTO: TO
emiedo nXNTIKAG Trieong Lpa kai To emiedo nynTIKAG 10X0U0G Lwa
(6mou K dnAwver v aBefaidtnta g péTpnong). O1 dovAoeig TTou
ekTTéEPTTOVTOI OTTO TOV €EOTTAIOPG  YapakTnpiovial amd TNV TIUA
emrayuvong doévnong an  (6mou K dnAwvel Tnv aBefaidtnTa Tng
pETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTieang Lpa , To emimedo nnTIKAG 10X00G Lwa Kai
n TR TNG EMTAYXUVONG dOvVNONG anh TToU avagépovtal OTo TTapdv
eyxeIpidlo €xouv peTpnBei oUpuwva pe 1o TTpoTutro EN 62841-1. To
ava@epOpevo emiTTeS0 dGVNONG an PTTOPEI va XpnaolpoTroindei yia T
oUyKPION CUOKEUWY Kal YIa MO TIPOKATAPKTIKA €KTIMNGN TNG ékBeong
og dévnon.

To avagepduevo emiTedo dGvNONG Eival AVTITTPOCWTTEUTIKG POVO TwV
TUTTIKWV  €EQOPUOYWV Tou  egotTrAiogou. Edv o e§ommAiopdg
XPNOIUOTIOIEITaI YIO GANEG €QOPUOYEG 1 HE DIOPOPETIKG epyaAeia
epyaaiag, To emitredo dévnong evdéxeTal va PeTaBAnBei. H avetrapkrig
A omavia ouvtripnon Tou eCommAiogol Ba odnyfAoel o uYnAOTEPT
emireda d6vnong. O1 TTpoava@epBévTeg Adyol evOExeTal va odnyRoouv
oe augnuévn €kBeon ae dévnan kad’ 6An Tn didipkeia TNG XPAONG.



MNa TV akpifn ekTipnon Tng ékBeong oe kpadaopoUg, TPETTE! Vo
AappdvovTtal uTToYn o1 TTEPiodol KATA TIG OTTOiEG N CUCKEUN Eival
amevepyotroinpévn N Otav eival evepyotroinpévn oAAd Sev
Xpnoipotrolgital. MeTd amwd TPOOEKTIK a§loAdynon OAwv Twv
TAPAYOVTWY, N OUVOAIKN £KBEON O€ KPABAOUOUG EVBEXETAI Va
atmodeix0ei onpavTikd XapnAoTepn.

lNa TNV TTpooTacia Tou XPAOTN aTO TIG ETITITWOEIG TWV KPAdATHWY,
TIpéTrel va AauBdavovtal TTpdoBeTa PETPA aOPAAEiNG, OTTWG: TOKTIKN
ouvTripnon Tou eEoTTAIoOU Kal Twv epyaAeiwy epyaoiag, dlaoedAion
Om Ta Xépia Tapapévouv o€ KATAAANAn Beppokpacia Kal owoTh
opyavwaon TG epyaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAeKTPIKG TTPOidVTa Sev TIPETTEI va aTToppiTITovTal padi pe Ta
E

OIKIOKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEN va TrapadidovTal yia avakUKAwon
oe  kat@AnAeg  eykataoTdoelg. MAnpoQopieg OXETIKG HE TNV
avOKUKAWOT PTTOPEITE var AGBETE OTTO TOV TIWANTH TOU TIPOIOVTOG ) TIG
TOTTIKEG OPXEG. O NAEKTPIKGG Kal NAEKTPOVIKOG £E0TTAIONOG OTO TEAOG
Tou KUKAOU {wrig Tou TrEPIEXEl ouaieg eTTIBAABEIG yia To TrepIBaAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU Bev avaKUKAWVETal atroTeAei TBavr atelf yia To
TrEPIBAAAOV Kal TNV avOpWITIVN UyEia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», eTaipeia Trepiopiopévng
£uBUVNG, e £5pa oTn Bapoopia, 056G Pograniczna 2/4 (e@egrg: «GTX Polandy), SnAwvel
JE TO TIapOV OTI OAQ T TIVEULATIKG SIKQIWKATA ETTi TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TTaPOVTOG
eyxeIpIdiou (EQEENG: «EyXEIPiDIO»), TUNTTEPINBAVOPEVWY, PETAGU GAAWY, TOU KEIUEVOU,
TWV QWTOYPAPIWY, TWV SIAYPAHHATWY, TWV EIKOVOYPAPAOEWY, KaBWG Kal TG dIGTagnRg
Tou, avrikouv aTrokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpoaTarelovTal Ao To VOO CUHQWVa
pe Tov Népo g 4ng deBpouapiou 1994 trepi Mveuparikrg ISiokTnoiag Kal Zuvagwv
Akaiwparwy (BnA. E@nuepida Tng Kupépvnong 2006 apiB. 90, Bépa 631, o6mwg
TpotrotronBnke). H avtiypaer), n emegepyaoia, n Snuocicuon r n TpotToTIOiNCN TOU
Eyxeipidiou 010 OUVOAG TOU 1 OTTOIOUBATIOTE OTTG Ta ETTIHEPOUG OTOIXEID TOU Yia
EPTTOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG TN PNTRA YPATTTA ouykaraBeon Tng GTX Poland amrayopedeTal
auoTNPEA KaI EVOEXETAI VA CUVETTAYETAI AOTIKN KaI TTOIVIKT) EUBUVI.

AnAwon cuppépewaong EK
KaraokeuaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 BapaooBia
MNpoidv: Kéetng dkpwyv
MovTéAo: 59G718
EpTtropikn ovopacia: GRAPHITE
Ap1Bu6g ogipdg: 00001 £wg 99999
H TrapoUoa drAwon cuppop@wang ekSISETAI UTTG TNV OTTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOT.
To TTpoidv TTou TTEPIYPAPETAI TITAPATTAVW CUUHOPPWVETAI UE TA akOAOUBD
£yypaga:
Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK
Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Twg Tpotromroiénke amé v Odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig atraitioeig Twv akéAouBwv TTPoTUTIWY:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
H Tmapoloa drfAwon 1oxUel OTTOKAEIOTIKG yia TO pnxavnua otnv
Kardotaon oTnv omoia dloTéBNKe OtV ayopd Kal Oev  KOAUTITEI
eCaptipara
TOU TIPOOTEBNKAV aTmd TOV TENKO XPAOTN 1 HETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTIOINCEIG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV aTTé aQUTOV.
‘Ovopa kai d1eUBuvVaN Tou TTPOCWTTOU TTOU KATOIKEN fj €ival EyKATESTNHEVO
otnv EE kai gival e§ouaiodotnuévo va ouvTager TNV TEXVIKA TEKUNpiwon:
YTToypa@eTal €K HEPOUG TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

e -
Pawet Kowalski
Y1etBuvog TroiéTnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 17 Ampihiou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Kantensnijder
59G718
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LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken, aangezien het slijpvlak in contact kan komen
met het netsnoer zelf. Het doorsnijden van een stroomvoerende
kabel kan ervoor zorgen dat blootliggende metalen onderdelen van
het elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan, wat
een risico op elektrische schokken met zich meebrengt.

e Gebruik klemmen of een andere geschikte methode om het
werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en te
ondersteunen. Als u het werkstuk in uw hand houdt of tegen uw
lichaam drukt, wordt het onstabiel en kunt u de controle erover
verliezen.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

[ ]
[
|- | —
1 2 3 4
5 6
1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien
4. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.

5. EAC-certificeringsmerk.
6. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

Figuur 1
1. Basisplaat
2. Dieptemeter

3. Snijdiepte

4. Klemknop

5. Stelschroef
Afbeelding
2

1. Aan/uit-schakelaar
Afbeelding
3

1. Demontagerichting

2. Montagerichting

3. Handgreep
Afbeelding
4

1. Werkstuk

2. Draairichting van de

frees

3. Bovenaanzicht

4. Aanvoerrichting
Figuur 5

1. Aanvoerrichting

2. Draairichting van de

frees

3. Werkstuk
4 Parallelle geleiding



Afbeelding
7

1. Basisplaat
2. Schroeven
3. Schroevendraaier

Afbeelding

8

Snijmes
Basisplaat
Sjabloon
Werkstuk

5.  Geleidehuls

hoN=

Figuur 10
1. Schroef
2. Geleider
3. Parallelle geleider
4. Vleugelmoer

Afbeelding 11
1. Bevestigingsschroef
2. Parallelle geleider
3. Vleugelmoer
4. Basisplaat

Afbeeldingen 13 en 14
1. Vleugelmoer
2. Geleider
3. Parallelle geleider
4. Middengat
5. Schroef

Afbeelding 15
1. Spijker
2. Middengat
3. Parallelle geleider

Afbeelding 17
1. Klemmoer (A)
2. Stelmoer
3. Klemmoer (B)
4. Lagergeleider

Afbeelding 18
1. Werkstuk
2. Frees
3. Lagergeleider

BENODIGDE MATERIALEN
Moersleutel —

Frezen —

Klemhuls —

Geleidehuls —

Rechte geleider —
Traceergeleider —

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

LSN

A a2 WNN

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR — bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De bovenfrees is een handgereedschap dat is ingedeeld in
beschermingsklasse Il. Het wordt aangedreven door een
commutatormotor die verticaal ten opzichte van het werkstukopperviak
is gemonteerd. Dit type gereedschap wordt veel gebruikt voor het
frezen in hout en houtachtige materialen. Het wordt ingezet voor lichte
timmerwerkzaamheden, parketvloeren, decoratie, renovatie en
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bouwwerkzaamheden. Gebruik het gereedschap niet voor andere
doeleinden dan waarvoor het is bedoeld.

GEBRUIKSAANWIJZING

De snijdiepte instellen

« Draai de vergrendelknop los. Stel de positie van de basis in om de
gewenste snijdiepte te verkrijgen. Draai de vergrendelknop vast.
(Afb. 1)

In- en uitschakelen

e Zethet gereedschap aan door de schakelaar in de stand ‘I’ te zetten.

e Om het gereedschap uit te schakelen, zet u de schakelaar in de
stand ‘O’. (Afb. 2).

Snijbladen plaatsen en verwijderen

Om een frees te plaatsen, steekt u deze in de opname en draait u
vervolgens met twee sleutels de klemmoeren vast. Draai deze los om
de frees te verwijderen (Afb. 3).

Frezen

« Plaats het gereedschap op het werkstuk zodanig dat de frees het
oppervlak niet raakt. Zodra het gereedschap op volle toerental is
gekomen, beweegt u het in de gewenste richting. Zorg ervoor dat
de basisplaat van het gereedschap tijdens het frezen te allen tijde
in contact blijft met het opperviak van het werkstuk. Houd een
constante aanvoersnelheid aan. (Afb. 4).

OPMERKING: Een te hoge voedingssnelheid heeft een negatieve
invlioed op de bewerkingskwaliteit en kan de frees en de motor van de
machine beschadigen. Een te lage voedingssnelheid leidt tot
oververhitting van de frezen, wat eveneens een negatieve invloed heeft
op de bewerkingskwaliteit. Het is raadzaam om de juiste
voedingssnelheid vooraf op een proefstuk te testen.

e Als u geleiderails gebruikt, zorg er dan voor dat deze aan de
rechterzijde zijn gemonteerd ten opzichte van de aanvoerrichting.
(Afb. 5).

OPMERKING: Een te hoge belasting van de machine leidt tot

overbelasting van de aandrijving. De maximale freesdiepte is 3

millimeter. Grotere dieptes kunnen worden bereikt door in meerdere

passages te frezen.

Geleidehuls

e Zodra de frees door de geleidehuls is gestoken, kunt u met behulp
van een sjabloon frezen (afb. 6).

* Verwijder de basisplaat door de schroeven los te draaien. Plaats de
geleidehuls in de basis en zet de basisplaat vervolgens vast door
de schroeven stevig aan te draaien

* Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats de frees in de mal. Leid het
gereedschap langs de mal

Parallelle geleider (optioneel)

e De parallelle geleider is handig bij het werken langs de rand of de
grens van het werkstuk (afb. 9).

* Bevestig de parallelle geleider met een schroef en een vleugelmoer
aan de geleiderail (afb. 10).

e Bevestig de geleider met een bevestigingsschroef op de
bovenfrees. Om de positie van de parallelle geleider aan te passen,
draait u de vleugelmoer los. Zodra de juiste positie is ingesteld,
draait u de moer weer vast (afb. 11).

e Als de afstand tot de rand van het werkstuk te groot is om de
parallelgeleider te gebruiken, bevestig dan een steunstuk aan het
werkstuk (bijv. een rechte plank). Leid de bovenfrees vervolgens
langs het steunstuk (afb. 12).

Een cirkel frezen.

e Zodrade parallelle geleider is gemonteerd, is het mogelijk om in een
cirkel te frezen. De straal van de cirkel, gedefinieerd als de afstand
tussen de frees en het middelpunt van de cirkel:

e Minimale straal: 70 mm Maximale straal: 221 mm

e Om een cirkel met een straal tussen 70 mm en 121 mm te frezen,
monteert u de geleider zoals weergegeven in afb. 13.

e Om een cirkel met een straal tussen 121 mm en 221 mm te frezen,
monteert u de geleider zoals weergegeven in afb. 14.

e Frezen langs een cirkel met een straal tussen 172 mm en 186 mm
is niet mogelijk.



« Plaats het centrale gat van de geleider boven het middelpunt van
het werkstuk. Bevestig de geleider aan het werkstuk met een spijker
kleiner dan 6 mm die door het centrale gat wordt geslagen. Frees
met de klok mee (afb. 15).

Kogellagergeleider

e Om het gereedschap comfortabel te kunnen bedienen bij het

bewerken van meubels zoals bureaus, bedden, stoelen, enz., kunt

u een kogelgelagerde geleider gebruiken. Dit maakt een

nauwkeurige beweging van het gereedschap mogelijk, wat zorgt

voor een hoogwaardige bewerking (afb. 16).

Bevestig de geleider met de bevestigingsmoer (A) aan de

basisplaat. Draai de moer (B) los om de afstand tussen de geleider

en de frees in te stellen. Draai de moer (B) stevig vast zodra de

juiste positie is ingesteld (afb. 17).

« Druk de geleider tijdens het gebruik stevig tegen de rand van het
werkstuk (afb. 18).

OPMERKING: Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld en

losgekoppeld van het stroomnet voordat u de machine of de functies

ervan aanpast.

Hieronder vindt u een legenda bij de afzonderlijke afbeeldingen aan het

begin van deze handleiding.

NOMINALE GEGEVENS
Par t Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 510 W
Toerentalbereik bij stationair draaien 30.000 min™*
Diameter van spantangen 2 6,35 mm
Beschermingsklasse I}
Gewicht 1,64 kg
59G718 geeft zowel het type als de aanduiding van het apparaat
aan
GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN
Geluidsdrukniveau Lpa =89 dB(A)K =
3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarden an =221m's" K=
1,5 mis’

Informatie over geluid en trillingen

Het door de apparatuur uitgezonden geluid wordt gekenmerkt door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft). De door de apparatuur uitgezonden
trillingen worden gekenmerkt door de ftrillingsversnellingswaarde an
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden vermeld,
zijn gemeten volgens de norm EN 62841-1. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.
Het vermelde ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van de apparatuur. Als de apparatuur voor
andere toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan
het ftrillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van de apparatuur leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het wel is ingeschakeld maar niet in
gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en het gereedschap, ervoor
zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven, en een
goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
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Elektrische apparaten mogen niet bij het huisvuil worden weggegooid,
maar moeten bij daarvoor bestemde inzamelpunten worden
ingeleverd voor recycling. Informatie over recycling is verkrijgbaar bij

— de verkoper van het product of bij de lokale autoriteiten. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die schadelijk
zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een
potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke gezondheid.

‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiera:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen,
illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken,
publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke elementen
ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming
van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau
Product: Kantensnijder
Model: 59G718
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 tot 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.
Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

e -
Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND
Warschau, 17 april 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Cortador de bordas
59G718

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugées,

ilustragoes e especificacoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensao
isoladas, uma vez que a superficie de esmerilagem pode entrar
em contacto com o préprio cabo de alimentagao. O corte de um
cabo sob tensédo pode fazer com que as partes metalicas expostas
da ferramenta elétrica fiquem sob tensao, representando um risco
de choque elétrico.

« Utilize grampos ou outro método adequado para fixar e apoiar
a peca de trabalho numa plataforma estavel. Segurar a peca de
trabalho com a méo ou pressiona-la contra o corpo torna-a instavel
e pode levar a perda de controlo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Leia atentamente as instrugdes de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protegao individual (6culos de protegéo,

protetores auriculares, mascara antipo)

3. N&o elimine juntamente com o lixo doméstico

4. O dispositivo cumpre os regulamentos da Unido Europeia.
5. Marca de certificagdo EAC.

6. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

Figura1
1.  Placa de base
2. Medidor de profundidade
3. Profundidade de corte
4. Botdo de fixagdo
5.  Parafuso de ajuste

Figura 2
1. Interruptor de
Figura 3 ligar/desligar

1. Sentido de desmontagem
2. Sentido de montagem

3. Pega
Figura 4
1.  Peca
2. Sentido de rotagdo da
fresa

3.  Vista superior
4. Diregédo de avango

Figura 5

1. Diregéo de avango

2. Sentido de rotagédo da
fresa

3. Peca

4.  Guia paralela

Figura7

1. Placa de base
2. Parafusos
3.  Chave de fendas

Figura 8

1. Cortador

2.  Placa de base

3. Molde

4.  Peca

5.  Manga-guia
Figura 10

1. Parafuso

2. Guia

3. Guia paralela
4. Porca borboleta

Figura 11
1. Parafuso de fixagdo
2. Guia paralela
3. Porca borboleta
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4. Placa de base

Figuras 13 e 14
1. Porca borboleta
2. Guia
3. Guia paralela
4. Orificio central
5. Parafuso

Figura 15
1. Prego
2. Orificio central
3. Guia paralela

Figura 17
1. Porca de fixagéo (A)
2. Porca de regulagéo
3. Porca de fixagao (B)
4. Guia de rolamentos

Figura 18
1. Pega de trabalho
2. Fresa
3. Guia de rolamento

EQUIPAMENTO
Chave —

Fresas —

Manga de fixagdo —
Manga guia —

Guia reta —

Guia de tragado —

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

A WNN

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR —ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y - designagao adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -designacéao adicional
CONSTRUGAO E APLICAGAO

A fresadora de eixo superior € uma ferramenta elétrica manual,
classificada na classe de protegéo Il. E acionada por um motor com
comutador montado verticalmente em relagao a superficie da pega de
trabalho. As ferramentas elétricas deste tipo sdo amplamente
utilizadas para fresar madeira e materiais a base de madeira. Sao
utilizadas em trabalhos ligeiros de marcenaria, pavimentos em
parquet, decoragdo, bem como em trabalhos de renovagido e
construgdo. Nao utilize a ferramenta elétrica para qualquer outro
fim que néo seja aquele para o qual se destina.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Ajuste da profundidade de corte

* Desaperte o botao de bloqueio. Ajuste a posi¢do da base para obter
a profundidade de corte desejada. Aperte o botao de bloqueio. (Fig.
1)

Ligar/desligar

e Para ligar a ferramenta, cologue o interruptor na posigédo «I».

e Para a desligar, coloque o interruptor na posigéo «O». (Fig. 2).

Montagem e remogao das laminas

Para instalar uma lamina, coloque-a no encaixe e, em seguida, utilize
duas chaves inglesas para apertar as porcas de fixagdo. Desaperte-as
para remover a lamina (Fig. 3).

Fresagem

« Posicione a ferramenta sobre a pega de trabalho de forma a que a
lamina ndo entre em contacto com a sua superficie. Assim que for
atingida a velocidade de rotagdo maxima, mova a ferramenta na
direcdo pretendida. Certifique-se de que a placa de base da
ferramenta permanece sempre em contacto com a superficie da



peca de trabalho durante a fresagem. Mantenha uma velocidade de
avanco constante. (Fig. 4).
NOTA: Uma velocidade de avango excessivamente elevada afetara
negativamente a qualidade da maquinagao e podera danificar a fresa
e o motor da maquina. Uma velocidade de avango excessivamente
baixa provocard o sobreaquecimento das fresas, o que também
afetara negativamente a qualidade da maquinagéo. E aconselhavel
testar a velocidade de avango adequada numa peca de teste antes da
utilizagéo.
« Se estiver a utilizar calhas de guia, certifique-se de que estas estdo
montadas no lado direito, em relagéo ao sentido de avango. (Fig.
5).
NOTA: Uma carga excessiva na maquina provocara uma sobrecarga
no acionamento. A profundidade maxima de fresagem é de 3
milimetros. E possivel atingir profundidades maiores através de
fresagens em varias passagens.

Manga de guia

e Depois de a fresa ter sido inserida através da manga guia, é
possivel fresar utilizando um gabarito (Fig. 6).

e Retire a placa de base desapertando os parafusos. Coloque a
manga guia na base e, em seguida, fixe a placa de base apertando
bem os parafusos

e Encaixe o gabarito na pega de trabalho. Posicione a broca na
fresadora no gabarito. Guiar a ferramenta ao longo do gabarito

Guia paralela (opcional)

e Aguia paralela é Gtil ao trabalhar ao longo da borda ou do contorno
da pega de trabalho (Fig. 9).

* Utilize um parafuso e uma porca borboleta para fixar a guia paralela
ao trilho-guia (Fig. 10).

e Utilize um parafuso de fixagdo para montar a guia na fresadora.
Para ajustar a posicdo da guia paralela, desaperte a porca
borboleta. Depois de definir a posigéo correta, aperte a porca (Fig.
11).

e Se a distancia em relagdo a borda da pega de trabalho for
demasiado grande para utilizar a guia paralela, fixe uma pega de
apoio a peca de trabalho (por exemplo, uma tabua reta). Em
seguida, guie a fresadora ao longo da peca de apoio (Fig. 12).

Fresagem de um circulo.

* Depois de montada a guia paralela, é possivel fresar em circulo. O
raio do circulo, definido como a distancia entre a lamina e o centro
do circulo:

e Raio minimo: 70 mm Raio maximo: 221 mm

o Para fresar um circulo com um raio entre 70 mm e 121 mm, instale
a guia conforme ilustrado na Fig. 13.

e Para fresar um circulo com um raio entre 121 mm e 221 mm,
encaixe a guia conforme ilustrado na Fig. 14.

* Nao é possivel fresar ao longo de um circulo com um raio entre 172
mm e 186 mm.

« Posicione o orificio central da guia sobre o ponto central da pega de
trabalho. Fixe a guia a peca de trabalho utilizando um prego com
menos de 6 mm, cravado através do orificio central. Faga a
fresagem no sentido horario (Fig. 15).

Guia com rolamentos de esferas

o Para utilizar a ferramenta com conforto ao trabalhar em méveis, tais
como secretarias, camas, cadeiras, etc., pode utilizar uma guia com
rolamentos de esferas. Isto permite um movimento preciso da
ferramenta, garantindo uma usinagem de alta qualidade (Fig. 16).

« Utilize a porca de fixagdo (A) para fixar a guia a placa de base.
Desaperte a porca (B) para ajustar a distancia entre a guia e a fresa.
Aperte bem a porca (B) assim que a posigdo correta tiver sido
definida (Fig. 17).

« Ao utilizar a ferramenta, pressione a guia firmemente contra a borda
da peca de trabalho (Fig. 18).

NOTA: Antes de ajustar a maquina ou as suas fungdes, certifique-se

de que a maquina esta desligada e desligada da rede elétrica.

Segue-se uma legenda dos diagramas individuais apresentados no

inicio deste manual.

DADOS NOMINAIS
[_Parametro [

Valor ]
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Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia da rede 50 Hz
Poténcia nominal 510 W
Intervalo de rotagdes em vazio 30 000 min™*
Diametro dos mandris de pinca @ 6,35 mm
Classe de protegao I}
Peso 1,64 kg

59G718 indica tanto o tipo como a designacéo do dispositivo
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Valores de aceleragéo de vibragao an =221m's K=
1,5 m/s’

Informagdes sobre ruido e vibragido

O ruido emitido pelo equipamento é caracterizado pelo: nivel de
pressao sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
representa a incerteza de medigdo). As vibragdes emitidas pelo
equipamento sdo caracterizadas pelo valor de aceleragéo de vibragéo
an (onde K representa a incerteza de medig&o).

O nivel de presséo sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o valor
da aceleragao de vibragédo anindicados neste manual foram medidos
em conformidade com a norma EN 62841-1. O nivel de vibragéo
indicado anpode ser utilizado para comparar dispositivos e para uma
avaliagdo preliminar da exposicao a vibragéo.

O nivel de vibragéo indicado é representativo apenas das aplicagdes
padrdo do equipamento. Se o equipamento for utilizado para outras
aplicagdes ou com ferramentas de trabalho diferentes, o nivel de
vibragdo podera variar. Uma manutengdo inadequada ou pouco
frequente do equipamento resultard em niveis de vibragdo mais
elevados. As razbes acima referidas podem conduzir a uma maior
exposigao a vibragéo ao longo de todo o periodo de utilizagéo.

Para estimar com precisao a exposigao a vibragao, deve ter-se em
conta os periodos em que o disp o esta desligado ou quando
esta ligado, mas ndo esta a ser utilizado. Apés uma avaliagédo
cuidadosa de todos os fatores, a exposicdo total a vibragao
podera revelar-se significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengéo regular do equipamento e das ferramentas de trabalho,
garantia de que as méos se mantém a uma temperatura adequada e

uma organizagdo adequada do trabalho.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagdes
adequadas. E possivel obter informagdes sobre a reciclagem junto do
S— revendedor do produto ou das autoridades locais. Os equipamentos
elétricos e eletronicos em fim de vida contém substancias nocivas
para o ambiente. Os equipamentos que nao s&o reciclados
representam uma ameagca potencial para o ambiente e para a saude
humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em comandita
simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada «GTX
Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contelido deste manual
(doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposigdo grafica, pertencem exclusivamente
a GTX Poland e estao protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro
de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.°
90, ponto 631, na sua versao alterada). A cépia, o processamento, a publicagéo ou a
modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos
individuais para fins comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX
Poland, sao estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsévia

Produto: Cortador de bordas

Modelo: 59G718

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.



O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE
Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Esta declaragéo aplica-se exclusivamente @ maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem as modificagdes posteriores por ele
realizadas.
Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentag&o técnica:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

e -
Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 17 de abril de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Cortabordes
59G718

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
que figuran a continuacion puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para consultarlas

en el futuro.

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, ya que la superficie de esmerilado puede entrar en
contacto con el propio cable de alimentacion. Cortar un cable
con corriente puede hacer que las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica se electrifiquen, lo que supone un riesgo de
descarga eléctrica.

« Utilice abrazaderas u otro método adecuado para fijar y sujetar
la pieza de trabajo sobre una plataforma estable. Sujetar la pieza
de trabajo con la mano o presionarla contra el cuerpo la hace
inestable y puede provocar la pérdida de control.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

i@ 2] C
AL €

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. No lo deseche con la basura doméstica

4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
5. Marca de certificacion EAC.

6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

Figura1
1. Placa base
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2 Medidor de profundidad
3. Profundidad de corte

4. Tornillo de sujecion

5 Tornillo de ajuste

Interruptor de

Figura 3 encendido/apagado

1. Sentido de desmontaje
2. Sentido de montaje

3. Asa
Figura 4
1. Pieza de trabajo
2. Sentido de giro de la
fresa

3.  Vista superior
4. Direccion de avance

Figura 5

1. Direccion de avance

2. Sentido de giro de la
fresa

3. Pieza de trabajo

4. Guia paralela

Figura 7

1. Placa base
2. Tornillos
3.  Destornillador

Figura 8
1. Cuater
2. Placa base
3. Plantilla

4.  Pieza de trabajo
5. Manguito guia

Figura 10
1. Tornillo
2. Guia
3. Guia paralela
4. Tuerca de mariposa

Figura 11
1. Tornillo de fijacién
2. Guia paralela
3. Tuerca de mariposa
4. Placa base

Figuras 13y 14
1. Tuerca de mariposa
2. Guia
3. Guia paralela
4. Orificio central
5. Tornillo

Figura 15
1. Clavo
2. Orificio central
3. Guia paralela

Figura 17
1. Tuerca de sujecion (A)
2. Tuerca de ajuste
3. Tuerca de sujecion (B)
4. Guia con rodamiento

Figura 18
1. Pieza de trabajo
2. Fresa
3. Guia de rodamiento



EQUIPO

Llave —

Fresas —

Manguito de sujecién —
Manguito guia —

Guia recta —

Guia de trazado —

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

Lsn

RRRR — afio de fabricacion
MM - mes de fabricacion

Y - designacion adicional
XXXXX -numero de serie

NNN -designacion adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La fresadora de husillo superior es una herramienta eléctrica manual,
clasificada en la clase de proteccion Il. Esta accionada por un motor
de conmutador montado verticalmente con respecto a la superficie de
la pieza de trabajo. Las herramientas eléctricas de este tipo se utilizan
ampliamente para fresar madera y materiales derivados de la madera.
Se emplean en carpinteria ligera, suelos de parqué, decoracién, asf
como en trabajos de renovacién y construccion. No utilice la
herramienta eléctrica para ningun fin distinto de aquel para el que
esta destinada.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Ajuste de la profundidad de corte

* Afloje el botén de bloqueo. Ajuste la posiciéon de la base para
alcanzar la profundidad de corte deseada. Apriete el boton de
bloqueo. (Fig. 1)

A a2 WNN

RRRRMM Y Xxxxx "™

Encendido y apagado

e Para encender la herramienta, coloque el interruptor en la posicién
«l».

e Para apagarla, coloque el interruptor en la posiciéon «O». (Fig. 2).

Colocacion y extraccion de las fresas

Para montar una fresa, colécala en el alojamiento y, a continuacién,
utiliza dos llaves para apretar las tuercas de sujecion. Afloja estas
tuercas para desmontar la fresa (Fig. 3).

Fresado

e Coloca la herramienta sobre la pieza de trabajo de manera que la
fresa no entre en contacto con su superficie. Una vez alcanzada la
velocidad de rotacion méaxima, desplaza la herramienta en la
direccion deseada. Asegurate de que la placa base de la
herramienta permanezca en contacto con la superficie de la pieza
de trabajo en todo momento durante el fresado. Mantén una
velocidad de avance constante. (Fig. 4).

NOTA: Una velocidad de avance excesivamente rapida afectara

negativamente a la calidad del mecanizado y puede dafiar la fresa y el

motor de la maquina. Una velocidad de avance excesivamente lenta

provocara el sobrecalentamiento de las fresas, lo que también afectara

negativamente a la calidad del mecanizado. Es recomendable

comprobar la velocidad de avance adecuada en una pieza de prueba

antes de su uso.

« Si utiliza rieles guia, asegurese de que estén montados en el lado
derecho con respecto a la direccion de avance. (Fig. 5).

NOTA: Una carga excesiva en la maquina provocara una sobrecarga

del accionamiento. La profundidad maxima de fresado es de 3

milimetros. Se pueden alcanzar mayores profundidades fresando en

varias pasadas.

Manguito guia

e Una vez insertada la fresa a través del manguito guia, es posible
fresar utilizando una plantilla (Fig. 6).

* Retire la placa base aflojando los tornillos. Coloque el manguito
guia en la base y, a continuacion, fije la placa base apretando los
tornillos con firmeza
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« Fije la plantilla a la pieza de trabajo. Cologue la fresa en la plantilla.
Guie la herramienta a lo largo de la plantilla

Guia paralela (opcional)

e Laguia paralela resulta Gtil cuando se trabaja a lo largo del borde o
del contorno de la pieza de trabajo (Fig. 9).

e Utilice un tornillo y una tuerca de mariposa para fijar la guia paralela
al carril guia (Fig. 10).

e Utiliza un tornillo de fijacién para montar la guia en la fresadora.
Para ajustar la posicion de la guia paralela, afloja la tuerca de
mariposa. Una vez fijada la posicién correcta, aprieta la tuerca (fig.
11).

« Sila distancia desde el borde de la pieza de trabajo es demasiado
grande para utilizar la guia paralela, fije una pieza de apoyo a la
pieza de trabajo (por ejemplo, una tabla recta). A continuacion, guie
la fresadora a lo largo de la pieza de apoyo (Fig. 12).

Fresado de un circulo.

* Una vez montada la guia paralela, es posible fresar en circulo. El
radio del circulo, definido como la distancia entre la fresa y el centro
del circulo:

¢ Radio minimo: 70 mm. Radio méaximo: 221 mm.

e Para fresar un circulo con un radio comprendido entre 70 mmy 121
mm, coloque la guia tal y como se muestra en la fig. 13.

e Para fresar un circulo con un radio comprendido entre 121 mm y
221 mm, coloque la guia tal y como se muestra en la fig. 14.

e No es posible fresar a lo largo de un circulo con un radio
comprendido entre 172 mm y 186 mm.

« Coloca el orificio central de la guia sobre el punto central de la pieza
de trabajo. Fija la guia a la pieza de trabajo utilizando un clavo de
menos de 6 mm introducido a través del orificio central. Fresa en el
sentido de las agujas del reloj (fig. 15).

Guia con rodamiento de bolas

e Para manejar la herramienta con comodidad al trabajar en muebles
como escritorios, camas, sillas, etc., puede utilizar una guia con
rodamiento de bolas. Esto permite un desplazamiento preciso de la
herramienta, lo que garantiza un mecanizado de alta calidad (fig.
16).

e Utilice la tuerca de fijacion (A) para fijar la guia a la placa base.
Afloje la tuerca (B) para ajustar la distancia entre la guia y la fresa.
Apriete la tuerca (B) firmemente una vez que haya establecido la
posicion correcta (Fig. 17).

e Al utilizar la herramienta, presione la guia firmemente contra el
borde de la pieza de trabajo (Fig. 18).

NOTA: Antes de ajustar la maquina o sus funciones, asegurese de que

la maquina esté apagada y desconectada de la red eléctrica.

A continuacion se incluye una leyenda de los distintos diagramas que

aparecen al principio de este manual.

DATOS NOMINALES

Parametro Valor

Tensién de alimentacion 230 VAC

Frecuencia de red 50 Hz

Potencia nominal 510 W

Rango de revoluciones en vacio 30 000 min™*

Diametro de los mandriles de pinza 36,35 mm

Clase de proteccion I}

Peso 1,64 kg
59G718 indica tanto el tipo como la denominacién del

dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica Lpa =89 dB(A)K=
3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Valores de aceleracion de vibracion an =221m's K=
1,5 m/s’

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el equipo se caracteriza por: el nivel de presion
acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica la
incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por el equipo se



caracterizan por el valor de aceleracion de vibracién an (donde Kindica
la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el
valor de aceleracién de vibracién anque figuran en este manual se han
medido de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de vibracién
indicado anpuede utilizarse para comparar dispositivos y para realizar
una evaluacion preliminar de la exposicién a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar del equipo. Si el equipo se utiliza para otras
aplicaciones o con herramientas de trabajo diferentes, el nivel de
vibraciéon puede variar. Un mantenimiento inadecuado o poco
frecuente del equipo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados.
Las razones mencionadas anteriormente pueden provocar un aumento
de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de uso.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o en los que esta encendido pero no se esta utilizando.
Tras evaluar cuidadosamente todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y de las herramientas de trabajo,
asegurarse de que las manos se mantengan a una temperatura

adecuada y una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse junto con los residuos
domésticos, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
— reciclaje en el punto de venta del producto o a través de las
autoridades locales. Los aparatos eléctricos y electronicos al final de
su vida util contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para el
medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», sociedad de responsabilidad
limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX
Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de
este manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto
631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento,
la publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus
elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito
de GTX Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Cortabordes

Modelo: 59G718

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que se comercializd y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores realizadas
por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

los siguientes
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< - L
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 17 de abril de 2025

Fe AV AR AT

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
Servaloikur
59G718

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine voib pohjustada elektrilédgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised K kast

* Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepidemete kiiljest, kuna
lihvimispind voib puutuda kokku toitejuhtmega. Pingestatud
kaabli labildikamine voib pdhjustada elektritdoriista paljastunud
metallosade pingestumist, mis tekitab elektrilédgi ohu.

« Kasutage klambreid v6i muud sobivat meetodit, et kinnitada ja
toetada toodeldavat detaili stabiilsel alusel. Téodeldava detaili
kées hoidmine voi selle keha vastu surumine muudab selle
ebastabiilseks ja voib kaasa tuua kontrolli kaotuse.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

]
N
|- | —
1 2 3 4
5 6
1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt labi
2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski)
3. Arge visake dra koos olmejaatmetega
4. Seade vastab Euroopa Liidu méaarustele.

5. EAC-sertifitseerimismark.
6. Ukraina turu sertifitseerimismark.

JOONISTE KIRJELDUS
Joonis 1
1. Alusplaat

2. Sugavusmoétur

3.  Loikestigavus

4. Kinnitusnupp

5.  Reguleerimiskruvi
Joonis 2

1. Sisse-/valjaluliti

Joonis 3
1. Lahtimonteerimise suund
2. Kokkupaneku suund
3. Kaepide

Joonis 4

1. Toéoédeldav detail

2. Loikuri poérlemissuund
3. Ulevalt vaade

4. Toitesuund

Joonis 5

1. Toitesuund
2. L&ikuri p6érlemissuund
3.  Toodeldav detail



4. Paralleeljuht

Joonis 7

1. Alusplaat

2. Kruvid

3. Kruvikeeraja
Joonis 8

1. Loikur

2. Alusplaat

3. Sabloon

4.  Toodeldav detail
5. Juhikmuhv

Joonis 10
1. Kruvi
2. Juhik
3. Paralleeljuht
4. Tiivikmutter

Joonis 11
1. Kinnituskruvi
2. Paralleeljuht
3. Tiivikmutter
4. Alusplaat

Joonised 13 ja 14
1. Tiivikmutter
2. Juhik
3. Paralleeljuht
4. Keskmine auk
5. Kruvi

Joonis 15
1. Nael
2. Keskmine auk
3. Paralleeljuht

Joonis 17
1. Kinnitusmutter (A)
2. Reguleerimismutter
3. Kinnitusmutter (B)
4. Laagrijuhik
Joonis 18
1. Té6deldav detail
2. Frees
3. Laagrijuhik
TOORISTAD
Mutrivoti —
Loikurid —
Kinnitusmuhv —
Juhikmuhv —
Sirge juhik —
Jalgimisjuhik —
SEADME MARGISTUSED

Lsn

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu
Y — taiendav tahis

A a2 wWNN

RRRRMM Y Xxxxx "™

XXXXX -seerianumber
NNN -téiendav téhistus
EHITUS JA KASUTUS

Ulemise spindliga frees on késitsi kasutatav elektritddriist, mis kuulub
Il kaitseklassisse. Seda ajab kommutaatorimootor, mis on paigaldatud
vertikaalselt tdddeldava pinna suhtes. Sellist tllipi elektritdoriistu
kasutatakse laialdaselt puidu ja puidupdhiste materjalide freesimiseks.
Neid kasutatakse kergete puusepatédde, parketipdrandate
paigaldamise, viimistlus-, renoveerimis- ja ehitustétde tegemiseks.
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Arge kasutage elektritddriista muul otstarbel kui selleks, milleks
see on ette nahtud.

KASUTUSJUHEND

Loikesligavuse reguleerimine

e Lddvendage lukustusnuppu.
saavutada soovitud I6ikestigavus.
(Joonis 1)

Sisseliilitamine / valjaliilitamine

e Tooriista sisselllitamiseks liikake lUliti asendisse ,I”.

« Valjalulitamiseks lukake liliti asendisse ,0“. (Joonis 2).

Reguleerige aluse asendit, et
Pingutage lukustusnuppu.

Loiketerade paigaldamine ja eemaldamine

Loiketerade paigaldamiseks asetage need pesasse ja pingutage
kinnitusmutrid kahe mutrivtmega kinni. Loiketerade eemaldamiseks
lahtige need (joonis 3).

Freesimine
* Asetage tooriist toodeldavale detailile nii, et Idiketerad ei puutuks
kokku selle pinnaga. Kui tddriist on saavutanud tais

poorlemiskiiruse, ligutage seda soovitud suunas. Veenduge, et
tooriista alusplaat pusiks freesimise ajal kogu aeg téddeldava detaili
pinnaga kontaktis. Séilitage konstantne etteandekiirus. (Joonis 4).
MARKUS: Liiga kiire etteandekiirus majutab tdétlemise kvaliteeti
negatiivselt ja voib kahjustada I6ikurit ning masina mootorit. Liiga
aeglane etteandekiirus pohjustab I5ikurite tilekuumenemist, mis samuti
mojutab todtlemise kvaliteeti negatiivselt. Soovitatav on enne
kasutamist sobivat etteandekiirust proovida katse tiikil.
e Kui kasutate juhikuid, veenduge, et need on paigaldatud
etteandmise suuna suhtes paremale poole. (Joonis 5).
MARKUS: Masinale liiga suure koormuse panemine p&hjustab ajami
llekoormust. Maksimaalne freesimissiigavus on 3 millimeetrit.
Suuremat sligavust on voimalik saavutada mitme l&bimisega
freesimise teel.

Juhikmuhv

e Kui frees on juhikmuhvi kaudu sisse viidud, on véimalik freesida
Sablooni abil (joonis 6).

e Eemaldage alusplaat, lahti keerates kruvid. Asetage juhikmuhv
alusesse ja kinnitage seejarel alusplaat, keerates kruvid tugevasti
kinni.

» Kinnitage juhik tddesemele. Paigutage frees tera juhikusse. Juhtige
tooriista médda juhikut

Paralleeljuht (valikuline)

e Paralleeljuht on kasulik, kui té6tatakse toodeldava detaili serva voi
piiri aares (joonis 9).

e Kinnitage paralleeljuhtimisseadis juhtsiinile kruvi ja tiivikmutri abil
(joonis 10).

e Kinnitage juhik freesile kinnituskruviga. Paralleeljuhiku asendi
reguleerimiseks lahtige tiivikmutter. Kui dige asend on saavutatud,
pingutage mutter kinni (joonis 11).

e Kui vahekaugus toodeldava detaili servast on liiga suur
paralleelsuuna kasutamiseks, kinnitage detailile tugitiikk (nt sirge
laud). Seejarel juhige freesi mddda tugitiikki (joonis 12).

Ringi freesimine.

e Kui paralleeljuht on paigaldatud, on véimalik freesida ringi. Ringi
raadius, mis on maaratletud kui vahemaa freesi ja ringi keskpunkti
vahel:

¢ Minimaalne raadius: 70 mm Maksimaalne raadius: 221 mm

* Ringi freesimiseks, mille raadius on vahemikus 70 mm kuni 121 mm,
paigaldage juhik joonisel 13 naidatud viisil.

e Ringi freesimiseks, mille raadius on vahemikus 121 mm kuni 221
mm, paigaldage juhik joonisel 14 naidatud viisil.

e Raadiusega 172—186 mm ringi médda freesimine ei ole véimalik.

e Asetage juhiku keskauk toddeldava detaili keskpunkti kohale.
Kinnitage juhik to6deldavale detailile, llilies keskaugu kaudu sisse
naela, mille 1abimd6t on vaiksem kui 6 mm. Freesige kellasuunas
(joonis 15).

Kuullaagriga juhik
e Tooriista mugavaks kasutamiseks moobli (nt kirjutuslauad, voodid,
toolid jne) todtlemisel voite kasutada kuullaagritega juhikut. See



voimaldab tddriista tapset liikumist, tagades kvaliteetse t66tlemise
(joonis 16).

« Kinnitage juhik alusplaadile kinnitusmutteriga (A). L66ge mutter (B)
lahti, et reguleerida juhiku ja freesiterade vahelist kaugust. Kui ige
asend on saavutatud, pingutage mutter (B) kindlalt kinni (joonis 17).

« Tooriista kasutamisel suruge juhikut kindlalt tdtdeldava detaili serva
vastu (joonis 18).

MARKUS: Enne masina vdi selle funktsioonide reguleerimist

veenduge, et masin on valja lllitatud ja vooluvdrgust lahti ihendatud.

Allpool on selgitus k&esoleva juhendi alguses olevate Uksikute

skeemide kohta.

NIMANDMED
Par t Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus 510 W
Tuhikaigu péérlemiskiiruse vahemik 30 000 min™*
Kinnituspadrunite 1&bimdot @ 6,35 mm
Kaitseklass Il
Kaal 1,64 kg

59G718 tahistab nii seadme tiitipi kui ka nimetust
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirdhutase Lpa =89 dB(A) K=
3 dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =100 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibratsiooni kiirenduse vaartused an =221m's K=
1,5 m/s’

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira iseloomustavad: helirdhutase Lpa ja
helivimsustase Lwa (kus K tahistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni iseloomustab vibratsiooni kiirenduse vaartus an
(kus K tahistab mddtemaaramatust).

Kéesolevas  kasutusjuhendis  esitatud  helirdhutase  Lpa
helivbimsustase Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on méddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vdrdlemiseks ja vibratsioonikoormuse esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavapéaraste
kasutusviiside puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos teiste tdoriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav  vdi ebakorrapadrane hooldus pdhjustab kdrgemate
vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool nimetatud pdhjused véivad
kogu kasutusaja jooksul kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse tépseks hindamiseks tuleb arvesse votta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud, kuid
ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist voib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, néiteks: seadme ja tddriistade

regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ning t66 dige
korraldus.
KESKKONNAKAITSE
Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevotuks vastavatesse kogumispunktidesse. Teavet
ringlussevétu kohta saab toote mudijalt voi kohalikelt ametiasutustelt.
— Kasutuselt korvaldatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevétuta seadmed kujutavad
endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
Piiratud vastutusega éritihing ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig”,
mille registrijargne asukoht on Varssavis, aadressil ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX
Poland”), kinnitab kdesolevaga, et kéik autoridigused kdesoleva kasutusjuhendi (edaspidi
Jkésiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid ning
kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4.
veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle
Uksikute osade kopeerimine, té6tlemine, avaldamine vdi muutmine érilistel eesmérkidel
ilma GTX Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa
tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.
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ELi vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Varssavi
Toode: servaldikur
Mudel: 59G718
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 kuni 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdima komponente,
|6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.
ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
e -

Pawet Kowalski
GTX POLAND: kvaliteediesindaja
Varssavi, 17. aprill 2025



