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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA TASMOWA
59G395
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje

dostarczone wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie

wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie

pradem elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne,
poniewaz powierzchnia szlifujgca moze zetknaé sie z wlasnym
przewodem. Przecigcie przewodu pod napieciem moze
spowodowac, ze odstonigte metalowe elementy
elektronarzedzia znajdg si¢ pod napigciem, co grozi
porazeniem pradem elektrycznym..

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

il [@E=][E]
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0dtgcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocig.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt pomocniczy
2.Pokretto regulacji predkosci przesuwu pasa $ciernego
3.Rekojes¢ zasadnicza
4.Przycisk blokady wigcznika
5.Wigcznik
6.0stona paska napgdowego
7.Pokrywa pojemnika na pyt
8.Pojemnik na pyt
9.Pokretto regulacji pasa $ciernego
10.Lampka sygnalizujgca podigczenie napigcia
11.Pas $cierny
12.Dzwignia naciggu pasa $ciernego
13.Kréciec odprowadzania pytu
14.Naktadka
15.Wspornik
16.Zacisk mocujacy
17.Pasek napedowy
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

o Naktadka - 1szt.
e Wspornik -4 szt.
o Sruba + nakretka -2 kpl.
e Zacisk mocujacy - 2szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

>  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe
BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka taSmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym
za pomocg jednofazowego silnika komutatorowego. Urzgdzenie
przeznaczone jest do powierzchniowego szlifowania wyrobéw
drewnianych, polerowania powierzchni drewnianych pokrytych
lakierem, polerowania wykanczajgcego lakierowanych
powierzchni metalowych, usuwania rdzy lub $ladéw lakieru przed
ponownym lakierowaniem, wykanczania powierzchni betonowych
itp. Dzigki specjalnej naktadce moze by¢ wykorzystywana réwniez
jako urzadzenie stacjonamne. Obszary jej uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie) Nie wolno stosowac szlifierki do szlifowania
materialéow zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni
pokrytych gipsem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej szlifierka

taSmowa ma dotgczony pojemnik na pyt. Nalezy regularnie

opréznia¢ pojemnik na pyt, co zapewnia wydajne dziatanie
szlifierki. Zaleca sig¢ opréznia¢ pojemnik na pyt juz po napetnieniu
go w potowie.

e Odkreci¢ Srube mocujaca pokrywe (7) pojemnika na pyt (8) i
zdjg¢ pokrywe (7) (rys. A).

e Oczysci¢ z pytu pojemnik (8) i pokrywe (7).

e Zamontowac¢ pokrywe pojemnika na pyt w odwrotnej kolejnosci
do jej demontazu.

e Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podigczenia szlifierki do
odsysacza pytu (np. odkurzacza). Opcja szczegoélnie przydatna
podczas pracy szlifierkg zamontowang do pracy stacjonarne;j.

e Obréci¢ pojemnik na pyt (8) w prawo (rys. B) i zdja¢ z krécca
odprowadzania pytu (13) (rys. C).

e Podtgczy¢ koncéwke odkurzacza do krééca odprowadzania
pytu (13).

e Montaz pojemnika na pyt odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do
jego demontazu.

ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO

Przed przystapieniem do zakladania pasa sciernego upewnié

sig, czy wigcznik jest w potozeniu wytaczenia i czy przewod

zasilajacy jest odtaczony od sieci.

e Przesung¢ do oporu dzwignie naciggu pasa $ciernego (12) w
kierunku pokazanym strzatkg (rys. D).

« Natozy¢ pas $cierny na rolki (rys. E).

e Przesungé dzwignie naciggu pasa $ciernego (12) do potozenia
pierwotnego.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby kierunek zwrotu strzatki znajdujacej

si¢ na tylnej powierzchni pasa s$ciernego byt zgodny z

kierunkiem strzatki na obudowie szlifierki tasmowej. MONTAZ

NAKLADKI DO PRACY STACJONARNEJ

Dzieki specjalnej naktadce szlifierka moze by¢ wykorzystywana

jako urzadzenie stacjonarne.



o Natozy¢ naktadke (14) na gérng czes¢ obudowy szlifierki.

e Wsunga¢ wsporniki (15), tak, aby trafity w swoje prowadzenie w
naktadce (14) i zamocowa¢ dokrecajgc dostarczonymi $rubami
z nakretkami (rys. F).

e Obroci¢ szlifierke i oprze¢ naktadke (14) na blacie stolu
roboczego.

e Wsung¢ zaciski mocujgce (16) w gniazda naktadki (14) i
przymocowa¢ do blatu stotu roboczego (rys. G). Zaciski
mocujgce (16) moga by¢ zamontowane po lewej lub prawej
stronie naktadki (14).

PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze nalezy
sprawdzi¢c czy napiecie sieci odpowiada napigciu
znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej
umieszczonej na elektronarzedziu, oraz czy wiacznik jest w
pozyciji wytaczony.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy uchwycic¢ ja pewnie obiema
rekami. Szlifierke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy jest uniesiona
nad materiatem przewidzianym do obrébki.

Wiaczanie
e wcisng¢ przycisk wigcznika (5) i przytrzymac w tej pozycii.

Wylaczanie

e zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (5). Blokada wigcznika
(praca ciggta) Wigczanie:

e Wecisng¢ przycisk wigcznika (5) i przytrzymac w tej pozycii.
> Wecisna¢ przycisk blokady wigcznika (4) (rys. H).
> Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (5).

Wylaczanie:
e Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (5).

LAMPKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podigczenia szlifierki do gniazda zasilajgcego

lampka sygnalizujgca podigczenie napigcia (10) zostaje

podswietlona.

REGULACJA ULOZENIA PASA SCIERNEGO (REGULACJA

ROWNOLEGLOSCI 0S| ROLEK PROWADZACYCH)

o Wigczy¢ szlifierke.

e W czasie, gdy pas $cierny jest ruchomy obracaé pokretlem
regulacji pasa $ciernego (9) (rys. |) tak, aby pas $cierny (11)
przesuwata si¢ réowno bez tendencji do schodzenia na boki
(rys. K).

Jesli dopusci si¢ do tego, ze pas $cierny bedzie powoli
przesuwat sie ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze osie rolek nie
sa rownolegte) pas scierny szybko ulegnie uszkodzeniu.
W czasie postugiwania sig szlifierkg nalezy dazy¢ do réwnolegtego
usytuowania powierzchni pasa $ciernego i powierzchni materiatu
obrabianego. Trzymajgc pewnie za uchwyt pomocniczy (1) i
rekojes$¢ zasadniczg (3) nalezy szlifierke przesuwac do przodu i do
tytlu w spos6b réwnomierny.
Nie wolno dociska¢ szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien by¢
umiarkowany i roztozony réwnomiernie na powierzchnig styku
pasa sciernego z materialem obrabianym. Wywieranie zbyt
duzego nacisku na szlifierke spowoduje nienormalny spadek
predkosci przesuwu pasa $ciernego, nadmierne nagrzewanie
silnika, uszkodzenie materialu obrabianego i elementow
szlifierki. Stosowac¢ okresowe przerwy w pracy.

REGULACJA PREDKOSCI PRZESUWU PASA SCIERNEGO

Predko$¢ przesuwu pasa $ciernego szlifierki reguluje si¢ poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci przesuwu
pasa $ciernego (2) w pozgdanym potozeniu. Pozwala to na
dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do wiasciwosci

6

obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do
6

Irﬁ wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta regulacji
przesuwu pasa $ciernego (2) (rys. L), tym wieksza jest predkosé
pracy szlifierki.

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie diuzszego uzytkowania tego samego pasa
$ciernego spada wydajno$¢ pracy nalezy wymienia¢ pas scierny,
gdy tylko zostanie zauwazone jego nadmierne zuzycie.

DOBOR PASA $CIERNEGO

Do obrébki zgrubnej nalezy stosowaé pasy $cierne z ziarnem
wielkosci 40 lub 60. Do szlifowania wykanczajacego lub
polerowania nalezy stosowac pasy $cierne z ziarnem oznaczonym
wigkszg liczbg. Gdy powierzchnia materiatu, ktéry ma byé
obrabiany jest szorstka to najpierw nalezy do obrébki uzyé pasa
$ciernego o ziarnie jak do obrébki zgrubnej, a dopiero w nastepne;j
kolejnos$ci mozna uzy¢ pasa $ciernego o ziarnie przewidzianym do
obroébki wykanczajacej.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu ja ieci

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig¢ czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢c za pomoca suchego kawatka
tkaniny lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgséci wykonane
z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnosé
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Jesli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje

wlasciwie. Konieczna jest wymiana paska napedowego.

e Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujgcy ostone paska
napgdowego

e (6)izdjac ostone.

e Zdja¢ pasek napedowy (17) zsuwajgc go z két napedu poprzez
obracanie kot reka.

e Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢ w

go z gni ieci go.

bezposrednio po

nastgpujacy sposob:
> zatozy¢ pasek napedowy na mniejsze koto
napedowe.
> obracajgc kotami nasuna¢ pasek napedowy (17) na

wigksze koto napgdowe (rys. M).
e + Zamontowa¢ ostong paska napedowego (6) i dokreci¢ wkret
mocujgcy.
Upewnic sig czy pasek napedowy jest wlasciwie utozony na obu
kotach napedowych.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH



Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 900 W
Zakres predkosci przesuwu pasa 200-400

$ciernego na biegu jalowym m/min

Czynna powierzchnia szlifowania 75 x 135 mm
Rozmiar pasa $ciernego 75 x 533 mm
Uchwyt do pracy stacjonarnej Wyposazono
Klasa ochronnosci I
Stopien ochrony P20
Masa 3,5 kg
59G395 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie

urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 96 dB(A) K=
3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 104 dB(A)
K= 3 dB(A)
Warto$é przyspieszen drgan an= 5,85 m/s?K=
1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢
przy$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzgdzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogag
spowodowac¢ zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytagczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw laczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
. domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegdinych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych ~ dostepna  na  platformie  internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GTY SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Szlifierka tasmowa
Model: 59G395
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

el 1 r
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

udA ey
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(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
BELT SANDER

59G395

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Hold the power tool by the insulated gripping surfaces, as the
sanding surface may come into contact with the power cord
itself. Cutting through a live cable may cause exposed metal
parts of the power tool to become live, posing a risk of electric
shock.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

il @l

B CICEH

1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment, such as protective gloves
5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the parts of the device shown in the
illustrations in this manual.

1. Auxiliary handle
2. Abrasive belt feed speed adjustment knob
3. Main handle
4. Switch lock button
5. Power switch
6. Drive belt guard
7. Dust container lid
8. Dust container
9. Abrasive belt adjustment knob
10. Power indicator light
11. Abrasive belt
12. Abrasive belt tensioning lever
13. Dust extraction nozzle
14. Guard
15. Bracket
16. Clamp
17. Drive belt

* There may be differences between the drawing and the
actual product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Cap -1pc.
e Bracket -4 pcs.
e Screw + nut -2
e Clamp -2
MARKINGS ON THE DEVICE
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number
NNN -additional designation

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

This belt sander is a hand-held power tool driven by a single-phase
commutator motor. The tool is designed for surface sanding of
wooden products, polishing varnished wooden surfaces, finishing
varnished metal surfaces, removing rust or traces of varnish prior
to revarnishing, finishing concrete surfaces, etc. Thanks to a
special attachment, it can also be used as a stationary machine.
Its areas of application include renovation and construction work,
joinery, and all kinds of DIY projects. The sander must not be
used to sand materials containing magnesium or asbestos, or
surfaces coated with plaster.

PREPARATION FOR USE

DUST EXTRACTION

To keep the work surface clean, this belt sander is fitted with a dust

collection container. The dust collection container must be emptied

regularly to ensure the sander operates efficiently. It is
recommended to empty the dust collection container once it is half
full.

* Unscrew the screw securing the lid (7) of the dust container (8)
and remove the lid (7) (Fig. A).

e Clean the dust container (8) and the lid (7) of any dust.

« Refitting the dust container lid is carried out in the reverse order
to its removal.

e |tis also possible to connect the sander to a dust extractor (e.g.
a vacuum cleaner). This option is particularly useful when using
the sander in a stationary setup.

e Turn the dust container (8) clockwise (Fig. B) and remove it
from the dust outlet (13) (Fig. C).

e Connect the vacuum cleaner nozzle to the dust extraction
nozzle (13).

« Refit the dust container by following the removal procedure in
reverse order.

FITTING THE ABRASIVE BELT

Before fitting the abrasive belt, ensure that the power switch is

in the ‘off’ position and that the power lead is disconnected from

the mains.

* Move the sanding belt tension lever (12) as far as it will go in
the direction shown by the arrow (Fig. D).

* Place the abrasive belt onto the rollers (Fig. E).

e Move the sanding belt tension lever (12) back to its original
position.

Ensure that the direction of the arrow on the rear surface of the

sanding belt matches the direction of the arrow on the belt

sander’s housing. FITTING THE STATIONARY WORKING

ATTACHMENT

Thanks to a special attachment, the sander can be used as a

stationary machine.

e Place the base plate (14) onto the top of the sander’s housing.

« Slide the brackets (15) so that they fit into their guides in the
base plate (14) and secure them by tightening the supplied bolts
and nuts (Fig. F).



e Turn the grinder over and rest the base plate (14) on the
workbench top.

« |Insert the clamps (16) into the slots in the top plate (14) and
secure them to the workbench top (Fig. G). The clamps (16)
can be fitted on either the left or right-hand side of the top plate
(14).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF

Before connecting the grinder to the mains, always check that
the mains voltage corresponds to the rated voltage stated on the
rating plate on the power tool, and that the switch is in the off
position.

Before switching on the sander, hold it firmly with both hands.
The sander must only be switched on when it is raised above the
material to be worked on.

To switch on
e Press the power switch (5) and hold it in this position.

Switching off
e Release the power switch (5). Switch
operation) Switching on:
e Press the power switch (5) and hold it in this position.
Press the power switch lock button (4) (Fig. H).
> Release the power switch (5).

lock (continuous

Switching off:
* Press and then release the power switch (5).

POWER CONNECTION INDICATOR LIGHT
When the grinder is plugged into a power socket, the power
indicator light (10) illuminates.

ADJUSTING THE POSITION OF THE SANDING BELT

(ADJUSTING THE PARALLELISM OF THE GUIDE ROLLER

AXES)

* Switch on the sander.

* Whilst the abrasive belt is moving, turn the abrasive belt
adjustment knob (9) (Fig. 1) so that the abrasive belt (11) moves
evenly without tending to drift to the sides (Fig. K).

If the abrasive belt is allowed to drift slowly towards the side of
the grinder (which means that the roller axes are not parallel),
the abrasive belt will quickly become damaged.

When using the sander, ensure that the surface of the abrasive belt
and the surface of the workpiece remain parallel. Holding firmly
onto the auxiliary handle (1) and the main handle (3), move the
sander forwards and backwards in a smooth, even motion.

Do not press down too hard on the sander. The pressure should
be moderate and distributed evenly across the contact surface
between the abrasive belt and the workpiece. Applying too much
pressure to the sander will cause an abnormal drop in the feed
speed of the abrasive belt, excessive heating of the motor, and
damage to the workpiece and the sander’s components. Take
regular breaks during operation.

ADJUSTING THE FEED SPEED OF THE ABRASIVE BELT

The feed speed of the sander’s abrasive belt is adjusted by turning
and setting the abrasive belt feed speed adjustment knob (2) to the
desired position. This allows the operating speed of the power tool
to be adapted to the properties of the workpiece. The speed
adjustment range is from 1 to 6.

The higher the number displayed on the circumference of the
sanding belt feed speed adjustment knob (2) (Fig. L), the higher
the operating speed of the sander.

CHECKING THE ABRASIVE BELT

As the performance of the same abrasive belt decreases with
prolonged use, the belt should be replaced as soon as excessive
wear is noticed.

SELECTION OF THE ABRASIVE BELT

For rough grinding, use abrasive belts with a grit size of 40 or 60.
For finishing or polishing, use abrasive belts with a higher grit
number. If the surface of the material to be worked on is rough, you
should first use an abrasive belt with a grit size suitable for rough
grinding, and only then use an abrasive belt with a grit size
intended for finishing.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any work relating to installation, adjustment,
repair or operation, remove the power cord plug from the mains
socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended that you clean the machine immediately after
each use.

¢ Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the appliance with a dry cloth or blow it clean with low-
pressure compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with one of
the same specifications. This task should be carried out by a
qualified technician or the unit should be sent for servicing.

e |If excessive sparking occurs at the commutator, have a
qualified person check the condition of the motor’'s carbon
brushes.

e Always store the appliance in a dry place, out of reach of
children.

REPLACING THE DRIVE BELT

If the drive belt is worn, the grinder will not operate correctly.
The drive belt must be replaced.
e Use a screwdriver to unscrew the screw securing the drive belt
cover
e (6) and remove the cover.
e Remove the drive belt (17) by sliding it off the drive pulleys
whilst turning the pulleys by hand.
o Fit the new drive belt as follows:
> fit the drive belt onto the smaller drive pulley.
> Whilst turning the pulleys, slide the drive belt (17)
onto the larger drive pulley (Fig. M).
e -« Fit the drive belt cover (6) and tighten the fixing screw.

Make sure the drive belt is correctly positioned on both drive
wheels.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time. The replacement of carbon
brushes must only be carried out by a qualified person using
original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer's authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA
Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Mains frequency 50 Hz
Rated power 900 W




Idle speed range of the abrasive belt 200400
m/min
Effective grinding surface 75x 135
mm
Abrasive belt size 75 x 533
mm
Stationary work stand Equipped
with
Protection class I}
Degree of protection P20
Weight 3.5 kg
59G395 denotes both the type and designation of the

device

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Sound power level Lwa = 104 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibration acceleration an=585m~ K=
1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the appliance is characterised by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes the measurement uncertainty). The vibrations emitted by
the appliance are characterised by the vibration acceleration value
an (where K denotes the measurement uncertainty).

The values given in this manual: the sound pressure level Lpa, the
sound power level Lwaand the vibration acceleration value anwere
measured in accordance with standard EN 62841-1. The stated
vibration level asmay be used to compare equipment and for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level stated is representative only of the equipment’s
standard applications. If the equipment is used for other
applications or with different working tools, the vibration level may
change. Inadequate or infrequent maintenance of the equipment
will result in higher vibration levels. The reasons stated above may
lead to increased exposure to vibration throughout the entire period
of use.

To accurately estimate vibration exposure, account for
periods when the device is switched off or when it is switched
on but not in use. After carefully assessing all factors, the total
vibration exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance
of the equipment and work tools, ensuring that hands remain at a
suitable temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
from the product’s retailer or local authorities. End-of-life electrical
and electronic equipment contains substances that are harmful to
the environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’),
hereby states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well
as its layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing,
publishing or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for
commercial purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw
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Product: Belt sander
Model: 59G395
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 to 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
This declaration applies solely to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw

e r
Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 19 August 2025

(uk)
NEPEKIAL OPUMHANBHUX IHCTPYKLIM

JNEHTOBA LWNI®YBAIBbHA MALLMHA

59G395

YBATA! OsHanioMTecsi 3 YyciMa nonepemXeHH MU LWOAO
6Ge3nekn, IHCTPYKUiAAMK, iNlOCTpauisiMM Ta  TeXHIYHUMU
XapaKTepucTMKamu, wo [opaalTeCs ao uLoro
eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HeaoTpuMaHHA BCiX HaBedeHUX Huxye
IHCTPYKLiA MOXeE NPU3BECTU A0 YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo ceprnosHMX TpaeM.

36epexiTb yci nonepexeHHA Ta iHCTPYKLUii ANA noAanbLoro
BUKOPUCTaHHSA.

e TpumaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30MboBaHi  MOBEpPXHi
PYKOSITKM,  OCKiMbkM  WwnidyBanbHa  MOBEPXHS  MOXe
KOHTaKTyBaTU 3 CaMUM LWHYPOM XWBMeHHsA. Po3pizaHHs

kabenio nig Hanpyrow Moxe NpU3BECTU [0 TOTO, WO OroneHi
MeTanesi YaCTWHW eNeKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif, Hanpyroto,
LLIO CTBOPIOE PUNK YPAXKEHHS €MEKTPUYHIM CTPYMOM.

MIKTOMPAMU TA NOMEPEMXEHHA
8 ¢ | ®
[ ==

@®| [O]CEH[¢

1. MNMpounTaiiTe iHCTPYKLUIitO 3 ekcnnyaTauii Ta JOTPUMyNTECH
nonepemXeHb Ta IHCTPYKLi 3 6eaneku, LWo MICTATLCA B Hin!

2. BukopucTtoByiite 3acobu iHAvBIOyanbHOTO 3axucTy (3axucHi
OKyNSpU, HaBYLLUHWUKW, MANO3aXUCHI Mackw).



3. MNepen BUKOHAHHAM Byab-SIKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif'€4HaTe LWHYP XUBMEHHS.
4. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axXMCTy, Taki sk 3aXUCHi
pYKaBUYKM

5. 3axuvwanTte npunag Bi BOMNOMU.

6. He BuknpaiiTe npunag pasom i3 nobyToBUMM Biaxogamm

7. TpumanTe AiTeit nogani Big npunagy.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag BiAnoBiAae BUMOram 3akoHoAaBCTBa E€BPONeEcLKoro
Cotoay.

10. 3Hak cepTudpikauii EAC.

11. BHak cepTudikaLlii Anst YKPaTHCLKOro pUHKY

OnUC INIOCTPALIX
Hymepauis, HaBegeHa Hwxye, BiAnoBigae AeTansim MpuCTpolo,
306paxeHnM Ha intocTpaLisix y LiboMy NOCIGHMKY.
. [lonomixxHa pyuka
PerynsTop weunakocTi noaayi abpasvBHOI CTpiyku
OcHoBHa pyuyka
KHonka 6nokyBaHHA BUMMKa4a
Bumukay xuenenHs
3axnCHUI KOXYX NPUBOAHOTO PeMeHst
Kpuwuka nunosbipHuka
KoHTeiHep ans nuny
Perynstop HaTary abpasvBHoOI CTpiyk1
10. IHAMKaTOpP XUBMNEHHSA
11. ABpa3suBHa cTpiyka
12. Baxinb HaTsiry abpa3unBHOi CTpiUKu
13. Hacagka ans BigseaeHHs nuny
14. 3aX1CHUIT KOXYX
15. KpoHwTeiH
16. 3atnckay
17. MpuBOAHUIA peMiHb
* MoxnuBi BIAMIHHOCTI MiX KpPecrneHHsM Ta akTU4HUM

CONDOAON =

BMpOGOM.
OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU
o Kosnauok -1
e KpoHLwTeiH -4
e [BUHT + raiika -2
e 3aTuckau -2

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

Lsn

RRRRMM Y Xxxxxx ")

RRRR - PiK BUrOTOBNEHHS

MM - MiCsiLlb BUTOTOBMEHHSA
Y - AOAATKOBE NMO3HAYEHHS!
XXXXX - CepiltH1ii Homep

NNN -004aTKOBE NO3HAYEHHS

KOHCTPYKLUIA TA MPU3HAYEHHA

Ls cTpiukoBa wnicdysansHa MaluvHa € Py4HUM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, IO NPUBOAWUTLCS B Ail0 0AHO(A3HUM
LLiTKOBAM ABUIYHOM. |[HCTPYMEHT npusHayeHuin Ans wnidyBaHHA
NnoBepXoHb  AepeB'sHNX BMPOGIB, nonipyBaHHA nakoBaHWX
[epeB'sHUX  MOBEpXOHb, OOpPOOKM  NakoBaHWX  MeTaneBux
NoBepXoHb, BUAANEHHS ipxi abo cnigis naky nepen NOBTOPHUM
nakyBaHHAM, 06pobku GEeTOHHWMX NOBEpPXOHb TOWO. 3aBasku
crneuianbHii Hacagui i TakoX MOXHA BUKOPUCTOBYBaTU SIK
cTauioHapHuii BepctaT. Cdbepu i 3acTocyBaHHS BKMOYaOTb
peMoHTHI Ta ByaiBenbHi poboTn, cTonspHi po6oTu Ta BCi BMAM
npoekTiB «3pobu cam». LnidyBanbHy mawuHy 3a6opoHeHO
BMKOPMCTOBYBaTU ANSA WnicyBaHHA MaTepianis, WO MiCTATb
MarHihi ab6o asbecT, a TakoX NOBEPXOHb, MNOKPUTUX
LITYKaTypKoto.

NIArOTOBKA 4O BUKOPUCTAHHA
1

BUOANEHHA nUny

LWo6 yTpumyBaTM poGouy MOBEPXHIO B YMCTOTI, LS CTpiykoBa

wnichyBanbHa MallMHa OCHaLLeHa KOHTEeHEPOM Ans 36opy nuny.

KoHTeiHep ansa 36opy nuny HeobXigHO perynsipHO CMOPOXHSTH,

wob 3abesneunTtn edekTVBHY poGOTY LNicyBaNbHOI MaLLUUHWU.

PeKkoMeHOyeTbCA CNOPOXHATA KOHTeHep Ans 36opy nuny, konu

BiH 3aMOBHEHWI HanoMoBUHY.

e BigkpyTiTb rBUHT, WO dikcye KpuLLKY (7) KOHTEWHEpPa ANs Nuny
(8), i 3HIMITb kpuLLKy (7) (puc. A).

e OunCTiTb KOHTENHEP Ans nuny (8) Ta KpuLuKy (7) Big Nuny.

e BCTaHOBMEHHS KPULLIKW KOHTeWHepa Ans NuUny 34iACHIETLCS Y
3BOPOTHOMY MOPSIAKY MOPIBHSAHO 3 Ti 3HATTSAM.

e TakoX MOXHa NigKMIOYMTM  WnidyBanbHy MaluHy A0
nuWnoBiACMOKTYBaYa (Hanpuknag, Ao nunococa). Lis onuis
ocobnvBO KOpUCHa Nif 4Yac BWKOPUCTaHHS LWnicpyBanbHOT
MaLLWHK B CTaLiOHAPHOMY PEXUMI.

o [loBepHIiTb KOHTEWHep ANs nuny (8) 3a rOANHHUKOBOLO CTPINKO
(puc. B) i 3HiMiTL oro 3 BunyckHoro otBopy Anst nuny (13)
(puc. C).

e [ig'epHaliTe Hacaaky nunococa Ao naTpybka Ans BinseaeHHs
nuvny (13).

e BcraHoBiTb NMNo36ipHUK Ha3azd, BUKOHABLUM MpoLeaypy 3HATTS
y 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

BCTAHOBJIEHHS1 ABPA3UBHOI CTPIYKU

MNepen BCcTaHOBMEHHAM abpa3vBHOI CTPiYKM MepekoHauTecs,

L0 BUMMKAY XKMBIEHHA 3HAXOAUTLCA B NOMOXEHHI «BUMKHEHO»

i WO WHYP XUBMEHHA BiA’eQHaHO BiA enekTpoMepexi.

e [locyHbTe Baxinb HaTary wnidysanbHOT CTpiykM (12) Ao ynopy
y HanpsiMKy, BKazaHoMy CTpinkoto (puc. D).

e [oknagiTb WwnidyBanbHy CTpiuky Ha ponukm (puc. E).

o [loBepHiTb Baxinb HaTAry wnidysanbHOi cTpivkv (12) y BuxiogHe
MOMNOXEHHS.

MNepekoHanTecs, WO HanNPsAMOK CTPINKU Ha 3aAHI noBepXxHi
wnicyBanbHOI CTPiYkM 36iracTbcsi 3 HaNPAMKOM CTPINKU Ha
kopnyci cTpiukoBoi wnicdyBanbHoi MawunHn. BCTAHOBJIEHHA
HACAQOKW ANA CTAUIOHAPHOI POBOTHU

3aBasku cneuianbHOMY KpINneHHIo WwridysanbHy MalnHy MOXHa

BUKOPUCTOBYBATH SiK CTaLliOHapHWUI NPUCTPIA.

e [oknapite onopHy nnuTy (14) Ha BEpPXHIO YacTUHY Kopnycy
wnicyBanbHOT MalLHN.

e TllocyHbTe KpoHwTenHn (15) Tak, Wo6 BOHM BBINWNM Yy
Hanpaensawdi Ha OMNopHi nnactuHi (14), i 3adikcynte ix,
3aTArHYBLIM GONTY Ta ranku, WO BXOAATbL 10 KOMMMEKTY (puc.
F).

e [lepeBepHiTb LWNipyBanbHy MalMHY Ta MOCTaBTe OMOPHY
nnuty (14) Ha CcTinbHULIO BepcTaTa.

e BcrasTe 3aTuckadi (16) y npopisn BepxHboi nnactuHmu (14) i
3akpiniTe ix Ha cTinbHuUi BepcTaTa (puc. G). 3atuckadi (16)
MOXHa BCTaHOBUTY 5K 3 NiIBOrO, Tak i 3 NpaBoro 60Ky BepXxHbOT
nnactuHu (14).

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHSA
YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

MNepen NiAKMOYEeHHAM wnicdyBanbHoOi MaLnHU Ao
eneKkTpomepexi 3aBXAav nepeBipsaiiTe, Y4 BiANoBiAaE Hanpyra B
Mepexi HOMiHanbHIN Hanpysi, 3a3HauyeHin Ha nacnopTHin
Tabnuyui eneKTPoiHCTPYMEHTa, Ta Y4 3HAXOAUTLCA BUMMKaY Y
BUMKHEHOMY MOJIOXKEHHI.

Mepea yBiMKHEHHAM WNidyBanbHOI MalLMHW MiLHO TpUManTe i
o6oma pykamu. LLinichyBanbHy MaluMHY MOXHa BMMUKaTu nuiue
ToAi, Konu BoHa NiAHATa Hap 06po6noBaHMM MaTepianom.

LLlo6 yBiMKHYTH

e HaTUCHITb BUMMKaY xuBREeHHS (5) i yTpumyiiTe oro B LibOMY
MOMOXEHHI.



BumkHeHHA

e Bignyctite BUMUMKay xuBneHHs (5). BrnokyBaHHS BuMMKaya
(6e3nepepBHa poboTa) YBIMKHEHHS:

e HaTuCHiTb BUMMKaY xuBReHHs (5) i yTpumyiTe 1MOro B LIbOMY
MOMOXEHHi.

> HaTuCHITb KHOMKY GrOKyBaHHA BUMMKaY4a XUBMEHHA
(4) (puc. H).
> BignycTite BUMUKaY xuBneHHs (5).

BuMKHeHHs:

e HaTtucHiTb, a noTim BignycTiTh BUMMUKAY XUBNEHHS (5).
IHAUKATOP NIAKNOYEHHA 00 MEPEXI

Konu  wnicpyBanbHa MawmHa nigknioyeHa OO PO3eTKH,
3aropsieTbes iHAVKaTop xueneHHs (10).
PEMYMIOBAHHA TMONOXEHHSA LLUNI®YBANBHOI CTPIYKU

(PETYMIOBAHHA MAPANENIBHOCTI OCEW  HAMPAMHUX

BAJIUKIB)

e YBIiMKHIiTb WNicPyBanbHy MaLUnHY.

e Mig yac pyxy wnicdyBanbHOI CTPIYKM MOBEPHITb PYyYKy
perynioBaHHs WwnicyBanbHoi cTpivkn (9) (puc. 1) Tak, wob
wnicdysanbHa cTpiuka (11) pyxanacs piBHOMIpHO, He
3miLytounch yoik (puc. K).

Akwo wnidpyBanbHa CTpiYka Mae MOXNMBICTL MOBINbHO

3MilwyBaTuca B Gik WnichyBanbHOI MalLMHK (Lo O3HavaE, Wo oci

ponuKiB He napanenbHi), wnidyBanbHa CcTpivyka LWBUAKO

3HOLUIYEThCH.
Mip yac po6oTu 3 WwnichyBanbHOI MALLMHOK CIiA CTEXWUTH, WOo6
noBepxHs  abpasuBHOi  CTPiYKM Ta MOBEPXHS  3aroTOBKU

3anuwanucst napanensHimy. MiLHO TPUMaYUCh 3a AOMOMIKHY
pyuKy (1) Ta ocHOBHY pyuky (3), pyxaiiTe LnidyBanbHy malnHy
Brepea i Hasaj NNaBHUMM, PIBHOMIPHUMU pyXamu.

He TuCHiTL Ha wnicdyBankHy MalwmHy 3aHaaTo cunbHo. Tuck
MOBWHEH GYyTV NOMIPHUM i PiBHOMIPHO po3noineHum no BCin
NOBEepPXHi KOHTaKTY abpa3vBHOI CTPIYKK 3 3aroToBKO. 3aHaATO
CUNMbHUMA TUCK Ha wnicdyBanbHy MawuHy npusBege A0
HEHOPManbHOro 3HWXKEHHS LBMAKOCTI nopaadvi abpa3uBHOI
CTPiYKM, HAAMIPHOrO HarpiBaHHA ABUIyHa Ta MOLUKOAXEHHS
3aroToBKU W AeTanen wnidyBanbHoi MawmHu. Mig yac po6otn
po6iTb perynsipHi nepepsu.

PEMYNIOBAHHA LUBUOKOCTI MOAAYI ABPA3UBHOI CTPIYKU
LBunakicte nopadi abpasvBHOI CTPIYKM LWINiPyBaNbHOI MaLUMHK

perynioeTbCsl  LUMSIXOM  MOBOPOTY Ta BCTAHOBMEHHSI  Py4Kn
perynioBaHHs LWIBUAKOCTI nogadi abpasuBHOi cTpivkn (2) y
notpi6He nonoxeHHs. Lle po3sonse apanTtyBatM  poboudy

WBUAKICT  €NEKTPOIHCTPYMEHTY [0 BNAcTUBOCTE 3aroTOBKM.
[iana3oH perynioBaHHSA LWBUAKOCTI CTAaHOBUTL Big 1 4o 6.

Yum GinbLue Yncno, 3a3HayYeHe Ha OKPYXXHOCTI PYYKU perynoBaHHs
WBMAKOCTI nodavi wnicysansHoi cTpiuku (2) (puc. L), Tum euwa
poboya WBKAKICTb LUNiPyBanbHOI MaLLIMHW.

MEPEBIPKA ABPA3UBHOI CTPIYKU

Ockinbkn edekTUBHICTb OAHIET i Tiei X LnidyBanbHOI CTpivku
3HWXKYETBCSA NPU TPMBANOMY BUKOPUCTAHHI, CTPIYKY CRif 3aMiHUTW,
SK Tinbkn 6yae NoMiYeHO HaAMIPHUIA 3HOC.

BUBIP LUNI®YBAIBHOI CTPIYKU

Ans rpy6oro wnidyBaHHA BUKOPUCTOBYITE LUNichyBanbHi CTPIYKW
3 po3mipom 3epHa 40 abo 60. [ina yucTosoro wnidyBaHHs abo
nonipyBaHHs BUKOPUCTOBYNTE LWMicpyBanbHi CTPiYkM 3 GinbumMm
HOMEepoM 3epHa. FAKWO noBepxHsi obpobnioBaHoro Mmartepiany
LopcTKa, CroYaTky Crlif BUKOPUCTOBYBaTH LMichyBanbHy CTPiuKy 3
po3mipom 3epHa, nNpuaaTHuM Ansa rpyboro wnicyBaHHNA, a BXe
noTiMm — wwnidyBanbHy CTPi4Ky 3 PO3MIpOM 3epHa, NpU3HaYeHUM
ANS YACTOBOTO LWNicPYBAHHS.

EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHSA
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Mepea BUKOHAHHAM GyAb-IKUX POGIT, NOB’A3aHUX i3 MOHTaXeM,
perynioBaHHAM, PeMOHTOM abo ekcnnyaTtauiclo, BUTATHITb
BUJIKY LUHYPA XUBMEHHA 3 PO3ETKU.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

e PekoMeHayeTbCsi ouMLLaTW Mpwunag oapasy Micns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BukopucToByiTe Bogy abo iHLWi PiAMHM ANS OYULLEHHS.

e OunwaiiTe npunag Cyxok raHdipkolo abo npopysainTe Moro
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BLKOTO TUCKY.

e He BMKOPUCTOBYITE MMIOYi 3aCO6M YN PO3YMHHWKM, OCKINbKU
BOHW MOXYTb NOLIKOAWUTM NacTUKOBI AeTani.

e PerynsipHo o4unLaiTe BEHTUNSALIAHI OTBOPYW B KOPNYCi ABUTYHA,
W06 3anobirTu neperpiBaHHI0 NPUCTPOLO.

e FKWO LWHYP XMBMIEHHS MOLUKOAKEHO, MOro cnif 3aMiHUTW Ha
WHYP 3 TaKUMU CaMUMU TEXHIYHUMM xapakTepucTukamu. Lio

poGoTy MOBMHEH BWKOHATW  KBanihikoBaHWA  TEXHIYHUA
cneujanict, abo npunag cnig BiANPaBUTM Ha cepBicHE
obcrnyroByBaHHs.

e fAkwo Ha KomyTaTopi crnocTepiraeTbCA HaaMipHE iCKPiHHS,
3BEPHITLCS A0 KBanicikoBaHOro caxisLs Ans nepesipku cTaHy
BYTiNbHUX LLITOK ABUTyHa.

* 3aBxau 36epiraiiTe npunag y CyxoMmy MicLii, HeAOCTyNHOMY Ans
AiTen.

3AMIHA NPUBOAHOIO PEMEHA

SKWO NPUBOAHUI PeMiHb 3HOLLIEHWUH, WricyBanbHa MallMHa He

npauloBaTMMe  HaneXHum 4uHoM. [puBoAHWMIA  peMiHb

HeoOXiaHO 3aMiHnTK.

e 3a [JonoMOrot BUKPYTKM BIAKPYTiTb MBUHT, WO (iKCYE KPULLKY
NPUBOAHOTO peMeHst

e (6) Ta 3HIMITb KPULLIKY.

e 3HiMiTb NpuBOAHUIA peMiHb (17), 3CYHYBLUM 1OTO 3 MPUBOAHMX
LUKiBIB, OA4HOYACHO 06GepTatoym LLUKIBi pyKoio.

e BcraHoBITb HOBUIN NPMBOAHMIA PEMiHb HACTYMHUM YNHOM:

> HafiHbTe NPUBOAHWIA PEMiHb Ha MEHLLUI NPUBOAHUIA
LIKiB.
> O6epTatoun LWKiBK, HACYHLTE NPUBOAHUI PEMiHb (17)

Ha 6inbLunii npuBoaHUIA LLKIB (puc. M).

e  BcCTaHOBITb KpULWIKY NpuBOAHOrO pemeHsi (6) i 3aTarHiTh
KPINUIbHUIA FBUHT.

MNepekoHawTecs, WO NPUBOAHUA  pPeMiHb  MpPaBUNLHO
po3MilLeHunit Ha 060X NPMBOAHMX Komnecax.

3AMIHA BYT1JIbHUX LLITOK

3HolweHi (AoBXuHa MeHLwe 5 Mm), o6ropini abo TpicHyTi ByrinkLHi
WiTKW ABUIYHA HEOOXiAHO HeramHo 3aMiHMTH. 3aBXAu
3amiHloMTe 06MABI BYriNbHIi  WiTKM oAHOYacHo. 3amiHa
BYFifIbHUX  WITOK MOBMHHA  BUKOHYBaTUCA  BUKI/TIOYHO

kBanicikoBaHum axiBLEM 3 BUKOPUCTAHHAM OpUriHaNbHUX
netanein.
Bynp-aki HecnpaBHOCTI MOBMHHI yCyBaTUCA B aBTOPW30BaHOMY
CepBiCHOMY LEHTpPi BUPOGHWMKa.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHATBbHI JAHI

MNapameTp 3Ha4yeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 AC
YacTtoTa mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 900 W
[liana3oH xonocTtoro xoay abpa3vsHoi 200-400
CTpiYKu M/XB
EdpektvBHa WnicpyBanbHa NoBepxHs 75 % 135
MM
Poawmip abpasvBHoi cTpivku 75 x 533
MM
CraujioHapHuin pobouuii cteHs OcHauleHuin




Knac saxucty I}

CTyniHb 3axu1CcTy 1P20
Bara 3,5 kr
59G395 nosHayae sk TUM, Tak i HaiMeHyBaHHS!
NPUCTPOIO

OAHI LLOAO LUYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYKOBOTrO TUCKY Lpa =96 nb(A) K
=3 ab(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa =104 ob(A)
K=3ab(A)
TMpuckopeHHs BiGpauii an =585M° K=
1,5 mic’

IHcbopMauis npo wym Ta BiGpauito

Lym, WO reHepyeTbCsl MPUNAAOM, XapaKTepuayeTbCsi: piBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeMm 3BykoBOi noTyxHocTi Lwa (ge K
nosHavyae noxvbky BuMiptoBaHHS). Bibpauii, Wo reHepyoTbCs
NpUNagoM, XapakTepuayloTbCsi 3Ha4YEHHAM NPUCKOPEHHN BibpaLii
an (Ae K nosHavae noxnbky BUMIpIOBaHHS).

3HayeHHs!, HaBeZleHi B LIbOMY MOCIGHUKY: pPiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lpa, piBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi LWATa 3Ha4eHHA NPUCKOPEHHS
Bi6pauii an,6ynu BUMipsiHi BianosigHo Ao ctaHaapTty EN 62841-1.
B3asHayeHwit piBeHb BibpaLii anMoxHa BMKOpUCTOBYBaTU ANS
NOpiBHAHHA o6nafgHaHHs Ta ANs nonepeaHboi OuiHKWM BRNUBY
BiGpaLlii.

B3asHayeHwit piBeHb BiOpauii € xapakTepHum nuwe  Ans
CTaHAapTHWUX YMOB ekcnnyaTauii obnagHaHHs. Akwo obnagHaHHs
BMKOPUCTOBYETLCS ANS iHWMX Uinei abo 3 iHWumM poGounmm
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS. HeHanexHe abo
HeperynsipHe TexHiyHe obGcnyroByBaHHs obnafHaHHs npuseege
[0 NiaBULLEHHS piBHIB BiGpaLlii. 3a3HayeHi BULLE NPUYMHU MOXYTb
npv3BecTM [0 36inblieHHs BNnuBY Bibpaujii NpoTarom ycboro
nepiogy ekcnnyarauii.

[Ansa To4HOi ouiHkM BNNMBY BiOpauii cnia BpaxoByBaTU
nepioau, KON NPUCTPiA BUMKHEHMI abo yBiIMKHEHUW, ane He
BUKopucToByeTbesl. [licns  peTtenbHoro aHamisy Bcix
cbakTOpiB 3aranbHUI BNNUB BiGpaLjii Moxe BUSBMTUCSH 3HAYHO
HUXYMM.

Ona saxucTy kopucTyBaua Big BnnuBy BiGpauii cnig BXuTK
fopatkoBux 3axopiB Geaneku, Takux sik: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHs  obnagHaHHs Ta  pobouMx  IHCTPYMEHTIB,
3abeaneyeHHst BiANOBIAHOI TemnepaTypu pyK Ta HanexHa
opranisauis npaui.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHBLOIO CEPEQOBULLA

Bupobu 3 enekTponpuBoaOM He MOXHa yTunisyBaT pas3oMm i3
E

no6yToBUMK Bigxoaamu; ix HeobXinHO 3nasaTi Ha nepepobky 40
BiANOBiAHMX ycTaHoB. IHopmauiio Woao nepepobku MoxHa
oTpUMaTH y NpoAaBLSA BUPOBY abo B MiCLEBNX OpraHax Bnaau.
EnekTpuyHe Ta enekTpoHHe OBnafgHaHHs, Lo BIACNYXUNO CBIl
TepMiH, MICTUTb PEYOBMHMW, LWKIANWBI AN HABKOMULLHBLOTO
cepeposua. O6nagHaHHs, sike He nigaaeTbcs nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHLIiHY 3arpo3y Ansi HAaBKOMMLLHBOTO CepeaoBMLLA
Ta 3[]0POB'A NIOAUHN.

TosapucTeo 3 obMexeHot BianosigansHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 micLiesHaxomkerHsM y Bapluasi, Byn. MorpaHuyHa, 2/4
(mani — «GTX Poland»), umm 3asBnse, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LibOro
nocibHuka (mani — «[ociBHMK»), BKMIOYAKOYM, Cepepd HLIOMO, WOro TeKCT,
cboTorpadpii, Aiarpamu, iNtocTpaLii, a TaKoX oro MakeT, HanexaTb BUKITIoHHO GTX
Poland i 3axueHi 3akoHom BianosiaHo Ao 3akoHy Big 4 niotoro 1994 poky npo
aBTOPCHKe NPaBo Ta CyMbkHi npasa (To6T0 «36ipHiK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHKT
631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, nyGnikaLis abo moaudikauis MociGHuka B
inomy abo ByAb-sIKUX FIOro OKPEMWX ENIEMEHTIB 3 KOMEPLIHOK MeToto 6e3 siBHOI
nMceMOBOI 3roaw komnawii GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi Ta MOXyTb NpU3BECTU
A0 UMBINbHOI Ta KPUMIHANBHOT BiANOBIAANLHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
SLEFUITOR CU BANDA

59G395

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu cablul
de alimentare. Taierea unui cablu sub tensiune poate determina
ca partile metalice expuse ale uneltei electrice sa devina sub
tensiune, prezentand un risc de electrocutare.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

AEEE

@ [O]CEFA[ <«

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personald (ochelari de protectie,
protectii pentru urechi, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucréri de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personald, cum ar fi manusi de
protectie

5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Aparatul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR
Numerotarea de mai jos se refera la partile dispozitivului
prezentate in ilustratiile din acest manual.
Maner auxiliar
Buton de reglare a vitezei de avans a benzii abrazive
Méner principal
Buton de blocare a comutatorului
Comutator de alimentare
Protectie pentru cureaua de transmisie
Capac pentru recipientul de praf
Rezervor de praf
Buton de reglare a benzii abrazive
10. Indicator luminos de alimentare
11. Banda abraziva
12. Parghie de tensionare a benzii abrazive
13. Duza de aspirare a prafului
14. Protectie
15. Suport
16. Clema
17. Curea de transmisie
* Pot exista diferente intre desen si produsul real.

OCO®ENDOOHWN =

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

e Capac -1
e Suport -4
e Surub + piulita -2
e clema -2
MARCAJELE DE PE DISPOZITIV
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RRRR - anul de fabricatie

MM - luna fabricatiei

Y - denumire suplimentara
XXXXX - numér de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE PREVAZUTA

Aceasta slefuitoare cu banda este o unealta electrica portabila
actionata de un motor cu comutator monofazat. Unealta este
conceputa pentru slefuirea suprafetelor produselor din lemn,
lustruirea suprafetelor din lemn l|4cuite, finisarea suprafetelor
metalice lacuite, indepartarea ruginii sau a urmelor de lac inainte
de relacuire, finisarea suprafetelor din beton etc. Datoritd unui
accesoriu special, poate fi utilizatd si ca masina stationara.
Domeniile sale de aplicare includ lucrarile de renovare si
constructie, tamplaria si toate tipurile de proiecte de bricolaj.
Slefuitoarea nu trebuie utilizata pentru slefuirea materialelor
care contin magneziu sau azbest, nici a suprafetelor acoperite
cu tencuiala.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a mentine curata suprafata de lucru, aceasta slefuitoare cu

banda este prevazutd cu un recipient de colectare a prafului.

Recipientul de colectare a prafului trebuie golit regulat pentru a

asigura functionarea eficienta a slefuitoarei. Se recomanda golirea

recipientului de colectare a prafului atunci cand acesta este umplut
pe jumatate.

o Desurubati surubul care fixeaza capacul (7) al rezervorului de
praf (8) si scoateti capacul (7) (Fig. A).

o Curatati recipientul pentru praf (8) si capacul (7) de orice urma
de praf.

e Remontarea capacului recipientului de praf se efectueaza in
ordinea inversa fata de cea de demontare.

e De asemenea, este posibilda conectarea slefuitorului la un
aspirator de praf (de exemplu, un aspirator). Aceasta optiune
este deosebit de utila atunci cand slefuitorul este utilizat intr-o
configuratie stationara.

¢ Rotiti recipientul pentru praf (8) in sensul acelor de ceasornic
(Fig. B) si scoateti-l din orificiul de evacuare a prafului (13) (Fig.
C).

¢ Conectati duza aspiratorului la duza de aspirare a prafului (13).
¢ Reinstalati recipientul de praf urmand procedura de demontare
in ordine inversa.

MONTAJUL BENZII ABRAZIVE

inainte de a monta banda abraziva, asigurati-va ca intrerupatorul

de alimentare este in pozitia ,,oprit” si ca cablul de alimentare

este deconectat de la retea.

e Deplasati maneta de tensionare a benzii abrazive (12) pana la
capat, in directia indicatd de sageata (Fig. D).

e Asezati banda abraziva pe role (Fig. E).

¢ Deplasati maneta de tensionare a benzii abrazive (12) inapoi in
pozitia initiala.

Asigurati-va ca directia sagetii de pe suprafata posterioara a

benzii abrazive corespunde cu directia sagetii de pe carcasa

slefuitorului cu banda. MONTAREA ACCESORIULUI DE LUCRU

STATIONAR

Datoritd unui accesoriu special, masina de slefuit poate fi utilizata

ca masina stationara.

e Asezati placa de baza (14) pe partea superioara a carcasei
masinii de slefuit.

o Glisati suporturile (15) astfel incat sa se potriveasca in ghidajele
din placa de baza (14) si fixati-le strangand suruburile si piulitele
furnizate (Fig. F).
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o Intoarceti slefuitorul si asezati placa de baza (14) pe blatul
bancului de lucru.

e Introduceti clemele (16) in fantele din placa de baza (14) si
fixati-le de blatul bancului de lucru (Fig. G). Clemele (16) pot fi
montate fie pe partea stanga, fie pe partea dreapta a placii de
baza (14).

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

inainte de a conecta polizorul la retea, verificati intotdeauna
daca tensiunea de retea corespunde cu tensiunea nominala
indicata pe placuta de identificare a sculei electrice si daca
comutatorul se afla in pozitia oprit.

inainte de a porni slefuitorul, tineti-l ferm cu ambele maini.
Slefuitorul trebuie pornit numai atunci cand este ridicat
deasupra materialului pe care urmeaza sa il prelucrati.

Pentru a porni

e Apasati comutatorul de alimentare (5) si mentineti-I in aceasta
pozitie.

Oprire

e Eliberati comutatorul de alimentare (5). Blocare comutator
(functionare continud) Pornire:

e Apasati comutatorul de alimentare (5) si mentineti-I in aceasta

pozitie.
> Apasati butonul de blocare a comutatorului de
alimentare (4) (Fig. H).
> Eliberati comutatorul de alimentare (5).
Oprire:
* Apasati si apoi eliberati comutatorul de alimentare (5).
INDICATORUL DE ALIMENTARE

Cand polizorul este conectat la o priza de alimentare, indicatorul
luminos de alimentare (10) se aprinde.

REGLAJUL POZITIEI BENZIl DE S$LEFUIT (REGLAJUL

PARALELISMULUI AXELOR ROLELOR DE GHIDARE)

o Porniti slefuitorul.

o in timp ce banda abrazivd se miscé, rotiti butonul de reglare a
benzii abrazive (9) (Fig. 1) astfel incat banda abraziva (11) sa
se miste uniform, fara a avea tendinta de a se abate catre lateral
(Fig. K).

Daca se permite benzii abrazive sa devieze usor spre o parte a

masinii de slefuit (ceea ce inseamna cé axele rolelor nu sunt

paralele), banda abraziva se va deteriora rapid.

Atunci cand utilizati slefuitorul, asigurati-va c& suprafata benzii

abrazive si suprafata piesei de prelucrat raméan paralele. Tinand

ferm manerul auxiliar (1) si manerul principal (3), deplasati
slefuitorul inainte si inapoi cu o miscare lina si uniforma.

Nu apasati prea tare pe magina de slefuit. Presiunea trebuie sa

fie moderata si distribuita uniform pe suprafata de contact dintre

banda abraziva si piesa de prelucrat. Aplicarea unei presiuni
prea mari asupra masinii de slefuit va provoca o scadere
anormala a vitezei de avans a benzii abrazive, incalzirea

excesivd a motorului si deteriorarea piesei de prelucrat si a

componentelor masinii de slefuit. Faceti pauze regulate in timpul

functionarii.

REGLAJUL VITEZEI DE AVANS A BENZII ABRAZIVE

Viteza de avans a benzii abrazive a masinii de slefuit se regleaza

prin rotirea si setarea butonului de reglare a vitezei de avans a

benzii abrazive (2) in pozitia dorita. Acest lucru permite adaptarea

vitezei de functionare a uneltei electrice la proprietatile piesei de

prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei este de la 1 la 6.



Cu cat este mai mare numaérul afisat pe circumferinta butonului de
reglare a vitezei de avans a benzii abrazive (2) (Fig. L), cu atat
este mai mare viteza de functionare a slefuitorului.

VERIFICAREA BENZII ABRAZIVE

Deoarece performanta aceleiasi benzi abrazive scade odata cu
utilizarea indelungatd, banda trebuie inlocuitd imediat ce se
observa o uzura excesiva.

ALEGEREA BENZII ABRAZIVE

Pentru slefuirea grosiera, utilizati benzi abrazive cu granulatie de
40 sau 60. Pentru finisare sau lustruire, utilizati benzi abrazive cu
o granulatie mai mare. Daca suprafata materialului de prelucrat
este aspra, trebuie sa utilizati mai intdi o banda abraziva cu o
granulatie adecvata pentru slefuirea grosiera si abia apoi o banda
abraziva cu o granulatie destinata finisarii.

FUNCTIONARE S INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune legaté de instalare, reglare,
reparatie sau functionare, scoateti stecherul cablului de
alimentare din priza de retea.

INTRETINERE $| DEPOZITARE

e Se recomanda curdtarea aparatului imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curétare.

e Curéatati aparatul cu o cérpa uscatd sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

« Nu folositi agenti de curétare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

e Curétati regulat orificile de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea aparatului.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit cu unul cu aceleasi specificatii. Aceasta operatiune
trebuie efectuata de un tehnician calificat sau aparatul trebuie
trimis la service.

e Daca apar scantei excesive la comutator, solicitati unei
persoane calificate sa verifice starea periilor de carbon ale
motorului.

o Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

Daca cureaua de transmisie este uzaté, polizorul nu va functiona

corect. Cureaua de transmisie trebuie inlocuita.

o Folositi o surubelnitd pentru a desuruba surubul care fixeaza
capacul curelei de transmisie

* (6) si scoateti capacul.

e Scoateti cureaua de transmisie (17) glisand-o de pe rotile de
transmisie, in timp ce rotiti rotile cu mana.

* Montati cureaua de transmisie noua dupa cum urmeaza:

> montati cureaua de transmisie pe roata de transmisie
mai mica.
> In timp ce rotiti rotile de transmisie, glisati cureaua de

transmisie (17) pe roata de transmisie mai mare (Fig. M).
e« Montati capacul curelei de transmisie (6) si strangeti surubul
de fixare.

Asigurati-va ca cureaua de transmisie este pozitionata corect pe
ambele roti de antrenare.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5
mm), arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. inlocuiti
intotdeauna ambii perii de carbon in acelasi timp. inlocuirea

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala 900 W
Intervalul de viteza de ralanti al benzii 200-400
abrazive m/min
Suprafata efectiva de slefuire 75x 135
mm
Dimensiunea benzii abrazive 75 x 533
mm
Suport de lucru fix Echipat cu
Clasa de protectie 1]
Grad de protectie 1P20
Greutate 3,5 kg
59G395 indica atat tipul, cat si denumirea
dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =96 dB(A)K
=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Acceleratia vibratiilor an =585m% K=
1,5 m/s’

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de aparat este caracterizat de: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de aparat sunt
caracterizate de valoarea acceleratiei de vibratie an (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica
Lpa, nivelul de putere acusticd Lwasi valoarea acceleratiei
vibratiilor anau fost masurate in conformitate cu standardul EN
62841-1. Nivelul de vibratii indicat anpoate fi utilizat pentru
compararea echipamentelor si pentru o evaluare preliminara a
expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale echipamentului. Daca echipamentul este utilizat
pentru alte aplicatii sau cu unelte de lucru diferite, nivelul de vibratii
se poate modifica. intret,inerea inadecvatda sau sporadica a
echipamentului va duce la niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele
mentionate mai sus pot conduce la o expunere crescuta la vibratii
pe intreaga perioada de utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi
a fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea periodicd a echipamentului si a uneltelor de lucru,
asigurarea mentinerii mainilor la o temperaturd adecvata si
organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la

— distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice scoase din uz contin substante daunatoare

mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea umana.

periilor de carbon trebuie efectuatda numai de o p a
calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.
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,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, societate cu raspundere
limitata, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare:
,GTX Poland”), declara prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod




exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a oricérui element individual
al acestuia in scopuri comerciale, féra consimtamantul expres scris al GTX Poland,
este strict interzisa si poate atrage réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Slefuitor cu banda

Model: 59G395

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
Varsovia, 19 august 2025
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AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

ovcsiszoLo

59G395

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhoz

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az osszes figyelr ést és

felhasznalas céljabol.

e Az elektromos szerszamot a szigetelt fogofellileteken fogja
meg, mivel a csiszoldfellilet érintkezésbe kerllhet magaval a
tapkabellel. Ha aram alatt all6 kabelt vag at, az elektromos
szerszam szabadon all6 fémrészei is aram ala kerlilhetnek, ami
aramiités veszélyét jelenti.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

LA e Kl
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1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatét, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!
2. Haszndljon egyéni védofelszerelést (védészemiveg, fiilvédd,
poralarc).
3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkavégzés el6tt
vélassza le a tapkabelt.
4. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést, példaul véddkesztydt
5. Védje a késziiléket a nedvességtol.
6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!
7. Tartsa tavol a gyermekeket a késziiléktol.
8. Il. védelmi osztaly
9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unié eléirasainak.
10. EAC tanusitasi jel.
11. Ukran piaci tanusito jel
AZ ABRAK LEIRASA
Az aladbbi szamozas a jelen kézikényv illusztracioin lathatd
késziilékrészekre vonatkozik.
Segédfogantyu
Csiszoldszalag-el6tolasi sebesség beallitd gomb
F& fogantyu
Kapcsoloreteszel6 gomb
Bekapcsolé gomb
Hajtészij-védéburkolat
Porgyijté fedél
Porgyijté
Csiszolészij beallito gomb
10. Bekapcsolasjelzd lampa
11. Csiszoldszalag
12. Csiszolészalag feszitékar
13. Porelszivé favoka
14. Véddburkolat
15. Tarto
16. Szorité
17. Haijtészij
* Arajz és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

CEINOIARWN =

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

e Sapka -1
e Tarté -4
e Csavar + anya -2
e Szoritd -2
JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - gyartasi év
MM - gyartas hénapja
Y - kiegészit6 jelélés
XXXXX - sorozatszam
NNN -kiegészité megjeldlés

FELEPITES ES RENDELTETES

Ez a szalagcsiszolé egy egyfazisi kommutatoros motorral hajtott
kézi elektromos szerszam. A szerszamot faipari termékek
fellletének csiszolasara, lakkozott fa fellletek polirozasara,
lakkozott fémfelliletek utémunkalataira, rozsda vagy lakknyomok



eltavolitasara tjralakozas elétt, betonfelliletek utomunkalataira stb.
tervezték. Egy specidlis rogzitéelemnek koészonhetéen allo
gépként is hasznalhatd. Alkalmazasi teriletei kozé tartoznak a
felujitdsi és épitési munkak, az asztalosmunkak, valamint
mindenféle barkacsolasi projekt. A csiszolét tilos magnéziumot
vagy azbesztet tartalmazé anyagok, illetve vakolattal bevont
felliletek csiszolasara hasznalni.

A HASZNALAT ELOKESZITESE

PORELSZIVAS

A munkaterilet tisztasaganak megérzése érdekében ez a

szalagcsiszold porgydjté tartallyal van felszerelve. A porgydijté

tartalyt rendszeresen ki kell Uriteni a csiszold6 hatékony
miikodésének biztositasa érdekében. Ajanlatos a porgyijté tartalyt
kitiriteni, amint félig megtelt.

e Csavarja ki a porgydjtétartaly (8) fedelét (7) rogzité csavart,
majd vegye le a fedelet (7) (A. abra).

« Tisztitsa meg a porgy(ijtét (8) és a fedelet (7) a porrol.

e A porgyljtd fedelének visszahelyezése a leszerelésével
ellentétes sorrendben térténik.

e A csiszolét porelszivéhoz (pl. porszivéhoz) is csatlakoztathatja.
Ez a lehetéség kildndsen akkor hasznos, ha a csiszolot
helyhez kététt moédon hasznalja.

« Forgassa el a porgyUijtét (8) az dramutatd jarasaval megegyezd
iranyba (B. abra), majd vegye le a porkivezetérdl (13) (C. abra).

e Csatlakoztassa a porszivo fuvokajat a porelszivé fuvokahoz
(13).

* A porgylijtét a leszerelési eljaras forditott sorrendjében szerelje
vissza.

A CSISZOLOSZALAG FELSZERELESE

A csiszol6szalag felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a

fékapcsol6é ki’ allasban van, és hogy a tapkabel nincs

csatlakoztatva a hal6zathoz.

e Mozgassa a csiszolészalag feszitékarjat (12) a nyil altal jelzett
irdnyba, amig el nem éri a végallast (D. abra).

e Helyezze a csiszol6szalagot a gérgékre (E. abra).

e Tolja vissza a csiszolészalag feszitbkarjat (12) eredeti
helyzetébe.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszolészalag hatso feliiletén lévé

nyil irdnya megegyezik a csiszolégép hazan 1évé nyil iranyaval.

A HELYHEZ KOTOTT MUNKAVEGZESI KELLEK

FELSZERELESE

Egy specidlis rogzitéelemnek koszonhetéen a csiszolé allé

gépként is hasznalhaté.

e Helyezze az alaplemezt (14) a csiszolégép hazanak tetejére.

e Csusztassa el a konzolokat (15) ugy, hogy azok
beilleszkedjenek az alaplemez (14) vezetéibe, majd rogzitse
ket a mellékelt csavarok és anyak meghuzasaval (F. abra).

e Forditsa meg a csiszol6t, és tamaszkodjon az alaplemezzel
(14) a munkapad tetejére.

e Helyezze be a rogzitékapcsokat (16) a fels6 lemez (14)
nyilasaiba, és rogzitse 6ket a munkapad tetejéhez (G. abra). A
régzitékapcsok (16) a felsé lemez (14) bal vagy jobb oldalara is
felszerelhetdk.

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Miel6tt a csiszolét a halézatra csatlakoztatna, mindig
ellendrizze, hogy a halozati fesziiltség megegyezik-e a szerszam

tipustablajan feltiintetett névleges fesziiltséggel, és hogy a
k 16 ki van-e kapcsolva.

A csiszolé bekapcsolasa el6tt mindkét kezével szorosan fogja
meg a gépet. A csiszol6t csak akkor szabad bekapcsolni, ha az
a megmunkalandé anyag felett van.

Bekapcsolas

« Nyomja meg a bekapcsolé gombot (5), és tartsa lenyomva.

Kikapcsolas

e Engedje el a bekapcsolé gombot (5). Kapcsolozar (folyamatos
izem) Bekapcsolas:

« Nyomja meg a bekapcsolé gombot (5), és tartsa lenyomva.

> Nyomja meg a bekapcsoldkapcsold
reteszelégombjat (4) (H. abra).
> Engedje el a bekapcsolé gombot (5).

Kikapcsolas:

* Nyomja meg, majd engedje el a bekapcsolé gombot (5).

ARAMCSATLAKOZAS JELZOFENY
Amikor a csiszolét csatlakoztatja a konnektorhoz, a tapfesziiltség-
jelzéfény (10) kigyullad.

A CSISZOLOSZALAG POZICIOJANAK BEALLITASA (A
VEZETOGURGOK TENGELYEINEK PARHUZAMOSSAGANAK
BEALLITASA)

e Kapcsolja be a csiszolot.

e Amig a csiszolészalag mozog, forgassa el a csiszoldszalag
beadllité gombjat (9) (l. abra) ugy, hogy a csiszolészalag (11)
egyenletesen mozogjon, anélkil, hogy oldalra sodrédna (K.
abra).

Ha a csiszolészalag lassan elcsiszik a csiszolégép oldalara

(ami azt jelenti, hogy a gorgétengelyek nem parhuzamosak), a

csiszoloszalag gyorsan megsériil.

A csiszolégép hasznalata soran Ugyelien arra, hogy a

csiszolészalag feliilete és a munkadarab feliilete parhuzamos

maradjon. Szorosan fogva a segédfogantyut (1) és a féfogantyut

(3), sima, egyenletes mozdulatokkal mozgassa a csiszologépet

elére és hatra.

Ne nyomja tul erésen a csiszolot. A nyomasnak mérsékeltnek
kell lennie, és egyenletesen kell eloszlania a csiszolészalag és a
munkadarab kozotti érir ési felileten. A l6ra gyakorolt
tal nagy nyomas a csiszoloszalag el6tolasi sebességének
rendellenes csokkenését, a motor tilmelegedését, valamint a
munkadarab és a csiszol6 alkatrészeinek karosodasat
okozhatja. A munka soran rendszeresen tartson sziinetet.

A CSISZOLOSZALAG ELOREHALADASI SEBESSEGENEK
BEALLITASA

A csiszolégép csiszolészalagjanak elétolasi sebességét a
csiszolészalag el6tolasi  sebesség-beallitd  gombjanak (2)
elforgatasaval és a kivant pozicidba allitasaval lehet beallitani. Ez
lehet6vé teszi az elektromos szerszam miikddési sebességének a
munkadarab tulajdonsagaihoz vald igazitasat. A
sebességbeallitasi tartomany 1-tél 6-ig terjed.

Minél nagyobb a csiszoldszalag elétolasi sebesség-beallit6 gomb
(2) kerlletén feltintetett szam (L. abra), annal nagyobb a
csiszolégép miikddési sebessége.

A CSIKOS SZANDIROSZALAG ELLENORZESE

Mivel ugyanazon csiszolészalag teljesitménye hosszabb hasznalat
soran csokken, a szalagot cserélni kell, amint tllzott kopas
észlelhetd.

A CSISZOLOSZALAG KIVALASZTASA

Durva csiszolashoz hasznaljon 40-es vagy 60-as szemcseméreti
csiszolészalagokat. Finomitashoz vagy polirozashoz hasznéljon
nagyobb szemcseméret(i csiszolészalagokat. Ha a
megmunkalandé anyag fellilete érdes, el6szér hasznaljon durva
csiszolashoz alkalmas szemcsemeéretii csiszolészalagot, és csak
utana hasznaljon finomitasra szant  szemcseméretli
csiszoldszalagot.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS




A felszereléssel, bedllitassal, javitassal vagy lzemeltetéssel
kapcsolatos barmilyen munkavégzés el6tt huzza ki a tapkabel
dugaszat a konnektorbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a gépet minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

e Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a késziléket szaraz ruhaval, vagy fujja le
alacsony nyomasu s(iritett levegével.

e Ne haszndljon tisztitdszereket vagy oldoszereket, mivel ezek
karosithatjak a mlanyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének elkerllése érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait.

e Ha a tapkabel megsériilt, azt azonos miszaki jellemzdkkel
rendelkez6 kabellel kell kicseréIni. Ezt a munkat szakképzett
szerel6nek kell elvégeznie, vagy a készlléket szervizbe kell
kildeni.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas lép fel, kérje meg egy
szakképzett szakembert, hogy ellenérizze a motor
szénkeféinek allapotat.

e A készlléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva
tarolja.

AHAJTOSZiJ CSEREJE

Ha a hajtészij elkopott, a csiszol6 nem fog megfeleléen
miikddni. A hajtészijat ki kell cserélni.
e Csavarhuzdval csavarja ki a hajtészij-burkolatot régzité csavart
¢ (6), majd vegye le a burkolatot.
e Vegye le a hajtészijat (17) uUgy, hogy kicsusztatia a
hajtécsigakrol, mikdzben kézzel forgatja a csigakat.
e Az Uj hajtoszijat az aldbbiak szerint szerelje fel:
> helyezze fel a hajtészijat a kisebb hajtdcsigara.
> A tarcsakat forgatva csusztassa fel a hajtdszijat (17)
a nagyobb hajtécsigara (M. abra).
e + Helyezze fel a hajtoszij fedelét (6), és hiuzza meg a
régzitécsavart.

éken

Gy6z6djon meg arrél, hogy a haj
megfeleléen van elhelyezve.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.
Barmilyen hibat a gyart6 altal felhatalmazott szervizkdzpontnak
kell kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

G AL at haitél
j
J

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 900 W
A csiszolészalag alapfordulatszam- 200-400

tartomanya m/min
Hatékony csiszolofelilet 75 x 135 mm
Csiszolészalag mérete 75 x 533 mm
All6 munkallvany Felszereltség
Védelmi osztaly 1l
Védelmi fokozat 1P20
Suly 3,5 kg
Az 59G395 jeldlés a késziilék tipusat és
megnevezését is jelzi

Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint

Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
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Hangteljesitmény-szint Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Rezgésgyorsulas an =585m"* K=
1,5 m/s’

A zajra és a rezgésre vonatkoz6 informaciok

A készllék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikdnyvben megadott értékek: a hangnyomasszint Lpa ,
a hangteljesitményszint Lwa és a rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen kerliltek mérésre. A megadott
rezgésszint an felhasznalhato a berendezések
Odsszehasonlitasara, valamint a rezgésnek valé kitettség el6zetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarolag a késziilék szokasos
alkalmazasaira jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz
vagy eltér6 munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint
valtozhat. A késziilék nem megfelelé vagy ritka karbantartasa
magasabb rezgésszinteket eredményez. A fent emlitett okok a
teljes hasznalati idészak alatt megnévekedett rezgésterheléshez
vezethetnek.

A rezgésterhelés pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényezé
alapos értékelése utan a teljes rezgésterhelés jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés
és a munkaszerszamok rendszeres karbantartasa, a kezek
megfelel6 hémérsékletének biztositasa, valamint a munka
megfelelé szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az

m— Ujrahasznositadssal ~ kapcsolatos  informaciok a  termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatdsagoktol szerezheték be. Az
élettartamuk végéhez érkezett elektromos és elektronikus
berendezések kornyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az

Ujrahasznositasra nem ker(ilé berendezések potencidlis veszélyt

jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelsségi
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikonyv (a tova 1: ,Kézikonyv”) , ideértve
tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, illusztracidkat, valamint az
elrendezést, kizardlag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerz6i jogokrol és a
szomszédos jogokrdl sz6l6, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytér, 631. pont, médositasokkal) szerint térvény védi. A Kézikényv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkul
szigoruan tilos, és polgari jogi és biintetSjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Vars6

Termék: Szalagcsiszold

Modell: 59G395

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizardlag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromag [ férhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:




EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-

4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-

3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu

gépre vonatkozik, és nem terjed ki a

, amelyeket a végfelhasznalo szerelt be, illetve az altala végzett
utélagos modositasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki

dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:

Alairta a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varsd
g e 1 -
Pawet Kowalski

A GTX POLAND mingségugyi képviseldje

Vars6, 2025. augusztus 19.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE A NASTRO

59G395

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

« Tenere l'utensile elettrico afferrandolo dalle superfici di presa
isolate, poiché la superficie di levigatura potrebbe entrare in
contatto con il cavo di alimentazione stesso. Il taglio di un cavo
sotto tensione puod causare la messa sotto tensione delle parti
metalliche esposte dell'utensile elettrico, con conseguente

rischio di scossa elettrica.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

ol @[]

@ [O]CEFR[ <

1. Leggere il manuale d’'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale, come guanti protettivi
5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio & conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI
La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti del
dispositivo illustrate nelle figure del presente manuale.
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1. Impugnatura ausiliaria
2. Manopola di regolazione della velocita di avanzamento del
nastro abrasivo
Impugnatura principale
Pulsante di blocco dell'interruttore
Interruttore di accensione
Protezione del nastro di trasmissione
Coperchio del contenitore per la polvere
Contenitore per la polvere
Manopola di regolazione del nastro abrasivo
10. Spia di alimentazione
11. Nastro abrasivo
12. Leva di tensionamento del nastro abrasivo
13. Ugello di aspirazione della polvere
14. Protezione
15. Staffa
16. Morsetto
17. Cinghia di trasmissione
* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto

©ONO O AW

reale.
ATTREZZATURA E ACCESSORI
e Tappo -1
e Staffa -4
e Vite + dado -2
e Morsetto -2
MARCATURE SUL DISPOSITIVO

LSN

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y - designazione aggiuntiva
XXXXX - numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

COSTRUZIONE E DESTINAZIONE D'USO

Questa levigatrice a nastro & un utensile elettrico portatile azionato
da un motore a commutatore monofase. L'utensile € progettato per
la levigatura superficiale di prodotti in legno, la lucidatura di
superfici in legno verniciate, la finitura di superfici metalliche
verniciate, la rimozione di ruggine o tracce di vernice prima della
riverniciatura, la finitura di superfici in calcestruzzo, ecc. Grazie a
uno speciale accessorio, pud essere utilizzata anche come
macchina fissa. | suoi campi di applicazione comprendono lavori di
ristrutturazione ed edilizia, falegnameria e tutti i tipi di progetti fai-
da-te. La levigatrice non deve essere utilizzata per levigare
materiali contenenti magnesio o amianto, né superfici rivestite
di intonaco.

PREPARAZIONE ALL’USO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per mantenere pulita la superficie di lavoro, questa levigatrice a

nastro & dotata di un contenitore di raccolta della polvere. I

contenitore di raccolta della polvere deve essere svuotato

regolarmente per garantire un funzionamento efficiente della

levigatrice. Si raccomanda di svuotare il contenitore di raccolta

della polvere quando & mezzo pieno.

e Svitare la vite che fissa il coperchio (7) del contenitore per la
polvere (8) e rimuovere il coperchio (7) (Fig. A).

e Pulire il contenitore della polvere (8) e il coperchio (7) da
eventuali residui di polvere.

e |l rimontaggio del coperchio del contenitore per la polvere
avviene seguendo l'ordine inverso rispetto a quello di
smontaggio.



« Einoltre possibile collegare la levigatrice a un aspiratore (ad es.
un aspirapolvere). Questa opzione €& particolarmente utile
quando si utilizza la levigatrice in configurazione fissa.

« Ruotare il contenitore per la polvere (8) in senso orario (Fig. B)
e rimuoverlo dall’'uscita della polvere (13) (Fig. C).

e Collegare la bocchetta dell’aspirapolvere alla bocchetta di
aspirazione (13).

* Rimontare il contenitore per la polvere seguendo la procedura
di rimozione in ordine inverso.

MONTAGGIO DEL NASTRO ABRASIVO

Prima di montare il nastro abrasivo, assicurarsi che l'interruttore

di alimentazione sia in posizione “off’ e che il cavo di

alimentazione sia scollegato dalla rete elettrica.

e Spostare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (12) fino
in fondo nella direzione indicata dalla freccia (Fig. D).

« Posizionare il nastro abrasivo sui rulli (Fig. E).

* Riportare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (12) nella
posizione originale.

Assicurarsi che la direzione della freccia sulla superficie

posteriore del nastro abrasivo corrisponda alla direzione della

freccia sull’alloggiamento della levigatrice a nastro.

MONTAGGIO DELL’ATTACCO PER IL FUNZIONAMENTO FISSO

Grazie a uno speciale accessorio, la levigatrice pud essere

utilizzata come macchina fissa.

e Posizionare la piastra di base (14) sulla parte superiore
dell’alloggiamento della levigatrice.

e Farscorrere le staffe (15) in modo che si inseriscano nelle guide
della piastra di base (14) e fissarle serrando i bulloni e i dadi in
dotazione (Fig. F).

« Capovolgere la levigatrice e appoggiare la piastra di base (14)
sul piano del banco da lavoro.

e Inserire i morsetti (16) nelle fessure della piastra superiore (14)
e fissarli al piano del banco da lavoro (Fig. G). | morsetti (16)
possono essere montati sia sul lato sinistro che su quello destro
della piastra superiore (14).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, verificare
sempre che la tensione di rete corrisponda alla tensione
nominale indicata sulla targhetta identificativa dell’utensile
elettrico e che I'interruttore sia in posizione di spegnimento.

Prima di accendere la levigatrice, tenerla saldamente con
entrambe le mani. La levigatrice deve essere accesa solo
quando é sollevata dal materiale da lavorare.

Per accenderla
e Premere l'interruttore di accensione (5) e mantenerlo in questa
posizione.

Spegnimento
e Rilasciare [linterruttore  di  accensione  (5).
dell'interruttore (funzionamento continuo) Accensione:
e Premere linterruttore di accensione (5) e tenerlo in questa
posizione.
Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di
alimentazione (4) (Fig. H).
> Rilasciare l'interruttore di accensione (5).

Blocco

Spegnimento:
e Premere e poi rilasciare l'interruttore di alimentazione (5).
SPIA DI COLLEGAMENTO ALLA RETE

Quando la levigatrice & collegata a una presa di corrente, la spia
di alimentazione (10) si accende.
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REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DEL NASTRO ABRASIVO
(REGOLAZIONE DEL PARALLELISMO DEGLI ASSI DEI RULLIDI
GUIDA)

e Accendere la levigatrice.

e Mentre il nastro abrasivo € in movimento, ruotare la manopola
di regolazione del nastro abrasivo (9) (Fig. 1) in modo che il
nastro abrasivo (11) si muova in modo uniforme senza tendere
a spostarsi lateralmente (Fig. K).

Se si lascia che il nastro abrasivo si sposti lentamente verso il
lato della levigatrice (il che significa che gli assi dei rulli non
sono paralleli), il nastro abrasivo si danneggera rapidamente.
Quando si utilizza la levigatrice, assicurarsi che la superficie del
nastro abrasivo e quella del pezzo da lavorare rimangano parallele.
Tenendo saldamente limpugnatura ausiliaria (1) e quella
principale (3), muovere la levigatrice avanti e indietro con un
movimento fluido e regolare.

Non esercitare una pressione eccessiva sulla levigatrice. La
pressione deve essere moderata e distribuita uniformemente
sulla superficie di contatto tra il nastro abrasivo e il pezzo da
lavorare. Una pressione eccessiva sulla levigatrice causera un
calo anomalo della velocita di avanzamento del nastro abrasivo,
un surriscaldamento del motore e danni al pezzo da lavorare e
ai componenti della levigatrice. Effettuare pause regolari
durante il funzionamento.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI AVANZAMENTO DEL
NASTRO ABRASIVO

La velocita di avanzamento del nastro abrasivo della levigatrice si
regola ruotando e impostando la manopola di regolazione della
velocita di avanzamento del nastro abrasivo (2) nella posizione
desiderata. Cid consente di adattare la velocita di funzionamento
dell'utensile elettrico alle caratteristiche del pezzo da lavorare.
L'intervallo di regolazione della velocita va da 1 a 6.

Maggiore & il numero indicato sulla circonferenza della manopola
di regolazione della velocita di avanzamento del nastro abrasivo
(2) (Fig. L), maggiore & la velocita di funzionamento della
levigatrice.

CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché le prestazioni dello stesso nastro abrasivo diminuiscono
con 'uso prolungato, il nastro deve essere sostituito non appena si
nota un’usura eccessiva.

SCELTA DEL NASTRO ABRASIVO

Per la levigatura grossolana, utilizzare nastri abrasivi con grana 40
0 60. Per la finitura o la lucidatura, utilizzare nastri abrasivi con
grana piu fine. Se la superficie del materiale da lavorare € ruvida,
€ necessario utilizzare prima un nastro abrasivo con grana adatta
alla levigatura grossolana e solo successivamente un nastro
abrasivo con grana destinata alla finitura.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi intervento relativo all’installazione,
alla regolazione, alla riparazione o al funzionamento, scollegare
la spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Si raccomanda di pulire la macchina immediatamente dopo
ogni utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire I'apparecchio con un panno asciutto o soffiarci sopra con
aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
nell’alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'apparecchio.

e Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere
sostituito con uno delle stesse specifiche. Questa operazione

poiché potrebbero



deve essere eseguita da un tecnico qualificato oppure l'unita
deve essere inviata in assistenza.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

e Conservare sempre I'apparecchio in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

Se la cinghia di trasmissione & usurata, la smerigliatrice non

funzionera corr Z io sostituire la cinghia di

trasmissione.

e Utilizzare un cacciavite per svitare la vite che fissa il coperchio
della cinghia di trasmissione

e (6) e rimuovere il coperchio.

* Rimuovere la cinghia di trasmissione (17) facendola scorrere
fuori dalle pulegge di trasmissione mentre si ruotano le pulegge
a mano.

* Montare la nuova cinghia di trasmissione come segue:

ite. E 1

> montare la cinghia di trasmissione sulla puleggia di
trasmissione piu piccola.
> Mentre si fanno girare le pulegge, far scorrere la

cinghia di trasmissione (17) sulla puleggia di trasmissione piu
grande (Fig. M).

« +Montare il coperchio della cinghia di trasmissione (6) e serrare
la vite di fissaggio.

Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia posizionata
correttamente su entrambe le pulegge.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza
inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole di
carbone contemporaneamente. La sostituzione delle spazzole di
carbone deve essere eseguita esclusivamente da personale
qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Intervallo di velocita a vuoto del nastro 200-400
abrasivo m/min
Superficie effettiva di levigatura 75x 135
mm
Dimensioni del nastro abrasivo 75 x 533
mm
Supporto di lavoro fisso Dotato di
Classe di protezione 1}
Grado di protezione P20
Peso 3,5 kg
59G395 indica sia il tipo che la denominazione del
dispositivo
DATI RELATIVI A RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Accelerazione da vibrazione an =5,85 m/j’ K=
1,5 m/s

Informazioni su rumore e vibrazioni
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Il rumore emesso dall’apparecchio & caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica lincertezza di misura). Le Vvibrazioni emesse
dall'apparecchio sono caratterizzate dal valore di accelerazione da
vibrazione an (dove K indica l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: il livello di pressione sonora
Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il valore di accelerazione
vibratoria ansono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-
1. 1l livello di vibrazione indicato anpud essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell’'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle
applicazioni standard dell’apparecchio. Se I'apparecchio viene
utilizzato per altre applicazioni o con utensili di lavoro diversi, il
livello di vibrazione pud variare. Una manutenzione inadeguata o
sporadica dell'apparecchio comportera livelli di vibrazione piu
elevati. | motivi sopra indicati possono determinare una maggiore
esposizione alle vibrazioni durante I'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I’esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui 'apparecchio é spento
0 acceso ma non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti
i fattori, I’esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare dell’attrezzatura e degli utensili da lavoro, mantenimento
delle mani a una temperatura adeguata e corretta organizzazione

del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio possono
m— essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali.
Le apparecchiature elettriche ed elettroniche a fine vita
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate rappresentano una potenziale minaccia per 'ambiente
e la salute umana.
La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la presente
che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
«Manuale), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e
limpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di
uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile
e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Levigatrice a nastro

Modello: 59G395

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018




La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

P s £ o
Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 19 agosto 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
PONCEUSE A BANDE

59G395

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques

techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

e Tenez I'outil électrique par les surfaces de préhension isolées,
car la surface de pongage peut entrer en contact avec le cordon
d’alimentation lui-méme. La coupe d’un cable sous tension peut
mettre sous tension les parties métalliques exposées de I'outil
électrique, ce qui présente un risque de choc électrique.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
2 )| 2|
[ S

@ [O]CEFR[ <

1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d’alimentation avant d’effectuer tout
travail d’entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle, tel que des gants
de protection

5. Protégez l'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménageres.

7. Tenez les enfants éloignés de I'appareil.

8. Classe de protection I

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS
La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
représentées sur les illustrations de ce manuel.

1. Poignée auxiliaire

2. Bouton de réglage de la vitesse d'avance de la bande abrasive

3. Poignée principale

4. Bouton de verrouillage de l'interrupteur

5. Interrupteur d'alimentation
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6. Protection de la courroie d'entrainement
7. Couvercle du bac a poussiére
8. Bac a poussiére
9. Bouton de réglage de la bande abrasive
10. Voyant d'alimentation
11. Bande abrasive
12. Levier de tension de la bande abrasive
13. Buse d'aspiration de poussiere
14. Protection
15. Support
16. Pince
17. Courroie d'entrainement
* Il peut y avoir des différences entre le schéma et le produit
réel.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Capuchon -1
e Support -4
e Vis + écrou -2
e Pince -2
MARQUAGES SUR L'APPAREIL

Lsn

RRRRMM Y XXxxx "™

RRRR - année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

Cette ponceuse a bande est un outil électrique portatif entrainé par
un moteur a collecteur monophasé. Elle est congue pour le
pongage de surface de produits en bois, le polissage de surfaces
en bois vernies, la finiton de surfaces métalliques vernies,
I'élimination de la rouille ou des traces de vernis avant un nouveau
vernissage, la finition de surfaces en béton, etc. Grace a un
accessoire spécial, elle peut également étre utilisée comme
machine fixe. Ses domaines d’application comprennent les travaux
de rénovation et de construction, la menuiserie et tous types de
projets de bricolage. La ponceuse ne doit pas étre utilisée pour
poncer des matériaux cont t du magnésium ou de
I’amiante, ni des surfaces recouvertes de platre.

PREPARATION A L'UTILISATION

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Afin de maintenir la surface de travail propre, cette ponceuse a

bande est équipée d’'un bac de collecte de poussiere. Le bac de

collecte de poussiere doit étre vidé régulierement pour garantir le
bon fonctionnement de la ponceuse. Il est recommandé de vider le
bac de collecte de poussiére dés qu'il est a moitié plein.

e Dévissez la vis qui fixe le couvercle (7) du bac a poussiere (8)
et retirez le couvercle (7) (Fig. A).

« Nettoyez le bac a poussiere (8) et le couvercle (7) pour éliminer
toute trace de poussiere.

e Laremise en place du couvercle du bac a poussiére s'effectue
dans l'ordre inverse de son démontage.

e |l est également possible de raccorder la ponceuse a un
aspirateur (par exemple, un aspirateur ménager). Cette option
est particulierement utile lorsque la ponceuse est utilisée en
position fixe.

e Tournez le bac a poussiére (8) dans le sens des aiguilles d'une
montre (Fig. B) et retirez-le de la sortie de poussiére (13) (Fig.
C).

e Raccordez la buse de I'aspirateur a la buse d’aspiration (13).

« Remettez le bac a poussiere en place en suivant la procédure
de démontage dans I'ordre inverse.




MONTAGE DE LA BANDE ABRASIVE

Avant de monter la bande abrasive, assurez-vous que
I'interrupteur d'alimentation est en position « arrét » et que le
cordon d'alimentation est débranché du secteur.

« Déplacez le levier de tension de la bande abrasive (12) a fond
dans le sens indiqué par la fleche (Fig. D).

e Placez la bande abrasive sur les rouleaux (Fig. E).

* Ramenez le levier de tension de la bande abrasive (12) dans
sa position initiale.

Assurez-vous que le sens de la fleche figurant sur la face arriére

de la bande abrasive correspond au sens de la fleche indiquée

sur le boitier de la ponceuse a bande. MONTAGE DE

L'ACCESSOIRE DE TRAVAIL FIXE

Grace a un accessoire spécial, la ponceuse peut étre utilisée

comme machine fixe.

e Placez la plaque de base (14) sur le dessus du boitier de la
ponceuse.

e Faites glisser les supports (15) de maniére a ce quiils
s’engagent dans leurs guides sur la plaque de base (14), puis
fixez-les en serrant les boulons et écrous fournis (Fig. F).

* Retournez la ponceuse et posez la plaque de base (14) sur le
plan de travail.

* Insérez les pinces de fixation (16) dans les fentes de la plaque
supérieure (14) et fixez-les au plan de travail (Fig. G). Les
pinces de fixation (16) peuvent étre montées soit & gauche, soit
a droite de la plaque supérieure (14).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

Avant de brancher la meuleuse sur le secteur, vérifiez toujours
que la tension secteur correspond a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique de I'outil électrique et que
Iinterrupteur est en position d’arrét.

Avant de mettre la ponceuse en marche, tenez-la fermement a
deux mains. La ponceuse ne doit étre mise en marche que
lorsqu’elle est soulevée au-dessus du matériau a traiter.

Pour mettre en marche

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (5) et maintenez-le
enfoncé.

Mise hors tension

e Relachez linterrupteur d'alimentation (5). Verrouillage de
l'interrupteur (fonctionnement en continu) Mise en marche :

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (5) et maintenez-le
enfoncé.

> Appuyez sur le bouton de verrouillage de
l'interrupteur d'alimentation (4) (Fig. H).
> Relachez l'interrupteur d'alimentation (5).

Mise hors tension :
* Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (5), puis relachez-le.

VOYANT D'ALIMENTATION
Lorsque la meuleuse est branchée sur une prise de courant, le
voyant d'alimentation (10) s'allume.

REGLAGE DE LA POSITION DE LA BANDE ABRASIVE

(REGLAGE DU PARALLELISME DES AXES DES ROULEAUX DE

GUIDAGE)

« Mettez la ponceuse sous tension.

* Pendant que la bande abrasive est en mouvement, tournez le
bouton de réglage de la bande abrasive (9) (Fig. |) de maniére
a ce que la bande abrasive (11) se déplace de maniére
réguliére sans avoir tendance a dévier sur les cotés (Fig. K).
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Si la bande abrasive a tendance a dévier lentement vers le coté
de la ponceuse (ce qui signifie que les axes des rouleaux ne sont
pas paralléles), la bande abrasive s'abimera rapidement.

Lors de l'utilisation de la ponceuse, veillez a ce que la surface de
la bande abrasive et celle de la piéce a traiter restent paralléles.
En tenant fermement la poignée auxiliaire (1) et la poignée
principale (3), déplacez la ponceuse d'avant en arriere avec un
mouvement fluide et régulier.

N’appuyez pas trop fort sur la ponceuse. La pression doit étre
modérée et répartie uniformément sur toute la surface de
contact entre la bande abrasive et la piéce a traiter. Une pression
trop forte sur la ponceuse entrainera une baisse anormale de la
vitesse d’avance de la bande abrasive, une surchauffe du
moteur et des dommages a la piéce a traiter ainsi qu’aux
composants de la ponceuse. Faites des pauses réguliéres
pendant l'utilisation.

REGLAGE DE LA VITESSE D'AVANCE DE LA BANDE
ABRASIVE

La vitesse d’avance de la bande abrasive de la ponceuse se régle
en tournant et en positionnant le bouton de réglage de la vitesse
d’avance de la bande abrasive (2) sur la position souhaitée. Cela
permet d’adapter la vitesse de fonctionnement de I'outil électrique
aux propriétés de la piéce a traiter. La plage de réglage de la
vitesse vade 14 6.

Plus le chiffre indiqué sur la circonférence du bouton de réglage de
la vitesse d'avance de la bande abrasive (2) (fig. L) est élevé, plus
la vitesse de fonctionnement de la ponceuse est élevée.

VERIFICATION DE LA BANDE ABRASIVE

Les performances d’'une méme bande abrasive diminuant avec
une utilisation prolongée, celle-ci doit étre remplacée des qu'une
usure excessive est constatée.

CHOIX DE LA BANDE ABRASIVE

Pour le pongage grossier, utilisez des bandes abrasives d’un grain
de 40 ou 60. Pour la finition ou le polissage, utilisez des bandes
abrasives d'un grain plus fin. Si la surface du matériau a traiter est
rugueuse, vous devez d’abord utiliser une bande abrasive d’'un
grain adapté au pongage grossier, puis seulement ensuite une
bande abrasive d’'un grain destiné a la finition.

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d’effectuer toute opération d’installation, de réglage, de
réparation ou d’utilisation, débranchez la fiche du cordon
d’alimentation de la prise secteur.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer la machine immédiatement
aprés chaque utilisation.

« Nutilisez pas d’eau ni d’autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le a I'air
comprimé a basse pression.

e Nutilisez aucun produit nettoyant ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du boitier du
moteur afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

e Sile cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable présentant les mémes caractéristiques
techniques. Cette opération doit étre effectuée par un
technicien qualifié ou I'appareil doit étre envoyé en réparation.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur,
faites vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une
personne qualifiée.

* Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DE LA COURROIE D'ENTRAINEMENT



Si la courroie d'entrainement est usée, la meuleuse ne
fonctionnera pas correctement. La courroie d'entrainement doit
étre remplacée.

e A laide d'un tournevis, dévissez la vis fixant le capot de la
courroie d’entrainement

e (6) et retirez le capot.

e Retirez la courroie d'entrainement (17) en la faisant glisser hors
des poulies d'entrainement tout en faisant tourner celles-ci a la
main.

¢ Installez la nouvelle courroie d'entrainement comme suit :

> enfilez la courroie d'entrainement sur la poulie
d'entrainement la plus petite.
> Tout en faisant tourner les poulies, faites glisser la

courroie d'entrainement (17) sur la plus grande poulie
d'entrainement (Fig. M).
e + Remettez le capot de courroie d'entrainement (6) en place et
serrez la vis de fixation.

Assurez-vous que la courroie d'entrainement est correctement
positionnée sur les deux poulies d'entrainement.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), bralés
ou fissurés doivent étre rempl. immédiatement. Remp
toujours les deux balais de charbon en méme temps. Le
remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué que
par une personne qualifiée utilisant des piéces d’origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service
agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d’alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 900 W
Plage de vitesse a vide de la bande 200-400
abrasive m/min
Surface de pongage effective 75x 135
mm
Dimensions de la bande abrasive 75 x 533
mm
Support de travail fixe Equipé de
Indice de protection 1}
Indice de protection 1P20
Poids 3,5 kg

La référence 59G395 désigne a la fois le type et la
désignation de I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Niveau de puissance Lwa =104 dB(A)
acoustique K =3 dB(A)
Accélération vibratoire an =585m" K=
1,5 m/s’

Informations relatives au bruit et aux vibrations

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire
an (ou K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : le niveau de pression
acoustique Lpa, le niveau de puissance acoustique Lwaet la valeur
d'accélération vibratoire anont été mesurées conformément a la
norme EN 62841-1. Le niveau de vibration indiqué anpeut étre
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utilisé pour comparer des équipements et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué n'est représentatif que des
applications standard de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d’autres applications ou avec des outils de travail différents, le
niveau de vibrations peut varier. Un entretien inadéquat ou
irrégulier de I'appareil entrainera des niveaux de vibrations plus
élevés. Les raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée
d'utilisation.

Pour estimer avec précision I’exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé.
Aprés avoir soigneusement évalué tous les facteurs,
I’exposition totale aux vibrations peut s’avérer nettement
inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
ceuvre, telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils
de travail, le maintien des mains a une température appropriée et
une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les équipements électriques et électroniques en
fin de vie contiennent des substances nocives pour
'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
E

La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland »), déclare par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre autres, son
texte, ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi
conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits voisins (&
savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de
I'un de ses éléments individuels a des fins commerciales sans I'autorisation écrite
expresse de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une
responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : Ponceuse a bande

Modeéle : 59G395

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive «Machines» 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilit¢ électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022 ; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024 ; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les
composants



ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie

i P 1 .
Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 19 aolt 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

BANDSCHLEIFER

59G395

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug  beiliegen. Die  Nichtbeachtung  aller

nachstehenden Anweisungen kann zu einem Stromschlag, einem

Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflachen
fest, da die Schleifflache mit dem Netzkabel selbst in Kontakt
kommen kann. Das Durchtrennen eines stromfiihrenden
Kabels kann dazu fiihren, dass freiliegende Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und die Gefahr eines
Stromschlags besteht.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

il [@E[=][E]

@ [O]CE A«

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausristung,
Schutzhandschuhe.

5. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerat nicht mit dem Hausmidill.
7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Geréat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Teile des Gerats.

1. Zusatzgriff

2. Einstellknopf fiur die
Schleifbandes

3. Hauptgriff

4. Schalter-Sperrtaste

5. Netzschalter

6. Schutzabdeckung fiir den Antriebsriemen

wie z. B.

Vorschubgeschwindigkeit  des
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7. Deckel des Staubbehalters

8. Staubbehalter

9. Einstellknopf fur das Schleifband

10. Betriebsanzeige

11. Schleifband

12. Spannhebel fiir das Schleifband

13. Staubabsaugduse

14. Schutzvorrichtung

15. Halterung

16. Klemme

17. Antriebsriemen
* Es konnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und
dem tatsachlichen Produkt bestehen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Kappe -1
e Halterung -4
e Schraube + Mutter -2
e Klemme -2

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - Herstellungsjahr

MM - Herstellungsmonat

Y - zusatzliche Bezeichnung
XXXXX - Seriennummer

NNN -zusétzliche Bezeichnung

AUFBAU UND VERWENDUNGSZWECK

Dieser Bandschleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug, das
von einem einphasigen Kommutatormotor angetrieben wird. Das
Werkzeug ist fiir das Schleifen von Holzprodukten, das Polieren
lackierter Holzoberflachen, die Endbearbeitung lackierter
Metalloberflachen, das Entfernen von Rost oder Lackresten vor
dem Neulackieren, die Endbearbeitung von Betonoberflachen
usw. vorgesehen. Dank eines speziellen Aufsatzes kann es auch
als stationdre Maschine eingesetzt werden. Zu den
Anwendungsbereichen zahlen Renovierungs- und Bauarbeiten,
Tischlerei sowie alle Arten von Heimwerkerprojekten. Die
Schleifmaschine darf nicht zum Schleifen von magnesium-
oder asbesthaltigen Materialien oder von mit Putz
beschichteten Oberflaichen verwendet werden.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

STAUBABSAUGUNG
Um die Arbeitsflache sauber zu halten, ist dieser Bandschleifer mit
einem Staubauffangbehalter ausgestattet. Der

Staubauffangbehalter muss regelmafig geleert werden, um einen

effizienten Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten. Es wird

empfohlen, den Staubauffangbehélter zu leeren, sobald er zur

Halfte gefiillt ist.

e Losen Sie die Schraube, mit der der Deckel (7) des
Staubbehalters (8) befestigt ist, und nehmen Sie den Deckel (7)
ab (Abb. A).

e Entfernen Sie den Staub aus dem Staubbehalter (8) und dem
Deckel (7).

e Das Wiederaufsetzen des Staubbehalterdeckels erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie das Abnehmen.

e Es ist auch moglich, den Schleifer an eine Absaugvorrichtung
(z. B. einen Staubsauger) anzuschliefen. Diese Option ist
besonders niitzlich, wenn der Schleifer stationar eingesetzt
wird.

e Drehen Sie den Staubbehalter (8) im Uhrzeigersinn (Abb. B)
und nehmen Sie ihn vom Staubauslass (13) ab (Abb. C).

e SchlieRen Sie die Staubsaugerdiise an die Staubabsaugdise
(13) an.



e Setzen Sie den Staubbehélter wieder auf, indem Sie die
Schritte zum Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge befolgen.

MONTAGE DES SCHLEIFBANDES

Stellen Sie vor dem Anbringen des Schleifbands sicher, dass
sich der Netzschalter in der Position ,,Aus“ befindet und das
Netzkabel vom Stromnetz getrennt ist.

e Bewegen Sie den Spannhebel fiir das Schleifband (12) so weit
wie moglich in die durch den Pfeil angezeigte Richtung (Abb.
D).

e Legen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. E).

* Bewegen Sie den Spannhebel fiir das Schleifband (12) zuriick
in seine Ausgangsposition.

Achten Sie darauf, dass die Pfeilrichtung auf der Riickseite des

Schleifbands mit der Pfeilrichtung auf dem Gehduse der

Bandschleifmaschine ibereinstimmt. MONTAGE DES

AUFSTELLBESCHLAGS

Dank eines speziellen Aufsatzes kann der Schleifer als stationare

Maschine verwendet werden.

e Setzen Sie die Grundplatte (14) auf die Oberseite des
Gehéuses der Schleifmaschine.

e Schieben Sie die Halterungen (15) so, dass sie in die
Flhrungen der Grundplatte (14) einrasten, und sichern Sie sie
durch Anziehen der mitgelieferten Schrauben und Muttern
(Abb. F).

o Drehen Sie den Schleifer um und legen Sie die Grundplatte (14)
auf die Arbeitsplatte.

e Stecken Sie die Klemmen (16) in die Schlitze der Grundplatte
(14) und befestigen Sie sie an der Arbeitsplatte (Abb. G). Die
Klemmen (16) kénnen entweder auf der linken oder auf der
rechten Seite der Grundplatte (14) angebracht werden.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN
EIN- UND AUSSCHALTEN

Bevor Sie den Schleifer an das Stromnetz anschlieBen,
vergewissern Sie sich stets, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen
Nennspannung libereinstimmt und dass sich der Schalter in der
Aus-Stellung befindet.

Halten Sie den Schleifer vor dem Einschalten mit beiden Handen
fest. Der Schleifer darf erst eingeschaltet werden, wenn er liber
dem zu bearbeitenden Material angehoben ist.

So schalten Sie das Gerit ein

e Drlicken Sie den Netzschalter (5) und halten Sie ihn in dieser
Position.

Ausschalten

e Lassen Sie den Netzschalter (5) los. Schalterarretierung
(Dauerbetrieb) Einschalten:

e Driicken Sie den Netzschalter (5) und halten Sie ihn in dieser
Position.

> Driicken Sie die Taste zur Verriegelung des
Netzschalters (4) (Abb. H).
> Lassen Sie den Netzschalter (5) los.

Ausschalten:

e Driicken Sie den Netzschalter (5) und lassen Sie ihn
anschlieRend los.

ANZEIGELAMPE FUR STROMANSCHLUSS

Wenn der Schleifer an eine Steckdose angeschlossen ist, leuchtet

die Betriebsanzeige (10).

EINSTELLUNG DER POSITION DES SCHLEIFBANDES

(EINSTELLUNG DER PARALLELITAT DER

FUHRUNGSROLLENACHSEN)

¢ Schalten Sie die Schleifmaschine ein.
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« Drehen Sie bei laufendem Schleifband den Einstellknopf fiir das
Schleifband (9) (Abb. I) so lange, bis sich das Schleifband (11)
gleichmaRig bewegt, ohne zur Seite abzudriften (Abb. K).

Wenn das Schleifband langsam zur Seite der Schleifmaschine
hin abdriftet (was bedeutet, dass die Rollenachsen nicht parallel
sind), wird das Schleifband schnell beschadigt.

Achten Sie beim Einsatz der Schleifmaschine darauf, dass die
Oberflache des Schleifbandes und die Oberflache des Werkstiicks
parallel zueinander bleiben. Halten Sie den Zusatzgriff (1) und den
Hauptgriff (3) fest und fihren Sie die Schleifmaschine in einer
sanften, gleichmaRigen Bewegung vor und zuriick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Schleifmaschine aus.
Der Druck sollte moderat sein und gleichmaBig iiber die
Kontaktfliche zwischen Schleifband und Werkstiick verteilt
werden. Zu starker Druck auf die Schleifmaschine fiihrt zu einem
ungewohnlichen Abfall der Vorschubgeschwindigkeit des
Schleifbands, einer iibermaBigen Erwdrmung des Motors sowie
zu Schiaden am Werkstiick und an den Bauteilen der
Schleifmaschine. Legen Sie wéhrend des Betriebs regelmaRig
Pausen ein.

EINSTELLUNG DER VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT DES
SCHLEIFBANDES

Die  Vorschubgeschwindigkeit ~ des  Schleifbands  der
Schleifmaschine wird durch Drehen und Einstellen des
Einstellknopfs firr die Schleifband-Vorschubgeschwindigkeit (2) auf
die gewlinschte Position eingestellt. Dadurch lasst sich die
Betriebsgeschwindigkeit ~des  Elektrowerkzeugs an die
Eigenschaften des Werkstiicks anpassen. Der Einstellbereich fiir
die Geschwindigkeit reicht von 1 bis 6.

Je héher die auf dem Umfang des Einstellknopfs fiir die
Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands (2) angezeigte Zahl ist
(Abb. L), desto hoher ist die Betriebsgeschwindigkeit der
Schleifmaschine.

PRUFUNG DES SCHLEIFBANDES

Da die Leistung desselben Schleifbands bei langerem Gebrauch
nachlasst, sollte das Band ausgetauscht werden, sobald
(bermaRiger VerschleiR festgestellt wird.

AUSWAHL DES SCHLEIFBANDES

Verwenden Sie flr den Grobschliff Schleifbander mit einer
Kérnung von 40 oder 60. Verwenden Sie fiir den Feinschliff oder
das Polieren Schleifbédnder mit einer hoheren Kornung. Ist die
Oberflache des zu bearbeitenden Materials rau, sollten Sie
zunachst ein Schleifband mit einer fiir den Grobschliff geeigneten
Kérnung verwenden und erst danach ein Schleifband mit einer fiir
den Feinschliff vorgesehenen Koérnung.

BETRIEB UND WARTUNG

Bevor Sie Arbeiten im Zusammenhang mit der Installation,
Einstellung, Reparatur oder dem Betrieb durchfiihren, ziehen
Sie den Stecker des Netzkabels aus der Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem
Gebrauch zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

« Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck sauber.

* Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Lésungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

e Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im
Motorgehause, um eine Uberhitzung des Gerats zu vermeiden.

e |st das Netzkabel beschadigt, muss es durch ein Kabel mit
denselben Spezifikationen ersetzt werden. Diese Arbeit sollte
von einem qualifizierten Techniker durchgefiihrt werden, oder
das Gerét sollte zur Wartung eingeschickt werden.



e Solte es am Kommutator zu libermaRiger Funkenbildung
kommen, lassen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors
von einer qualifizierten Person tberprifen.

e Bewahren Sie das Gerét stets an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DES ANTRIEBSRIEMENS

Wenn der Antriebsriemen verschlissen ist, funktioniert der
Schileifer nicht mehr ordnungsgemaR. Der Antriebsriemen muss
ausgetauscht werden.

e LoOsen Sie mit einem Schraubendreher die Schraube, mit der
die Antriebsriemenabdeckung

e (6) und nehmen Sie die Abdeckung ab.

e Entfernen Sie den Antriebsriemen (17), indem Sie ihn von den
Antriebsriemenscheiben abziehen und dabei die
Riemenscheiben von Hand drehen.

« Montieren Sie den neuen Antriebsriemen wie folgt:

> Legen Sie den Antriebsriemen auf die kleinere
Antriebsrolle.

> Schieben Sie den Antriebsriemen (17) unter Drehen
der Riemenscheiben auf die gréRere Antriebsriemenscheibe
(Abb. M).

e < Bringen Sie die Antriebsriemenabdeckung (6) an und ziehen
Sie die Befestigungsschraube fest.

Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen auf beiden
Antriebsradern korrekt sitzt.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebiirsten miissen unverziiglich ausgetauscht werden.
Tauschen Sie immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus. Der
Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
NENNWERTE
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W
Leerlaufgeschwindigkeitsbereich des 200-400
Schleifbands m/min
Effektive Schleifflache 75x 135
mm
Abmessungen des Schleifbands 75 x 533
mm
Stationarer Arbeitsstander Ausgestattet
mit
Schutzklasse I
Schutzart 1P20
Gewicht 3,5 kg
59G395 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats
GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN
Schalldruckpegel Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Schwingungsbeschleunigung an =5,85m" K=
1,5 m/s’

Informationen zu Gerdauschen und Schwingungen
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Der vom Gerét ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel
Lpa und den Schallleistungspegel Lwa charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
charakterisiert (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel
Lpa, der Schallleistungspegel Lwaund der
Schwingbeschleunigungswert anwurden gemaR der Norm EN
62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingpegel ankann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fir die
Standardanwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Geréat
fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
eingesetzt, kann sich der Schwingungspegel andern. Eine
unzureichende oder unregelmaRige Wartung des Geréts fiihrt zu
hoheren Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhéhten Schwingungsbelastung Uber den
gesamten Nutzungszeitraum fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschétzen, sollten
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in
Betrieb ist. Nach sorgféltiger Abwégung aller Faktoren kann
sich die gesamte Vibrationsbelastung als deutlich geringer
erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmainahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaRige Wartung des Geréts und der

Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen
Temperatur ~der Hande sowie eine  angemessene
Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei
den  ortlichen  Behoérden.  Ausgediente  Elektro-  und
Elektronikgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Geréte, die
nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die

E
Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spdétka z  ograniczong  odpowiedzialnoscig®,
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
,GTX Poland”), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), einschlieBlich unter anderem
des Textes, der Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts, ausschlieBlich
GTX Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (ber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils giitigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Verdffentlichen oder Veréndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit
oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche
schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Bandschleifer

Modell: 59G395

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

entspricht den folgenden




EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

i & 1 L

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 19. August 2025

(ru)
NEPEBO/ OPUMMHAIBHBLIX UHCTPYKLIUA
JNIEHTOYHASA LWWNMN®OBATIbHASA MALLNHA

59G395

BHUMAHUE! MpouuTaitte BCE npeaynpexaeHusa o

Gesonacuocm, WHCTPYKUUN, unncTpaumMm un TexHUu4eckue

XapaKTepucTUKu, npunaraembie K AaHHOMY

3NeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobriofeHne Bcex NpuBELEHHbIX HUXe

MHCprKL[MIZ MOXET NPMUBECTU K MOPAKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM,

BO3ropaHuto wvnu Cepbe3HblM TpaBMaMm.

CoxpaHute Bce npeaynpexaeHus wu

Wcrnonb30BaHus B GyayLieMm.

o [epxute ANEKTPOVHCTPYMEHT 3a M30MMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTU PYKOATOK, TaK Kak LUnMoBanbHas NoBEPXHOCTb
MOXEeT  COMPUKOCHYTbCA C CaMUM  LUHYPOM  MUTaHuS.
I'IepepeaaHme kabens noa HanpsikeHnem MOXeT NpuBecTu K
TOoMYy, 4yTo OrofieHHbIe mMeTannuyeckue YyacTtu
ANEKTPONHCTPYMEHTa CTaHyT HaxogsAwmmMmncs nog
Hanpsi>keHneMm, 4TO CO34acCT PUCK MOPaXKEHUs SNEeKTPUYECKUM

TOKOM.

WHCTPYKUMKM  Ansi

NMUKTOrPAMMbI M NPEAYNPEXOEHUA

ol @[]

@ [O]CEFR[ <

1. MpouunTaiite pyKOBOACTBO Nonb3oBaTens u cobniogante
cofepxaluvecst B HEM NpeaynpexaeHnst 1 MHCTPYKLUUU No
TexHuke 6esonacHocTm!

2. Wcnonbayiite cpeactBa MHAVBWAYaNbHOW 3alyThbl (3aLUUTHbIE
OYKW, CPEeICTBA 3aLLMTbI OPraHoB CryXa, Mbire3allMTHbIe Mack).

3. Mepepn BbINONHeHVeM Nobbix paboT No TEXHUYECKOMY
06CNYyXMBaHUIO UNW PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NUTAHMS.

4. Vicnonb3yiTe cpefctBa WHAMBUAYAIbHOW 3aluMTbl, Hanpumep
3aLUMTHbIE NepyaTkn

5. 3awmwante npubop ot Bnaru.

6. He BbIGpaceiBarite npubop BMecTe € 6bITOBLIMM OTXOAAMMU

7. He ponyckaiite fetelt k npubopy.

8. Knacc sawutbi Il
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9. YCTpoiicTBO cooTBETCTBYET TpeboBaHuam EBponeiickoro cotosa.
10. 3Hak cepTudmkaumm EAC.
11. 3Hak cepTucMKaLmm ANst YKPAUHCKOTO pbiHKa

OMUCAHUE UNINIOCTPALIMA

MpviBegeHHast HKe HyMepaLmMsi OTHOCUTCS K YacTsiM YCTPOWCTBaA,

M306pakeHHbIM Ha UNMIOCTPaLWSX B AaHHOM PYKOBOACTBE.

BcnomoratenbHas pykositka

Pyuka perynupoBkv CKOPOCTH nogayn abpasnBHO NEHTbI

OcHoBHasi pykosiTka

KHonka 6rnok1poBky BbikntoyaTens

BblkntoyaTerns nuTaHns

3aLLUMTHBIN KOXYX NPUBOAHOMO PEMHS

Kpbilka nbinecbopHuka

KoHTenHep ans neinu

Pyuka perynupoku abpasuBHON NeHTbI

10. InamkaTtop nuTaHusa

11. ABpasuBHas neHTa

12. Pbivar HaTsxeHnst abpa3vBHOI NEHTbI

13. Hacagka ansa otsoaa nbinu

14. 3alMTHbBIA KOXYX

15. KpoHLuTeH

16. 3axum

17. MpuBOAHOW pemMeHb
* BO3MOXHbI OTNWYMS MEXOY YEPTEXOM U (haKTUYECKUM
nagenviem.

CoOoNOIAL®ON S

OBOPYAOBAHUE N NPUHALONEXHOCTU

e Kpblwka -1
e KpoHuTeiiH -4
e BuwHT + raiika -2
e 3axum -2

MAPKUPOBKA HA YCTPOUCTBE

"™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - rof Bbinycka

MM - Mecsil Bbinycka

Y - IONONHUTENbHOE 0603HaYeHne
XXXXX - CEpUIHbIN HoMep

NNN -[OMOMNHUTENbHOE 0603HaYeHne

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

[aHHas neHTOuHas wWwnudoBanbHas MaluuHa npeacTaBnseT
CcoGON PY4HOW INEKTPOMHCTPYMEHT, MPUBOAUMLIA B [EUCTBUE
ofHoMasHbIM  KOMMYTaTOpHbIM  ABuratenem.  VIHCTpyMeHT
npegHasHaveH Ans WNngOBaHWS MOBEPXHOCTEN AEePEeBSHHbIX
n3genuin, NONUPOBKM NaKMPOBaHHbIX AePEeBSHHbIX NOBEPXHOCTEN,
OTAEerNkM  NaKMpOBaHHbIX  MeTannnyeckux  MoBepXHOCTEN,
yAaneHust pXaBYMHbl WU CNeJoB faka nepef MOBTOPHOI
NaKvVpOBKOWA, OTAenNku 6eTOHHbIX NoBepXHocTel 1 T. A. Bnaroaaps
cneuuanbHON Hacagke €ro Takke MOXHO MCnonb3oBaTb B
KayecTBe CTaLuMoHapHoro craHka. Cdepa ero npuMeHeHus
BKINIOYAET PEMOHTHblE U CTPOUTENbHbIE PaboTbl, CTONSPHbIE
paboTbl, a Takke Bce BuAbl paboT no gomy. WnudosanbHyo
MallMHY 3anpelwjaeTcs MCNonb3oBaTb ANA  WnudgoBaHusa
MaTepuanoB, coAepXaliux MarHuidi unm acGecT, a TaKke
NOBEPXHOCTEW, NOKPbIThIX WUTYKaTYPKOW.

NOAroTOBKA K UICMNONIb3OBAHUIO

NbINEYAANEHUE

[ns  nopaepxaHust 4ucToTbl pabouvelt noBepxHOCTW  3Ta
TNeHTOYHas WnuoBarnbHas MallkHa OCHaLLeHa KOHTEeHepom Ans
cbopa nbinu. KoHTeriHep ans cbopa nbinm HeobxoaMMo perynsipHo
OMOPOXHATb,  4TOObl  obecneunTb  adpcpekTBHYIO  paboTty
wnmdoBanbHo  MaluHbl.  PekoMeHAyeTCs  OMOPOXHSATb
KOHTeViHep Ans cbopa Mbliu, Koraa OH 3anonHUTCS HaMosIoBUHY.



e  OTBUHTUTE BWHT, (OUKCUPYIOLLMIA KPbILWKY (7) nblnecbopHuka
(8), n cHUMUTE KpbILWKY (7) (pUC. A).

e OuucTnTe KOHTENHEpP ANs Nbinu (8) 1 KpbILKy (7) OT NbinK.

e YCTaHOBKa KPbILUKM Mbinec6opHMKa Ha MeCTO OCyLLeCTBAETCS
B nopsiike, 06paTHOM MOPSAKY CHATUS.

o LUnudoBanbHyld MalKMHY TaKkke MOXHO MNOAKMIOYUTL K
MNblN€0TCachIBaOLLEMY YCTPOWCTBY (HanpumMep, K Mblnecocy).
OTOT BapuaHT O0COGEHHO MoneseH npu  MCMOSb30BaHUW
WNcpoBanbHO MaLLMHbl B CTALMOHAPHOM pexuMe.

e [loBepHUTE KOHTENHEP ANS NbinK (8) No YacoBo cTpernke (puc.
B) U CHUMUTE ero C BbINyCKHOro OTBEPCTUSt ANs nbiin (13)
(puc. C).

« [loacoeavHuTe Hacagky nbinecoca K natpybky ans otBoga
nbinu (13).

e YCTaHOBUTE MbINECGOPHNK Ha MeCTO, BbINOSHMB Npoleaypy
CHATUSA B 0BpaTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA ABPA3VBHOW NEHTbI

Mepen yctaHoBKOW abGpa3MBHOW neHTbl yGegutecb, 4TO

BbIK/llOYaTeNb MUTaHUA HaXOAUTCS B MOMOXEHUU «BbIKIL» U

YTO LHYP NUTaHWs OTCOEANHEH OT CEeTHU.

o [lepemecTuTe pblyar HaTsHKEHUS LWINUGOBanNbHOM NeHTsl (12)
[0 ynopa B HanpasrieHnu, ykazaHHOM cTpernkoii (puc. D).

e HapeHbTe wnudosanbHyto NeHTy Ha ponuku (puc. E).

e BepHuTe pblyar HaTskeHus wnudoBanbHo NeHTbl (12) B
MCXOAHOE MONOXeEHMe.

Y6eautechb, YTO HanpaBneHue CTPenku Ha OOGpPaTHOW CTOpOHe
WwnndoBanbHON NeHTbl coBNajaeT ¢ HanpaBneHMeM CTPernkn
Ha  Koprnyce  JIeHTOYHOM  WNUM¢oBaNbHON  MalUMHbI.
YCTAHOBKA HACAOKW NSl CTALIMOHAPHOW PABOTbI
Bnarogaps cneuvanbHoOW Hacagke LWNWOBanbHY0 MallunHY
MOXHO UCMOSb30BaThb B ka4eCTBE CTaLMOHAPHOTO CTaHKa.

e YCTaHOBMTE OMOPHYK MnactvHy (14) Ha BEPXHIO 4YacTb
Kopnyca WwnundgoBanbHONM MaLlnHbI.

e CpaBuHbTe KpoHWTeWHbl (15) Tak, 4TOGbl OHWM BOWMM B
Hanpaensiowme Ha onopHon nnute (14), U 3akpenuTe uX,
3aTsHyB NpunaraemMble 6onTel U raviku (puc. F).

o [lepesepHuTe WNUDOBANLHYIO MALLMHY U NONOXMUTE OMOPHYIO
nnacTuHy (14) Ha cTonellHMLy BepcTaka.

e BcrasbTe 3axumbl (16) B nasbl B onopHoit nnactuHe (14) un
3akpenuTe nx Ha ctonewHuue (puc. G). 3axumbl (16) MOXHO
YCTaHOBUTb Kak C NEBOW, Tak U C MPaBOW CTOPOHbI OMOPHON
nnactuHel (14).

SKCMNYATALMSA / HACTPOUKU
BKIMIOYEHUE / BbIKNIOYEHUE

Mepen nopknioyeHneM WwWnngoBanbHON MalLMHBI K CeTU Bceraa

npoBepsiTe, COOTBETCTBYET NN HanpsikeHWe B CeTH
HC HOMY Hang o, y DMy Ha NacnopTHoun
Tabnuuyke  JMEKTPOUHCTPYMEHTa, U HaxoAWuTcs  nn

BblKnKO4aTesnb B BbIKITHOY€HHOM MOJIOXXEeHUU.

Mepen BNt 1bHOMN I KPEnKo AepxuTe
eé 00 py LWnndp 1bHYI0 y cneayet
BKMIOYaTb TONMbKO TOrAa, Korga OHa MpUNoAHsTa Haj

obpabaTbiBaeMbIM MaTepuanom.

BknioyeHue
e HaxmuTe Ha BbIkMoyaTenb nuTaHus (5) n yaepxuvsaiTe ero B
3TOM MOMOXEHNH.

Boikniouenve
e Otnyctute  BblkMouaTenb nutaHua  (5).  Brnokuposka
BbIKNoYaTens (HenpepbiBHasi paboTa) BkntoyeHwne:
e HaxmuTe Ha BbIkMoyaTenb nuTaHus (5) n yaepxusaiTe ero B
3TOM MOMOXEHNH.
Haxmnte
nuTtanus (4) (puc. H).

KHOMKY GJ'IOKVIDOBKM BblKNo4arens
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> OTnycTuTe BbIKIOYaTENb NUTaHKS (5).

Bouiknioyenne:
e HaxmuTe, a 3aTeM OTNyCTUTE BbIKIOYaTeNb NuTaHus (5).

WHOWKATOP MOAKIMIOYEHUA K CETU

Koraa wnudposanbHas MalvMHa NOAKMIOYEHa K

3aropaeTcsi uHaukaTop nutanus (10).

PEMYNIUPOBKA MMOJNIOXEHUSA LUNM®OBANBHOM JEHTbI

(PEFYJINPOBKA NAPANNENbHOCTU OCEM

HAI'IPABJ'IFIIOU.WIX POJIUKOB)

Bkntouunte WnmdoBanbHyo MaLlnHy.

e [loka abpa3vBHas NeHTa ABWXETCS, NOBOpauMBaiTe pyuyKy
perynupoBku abpasuBHoii neHtbl (9) (puc. 1) Tak, 4TOGbLI
abpasueHas nexTa (11) ABUranace poBHO, HE UMESt TEHAEHLMN
K CMeLLEeHNto B CTOPOHbI (puc. K).

poseTke,

Ecnu wnudoBanbHaA neHta GyAeT MeAneHHO cMewaTbcsi B
CTOPOHY cdoBanbLHoOM I (4To O T, 4TO ocun
PONUKOB He NapannenbHbl), OHa GbICTPO NPUAET B HEFOAHOCTb.
Mpu paboTe ¢ WwnuoBanbHo MaLInHoO crneauTe 3a Tem, YTobbl
NoBepXHOCTb abpa3nBHOM NEHTbl U MOBEPXHOCTb 3aroTOBKU
ocTaBanvcb napannenbHbIMU. Kpenko yaepxviBasi
BCMOMOraTenbHy pykosiTky (1) U OCHOBHyl pykosiTky (3),
nepemellaiiTe LWnMdoBanbHyl0 MalwHy Brieped W Hasag
NNaBHbIMU, POBHLIMU [ABWKEHUSIMU.

He paBuTe Ha wnudoBanbHYO MalIMHY CIIMLIKOM CUIBHO.
[aBneHve [OMKHO ObiITb YMEpPEeHHbIM U pPaBHOMEPHO
pacnpefieneHHbIM NO BCEe NOBEPXHOCTU COMPUKOCHOBEHUSA
abpa3vBHOW NeHTbl C 3arotoBkoW. CnUWKOM cunbHoe

+h

Ha 4 HYyO y npuBeneT K pe3Komy
CHWXEeHUIo P ™M nogayv HOW NneHTbl, NeperpeBy
ABUratenss WM MNOBPeXAEHWIO 3aroToBKM U pAetanen
wnudoBanbHoW MawuHbl. Bo Bpemsa paGoTbl Aenainte

perynsipHbie nepepbIBbl.

PEMYJINPOBKA CKOPOCTU NOAAYM ABPA3UBHOW NIEHTbI
CKopoCTb noaaun abpasvBHON NEHTbI WNMOBaNbHOW MaLUUHbI
perynvpyeTcst nyTeMm noBopoTa U YCTAHOBKU PYYKV perynupoBku
CKOPOCTU NofaYn abpas3vBHOW NEHTbI (2) B HYXXHOE MOIIoXKEHMe.
310 nossonser ajanTuposaTh pa6ouyio CKOpPOCTh
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa K CBOWCTBAM  3aroToBkW. [luanasoH
perynmpoBku CKOpOCTW cocTasnseT oT 1 1o 6.

YeM BblLLE YNCIIO, YKAa3aHHOE Ha OKPYXXHOCTU PYYKW perynupoBKiu
CKOPOCTU nofdauu LWnnMcoBansHoi NexTsl (2) (puc. L), Tem Bbile
paboyasi ckopoCTb LUNMGOBANLHON MaLUWHBbI.

NMPOBEPKA ABPA3VBHOW NIEHTbI

MockonbKy athdheKTUBHOCTL OAHOW M TOW e abpasvBHON NEHTbI
CHUXaeTCa NpyU ANUTENIbHOM UCMONb30BaHWK, NEHTY crneayet
3aMeHUTb, kak TorNbko ByeT 3amMeyeH Ype3MepHbIi U3HOC.

BbIEOP ABPA3VUBHOM NEHTbI

[ins yepHOBOW WNMMOBKA UCMONb3yiTe abpasnBHbIE NEHTbI C
pasmepom 3epHa 40 wnu 60. Ons 4ucToBOW WNNGOBKM WUnK
MONVMPOBKM UCTIONb3yiTe abpasnBHble NEHTbI ¢ Gornee BbICOKUM
HoMepom 3epHa. Ecnm  nosepxHocTb  oBpabatbiBaemoro
MaTepuana luepoxoBaTas, CHavana crieayeT WCnonb3oBaTb
abpasMBHyl0 MNEHTy C pa3MepoM 3epHa, MNOAXOAsWMM Ans
YepHOBOW LINMEOBKK, U TONbKO 3aTeM — abpasnBHYIO NEHTY C
pa3mepoM 3epHa, NpeaHasHaueHHbIM AN YACTOBON LUNNAOBKM.

SKCMNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCINYXXUBAHUE

MepeA BbINONHEHUEM NOGLIX PaGoT, CBA3aHHbLIX C YCTaHOBKOW,
PerynupoBKOW, PEMOHTOM WNM 3KChnyaTauuen, BbiTawmuTe
BUIKY LHYPa NUTaHUSA U3 PO3ETKMU.

OBCIYXXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekoMeHyeTcs ouMLLaTb WHCTPYMEHT cpasy Mocrne Kaxaoro
UCMOSb30BaHUS.



e He VICI‘IOJ‘IbeI;ITe BOAY Unn Opyrue Xuakoctn Ana O4YUCTKU.

e Ounaiite NpnbOP Cyxoi TKaHbIO UNW NPOAYBaiTE ero cxaTbliM
BO3QyXOM HU3KOro AaBneHus.

e He ucnonbayiite YMCTALWME CPEACTBA UMW pacTBOPUTENM, Tak
KaK OHW MOryT noBpeanTb NiacTUKOBbIE AeTanun.

e PerynsipHo ounLiaiite BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA B KOpnyce
Asuratens, YTobbl NPeAoTBPaTUTL NEPErpeB yCTponcTBa.

e Ecrm WHYp NUTaHUA NOBpeXAeH, ero HeOﬁXOFlMMO 3aMeHUTb
Ha LWHYP C TaKNWMU e TEXHUYECKUMU XapaKTepucTtukamu. 3Ty
paboty [OMKEH BbINOMHUTb KBanNMPULMPOBaHHBIN
cneuynanuct, nuGo YCTPOWUCTBO crnefdyeT OTNpaBuTb B
CEePBUCHbIN LIEHTP.

e Ecnu Ha kommyTaTope HabnoaaeTcs YpesMepHoe UCKpeHue,
obpatutecb K KBanWUUMPOBAHHOMY creuuanucty Ans
NPOBEPKN COCTOAHUSA YrombHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bceraga xpanuTe npubop B CyXom MecTe, HEAOCTYNHOM Ansi
neten.

3AMEHA MPUBOAHOIO PEMHA

Ecnu npuBoAHOW peMeHb M3HOLLEH, yrioBas wnudoBanbHas

MawuHa He GyaeT paboTtaTbk AoMKHLIM oGpasom. MpuBoaHo

peMeHb Heo6X0AUMO 3aMEHUTD.

e C rnomoLbto OTBEPTKU OTKPYTUTE BUHT, KPENsLWii KPbILLKY
NPUBOAHOTO PeMHst

e (6) ¥ CHAMUTE KPbILLKY.

e CHuMUTE nNpuBOAHOI pemeHb (17), CABUHYB €ro ¢ NpUBOAHbIX
LUKMBOB 1 OAHOBPEMEHHO BpaLLas LUKWUBbI BPYYHYIO.

e YCTaHOBUTE HOBbIV NPYBOAHOM PEMEHb CreayoLwmM o6pasom:

> HapgeHbTe  MPUWBOAHOW  PEMEHb Ha  MEeHbLUW
NPVBOAHOW LLIKUB.
> MoBopaunBas LWKVBbI, HAAEHLTE NPUBOAHON PEMEHb

(17) Ha GonbLuni NpMBoOAHON LWKNB (puc. M).

e © YCTaHOBWTE KOXyX MNPWUBOAHOTO pemHs (6) u 3aTaHuTe
KpPenexHbIN BUHT.

Y6eauTechb, YTO NPUBOAHON PEMEHb MPaBUNILHO PACMONOXKEH
Ha 060MX NPMBOAHBIX LUKUBaX.

3AMEHA YIMEBOAHbIX LWWETOK

UsHoweHHbIE (ANMHa MeHee 5 MM), neperopeBluMe WU
TPeCHyBLIMEe YromnbHble LWEeTKn ABuratens H806XOHVIMO
HeMeANneHHO 3aMeHWUTb. Bcerpa 3amensiiTe oGe yronbHble
LeTKN OAHOBPEMEHHO. 3aMeHa YronibHbIX LWWETOK AOMKHa
NPOU3BOAUTLCA TONbLKO KBanud pC iHbIM cnedwy TOM
C UCNOJNb30BaHUEM OpPUrMHaNbHbIX 3anyacTen.

TioBble HEMCNPaBHOCTU AOIKHbI YCTPAHATLCSA B aBTOPU30OBAHHOM
CEepBUCHOM LieHTpe npoussoauTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHATIbHbIE XAPAKTEPUCTUKU

MapameTtp 3HavyeHune
Hanpsenue nutanus 230 VAC
YacToTa ceu 50 Hz
HomunHanbHas MOLHOCTb 900 W
[nanasoH CKOPOCTH XONOCTOro Xoaa 200-400
abpasnBHOM NEHTbI M/MUH
OddekTnBHas WwWnudosanbHas 75 x 135

NOBEPXHOCTb MM

Pa3mep abpaauBHoii NeHTbI 75 x 533
MM
CraunoHapHbIin pabounin cTeH OcHalueH
Knacc sawutbl Il
CTreneHb 3aluThbl P20
Bec 3,5kr
59G395 o6o3HavaeT kak TUn, Tak 1 obosHaueHe

YCTpOWCTBa
AAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU
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YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMeHUs Lpa =96 nb(A) K
=3 a0b(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =104 nb(A)
K =3 ab(A)
YckopeHue BubpaLum an =585M° K=
1,5 m/c”

WUHdopmauus o wyme n Bubpaumm
Lym, un3ny4aembln NpuGOPOM, XapakTEpU3yeTcs: ypOBHEM

3BYKOBOTO AaBNeHUst Lpa ¥ ypoOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa
(rpe K o6o3HayaeT norpewHocTs uamepeHust). Bubpauum,
n3nyyYaemble NpMbopoM, XxapakTepuayoTCsi 3Ha4EHNEM YCKOPEeHUs!
Bubpauuu an (roe K o6o3HauaeT NorpeLiHocTb U3MepeHus).

3HauyeHusi, NpuBEAEHHble B [AaHHOM PYKOBOACTBE: YpPOBEHb
3BYKOBOrO AaBneHus Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwan
3HayeHMe yckopeHus BuOpauMM  an bbinn  M3MepeHbl B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapToMm EN 62841-1. Yka3aHHbIli ypoBEHb

Bw6pau,vw| anMOXeT ncnonb3oBaTbCA ansa CpaBHeHus
obopyaoBaHus U AnNs NpeaBapuTeNbHOW OLEHKW BO3AEWCTBUS
BuGpaumn.

YkasaHHbIi  ypoBeHb BuOGpauuWM XapakTepeH Tonbko Ans

CTaHAapTHBIX  YCrOBUI  akcnnyaTtauun obopyposaHusi. [Mpu
1cnonbL30BaHNi 060pyI0BaHNA B APYINX YCNOBUSX UMK C APYTMA
pabouMMnm  MHCTpYMEHTamMu  YpoBEHb  BUGpauuMM  MOXeT
M3MeHUTbCS. HeHapnexallee Wnu HeperynsipHoe TexHU4eckoe
obcnyxnBaHue obopynoBaHusi NMPUBEAET K MOBBILUEHWIO YPOBHS
BUGpaLUMN. YkasaHHble Bbllle NPUYMHBI MOTYT MpUBECTU K
YBENUYEHWI0 BO3AENCTBUA BUOpaLMM B TeYeHWe BCEro cpoka
aKennyaTaumm.

[Onsa To4yHOW OLEHKM BO3AEWCTBUA BUOpauumn cneagyet
y4uTbIBaTb Nepuoabl, Koraa YCTPOWCTBO BbIKIHOYEHO MU
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. Mocne TwarenbHON OLEeHKN
Bcex pakTopoB oO6liee BO3AeNCTBME BUOpauum MoxeT
oKa3aTbCsl 3HAYUTENBHO HUXe.

[ins 3aWwmThl Nonb3oBaTens OT BO3AeiCTBUS BUOpaLun cnegyeT
NPUHATL  [OMOMHUTENbHbIe Mepbl  6e3omnacHoCTH, Takve Kak:
perynsipHoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue obGopyAoBaHUA W
pabounx WHCTPYMEHTOB, NOAAepXaHue pyk B KOMKOPTHOW
TemnepaType v npaBuibHas opraHusauys Tpyaa.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEQbI

BMecTe C GbITOBLIMU OTXOAAaMW; MX HeoBXOAMMO caaBaTh Ha
nepepaGoTKy B COOTBETCTBYIOWIME MNyHKTLI. VHdopmaumio o
nepepaGoTKe MOXHO MONY4nTe y NpofaBua M3nenvs uin B
MECTHbIX OpraHax BnacTu. Bellweawee u3 akcnnyatauum
BMEKTPUYECKOE M 3NEKTPOHHOe 0GopynoBaHMe — COAepXuT
BelllecTBa, BpeaHbie [ANs OKpyxalollei cpeasl. O6opyaosaHue,
He nosieeprHyToe nepepaboTke, NPeACTaBnseT NoTeHUMarbHyo
Yrpo3y Ansi OKpyXatoLLeit Cpe/ibl U 310pOBbsi YeroBeka.

\‘ W3genna ¢ anekTpuyeckum NpuUBOAOM Henb3s BbibpacbiBaTh

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig», ¢ 3aperMcTpypoBaHHbIM
oducom B BapLuage, yn. MorpaHunyHas, 2/4 (nanee — «GTX Poland»), HacTosiwmm
3asiBNISieT, 4TO BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha CoAepaHue 1aHHOTO PYKOBOACTEA (fanee
— «PykoBoacTBO»), BKMKOYas, MOMWUMO TMpoOYero, ero TekcT, dotorpacum,
[Avarpammbl, UNMIOCTPaLMM, @ Takke ero MakeT, MpUHAANEXaT UCKMIUUTENBHO
komnaHn GTX Poland 1 oxpaHstoTCs 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4
cespans 1994 roga o6 aBTOPCKOM MpaBe W CMeXHbIX npasax (T. €. CBOopHUK
3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, c nonpaekamu). KonupoeaHue, obpabGoTka,
ny6nuKkaLmMs WM M3MeHeHne PyKOBOACTBA B LEMOM WM Kakux-vbo ero
OTAEbHBIX AMIEMEHTOB B KOMMEPHECKMX Liensix 6e3 SBHOrO NMUCEMEHHOTO Cornacst
komnaHu GTX Poland cTporo 3ampeleHbl W MOryT noBneyb 3a cobon
TPEKAAHCKYIO 1 YrOMOBHYH OTBETCTBEHHOCT.

y (cs) =
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Pasova bruska

59G395
UPOZORNENI Preététe si vdechna bezpeénostni varovani,
pokyny, obrazky a technické udaje dodané s timto elektrickym



naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mlze mit za

nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

o Elektrické naradi drzte za izolované uchopové plochy, protoze
brusna plocha muze pfijit do styku s napajecim kabelem. PFi
profiznuti kabelu pod napétim se mohou odkryté kovové Casti
elektrického nafadi dostat pod napéti, coz predstavuje riziko
urazu elektrickym proudem.

i ()| 2|0|®
@] [O]CE [«

1. Prectéte si uzivatelsky navod a dodrzZujte varovani a
bezpecénostni pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné
rukavice

5. Chraiite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazuite jej do doméciho odpadu.

7. Uchovavejte pfistroj mimo dosah déti.

8. Ttida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje pfedpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

POPIS OBRAZKU
Cislovani nize odkazuje na &asti zafizeni zobrazené na obrazcich
v tomto navodu.
Pomocna rukojet
Otocny knoflik pro nastaveni rychlosti posuvu brusného pasu
Hlavni rukojet
Tlagitko aretace spinace
Vypina¢
Kryt hnaciho Femene
Viko nadoby na prach
Nadoba na prach
Ovlada¢ nastaveni brusného pasu
. Kontrolka napajeni
. Brusny pas
12. Packa pro napinani brusného pasu
13. Nasada pro odsavani prachu
14. Ochranny kryt
15. Drzak
16. Svorka
17. Hnaci femen
* Mezi vykresem a skute¢nym vyrobkem mohou byt rozdily.

COENOOLWON =

- O

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Vicko -1
e Drzak -4
o Sroub + matice -2
e svorky -2

OZNACENI NA ZARIZENi

(™  RRRRMM Y xxxxx ")
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RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y - dopliikové oznaceni
XXXXX - sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A UCEL POUZITI

Tato pasova bruska je ruéni elektrické nafadi pohanéné
jednofazovym komutatorovym motorem. Narfadi je ureno k
povrchovému brou$eni dfevénych vyrobku, lesténi lakovanych
drevénych povrch(, dokon€ovani lakovanych kovovych povrchd,
odstrafiovani rzi nebo stop po laku pred novym lakovanim,
dokoncovani betonovych povrchtl atd. Diky specialnimu nastavci
Ize brusku pouzit i jako stolni stroj. Mezi oblasti jejiho pouZziti patfi
renovacni a stavebni prace, truhlarstvi a vSechny druhy kutilskych
projektt. Brusku nesmi byt pouzivana k brouseni materialt
obsahujicich hoi¢ik nebo azbest, ani povrchi potazenych
omitkou.

PRIPRAVA K POUZITi

ODVOD PRACHU

Aby byl pracovni povrch &isty, je tato pasova bruska vybavena

nadobou na zachycovani prachu. Nadobu na zachycovani prachu

je nutné pravidelné vyprazdriovat, aby byla zajisténa efektivni
funkce brusky. Doporuéuje se vyprazdiiovat nadobu na
zachycovani prachu, jakmile je z poloviny plna.

e Odsroubuijte Sroub upeviiujici viko (7) nadoby na prach (8) a
sejméte viko (7) (obr. A).

e Odstrarite prach z nadoby na prach (8) a vika (7).

e Nasazeni vika nadoby na prach se provadi v opaéném poradi
nez pii jeho sejmuti.

e Brusku Ize také pfipojit k odsavaci prachu (napf. k vysavadci).
Tato moznost je uzitena zejména pri pouziti brusky v pevné
poloze.

e Nadobu na prach (8) otocte ve sméru hodinovych rugicek (obr.
B) a sejméte ji z vystupu prachu (13) (obr. C).

* Nasadte hubici vysavace na odsavaci trysku (13).

e Nadobu na prach nasadte zpét v opa¢ném poradi, nez pfi
demontazi.

MONTAZ BRUSNEHO PASKU

Pred nasazenim brusného pasu se ujistéte, ze je vypinac v

poloze ,,vypnuto“ a Ze je napdjeci kabel odpojen od elektrické

sité.

e Posurite napinaci paku brusného pasu (12) az na doraz ve
sméru, ktery ukazuje Sipka (obr. D).

e Umistéte brusny pas na valecky (obr. E).

e Vratte napinaci paku brusného pasu (12) do ptvodni polohy.

Ujistéte se, ze smér Sipky na zadni strané brusného pasu
odpovida sméru Sipky na krytu pasové brusky. MONTAZ
PRISLUSENSTVi PRO STACIONARNI PROVOZ

Diky specialnimu nastavci Ize brusku pouzivat jako stacionarni

stroj.

e Polozte zékladovou desku (14) na horni ¢ast krytu brusky.

e Posurite drzaky (15) tak, aby zapadly do voditek v zakladové
desce (14), a zajistéte je utazenim dodanych $roubl a matic
(obr. F).

e Brusku oto¢te a opfete zakladovou desku (14) o desku
pracovniho stolu.

e Vlozte svorky (16) do drazek v horni desce (14) a pfipevnéte je
k desce pracovniho stolu (obr. G). Svorky (16) Ize namontovat
na levou nebo pravou stranu horni desky (14).

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTI / VYPNUTI

Pred pripojenim brusky k elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda
sitové napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému na



typovém stitku elektrického naradi a zda je vypina¢ v poloze
»vypnuto®.

Pred zapnutim brusky ji pevné uchopte obéma rukama. Brusku
zapinejte pouze tehdy, je-li zvednuta nad obrabény material.

Zapnuti
o Stisknéte vypinac (5) a drzte jej v této poloze.

Vypnuti
e Uvolnéte vypina¢ (5). Aretacni spina¢ (kontinudlni provoz)
Zapnuti:
o Stisknéte vypinac (5) a drzte jej v této poloze.
Stisknéte tlacitko aretace vypinace (4) (obr. H).
> Uvolnéte vypinac (5).

Vypnuti:
e Stisknéte a poté uvolnéte vypinac (5).

KONTROLKA PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI
Jakmile je bruska zapojena do elektrické zasuvky, rozsviti se
kontrolka napajeni (10).

NASTAVENi POLOHY BRUSNEHO PASKU (NASTAVENI

PARALELNOSTI OS VODICICH VALCEK)

e Zapnéte brusku.

e Zatimco se brusny pas pohybuje, otaejte nastavovacim
knoflikem brusného pasu (9) (obr. I) tak, aby se brusny pas (11)
pohyboval rovnomérné, aniz by mél tendenci se vychylovat do
stran (obr. K).

Pokud se brusny pas pomalu posouva smérem k boku brusky
(coz znamena, ze osy valecku nejsou rovnobézné), dojde k jeho
rychlému poskozeni.

PFi pouzivani brusky dbejte na to, aby povrch brusného pasu a
povrch obrobku zlstaly rovnobézné. Pevné uchopte pomocnou
rukojet (1) a hlavni rukojet (3) a pohybujte bruskou dopredu a
dozadu plynulym a rovnomérnym pohybem.

Na brusku netlacte prili§ silné. Tlak by mél byt mirmy a
rovhomérné rozlozeny po celé styéné plose mezi brusnym
pasem a obrobkem. PriliSny tlak na brusku zptsobi abnormalni
pokles rychlosti posuvu brusného pasu, nadmérné zahfivani
motoru a poskozeni obrobku i souc¢asti brusky. Béhem prace si
pravidelné délejte prestavky.

NASTAVENi RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASKU
Rychlost posuvu brusného pasu brusky se nastavuje otoéenim a
nastavenim otocného knofliku pro nastaveni rychlosti posuvu
brusného pasu (2) do pozadované polohy. To umoziiuje
pfizpusobit provozni rychlost elektrického naradi vlastnostem
obrobku. Rozsah nastaveni rychlosti je od 1 do 6.

nastaveni rychlosti posuvu brusného pasu (2) (obr. L), tim vy$si je
provozni rychlost brusky.

KONTROLA BRUSNEHO PASKU

Vzhledem k tomu, Ze vykon stejného brusného pasu s
dlouhodobym pouzivanim kles3, je tfeba pas vyménit, jakmile si
vSimnete nadmérného opotfebeni.

VYBER BRUSNEHO PASKU

Pro hrubé brouseni pouZzivejte brusné pasy se zrnitosti 40 nebo
60. Pro dokonc¢ovaci prace nebo lesténi pouzivejte brusné pasy s
vy$8i zrnitosti. Pokud je povrch opracovavaného materialu drsny,
méli byste nejprve pouzit brusny pas se zrnitosti vhodnou pro
hrubé brouseni a teprve poté brusny pas se zrnitosti uréenou pro
dokon¢ovaci prace.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provedenim jakychkoli praci souvisejicich s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo provozem odpojte zastréku
napéjeciho kabelu ze zasuvky.
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UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme stroj vygistit ihned po kazdém pouZiti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zarizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ho vyfouknéte
stlatenym vzduchem s nizkym tlakem.

« Nepouzivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné cistéte ventilaéni otvory v krytu motoru, abyste
zabranili prehrati zafizeni.

* Pokud je napajeci kabel poSkozen, musi byt nahrazen kabelem
se stejnymi specifikacemi. Tuto udrzbu by mél provést
kvalifikovany technik nebo by mél byt pfistroj odeslan do
servisu.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskieni na komutatoru, nechte
kvalifikovanou osobu zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

e Zafrizeni vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

VYMENA HNACIHO REMENU

Pokud je hnaci femen opotiebovany, bruska nebude fungovat
spravné. Hnaci femen je nutné vyménit.
e Pomoci Sroubovaku odSroubujte Sroub upevriujici kryt hnaciho
femene
* (6) a sejméte kryt.
e Hnaci femen (17) sejméte tak, Ze jej nasunete z hnacich
Ffemenic a pfitom femenice otacejte rukou.
« Novy hnaci femen nasadte nasledujicim zplsobem:
> nasadte hnaci femen na mensi hnaci femenici.
> Za soucasného otaceni femenic nasurite hnaci
femen (17) na vétsi hnaci femenici (obr. M).
e ¢ Nasadte kryt hnaciho femene (6) a utdhnéte upeviiovaci
Sroub.

Ujistéte se, Ze je hnaci femen spravné nasazen na obou hnacich
kolech.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU
Opotrebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo popraskané
uhlikové kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy
vyménujte oba uhlikové kartace soucasné. Vyménu uhlikovych
kartaéti smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnich dila.
Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni stfedisko
vyrobce.
TECHNICKE SPECIFIKACE

JMENOVITE UDAJE

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Rozsah volnobéznych otaéek brusného 200-400
pasu m/min
Efektivni brusna plocha 75 x 135
mm
Rozméry brusného pasu 75 x 533
mm
Stacionarni pracovni stojan Vybaveno
Trida ochrany 1l
Stuperi ochrany 1P20
Hmotnost 3,5 kg
59G395 oznacuije jak typ, tak oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Uroveri akustického tlaku Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Uroveh akustického vykonu Lwa =104 dB(A)
K =3dB(A)




an =585m° K=
1,5 m/s’

Zrychleni vibraci

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany spotfebicem je charakterizovan: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované spotiebi¢em jsou
charakterizovany hodnotou vibraéniho zrychleni an (kde K
oznacuje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa,
hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibra¢niho zrychleni
anbyly zméfeny v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena droveri
vibraci anmize byt pouzita k porovnani zafizeni a pro pfedbézné
posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedend uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro standardni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s
jinymi pracovnimi nastroji, miZze se urover vibraci zménit.
Nedostate¢na nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vy$$im
urovnim vibraci. Vy$e uvedené duvody mohou vést ke zvysené
expozici vibracim po celou dobu pouzivani.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva
se. Po peclivém zvazeni vSech faktori se muze celkova
expozice vibracim ukazat jako vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecénostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vyrobky napajené elektfinou nesmi byt likvidovany spolu s
komundlnim odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v
prislusnych zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce
vyrobku nebo u mistnich fadu. Elektricka a elektronicka zafizeni
na konci Zivotnosti obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostredi.
Zafizeni, které nejsou recyklovana, predstavuiji potencialni hrozbu
pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland"), timto prohlasuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu tohoto névodu (déle jen ,pFirucka*), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nalezi vyluéné spole¢nosti
GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. (inora 1994
o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakonti 2006 €. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo
upravy Prirucky jako celku ¢i jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni téely
bez vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob¢anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobek: Pasova bruska

Model: 59G395

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti
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pfidanych kone¢nym uZivatelem ani nasledné Upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

o 1 r
Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 19. srpna 2025

S|
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
Pasova bruska

59G395

UPOZORNENIE Preéitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto

elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar
al/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.

o Elektrické naradie drzte za izolované uchopové plochy, pretoze
brusna plocha méze prist do kontaktu so samotnym napajacim
kablom. Pri prefiznuti kabla pod napatim mézu byt odkryté
kovové cCasti elektrického naradia pod napatim, ¢o predstavuje

riziko Urazu elektrickym pradom.

PIKTOGRAMY A UPOZORNENIA

AlEEE

@®| [O]CEH[«

1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, napriklad ochranné
rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzuijte ho spolu s beznym domovym odpadom.

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie splifia predpisy Eurépskej Ginie.

10. Certifikatna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

POPIS ILUSTRACI

Cislovanie nizsie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

. Pomocna rukovat

2. Oto¢ny gombik na nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu
3. Hlavna rukovat

4. Tlagidlo aretacie spinaca

5. Vypina¢

6. Kryt hnacieho remena

7

8

9

N

. Veko nadoby na prach
. Nadoba na prach
. Ovladaci gombik na nastavenie brisneho pasu



10. Kontrolka napajania
11. Brusny pas
12. Packa na napinanie brisneho pasu
13. Nasada na odsavanie prachu
14. Ochranny kryt
15. Drziak
16. Svorka
17. Hnaci remen
* Vykres sa moze lisit od skuto¢ného vyrobku.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Veko -1
e Drziak -4
e Skrutka + matica -2
e svorky -2
OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y - dodato¢né oznacenie
XXXXX - sériové Cislo
NNN -doplfiujuce oznacenie

KONSTRUKCIA A URCENIE

Tato pasova bruska je ruéné elektrické naradie pohanané
jednofazovym komutatorovym motorom. Naradie je uréené na
brusenie povrchov drevenych vyrobkov, lestenie lakovanych
drevenych povrchov, Upravu lakovanych kovovych povrchov,
odstrariovanie hrdze alebo stép po laku pred opatovnym
lakovanim, upravu beténovych povrchov atd. Vdaka Specialnemu
prisluSenstvu sa da pouzit' aj ako stacionarny stroj. Medzi oblasti
jej pouzitia patria renovacné a stavebné prace, stolarstvo a vSetky
druhy kutilskych projektov. Briusku nesmie pouzivat’ na brusenie
materialov obsahujticich horéik alebo azbest, ani na povrchy
pokryté omietkou.

PRIPRAVA NA POUZITIE

ODSAVANIE PRACHU

Aby bola pracovna plocha ¢istd, je tato pasova briska vybavena

nadobou na zachytavanie prachu. Nadobu na zachytavanie prachu

je potrebné pravidelne vyprazdiiovat, aby bruska fungovala

efektivne. Odporica sa vyprazdnit nadobu na zachytavanie

prachu ked je naplnena do polovice.
Odskrutkujte skrutku, ktorou je upevnené veko (7) nadoby na
prach (8), a veko (7) odstrarite (obr. A).

e QOdstrarite prach z nadoby na prach (8) a z veka (7).

e Nasadenie veka nadoby na prach sa vykonava v opac¢nom
poradi ako jeho demontaz.

e Brusku je tiez mozné pripojit k odsavacu prachu (napr. k
vysavacu). Tato moznost je obzvlast uzitoéna pri pouziti brusky
v stacionarnom usporiadani.

e Nadobu na prach (8) otocte v smere hodinovych ruciciek (obr.
B) a vyberte ju z vystupu prachu (13) (obr. C).

* Pripojte hubicu vysavacéa k odsavacej tryske (13).

e Nadobu na prach namontujte spat v opa¢nom poradi, ako pri
demontazi.

MONTAZ BRUSNEHO PASU

Pred nasadenim brusneho pasu sa uistite, Zze je vypina¢ v

polohe ,,vypnuté“ a Ze je napajaci kabel odpojeny od elektrickej

siete.

e Posurite napinaciu packu brusneho pasu (12) az na doraz v
smere, ktory ukazuje Sipka (obr. D).

o Nasadte brusny pas na val€eky (obr. E).
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« Posurite napinaciu paku brisneho pasu (12) spat do pévodnej
polohy.

Uistite sa, Zze smer Sipky na zadnej strane brusneho pasu

zodpoveda smeru Sipky na kryte brisky. MONTAZ

PRISLUSENSTVA PRE STACIONARNE POUZITIE

Vdaka $peciadlnemu prislusenstvu je mozné brusku pouzivat ako

stacionarny stroj.

e Polozte zakladnu dosku (14) na hornu ¢ast skrine brusky.

« Posurite konzoly (15) tak, aby zapadli do vodiacich drazok v
zakladnej doske (14), a zaistite ich dotiahnutim dodanych
skrutiek a matic (obr. F).

e Brusku otoéte a podloznu dosku (14) oprite o pracovnu dosku.

e Vlozte svorky (16) do drazok v hornej doske (14) a upevnite ich
k pracovnej doske (obr. G). Svorky (16) je mozné namontovat’
na lavl alebo pravu stranu hornej dosky (14).

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti vzdy skontrolujte, ¢i
siet'ové napatie zodpoveda menovitému napatiu uvedenému na
typovom Stitku elektrického naradia a ¢i je vypina¢ v polohe
Lvypnuté®.

Pred zapnutim brusky ju pevne pridrzte oboma rukami. Brusku
smiete zapnut' len vtedy, ak je zdvihnuta nad opracovavany
material.

Zapnutie
e Stlacte vypinac (5) a podrzte ho v tejto polohe.

Vypnutie

e Uvolnite vypinac (5). Aretacny spina¢ (nepretrzita prevadzka)
Zapnutie:

« Stlacte vypinac (5) a podrzte ho v tejto polohe.

> Stlacte tlacdidlo aretacie vypinaca (4) (obr. H).
> Uvolnite vypinac (5).
Vypnutie:

« Stlacte a potom uvolnite vypina¢ (5).

INDIKATOR PRIPOJENIA K ZASUVKE
Ked je bruska zapojend do elektrickej zasuvky, rozsvieti sa
kontrolka napajania (10).

NASTAVENIE POLOHY BRUSNEHO PASU (NASTAVENIE

PARALELNOSTI OSi VODIACICH VALCEKOV)

e Zapnite brusku.

e Pocas pohybu briasneho pasu otacajte nastavovacim
gombikom brisneho pasu (9) (obr. |) tak, aby sa brasny pas
(11) pohyboval rovnomerne bez tendencie k boénému posunu
(obr. K).

Ak sa brisny pas pomaly postiiva smerom k boku brisky (¢o

znamena, ze osi valéekov nie su rovnobezné), briasny pas sa

rychlo poskodi.

Pri pouzivani brusky dbajte na to, aby povrch brisneho pasu a

povrch obrobku zostali rovnobezné. Pevne sa drzte pomocnej

rukovate (1) a hlavnej rukovate (3) a pohybujte briskou dopredu a

dozadu plynulym a rovhomernym pohybom.

Na brasku netlacte prili§ silno. Tlak by mal byt mierny a
rovhomerne rozlozeny po celej kontaktnej ploche medzi
brisnym pasom a obrobkom. Prilis$ silny tlak na brusku sposobi
abnormalny pokles rychlosti posuvu brisneho pasu, nadmerné
zahrievanie motora a poskodenie obrobku a sucasti brusky.
Pocas prevadzky si robte pravidelné prestavky.

NASTAVENIE RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASU
Rychlost posuvu brisneho pasu brusky sa nastavuje oto¢enim a
nastavenim oto¢ného gombika na nastavenie rychlosti posuvu
brisneho pasu (2) do pozadovanej polohy. To umoziuje



prispdsobit  prevadzkovd  rychlost  elektrického  néradia
vlastnostiam obrobku. Rozsah nastavenia rychlosti je od 1 do 6.
Cim vyssie &islo je zobrazené na obvode oto&ného gombika na
nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu (2) (obr. L), tym vyssia
je prevadzkova rychlost brisky.

KONTROLA BRUSNEHO PASU

KedZe vykon toho istého brasneho pasu sa pri dlhodobom
pouzivani znizuje, pas by sa mal vymenit hned, ako si vS§imnete
nadmerné opotrebenie.

VYBER BRUSNEHO PASU

Na hrubé brusenie pouzivajte brasne pasy so zrnitostou 40 alebo
60. Na dokoncovacie brusenie alebo leStenie pouzivajte briusne
pasy s vys$ou zrnitostou. Ak je povrch opracovavaného materialu
drsny, mali by ste najskor pouzit' brasny pas so zrnitostou vhodnou
na hrubé brisenie a az potom brusny pas so zrnitostou uréenou
na dokoncovacie brusenie.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akychkolvek prac suvisiacich s instalaciou,
nastavenim, opravou alebo prevadzkou vytiahnite zastréku
napajacieho kabla zo zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Odporléa sa stroj vycistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie o istite suchou handrickou alebo ho vyfukajte
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Ccistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoZe by mohli poskodit plastové ¢asti.

* Pravidelne cistite ventilatné otvory v kryte motora, aby sa
zabranilo prehriatiu zariadenia.

e Ak je napdjaci kabel poSkodeny, je potrebné ho vymenit za
kabel s rovnakymi $pecifikaciami. Tato ulohu by mal vykonat
kvalifikovany technik alebo by sa zariadenie malo poslat na
servis.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
kvalifikovanu osobu skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu
deti.

VYMENA HNACIEHO REMENA

Ak je hnaci remei opotrebovany, briska nebude fungovat'
spravne. Hnaci remeri je potrebné vymenit.
* Pomocou skrutkovaca odskrutkujte skrutku, ktorou je upevneny
kryt hnacieho remena
e (6) a kryt odstrarite.
e Hnaci remef (17) odstrarte tak, Zze ho zosuniete z hnacich
remenic a zaroven ich otacate rukou.
« Novy hnaci remer namontujte takto:
> nasadte hnaci remen na mensiu hnaciu remenicu.
> Pri ota¢ani remenic nasurite hnaci remen (17) na
vacsiu hnaciu remenicu (obr. M).
« + Nasadte kryt hnacieho remeria (6) a dotiahnite upevriovaci
skrutku.

Uistite sa, ze je hnaci remen spravne umiestneny na oboch
hnacich kolesach.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora je potrebné ihned’ vymenit’. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefy sucasne. Vymenu uhlikovych kefiek smie
vykonavat' iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
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MENOVITE UDAJE

Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 900 W
Rozsah otac¢ok brusneho pasu v 200-400
kludovom rezime m/min
Efektivna brisna plocha 75x 135
mm
Rozmery brisneho pasu 75 x 533
mm
Stacionarny pracovny stojan Vybaveny
Trieda ochrany I
Stuper ochrany 1P20
Hmotnost' 3,5 kg
59G395 oznaduje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Urove akustického vykonu Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Zrychlenie vibracii an =585m" K=
1,5 m/s’

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZzarovany spotrebicom je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované spotrebiom st
charakterizované hodnotou vibraéného zrychlenia an (kde K
oznaduje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa,
hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibracného zrychlenia
anboli namerané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena Uroven
vibracii ansa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedend udroven vibracii je reprezentativna iba pre Standardné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Urovefi vibracii sa méze zmenit.
Nedostato¢na alebo nepravidelna Udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vysSiu Uroven vibracii. VysSie uvedené dévody moézu
viest k zvySenej expozicii vibraciam pocas celého obdobia
pouzivania.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohlFadnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepouziva sa. Po dokladnom zhodnoteni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat ako vyrazne
nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred uginkami vibracii by sa mali zaviest
dodatocné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna
udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie udrzania

rik na primeranej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu
E prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii je mozné ziskat
m— od predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Elektrické a
elektronické zariadenia na konci Zivotnosti obsahuiju latky, ktoré su
Skodlivé pre Zzivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland), tymto vyhlasuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka"), vratane okrem iného
jej textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zakonom zo
4. februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&.
90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie,

s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
Spolo¢nost’ ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig*, so sidlom vo
zverejiiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych



prvkov na komeréné Gcely bez vyslovného pisomného suhlasu spolocnosti GTX
Poland je prisne zakdzané a modze mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Vyrobok: Pasova briska

Model: 59G395

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999
Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost’
vyrobcu.
VysSie uvedeny vyrobok
dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU
A spifia poZiadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridanych koneénym pouzivatefom ani nasledné Upravy vykonané
tymto pouzivatefom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

g e -

spiia poziadavky nasledujdcich

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
VarSava, 19. augusta 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
TRAPA ZA REMEN

59G395

PAZNJA Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije

i specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili

teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Drzite elektricni alat za izolirane rukohvate, jer se radna
povrS§ina moze dotaknuti samog kabela za napajanje.
Prerezanjem pod naponom stojeceg kabela moZe do¢i do toga
da metalni dijelovi alata postanu pod naponom, $to predstavlja
rizik od elektricnog udara.

PIKTOGRAMI | UPRAVOTSTVA
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu, kao $to su zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte ga s kuénim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Zastitna klasa Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OPIS ILUSTRACIJA
Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.
Pomoc¢na rucka
Kotaci¢ za podeSavanje brzine hoda abrazivnog pojasa
Glavna drska
Gumb za zaklju¢avanje prekidaca
Prekidac¢ za ukljucivanje
Zastitnik pogonskog remena
Poklopac spremnika za prasinu
Posuda za prasinu
Kotaci¢ za podeSavanje abrazivnog pojasa
10. Svjetlo indikatora napajanja
11. Abrasivna traka
12. Poluga za napinjanje abrazivnog pojasa
13. Usisna mlaznica
14. Zastitni poklopac
15. Nosiljka
16. Stezaljka
17. Pogonski remen
* Mogu postojati razlike izmedu crteza i stvarnog proizvoda.

CEINOOLWN

OPREMA | PRIBOR

e Poklopac -1
e Nosa¢ -4
* Vijak + matica -2
e Stezaljka -2
OZNAKE NA UREDAJU

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ova trakasta brusilica je ru¢na elektricna oprema kojom upravlja
jednosmijerni motor s komutatorom. Alat je namijenjen za bruSenje
povrsina drvenih proizvoda, poliranje lakiranih drvenih povrsina,
zavr$nu obradu lakiranih metalnih povrSina, uklanjanje hrde ili
tragova laka prije ponovnog lakiranja, zavrénu obradu betonskih
povrsina itd. Zahvaljuju¢i posebnom nastavku, moze se koristiti i
kao stacionarna masina. Njegova podrucja primjene ukljucuju
renovacijske i gradevinske radove, stolarstvo i sve vrste uradi-sam
projekata. Brusilica se ne smije koristiti za bruSenje materijala
koji sadrze magnezij ili azbest, niti povrSina oblozenih
Zbukom.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

ODVOD PRASINE



Kako bi radna povrSina ostala Cista, ova trakasta brusilica
opremljena je spremnikom za skupljanje prasine. Spremnik za
skupljanje prasine treba redovito praznjiti kako bi brusilica radila
ucinkovito. PreporuCuje se isprazniti spremnik za skupljanje
prasme kada je napola pun.
Odbvijte vijak koji pricvr§¢uje poklopac (7) spremnika za prasinu
(8) i uklonite poklopac (7) (slika A).

« Ocistite spremnik za prasinu (8) i poklopac (7) od prasine.

* Ponovno postavljanje poklopca spremnika za prasSinu vrsi se
obrnutim redoslijedom u odnosu na njegovo skidanje.

e Brusilicu je takoder moguce spojiti na usisava¢ (npr. na
usisavac). Ova je opcija osobito korisna pri radu brusilice u
stacionarnom poloZzaju.

e Okrenite spremnik za prasinu (8) u smjeru kazaljke na satu
(slika B) i izvadite ga iz usisnog otvora za prasinu (13) (slika
C).

e PrikljuCite usisnu mlaznicu usisavata na mlaznicu za
odsisavanje prasine (13).

e Ponovno postavite spremnik za prasinu slijedeéi postupak
uklanjanja u obrnutom redoslijedu.

MONTAZA ABRAZIVNE TRAKE

Prije postavljanja abrazivne trake provijerite je li prekida¢ za
napajanje u polozaju “iskljuceno” i je li kabel za napajanje
iskljucen iz strujne mreze.

* Pomaknite polugu za zatezanje brusnog pojasa (12) $to je viSe
moguce u smjeru koji pokazuje strelica (slika D).

* Postavite abrazivnu traku na valjke (SI. E).

« Pomaknite polugu za napetost brusnog pojasa (12) natrag u
izvorni polozaj.

Provjerite da smjer strelice na straznjoj strani brusnog pojasa

odgovara smjeru strelice na kuéiStu brusilice. MONTAZA

STACIONARNOG RADNOG PRIKLJUCKA

Zahvaljujué¢i posebnom nastavku, brusilica se moze koristiti kao

stacionarna masina.

« Postavite osnovnu plo¢u (14) na gornji dio kuéista brusilice.

* Pomaknite nosace (15) tako da se uklope u vodilice u osnovnoj
plodi (14) i ucvrstite ih zatezanjem priloZenih vijaka i matica
(slika F).

« Okrenite brusilicu naopako i naslonite osnovnu plocu (14) na
radnu plohu stola.

* Umetnite stezaljke (16) u utore u gornjoj ploci (14) i pricvrstite
ih za radnu povrsinu stola (SI. G). Stezalike (16) mogu se
postaviti s lijeve ili desne strane gornje ploce (14).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije prikljuc¢ivanja brusilice na mrezu, uvijek provjerite

odgovara li napon mreze nazivnom naponu navedenom na

plocici s podacima na alatu i da je prekida¢ u iskljuéenom
polozaju.

Prije ukljuc¢ivanja brusilice ¢vrsto je drzite objema rukama.

Brusilicu smijete ukljuciti samo kada je podignuta iznad

materijala na kojem se radi.

Za ukljucivanje

* Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (5) i drzite ga u tom polozZaju.

Iskljucivanje

e Otpustite prekida¢ (5). Zaklju¢avanje prekidaca (kontinuirani
rad) Ukljucivanje:

* Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (5) i drzite ga u tom polozZaju.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca napajanja
(4) (slika H).
> Otpustite prekida¢ za napajanje (5).

Iskljucivanje:
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« Pritisnite, a zatim otpustite prekida¢ za napajanje (5).

INDIKATOR POVEZANJA NA NAPOJNJU

Kada je brusilica prikljuena u elektriénu utiCnicu, indikatorsko

svjetlo napajanja (10) svijetli.

PODESAVANJE POLOZAJA TRAKE ZA BRUSENJE

(PODESAVANJE PARALELIZMA OSOVINA VODILICA)

e Ukljucite brusilicu.

* Dok se abrazivna traka krece, okredite kotaci¢ za podeSavanje
abrazivne trake (9) (slika ) tako da se abrazivna traka (11)
ravnomjerno pomice bez skretanja prema stranama (slika K).

Ako se abrazivna traka polako pomakne prema strani brusilice
(Sto znaci da osi valjaka nisu paralelne), abrazivna traka ce se
brzo ostetiti.

Prilikom koristenja brusilice pazite da povrsina brusnog pojasa i
povrsina obradka ostanu paralelne. Cvrsto drze¢i pomo¢nu ru¢ku
(1) i glavnu ru¢ku (3), pomicite brusilicu naprijed i natrag glatkim,
ravnomjernim pokretom.

Ne pritiskujte brusilicu prejako. Pritisak treba biti umjeren i
ravnhomjerno rasporeden po kontaktnoj povrSini izmedu
brusnog pojasa i obradka. Preveliki pritisak na brusilicu
uzrokovat ¢e nenormalan pad brzine hoda brusnog pojasa,
pregrijavanje motora i oSte¢enje obradka te komponenti
brusilice. Tijekom rada redovito odmarajte.

PODESAVANJE BRZINE HODANJA ABRASIVNE TRAKE

Brzina hoda abrazivnog pojasa brusilice podeSava se okretanjem i
namjestanjem kotaci¢éa za podeSavanje brzine hoda abrazivnog
pojasa (2) u Zeljeni polozaj. To omogucuije prilagodbu radne brzine
elektricnog alata svojstvima obradka. Raspon pode$avanja brzine
jeod 1do6.

Sto je veci broj prikazan na obodu kotaéi¢a za podesavanje brzine
hoda abrazivnog pojasa (2) (slika L), to je vec¢a radna brzina
brusilice.

PROVJERA ABRASIVNE TRAKE

Kako se performanse iste abrazivne trake smanjuju s produljenim
koristenjem, traku treba zamijeniti ¢im se primijeti pretjerano
troSenje.

ODABIR ABRAZIVNE TRAKE

Za grubo brusenje koristite brusne trake s granulacijom 40 ili 60.
Za zavr$nu obradu ili poliranje koristite brusne trake s veéim
brojem granula. Ako je povrS§ina materijala koji se obraduje
hrapava, prvo biste trebali koristiti brusnu traku s granulacijom
prikladnom za grubo bruSenje, a tek onda brusnu traku s
granulacijom namijenjenom za zavr$nu obradu.

RAD | ODRZAVANJE

Prije obavljanja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,

popravku ili radu, izvadite utikaé mreznog kabela iz zidne

uti¢nice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se da stroj Cistite odmah nakon svake upotrebe.

* Ne koristite vodu ili druge tekuéine za ¢isc¢enje.

e Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte komprimiranim
zrakom niskog tlaka.

* Ne koristite nikakva sredstva za ¢iScenje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

e Redovito Cistite ventilacijske otvore na kuéistu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje uredaja.

* Ako je kabel za napajanje ostecen, mora se zamijeniti kabelom
istih specifikacija. Ovaj posao treba obaviti kvalificirani tehni¢ar
ili se uredaj treba poslati na servis.

e Ako na komutatoru nastaje pretjerano iskrenje,
kvalificirana osoba provjeri stanje uglji¢nih ¢etki motora.

e Uredaj uvijek Guvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

ZAMJENA POGONSKE TRAKE

neka



Ako je pogonski remen istrosen, brusilica nece raditi ispravno.
Pogonski remen mora se zamijeniti.
e Upotrijebite odvija¢ da odvrnete vijak koji pricvr§¢uje poklopac
remenice
e (6) i uklonite poklopac.
« Uklonite remen pogona (17) klize¢i ga s remenica pogona dok
istovremeno okrecete remenice rukom.
* Postavite novi pogonski remen na sljiedeci nacin:
> Nastavite pogonski remen na maniji remenjak.
> Dok okre¢ete remenice, navucite pogonski remen
(17) na vec¢u pogonsku remenicu (slika M).
e+ Postavite poklopac remenice (6) i zategnite pri€vrsnu vitu.

Provjerite je li remen pravilno postavljen na oba pogonska
kotaca.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne cetke
motora potrebno je odmah jeniti. Uvijek zamijenite obje
ugljicne cetke istovremeno. Zamjenu ugljicnih cetki smije
obaviti samo kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.
Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Mrezna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 900 W
Raspon praznog hoda abrazivnog 200-400
pojasa m/min
Ucinkovita povrsina za brusenje 75x 135
mm
Veli¢ina abrazivnog pojasa 75 x 533
mm
Stacionarna radna podloga Opremljeno
Razred zastite I
Razina zastite 1P20
TezZina 3,5 kg
59G395 oznacava i vrstu i naziv uredaja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =104 dB(A)
K= 3 dB(A)
Ubrzanje vibracija an= 5,85 MK =
1,5 m/~

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj karakterizirana je: razinom zvuénog tlaka
Lpai razinom zvuéne snage Lwa(gdje K oznagava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje emitira uredaj karakterizirane su
vrijednoS¢u ubrzanja vibracija an(gdje K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvucne snage Lwai vrijednost ubrzanija vibracija anizmjerene
su u skladu sa standardom EN 62841-1. Navedena razina vibracija
anmoze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu
procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo standardne primjene
opreme. Ako se oprema koristi za druge primjene ili s razli¢itim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Neadekvatno
ili rijetko odrzavanje opreme rezultirat ¢e vis$im razinama vibracija.
Navedeni razlozi mogu dovesti do poveéane izloZenosti
vibracijama tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za tocnu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
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koristi. Nakon pazljive procjene svih cimbenika, ukupna
izlozenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje
opreme i radnih alata, osiguravanje da ruke ostanu na
odgovarajuc¢oj temperaturi i pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektriéni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim

otpadom, ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte.

Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
‘—

lokalnih vlasti. Elektrina i elektronicka oprema na kraju Zivotnog
vijeka sadrZi tvari koje su Stetne za okoli§. Oprema koja se ne
reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli§ i ljudsko
zdravlje.

Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership,
sa sjediStem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: '‘GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u dalinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucuju¢i, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografiie, dijagrame,
ilustracije, kao i njegov izgled, iskljuivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljage 1994. o autorskim pravima i srodnim
pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg
njegovog pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izriCite pisane
suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-
pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU
Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Proizvod: Trakasta brusilica
Model: 59G395
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 do 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.
Gornjim opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sljede¢ih normi:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrSili.
Ime i adresa fizicke ili pravne osobe sa sjediStem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
& 1 r

_.'J'J\ ,";. ,'... ,
Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
Var$ava, 19. kolovoza 2025.

(It)
ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS
JUOSTINIS SLIFUOKLIS

59G395
|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,
iliustracijas ir techninius duomenis, pateiktus kartu su Siuo



elektriniu jrankiu. Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy,

galite patirti elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty

suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

e Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny, nes $lifavimo
pavirSius gali liestis su paciu maitinimo laidu. Perpjovus jtampg
turintj laida, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys gali
tapti jtampos turincios, o tai kelia elektros smagio pavojy.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite vartotojo vadovg ir laikykités jame pateikty
ispéjimy bei saugos nurodymy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz., apsaugines
pirStines

5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite jo kartu su buitinémis atliekomis.

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. |l apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

ILIUSTRACIJU APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo prietaiso dalis, pavaizduotas $io
vadovo iliustracijose.
Pagalbiné rankena
Slifavimo juostos padavimo greicio reguliavimo rankenélé
Pagrindiné rankena
Jungiklio fiksavimo mygtukas
Maitinimo jungiklis
Pavaros dirzo apsauga
Dulkiy surinkimo talpyklos dangtis
Dulkiy surinkimo talpykla
Slifavimo dirzo reguliavimo rankenélé
10. Maitinimo indikatorius
11. Slifavimo juosta
12. Slifavimo juostos jtempimo svirtis
13. Dulkiy i$siurbimo antgalis
14. Apsauga
15. Laikiklis
16. Spaustukas
17. Pavaros dirzas
* Brézinyje pavaizduotas gaminys gali skirtis nuo tikrojo.

©CENOARLON =

|IRANGA IR PRIEDAI

« Dangtelis -1
o Laikiklis -4
e Sraigtas + verzlé -2
e spaustukas -2

PAZYMEJIMAI ANT |RENGINIO
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RRRR - pagaminimo metai

MM - pagaminimo ménuo

Y - papildomas Zyméjimas
XXXXX - serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Sis juostinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas
vienfaziy komutatoriniu varikliu. Jrankis skirtas mediniy gaminiy
pavirsiy Slifavimui, lakuoty mediniy pavirSiy poliravimui, lakuoty
metaliniy pavirSiy apdailai, ridziy ar lako pédsaky pasalinimui
prie$ pakartotinj lakavima, betoniniy pavir§iy apdailai ir kt. Dél
specialaus priedo jj taip pat galima naudoti kaip stacionary jrenginj.
Jo taikymo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, staliy
darbus bei jvairius namy meistry projektus. Slifuoklio negalima
naudoti Slifuojant medziagas, kuriy sudétyje yra magnio ar
asbesto, taip pat tinkuoty pavirsiy.

PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI

DULKIY SURINKIMAS

Kad darbo pavirSius likty $varus, i juostiné $lifavimo masina yra

irengta dulkiy surinkimo talpykla. Dulkiy surinkimo talpykla turi bati

reguliariai iStustinama, kad Slifavimo masina veikty efektyviai.

Rekomenduojama i$tustinti dulkiy surinkimo talpykla, kai ji

uzsipildo iki pusés.

e ISsukite varzta, tvirtinantj dulkiy surinkimo talpyklos (8) dangtj
(7), ir nuimkite dangtj (7) (pav. A).

e Nuvalykite dulkiy surinkimo talpyklg (8) ir dangtelj (7) nuo
dulkiy.

e Dulkiy surinkimo talpyklos dangtelj uzdékite atvirkstine tvarka
nei jj nuéméte.

o Slifuoklj taip pat galima prijungti prie dulkiy surinkéjo (pvz.,
dulkiy siurblio). Si galimybé ypa& naudinga, kai S$lifuoklis
naudojamas stacionariai.

o Pasukite dulkiy surinkimo talpyklg (8) pagal laikrodZio rodykle
(B pav.) ir nuimkite jg nuo dulkiy i$leidimo angos (13) (C pav.).

e Prijunkite dulkiy siurblio antgalj prie dulkiy iSsiurbimo antgalio
(13).

e Dulkiy surinkimo talpykle uzdékite atgal, atlikdami nuémimo
veiksmus atvirkstine tvarka.

SLIFAVIMO JUOSTOS MONTAVIMAS

PrieS montuodami Slifavimo juosta, jsitikinkite, kad maitinimo
jungiklis yra ,iSjungtas“ padétyje ir kad maitinimo laidas yra
atjungtas nuo elektros tinklo.

e Pajudinkite $lifavimo juostos jtempimo svirtj (12) iki galo
rodyklés nurodyta kryptimi (pav. D).

o UZdékite Slifavimo juosta ant ritinéliy (pav. E).

e Pajudinkite $lifavimo juostos jtempimo svirtj (12) atgal j prading
padétj.

Isitikinkite, kad Slifavimo juostos galinéje puséje esancios

rodyklés kryptis sutampa su rodyklés kryptimi ant Slifuoklio

korpuso. STACIONARIOJO DARBO PRIEDO MONTAVIMAS

Naudojant specialy prieda, $lifuoklj galima naudoti kaip stacionary

irenginj.

e Uzdékite pagrindo plokste (14) ant Slifuoklio korpuso vir§aus.

e Pastumkite laikiklius (15) taip, kad jie jsiterpty | pagrindo
plokstés (14) kreipiamuosius, ir pritvirtinkite juos priverzdami
pridedamus varztus ir verzles (pav. F).

e Apsukite S$lifuoklj ir padékite pagrindo plokste (14) ant
darbastalio pavirSiaus.

o |kiskite spaustukus (16) j virSutinés plokstés (14) griovelius ir
pritvirtinkite juos prie darbastalio pavirSiaus (pav.
Spaustukai (16) gali bati pritvirtinti tiek kairéje, tiek desinéje
virSutinés plokstés (14) puséje.



NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI
|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Prie§ prijungdami Slifuoklj prie elektros tinklo, visada
patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka elektriniame jrankyje
esancioje techniniy duomeny ploksteléje nurodyta varding
itampa ir ar jungiklis yra iSjungtas.

Pries jjungdami Slifuoklj, tvirtai jj laikykite abiem rankomis.
Slifuoklj galima jjungti tik tada, kai jis yra pakeltas virs
apdirbamo medziagos.

ljungimas

e Paspauskite maitinimo jungiklj (5) ir laikykite jj Sioje padétyje.
ISjungimas

e Atleiskite maitinimo jungiklj (5). Jungiklio fiksatorius

(nepertraukiamas veikimas) Jjungimas:

« Paspauskite maitinimo jungiklj (5) ir laikykite jj Sioje padétyje.
> Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukg
(4) (pav. H).
> Atleiskite maitinimo jungiklj (5).

ISjungimas:

* Paspauskite ir tada atleiskite maitinimo jungiklj (5).

MAITINIMO PRIJUNGIMO INDIKATORIAUS LEMPUTE

Kai $lifuoklis prijungtas prie elektros lizdo, uzsidega maitinimo
indikatorius (10).

SLIFAVIMO  JUOSTOS PADETIES REGULIAVIMAS
(VADOVAUJANCIY RITINELIY  ASIY PARALELUMO
REGULIAVIMAS)

o Jjunkite $lifuoklj.

« Kol slifavimo juosta juda, pasukite $lifavimo juostos reguliavimo
rankenéle (9) (I pav.), kad Slifavimo juosta (11) judéty tolygiai,
nesukrypstant j Sonus (K pav.).

Jei slifavimo juosta létai nukryps j Slifuoklio Sona (tai reiskia, kad
ritinéliy asys néra lygiagrecios), Slifavimo juosta greitai
susidéveés.
Naudodami $lifuoklj, uztikrinkite, kad $lifavimo juostos pavirSius ir
apdirbamojo  ruo$inio  pavirSius  likty lygiagretds. Tvirtai
laikydamiesi pagalbinés rankenos (1) ir pagrindinés rankenos (3),
$lifuoklj judinkite pirmyn ir atgal sklandziais, tolygiais judesiais.
Nespauskite slifuoklio per stipriai. Spaudimas turi bati vidutinis
ir tolygiai paskirstytas per visa slifavimo juostos ir apdirbamojo
ruosinio salycio pavirsiy. Per didelis spaudimas ant $lifuoklio
sukels nejprasta slifavimo juostos judéjimo greicio sumazéjima,
perkaitusj variklj bei apdirbamojo ruosinio ir S$lifuoklio
komponenty sugadinima. Darbo metu darykite reguliarias
pertraukas.

ABRAZYVINES

REGULIAVIMAS

Slifuoklio &lifavimo juostos padavimo greitis reguliuojamas

pasukant ir nustatant S$lifavimo juostos padavimo greigio

reguliavimo rankenéle (2) j norimg padétj. Tai leidZia pritaikyti

elektrinio jrankio darbo greitj prie apdirbamojo ruo$inio savybiy.

Greicio reguliavimo diapazonas yra nuo 1 iki 6.

Kuo didesnis skaicius nurodytas ant $lifavimo juostos padavimo

greicio reguliavimo rankenélés (2) apskritimo (pav. L), tuo didesnis

Slifuoklio darbo greitis.

SLIFAVIMO JUOSTOS PATIKRINIMAS

Kadangi ilgai naudojant tos pacios $lifavimo juostos nasumas

mazéja, juostg reikia pakeisti, vos pastebéjus pernelyg didelj

nusidévéjima.

SLIFAVIMO JUOSTOS PARINKIMAS

Grubiam S$lifavimui naudokite $lifavimo juostas su 40 arba 60

gradétumo dydziu. Apdailai arba poliravimui naudokite $lifavimo
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JUOSTOS PAZENGIMO GREICIO

juostas su didesniu gradétumo skaiCiumi. Jei apdirbamos
medziagos pavirSius yra $Siurkstus, pirmiausia turétuméte naudoti
$lifavimo juostg su grubiam $lifavimui tinkamu gradétumo dydziu,
o tik tada — $lifavimo juostg su apdailai skirtu gridétumo dydziu.
EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatacijos darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$
elektros lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysc¢iy.

* Prietaisg nuvalykite sausa Sluoste arba iSpskite Zemo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

o Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj batina pakeisti tokiu paciy
techniniy charakteristiky kabeliu. Sj darbg turi atlikti
kvalifikuotas technikas arba prietaisg reikia nusiysti remontui.

e Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirkSciy, paprasykite
kvalifikuoto specialisto patikrinti variklio anglies Sepetéliy bukle.

e Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

VARANCIOJO DIRZO KEITIMAS

Jei pavaros dirzas susidévéjes, Slifuoklis neveiks tinkamai.

Pavaros dirza batina pakeisti.

* Atsukite atsuktuvu varanciosios dirzo dangcio tvirtinimo varztg

e (6) ir nuimkite dangtelj.

e Nuimkite pavaros dirzg (17), nuvilkkdami ji nuo pavaros
skriemuliy, tuo paciu rankomis sukdami skriemulius.

* Naujg pavaros dirzg uzdékite taip:

> uzdékite pavaros dirzg ant mazesnio pavaros
skriemulio.
> Sukdami skriemulius, uzmaukite pavaros dirzg (17)

ant didesnio pavaros skriemulio (pav. M).
e« UZdenkite pavaros dirzo dangtj (6) ir priverzkite tvirtinimo
varzta.
Isitikinkite, kad pavaros dirzas yra teisingai uzdétas ant abiejy
pavaros raty.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (tr nei 5 mm), sudegusios arba
jtriikusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti
Visada keiskite abu anglies Sepetélius vienu metu. Anglies
Sepetéliy keitimg turi atlikti tik kvalifikuotas specialistas,
naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALUS DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 900 W
Slifavimo juostos tus¢iosios eigos 200-400
greicio diapazonas m/min
Efektyvus $lifavimo pavirSius 75 x 135
mm
Slifavimo juostos matmenys 75 x 533
mm
Stacionarus darbo stovas Jrengtas
Apsaugos klasé 1l
Apsaugos laipsnis 1P20




[Svoris [ 35kg |
| 59G395 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek pavadinimg |

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Garso galios lygis Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Vibracijos pagreitis an =5,85m" K=
1,5 m/s’

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziama triukSma apibidina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidziamus virpesius apibtdina vibracijos pagreicio
verté an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagreiCio verté anbuvo iSmatuotos pagal
standarta EN 62841-1. Nurodytas vibracijos lygis angali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrenginio
naudojimo salygas. Jei jrenginys naudojamas kitoms reikméms
arba su kitokiais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Netinkama arba reta jrenginio techniné prieziara lems didesnj
vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali
padidéti per visg naudojimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba kai jis yra
jjungtas, bet nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus
veiksnius, bendras vibracijos poveikis gali pasirodyti esas
Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui: reguliariai prizidréti

jrangg ir darbo jrankius, uztikrinti, kad ranky temperatira baty
tinkama, bei tinkamai organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy gaminiy negalima imesti kartu su buitinémis atliekomis,
juos batina perduoti perdirbti | atitinkamas jstaigas. Informacijg
apie perdirbimg galima gauti i§ gaminio pardavéjo arba vietos
— valdzios institucijy. Pasenusi elektros ir elektroniné jranga yra
sudaryta i§ aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, ribotos atsakomybés
bendrove, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX
Poland”), Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau —
.Vadovas"), jskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip
pat jo maketg, priklauso i$imtinai ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994
m. vasario 4 d. |statymg dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys
2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti
ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko
,GTX Poland” sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali bdti taikoma civiliné bei
baudZiamoji atsakomybé.

ES atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva

Gaminys: Juostinis $lifuoklis

Modelis: 59G395

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais
Direktyva 2015/863/ES

ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
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EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty,

kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty
modifikacijy.
ES gyvenancio arba jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSuva

& 1 -
A EA X pudA 2y

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
VarSuva, 2025 m. rugpjacio 19 d.

- _(v)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

LENTVEIDIGA SLIPETAJA
59G395
BRIDINAJUMS  Izlasiet visus dros$ibas  bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas

instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

o Elektrisko instrumentu turiet aiz izolétajam satvéruma virsmam,
jo slipgjama virsma var saskarties ar pasu baro$anas vadu.
Pargriezot stravas vadu, elektrisko instrumentu atklatas metala
dalas var klGt stravas vaditas, radot elekiriskas stravas trieciena
risku.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

AEEE

@ [O]CEF

1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas
atvienojiet baro$anas vadu.
4. Lietojiet individualos
aizsardzibas cimdus

5. Pasargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at ierTcei.

8. Il aizsardzibas klase

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.
10. EAC sertifikacijas zime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

ILUSTRACIJU APRAKSTS
Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

aizsardzibas [idzeklus, pieméram,



Papildu rokturis

Abrazivas lentes padeves atruma reguléSanas pogu
Galvenais rokturis

Slédza blokésanas poga

leslégSanas slédzis

Piekares siksnas aizsargs

Puteklu tvertnes vaks

Puteklu tvertne

. Abrazivas lentes reguléSanas pogu

10. Stravas indikators

11. Abraziva lenta

12. Abrazivas lentes spriego$anas svira

13. Puteklu nosices uzgalis

14. Aizsargs

15. kronsteins

16. Skava

17. Piekares siksna

* ZIméjuma attélotais izstradajums var atskirties no faktiska
izstradajuma.

PN A WN =
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APARATURA UN PARIKAS

e Vacin$ -1
o Stiprinajums -4
e Skrdve + uzgrieznis -2
e Skava -2

MARKEJUMI UZ IERICES

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y - papildu apzimé&jums
XXXXX - sérijas numurs
NNN -papildu apziméjums

KONSTRUKCIJA UN IZMANTOSANAS MERKIS

S lentu slipmasina ir rokas elektriskais instruments, ko darbina
vienfazes komutatoru motors. Instruments ir paredzéts koka
izstradajumu virsmu slipéSanai, lakotu koka virsmu pulé$anai,
lakotu metéla virsmu apdarei, risas vai laku pédu nonemsanai
pirms atkartotas lakoS$anas, betona virsmu apdarei utt. Pateicoties
Tpasam uzgalam, to var izmantot arf k& stacionaru iekartu. Tas
pielietojuma jomas ietver renovacijas un bavdarbus, galdniecibu
un visdazadakos ,dari pats” projektus. Slipmasinu nedrikst
izmantot magnija vai azbesta saturoSu materialu shipésanai,
ka ari ar gipsi parklatu virsmu slipésanai.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

PUTEKLU NONEMSANA

Lai darba virsma paliktu tira, §T lentes slipmasina ir aprikota ar

puteklu savaksanas tvertni. Puteklu savaksanas tvertne ir regulari

jaiztuk$o, lai nodroSinatu slipmasinas efektivu darbibu. leteicams
iztukSot puteklu savaksanas tvertni, kad ta ir piepildita [1dz pusei.

o Atskrivejiet skrivi, ar ko ir piestiprinats puteklu savakSanas
tvertnes (8) vaks (7), un nonemiet vaku (7) (A att.).

« Notiriet puteklu tvertni (8) un vaku (7) no putekliem.

e Puteklu tvertnes vaka uzstadiSana notiek pretéja seciba neka
ta nonemsana.

e Slipmasinu var ari pieslégt puteklu nosicéjam (piem., puteklu
sticéjam). ST iespéja ir Tpadi noderiga, ja slipmasinu izmanto
stacionara uzstadijuma.

e Pagrieziet puteklu savakSanas tvertni (8) pulkstenraditaja
virziena (att. B) un nonemiet to no puteklu izplades atveres (13)
(att. C).

* Pievienojiet puteklu siicéja uzgali puteklu nosiices uzgalim (13).

e Uzstadiet puteklu savakSsanas tvertni atpakal, veicot
nonemsanas darbibas apgriezta seciba.
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ABRAZIVAS LENTES UZSTADISANA

Pirms slipésanas lentes uzstadiSanas parliecinieties, ka
barosanas slédzis atrodas ,izslegts” stavokli un ka baro$anas
vads ir atvienots no elektrotikla.

e Parvietojiet slipéSanas lentes spriego$anas sviru (12) lidz
galam bultinas noraditaja virziena (att. D).

e Uzlieciet slipéSanas lenti uz veltniem (E att.).

* Parvietojiet slipéSanas lentes spriego$anas sviru (12) atpakal
sakotnéja stavokl.

Parliecinieties, ka bultinas virziens uz slipéSanas lentes

aizmuguréjas virsmas atbilst bultinas virzienam uz slipmasinas

korpusa. STACIONARA DARBA PIELIKUMA UZSTADISANA

Pateicoties 1paSam piederumam, slipmasinu var izmantot ka

stacionaru ierici.

e Uzlieciet pamatplaksni (14) uz slipmasinas korpusa augsdalas.

e Pabidiet kronsteinus (15) ta, lai tie ievietotos pamatnes
plaksnes (14) vadés, un nostipriniet tos, pievelkot komplekta
ieklautas skrlves un uzgrieznus (att. F).

« Apgrieziet slipmasinu otradi un novietojiet pamatplaksni (14) uz
darbgalda virsmas.

o levietojiet skavas (16) augSéjas plaksnes (14) atvérumos un
nostipriniet tas uz darba galda virsmas (att. G). Skavas (16) var
uzstadit gan aug$éjas plaksnes (14) kreisaja, gan labaja puseé.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms slipmasinas pieslégSanas elektrofiklam vienmér
parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst nominalajam
spriegumam, kas noradits elektriska instrumenta identifikacijas
plaksnité, un vai slédzis atrodas izslégta stavokli.

Pirms slipmasinas ieslégSanas to stingri turiet ar abam rokam.
Slipmasinu drikst ieslégt tikai tad, ja ta atrodas virs
apstradajama materiala.
Lai ieslégtu
» Nospiediet ieslégSanas slédzi (5) un turiet to Saja stavoklr.
IzslegSana
« Atlaidiet ieslégSanas slédzi (5). Sledza fiksators (nepartraukta
darbiba) leslégsana:
» Nospiediet ieslégSanas slédzi (5) un turiet to Saja stavoklr.
> Nospiediet baroSanas slédza blok&Sanas pogu (4)
(att. H).
> Atlaidiet ieslégSanas slédzi (5).

Izslégsana:
« Nospiediet un péc tam atlaidiet baro$anas slédzi (5).

STRAVAS PIESLEGSANAS INDIKATORA GAISMA
Kad slipmasina ir pievienota strdvas kontaktligzdai, iedegas
stravas indikatorlampina (10).

SLIPESANAS LENTES POZICIJAS REGULESANA

(VADITAJROTEJU ASU PARALELISMA REGULESANA)

o leslédziet sipmasinu.

e Kamér slipéSanas lenta kustas, pagrieziet slipéSanas lentes
reguléSanas pogu (9) (1. att.), lai slipéSanas lente (11) kustétos
vienmérigi, nenovirzoties uz saniem (K att.).

Ja slipésanas lentei lauj Ienam novirzities uz slipmasinas pusi

(kas nozimé, ka veltnu asis nav paralélas), slipéSanas lente atri

tiks bojata.

Lietojot slipmasinu, parliecinieties, ka slipjoas lentes virsma un

apstradajama detalas virsma paliek paralélas. CiesSi turot

paligrokturi (1) un galveno rokturi (3), parvietojiet slipmasinu uz
priekSu un atpakal ar vienmérigu, gludu kustibu.

Nespiediet slipmasinu parak stipri. Spiedienam jabat mérenam

un vienmeérigi sadalitam pa visu slipjoSas lentes un



apstradajama gabala saskares virsmu. Parak liels spiediens uz
slipmasinu izraisis slipjoSas lentes parvietoSanas atruma
neparastu samazinasanos, motora parkarSanu, ka ari
apstradajama gabala un slipmasinas detalu bojajumus. Darba
laika regulari veiciet partraukumus.

ABRAZIVAS LENTES PARVIETOSANAS
REGULESANA

Slipmasinas abrazivas lentes parvietoSanas atrumu regulé,
pagriezot un iestatot abrazivas lentes parvietoSanas atruma
reguléSanas pogu (2) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot
elektrorika darba atrumu apstradajama materiala Tpasibam.
Atruma regulé$anas diapazons ir no 1 lidz 6.

Jo lielaks skaitlis ir noradits uz slipéSanas lentes parvieto$anas
atruma reguléSanas pogas (2) apmales (att. L), jo lielaks ir
slipmas$inas darba atrums.

ABRAZIVAS LENTES PARBAUDE

Ta ka vienas un tas paSas slipéSanas lentes veiktspéja ilgstosas
lietoSanas rezultdtd samazinas, lente ir janomaina, tiklidz tiek
pamanits parmérigs nodilums.

SLIPEJOSA LENTES IZVELE

Grubai slipésanai izmantojiet slipéSanas lentes ar graudu izméru
40 vai 60. Apdarei vai puléSanai izmantojiet slipéSanas lentes ar
lielaku graudu skaitli. Ja apstradajama materiala virsma ir raupja,
vispirms jaizmanto slipéSanas lente ar graudu izméru, kas
piemérots grubai slipésanai, un tikai péc tam slipéSanas lente ar
graudu izméru, kas paredzéts apdarei.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai
ekspluatacijas darbu 1as izvelciet barosanas vadu no
elektrotikla rozetes.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams tirit ierici tdltt péc katras lietoSanas reizes.

« TiriSanai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici notiriet ar sausu dranu vai izpatiet ar zemspiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet tiriSanas lidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

e Regulari notiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarsanu.

e Ja baros$anas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
specifikaciju kabeli. So darbu drikst veikt tikai kvalificéts
tehnikis, vai arT ierice janodod apkopé.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, ladziet
kvalificétu specialistu parbaudit motora oglekla sukas stavokli.

* lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

PIEVADJOSLAS MAINA

Ja piedzinas siksna ir nolietota, slipmasina nedarbosies pareizi.

Piedzinas siksna ir janomaina.

e Ar skrivgriezi atskrivéjiet skrivi, kas nostiprina piedzinas
siksnas vaku

e (6) un nonemiet vaku.

* Nonemiet piedzinas siksnu (17), nobidot to no piedzinas
rulliSiem, vienlaikus ar rokam pagrieZot rulli$us.

* Uzstadiet jauno piedzinas siksnu $adi:

ATRUMA

> uzlieciet piedzinas siksnu uz mazakas piedzinas
rullisa.
> Griezot rullius, uzvelciet piedzinas siksnu (17) uz

lielaka piedzinas rullisa (att. M).
e o Uzstadiet piedzinas siksnas vaku (6) un pievelciet fiksé&joSo
skravi.
Parliecinieties, ka piedzinas siksna ir pareizi novietota uz abiem
piedzinas ratiniem.
OGLEKLA SUKAS MAINA
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Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet
abas oglekla sukas vienlaikus. Oglekla suku nomainu drikst
veikt tikai kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.
Jebkuras kladas janovers razotéja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz
Nominala jauda 900 W
Abrazivas lentes tuksgaitas atruma 200-400
diapazons m/min
Efektiva slipéSanas virsma 75 x 135
mm
Slipgjosas lentes izmérs 75 x 533
mm
Stacionars darba stativs Aprikots ar
Aizsardzibas klase Il
Aizsardzibas pakape 1P20
Svars 3,5kg
59G395 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu
DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU
Skanas spiediena [imenis Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Skanas jaudas [imenis Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Vibracijas paatrindgjums an =5,85 m’jz K=
1,5 m/s

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas ITmenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba
an (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena ITmenis
Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun vibracijas paatrinajuma vértiba
antika noteiktas saskana ar standartu EN 62841-1. Noradito
vibracijas Iimeni anvar izmantot, lai salidzinatu iekartas un veiktu
sakotnéju vibracijas iedarbibas novértgjumu.

Noradttais vibracijas limenis attiecas tikai uz iekartas standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja iekarta tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citem darba rikiem, vibracijas lmenis var maintties.
Nepietiekama vai neregulara iekartas apkope izraisis augstakus
vibracijas Nmenus. leprieks minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa lietoSanas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra laiks,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota.
Péc rapigas visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartas un darba riku
apkope, roku uzturé$ana piemérota temperattra un pareiza darba

organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

R parstradi var sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadem.

— Nolietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas, kas ir

kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka

visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita

starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums,

pieder ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada

tas janodod parstradei atbilstoSas iekartas. Informaciju par
SIA ,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpt ialnoscig”, kuras reg
4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiestbam (t. i., Likumu Véstnesis



2006, Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&$ana, apstrade,
publicé$ana vai modificéSana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa
komercidlos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrianas ir stingri

ES atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Produkts: Lentu slipmasina
Modelis: 59G395
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.
lepriek$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz detalam,
, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.
ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

i e -
Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
VarSava, 2025. gada 19. augusts

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

PASOVNI BRUSILNIK

59G395

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

ilustracije in tehni¢éne podatke, prilozene temu elektricnemu

orodju. Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko
povzroéi elektri¢ni udar, pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

e Elektricno orodje drzite za izolirane povrSine za oprijem, saj
lahko bru$na povrsina pride v stik s samim napajalnim kablom.
Pri rezanju pod napetostjo lahko pride do tega, da se
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo, kar predstavlja nevarnost elektricnega

udara.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

il

@ [O]CER[«
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zascitno opremo (zas¢itna ocala, usesne
za$cite, protipraSne maske).

3. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za¢itno opremo, kot so zaS¢itne rokavice
5. Napravo zas¢itite pred vlago.

6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS SLIK
Steviléenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro¢niku.
Pomozni rocaj
Gumb za nastavitev hitrosti pomika brusnega traku
Glavni rocaj
Gumb za blokiranje stikala
Stikalo za vklop
Zascita pogonskega traku
Pokrov posode za prah
Posoda za prah
Gumb za nastavitev brusnega traku
10. Kontrolna lu¢ka za napajanje
11. Brusni trak
12. Rocica za napenjanje brusnega traku
13. Soba za odsesavanje prahu
14. Zascitna mreza
15. Nosilec
16. Sponka
17. Pogonski pas
* Med risbo in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.

CEINOOLWN

OPREMA IN PRIBOR

e Pokrov -1

* Nosilec -4

* Vijak + matica -2

e sponka -2

OZNAKE NA NAPRAVI

SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J

RRRR - leto izdelave

MM - mesec izdelave

Y - dodatna oznaka

XXXXX - serijska $tevilka

NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN NAMEN UPORABE

Ta tracni brusilnik je ro¢no elektriéno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor. Orodje je namenjeno brusenju povrsin lesnih
izdelkov, poliranju lakiranih lesnih povrsin, dodelavi lakiranih
kovinskih povrsin, odstranjevanju rje ali sledi laka pred ponovnim
lakiranjem, dodelavi betonskih povrsin itd. Zahvaljujo¢ posebnemu
nastavku se lahko uporablja tudi kot stacionarni stroj. Podrocja
uporabe vkljuujejo obnovitvena in gradbena dela, mizarstvo ter
vse vrste projektov »naredi sam«. Brusilnika se ne sme
uporabljati za bruSenje materialov, ki vsebujejo magnezij ali
azbest, niti za povrsine, prekrite z ometom.

PRIPRAVA NA UPORABO
ODVOD PRAHU



Da bi delovna povrsina ostala Cista, je ta tracni brusilnik opremljen
z zbiralnikom za prah. Zbiralnik za prah je treba redno prazniti, da
se zagotovi u€inkovito delovanje brusilnika. Priporocljivo je, da
zbiralnik za prah izpraznite, ko je napolnjen do polovice.

e Odvijte vijak, ki pritrjuje pokrov (7) posode za prah (8), in
snemite pokrov (7) (sl. A).

e Ocistite posodo za prah (8) in pokrov (7) vseh ostankov prahu.

e Ponovno namestitev pokrova posode za prah poteka v
obratnem vrstnem redu kot pri odstranjevanju.

e Brusilnik je mogoce prikljuciti tudi na sesalnik za prah (npr.
sesalnik). Ta moznost je $e posebej uporabna pri uporabi
brusilnika v stacionarni postavitvi.

e Zavrtite posodo za prah (8) v smeri urinega kazalca (sl. B) in jo
odstranite iz izhoda za prah (13) (sl. C).

* Na prikljuéek za odsesavanje prahu (13) prikljucite nastavek
sesalnika.

e Posodo za prah ponovno namestite tako, da postopek
odstranjevanja izvedete v obratnem vrstnem redu.

NAMESTITEV BRUSNEGA TRAKOV

Pred namestitvijo brusnega traku se prepricajte, da je glavni

stikalo v polozaju »izklopljeno« in da je napajalni kabel

odklopljen iz omrezja.

« Premaknite rocico za napenjanje brusnega traku (12) do konca
v smeri, ki jo kaze puscica (sl. D).

e Brusni trak namestite na valje (sl. E).

* Premaknite rocico za napenjanje brusnega traku (12) nazaj v
prvotni polozaj.

Prepricajte se, da je smer puséice na zadnji strani brusnega

traku enaka smeri puscice na ohisju tracnega brusilnika.

NAMESTITEV PRILOGA ZA STACIONARNO DELOVANJE

Zahvaljujo¢ posebnemu nastavku je mogoce brusilnik uporabljati

kot stacionarni stroj.

* Osnovno plos¢o (14) namestite na zgornji del ohisja brusilnika.

* Pomaknite nosilce (15) tako, da se vstavijo v vodila v osnovni
plos¢&i (14), in jih pritrdite z zategovanjem priloZenih vijakov in
matic (sl. F).

e Obrnite brusilnik in podlozZite osnovno plo$¢o (14) na delovno
mizo.

* Vstavite sponke (16) v reze v zgornji plos¢i (14) in jih pritrdite
na delovno mizo (sl. G). Sponke (16) lahko namestite na levo
ali desno stran zgornje plosce (14).

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Preden brusilnik prikljuéite na omrezje, vedno preverite, ali
omrezna napetost ustreza nazivni napetosti, navedeni na tipski
ploséici elektricnega orodja, in ali je stikalo v izklopljenem
polozaju.

Pred vklopom brusilnika ga trdno primite z obema rokama.
Brusilnik smete vklopiti Sele, ko je dvignjen nad obdelovano
povrsino.

Vklop
« Pritisnite stikalo za vklop (5) in ga drZite v tem poloZaju.

Izklop
e Sprostite stikalo za vklop (5). Blokada stikala (neprekinjeno
delovanje) Vklop:
« Pritisnite stikalo za vklop (5) in ga drZite v tem poloZaju.
Pritisnite gumb za blokado stikala za vklop (4) (sl. H).
> Sprostite stikalo za vklop (5).

I1zklop:
« Pritisnite in nato spustite stikalo za vklop (5).
INDIKATORSKA LUCKA ZA PRIKLJUCITEV NA ELEKTRICNO
OMREZJE
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Ko je brusilnik priklju¢en v vtinico, se prizge indikator napajanja

(10).

NASTAVITEV POLOZAJA BRUSNEGA TRAKOV (NASTAVITEV

VZPOREDNOSTI OSI VODILNIH VALJCKOV)

o Vklopite brusilnik.

e Medtem ko se brusni trak premika, zavrtite gumb za nastavitev
brusnega traku (9) (sl. 1), tako da se brusni trak (11) premika
enakomerno, ne da bi se odklanjal na stran (sl. K).

Ce se brusni trak pocasi odmika proti strani brusilnika (kar
pomeni, da osi valjev niso vzporedne), se bo brusni trak hitro
poskodoval.

Pri uporabi brusilnika poskrbite, da ostajata povrSina brusnega
traku in povr§ina obdelovanca vzporedni. Trdno se oprimite
pomoznega ro¢aja (1) in glavnega rocaja (3) ter brusilnik
premikajte naprej in nazaj z gladkim, enakomernim gibom.

Na brusilnik ne pritiskajte premoéno. Tlak naj bo zmeren in
enakomerno porazdeljen po sti¢ni povrsini med brusnim trakom
in obdelovancem. Prevelik pritisk na brusilnik bo povzrogil
nenormalno zmanjSanje hitrosti pomika brusnega traku,
prekomerno segrevanje motorja ter posSkodbe obdelovanca in
sestavnih delov brusilnika. Med delom redno delajte premore.

NASTAVLJANJE HITROSTI PREMIKANJA BRUSNEGA TRAKA
Hitrost pomika brusnega traku brusilnika se nastavi z vrtenjem in
nastavitvijo gumba za nastavitev hitrosti pomika brusnega traku (2)
v Zeleno lego. To omogoca prilagoditev delovne hitrosti
elektricnega orodja lastnostim obdelovanca. Obmocje nastavitve
hitrosti je od 1 do 6.

Vi§ja kot je Stevilka, prikazana na obodu gumba za nastavitev
hitrosti pomika brusnega traku (2) (sl. L), vi§ja je delovna hitrost
brusilnika.

PREVERJANJE BRUSNEGA TRAKA

Ker se zmogljivost istega brusnega traku z daljSo uporabo
zmanj$uje, je treba trak zamenjati takoj, ko opazite prekomerno
obrabo.

IZBIRA BRUSNEGA TRAKA

Za grobo brusenje uporabite brusne trake z zrnatostjo 40 ali 60. Za
konéno obdelavo ali poliranje uporabite brusne trake z vi§jo
zrnatostjo. Ce je povréina obdelovanega materiala groba, najprej
uporabite brusni trak z zrnatostjo, primerno za grobo bruSenje, Sele
nato pa brusni trak z zrnatostjo, namenjeno kon¢ni obdelavi.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrSnih koli del, povezanih z namestitvijo,
nastavitvijo, popravilom ali delovanjem, izkljuéite vti¢
napajalnega kabla iz vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporogljivo je, da stroj ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekogin.

e Napravo odistite s suho krpo ali jo o€istite z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

« Ne uporabljajte cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

* Redno &istite prezracevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati z
novim z enakimi specifikacijami. To opravilo mora izvesti
usposobljen serviser ali pa je treba napravo poslati v servis.

e Ce na komutatorju prihaja do prekomernega iskrenja, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih krta¢ motorja.

* Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

ZAMENA POGONSKEGA PASU

Ce je pogonski pas obrabljen, brusilnik ne bo deloval pravilno.
Pogonski pas je treba zamenjati.



e Zizvijaem odvijte vijak, ki pritrjuje pokrov pogonskega jermena

e (6) in odstranite pokrov.

e Pogonski pas (17) odstranite tako, da ga zdrsnete s pogonskih
jermenic, medtem ko jermenice ro¢no vrtite.

* Nov pogonski pas namestite na naslednji nacin:

> namestite pogonski pas na manjSo pogonsko
jermenico.
> Medtem ko vrtite jermenice, potisnite pogonski

jermen (17) na vecjo jermenico (sl. M).
e« Namestite pokrov pogonskega jermena (6) in privijte pritrdilni
vijak.
Preverite, ali je pogonski pas pravilno nameséen na obeh
pogonskih kolesih.

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljene
Sc¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
ogljeni $c¢etki hkrati. Zamenjavo ogljenih $¢etk sme opraviti le
usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI
Par t: Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 900 W
Obmocje prostega teka brusnega traku 200-400
m/min
Uginkovita povrsina brusenja 75x 135
mm
Velikost brusnega traku 75 x 533
mm
Stacionarni delovni stoj Opremljen z
Razred zas¢ite I
Stopnja zascite 1P20
Teza 3,5 kg

59G395 oznacuje tako tip kot oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Raven zvoéne modi Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Pospesek vibracij an =5,85m" K=
1,5 m/s’

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opredeljen z: ravnjo zvo¢nega tlaka
Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opredeliene z
vrednostjo pospeska vibracij an (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa,
raven zvo¢ne moci Lwain vrednost pospeska vibracij an,so bile
izmerjene v skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven
vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
druga¢nim delovnim orodjem, se raven vibracij lahko spremeni.
Neustrezno ali redko vzdrZevanje naprave bo povzroéilo visje ravni
vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko vodijo do povecane
izpostavljenosti vibracijam skozi celotno obdobje uporabe.

Za natan¢éno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobija, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar
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se ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.
Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje opreme in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektricnih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi

odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v ustreznih

obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu
‘—

izdelka ali pri lokalnih organih. Elektri¢na in elektronska oprema na
koncu Zivlienjske dobe vsebuje snovi, ki so $kodljive za okolje.
Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

Druzba »GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig, s sedezem v
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX Poland«), s tem izjavija, da so
vse avtorske pravice na vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem besedilu: »priro¢nik«),
vkljuéno med drugim z besedilom, fc fjami, diagrami, ilt ijami ter njegovo
postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2008, &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja podjetia GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzro€i civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsava
Izdelek: Tracni brusilnik
Model: 59G395
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema sestavnih delov,
, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel kon¢ni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

e 1 r
Pawet Kowalski
Pooblas¢enec za kakovost pri GTX POLAND
Var$ava, 19. avgusta 2025
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NPEBOA HA OPUTMHANHUTE MHCTPYKLUUN
JNIEHTOBA LUNTU®OBAYKA
59G395
BHUMAHUE T[pouyeTeTe BCUYKM NpeAynpexaeHUs  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKUMM, WMIOCTPaUMM M TeXHUYECKu

XapaKTepUCTUKN, NMPUIOXXeHU KbM TO3U €NIeKTPOMHCTPYMEHT.



Hecna3saHeTo Ha BCMYKN MHCTPYKLUMM NO-A0MY MOXe Aa Aosede Ao

TOKOB yAap, Noxap Wunm ceprosHu HapaHsiBaHusl.

CbxpaHsABalTe BCUYKM NpeaynpexaeHus M WMHCTPYKUMM 3a

6baeLa cnpaska.

. ,D,p'b)KTE €IeKTPOUMHCTPYMEHTa 3a U30nupaHuTe noBbPXHOCTU
3a XBallaHe, TbiA KaTo LUnI/Id)OBaLLlaTa MOBBPXHOCT MOXe Oa
Brie3€ B KOHTaKT CbC Camus 3axpaHBall kaben. MpepsiaBaHeTo
Ha kaben nop HanpexeHue Moxe [fa [oBefe [0 ToBa
OTKpUTUTE MEeTarnHu 4acTu Ha eneKTpOUMHCTPpyMeHTa Aa ce
HaenekTpusnpar, KOeTo Cb3faBa PUCK OT TOKOB yaap.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHNA

&

@ [O]CER[«

1. MNpoyeTeTe pBLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnassante
npeaynpexaeHuaTa 1 MHCTpyKuuuTe 3a 6e3onacHocT,
cbabpxalum ce B Hero!

2. WsnonseanTe NUYHM MpeanasHU cpeacTsa (3alWMTHU ouuna,
npeanasvTenu 3a yLimTte, Npaxosy Macku).

3. M3kntoyeTe 3axpaHBaluus kaben, npeav Aa ussbplusate
KaKBUTO U @ GUNo AEMHOCTU MO NoAAPBKKA MU PEMOHT.

4. WNsnonsgailte nWYHWM NpeanasHn CPeactsa, KaTo Hanpumep
3aLUWTHY PbKaBULM

5. MNaseTe ypena ot Bnara.

6. He ro nsxsbpnsiite 3aegHo ¢ GUTOBUTE OTNaAbLM

7. DpbxTe feuarta ganey ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwura ll

9. YpenbT 0TroBapsi Ha U3ncKkBaHWsiTa Ha EBponelickus cbios.

10. CepTudbukaumoreH 3Hak EAC.

11. CepTmKaLMOHEH 3HaK 3a yKpauHCKu1sA nasap

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUUTE
HomepaumsaTta no-gony ce oTHacs A0 4acTuTe Ha YCTPOWCTBOTO,
rokasaHu Ha UICTpaLynTe B HACTOSILLIOTO PbKOBOACTBO.
1. JonbnHuTenHa pbKoxeaTka
2. Konuye 3a perynupaHe Ha cKOpocTTa Ha nogaBaHe Ha
abpasuBHaTa neHTa
OcHoBHa pbkoxsaTka
ByToH 3a BriokupaHe Ha npeBkoYBaTens
MpesknioyBaTen 3a BKOYBaHe
MpeanasuTen Ha 3aBMKBALLMS PEMbK
Kanak Ha KoHTeliHepa 3a npax
KoHTenHep 3a npax
Konue 3a perynupaHe Ha abpa3vBHUA pemMbk
10. MHaukaTopHa namna 3a 3axpaHBaHe
11. ABpa3suBHa neHTa
12. PbkoxBaTka 3a HaTaraHe Ha abpasvBHaTta neHra
13. HakpaiiHuk 3a 3cmykBaHe Ha npax
14. MpeanaseH KoXyx
15. Ckoba
16. Ckoba
17. 3apBuxKBaLL pemMbk
* Bb3MOXHN Ca pasnukn Mexay YepTexa n AeNCTBUTENHUS

©COINOGO AW

NpOAYKT.
OBOPYOBAHE U AKCECOAPU
* Kanauka -1
e Ckoba -4
e BWHT + raiika -2
e Ckoba -2
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MAPKUPOBKW BBbPXY YPEQBT

"™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - ToAMHa Ha NPOM3BOACTBO

MM - Mecel, Ha NPoU3BOACTBO

Y - ONbNHUTENHO 0603HavYeHne

XXXXX - CepueH Homep

NNN -0ONbIHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

Tasn neHToBa WNUchoBBYHA MaLuvHa e pbYeH

€NeKTPONHCTPYMEHT, 3aABWXKBaH OT ep,HocbaaeH KOMyTaTopeH
asuraten. WHCTpyMeHTBLT e npeaHasHayeH 3a wwnudosaHe Ha
NOBBPXHOCTU Ha AbpBEeHU usgenusa, nonvpaHe Ha nakupaHu
AbPBEHN MOBBPXHOCTU, AOBBLPLUNTESTHU pa6OTI/1 no naknpaHu
MeTanHu NOBbPXHOCTWU, OTCTPAHABAHE Ha pbXAa wunu cnegu ot
nak npeay NOBTOPHO fakvpaHe, AOBBbPLUMTENHU pabotu no
GETOHHM MOBBLPXHOCTUM W Ap. BnarogapeHve Ha cneuwanHa
npucTaBka Ts MOXe Aa ce U3Mnon3ea 1 Kato CTauMoHapHa MallnHa.
O6nactute Ha NpUNoXeHne BKNKYBAT PEMOHTHU U CTPOUTENHU
paboTu, AbPBOAENCTBO U BCSKAKBU NPOeKTU ,Hanpasu cu cam*.
linucoBbyHaTa MawuHa He TpsAGBa Aa ce u3nonseBa 3a
umm:boaaue Ha MaTepuanu, cbAbpXawu MarHeauvi wnum
a36ec7, WU Ha NOBBLPXHOCTU, NOKPUTU C Ma3nnKa.

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

OTCTPAHABAHE HA NPAX

3a ga ce noaabpka paboTHaTa NOBLPXHOCT YUCTa, Ta3u NEHTOBA

WnMoBbYHA MallMHa e cHabaeHa ¢ KOHTeWHep 3a cbbupaHe Ha

npax. KoHTeliHepbT 3a cbbupaHe Ha npax TpsbBa Aa ce uanpassa

penoBHO, 3a fda ce rapaHTupa edekTuBHaTa pabota Ha
wnudgosbYHaTa MawwwmHa. [lpenopbyBa Ce KOHTEMHepBLT 3a
cbbupaHe Ha npax fa ce U3npassa, koraTo € HarfoNoBUHA MbIIEH.

« Pa3sBwiiTe BUHTa, KOITO 3aKpenBa kanaka (7) Ha KoHTelHepa 3a
npax (8), u maxHeTe kanaka (7) (dour. A).

e [louncreTte KoHTelHepa 3a npax (8) u kanaka (7) oT npaxa.

o [loCTaBSHETO Ha Kanaka Ha KOHTelHepa 3a npax ce U3BbpLUIBa
B 06paTeH peA CrpsiMo AEMOHTUPAHETO My.

e LllnndosbyHaTa MalMHa MOXe J[a Ce CBbpke W C
npaxoynosuTen (Hanpumep npaxocmykadka). Tasu onuusa e
ocofeHo nonesHa Mpu uW3non3BaHe Ha WNMUdoBbYHATA
MallUVHa B CTALMOHaPEH PeXuM.

e 3aBbpTeTe KOHTeliHepa 3a npax (8) no YacoBHMKOBaTa CTpenka
(cbur. B) v ro nssagete ot usxopa 3a npax (13) (cur. C).

e CBbpxeTe HakpalH1Ka Ha NpaxocMykaukaTa ¢ HakpanHuka 3a
n3cmyksaHe Ha npax (13).

e [loctaBeTe oOpaTHO KOHTeWHepa 3a mnpax, kaTo crepapaTte
npoueaypata 3a cBansiHe B obpaTeH pef.

MOHTUPAHE HA ABPA3UBHUA NEHT

Mpean na MoHTUpaTe abpa3vBHaTa neHTa, yBepeTe ce, 4e

NpeBKIOYBaTeNAT 3a 3aXpaHBaHe e B NOMNOXeHWe ,,U3KITIoYeHO

W Ye 3axpaHBaWMAT Kaben e W3KMIOYeH OT eneKTpuyeckata

Mpexa.

« [IpemecTeTe nocra 3a HaTAraHe Ha WnudgoBbYHaTa neHTa (12)
[AOKpan B nocokara, nokasaHa ot ctpenkata (¢wur. D).

e [ocraBeTe abpasnsHaTa neHTa BbpXy ponkute (dwmr. E).

e BbpHeTe nocra 3a HaTsraHe Ha wnudoBbYHaTa neHTa (12) B
MbPBOHAYANHOTO MYy NOMOXEHNe.

YBeperte ce, 4e nocokaTa Ha CTpernKaTa Ha 3agHaTa NOBbPXHOCT
Ha WwnudoBbYHATa NeHTa CbBMNaja ¢ nocokara Ha cTpenkara
BbpXy koprnyca Ha JlieHToBaTa LWAMGOBBLYHA MalUMHA.
MOHTUPAHE HA MPUCTABKATA 3A CTALIUOHAPHA PABOTA
BnarogjapeHMe Ha cneuuanHa npucTaBka  LWNMgoBbYHATA
MaluMHa MOXe [a ce U3Mori3Ba kaTo CTaluoHapHa MaluuHa.

e [locTtaBeTe OcHOBHaTa nnoya (14) BbPXy ropHaTta 4acT Ha

Kopryca Ha WnugoBbYHaTa MaLLMHa.



o [Inb3HeTe ckobuTte (15) Taka, Ye Aa ce nobepeT B BOJaYUTE UM
B OCHOBHaTa nnactuHa (14), u rv 3akpeneTte, kaTo 3aTerHete
npegocTtaBeHuTe Gontose v raiku (cwr. F).

e OOGbpHeTe WnMdOBBLYHATA MalUMHA U MOCTaBeTe OCHOBHaTa
nnactuHa (14) Bbpxy nnota Ha paboTHaTa maca.

o [loctaBeTe ckobute (16) B npope3nTe Ha ropHata nnoya (14) n
v 3aKpeneTe KbM NOBBPXHOCTTa Ha paboTHaTta maca (dur. G).
Ckobute (16) moraT Aa ce MOHTMpAT KakTo OT NnsiBaTta, Taka u
OT AsicHaTa cTpaHa Ha ropHaTa nnova (14).

PABOTA / HACTPOWKH

BKINIOYBAHE / U3KINIOYBAHE

Mpeau pa BknlounTe WNKUGOBBLYHATA  MaWMHA  KbM
enekTpuuyeckata Mpexa, BMHar¥M npoBepsABaiiTe ganu

HanpeXXeHMeTo B MpeXaTa CbLOTBETCTBA Ha HOMMHaNHOTO
HarnpexeHue, MOCOYeHO Ha TabernkaTa C TeXHUYeCKMTe AAHHU Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, W [f[anu MpeBKNlOYBaTensT e B
MosoXeHue ,,U3KIYeHo .

Mpeav pa Bknouute wWNUoOBBYHATA MalLMHA, A APBLXKTE
3apaBo ¢ ABeTe pbue. LnudoBbyHaTa MawmrHa Tpsa6Ba aa ce
BKIKOYBa camo KoraTto e nosaurHara Hag marepuana, BbpXy
KOWTO Lue ce paboTu.

3a BKnouBaHe
e HaTtucHeTe npeskntoyBaTens 3a BkouBaHe (5) U ro 3agpbxre
B TOBa NnonoxeHue.

WUzkniousaHe
e OrtnycHeTe npesknioyBaTens 3a 3axpaHsaHe (5). brokuposka
Ha npeBkIoyBaTens (HenpekbcHaTta paboTa) BkniousaHe:
e HaTtucHeTe npeBkntoyBaTens 3a 3axpaHsaHe (5) 1 ro 3agpbxTe
B TOBa MOMOXeHWe.
> HatucHete ByToHa 3a 3akroyBaHe Ha
npeBkIoyBaTens 3a 3axpaHsaHe (4) (cwur. H).
> OcBobopeTe npeskntoyBaTens 3a BkroyBaHe (5).

WUskniousane:
e HatucHete u cnep ToBa ocsoGogeTe npeBknouBaTeEns 3a
3axpaHBaHe (5).

WHAUKATOPHA JTAMMNA 3A 3AXPAHBAHE
KoraTo wrnudoBbyHaTa MaluMHa € BKIOYEeHa B eneKTpudecku
KOHTaKT, MHOMKaTopHaTa lamna 3a 3axpaHBaHe (10) ceTBa.

PEIYNIUPAHE HA MO3ULIUATA HA LUNTUOOBALLATA NEHTA
(PEFYNIMPAHE HA TMAPAJNIEMTHOCTTA HA OCUTE HA
HAMNPABNABALLUTE POJIKW)

e BknioveTe wnudosbYHaTa MaLIMHa.

o [lokaTo abpa3uBHaTa NneHTa ce ABWKW, 3aBbpTETE KONYEeTo 3a
perynupaHe Ha abpasuBHata neHta (9) (cour. |), Taka ue
abpasuBHaTa neHta (11) aa ce ABWXMU paBHOMepHO, 6e3 Aa ce
OTKINOHSABa HacTpaHu (domr. K).

Ako ce gonycHe abpa3vBHaTa neHTa Aa ce OTKNOHsABa 6aBHO
KbM CTpaHaTa Ha WwnudoBbYHaTa MaluMHa (KoeTo o3HayaBa, Ye
ocuTe Ha PONKUTE He ca ycnopeaHu), abpasnBHaTa fieHTa 6bp3o
e ce nospeaw.

KoraTto wu3nonseate wnudgoBbYHaTa MallMHa, ce yBepeTe, ue
MOBBbPXHOCTTA Ha abpasvBHaTa NeHTa U MOBLPXHOCTTA Ha
[AeTaiina octaBaT ycriopedHu. [lpbxTe 34paBo crioMaratenHara
pbkoxBaTka (1) M oOcHOBHaTa pbkoxBaTka (3) u aBuxete
LWNMcoBBbYHATa MaLlLMHa Hanpea 1 Hasaz, ¢ NNaBHO 1 PaBHOMEPHO
[BWXEHMe.

He HaTuckaiiTe wnucoBbLYHATA MalIMHA NpeKanieHoO CUITHO.
HatuckbT TpsibBa pa 6bae ymMepeH U paBHOMEpPHO
pasnpeAeneH MO  KOHTaKTHaTta  MOBBLPXHOCT  MeXay
abpa3uBHaTa neHTa u Aetavna. lMpunaraHeTo Ha npekaneHo
FONISIM HaTUCK BbpPXY WnndoBbLYHATa MallMHa Le AoBeae A0
HeoOMYallHO HamansiBaHe Ha CKOpPOCTTa Ha nopaBaHe Ha
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abpasvBHaTa NneHTa, NPEeKOMEpPHO 3arpsiBaHe Ha ABuratensi U
noBpeaa Ha [eTanna M KOMMOHEHTUTE Ha LWnndoBBLYHATaA
mawmHa. MpaBeTe peAoOBHU NOYMBKM MO Bpeme Ha paboTa.

PEFYNMUPAHE HA CKOPOCTTA HA NPUOBMXBAHE HA
ABPA3UBHUA NEHT

CkopocTTa Ha nojaBaHe Ha abpasWBHaTa JfeHTa Ha
wnndoBbYHaTa MallMHa Cce perynupa 4pe3 3aBbpTaHe W
HacTpoiBaHe Ha KOM4eTo 3a perynupaHe Ha CKopocTTa Ha
nopgasaHe Ha abpasvBHaTa neHTa (2) B )xenaHarta nosuums. Tosa
nosBonsiBa paboTHaTa CKOPOCT Ha EMeKTPOWHCTPyMeHTa Aa ce
afjanTupa KbM CBOWCTBaTa Ha [JeTauna. [lManasoHbT Ha
perynupaHe Ha ckopoctTa e oT 1 Ao 6.

KonkoTo no-ronsiMo e 4McrnoTo, nokasaHo no obukonkata Ha
KOM4YeTO 3a perynMpaHe Ha CKopocTTa Ha rojaBaHe Ha
wnudgosbYHaTa neHta (2) (dowmr. L), TonkoBa no-BUCOKa €
paboTHaTa CKOpoCT Ha LWN1oBBbYHATa MaLLMHA.

NPOBEPKA HA ABPA3UBHUA NEHT

Tbi1 KaTO NPOV3BOAUTENHOCTTA Ha efiHa 1 Cblla abpasvBHa neHTa
Hamarsisa npu NpoAbIxuTENHa ynotpeba, neHrara Tpsisa Aa ce
CMeHs! BefHara LLOM ce 3a6enexu NpekoMepHO U3HOCBaHe.

M3BOP HA ABPA3VBHA NEHTA

3a rpy6o wnudoBaHe 13nonaeanTe abpasnBHU NEHTU C pa3mep
Ha 3bpHOTO 40 mnun 60. 3a UHWLWHO WnKUdoBaHe UK NonupaHe
n3nonseaiTe a6pa3v|BH|/| NeHTU C No-BMCOK HOMEep Ha 3bpHOTO.
AKO MOBBPXHOCTTa Ha MaTepuana, Bbpxy KoiTo ce paboTtu, e
rpanaBa, nMbpBO TpsibBa Aa w3nonseate abpasvBHa neHTa C
pasmep Ha 3bpHOTO, noaxoasy 3a rpy6o wnudosaHe, U easa
cnesj ToBa fa usnonssate abpasvBHa neHTa C pasmep Ha
3bPHOTO, NpeAHa3HaYeH 3a (PUHNLLHO LWnudoBaHe.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

Mpeau Aa usBbplMTE KakBaTo M fAa e paborta, CBbp3aHa C
MOHTaX, HACTPOWKa, PEMOHT UMM eKcrnnoatauus, ussagerte
wiencena Ha 3axpaHBalums kaben oT KOHTaKTa.

noaaPBLXKA U CbXPAHEHUE

. I'Ipenopbqsa ce [a no4yucTtBaTe MallvMHata BegHara cnej
BCsIKa yrnoTpeba.

e He usnonssaiTte BOAa wnv opyry Te4HOCTU 3a NoYNCTBaHe.

e [louncTeTe ypega C cyxa Kbprna wnu ro wusgyxanTte ¢
HWUCKOHanperHaTt CrbCTeH Bb3ayX.

e He wnanonseainte noYucTealln cpeacrtea unuv pasTBopuTenu,
Tbi KaTo Te morat [a noBpeaAaT ninacTtmMacoBuTe 4acTu.

e [louncTBaNlTe pefoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpryca
Ha MOTOpa, 3a Ja nNpeoTBpaTuTe NperpsBaHeTo Ha ypeaa.

e Ako 3axpaHBawusAT kabGen e noBpeneH, Tol Tpsabea aa 6bae
3aMeHeH C TakbB CbC CbLiNTE TEXHUYECKU XapaKTepUCTUKW.
Ta3u 3agaya TpsioBa Aa 6Gbae M3NbNHEHa OT KBanuduuMpaH
TEXHUK UNW ypeabT TpsibBa Aa 6bae uM3npaTeH 3a CEpBU3HO
obcnyxeaHe.

e Ako ce HabniopaBa NPEKOMEPHO WCKPeHe Ha komyTtatopa,
HOpraﬁTe Ha KBaJ‘IMCbVILU/IpaHO nuue Aaa nposepu
CbCTOAHMETO Ha BbIEepogHUTE YeTKU Ha MoTopa.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe ypeaa Ha Cyxo MsICTO, HEAOCTBIMHO 3a
feua.

3MSIHA HA 3AIBUXBALLUA PEMBK

AKo 3aABWXBALLMAT PEMBK € U3HOCEH, WNUOoBBLYHATa MalIMHa
HAAMa Aa paGoTu npaBunHO. 3aABWXKBALLUMAT PeMbK TpAbBa Aa
6bae CMeHeH.
e WanonseaiiTe oOTBepTka, 3a [da pasBMeTE BUHTA,
3aKpenBa Kanaka Ha 3a[BIKBaLLMsS peMbK
(6) n cBaneTe kanaka.
CeaneTe 3agBwxBawms pembk (17), kaTo ro nnb3HeTe OT
3aABWKBALLMTE POJIKW, AOKATO MM BBPTUTE C pbKa.
e [locTaBeTe HOBWS 3aABWXXBALL, PEMbK, KaKTO crneasa:

KOWTO



> nocTaBeTe 3aBUXBALLNA PEMbK BbPXY Mo-MarnkaTa
3a[BIKBaLLa porka.
> [lokaTo BBLPTUTE pembyHUTE LWaibu, nb3HeTe

3a/BKBaLLMA peMbk (17) BbpXy no-ronsiMata 3aABukealla
waiiba (cour. M).

e e [locTaBeTe Kanaka Ha 3afBUXBaLLMst peMbk (6) n 3aterHete
hUKCHPALLNS BUHT.

YBepeTe ce, Ye 3aABMXBaWMUAT pPeMbK e
no3vuuoHMpaH BbpPXy ABeTe 3aABUKBaLLUU Konena.

3MAHA HA BBIMEHUTE YETKU

U3HoceHuTe (C AbMKWHA No-manka oT 5 mm), usropenu unu
HanykaHuW BbLINepoAHM 4YeTKM Ha MoTopa TpsibBa Aa G6baar
He3a6aBHO noAMeHeHu. BuHaru noamensiiTe u  aBeTe
BbINEPOAHM  YeTKM  eAHoOBpemeHHo. [logmsHata  Ha
BbINEPOAHMTE YeTkM TpsAbBa Aa ce M3BBLPWBA cCaMoO OT
KBanudguLMpaHo nuue, U3Non3BaLio OPUrMHasH1 YacTu.
Bcevykun HensnpaBHOCTY TpsibBa Aa Ce OTCTPaHABAT OT OTOPU3MPaH
CEpBU3€EH LIEHTBbP Ha Npou3BoauTenNs.

TEXHUYECKN XAPAKTEPUCTUKU

npaBuiiHO

HOMWHANHU OAHHU

MapameTbp CTonHoCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha MpexaTa 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 900 W
[nana3oH Ha ckopocTTa Ha npaseH xoa 200400
Ha abpasuBHaTa neHTa M/MWH
EdbektnBHa wnudosartenHa 75 x 135 Mm
NMOBBPXHOCT
Pa3smep Ha abpasuBHaTta neHta 75 x 533 Mm
CrauuoHapHa paboTHa cTovika O6opynsaH

c

Knac Ha 3awwura Il
CreneH Ha 3awumTa 1P20
Terno 3,5 kr

59G395 obo3HauaBa KaKTo TUna, Taka u
0603HaYEHVETO Ha YCTPOMCTBOTO

OAHHU 3A LLYM U BUBPALIUU

HvBo Ha 3ByKOBOTO HansraHe Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
HuBoO Ha 3BykOBaTa MOLLHOCT Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
YckopeHue Ha BubpauumnTe an =5,85m K=
1,5 m/s’

WHdopmaumsa 3a wyma n BuGpauuute

LWymbT, M3NbYBaH OT ypeda, ce xapaKTepusupa C: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HarnsiraHe Lpa UM HMBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbgeto K ob6o3HayaBa HETOYHOCTTAa Ha U3MepBaHeTo).
Bubpauuute, usnbuBaHM OT ypeda, Ce XxapakTepuaupaTt CbC
CTOMHOCTTa@ Ha yckopeHueTo Ha Bubpauwute an (kbgeto K
o0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

CTOHOCTUTE, NMOCOYEHN B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa, HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLUHOCT Lwaun
CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHMETO Ha BUGpauunTe am)ca U3MEPEHU B
cboTBeTCTBME CbC cTaHaapT EN 62841-1. MNocoyeHOTO HMBO Ha
BuOpaunnTe anMOXe [a Cce W3Non3Ba 3a CpaBHEHWe Ha
obopyaBaHeTo 1 3a Npe/iBapuTEnHa OLeHKa Ha eKkcrnosuuusTa Ha
BMbpauuu.

MocoyeHoTo HMBO Ha BMOpaLMM e MnpeacTaBUTENHO camo 3a
CTaHAapTHUTE NPUNOXeHUs Ha ypeaa. AKo ypeabT ce U3nonaea 3a
OPYri MPUNOXEHWS WNW C PasnuyHu paBoTHU WHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha BUBpaUMWTE MOXe Aa ce npomeHu. HeageksaTHaTta
Unn HepeaoBHaTa NoaapbXKa Ha ypea Lie foBefe A0 No-BUCOKN
HMBa Ha Bubpauuu. locouyeHuTe no-rope NpUYMHWM MoraT Aa
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fosefjat [0 MOBWLIEHO W3naraHe Ha Bubpauuu npes uenus
nepwviog Ha ynotpeba.

3a Aa ce oLeHU TOYHO eKcno3numATa Ha BUbpauuu, TpAbea ga
ce oT4MTaT nepuoAuTe, Mpe3 KOWUTO YCTPOWCTBOTO e
W3KITIOUEHO WM KOraTo e BKITIYEHO, HO He ce u3nonsea. Cneq
BHUMaTesIHa OLueHKa Ha BCUYKU (*)aKTOpVI oGu.|,a'ra eKkcno3uuma
Ha Buﬁpauuu MOXe Aa Ce OKaXe 3HA4YUTesTHO NOo-HUCKa.

3a pa ce npeanasy nNoTpedUTEnsT OT Bb3AEWCTBMETO HA
BuGpauuuTe, TpsibBa Aa ce npeanpuemat AOMbIIHUTENHU MEpKU
3a GGSOI'IaCHOCT, KaTo Hanpumep: penoBHa MogApbXKa Ha
obopyaBaHeTo M paboTHUTE WHCTPYMEHTW, noaAbpXaHe Ha
pbLUeTe npu noaxoasiua TemnepaTypa v npasuiHa opraHusaumsa
Ha paboraTa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

6uToBUTE OTNagbLK, a TpsbBa Aa ce Npeaasar 3a peLmknpaHe B
CbOTBETHUTE CbOPBXEHWS. WHGopMauus 3a peumknupaHeTo
Moxe fa Gbae nonyyeHa OT TbproBeua Ha Mpoaykta wunn ot
MeCTHUTEe BnacTu. EJ'IEKTDI/NGCKOTO W eNeKTpoOHHOTO oﬁopquaHe
B Kpas Ha XW3HEHWA CU UMKb CbAbpXka Beuwecrtsa, KOUTo ca
BpeagHW 3a okonHata cpeja. OGOpy,ElBaHETO, KOeTo He ce
peuvknupa, npeacraensaBa NoTeHUWanHa 3annaxa 3a OokonHata
cpeja v YOBELLKOTO 37pase.

EnekTpuyecknTe npoaykTu He TpsbBa Ja ce N3XBbPIAT 3aeAHO C

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig*, ApyecTBo ¢ orpaHuyeHa
OTFOBOPHOCT, CbC cepanvLle BbB Bapluasa, yn. ,MorpaHuyHa’ 2/4 (HapuyaHo no-
HaTatbk: ,GTX Poland“), ¢ HAaCTOSILOTO Aeknapupa, Y€ BCUYKM aBTOPCKM npasa
BbPXY CbAbPKAHMETO Ha HACTOSLIOTO PBLKOBOACTBO (HApUYaHO MO-HATaTbK:
,HapbUHUK®), BKNMIOUMTENHO, Hapea C [pYroTo, Herousi TekcT, dhoTorpachum,
[Avarpamu, UoCTPaLMK, KaKTo U OOPMIEHUETO My, MPUHALNEXAT UBKIIOYUTENHO
Ha GTX Poland u ca sawuTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
espyapu 1994 r. 3a aBTOpPCKOTO NPaBO U CPOAHUTE My npaBa (T.e. [bpkaBeH
BecTHuk 2006 r., Bp. 90, Touka 631, ¢ nocneasalumTe nameHeHus)). KonvpaHeto,
oBpaBoTkaTa, Ny6nnkyBaHeTo unn NpomsiHaTa Ha HapbyHuka B Herosarta LANocT
VNN Ha KOMTO 1 [1a € OT OTAENHUTE My eNeMeHTM 3a ThProBCKM Lienn 6e3 M3pUiHoTo
nucmeHo cbrmacue Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa aoseae A0
IpaaaHCKa W HakasaTesiHa OTFOBOPHOCT.

[Heknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapluasa

MNpopykT: JleHToBa LWNNOBBYHA MaLLMHA

Mogen: 59G395

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: ot 00001 go 99999

Hacrosiata feknapauys 3a cCbOTBETCTBIE Ce U3faBa Ha U3LANo
OTrOBOPHOCT Ha Npov3BOAUTENS.

OnncaHusIT No-rope NPOAYyKT OTroBapsi Ha CreAHNUTE JOKyMEHTH:
AunpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AuvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBmecTumoct 2014/30/EC
OuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c¢ [upektuBa
2015/863/EC

M oTroBapst Ha M3nCKBaHUsITa Ha CriefHUTe CTaHaapTu:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacrosilata aeknapauusi ce oTHacsi €QMHCTBEHO 3a MallmHaTa B
CbCTOSIHMETO, B koeTo e 6Guna nycHaTa Ha nasapa, u He obxsalla
KOMMOHEHTH,

, QfoGaBeHn OT KpaiHua notpebuTen, HWUTO
MoAMMUKaLMM, U3BBPLIEHN OT HEro.

Wme n agpec Ha nvueto, npebuBasallo unm ycraHoseHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [1@ U3roTBM TEXHUYECKaTa oKyMEeHTaLms:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

nocnegsawm




Masen Kosanckn
MpepcrasuTen no ka4ectsoto Ha GTX POLAND
Bapwasa, 19 aeryct 2025 .

(sr)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA

MOJACHA BPYCUIKA
59G395
OMPE3: MNpouuTajTe cBa ynosopeka o 6e36eAHOCTH, yNyTCTBa,
unycry je u cneund je npur y3 OBaj eNneKTpU4HN

anat. HenowToBawe CBMX Aone HaBedeHUX ynyTCTaBa MOXe

[A0BECTU [0 CTPYjHOT yaapa, noxapa u/mnu 036urbHUX noepeaa.

CauyBajTe cBa yno3opeha 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynorpe6y.

o [IpXuTe enekTpu4HW anat 3a usonupaHe pydke, jep ce pasHa
NoBpLUMHA MOXe AOAMPHYTU ca camuMm kabnom 3a Hanajake.
Mpeceuare noa HamoHom kabna Moxe y3pokoBaT pa
W3NOXEeHU MeTanHu AenoBu eneKkTpuyHor anaTta noctaHy noa
HanoHoM, nNpeacTaBrbajyhn pusuk of cTpyjHor yaapa.

NMUKTOrPAMU N YNO3OPEHA

i (92|00

—
(ST,

SoCEf

1. MpouunTajte ynyTcTBO 3a ynotpeby 1 noLTyjTe ynoopexa u
6e3beaHOCHE MHCTPYKUMje HaBedeHe y emy!

2. KopucTuTe nW4Hy 3aluTWTHY Onpemy (3alTWTHE Haouape,
3aLUTWTY 3@ YLUM, Macke 3a MpaLlmnHy).

3. UckrbyumnTe kabn 3a Hanajare npe obaerbakba 6uno kakeor
ofpxasatba Unu rnornpaske.

4. KopucTuTe NnUuHY 3aluTUTHY OMpeMy, kao LUTO Cy 3aluTUTHE
pykaBuLie

5. BawTutute ypehaj oa Bnare.

6. He oanaxuTe ra ca kyhHum oTnagom

7. OpxwvTe peuy Aarbe of anata.

8. Knaca sawtwre Il

9. Ypehaj je y cknagy ca nponvcuma Esponicke yHuje.

10. 3Hak EAC ceptudpmkaumie.

11. 3Hak cepTudmKaLmje 3a YKpPajUHCKO TpXULITE

Onuc UnyCcTrPALIMJA

BpojeBu y HacTaBKy ofHoce ce Ha fenose ypefaja npukasaHe Ha
unycTpaumjama y OBOM ynyTcTay.

. MomohHa pyyka

Konye 3a nogeluaBake 6panHe xparer-a abpa3usHor nojaca
maBHa pyyka

[lyrme 3a 3akrbyyaBatse npekugada

Mpeknpay 3a ykbyunBarbe

LLITWTHUK NoroHckor peMeHa

Moknonal, KoHTejHepa 3a NpaLUnHy

KoHTejHep 3a npatuvHy

Toyak 3a nofeluaBare abpasnBHe Tpake

10. MiHaukaTtop Hanajaka

11. ABpasuBHa Tpaka

12. MNopecuBay HaneTocTn abpasnBHOr nojaca

13. MnasHuua 3a oABof npaluvHe

14. WTnTHMK

15. Hocau

16. Cresarbka

-

©ONOOAWN

50

17. TMoroHckun pemeH
* Moryhe je aa noctoje pa3nuke uamehy upTexa u cTBapHor
npoussoaa.

OMNPEMA U NPUKNOYLN

e Kana -1
e Hocay -4
e Buwjak + HaBpTka -2
e Cresarbka -2
O3HAKE HA YPEBAJY

LSN

RRRRMM Y XXxxx "™

RRRR - ToAMHa NPOU3BOAHKE
MM - Mecel| NPou3BOAHE
Y - JodaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AofaTHa o3Haka

KOHCTPYKLUMJA U HAMEHA

OBa TpayHa Opycunuua je pyyHa eneKkTpuyHa MallvHa Kojy
nokpehe jeaHodasHM KONMEKTOPCKM MOTOP. Anat je HaMeheH 3a
6pyLlere NoBpLUMHA APBEHMX NPOU3BOAA, MONUPatbe NaknpaHux
[IPBEHUX MOBPLUMHA, 3aBpLUHY 06pafy nakupaHux MeTanHux
NoBpLUMHA, YKrawawe phe unu TparoBa naka npe MOHOBHOM
nakvpawa, 3aBplwHy o6pady 6GeToHCKMX NOoBpLUMHA  WTA,.
BaxBarbyjyhu NoceGHOM NpUKIbYYKy, MOXe Ce KOPUCTUTM W Kao
cTaumoHapHa MalmHa. Hberoea nogpydja npumeHe obyxsaTajy
peHoBauujy u rpafjeBuHcke pajoBe, cTonapcke pajoBe U cBe
BpcTe "ypaau cam” npojekata. Bpycunuuy He cMe KOPUCTUTH 3a
Gpyluewe mMaTepujana Koju caapxe MarHesvjym unu asbecr,
Kao HU NOBpLUMHA 0GNOXKEHUX ManTepoMm.

MPUNPEMA 3A YNOTPEBY

U3Blayere MPALUVHE

[la 6v pagHa noBpLUKMHA OCTana 4ucTa, oBa TpayHa bpycunuua je

onpemrbeHa MOCy[oOM 3a MpuKynrbake npawuHe. lMocygy 3a

NpuKynrbawe npawmHe Tpeba peaoBHO MpasHUTKM Kako 6u

6pycunuua paauna edwmkacHo. [lpenopydyje ce npaxibere

nocyae 3a npukynrbake NpaluvHe kaga ce HanyHu [o nona.

e OpepHuTe Bujak Koju npuuspluhyje noknonal (7) nocyade 3a
npatunHy (8) n yknonute noknonad (7) (cn. A).

e OuncTnTe nocyay 3a npatuvHy (8) n noknonau (7) o4 npatuvHe.

e [locTaBrbate Nokonua KoHTejHepa 3a npaLunHy obasrba ce y
06pHYTOM pefocriesly Y OAHOCY Ha HEroBo yKnakare.

* Takohe je Mmoryhe npukrbyumti Gpycunuuy Ha ycucuead (HNp.
Ha kyhHu ycucusay). OBa onuuvja je HapouMTO KOpUCHa
npunukom kopuiherba 6pycunuLe y cTaLuvoHapHoj nocTaBLy.

* Bprete nocyay 3a npawwuHy (8) y cmepy kasarbke Ha caty (ci.
B) v n3sagute je 3 otBopa 3a usays npawmHe (13) (cn. C).

o [MpukrbyunTe MNasHWLYy ycucuBaya Ha MNasHully 3a OABOf
npawmHe (13).

e [octaBute nocydy 3a mpalunHy y obpHyToM pepocneay y
OfHOCY Ha MOCTyNaK yKnakaka.

MNOCTABJbAHE ABPA3UBHE TPAKE

Mpe noctaBmbata abpasvBHOr nojaca, yBepute ce pna je

npekupay 3a Hanajake y nonoxajy "off* u pa je kabn 3a

Hanajare UCKIbY4eH U3 cTpyje.

« [lomepute nonyry 3a 3aTe3awe 6pycHe Tpake (12) wTo garse
y npasLy Koju nokasyje ctpenuua (cn. D).

e [loctaBuTe abpa3vBHy Tpaky Ha ponHe (cn. E).

e [omepuTe monyry 3a 3aTe3awe OpycHe Tpake (12) Hasag y
NOYETHM MONoXaj.

YBepuTe ce Aa cMep CTpenuue Ha 3aAH0j NOBPLIMHN GpycHe
Tpake oparoBapa CMepy cTpenuue Ha KyhuwTy TpauHe



6pycunuue. MOHTAXA

NPUKIbYYKA

3axBarbyjyhm NoceGHOM  MPUKIbYYKY,

KOPUCTUTM Kao CTaLWOHapHa MaluuHa.

e [loctaBute ocHoBy (14) Ha ropru Aeo kyhuwwTa Gpycunuue.

« [lomakHuTe Hocauye (15) Tako Aa yhy y BoAMnuLEe Ha OCHOBHO]
nnouu (14) 1 NPpUYBPCTUTE UX 3aTe3arbeM MPUINOXKEHUX BUjaka
v HaBpTa (cn. F).

o [lpeBpHute Gpycunuuy u ocrnoHute ocHoBy (14) Ha paaHy
MOBPLUMHY CTOMNa.

e Y6auute ctesarbke (16) y npopese Ha ropoj nnoun (14) n
NpUYBPCTUTE MX 3a pagHy NoBpLUnHY cTona (cn. G). Ctesarbke
(16) mory ce noctaBuTW ca NeBe UMW [ecHe CTpaHe ropke
nnove (14).

PAL / MNOCTABKE

YKIbYYNBAKE / UCKIbYYUBAHE

Mpe npukrbyunBaka Gpycunuue Ha HanojHO Hanokawe, yBeK
npoBepuTe Aa NU HaMOH HamMojHOr Hanokaka oAroBapa

HOMUWHaNHOM HanoHy HaBe4eHOM Ha nro4vumn ca nogauuma Ha
€eNieKTpM4HOM anaTty u aa je npeknaay y UCKIby4eHOM I'IOHO)Kajy.

CTALUUOHAPHOI PALQHOI

Gpycunuua ce Moxe

Mpe ykrbyunBawa Gpycunuue, YBPCTO je ApxuTe obGema
pykama. Bpycunuuy cmeTe yKibyuuTM camMo Kaaa je nogurHara
WU3HaA MaTepujana Ha kojem heTte paauTu.

3a ykbyunBake
o TlpuTUCHUTE Npeknaayd 3a ykrbyunBake (5) 1 ApxuTe ra 'y Tom
nonoxajy.

UckrbyunBarse
e Otnyctute npekupay (5). bBnokapa ykbyunBawa (3a
KOHTUHYMpaHu pag) YkIbyuvBarse:
o [lpuTucHUTE Npeknaad 3a ykrbyuusare (5) n gpxuTe ra 'y Tom
nonoxajy.
> MputucHnTe OyrMe 3a 3akibyyaBake npekugada
Hanajarsa (4) (cn. H).
> Ocno6oauTe npekuaay 3a Hanajare (5).

UckrbyunBame:
e [puTncHWTe, a 3aTUM OTNYCTUTE Npekuaay 3a Hanajarse (5).

WHaukaTop npukrbyyera Ha Hanajawe
Kapa je 6pycunuua ykrbyyeHa y eNeKTpuyHy yTUHHULY, UHAWKaTOp
Hanajara (10) ceetnu.

MNOAEWABAKBE MO3UUUMJE TPAKE 3A LUNUOOBAHE
(MOAELLABAHE MAPAJIENHOCTU OCA BOOERMX BUJAKA)
o Ykrbyunte Gpycunuuy.

e [lok abpasvBHa Tpaka knusu, okpehute pyyky 3a nogeluaBate
abpasueHe Tpake (9) (cn. |) Tako Aa ce abpasusHa Tpaka (11)
kpehe paBHOMepHO 6e3 TeHAeHUWje Aa oacTyna ka cTpaHama
(cn. K).

Ako ce a6y 0] Tpauvm Aa nonako oacTyna ka
cTpaHu 6Gpycunuue (WTO 3Ha4uM fAa OCe POMHUX HUCY
napanenHe), abpasveHa Tpaka he ce 6p30 oWTETUTH.

Mpu kopuwherwy 6Gpycunuue, ysepute ce fAa Cy MOBPLUMHA
abpasuBHoOr nojaca v nospluMHa obpafvBaHor Aena napanesnHe.
Uspcto ppxehu nomohHy papwky (1) v rnaeHy apuky (3),
nomepajte Gpycunvly Hanpen M Hasaz MaTkuM, jegHakum
NOKPETOM.

He nputuckajte 6pycunuy npeBuwe jako. Mputucak Tpeba aa
6yne ymepeH M paBHOMepHO pacriopefleH MO KOHTaKTHOj
noBpwmnHu u3melly abpasuBHOr nojaca M papawer komaga.
MpekomepHO nMpuTUCKatbe Gpycunuue usassahe HeHopmanaH
nag Op3vHe kpeTatka aGpasuBHOr mnojaca, NpPeKOMepPHO
3arpeBatbe MoTopa U owwTehetbe pagwer koMaaa u KOMMNOHEHTU
6pycunuue. TokoMm paaa pe4oBHO NpaBUTe nayse.
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MNOAEWABAHKE BP3UHE XPAHEHA ABPA3NBHE TPAKE
Bp3nHa xpamera abpasvsHor nojaca Gpycunuue nopellasa ce
oKpeTaweM W MocTaB/bakeM perynatopa 6OpauHe Xxpawerba
abpasuBHor nojaca (2) y >xerbeHu nonoxaj. OBo omoryhasa
npunarohaeare pagHe Gp3vHe eneKkTpUYHOr anata CBOjcTBUMA
obpagusor gena. Oncer nogeluasarba 6p3vHe je on 1 [o 6.

Wro je Behn 6poj npukasaH Ha obopy perynatopa GpauHe
Xpametsa abpasvsHor nojaca (2) (cn. L), To je Beha pagHa 6p3avHa
6pycunuue.

NMPOBEPA ABPA3UBHE TPAKE

Kako ce yuuHak wcTor abpasvBHOr nojaca cmarwyje ca
npogyxxeHoMm ynoTpe6om, nojac Tpeba 3aMeHWTU YMM Ce youn
npekoMepHo xabatse.

N3B0P ABPA3NBHE TPAKE

3a rpybo Opywere kopuctute abpasvBHe Tpake ca 3pHOM
BennunmHe 40 wnu 60. 3a 3aBpwHy obpagy wnu nonuparke
KopucTute abpa3uBHe Tpake ca Behum Gpojem 3pHa. Ako je
nosplIMHa MaTepujana koju ce obpafyje rpyba, npeo Tpeba
KOpUCTUTY abpa3nBHY Tpaky ca 3pHOM BENWYMHe NMpUKNagHoOM 3a
rpy6o GpyLuere, a Tek oHAa abpa3uBHy Tpaky ca 3pHOM BeNMUMHE
HaMeH-EHOM 3a 3aBpLUHY obpagy.

PAL U OOPXABAKE

Mpe Hero wrto o6aBuTe 6uUNO KakBe pajoBe y Be3u ca
WHCTanauujoMm, no K )M UNn - panom,
U3ByLUTE BULLKY Kabna 3a HanajaH:e 13 yTU4dHuue.

O[IPXXABAHE U HYYBAHKE

o [lpenopydyyje ce Aa YACTUTE MalUMHY OAMAX HAaKOH CBake
ynoTpebe.

* He kopuctute BoAy Unv [pyre TEYHOCTH 3a Yniihetse.

e Ouuctute ypehaj cyBom kpnom unuM  ra
KOMMPUMOBaHWUM Ba3[lyXOM HUCKOT NpUTHCKA.

e He kopuctute cpeactsa 3a uuwhewe wnu pacTsapaye, jep
MOry OLITETUTU NNacTUYHe feroBse.

e PefoBHO uMCTUTE BEHTMNALMOHE OTBOpEe Y KyhuwTy mMoTopa
Kako 6ucTe cnpeunnu nperpesatrbe ypehaja.

¢ Axo je kabn 3a Hanajake owTeheH, Mopa ce 3ameHUTH kabnom
uctux cneuudukaumja. OBy onepauujy Tpeba na obasu
KBanuduKoBaHn TexHudap wunu ypehaj Tpeba nocnatv Ha
cepBuC.

e Ako Ha KonekTopy [ofe A0 MPEeKOMEpHOr WCKpUYarba, Heka
KBaNUUKOBAHO NULIE NPOBEPU CTake YITbeHUYHUX YeTKM
MoTopa.

e YBek uyBajTe ypehaj Ha cyBoM MecCTy, BaH omallaja aeLe.

3AMEHA NOBOJHE TPAKE

AKO je MOroHCKM peMeH MCTpolueH, 6pycunuua Hehe pagutn

ucnpasHo. MoroHckn peMeH Mopa GUTH 3amMetbeH.

e Kopuctute opsujay da oABpHeTe BWjak koju npuusplihyje
nokrionav, 3aTe3Hor pemeHa

e (6) 1 yknoHuTe noknonadl,.

e YKMOHWTE NOroHCKM Kamil (17) Tako WwTo heTe ra CKNM3HyTH ca
NOTOHCKMX KOHOMaLa AoK py4Ho okpeheTe koHonaly.

o [locTaBuTe HOBM MOTOHCKM peMeH Ha crieaehmn HaunH:

pyBsajte

> HaByuute mMOroHCKM pemMeH Ha Makby MOTOHCKY
KONOTHULLY.
> ok okpeheTe ponHe, HaBnayute peMeH (17) Ha Behy

MOTOHCKY ponHy (cn. M).
e« YrpagwuTe noknonat pemeHa (6) 1 3aTerHuTe MOHTaXHW BUjak.
YBepuTe ce Aa je NOrOHCKM peMeH NPaBUITHO NOCTaB/beH Ha 06a
MOroHcka TouKa.
3AMEHA YIMEHUYHUX KHEXULA

WUcTpolueHe (kpahe oa 5 MM), usropene unuv nykne yrr.eHM4He
YyeTKe MOTOpa Mopajy GUTU 3aMer-eHe ogMmax. YBeK 3aMeHuTe
00Ge yrrbeHU4YHe 4YeTKke WUCTOBPEMEHO. 3aMeHy YrIbeHWYHWX



YeTKM CMe BpLWUTH caMo KBanudukoBaHO nuue kopuctehu
opuruHanHe genoese.

Cse kBapoBe Tpeba OTKIIOHWUTU y OBnaLlREHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
npownasohava.

TEXHWYKE CMEUU®UKALIMJE
TEXHUYKW NOOALMN

MapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajaka 230 VAC
DdpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomwuHanHa cHara 900 W
Oncer npa3sHe 6p3uHe abpasnBHor 200-400
nojaca M/MUH
EdmkacHa nospluvHa 3a 6pyLuere 75 x 135 Mmm
BenunynHa abpasvsHor nojaca 75 x 533 Mmm
DUKCHU pagHu LTaHg OnpemrbeH
Knaca sawTturte Il
CreneH 3awTtute 1P20
TexuHa 3,5 kr

59G395 o3HavaBa v TUN M 03Haky ypehaja
NoJALM O BYLIU U BABPALIMIU

HwuBo 3BYYHOr NpUTMCKa Lpa= 96 dB(A)K =
3 dB(A)
HuBo 3BYyYHe cHare Lwa =104 dB(A)
K= 3 dB(A)
Y6paatrse BubpaLmje an= 5,85 "K =
1'5 m/s?

WHdopmauuje o 6yum n BuGpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj kapaktepulle ce: HUBOOM 3BY4HOI
nputucka Lpan HuBoom 3ByuHe cHare Lwa(rae K o3HavaBa
HeusBecHOCT Mepewa). Bubpauvje koje emutyje ypehaj
KapakTepuiwe ce BpeaHolwhy ybp3awa BuGpaumje an(rae K
03Ha4aBa HEN3BECHOCT MepeH-a).

BpenHocTv HaBeaeHe y OBOM YMyTCTBY: HMBO 3BYYHOT MpUTUCKa
Lpa, HMBO 3Byu4He cHare Lwau BpegHocT ybp3ata Bubpauuja
anMepeHe cy y cknagy ca ctaHgapaom EN 62841-1. HaBegenun
HMBO BMGpaLMja anMOXe Ce KOPUCTUTM 3a yropefhuBake onpeme
1 3a NpeniMMMHapHY NpoLieHy U3noxeHocTn Bubpauvjama.
HaBegenn HuBo BuGpauuje je penpeseHTaTBaH camo 3a
cTaHaapaHe npumeHe onpeme. AKO ce onpema KopuUCTY 3a apyre
NpUMeHe Unu ca pasnuyMTUM pagHUM anaTuma, HUBoO BUGpaumje
ce Moxe MPOMEeHUTW. HeapekBaTHO MMM peTKO OApXaBak-e
onpeme aoseluhe Ao BULLMX HMBOa BUGpauvje. Pas3nosu HaBegeHn
M3Haj Mory [oBecTV [0 noBehaHe M3NoxeHoCTH Bubpauuvjama
TOKOM Lierior nepuopa kopuilhema.

[a 6u ce Ta4HO NpoLEHUNA U3NOXEHOCT BUGpaumnjama, y3etn
y o63up nepuope kapa je ypehaj uckrbyueH unu kapa je
YKIbyY4eH, anu ce He kopucTu. HakoH naxrbuBe npoLeHe CBUX
chakTopa, yKynHa W3NoxeHOCT BuGpauujama Moxe ce
noKa3saTh 3HaTHO HMXKOM.

[a 6u ce 3awTuTHO KOpPUCHUK Of edekaTa BuOGpauuja, Tpeba
npepysetv gonatHe GeabeaHocHe Mepe, Kao LUTO Cy: PEAOBHO
ofpaBarbe orpeme U pagHux anata, obesbefuBare ga pyke
ocTaHy Ha oarosapajyhoj TemnepaTtypu v NpasunHa opraHusaLvja
papa.

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
WTETHe MO XWBOTHY cpeanHy. Onpema koja HUje peuuknMpaHa
npeacTaBrba MOTEHUMjanHy MpeThy N0 KUBOTHY CPEAMHY W

Mpol Ha eneKTPUYHM MOTOH He cMe 0a6aumuTh ca kyhHUM
oTnafom, Beh Ux npeaaTi Ha peuuknaxy y oarosapajyhe objekTe.
WHcopmalie o peuuknaxu mory ce AoGUTM of npoaasua

—
TbY/ICKO 3/paBIbe.

[OpywTBo ca orpaHudeHom oprosopHolwhy "GTX Poland Spétka z ograniczong

odpowiedzialnoscig", ca cepuwTem y Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem

npou3BoAa WM NokanHux Bnactv. ENekTpuyHa v enekTpoHcka

onpema Ha Kpajy >KMBOTHOr Beka Cafipku CyncTaHue Koje cy

TekcTy: "GTX Poland"), 0BUM u3jaerbyje Aa cBa ayTopcka npasa Ha cajpaj oBor
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ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTeo"), ykrbyuyjyhu, uamehy ocranor, H-eros
TekcT, dotorpacuje, Aujarpame, Wnyctpauwje, Kao W pacnopes, WCKIbyuuBO
npunaaajy komnanujn GTX Poland v 3awtuhern cy 3akoHoM y cknagy ca 3akoHom
op 4. chebpyapa 1994. o ayTopckum 1 cpopHUM npasuma (Tj. Cnyx6eHn rmacHuk
Peny6nuke Morbcke 2006, 6p. 90, cTas 631, ca nsmeHama). Konmparse, obpapa,
objaBrbuBarbe NN Mersare [MpupyyHuka y uenuHn uiv 6uno kor H.erosor
nojeAvHaYHor eneMeHTa y KomepuujanHe cspxe 6e3 WM3puuMTOr NUCMEHor
npuctarka komnanuje GTX Poland cTporo je 3aGpareHo W Moxe AOBECTW [0
rpafaHcke 1 KpUBIYHE OATOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
AEIANTIKH MHXANH ME IMANTA

59G395

NPOZOXH AlafdoTe 6Agg TIG TTPOEISOTTOINCEIG AOPAAEiag, TG

0Bnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPES TTOU TrapEXOVTal Hadi

ME auTo To NAEKTPIKO epyaAeio. H un Tipnan 6Awv Twv TTapakaTw

odnyiwv ptropei va odnyioel oe nAekTpotrAngia, Tupkayid Kaif

ooBapd TPAUUATIONO.

QDUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIS KAl

MEAAOVTIKA avagopd.

o KpaTAoTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATTO TIG HOVWHEVES ETTIPAVEIEG
AaBrg, kabwg n em@aveia Aciavong evdéxetal va €pbel o€
eTma@ Pe TO 010 TO KaAWdIO Tpopodooiag. H Kot evég
KoAwdiou UTTO TAoN PTTOPET Va TTPOKAAETEI TNV NAEKTPOSOTNON
TWV EKTEOEIPEVWV PETAAANIKWY PEPWYV TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou,

SnuIoupywvTag Kivduvo NAekTPOTTANEIOG.

TIG 0dnyieg yia

MIKTOFPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ

AEEE

@ [O]C €[«

1. AilaBaaoTe TO eyXEIPIdIO XPAONG KAl AKOAOUBHOTE TIG
TTPOEIDOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYiEG ATPAAEIOG TTOU TIEPIEXOVTAI O
auto!

2. Xpnowgotroiote  €§OTTAIOPO  ATOMIKAG  TTpooTadiag  (yuaAid
QAOPAAEITG, TIPOOTATEUTIKG QUTILV, HACKEG OKOVNG).

3. ATroouvdéoTe To KaAWSIO TPOPOdOTiag TTPIV aTTo TNV eKTEAEDN
OTTOIWVOATIOTE £PYACIWY CUVTHPNONG I ETTIOKEUNG.

4. XpnoigotroioTe  €EOTTAIONG  ATOMIKAG  TTPOCTACIOG,
TTPOOTATEUTIKA YAVTI

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN aTIé TNV vypaaia.

6. Mnv TNV atroppiTITETE Padi PE T OIKIOKE OTTOPPIUHaTA

7. KpatioTe Ta Taidid Yakpid atréd 1o epyaAeio.

8. Katnyopia mpooTaaiag II

9. H ouOoKeUr) GUHHOPPWVETAI PE TOUG KaVOVIOHOUG TNG
Eupw1raikrg ‘Evwong.

10. Zrpa moTotroinong EAC.

11. ZApa moToToinang yia TNV ayopd g Oukpaviag

MNEPIFPA®H TON EIKONQN
H mapakdtw apiBpnon avagépetal oTa YEPN TNG OUCKEURG TTOU
ep@avifovtal oTIG EIKOVEG TOU TTAPAVTOG eyXeIpIdiou.
1. Bonéntikr AaBn
2. PuBpioTikd Taxutntag Tpopodoaiag Tng AEIavVTIKAG Talviag
3. KUpia AaBn
4. KoupTri KAEIBWHATOG dIOKOTITN
5. AlakOTITNG TPOYod0aoiag
6. MpooTaTeuTIKS INGVTa HETAdOONG Kivnong
7. Katrdki doyeiou okévng
8. Aoxeio okdvng
9. PuBpioTIké 1ndvTa Agiavong

OTTWG



10. EvOeIkTIKR Auyvia Aeitoupyiag

11. AeiavTikn Tavia

12. MoxA6g Tévuong TnG AEIavTIKAG Talviag

13. AKpo@UoI0 avappodPnong okdvng

14. TIpOOTATEUTIKO KAAUPUO

15. Bdon otipigng

16. ZiykTrpag

17. lpévrag petddoong Kivnong
* EvOéxeTal va UTTIApXouv dIo@opég peTagy Tou oxediou kal
TOU TTPAYHATIKOU TTPOIGVTOG.

EZOMAIZMOZ KAI A=EZOYAP

o Kamaki -1
e Bdon otipigng -4
e Bida + Tagiuad: -2
*  ZQIYKTAPAG -2
EMNIZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - €706 KOTAOKEUNG
MM - HAVAG KATAOKEUAG
Y - Tp6aBeTn ovopagia
XXXXX - o€IpIaKOG apIBudg
NNN -TIp60BETN ovopaaoia

KATAZKEYH KAI MPOOPIZMOX XPHEHEZ

AuTA n TpIBEi0 PE IpAvTa gival éva opnTO NAEKTPIKG EpyaAeio TTou
KIVEITOI aTTO PHOVOQPAGCIKO KIVNTAPA PE GUAAEKTN. To epyaleio €xel
oxedlaoTel yio TN Agiavon em@aveiy UAIVWY TTPOIdVTWY, TO
YUGAIopa  Bepvikwpévwy  EUAIVWV  ETTIQAVEILY, TO  QIVIPIoHA
Bepvikwpévwy PETAAIKWV ETTIQAVEIWY, TNV APAIPET OKOUPIASG A
IXVWV BePVIKIOU TIpIV ammd TO €TavaBepvikwpa, To @Ivipiopya
ETTIPAVEILV ATTO OKUPODEPa K.ATT. Xdpn o¢ éva €18IkO €EapTnua,
UTTOpPEi ETTIONG Va XPNOIPOTIOINBEl wg oTaBepd unxavnua. O Topeig
epappoyig Tou TrepIAapBAvouv  epyacieg  avakaiviong  Kai
KaTaokeung, {uAoupyikn kai kaBe idoug épya DIY. H TpiBeio dev
TPEEI VA XPNOIYOTIOIEiTal yia Tn Agiavon UAIKWv Trou
TEPIEXOUV  HAYVAOIO 1 Opiavio, OUTE  EMIQPAVEIWV
EMIKAAUPpEVWY pE OORG.

MPOETOIMAZIA A XPHZH

AMNOPPO®HIH IKONHZ

MNa va diatnpeital kaBapr n emeaveia epyaciag, auth n TpIReio Pe

pavTa givar e€omAiopévn pe doxeio ouANoyRg okoévng. To doxeio

ouMoyg okdévng TpEmel va  odelddeTal  TOKTIKG, WOTE VO
eCao@ahifeTal n  amoTeAeopaTikr  AsiToupyia  Tou  TpIBEiou.

ZuvioTtartal va adelddeTe To Soxeio OUANOYAG OKOVNG HOAIG YeiOE

KaTé T0 AUIoU.

e ZefidwoTe T Bida TTou ouykpaTei TO KATTAKI (7) Tou Soxeiou
GUAoYNG okovNG (8) kal agaipéaTe To katrdki (7) (Eik. A).

* KabBapioTe To Soxeio okdvng (8) kai To KATTAKI (7) ammd TUXOV
aKkovn.

e H emavatotroBETnon Tou KatrakioU Tou doxeiou okOvNng yivetal
ME TNV avTioTpo®n oelpd atrd TNV apaipeaty Tou.

e Eival emriong duvard va ouvdéoeTe To TpIReio o€ éva guoTnua
amoppéPnonNg oKOvNG (TT.X. HIa NAEKTPIKN okouTtra). Auth n
emAoyn gival Idiaitepa XPAoIUN 6Tav XPNOIPOTIOIEITE TO TPIREIO
e oTabepr) diatagn.

e [MepioTpéyTe TO doxeio okdvng (8) degidoTpoga (Eik. B) kai
agaipéoTe To amd v £§odo okoévng (13) (Eik. T).

e 2uvdéoTe TO aKPOQUOIO TNG NAEKTPIKAG OKOUTIAg OTO
akpo@ualo amoppdPnang okévng (13).

e EmavartomoBetiote To doxeio okdvng akoAouBwvtag Tnv
dl0dIkaoia aPaipeang PE avTioTpopn oeIpd.

TOMOOETHZH THZ AEIANTIKHZ ZQNHZ
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MNpiv TomoBetioeTe TN AglavTik Touvia, Befaiwbeite 6T o0

S10KOTITNG TPOoPodooiag BpiokeTal oTn Béon «off» kol 6T TO

KaAwd10 Tpopodoaiag éxel atroouvdedei atro To dikTuo.

o MeTakiviiaTe TO HOXAG Tavuong TNG Awpidag Aciavong (12) puéxp!l
TO TEPUQ TTPOG TNV KaTeUBUvVAN TTou UTTOdEIKVUEI TO BEAOG (EIK.
A).

o TomoBetioTe TN AglavTikr Talvia TTdvw oToug KuAivdpoug (Eik.
E).

o Emavagépete To HOXAG Tavuong Tng Taiviag Asiavong (12) otnv
apxIkr Tou Béon.

BeBaiwdeite 671 N KATEUBUVON TOU BEAOUG OTNV TTIOW ETTIPAVEI

NG Taiviag Agiavong Taipiddel e TNV KareuBuvorn Tou BEAoug oTo

mepiBAnpa Tng  TavioAélavong.  TOMOGETHZIH  TOY

EZAPTHMATOZ X TAGEPHZ AEITOYPIIAZ

Xapn og éva 1Bk €§apTNUa, N TPIBE UTTOPET VA XpnaoiJoTroinBei

WG 0TaBEPS PNXAvnua.

e TomoBetiote TNV TAdKa Bdong (14) otnv Kkopupr Tou
TepIBAiHaTOg Tou TpIREiou.

e XUpete Ta otnpiypata (15) €101 woTe va €l0éABouv aTOUG
odnyoug Toug otnv TAdka Bdong (14) kal ao@aAioTe Ta
apiyyovTag Ta TTapeXOpEVa PTTouAdvia kai TTagiudadia (Eik. F).

e AvarrodoyupioTe To TPIBEi0 Kal AKOUUTIAOTE TNV TTAdKa Baong
(14) TAvw oTNV EM@AVEIN TOU TTAYKOU £PYaTiag.

e ToTOBETAOTE TOUG OQIYKTAPEG (16) OTIG €yKOTTIEG TNG Avw
TIAGKAG (14) KOl OTEPEWOTE TOUG OTNV ETTIPAVEIA TOU TTAYKOU
epyaciag (Eik. G). O o@iyktipeg (16) ptopolv  va
ToTr00eTNOOUYV EiTE OTNV APICTEPN €iTE TN OEEIG TTAEUPA TNG AV
TAGKaG (14).

AEITOYPTIA /| PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

MNpiv ouvdéaeTe ToV TPOXO OTO BikTUO, EAEYETE TTAVTA OTI N TAON
SIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV OVOMOOTIKA TACT TTOU avVaypa@ETal
OTNV TIVAKISa XAPAKTNPICTIKWY TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou Kal
011 0 3I0KOTITNG BPioKeTal OTN BEON aTTEVEPYOTTOINONG.

Mpiv evepyoTroiNoeTe TO TPIREIO, KPATHOTE TO OTABEPA KaI PE TO
&Uo xépia. To Tpifeio Tpémel va evepyoTroigital povo OtTav
BpiokeTal aVUPWHEVO TTAVW OTTO TO UAIKO TTOU TTPOKEITAl VO
ETMESEPYOOTEITE.

Mo va evepyoTToINOETE
e [Matiote 1O dIOKOTITN Tpogodoaiag (5) kali KpATAOTE TOV
TTaTNUEVO.
AtrevepyoTtroinon
e AgnoTte Tov dIakoTITn Tpogodoaiag (5). KAsidwpa diakdTTn
(ouvexng Aeitoupyia) EvepyoTroinon:
o [latAoTe TO BIAKOTITN TPOYOdOTiag (5) Kal KPOATAOTE TOV O€ QUTH
n Béon.
> MatAoTe TO KOUPTT  KAEIBWHATOG TOu  dIOKOTITN
TpOoQodoaiag (4) (Eik. H).
> A@roTe Tov B1akdTITn Tpogodoaiag (5).

AmrevepyoTroinon:

e [laTAOTE Kal OTN CUVEXEID aPAOTE TOV JIAKOTITN TPOYPOdoaiag
(5).

ENAEIKTIKH AAMIMA ZYNAEZHZ TPO®OAOZIAL

Otav o Tpipéag eival ouvdedepévog o€ TIpifa, avAapel n eVOEIKTIKA

Auyvia Tpogodoaiag (10).

PYOMIZH THZ ©OEZHZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ (PYOMIZH TOY

MNAPAAAHAIZMOY TON A=ONQON TQN  KYAINAPON

OAHIHZHE)

« EvepyotroijoTe 1o TpIEio.

o Evw n AciavTiki Tauvia KIVETQI, TIEPIOTPEYTE TO KOUPTTI pUBHIONG
NG AeiavTikig Taiviag (9) (Eik. 1) £1o1 woTe n AeiavTikA Tavia (11)



Va KIVEITOI OPOIOUOPPA XWPIG Va TEIVEI va TTAPEKKAIVEI TTPOG Tl
mAdyia (Eik. K).

Edv n AglavTiki Taivia K€l TNV TAON VA TTApeKKAIVEl apyd TTpog
TNV AgUpd Tou TpIREiou (Trpdypa TToU onpaivel 0TI o1 Ggoveg
TWV KUAivipwv &ev gival TrapdAAnAol), n AsiavTiki Taivia Ba
uTrooTEi ypriyopa gnuid.

Katd tn xprion tou TpiBeiou, Befaiwbeite OTI n emAveId TG
AEIQVTIKAG Taviag Kal n €TIQAVEId TOU TEUAXIOU TTAPAUEVOUV
TapdAAnAeg. Kpatwvrag otaBepd tn BondnTikA AaBn (1) kar Tnv
KUpia AaBn (3), ETAKIVAOTE TO TPIREIO TTPOG Ta EPTTPAG Kal TTPOG Ta
Tow Pe opaAr Kal aTaBepr) Kivnon.

Mnv aokeite uTrepBoAIKN Triean oTo Tpieio. H Trieon mpémel va
gival MPETPIO KOl VO KOTOVEMETAI OpoIOHOp@a o€ OAn TNV
EMIQAvVEIQ €TTAPNG METASU TNG AEIOVTIKAG Talviag Kal Tou
Tepaxiou epyaciag. H doknon umepBoAikig Trieong oTo TpIfEio
0a pokaAéoel avwpaAn TTTWoN TnG TaXUTNTAG TTPOWONCoNG TG
AgiavTikAg TaIviag, uTrEPBOAIK BEéppavon Tou KivnTRpa Kol
{nuId oTO TEPAXIO EPYATiag Kol OTa e§opTAMATA Tou TpIREiou.
Kdvete TakTiKG SiaAgippara Katd Tn SidpKeia TNG AsiToupyiag.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ MPOQOHZIHX THX AEIANTIKHZ
ZONHZ

H Ttaxutnra mpowbnong Tng A€lavTIKAG Talviag Tou TpiBgiou
PUBIZETOI TTEPIOTPEPOVTAG KAl TOTTOBETWVTAG TO KOUMTT pUBIoNG
NG TaxUTnTag mpowdnong Tng AciavTikAg Tawviag (2) otnv
emBupnT Béon. AuTé emTPETTEI TNV TTPOCAPHOYH TNG TaxXUTNTAG
Aeimoupyiag Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou OTIG IBIOTNTEG TOU TEPayiou
epyaoiag. To e0pog pUBUIoNG TNG TaXUTNTAG KUpAIVETAl OO 1 éwg
6

‘Oc0 peyahlTepog gival o apIBUAG TTOU epavifeTal aTnV TEPIPEPEIT
TOU KOUMTTIOU pUBMIONG TNG TaxUTNTAG TTPowenong TG AEIAVTIKAG
Taviag (2) (Eik. L), 7600 peyahitepn givar n TaxutnTa Aeiroupyiog
Tou TpIBeiou.

EAEMXOZ THZ AEIANTIKHE ZQNHZ

Kabwg n amédoon Tng idlag AEIQVTIKAG TAIVIAG UEIWVETAI PE TNV
TTapateTapévn XPAon, n Tavia TPETEl va avtikaBioTatal poAig
TrapartnpenOei uTTeEPBOAIKN @Bopd.

ENIAOIH THZ AEIANTIKHZ ZQNHZ

Fa xovdpd Tpiyipo, xpnaoipotroioTe Awpideg Agiavang pe KOKKoOUg
HeyéBoug 40 1 60. Ma @ivipiopa i oTiABwaon, XPNOIPOTIOINCTE
Awpideg Aciavang pe peyaAlTepo apiBud kOkkwv. Edv n em@dveia
TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAl VO ETTEGEPYAOTEITE €ival Tpaxid, Ba
TIPETTEl TTPWTA va XPNOIYOTIOINOETE pia Awpida  Asiavong pe
KOKKOUG KATAAANAOUG yia XOVOPOS TRIWINO Kal HOVO OTN GUVEXEID VO
XPNOIMOTIOINOETE I Awpida  Aciavong pe  KOKKOUG  TTou
TTpoopifovTal yia QIvipiopa.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv a1ré TNV EKTEAECT OTTOINOBNTTOTE EPYATIAG TTOU OXETIETAI

HE TNV gyKatdoTaon, Tn pUBHION, TNV EMOKEUN 1 TN AsiToupyia,

armroouvdéoTe To BUoHA Tou KaAwdiou Tpopodoaoiag amd TV

Tpida.

ZYNTHPHZH KAI AOOHKEYZH

e SuvioTdTal va KaBapileTe TO PNXAVNUA AUECWS HETA OTTO KGBE
xenan.

e Mnv xpnoiyoTrolgite vepd i GAAa uypd yia Tov KaBapiouo.

e KaBapioTe Tn ouokeur) Pe éva OTeyVO TTavi fj QUONETE TNV HE
TTETMECPEVO Q€PA XAUNAAG TTiEONG.

e Mnv xpnoipoTroieite kaBOAou KaBapIoTIKA 1 JIGAUTIKE, KABWG
auTd eVOEXETAI VO TTIPOKAAETOUV {npId OTA TTAAOTIKG EPN.

o KaBapifete TaKTIKE TIG OTTEG €gagpiopol OTO TrePiBANUA Tou
KIVNTAPA, WOTE Va OTTOTPETTETAI N UTTEPBEPUAVAN TNG GUOKEUNG.

e Edv 10 KOAWdIO Tpopodoaoiag €xel UTTOOTEI {nNMIG, TTPETTEI VA
avTIKATaOTABE  PE éva KAAWSIo Twy idIwv TTPodiaypa®wyv. AuTh
n epyacia TPETEl va TTpaypaTOTIOINBEl OTTO  €&EISIKEUNEVO
TEXVIKO 1} N OUOKEUN TTPETTEI VA OTTOOTAAET YIO ETTIOKEUN.
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e Edv mapatnpnBei utrepBoAikf dnuioupyia omvOrpwy oTOV
OIOKOTITN, ¢NTACTE amod €EEIDIKEUNEVO TEXVIKO va eAéyEel TV
KATAoTaON TwY QVOPAKIVWY WHAKTPWY TOU KIVNTAPA.

o ATTOBNKeUETE TTAVTA TN OUCKEUN O€ ENPO PEPOG, HaKpIG aTTd Ta
TTadId.

ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA KINHZHZ

Edv o 1pdvTag perddoong Kivnong gival @Bappévog, o Tpoxog

Bev Ba AeiToupyei owoTd. O IpdvTag PETABoong Kivnong TrpETel

Va avTIKATOOTABE.

e XpnoipotroijoTe éva katoafiol yia va EeRIdwaoeTe TN Bida TTou
OUyKpaTEi TO KAAUPPG TOU INavTa PETAdooNG Kivnong

o (6) Kal a@aIpéoTe TO KAAUPHA.

e AgaipéoTe Tov IMGvTa peTadoong kivnong (17) oupovtdg Tov
atrod TIG TPOXOANIES, EVW) TTEPIOTPEPETE TIG TPOXONIEG ME TO XEPI.

e TotroBeTAOTE TOV VEO IHAVTA PETADOONG KiVvNONG WG €§AG:

> TOTTOBETACTE TOV IMAVTA HETAd0ONG Kivnong oTn
HIKpOTEPN TPOXOAIQ.
> Evw) mrepIoTpé@eTe TIG TPpOXaAieg, OUPETE TOV IPAvVTa

petadoong kivnong (17) évw oTn peyaAdtepn TpoxaAia (Eik.
M).

e ¢ TomoBeTAOTE TO KAAUPPA TOU IpdvTa peTadoong kivnong (6)
Kal o@i€Te TN Bida oTEPEWONG.

BeBauiwOeite 671 0 INAVTAG KivoNg gival CwWOTA TOTTOBETNPEVOG

Kal oToug 800 Tpoxoug Kivnong.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKINQN BOYPTZQON

O1 @Bapuéveg (MNKOUg MIKPOTEPOU amd 5 mm), Kapéveg N
paylopéveg AvBpakiveg BoUPTOEG TOUu KIVNTAPA TIPETTEI va
avTikaBioTavral apéowg. AVTIKABIOTATE Trdvra Kai TiG dUo
avlpakiveg BoupTtoeg Tautdxpova. H avrmikatdotaon Twv
Aavepakivwv  BoupToWwv  TIPETTEI  va  TTPAYMOTOTTOIEITAI
OTTOKAEIOTIKA OO EEISIKEUMEVO TEXVIKG, XPNOIMOTTOIWVTAG
YVAOIO aVTOAAGKTIKG.

Tuxov BAGBeg Tpémrel va emdiopBwvovtal amd egouaiodoTnuévo
KEVTPO O€PPRIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

NapdpeTpog Tipn
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
>uxvoTnTa dIKTUOU 50 Hz
OvopaaTikA 10XUg 900 W
EUpog Taxutntag peAavti Tng AeiavTikAg 200-400
Taviag m/min
Em@dveia Asiavong 75 x 135 mm
Al0oTdoeIg AEIavVTIKAG TaIviag 75 x 533 mm
>100¢epn) Baon epyaciag E€omAiopévn

uE

KAdon mrpooTagiag I
BaBuog mpoaTaciag 1P20
Bdpog 3,5 kg

O kwdIkdg 59G395 utrodnAwvel TG0 ToV TUTTO 6GO
KQI TNV OVOUAgia TNg OUOKEUNG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Emritredo nynTikAg 1ox00g Lwa =104 dB(A)
K=3dB(A)
EmTédyuvon Kpadaopwy an =5,85m™ K=
1,5 m/s’

NAnpo@opieg oXeTIKG pe Tov B6pUBo Kal TOug Kpadaopoug

O B6puB0OG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO TN CUCKEUN XAPAKTNPIZETal OTTO:
To eTiTed0 NYXNTIKAG TTiEoNG Lpa Kkai To €TiTTedo nXNTIKAG I0XU0G
Lwa (6mou K dnAwver v aBeBaidtnta Tng pétpnong). Oi



KPOdOOUOi TTOU EKTTEUTTOVTAI OTTO TN OUOCKEUR XapakTnpiovral
ammd TV TIPA emMTAXUVONG Kpadaopwv an (61ou K dnAwvel Tnv
aBeBaidTnTa TNG PETPNONG).

Or1 Tipég TTOU avagépovTal aTo TIApdV EyXEIPIDIO: TO ETITTESO
NXNTIKAG TTieang Lpa, To eTmimedo nXNTIKAG 10XU0G Lwakal n TiuA
EMTAKUVONG KPadAOUWY anleTPABNKAV CUMPWVA UE TO TTPOTUTTO
EN 62841-1. To avagpepdpevo eTTiTESO KPAdAOUWY andTTOPEi va
xpnoipotroinBei  yia T oUykpion €§OTTAIOPOU Kol yia  pia
TTPOKATAPKTIKNA EKTIUNON TNG £kBeaNG O€ KPadaopoUg.

To avagepdyevo eTTTESO KPASAOPWV EiVal QVTITTPOCWTTEUTIKO
HOVO TWV TUTTIKWY EQAPUOYWV Tou e€otrAicpoU. Edv o e§omAiopdg
XPNOIPOTTOIEITAI VIO GAAEG EQOPHOYEG 1) ME DIOPOPETIKA EPYOAEia
epyaoiag, To emiTedo Kpadaopwyv evdéxeTal va peTaBAnBei. H
QVETTAPKAG | OTTAvIa ocuvTApNnan Tou e§oTTAIocPOU Ba 0dnyAoel o€
uypnAdTepa emmireda kpadaopwyv. O1 TrpoavapepBévieg Adyol
eVOEXETOI VO 0BNyooUY Ot augnuévn ékBeon o€ Kpadaououg kad’
6An TN didpkela XpAong.

IMa Tnv akpIfn eKTipNon TnNG £ékBeong o€ KPASAOHOUG, TTPETTEL
va AapdvovTal uTréyn ol TEPioSol KATA TIG OTTOIEG I CUCKEUN
€ival aTrevepyoTroiNpévn N OTav €ival evepyotroinuévn aAAd
Sev xpnoipotroigital. MeTd atrd mpooeKkTIKA afioAdynon 6Awv
TWV TTOpPayovIwyv, n OuvoAiki £kBeon ot kpadaopoug
evBEXETAI VO aTrodEeIXBei oNUAVTIKG XapnASTEPN.

MNa Tnv TpooTacia Tou XPAOTN OTd TIG ETMITITWOEIG TWV
KPadaouwy, TTEETTEl va AapBavovTal TTpdoBeTa PETpa aoPaleiag,
OTIWG: TAKTIKA ouvTApnon Tou €COTTAICHOU Kal TwV €PYaAEiwv
epyaoiag, dIao@AAIon OTI Ta XépIa TTAPAUEVOUV OE KATAAANAN
Beppokpacia Kal owoTh opydvwon Tng pYaTiog.

MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpIKG TIPOIOVTA SeV TIPETTEI va aTTopPITITOVTal Hadi JE Ta

OIKIOKG aTroppiypara, oAG  TTpéTel va  Trapadidovral  yio
avakUkAwaon o€ katdAAnAeg eykataoTdoelg. MAnpo@opieg OXETIKA
HE TNV QVOKUKAWON WTTOPEiTE va AGBETE ammd TOV TIWANTA Tou
TIPOIOVTOG 1} TIg TOTTKEG aPXEG. O NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
€COTTAIONOG OTO TEAOG TOU KUKAOU {WwrG TOU TIEPIEXEI OUTIES
emBAaBeic yia 1o TEpIBGANOv. O efomAiopdg Tou  Bev
avakukAWveTal atroTeAei TBavr aTTelAr yia 10 TepIBGAOV Kal TNV
avBpw1TIvn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», eTaipeia mepiopiopévng
£uBUVNG, pe €dpa ot BapaooBia, 086¢ Pograniczna 2/4 (epegnig: «GTX Poland»),
SnAWwvel P TO TTapOV OTI GAA Ta TIVEUPATIKG SIKQIWMATA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU TOU
TIapdvTog  eyXelpIdiou (e@egnc: «Eyxeipidion), oupTrepIAQUBavopévwy, PETAgy
GMwv, TOU  KEINEVOU, TWV  QWTOYPOQIWDV, TwV  JlaypoppdTwy,  Twv
EIKOVOYPAPRATEWY, KABWG Kal TNG HOPPOTTOINGHG TOU, AVAKOUV ATTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland kai TrpogTatetovTal ammd 10 véuo oUugwva e Tov Népo Tng 4ng
DePpouapiou 1994 Trepi Mveuparikrg ISI0kToiag kal ZUVaEWY AKaIWPATWY (BnA.
Egnuepida Tng KuBépvnang 2006 apiB. 90, Bépa 631, 6Trwg TpotroToinenke). H
avTypa@n, n emegepyacia, n dnuocieuon f n Tpomotoinon Tou Eyxeipidiou oTo
OUVOAG TOU 1} OTTOIOUBATIOTE aTTO Ta EMIPEPOUG OTOIXEID TOU yia EUTTOPIKOUG
okotroUg Xwpig ™ PNTA ypamTh ouykatdBeon Tng GTX Poland amayopevetal
auaTNPEA Kal EVOEXETAI VO GUVETTAYETAI AOTIKN Kall TIOIVIKF £UBGVN.

AnAwon cuppépewong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia

Mpoiév: TpiBeio pe ipavta

MovTéAo: 59G395

Eptropikn ovopaaoia: GRAPHITE

ApiBu6g oe1pdg: 00001 £wg 99999

H mrapoltoa drAwaon cuppdpewong ekdideTal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTT).

To TIPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPUWVETAI HE TO
akdAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki ocupBaroTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg Tpomomoinlnke omé TNV
Odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTraiTAoEIg Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
H Tapoldoa dAAwon 10x0el atTokAEIOTIKA yia TO pnxdvnua otnv
kardotaon oTnv otoia JlaTéBnKe OoTNV ayopd Kai Sev KOAUTITEI
egaptuara
TTOU TIPOOTEBNKAV OTTO TOV TEAIKO XPAOTN 1 METAYEVEOTEPEG
TPOTIOTTOINCEIG TTOU TTPAYHATOTIOINBNKAV aTTé auTOV.
Ovopa kai dielBuvon TOu TIPOCWITOU TIOU KOTOIKEN 1} €ival
eykareoTnuévo otnv EE kai ival e§ouciodotnuévo va ouvtdgel Tnv
TEXVIKA TEKUNPIwoN:
YTroypdegeTtal £§ ovopaTog:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia
e 1 r

AL/ X_ouaA J
Pawet Kowalski
YmreuBuvog TroiétnTag Tng GTX POLAND
Bapooia, 19 AuyouoTou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

BANDSCHUURMACHINE

59G395

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
handgrepen, aangezien het schuuroppervlak in contact kan
komen met het netsnoer zelf. Het doorsnijden van een
stroomvoerende kabel kan ervoor zorgen dat blootliggende
metalen onderdelen van het elektrisch gereedschap onder
spanning komen te staan, wat een risico op elektrische

schokken met zich meebrengt.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

EEE

@ [O]CE R«

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de daarin opgenomen
waarschuwingen en veiligheidsinstructies op!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel het netsnoer los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals beschermende
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

(veiligheidsbril,



De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

1. Hulpgreep

2. Draaiknop voor het instellen van de transportsnelheid van de

schuurband

3. Hoofdhandgreep

4. Vergrendelknop voor de schakelaar

5. Aan/uit-schakelaar

6. Beschermkap voor de aandrijfriem

7. Deksel van de stofopvangbak

8. Stofopvangbak

9. Instelknop voor de schuurband

10. Stroomindicatielampje

11. Schuurband

12. Spanhendel voor schuurband

13. Stofafzuigmondstuk

14. Beschermkap

15. Beugel

16. Klem

17. Aandrijfriem

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het
daadwerkelijke product.

APPARATUUR EN TOEBEHOREN

e Dop -1
e Beugel -4
e Schroef + moer -2
e klem -2

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM - maand van fabricage

Y - aanvullende aanduiding
XXXXX - serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN BEDOELD GEBRUIK

Deze bandschuurmachine is een handgereedschap dat wordt
aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Het
gereedschap is ontworpen voor het schuren van houten producten,
het polijsten van gelakte houten oppervlakken, het afwerken van
gelakte metalen opperviakken, het verwijderen van roest of
laksporen véor het opnieuw lakken, het afwerken van betonnen
oppervlakken, enz. Dankzij een speciaal hulpstuk kan het ook als
stationaire machine worden gebruikt. Tot de toepassingsgebieden
behoren renovatie- en bouwwerkzaamheden, timmerwerk en
allerlei doe-het-zelfprojecten. De schuurmachine mag niet
worden gebruikt voor het schuren van materialen die
magnesium of asbest bevatten, of van met pleisterwerk
bedekte opperviakken.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

STOFAFZUIGING

Om het werkoppervlak schoon te houden, is deze

bandschuurmachine voorzien van een stofopvangbak. De

stofopvangbak moet regelmatig worden geleegd om ervoor te

zorgen dat de schuurmachine efficiént werkt. Het wordt

aanbevolen om de stofopvangbak te legen zodra deze halfvol is.

e Draai de schroef los waarmee het deksel (7) van de
stofopvangbak (8) is vastgezet en verwijder het deksel (7) (afb.
A).

« Verwijder eventueel stof uit de stofbak (8) en het deksel (7).

e Het terugplaatsen van het deksel van de stofopvangbak
gebeurt in omgekeerde volgorde van het verwijderen ervan.
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e Hetis ook mogelijk om de schuurmachine aan te sluiten op een
stofafzuiger (bijv. een stofzuiger). Deze optie is vooral handig
wanneer de schuurmachine stationair wordt gebruikt.

e Draai de stofopvangbak (8) met de klok mee (afb. B) en
verwijder deze van de stofuitlaat (13) (afb. C).

e Sluit het mondstuk van de stofzuiger aan
stofafzuigaansluiting (13).

« Plaats de stofopvangbak terug door de verwijderingsprocedure
in omgekeerde volgorde te volgen.

DE SCHUURBAND MONTEREN

Zorg er voor het aanbrengen van de schuurband voor dat de

aan/uit-schakelaar in de stand ‘uit’ staat en dat het netsnoer is

losgekoppeld van het stopcontact.

e Beweeg de spanhefboom van de schuurband (12) zo ver
mogelijk in de richting van de pijl (afb. D).

« Plaats de schuurband op de rollen (afb. E).

e Zet de spanhefboom van de schuurband (12) terug in de
oorspronkelijke stand.

op de

Zorg ervoor dat de richting van de pijl op de achterzijde van de

schuurband overeenkomt met de richting van de pijl op de

behuizing van de bandschuurmachine. HET STATIONAIRE

WERKSTUKBEVESTIGINGSMIDDEL MONTEREN

Dankzij een speciaal hulpstuk kan de schuurmachine als

stationaire machine worden gebruikt.

« Plaats de basisplaat (14) op de bovenkant van de behuizing van
de schuurmachine.

o Schuif de beugels (15) zo dat ze in de geleiders in de basisplaat
(14) passen en zet ze vast door de meegeleverde bouten en
moeren aan te draaien (afb. F).

e Draai de schuurmachine om en laat de basisplaat (14) op het
werkblad rusten.

e Steek de klemmen (16) in de sleuven in de bovenplaat (14) en
zet ze vast aan het werkblad (afb. G). De kiemmen (16) kunnen
zowel aan de linker- als aan de rechterzijde van de bovenplaat
(14) worden gemonteerd.

BEDIENING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer, voordat u de slijpmachine op het stroomnet aansluit,
altijd of de netspanning overeenkomt met de nominale spanning
die op het typeplaatje van het elektrisch gereedschap staat
vermeld, en of de schakelaar in de uit-stand staat.

Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast voordat

u deze inschakelt. De schuurmachine mag alleen worden

ingeschakeld wanneer deze boven het te bewerken materiaal is

geheven.

Inschakelen

e Druk de aan/uit-schakelaar (5) in en houd deze ingedrukt.

Uitschakelen

e Laat de aan/uit-schakelaar (5) los. Schakelaarvergrendeling
(continu gebruik) Inschakelen:

e Druk de aan/uit-schakelaar (5) in en houd deze in deze stand.

> Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-
schakelaar (4) (afb. H).
> Laat de aan/uit-schakelaar (5) los.

Uitschakelen:
e Druk op de aan/uit-schakelaar (5) en laat deze vervolgens los.
INDICATIELAMPJE VOOR STROOMAANSLUITING

Wanneer de slijpmachine op een stopcontact is aangesloten, gaat
het indicatielampje voor de stroomtoevoer (10) branden.



DE POSITIE VAN DE SCHUURBAND AANPASSEN (DE

PARALLELLIEKHEID VAN DE ASSEN VAN DE

GELEIDINGSROLLEN AANPASSEN)

* Schakel de schuurmachine in.

e Draai, terwijl de schuurband in beweging is, aan de instelknop
voor de schuurband (9) (Afb. 1), zodat de schuurband (11)
gelijkmatig loopt zonder naar de zijkanten af te wijken (Afb. K).

Als de schuurband langzaam naar de zijkant van de
schuurmachine mag afwijken (wat betekent dat de roll

niet parallel lopen), raakt de schuurband snel beschadigd.

Zorg er bij het gebruik van de schuurmachine voor dat het
oppervlak van de schuurband en het oppervlak van het werkstuk
parallel blijven. Houd de hulphandgreep (1) en de hoofdhandgreep
(3) stevig vast en beweeg de schuurmachine met een soepele,
gelijkmatige beweging heen en weer.

Oefen geen te grote druk uit op de schuurmachine. De druk moet
matig zijn en gelijkmatig verdeeld over het contactopperviak
tussen de schuurband en het werkstuk. Te veel druk op de
schuurmachine leidt tot een abnormale daling van de
doorvoersnelheid van de schuurband, oververhitting van de
motor en schade aan het werkstuk en de onderdelen van de
schuurmachine. Neem tijdens het gebruik regelmatig pauzes.

DE VOERINGSSNELHEID VAN DE SCHUURBAND INSTELLEN
De doorvoersnelheid van de schuurband van de schuurmachine
wordt ingesteld door de instelknop voor de doorvoersnelheid van
de schuurband (2) te draaien en op de gewenste stand te zetten.
Hierdoor kan de werksnelheid van het elektrisch gereedschap
worden aangepast aan de eigenschappen van het werkstuk. Het
instelbereik voor de snelheid loopt van 1 tot 6.

Hoe hoger het getal dat op de omtrek van de instelknop voor de
aanvoersnelheid van de schuurband (2) staat (afb. L), hoe hoger
de werksnelheid van de schuurmachine.

CONTROLE VAN DE SCHUURBAND

Aangezien de prestaties van dezelfde schuurband bij langdurig
gebruik afnemen, moet de band worden vervangen zodra
overmatige slijtage wordt geconstateerd.

KEUZE VAN DE SCHUURBAND

Gebruik voor grof schuren schuurbanden met een korrelgrootte
van 40 of 60. Gebruik voor afwerking of polijsten schuurbanden
met een hoger korrelnummer. Als het opperviak van het te
bewerken materiaal ruw is, moet u eerst een schuurband
gebruiken met een korrelgrootte die geschikt is voor grof schuren,
en pas daarna een schuurband met een korrelgrootte die bedoeld
is voor afwerking.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u
werkzaamheden uitvoert met

« Als er overmatige vonkvorming optreedt bij de commutator, laat
dan een gekwalificeerd persoon de toestand van de
koolborstels van de motor controleren.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE AANDRIJFRIEM

Als de aandrijfriem versleten is, werkt de slijpmachine niet
correct. De aandrijfriem moet worden vervangen.
e Gebruik een schroevendraaier om de schroef los te draaien
waarmee de afdekking van de aandrijfriem
e (6) los en verwijder de afdekking.
e Verwijder de aandrijfriem (17) door deze van de aandrijfpoelies
te schuiven terwijl u de poelies met de hand draait.
* Monteer de nieuwe aandrijfriem als volgt:
> plaats de aandrijfriem op de kleinere aandrijfpoelie.
> Schuif de aandriffiem (17) op de grotere
aandrijfpoelie terwijl u de poelies draait (afb. M).
e < Monteer de afdekking van de aandrijfriem (6) en draai de
bevestigingsschroef vast.

Zorg ervoor dat de aandrijfriem correct op beide aandrijfwielen
is geplaatst.

VERVANGEN VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide koolborstels tegelijk. Het
vervangen van koolborstels mag alleen worden uitgevoerd door
een gekwalificeerd persoon met gebruikmaking van originele
onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

betrekking tot i ie
afstelling, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen de machine onmiddellik na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon
met lagedrukperslucht.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig regelmatig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Als het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen
door een exemplaar met dezelfde specificaties. Deze taak moet
worden uitgevoerd door een gekwalificeerde technicus of het
apparaat moet voor onderhoud worden opgestuurd.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 900 W
Toerentalbereik van de schuurband bij 200-400
stationair draaien m/min
Effectief schuuropperviak 75 x 135
mm
Afmetingen schuurband 75 x 533
mm
Vaste werkstandaard Uitgerust
met
Beschermingsklasse Il
I Beschermingsgraad 1P20
Gewicht 3,5 kg
59G395 geeft zowel het type als de aanduiding van
het apparaat aan
GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN
Geluidsdrukniveau Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Trillingsversnelling an =585m" K=
1,5 m/s’

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt
gekenmerkt door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden uitgezonden,



worden gekenmerkt door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

De waarden die in deze handleiding worden vermeld: het
geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogensniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde anzijn gemeten volgens de norm EN
62841-1. Het vermelde trillingsniveau ankan worden gebruikt om
apparatuur te vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van
de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor
andere toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot hogere frillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het wel is ingeschakeld
maar niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle
factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en het
gereedschap, ervoor zorgen dat de handen op een geschikte
temperatuur blijven, en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij geschikte
faciliteiten worden ingeleverd voor recycling. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de
lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar
voor het milieu en de menselijke gezondheid.

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.
Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

& -
A EA £ udA By
Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND
Warschau, 19 augustus 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADEIRA DE CORREIA

59G395

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranca, instrugdes,

ilustragdes e especificagcoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O nao cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para consulta futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensao
isoladas, uma vez que a superficie de lixagem pode entrar em
contacto com o préprio cabo de alimentagdo. Cortar um cabo
sob tens&o pode fazer com que as partes metalicas expostas
da ferramenta elétrica fiqguem sob tens&o, representando um

PICTOGRAMAS E AVISOS

‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4
(hierna: ‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst,
foto’s, diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX
Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994
inzake auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631,
zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding
in zijn geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden
zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste
verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Bandschuurmachine

Model: 59G395

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018
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risco de choque elétrico.
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de proteg&o individual (6culos de protegao,
protetores auriculares, mascaras antipo).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegdo individual, como luvas de
protecéo

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. Nao o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protegzo Il

9. O aparelho estad em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES
A numeragdo abaixo refere-se as partes do dispositivo
apresentadas nas ilustragdes deste manual.
1. Pega auxiliar
2. Botao de regulagao da velocidade de avango da cinta abrasiva
3. Pega principal
4. Botao de bloqueio do interruptor
5. Interruptor de alimentagao



6. Protegao da correia de transmissao
7. Tampa do recipiente de po
8. Recipiente de pd
9. Botéo de regulagéo da correia abrasiva
10. Luz indicadora de alimentagao
11. Correia abrasiva
12. Alavanca de tensionamento da cinta abrasiva
13. Bocal de extragéo de p6
14. Protegao
15. Suporte
16. Bragadeira
17. Correia de transmiss&o
* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto real.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Tampa -1
e Suporte -4
e Parafuso + porca -2
* Bragadeira -2
MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico
Y - designagéo adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -designagéao adicional

CONSTRUGAO E DESTINAGAO DE UTILIZAGAO

Esta lixadeira de cinta € uma ferramenta elétrica manual acionada
por um motor comutador monofasico. A ferramenta foi concebida
para o lixamento de superficies de produtos de madeira, o
polimento de superficies de madeira envernizadas, o acabamento
de superficies metdlicas envernizadas, a remogao de ferrugem ou
vestigios de verniz antes de um novo envernizamento, o
acabamento de superficies de betéo, etc. Gragas a um acessorio
especial, também pode ser utilizada como maquina fixa. As suas
areas de aplicagdo incluem trabalhos de renovagéo e construgéo,
carpintaria e todo o tipo de projetos de bricolage. A lixadeira nao
deve ser utilizada para lixar materiais que contenham
magnésio ou amianto, nem superficies revestidas com gesso.

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

EXTRAGAO DE PO
Para manter a superficie de trabalho limpa, esta lixadeira de cinta
esta equipada com um recipiente de recolha de pé. O recipiente
de recolha de pé deve ser esvaziado regularmente para garantir
que a lixadeira funcione de forma eficiente. Recomenda-se
esvaziar o recipiente de recolha de p6 assim que estiver meio
cheio.

« Desaparafuse o parafuso que fixa a tampa (7) do recipiente de
recolha de p¢ (8) e retire a tampa (7) (Fig. A).

e Limpe o recipiente de pé (8) e a tampa (7), removendo todo o
po.

e A recolocagédo da tampa do recipiente de pé é efetuada na
ordem inversa a da sua remogao.

e Também é possivel ligar a lixadeira a um aspirador de p6 (por
exemplo, um aspirador doméstico). Esta opgdo é
particularmente Util quando se utiliza a lixadeira numa
configuragéo fixa.

« Gire o recipiente de pd (8) no sentido horario (Fig. B) e retire-o
da saida de p6 (13) (Fig. C).

e Ligue o bocal do aspirador ao bocal de extragéo de po (13).

« Volte a colocar o recipiente de p6 seguindo o procedimento de
remogao na ordem inversa.

INSTALAGAO DA CORREIA ABRASIVA
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Antes de colocar a fita abrasiva, certifique-se de que o

interruptor de alimentagéo esta na posicao «desligado» e que o

cabo de alimentagao esta desligado da rede elétrica.

e Mova a alavanca de tenséo da cinta de lixagem (12) até ao fim,
na dire¢do indicada pela seta (Fig. D).

e Coloque a cinta abrasiva nos rolos (Fig. E).

« Volte a colocar a alavanca de tensdo da cinta de lixagem (12)
na sua posig¢éo original.

Certifique-se de que a direcdo da seta na superficie traseira da

cinta de lixagem corresponde a diregio da seta na estrutura da

lixadeira de cinta. MONTAGEM DO ACESSORIO DE TRABALHO

FIXO

Gragas a um acessorio especial, a lixadeira pode ser utilizada

como maquina fixa.

e Coloque a placa de base (14) na parte superior da estrutura da
lixadeira.

e Deslize os suportes (15) de modo a que encaixem nas suas
guias na placa de base (14) e fixe-os apertando os parafusos e
porcas fornecidos (Fig. F).

* Vire a lixadeira ao contrario e apoie a placa de base (14) sobre
o tampo da bancada.

e Insira os grampos (16) nas ranhuras da placa superior (14) e
fixe-os ao tampo da bancada (Fig. G). Os grampos (16) podem
ser montados tanto no lado esquerdo como no lado direito da
placa superior (14).

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES
LIGAR/ DESLIGAR

Antes de ligar a esmeriladora a rede elétrica, verifique sempre
se a tensdo da rede corresponde a tensao nominal indicada na
placa de identificagao da ferramenta elétrica e se o interruptor
esta na posicao «desligado».

Antes de ligar a lixadeira, segure-a firmemente com ambas as
maos. A lixadeira s6 deve ser ligada quando estiver levantada
acima do material a ser trabalhado.

Para ligar

e Pressione o interruptor de alimentagdo (5) e mantenha-o nessa
posi¢éo.

Desligar

e Solte o interruptor de alimentacéo (5). Bloqueio do interruptor
(funcionamento continuo) Ligar:

e Pressione o interruptor de alimentagdo (5) e mantenha-o nessa

posi¢éo.
> Prima o botdo de bloqueio do interruptor de
alimentagao (4) (Fig. H).
> Solte o interruptor de alimentagao (5).
Desligar:

* Prima e, em seguida, solte o interruptor de alimentagao (5).

LUZ INDICADORA DE LIGAGAO A REDE
Quando a esmeriladora estiver ligada a uma tomada, a luz
indicadora de alimentagéo (10) acende-se.

AJUSTE DA POSIGAO DA CORREIA DE LIXA (AJUSTE DO

PARALELISMO DOS EIXOS DOS ROLOS-GUIA)

e Ligue a lixadeira.

e Enquanto a fita abrasiva estiver em movimento, rode o botao
de ajuste da fita abrasiva (9) (Fig. |) de modo a que a fita
abrasiva (11) se mova uniformemente, sem tendéncia para se
desviar para os lados (Fig. K).

Se a fita abrasiva se desviar lentamente para o lado da lixadeira

(o que significa que os eixos dos rolos nao estdo paralelos), a

fita abrasiva ficara rapidamente danificada.

Ao utilizar a lixadeira, certifique-se de que a superficie da fita

abrasiva e a superficie da pega de trabalho permanegam



paralelas. Segurando firmemente a pega auxiliar (1) e a pega
principal (3), mova a lixadeira para a frente e para trds com um
movimento suave e uniforme.

Nao exerga demasiada pressdo sobre a lixadeira. A pressao
deve ser moderada e distribuida uniformemente pela superficie
de contacto entre a cinta abrasiva e a peca de trabalho. A
aplicagdo de demasiada pressdo na lixadeira provocara uma
queda anormal na velocidade de avango da cinta abrasiva,
aquecimento excessivo do motor e danos na peca de trabalho e
nos componentes da lixadeira. Faga pausas regulares durante o
funcionamento.

AJUSTE DA VELOCIDADE DE AVANGO DA CORREIA
ABRASIVA

A velocidade de avango da cinta abrasiva da lixadeira é ajustada
rodando e fixando o botdo de ajuste da velocidade de avango da
cinta abrasiva (2) na posicdo desejada. Isto permite adaptar a
velocidade de funcionamento da ferramenta elétrica as
caracteristicas da pega de trabalho. A gama de ajuste da
velocidade vaide 1 a 6.

Quanto maior for o nimero indicado na circunferéncia do botdo de
regulagdo da velocidade de avango da cinta abrasiva (2) (Fig. L),
maior sera a velocidade de funcionamento da lixadeira.

VERIFICAGAO DA CORREIA ABRASIVA

Uma vez que o desempenho da mesma cinta abrasiva diminui com
a utilizagdo prolongada, a cinta deve ser substituida assim que se
verificar um desgaste excessivo.

SELEGAO DA CORREIA ABRASIVA

Para o desbaste, utilize cintas abrasivas com granulometria de 40
ou 60. Para o acabamento ou polimento, utilize cintas abrasivas
com uma granulometria mais elevada. Se a superficie do material
a trabalhar for rugosa, deve utilizar primeiro uma cinta abrasiva
com uma granulometria adequada para o desbaste e s6 depois
uma cinta abrasiva com uma granulometria destinada ao
acabamento.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGCAO

Antes de realizar qualquer trabalho relacionado com a
instalagao, regulagao, reparagdo ou funcionamento, retire a
ficha do cabo de alimentagao da tomada.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se que limpe a maquina imediatamente apds cada
utilizagéo.

e Nao utilize &gua nem outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o aparelho com um pano seco ou sopre-o com ar
comprimido a baixa presséo.

e Nao utilize quaisquer produtos de limpeza ou solventes, pois
estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

e Se o0 cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por outro com as mesmas especificagdes. Esta
tarefa deve ser realizada por um técnico qualificado ou o
aparelho deve ser enviado para reparagéo.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, pe¢ca a uma
pessoa qualificada para verificar o estado das escovas de
carvao do motor.

e Guarde sempre o aparelho num local seco, fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DA CORREIA DE TRANSMISSAO

PR

Se a correia de trar ao estiver desg 1a, a esmeriladora

nao funcionara corretamente. A correia de transmisséo deve ser

substituida.

e Utilize uma chave de fendas para desapertar o parafuso que
fixa a tampa da correia de transmissao
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e (6) e retire a tampa.

* Retire a correia de transmissao (17) deslizando-a para fora das
polias de transmissao, enquanto gira as polias com a méo.

« Coloque a nova correia de transmissao da seguinte forma:

> coloque a correia de transmissdo na polia de
transmissao mais pequena.
> Enquanto gira as polias, deslize a correia de

transmiss&o (17) para a polia de transmissdo maior (Fig. M).

e ¢ Coloque a tampa da correia de transmisséo (6) e aperte o
parafuso de fixagéo.

Certifique-se de que a correia de transmissao esta corretamente
posicionada em ambas as rodas motrizes.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdao do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas de carvdo ao mesmo
tempo. A substituicio das escovas de carvdo s6 deve ser
realizada por uma pessoa qualificada, utilizando pecas
originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tens&o de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia da rede elétrica 50 Hz
Poténcia nominal 900 W
Intervalo de velocidade em vazio da 200-400
cinta abrasiva m/min
Superficie de esmerilagem efetiva 75x 135
mm
Dimensdes da cinta abrasiva 75x 533
mm
Suporte de trabalho fixo Equipado
com
Classe de protecdo 1]
Grau de protegédo 1P20
Peso 3,5 kg
59G395 indica tanto o tipo como a designagéo do
dispositivo
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Aceleragéo de vibragdo an =585m* K=
1,5 m/s’

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo aparelho é caracterizado pelo: nivel de
pressao sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
representa a incerteza de medigédo). As vibragdes emitidas pelo
aparelho s&o caracterizadas pelo valor de aceleragdo de vibragao
an (onde K representa a incerteza de medic&o).

Os valores apresentados neste manual: o nivel de pressdo sonora
Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o valor da aceleragdo de
vibragéo anforam medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O
nivel de vibragdo indicado anpode ser utilizado para comparar
equipamentos e para uma avaliagdo preliminar da exposi¢ao a
vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes padrédo do equipamento. Se o equipamento for utilizado
para outras aplicagdes ou com ferramentas de trabalho diferentes,
o nivel de vibragdo podera variar. Uma manutengdo inadequada



ou pouco frequente do equipamento resultard em niveis de
vibragdo mais elevados. As razdes acima referidas podem
conduzir a uma maior exposi¢do a vibragdo ao longo de todo o
periodo de utilizag&o.

Para estimar com precisdo a exposigdo a vibragao, deve ter-
se em conta os periodos em que o dispositivo esta desligado
ou quando esta ligado, mas néo esta a ser utilizado. Apés uma
avaliagdo cuidadosa de todos os fatores, a exposigao total a
vibragao podera revelar-se significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutencdo regular do equipamento e das ferramentas de
trabalho, garantia de que as méos se mantém a uma temperatura
adequada e uma organizagdo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre a
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. O equipamento elétrico e eletrénico em fim de vida contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que nédo é
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e
para a saude humana.

A «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em
comandita simples, com sede em Varsovia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu
texto, fotografias, diagramas, ilustragdes, bem como o seu layout, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade com a
Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versdo alterada). A copia, o
processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o
consentimento expresso por escrito da GTX Poland, séo estritamente proibidos e
podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragéo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsévia

Produto: Lixadeira de cinta

Modelo: 59G395

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
iretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no
estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem as modificagdes posteriores por
ele realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentagao técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia
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Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsoévia, 19 de agosto de 2025

. (es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LIJADORA DE CINTA

59G395

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

e Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, ya que la superficie de lijado puede entrar en contacto
con el propio cable de alimentacion. Cortar un cable con
corriente puede hacer que las partes metalicas expuestas de la
herramienta eléctrica se electrifiquen, lo que supone un riesgo
de descarga eléctrica.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

i @E=lE]

@®| [O]CE [«

1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual, como guantes protectores.
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica.

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il.

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a las
partes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

. Empufiadura auxiliar

Mando de ajuste de la velocidad de avance de la cinta abrasiva
Mango principal

Botdn de bloqueo del interruptor

Interruptor de encendido

Protector de la correa de transmision

Tapa del depésito de polvo

Deposito de polvo

Mando de ajuste de la correa abrasiva

10. Luz indicadora de encendido

11. Cinta abrasiva

12. Palanca de tension de la cinta abrasiva

13. Boquilla de aspiracion de polvo

14. Protector

15. Soporte

16. Abrazadera

CENOOH LN



17. Correa de transmisién
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto real.

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS
e Tapa -1
e Soporte -4
e Tornillo + tuerca -2
e Abrazaderas -2

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - afio de fabricacion
MM - mes de fabricacion

Y - designacion adicional
XXXXX - nimero de serie
NNN -designacion adicional

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

Esta lijadora de banda es una herramienta eléctrica manual
accionada por un motor de conmutador monofasico. La
herramienta estéd disefiada para el lijado de superficies de
productos de madera, el pulido de superficies de madera
barnizadas, el acabado de superficies metdlicas barnizadas, la
eliminacién de 6xido o restos de barniz antes de volver a barnizar,
el acabado de superficies de hormigon, etc. Gracias a un accesorio
especial, también puede utilizarse como maquina fija. Sus dambitos
de aplicacion incluyen trabajos de renovacién y construccion,
carpinteria y todo tipo de proyectos de bricolaje. La lijadora no
debe utilizarse para lijar materiales que contengan magnesio
o amianto, ni superficies recubiertas de yeso.

PREPARACION PARA SU USO

EXTRACCION DE POLVO

Para mantener limpia la superficie de trabajo, esta lijadora de cinta

estd equipada con un depdsito colector de polvo. El depésito

colector de polvo debe vaciarse con regularidad para garantizar el
funcionamiento eficiente de la lijadora. Se recomienda vaciar el
deposito colector de polvo cuando esté medio lleno.

e Desatornille el tornillo que sujeta la tapa (7) del depdsito de
polvo (8) y retire la tapa (7) (Fig. A).

e Limpia el depésito de polvo (8) y la tapa (7) para eliminar
cualquier resto de polvo.

e Para volver a colocar la tapa del depésito de polvo, siga los
pasos en orden inverso a los de su retirada.

e También es posible conectar la lijadora a un aspirador (por
ejemplo, una aspiradora doméstica). Esta opcién resulta
especialmente atil cuando se utiliza la lijadora en una
configuracién fija.

o Gire el depdsito de polvo (8) en el sentido de las agujas del reloj
(Fig. B) y retirelo de la salida de polvo (13) (Fig. C).

e Conecte la boquilla de la aspiradora a la boquilla de extraccion
de polvo (13).

e Vuelva a colocar el depésito de polvo siguiendo el
procedimiento de extraccién en orden inverso.

MONTAJE DE LA CORREA ABRASIVA

Antes de colocar la cinta abrasiva, aseglrese de que el

interruptor de encendido esté en la posicion «apagado» y de que

el cable de alimentacion esté desconectado de la red eléctrica.

e Mueva la palanca de tension de la cinta lijadora (12) hasta el
tope en la direccién indicada por la flecha (Fig. D).

e Coloque la cinta abrasiva sobre los rodillos (Fig. E).

e Vuelva a colocar la palanca de tension de la cinta lijadora (12)
en su posicion original.

Aseglirese de que la direccion de la flecha situada en la

superficie posterior de la cinta lijadora coincida con la direccion

62

de la flecha del chasis de la lijadora de cinta. MONTAJE DEL

ACCESORIO DE TRABAJO FIJO

Gracias a un accesorio especial, la lijadora puede utilizarse como

maquina fija.

« Coloque la placa base (14) sobre la parte superior de la carcasa
de la lijadora.

« Deslice los soportes (15) de modo que encajen en sus guias de
la placa base (14) y fijelos apretando los pernos y tuercas
suministrados (Fig. F).

e Dé la vuelta a la lijadora y apoye la placa base (14) sobre la
superficie del banco de trabajo.

« |Inserte las abrazaderas (16) en las ranuras de la placa superior
(14) y fijelas a la superficie del banco de trabajo (Fig. G). Las
abrazaderas (16) pueden colocarse tanto en el lado izquierdo
como en el derecho de la placa superior (14).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO / APAGADO

Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tension de red se corresponda con la tension
nominal indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica y que el interruptor se encuentre en la posicion de
apagado.

Antes de encender la lijadora, sujétela firmemente con ambas
manos. La lijadora solo debe encenderse cuando se encuentre
elevada por encima del material que se va a trabajar.

Para encenderla

e Pulse el interruptor de encendido (5) y manténgalo en esta
posicion.

Apagado

e Suelte el interruptor de encendido (5). Bloqueo del interruptor
(funcionamiento continuo) Encendido:

e Pulse el interruptor de encendido (5) y manténgalo en esta
posicion.

> Pulsa el botén de bloqueo del interruptor de
encendido (4) (Fig. H).
> Suelta el interruptor de encendido (5).

Apagado:

e Pulsay, a continuacion, suelta el interruptor de encendido (5).

LUZ INDICADORA DE CONEXION A LA RED
Cuando la amoladora esta enchufada a una toma de corriente, se
enciende la luz indicadora de alimentacién (10).

AJUSTE DE LA POSICION DE LA CINTA Lijadora (AJUSTE DEL

PARALELISMO DE LOS EJES DE LOS RODILLOS GUIA)

« Encienda la lijadora.

e Mientras la cinta abrasiva estd en movimiento, gira el mando
de ajuste de la cinta abrasiva (9) (Fig. ) de modo que la cinta
abrasiva (11) se desplace de manera uniforme sin tender a
desviarse hacia los lados (Fig. K).

Si se permite que la cinta abrasiva se desvie lentamente hacia el
lateral de la lijadora (lo que significa que los ejes de los rodillos
no estan paralelos), la cinta abrasiva se dafara rapidamente.

Al utilizar la lijadora, asegurate de que la superficie de la cinta
abrasiva y la superficie de la pieza de trabajo permanezcan
paralelas. Sujeta firmemente el mango auxiliar (1) y el mango
principal (3) y mueve la lijadora hacia delante y hacia atras con un
movimiento suave y uniforme.

No ejerza una presion excesiva sobre la lijadora. La presion
debe ser moderada y distribuirse uniformemente por toda la
superficie de contacto entre la cinta abrasiva y la pieza de
trabajo. Si se aplica demasiada presion a la lijadora, se
producira una caida anémala de la velocidad de avance de la
cinta abrasiva, un calentamiento excesivo del motor y dafios en



la pieza de trabajo y en los componentes de la lijadora. Haga
descansos periodicos durante el funcionamiento.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE AVANCE DE LA CINTA
ABRASIVA

La velocidad de avance de la cinta abrasiva de la lijadora se ajusta
girando y colocando el mando de ajuste de la velocidad de avance
de la cinta abrasiva (2) en la posicién deseada. Esto permite
adaptar la velocidad de funcionamiento de la herramienta eléctrica
a las propiedades de la pieza de trabajo. El rango de ajuste de la
velocidad va del 1 al 6.

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en la circunferencia del
mando de ajuste de la velocidad de avance de la cinta abrasiva (2)
(fig. L), mayor sera la velocidad de funcionamiento de la lijadora.

COMPROBACION DE LA CINTA ABRASIVA

Dado que el rendimiento de una misma cinta abrasiva disminuye
con el uso prolongado, la cinta debe sustituirse tan pronto como
se observe un desgaste excesivo.

SELECCION DE LA CINTA ABRASIVA

Para el lijado en bruto, utilice cintas abrasivas con un grano de 40
0 60. Para el acabado o el pulido, utilice cintas abrasivas con un
grano mas fino. Si la superficie del material a trabajar es rugosa,
debe utilizar primero una cinta abrasiva con un grano adecuado
para el lijado en bruto y, solo después, una cinta abrasiva con un
grano destinado al acabado.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo relacionado con la
instalacion, el ajuste, la reparacion o el funcionamiento,
desconecte el enchufe del cable de alimentacion de la toma de
corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar la maquina inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« Limpie el aparato con un pafio seco o utilice aire comprimido a
baja presién para eliminarlo.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

e+ Coloque la cubierta de la correa de transmision (6) y apriete
el tornillo de fijacion.

Asegurese de que la correa de transmision esté correctamente
colocada en ambas poleas.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (de menos de
5 mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse
inmediatamente. Sustituya siempre ambas escobillas de carb6n
al mismo tiempo. La sustitucion de las escobillas de carbén solo
debe ser realizada por una persona cualificada utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser subsanada por un centro de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Rango de velocidad en vacio de la cinta 200-400
abrasiva m/min
Superficie efectiva de lijado 75x 135
mm
Dimensiones de la cinta abrasiva 75 x 533
mm
Soporte de trabajo fijo Equipado
con
Clase de proteccion 1]
Grado de proteccion 1P20
Peso 3,5 kg
59G395 indica tanto el tipo como la denominacién del

dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

e Limpia regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa
del motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

* Si el cable de alimentacién esta dafiado, debe sustituirse por
otro con las mismas especificaciones. Esta tarea debe
realizarla un técnico cualificado o bien debe enviarse la unidad
al servicio técnico.

« Sise producen chispas excesivas en el conmutador, pida a una
persona cualificada que compruebe el estado de las escobillas
de carbon del motor.

* Guarde siempre el aparato en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE LA CORREA DE TRANSMISION

Si la correa de transmision esta desgastada, la amoladora no
funcionara correctamente. Es necesario sustituir la correa de
transmision.

e Utilice un destornillador para desenroscar el tornillo que sujeta

la cubierta de la correa de transmision

e (6)y retire la cubierta.

* Retire la correa de transmisién (17) deslizandola fuera de las

poleas de transmisién mientras gira las poleas con la mano.

e Coloca la nueva correa de transmision de la siguiente manera:
> coloca la correa de transmision en la polea de
transmisién mas pequefia.
> Mientras gira las poleas, deslice la correa de
transmision (17) sobre la polea de transmisién mas grande
(Fig. M).
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Nivel de presion acustica Lpa =96 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
Aceleracion de vibracién an =585m" K=
1,5 mis’

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el aparato se caracteriza por: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia actistica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por
el aparato se caracterizan por el valor de aceleracién de vibracién
an (donde K indica la incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: el nivel de presion acustica
Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el valor de aceleracién de
vibracion anse midieron de conformidad con la norma EN 62841-
1. El nivel de vibracién indicado anpuede utilizarse para comparar
equipos y para una evaluacioén preliminar de la exposicion a las
vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar del equipo. Si el equipo se utiliza para otras
aplicaciones o con herramientas de trabajo diferentes, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento inadecuado o poco
frecuente del equipo dard lugar a niveles de vibracion mas
elevados. Las razones mencionadas anteriormente pueden
provocar una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el
periodo de uso.

Para estimar con precision la exposiciéon a las vibraciones,
hay que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo
esta apagado o en los que esta encendido pero no se esta
utilizando. Tras evaluar cuidadosamente todos los factores, la



exposicion total a las vibraciones resultar
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y de las herramientas de
trabajo, asegurarse de que las manos se mantengan a una

temperatura adecuada y una organizacion adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
R doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
| =

puede

instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los aparatos eléctricos y electronicos al final de su vida
util contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante: «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «<Manualy), incluidos, entre otros,
su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacién
o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Lijadora de banda

Modelo: 59G395

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no abarca los componentes
afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.
Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

3 P 1 L
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 19 de agosto de 2025
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59G395
HOIATUS Lugege lébi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.
Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.
* Hoidke elektritddriista isoleeritud kdepidemete kiljest, kuna
lihvimispind voib puutuda kokku toitekaabliga. Pingestatud
kaabli 1abildikamine v&ib pdhjustada elektritdoriista paljastunud
metallosade pingestumise, mis tekitab elektrilddgi ohu.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

2zl
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1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v&i remonditéde tegemist lihendage toitejuhe
vooluvdrgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid, naiteks kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda dra koos olmejaétmetega.

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC-sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

JOONISTE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva kasutusjuhendi
joonistel kujutatud seadme osadele.
. Abikéepide
Lihvimisrihma s66tmise kiiruse reguleerimise nupp
Pohikaepide
Laliti lukustusnupp
Toiteluliti
Ajamirihma kaitse
Tolmukonteineri kaas
Tolmukonteiner
Lihvrihma reguleerimisnupp
10. Toiteindikaator
11. Lihvrihm
12. Lihvlinna pingutushoob
13. Tolmuimeja otsik
14. Kaitseraam
15. Kinnitusklamber
16. Klamber
17. Ajamirihm
* Joonisel kujutatud toode v&ib tegelikust tootest erineda.

CINOIARWN =

SEADMED JA TARVIKUD

e Kork -1
o Kinnitusklamber -4
e Kruvi + mutter -2
e Klamber -2
SEADME MARGISTUSED



Lsn

RRRRMM Y Xxxxxx ")

RRRR - valmistamis aasta
MM - tootmise kuu

Y - taiendav tahis
XXXXX - seerianumber
NNN -téiendav téhistus

EHITUS JA KASUTUSOTSTARVE

Kaesolev lintlihvija on lihefaasilise kommutaatormootoriga kaitatav
kasielektritooriist. Tooriist on mdeldud puittoodete pindade
lihvimiseks,  lakitud  puitpindade  poleerimiseks, lakitud
metallpindade  viimistlemiseks, rooste  vdi  lakkijalgede
eemaldamiseks enne uuesti lakkimist, betoonpindade
viimistlemiseks jne. Tanu spetsiaalsele lisaseadmele saab seda
kasutada ka statsionaarse masinana. Selle kasutusvaldkondadeks
on renoveerimis- ja ehitustddd, puidutédétlemine ning igasugused
kodukasitooprojektid. Lintlihvijat ei tohi kasutada magneesiumi
vOi asbesti sisaldavate materjalide ega krohviga kaetud
pindade lihvimiseks.

KASUTUSEELNE ETTEVALMISTUS

TOLMU EEMALDAMINE

Todpinnale puhtuse tagamiseks on see lintlihvija varustatud

tolmukogumiskonteineriga. Tolmukogumiskonteiner tuleb

regulaarselt tiihjendada, et tagada lihvija tdhus t66. Soovitatav on
tuhjendada tolmukogumiskonteiner, kui see on poole tais.

e Keerake lahti tolmukogumiskonteineri (8) kaane (7)
kinnituskruvi ja eemaldage kaas (7) (joonis A).

* Puhastage tolmukonteiner (8) ja kaas (7) tolmust.

e Tolmukonteineri kaane tagasipaigaldamine
eemaldamisega vastupidises jarjekorras.

e Liivapuhastit on vdimalik Uhendada ka tolmuimejaga (nt
tolmuimejaga). See vdimalus on eriti kasulik, kui liivapuhastit
kasutatakse paigalseisvas asendis.

e Podorake tolmukogujat (8) paripaeva (joonis B) ja eemaldage
see tolmu véljalaskeavast (13) (joonis C).

o Uhendage tolmuimeja otsik tolmu véljalaskeava (13) kiilge.

« Paigaldage tolmukonteiner tagasi, jargides eemaldamisjuhiseid
vastupidises jarjekorras.

LIIVAPANDLA PAIGALDAMINE

Enne lihvimisrihma paigaldamist veenduge, et toiteliiliti on

asendis ,,véljas” ja et toitejuhe on vooluvorgust lahti iihendatud.

e Liigutage lihvimisrihma pingutushooba (12) noolega naidatud
suunas nii kaugele kui véimalik (joonis D).

* Asetage lihvimisrihm rullidele (joonis E).

e Liigutage lihvimisrihma  pingutushooba  (12)
algasendisse.

toimub

tagasi

Veenduge, et lihvimislinu tagakiiljel oleva noole suund vastaks

lihvimismasina korpuse peal oleva noole suunale. PAIGALSE

TOOSEADME PAIGALDAMINE

Tanu petsiaalsel li

statsionaarse masinana.

* Asetage alusplaat (14) lihvimismasina korpuse peale.

e Likake kinnitusklambrid (15) nii, et need sobiksid alusplaadi
(14) juhikutesse, ja kinnitage need kaasasolevate poltide ja
mutritega (joonis F).

« Poorake lihvija Umber ja toetage alusplaat (14) to6laua peale.

« Paigaldage klambrid (16) alusplaadi (14) piludesse ja kinnitage
need té6laua pinnale (joonis G). Klambrid (16) vib paigaldada
alusplaadi (14) vasakule voi paremale kiljele.

KASUTAMINE / SEADISTAMINE
SISSE- JA VALJALULITAMINE

dmele saab kasutada

lihvijat
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Enne lihvimismasina vooluvérku iihendamist kontrollige alati, et
voolupinge vastab elektritooriista nimiplaadil margitud
nimipingele ja et liiliti on valjalilitatud asendis.

Enne lihvimismasina sisseliilitamist hoidke seda kindlalt
molema kéega. Lihvimismasina tohib sisse liilitada ainult siis,
kui see on tostetud toodeldava materjali kohale.

Sisseliilitamine
« Vajutage toiteldlitit (5) ja hoidke seda selles asendis.
Viljaliilitamine
e Vabastage toitellliti (5). Ldliti
Sisselllitamine:
« Vajutage toiteldlitit (5) ja hoidke seda selles asendis.
> Vajutage toiteliiliti lukustusnuppu (4) (joonis H).
> Vabastage toitellliti (5).

lukustus  (pidev  t60)

Valjaliilitamine:
« Vajutage toitellilitit (5) ja vabastage see seejarel.
TOITEUHENDUSE INDIKAATORLAMP

Kui  lihvimismasin ~ on  Uhendatud  vooluvdrku,  siittib
toiteindikaatorlamp (10).
LIHVMELI POSITSIOONI REGULEERIMINE (JUHIKRULLIDE

TELJEDE PARALLEELSUSE REGULEERIMINE)

o Lilitage lihvija sisse.

o Kui lihvimisrihm liigub, keerake lihvimisrihma
reguleerimisnuppu (9) (joonis 1) nii, et lihvimisrihm (11) liiguks
Uihtlaselt ega kalduks kilgedele (joonis K).

Kui lihvimisrihmale | It lihvimi ina serva

poole kalduda (mis tdhendab, et rullide teljed ei ole paralleelsed),

kahjustub lihvimisrihm kiiresti.

Lihvimismasina kasutamisel veenduge, et lihvimisrihma pind ja

toddeldava detaili pind jaaksid paralleelseteks. Hoides kindlalt

kinni abikdepidemest (1) ja pohikdepidemest (3), liigutage
lihvimismasinat sujuvate ja Uhtlaste ligutustega edasi-tagasi.

Arge suruge lihvimismasinat liiga tugevalt alla. Surve peaks
olema moéddukas ja iihtlaselt jaotunud lihvimisrihma ja
toodeldava detaili vahelisele kontaktpinnale. Liiga tugev surve
lihvimismasinale pohjustab lihvimisrihma edasiliikumiskiiruse
ebanormaalset langust, mootori lilemaarast kuumenemist ning
toodeldava detaili ja lihvimismasina osade kahjustumist. Tehke
t60 ajal regulaarselt pause.

ABRAASIVLINTI EDASILIlikumise KIIRUSE REGULEERIMINE
Lihvimismasina  lihvimislindi  liikumiskiirust ~ reguleeritakse
lihvimislindi liikumiskiiruse reguleerimisnuppu (2) pdoodrates ja
soovitud asendisse seadistades. See vdimaldab elektritdoriista
tookiirust kohandada téddeldava detaili omadustega. Kiiruse
reguleerimisvahemik on 1-6.

Mida suurem number on néidatud lihvimisrihma edasiliikumise
kiiruse reguleerimisnupu (2) Umbermdddul (joonis L), seda
suurem on lihvimismasina téokiirus.

LIIVAKUILI KONTROLLIMINE

Kuna sama lihvimisrihma t66vdime pikaajalise kasutamise kaigus

vaheneb, tuleks rihm vahetada niipea, kui margatakse liigset
kulumist.

LIHVMELDI VALIK

Eeltootluseks kasutage lihvlinte teralisusega 40 véi 60.
Viimistluseks v6i poleerimiseks kasutage lihvlinte suurema
teralisusega. Kui téddeldava materjali pind on karune, kasutage
esmalt eeltdotluseks sobiva teralisusega lihvlinte ja alles seejarel
viimistluseks méeldud teralisusega lihvlinte.

KASUTAMINE JA HOOLDUS




Enne paigaldamise, reguleerimise, remondi v6i kasutamisega

seotud toode tegemist tommake toitejuhtme pistik vooluvorgust

vilja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

e Soovitame puhastada seadet kohe pérast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga voi puhuge see puhtaks madala
réhuga surudhuga.

¢ Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
véltida seadme Ulekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
tehniliste naitajatega kaabliga. Seda t66d peab tegema
kvalifitseeritud tehnik voi tuleb seade saata hooldusse.

e Kui kommutaatoril tekib liga palju sademet, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori sUsinikharjade
seisukorda.

* Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.
AJAMIRIHM

Kui ajamivoo on kulunud, ei todta lihvija korralikult. Ajamivoo
tuleb vahetada.
o Keerake kruvikeerajaga lahti ajamivdd katet kinnitav kruvi
* (6) lahti ja eemaldage kate.
« Eemaldage ajamivod (17), libistades selle ajamirullidelt maha,
samal ajal rulle kasitsi podrates.
e Paigaldage uus ajamivood jargmiselt:
> paigaldage ajamivod vaiksemale ajamirattale.
> Podrake rihmarattaid ja libistage ajamivéd (17)
suuremale ajamirattale (joonis M).
« e« Paigaldage ajamivo0 kate (6) ja pingutage kinnituskruvi.
Veenduge,
paigaldatud.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pélenud v6i pragunenud mootori
siisinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati
molemad siisinikharjad korraga. Siisinikharjade vahetamist
tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalvaruosi.

Koik rikked tuleb kérvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

et ajamivod on modlemal ajamirattal Oigesti

NIMANDMED
Par t Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Vorgusagedus 50 Hz
Nimivdimsus 900 W
Lihvimisrihma tlihikaigu kiiruse vahemik 200-400
m/min
Tohus lihvimispind 75x 135
mm
Lihvimisrihma mdétmed 75 x 533
mm
Paikne t66alune Varustatud
Kaitseklass I
Kait It 1P20
Kaal 3,5kg
59G395 tahistab nii seadme tilipi kui ka nimetust
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase Lpa =96 dB(A) K
=3dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =104 dB(A)
K =3 dB(A)
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an =585m" K=
1,5 mls’

Vibratsiooni kiirendus

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira iseloomustavad: helirbhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa  (kus K tahistab modotemaaramatust).

Seadme tekitatavat vibratsiooni iseloomustab
vibratsioonikiirenduse  vaartus  an (kus K tahistab
modtemadramatust).

Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud vaartused: helirdhutase Lpa,
helivbimsustase Lwaja vibratsioonikirenduse véartus anon
modddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud
vibratsioonitaset anvdib kasutada seadmete vérdlemiseks ja
vibratsioonikoormuse esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavapéraste
kasutusviiside puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel
vbi koos teiste tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav vOi ebakorraparane hooldus pohjustab
kérgemate vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool nimetatud
pohjused véivad kogu kasutusaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tiapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse
lillitatud, kuid ei ole kasutusel. Pérast koigi tegurite hoolikat
hindamist voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda
oluliselt madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, néiteks: seadme ja tooriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ning t66

dige korraldus.
KESKKONNAKAITSE
Elektriga  todtavaid tooteid ei tohi korvaldada koos
olmejaatmetega, vaid need tuleb anda ringlussevétuks
asjakohastesse asutustesse. Teavet ringlussevotu kohta saab
m— toote mudijalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutuselt kdrvaldatud
elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevédtuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
Piiratud  vastutusega &riihing ,GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrijérgne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab kaesolevaga, et kdik autoridigused kaesoleva
kasutusjuhendi (edaspidi ,kasiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,
diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on
seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja
sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud
redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle (iksikute osade kopeerimine, todtlemine,
avaldamine v6i muutmine arilistel eesmérkidel ilma GTX Polandi selgesdnalise
kirfjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja véib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi

Toode: Lintlihvija

Mudel: 59G395

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Ké&esolev vastavusdeklaratsioon on valjastatud tootja
ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise Gihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-
4:2014+AC:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021;



EN IEC 63000:2018
K&esolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, millises see turule viidi, ning ei hdlma komponente,
I16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud
hilisemaid muudatusi.
ELis elava v&i asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi

e Kawed §
Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja
Varssavi, 19. august 2025
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