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Innowacyjna bimetaliczna
koncowka tulejkowa HMA

Ostatnio w elektrotechnice coraz czgsciej stosowane sg alu-
miniowe przewody elastyczne z uwagi na to, ze sg tafisze od
miedzianych ilzejsze, co jest rowniez istotne w wielu konstruk-
cjach.

Pojawil si¢ jednak problem - jak podlaczy¢ taki przewod
do zacisku wykonanego z miedzi badz mosiadzu, by unik-
naé zjawiska korozji elektrochemicznej na styku tych metali,
a w rezultacie wzrostu rezystancji takiego potaczenia, co skut-
kuje grzaniem si¢ takiego pofaczenia doprowadzajac do awarii.
Dlatego tez inzynierowie pionu R&D z Ergomu opracowali
innowacyjng bimetaliczng koncowke tulejkowa HMA, ktéra
otrzymala patent nr.-W.125817
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Zastosowanie

Koncéwki miedziano-aluminiowe typu HMA (zdj.1) umoz-
liwiaja przylaczenie przewodéw aluminiowych klasy 5 do za-
ciskéw wykonanych z miedzi lub stopéw miedzi, eliminujac
zjawisko korozji elektrochemicznej na styku tych metali. Posia-
dajg dno uniemozliwiajgce kontakt zyly przewodu z zaciskiem
aparatu.

Koncéwki typu HMA spelniaja wszystkie funkcje zwyktych
koncéwek tulejkowych, zgodnych z DIN 46228/1. Utrzymuja
pojedyncze druty zyly z ktorych zbudowana jest linka prze-
wodu wewnatrz zaprasowanej koncéwki zmniejszajac ryzyko
zwar¢ spowodowanych pojedyncza zyls, zwickszajac odpor-
no$¢ polaczenia na drgania i wstrzasy oraz poprawiajac sku-
tecznoé¢ zamocowania zyly przewodu w zacisku.

Najwicksza zaleta koncéwek HMA jest zabezpieczenie pola-
czenia przed korozja elektrochemiczng na styku aluminiowej
zyly przewodu z miedzianym zaciskiem aparatu.

Zapewnia to specjalna budowa koncéwek HMA - zewnetrz-
na warstwa Cu i wewnetrzna warstwa Al s ze sobg zespolone
i galwanicznie separuje material zyly przewodu od materiatu
zacisku.

Do zaprasowania tego typu koncéwek na przewodach dedyko-
wana jest profesjonalna praska PZP 16RL/6KT/0,08-16. Za-
ci$niecie za jej pomoca koncéwek HMA zapewnia wyjatkowo
dobre wlasciwosci mechaniczne polaczenia oraz zmniejsza do-
step powietrza do wnetrza koncédwki redukujgc utlenianie si¢
zyly przewodu.

Aby catkowicie zapobiec zjawisku utleniania si¢ Zyly przewodu
zaleca sie¢, aby do wnetrza koncéwek HMA wprowadzié nie-
wielkg ilo$¢ smaru kontaktowego SK-AL. Smar ten posiada
wlasciwosci $cierne i podczas zaciskania ma za zadanie usu-
niecie tlenkéw aluminium powstatych na zyle przewodu oraz




wewnetrznej powierzchni czgsci rurowej koncdwki. Tlenki te
posiadaja wlasciwosci izolacyjne i mogg spowodowaé wzrost
rezystancji polaczenia, co w efekcie skutkuje wzrostem strat
energii i znacznego przyrostu temperatury poltaczenia. Dodat-
kowo podczas zaprasowywania koncéwki smar ten, wyplywa-
jac na zewnatrz, wypelnia puste przestrzenie w zyle przewo-
du ograniczajac dostep powietrza do wnetrza koncowki i zyly
przewodu. Ogranicza to ponowne powstawanie tlenkéw alu-
minium na powierzchni zyly przewodu i koncéwki.

Zastosowanie konicowek HMA (zdj.3) umozliwia zdecydowa-
nie zmniejszenie kosztéw oraz redukcje masy przedtuzaczy po-
przez zastosowanie aluminiowych przewodéw elastycznych za-
miast miedzianych przy zachowaniu tych samych parametréw
mechaniczno-elektrycznych. Badania wykonane w Laborato-
rium Zakladowym Ergomu dotyczace przyrostu temperatury
przedtuzaczy z gniazdami przemyslowymi 63A zgodnie z nor-
ma PN-EN 60309-1:2020 daly wynik pozytywny, w zwigzku

z czym rozwigzanie to moze by¢ w pelni rekomendowane jako
alternatywa dla klasycznych przedtuzaczy z przewodami mie-
dzianymi.

Koncéwki bimetaliczne HMA mogg tez znalez¢ zastosowanie
w branzy motoryzacyjnej, gdzie mogg by¢ zaciskane na alumi-
niowych przewodach zasilajagcych w samochodach elektrycz-
nych, wplywajac na redukcje¢ masy i minimalizacje kosztow
produkgji tych pojazdéw.

Zaklad Aparatury Elektrycznej ERGOM, firma inzynierska
z 30 letnim do$wiadczeniem na rynku dostarcza klientom nie
tylko poszczegélne produkty zaprojektowane i dostosowane do
ich potrzeb, ale réwniez gotowe rozwigzania. Innowacyjno$é
Ergomu ukierunkowana jest na potrzeby klientéw, dlatego tez
nieustannie poszerzamy naszg oferte o nowe wyroby.
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Zdj. 3 Przykladowe zastosowanie konicéwek bimetalicznych HMA w przedluzaczach 3-fazowych




