Automat do ciecia, odizolowania i zaprasowywania
wigzek kablowych dla Twojej Firmy.

Automatyczne stanowisko do obrobki przewoddéw dla pro-
ducentéw wigzek kablowych, zostalo zaprojektowane z mysla
o optymalizacji produkcji, znaczaco zmniejszajacej czas wy-
produkowania gotowego wyrobu, zachowujac przy tym naj-
wyzszg jako$¢ niezaleznie od konfiguracji wigzki.

Optymalizacja, wydajnos¢

Urzadzenie produkeji ERKO przeznaczone jest do wykona-
nia w pelni zautomatyzowanych operacji technologicznych.
Zwigksza wydajnos¢ oraz eliminuje bledy w produkowanych
wyrobach, zastepujac manualng prace kilku pracownikéw oraz
redukujac koszty produkcji, a takze zwigkszajac elastycznosé¢
jej planowania. W ciggu 24 godzin automat wykonuje 10 000
przewodow, zaprasowujac koncowki tulejkowe oraz oczkowe
produkcji ERKO na koncach przewodéw w réznych konfigu-
racjach. Umozliwia réwniez produkeje przewodéw bez zapra-
sowanych koncéwek pozostawiajgc jedynie tylko odizolowany
koniec przewodu. Aby uzyska¢ wysoka powtarzalnos¢ odmie-
rzonych dlugosci wigzek, w urzadzeniu zaprojektowano pro-
stowanie przewodu, natomiast zastosowanie automatycznego
owijaka do szpuli pozwolito na zmniejszenie czestotliwosci
przezbrajania/przygotowania automatu do pracy. Dzigki po-
miarowi dlugo$ci za pomoca enkodera dokladnos¢ dlugosci
cigcia wynosi +-3mm dla odcinkéw kabli do 1m.

Indywidualne rozwigzania

Automat do wigzek kablowych to urzadzenie modulowe, dzigki

czemu mozliwe sa modyfikacje jego funkcjonalnosci w zalez-

nosci od potrzeb Klienta np.:

o rozbudowa urzadzenia pozwalajaca na obrobke szerszego
zakresu przewoddw i koncdwek

« mozliwo$¢ dowolnego znakowania przewodu

« kontrola zaprasowania, wizyjna lub mechaniczna

o aplikacja izolacji w formie koszulki termokurczliwej

« pakowanie przewodow w wigzki

 automatyzacja procesu przezbrajania

« konfiguracja dodatkowych modutéw wedtug potrzeb Klienta

 implementacja urzadzenia jako element ciggu produkcyjnego

« konfiguracja urzadzenia z systemem ERP Klienta

Zdalny dostep

Mozliwa jest zdalna diagnostyka urzadzenia podczas pracy
oraz zdalna pomoc podczas prac serwisowych. Komunikacja ta
umozliwia réwniez zdalng modyfikacj¢ programu sterownika,
dostep do statystyk urzadzenia, informacje o statusie urzadze-
nia, zdalne wsparcia w obstudze bez wizyty u Klienta. Mozliwa
jest takze komunikacja urzadzenia z systemem produkcyjnym
Klienta (ERP).

Statystyka

Automat zapisuje oraz przechowuje w pamieci sterownika dane

statystyczne z procesu produkeji np.:

o historia zdarzen (wykorzystywana w prasach serwisowych
i naprawczych)

e sumaryczny czas pracy, oraz czas produkeji pojedynczego
przewodu

e czas przestojow

o liczba wyprodukowanych przewodéw do zlecenia, ogdlna
liczna wyprodukowanych przewodéw

o liczba wykorzystanych do produkcji materiatéw

« informacje o wymaganych pracach serwisowych

Uniwersalnos¢

W zaleznos$ci potrzeb produkcyjnych Klienta, firma ERKO
dostosuje urzadzenie zgodnie z ze specyfika i indywidualnymi
ustaleniami.

Oprogramowanie automatu

Opracowane autorskie oprogramowanie urzadzenia pozwala na
samodzielne tworzenie programéw do produkeji przewodow.
Wgrywanie programéw mozna realizowa¢ lokalnie na panelu
maszyny jak rowniez zdalnie. Urzadzenie domy$lnie pozwala
na zapisanie do 300 programéw. Przewidziano réwniez poziom
uprawnien serwisowych umozliwiajacy dostep do wszelkich
parametréw maszynowych. Dostep zdalny daje mozliwo$é
diagnostyki automatu, podglad historii zdarzen. Umozliwia
przekazanie do systemow zewngtrznych informacja o biezacym
procesie i jego historii. Pozwala na przeprowadzenie serwisu
zdalnego bez konieczno$ci wizyty w siedzibie Klienta.




